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I II  libro 

I 

L’AGRICOLTURA 

CECOSLOVACCA 

degli  autori 

Marcel  Nolc, 

Imrich  Rubik 

j e 

I VladimIr  KtiEL 

i 

I illustra  lo  sfondo  storico  e i 

I principali  problemi  dello  svi- 

1 luppo  attuale  dell’agricoltura 

cecoslovacca  confrontandoli  con 
lo  sviluppo  e con  i risultati  della 
produzione  agricola  in  altri 
Paesi, 

Gli  autori  spiegano  al  lettore 
che  cosa  sono  le  Cooperative 
agricole  unitarie,  come  lavora- 
no,  come  in  esse  viene  ricom- 
pensato  il  lavoro  e quali  risultati 
ottengono.  Altrettanto  interes- 
santi  sono  i capitoli  sulla  piani- 
ficazione  e sulla  consegna  al- 
Tammasso  dei  prodotti  agricoli 
e sull’orientamento  dello  svi- 
luppo dell’agricoltura  cecoslo- 
vacca nei  prossimi  armi. 
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INTRODUZIONE 


II  Paese,  di  cui  la  presentc  pubblicazione  vuole  farvi  conoscere 
I’agricoltura,  e distante  centinaia  di  chilometri  dal  luogo  dove  vivete.  Le 
condizioni  produtdve  e sociali  del  nostro  Paese  diflferiscono  probabilmente 
sotto  parecchi  aspetti  da  quelle  a cui  siete  abituati.  Vorremmo  perdb  spie- 
garvi  tutto  il  sistema  della  produzione  agricola  in  Cecoslovacchia  perche 
possiate  comprenderne  piu  facilmente  lo  sviluppo. 

I contadini  cechi  e slovacchi  possono  vantare  tradizioni  antiche  e progres- 
sive, non  solo  nella  loro  lotta  per  la  liberty  individuale  e religiosa  e per 
Pindipendenza  statale,  per  la  liberazione  dalla  servitu  della  gleba  e dalle 
corvees,  ma  anche  nello  sforzo  per  elevare  la  produzione  agricola,  per  cui 
gik  nel  passato  furono  all’avanguardia  tra  le  nazioni  europee. 

II  primo  aratro  con  il  versoio,  una  delle  invenzioni  piii  importanti  per 
Pumanitk,  fu  costruito  in  Boemia  nel  1828  dai  cugini  Veverka  di  Rybitvi, 
presso  Pardubice. 

Nell’anno  1835  il  professor  Escher  diBrno  produsse  il  primo  superfosfato 
per  la  concimazione  chimica  deUa  terra,  e gi^i  cento  anni  fa  Mendel  compi 
a Bmo  i suoi  primi  esperimenti  per  stabilire  le  leggi  dell’ereditarietk. 

Nel  XIII°  secolo  Plzen  ed  altre  dtt^  ottennero  dal  re  di  Boemia  il  «privi- 
legio»  di  fabbricare  la  birra.  £ da  allora  che  il  Paese  accumula  esperienze 
nella  coltivazione  del  malto  e del  luppolo.  Quando  durante  le  guerre  napo- 
leoniche  il  blocco  continentale  impedi  Pimportazione  dello  zucchero  in  Eu- 
ropa,  la  coltivazione  della  barbabietola  si  diffuse  molto  rapidamente  anche 
in  Boemia,  dove  piii  di  125  anni  fa  furono  costruiti  il  primo  zuccherifido 
e la  prima  rafhneria. 

La  Cecoslovacchia  h un  Paese  dotato  di  un’industria  altamente  sviluppata, 
che  gode  di  fama  mondiale.  La  grande  produzione  nell’industria  consente  un 
continuo  ammodernamento  ed  un  incessante  elevamento  della  produtdvitk 
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in  tutti  i rami  dell’economia  nazionale.  Nell’agricoltura  cecoslovacca  invece, 
ancora  died  anni  fa  si  registrava  una  produzione  non  rispondente  alle  mo- 
derne  esigenze.  L’impiego  delle  macchine  e Tapplicazione  su  larga  scala 
delle  scoperte  sdentifiche  nella  prassi  agrotecnica  e zootecnica  incontxavano 
forti  difficoM  e risnltavano  molto  costosi.  La  produzione  agricola  rimaneva 
indietro  rispetto  ai  bisogni  della  society  e stentava  a riprendersi  dallo  stato 
di  decadenza  in  cui  Taveya  gettata  Toccupazione  nazista.  L’impetuoso  svi- 
luppo  dell’industria  dopo  la  nazionalizzazione  nel  1945  comportb  invece  un 
aumento  della  produttivitk  del  lavoro,  una  maggiore  occupazione  e,  di  ri- 
flesso,  anche  maggiori  entxate  per  la  popolazione.  Le  condizioni  di  lavoro  piii 
vantaggiose  attirarono  nell’industxia  anche  ima  parte  dei  lavoratori  del  set- 
tore  agricolo,  soprattutto  i giovani.  Si  crearono  in  tal  modo  gravi  contrad- 
dizioni  tra  Findustria  progredita  da  una  parte  e Fagricoltura  pih  arretrata 
dall’altra,  tra  Ic  esigenze  sempre  crescenti  della  popolazione  industriale,  che 
reclamava  un  maggior  consumo  di  latte,  di  burro,  di  came  e di  uova,  e la 
piccola  produzione  agricola  che  non  era  in  grado  di  elevare  la  sua  produzione 
per  il  mercato  al  livello  richiesto,  specie  in  considerazione  della  riduzione  di 
manodopera.  Per  risolvere  queste  contraddizioni  non  c’era  che  im  mezzo: 
create  anche  nell^agricoltura  la  grande  produzione  che  si  imponeva  come 
una  nuova  realtk  economica.  La  grande  produzione  consent!  di  raggiun- 
gere,  anche  nell’agricoltura,  un  sostanziale  aumento  della  produttivit^i  del 
lavoro,  mediante  Pimpiego  su  larga  scala  di  macchine  moderne  e mediante 
Tapplicazione  dei  nuovi  ritrovati  della  sdenza  e della  tecnica.  I contadini 
cfechi  e slovacchi  se  ne  resero  conto  ben  presto,  grazie  alle  loro  tradizioni 
progressive,  di  produzione  ed  anche  sociali.  Perci6  essi  si  risolsero  relativa- 
mente  presto  a passare  alia  grande  produzione. 

Soltanto  nelle  condizioni  della  grande  produzione  socialista  (cooperative 
ed  aziende  statali)  Tagricoltura  cecoslovacca  ha  raggiunto,  dal  punto  di  vista 
tecnico,  in  mold  indid  un  livello  mondiale.  La  coltivazione  dei  cereali  h stata 
complessivamente  meccanizzata;  per  la  coltivazione  si  usano  attrezzature 
portate  moderne;  per  proteggere  le  piante  dalle  malattie  e dai  parassiti  si 
ricorre  alia  polverizzazione  e all’irrorazione  per  mezzo  di  aerei,  che  vengono 
impiegad  anche  per  spargere  su  grand!  superfid  i concimi  ardfidali. 

II  valore  dei  prodotd  dell’industria  cecoslovacca,  calcolato  per  abitante, 
colloca  questo  Paese  al  sesto  posto  nel  mondo,  dinanzi  a Inghilterra,  Franda 
e Italia.  E proprio  questa  industria  progredita  permette  anche  all’agricoltura 
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cecoslovacca  di  sviluppare  rapidamente  la  grande  produzione  e fomiscei 
mezzi  economici  per  modemizzarla. 

La  presente  pubblicazione  si  propone  appunto  di  f»  ranosare  lo  syiluppo 
nelle  campagne  ctehe  e slovacche  in  questi  ultinu  died  anni.  I capitoli  s&- 
guenti  saranno  di  guida  al  lettore. 
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I ALCUNI  CENNI  SULLE 

CONDIZIONI  NATURALI 


La  Rqpubblica  Cecoslovacca  si  trova  pressappoco  suUa  stessa 
latitudine  di  Parigi,  Stalingrado  e Vancouver,  Sulle  condizioni  di  produzione 
nell’agricoltura  influiscono  notevolmente  la  configurazione  della  superficie 
terrestre,  il  clima,  lo  sviluppo  della  terra  e la  vegetazione.  La  conoscenza  di 
queste  condizioni  e fondamentale  per  comprendere  le  possibility  di  un’ulte- 
riore  intensificazione  della  produzione  agricola. 

LA  SUPERFICIE 

II  territorio  della  Cecoslovacchia  ha  avuto  un’evoluzione  geologica  ab- 
bastanza  complessa;  evidenti  sono  le  tracce  di  quasi  ogni  periodo  di  evolu- 
zione  della  superficie  terrestre.  Ne  risulta  una  notevole  variety  e diversity 
delle  rocce  fondamentali  da  cui  si  sono  formati  i terreni,  Teterogeneity  della 
superficie  ed  anche  del  carattere  del  paesaggio.  Cio  detennina  anche  una 
notevole  variety  della  produzione  agricola.  In  mold  distretti,  a distanza  di 
alcune  decine  di  chilometri,  si  trovano  colture  di  pianura  e di  montagna. 

In  confronto  all’altitudine  media  dell’Europa  (300  m)  la  Cecoslovacchia, 
coni  suoi  470  m sul  livello  del  mare,  e situata  considerevolmente  piu  in  alto,  in 
confronto  pero  alia  media  mondiale  (825  m)  va  annoverata  tra  i Paesi  situati 
ad  un’altitudine  relativamante  bassa.  Caratteristica  e pure  la  notevole  articola- 
zione  del  territorio  della  Cecoslovacchia. 

IL  CLIMA 

Sul  territorio  della  Cecoslovacchia  si  compenetrano  le  influenze  di  due 
tipi  di  clima:  quello  marittimo  e quello  continentale.  I vend  dell’ovest  e del 
sud-ovest  portano  dall’Oceano  Atlandco  abbondand  precipitazioni  atmo- 
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PERCENTUALE  DELLE  ZONE  SOPRA  IL  LIVELLO  DEL  AAARE 
IN  CECOSLOVACCHIA 


fino  a 200  m.  fino  a 600  m.  fino  a 1000  m.  oltre  i 1000  m. 


sferiche  e mitigano  i rigori  invernali.  L’influsso  continentale  eleva  invece  le 
temperature  medie  estive.  Percio  anche  nella  parte  occidentale  della  Ceco- 
slovacchia,  che  risente  maggiormente  dell’influenza  del  clima  marittimo,  la 
difFerenza  tra  la  temperatura  media  invernale  ed  estiva  h molto  minore, 
A Praga,  per  esempio,  situata  nella  parte  occidentale  della  Repubblica,  la 
temperatura  media  in  gennaio  e — 0,5"^  e in  luglio  16,9%  a KoSice,  che  si  trova 
nella  parte  orientale  del  Paese,  — 3,5®  in  gennaio  e 18,5®  in  luglio.  La  tempe- 
ratura media  di  tutto  Panno,  calcolata  in  base  alia  media  di  vari  anni,  si  aggira 
in  Cecoslovacchia  intorno  ai  7,8®. 

La  quantity  delle  precipitazioni  e in  complesso  sufficiente:  in  media 
686  mm  all’anno.  Esse  sono  anche  distribuite  in  modo  favorevole:  ima  note- 
vole  parte  cade  proprio  nel  periodo  vegetativo  (da  maggio  ad  agosto  oltre 
il  50%).  Nei  singoli  anni  la  quantity  delle  precipitazioni  varia  pero  da  una 
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media  del  50  % ad  una  media  del  150  %.  Certe  zone  sono  povere  di  precipi- 
tazioni  (400-500  mnTall’aimo)  perche  si  trovano  all’«ombra  delle  piogge» 
delle  montagne.  Cosi  per  esempio  la  Boemia  occidentale  si  trova  all’ombra 
delle  montagne  occidentali  di  frontiera;  la  Moravia  meridionale  all’ombra 
delle  Alpi  a dell’Altipiano  ceco-moravo. 

Sulla  quantity  delle  precipitazioni  infiuisce  naturaMente  anche  I’altitu- 
dine:  e cosi  che  le  pianure  pib  fertili,  dove  la  temperatura  e pib  favorevole 
e la  terra  migliore,  hanno  un’insufficiente  umiditk. 

LA  TERRA 

Sul  totale  della  superficie  della  Cecoslovacchia  nel  1958  alia  superfide 
agraria  spettavano  7,389.000  ettari,  ossia  il  58%.  La  superfide  forestale  era 
costituita  da  4.342.000  ettari,  pari  al  33,8  %,  i laghi  e gli  stagni  si  estendevano 
su  una  superfide  di  5 1 .000  ettari  (0,4  %)  e circa  il  7 % del  suolo  era  costituito 
da  terreni  imptoduttivi  e da  aree  fabbricate. 

L’eterogeneitb  delle  condizioni  geologiche,  di  superfide  e di  clima  delta 
Cecoslovacchia  si  manifesta  naturalmente  anche  nella  varieta  delle  spede 
e dd  tipi  di  terreno.  Si  h create  cosi  im  mosaico  molto  vario  che  rende  dif- 
ficile delimitafe  con  esattezza  zone  di  una  certa  grandezza  adatte  ad  un  de- 
terminato  tipo  di  sfruttamento  delta  terra. 

Secondo  una  divisione,  eseguita  in  base  alle  propriety  fisiche,  i terreni 
argillosi,  di  difficile  lavorazione,  costituiscono  circa  il  25  % di  tutti  i terreni 
e si  trovano  in  tutte  le  region!.  Qrca  il  40  % e rappresentato  da  terreni  limosi 
non  molto  pesanti,  particolarmente  adatti  all’agricoltura.  Molti  diffusi  sono 
anche  i terreni  del  gruppo  intermedio  ossia  i terreni  limosi-sabbiosi  e sal> 
biosi-Umosi.  I terreni  sabbiosi,  doe  i terreni  che  diventano  facilmente  aridi, 
trovansi  per  lo  pib  nei  bacini  dei  grand!  fiumi  essendo  stati  format!  dai  depo- 
sit! alluvionali  di  data  recente  dell’Elba,  della  Morava  e del  Danubio. 

Un’influenza  molto  maggiore  di  quella  eserdtata  suUa  fertihtk  dd  terreni 
dalle  propriety  fisiche  e dovuta  alia  struttura  e al  contenuto  cU  humus,  vale 
a dire  al  modo  come  questi  terreni  si  sono  formati.  £ difficile  trovare  sul 
territorio  della  Cecoslovacchia  grand!  zone  con  caratteristiche  spiccate  e for- 
temente  contrastanti  tra  di  loro.  Vediamo  invece  alternarsi  appezzamenti  di 
terreno  di  vario  tipo  piccoli  ed  irregolari.  La  terra  piu  fertile,  la  terra  nera 
(demosiom),  normale  e a base  calcarea,  rappresenta  r8%  di  tutta  la  terra 
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e il  12%  della  superficie  agraria  dello  Stato.  Le  terre  brune  (burosiom), 
relativamente  fertili,  costituiscono  il  22  % dell’intera  superficie  della  Ceco- 
slovacchia  e il  32  % della  sua  superficie  agraria.  Nelle  zone  con  piu  di  650  mm 
di  predpitazioni  si  sono  formati  dei  terreni  di  tipo  sterile  (podsolid)  che  oc- 
cupano  quasi  la  met^  di  tutto  il  suolo  e ^/g  della  superfide  agraria,  Un’im- 
portanza  relativamente  scarsa  hanno  i terreni  scheletrico-petrosi,  ricoperti 
per  lo  piii  di  boschi,  benche  occupino  il  17  % della  superfide  della  Cecoslo- 
vacchia.  Nelle  valli  dei  fiumi  vi  sono  depositi  alluvionali  di  recente  forma- 
zione,  di  quality  molto  varia,  che  pero  per  la  maggior  parte  vanno  annoverati 
fra  i terreni  fertili. 

Un’immagine  dell’intensitk  della  coltivazione  della  superfide  agraria  d 
viene  fomita  dall’alta  incidenza  dei  terreni  arativi  che  nel  1958  comprende- 
vano  5.153.000  ettari,  ossia  circa  il  69  % di  tutta  la  superfide.  I prati  perma- 
nent! occupavano  1.108.000  ettari,  il  15%,  e i pascoli  833.000  ettari,  ossia 
ril57%.  Nello  stesso  anno  in  Cecoslovacchia  si  avevano  24.000  ettari  di 
vigneti  e 8.000  ettari  di  luppoliere.  La  maggior  parte  della  terra  arabile  si 
trova  naturalmente  nelle  pianure  e nelle  zone  piii  popolate.  Nella  regione 
dell’Elba,  nella  Moravia  centrale  e nella  Slovacchia  meridionale  i terreni 
arativi  costituiscono  oltre  il  70  % dell’intera  superficie.  Con  Taumentare  della 
altitudine  diminuisce  invece  la  percentuale  di  terreni  arativi:  i distretti  di 
montagna  non  possiedono  nemmeno  il  10  % di  terra  arabile.  Questa  divi- 
sione  si  e operata  spontaneamente  ed  ha  condotto  spesso  ad  uno  sfruttamento 
irrazionale  della  terra. 

Attualmente  si  stanno  creando  le  premesse  per  lo  sfruttamento  piu  razio- 
nale  possibile  della  terra  in  base  die  condizioni  natural!  ed  economiche 
esistenti  nelle  singole  zone.  Secondo  queste  condizioni  in  una  determinata 
zona  si  presenta  particolarmente  vantaggioso  un  determinato  tipo  di  coltura, 
ossia  la  coltivazione  dei  prodotti  caratteristici.  L’intero  territorio  della  Ceco- 
slovacchia e stato  cosi  diviso  in  quattro  tipi,  dascuno  dei  quali  6 a sua  volta 
diviso,  sempre  in  base  alio  stesso  criterio,  in  ulterior!  sottotipi. 

Il  tipo  di  produzione  del  granturco  occupa  ril,2%  della  superfide 
della  Cecoslovacchia.  Si  tratta  di  pianure  fino  a 200  m di  dtitudine  con 
clima  cddo  e asciutto,  prevdentemente  di  tipo  continentde,  con  precipita- 
zioni  inferior!  d 500-600  mm  all’anno  e con  una  temperatura  media  annua 
di  oltre  9 gradi.  In  queste  zone  predominano  il  dernosiom  e il  burosiom  (terra 
nera  e bruna)  e i depositi  alluvionali,  Sono  particolarmente  adatte  alia  colti- 
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vazione  di  piante  amanti  del  caldo:  granturcoj  verdura  e in  parte  anche  la 
barbabietola  da  zucchero.  In  base  alle  attitudini  concementi  la  coltivazione 
di  altri  tipi  di  cereali,  condizionate  dalla  specie  e dalla  profonditk  del  terreno, 
il  tipo  di  produzione  del  granturco  si  suddivide  nei  seguenti  sottotipi:  gran- 
TURCO-SEGALE,  GRANTURCO-ORZO  e GRANTURCO-FRUMENTO.  QueStO  tipo  di 
produzione  si  trova  soltanto  nella  Moravia  sud-orientale  e neUa  Slovacchia 
meridionale  e sud-orientale. 

Il  tipo  di  produzione  della  barbabietola  occupa  il  21,4%  della  terra 
della  Cecoslovacchia.  Si  tratta  di  territori  con  un  clima  relativamente  caldo 
e alquanto  secco,  formati  da  ripiani  leggennente  ondulati  e da  altipiani  fino 
a 350  m di  altitudine,  in  certi  punti  anche  piu  alti,  con  una  temperatura  media 
di  8-9  gradi  e circa  600  mm  di  precipitazioni.  I terreni  sono  per  lo  piii  bruni 
c neri,  in  alcuni  luoghi  anche  leggermente  dilavati  (suolo  di  tipo  podsolico)." 
Vi  prosperano  la  barbabietola  da  zucchero,  la  cicoria,  la  verdura  e la  frutta, 
qua  e 1^,  anche  il  luppolo.  Secondo  H tipo  e la  profonditk  del  terreno  sono 
maggiormente  adatti  alia  coltivazione  dei  singoli  cereali,  in  base  ai  quali 
distinguiamo  di  nuovo  i rispettivi  sottotipi.  Il  tipo  di  produzione  della  barba- 
bietola si  trova  un  po’  ovunque  accanto  al  granturco  ed  inoltre  nella  regione 
della  Moravia  centrale,  dell’Elba  e limgo  il  corso  medio  e inferiore  del  flume 
Ohfe. 

Il  tipo  di  produzione  delle  patate  e il  piii  difiuso  in  Cecoslovacchia 
ed  occupa  il  50,6  % della  superflde  agraria.  Comprende  le  zone  degli  alti- 
piani, delle  altitudini  flno  ai  500  e 700  m con  una  temperatura  media  di  oltre 
6,5  gradi  e circa  800  mm  di  precipitazioni.  fe  costituito  prevalentemente  da 
terreni  podsolid,  ricoperti  gik  in  buona  parte  dai  boschi.  Secondo  la  profon- 
dit^  e il  tipo  di  terreno  si  suddivide  a sua  volta  nd  rispettivi  sottotipi.  Questo 
tipo  di  produzione,  oltre  che  alia  coltivazione  delle  patate  e dei  cereali,  e 
adatto  alia  coltivazione  dei  foraggi  e costituisce  la  base  della  produzione  zoo- 
tecnica  che  in  queste  regioni  procura  ai  contadini  drca  i ^/^  di  tutte  le  entrate. 

Il  tipo  di  produzione  di  montagna  occupa  il  16,8%  della  superflde 
agraria  cecoslovacca.  Si  tratta  di  zone  con  un  clima  umido  e rigido,  in  regioni 
montuose,  il  piu  delle  volte  al  di  sopra  dei  600  m.  La  temperatura  media 
inferiore  ai  6°  e le  precipitazioni  superiori  agli  800  mm  hanno  creato  dei 
terreni  spiccatamente  podsolid.  Circa  il  45  % di  queste  superflci  e ricoperto 
di  boschi  e circa  il  20%  e costituito  da  pascoli  permanenti.  I terreni  arativi 
non  costituiscono  spesso  che  il  10  %.  Anche  questo  tipo  si  suddivide  in  un 
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sottotipo  di  terreni  meno  profondi  e in  nn  sottotipo  di  terreni  piii  profondi. 
Qui  si  coltivano  le  patate,  la  segale,  Tavena  e il  lino.  II  tipo  di  produzione  di 
montagna  oiFre  condizioni  particolarmente  favorevoli  per  Tallevamento  dei 
bovini  e degli  ovini. 

La  divisione  della  superficie  agraria  nei  singoli  tipi  e sottotipi  serve  come 
base  scientifica  per  I’incremento  e la  distribuzione  della  produzione  agricola 
secondo  il  piano  statale.  La  suddivisione  dei  distretti  secondo  questi  criteri  di 
produzione  e la  spedalizzazione  dell’orientamento  delle  grand!  aziende  agri- 
cole si  basa  appunto  su  quest’ordinamento.  Da  cio  si  possono  dedurre  le 
ulteriori  possibilitii  e Torientamento  che  verr^  dato  all’incremento  dell’in- 
tensitk  della  produzione.  In  tutti  i tipi  e previsto  uno  stxetto  coUegamento  txa 
la  produzione  vegetale  e animale,  i cui  singoU  rami  devono  completarsi  a 
vicenda.  Cosi,  per  esempio  nel  tipo  della  barbabietola,  che  attualmente  e il 
tipo  pivi  intensivo,  bisogna  aumentare  la  coltivazione  della  barbabietola  da 
zucchero  in  proporzione  al  numero  delle  vacche  che  consumano  i residui 
della  barbabietola  e producono  una  quantity  sufficiente  di  concime.  Lo  stesso 
vale  anche  per  il  tipo  del  granturco,  dove  si  possono  allargare  le  colture  di 
verdura  a delle  piante  che  vengono  rincalzate  soltanto  se  aumenta  in  corri- 
spondenza  il  numero  delle  vacche.  Nel  tipo  di  produzione  delle  patate  si 
produce  la  maggior  parte  di  carne  di  maiale  e di  manzo,  mentre  d’altra  parte 
e proprio  la  quantity  del  bestiame  che  permette  di  elevare  il  rendimento  dei 
campi  con  ima  buona  concimazione,  dato  che  i terreni  non  sono  profondi  e le 
sostanze  nutritive  vengono  rapidamente  asportate  dall’acqua  piovana,  Per- 
tanto  nemmeno  Tulteriore  sviluppo  della  produzione  agricola  in  Cecoslo- 
vacchia  seguirk  una  specializzazione  unilaterale,  bensi  unir^  sempre  tra  di 
loro  alcuni  rami  di  produzione  rispondenti. 

Se  prendiamo  inoltre  in  considerazione  il  mosaico  complete  delle  con- 
dizioni naturali  possiamo  farci  un’idea  di  come,  anche  nel  quadro  dei  singoli 
distretti,  i tipi  e soprattutto  i sottotipi  si  compenetrino  fortemente  e quindi 
anche  si  completino  a vicenda.  Percio  sul  territorio  della  Cecoslovacchia  non 
esistono  zone  di  produzione  ben  delimitate  e la  carta  allegata  dei  tipi  di 
produzione  deve  essere  considerata  soltanto  come  una  guida  approssimativa. 
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11  LA  STORIA  DEL  VILLAGGIO 


Per  comprendere  i problemi  odierni  del  villaggio  cecoslovacco 
e gli  sforzi  dei  contadini  miranti  ad  elevare  sostanzialmente  la  produzione 
agricola  in  base  ad  un  notevole  aumento  della  produttivitk  del  lavoro,  e ne- 
cessario  dare  un  rapido  sguardo  al  passato. 

Dal  1848  Tevoluzione  dell’agricoltura  cecoslovacca  risenti  del  fatto  che  la 
rivoluzione  borghese  non  era  stata  condotta  a fondo.  Mentre  in  Francia  la 
rivoluzione  con  gli  editti  di  Ventdse  aveva  assegnato  al  contadino  quasi  tutta 
la  terra  dei  latifondi,  rendendolo  cosi  pib  ricco,  sul  territoiSo  dell’odierna 
Cecoslovacchia,  come  del  resto  in  tutti  i paesi  dell’Europa  centrale,  la  rivo- 
luzione non  diede  al  contadino  nemmeno  un  palmo  di  terra  in  piu  di  quanto 
non  ne  possedesse  prima  ereditariamente,  durante  il  feudalesimo,  II  frazio- 
namento  della  propriety  fondiaria,  caratteristico  dell’economia  rurale  durante 
il  feudalesimo,  divenne  in  tal  modo  caratteristico  nell’agricoltura  cecoslo- 
vacca anche  nel  periodo  del  capitalismo. 

Lo  spezzettamento  dei  poderi  nel  secolo  scorso,  dovuto  sia  al  fatto  che 
la  piccola  produzione  veniva  progressivamente  sopraffatta  dalla  grande  pro- 
priety terriera  dominante,  sia  alia  divisione  dei  poderi  tra  i diversi  figli  dei 
contadini,  non  fece  che  approfondire  ancora  di  pih  il  frazionamento  della 
propriety  fondaria.  L’integrazione  degli  appezzamenti  dei  contadini  era  co- 
stosa,  cozzava  spesso  contro  Topposizione  dei  proprietari  ed  anche  contro 
rincomprensione  dello  Stato,  era  spesso  sfruttata  dai  grandi  proprietari  e non 
poteva  moderare  questo  sviluppo  sfavorevole.  Basti  ricordare  che  negli  anni 
che  intercorrono  dal  1890  al  1937  soltanto  in  386  comuni  suU’odierno  ter- 
ritorio  della  Cecoslovacchia  fu  eseguita  Tunificazione  degli  appezzamenti: 
in  tutto  181.000  ettari  di  superficie  agraria  (meno  del  3%  dei  comuni  e il 
2%  della  superficie  della  terra).  Nella  propriety  fondiaria  si  creo  cosi  una 
situazione  estremamente  pericolosa  che  imped!  un  sostanziale  aumento  della 
produzione  agricola:  prima  della  seconda  Guerra  mondiale  in  cecoslo- 

17 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


VACCHIA  TjS  MILIONI  DI  ETTARI  DI  SUPERFICIE  AGRARIA  ERANO  DIVISI  IN  1,5 
MILIONI  DI  PODERI,  FRAZIONATI  A LORO  VOLTA  IN  33  MILIONI  DI  APPEZZAMENTI 
CON  UNA  SUPERFICIE  MEDIA  DI  24  ARE. 

Un  tale  frazionamento  della  propriety  fondiaria  non  era  un  fenomeno 
comune  nel  mondo.  AU’agricoltore  americano  le  leggi « homestead  » del  1862 
avevano  dato  in  possesso,  dietro  pagamento  di  ima  quota  minima,  dei  poderi 
compatti  di  160  acri  (64  ha.)  di  superficie.  Qui  non  esisteva  la  concorrenza 
della  grande  proprietor  gli  Stati  Uniti  non  erano  passati  infatti  attraverso  il 
periodo  del  feudalesimo  e la  grande  proprietO  non  poteva  dunque  sorgere  su 
questa  base.  Questo  fu  un  grande  vantaggio  per  lo  sviluppo  dell’agricoltura. 
Completamente  dififerente  era  invece  la  situazione  nell’agricoltura  sul  terri- 
torio  della  Cecoslovacchia,  Perche  la  terra  venisse  assegnata  loro  in  possesso 
i contadini,  dopo  il  1848,  dovettero  pagare  un  forte  prezzo  di  riscatto  che 
gravo  di  ipoteche  le  loro  terre.  I latifondisti  invece  erano  esenti  da  tali  ag- 
gravi.  Q6  doveva  naturalmente  awantaggiare  in  misura  considerevole  la  loro 
posizione  nella  produzione  ed  anche  sul  mercato. 

Nemmeno  dalla  riforma  agraria  attuata  dopo  la  prima  guerra  mondiale 
- riforma  che  restrinse  alquanto  la  proprietO  terriera  dei  latifondisti  ed  estese 
quella  dei  contadini  - gli  agricoltori  ricevettero  la  terra  gratuitamente.  Sui 
loro  poderi  fu  iscritto  un  debito  ipotecario  di  3,5  miliardi  di  corone  che 
accrebbe  ulteriormente  i debiti  dei  contadini  che,  negli  anni  successivi  alia 
crisi  prima  della  seconda  guerra  mondiale,  raggiunsero  una  cifra  astrono- 
mica:  20  miliardi  di  corone.  Solo  gli  interessi  annui,  che  ammontavano 
a 1-1,5  miliardo  di  corone,  inghiottivano  circa  un  quinto  delle  entrate  com- 
plessive  dei  contadini.  Oltre  r82%  dei  poderi  avevano  dei  debiti  che  nel 
5%  delle  aziende  arrivavano  fino  al  50-80%  del  valore  dell’intero  podere. 
Soltanto  nel  1935, 3.485  aziende  agricole  furono  vendute  all’asta.  Quest!  fatti 
non  potevano  certo  influire  favorevolmente  suUo  sviluppo  dell’agricoltura. 

I mezzi  di  meccanizzazione  di  cui  era  dotata  Pagricoltura  cecoslovacca 
erano  in  complesso  insignificanti.  Dello  scarso  numero  di  trattori  esistente 
nel  1936:  5.683,  il  71,8%  era  concentrate  nelle  aziende  con  pih  di  50  ettari. 
Nelle  aziende  fino  a 10  ettari  su  tutto  il  territorio  della  Repubblica  non  c’e- 
rano  che  78  trattori.  In  tali  condizioni  in  Cecoslovacchia  era  un  fatto  comune 
la  propulsione  a «nafta  bianca»,  il  che  vuol  dire  con  altre  parole  che 

PER  I LAVORI  di  TRAZIONE  VENIVANO  USATE  PREVALENTEMENTE  LE  VACCHE.  Cio 
doveva  influire  sfavorevohuente  sull’intensitk  della  produzione  zootecnica, 
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specialmente  sulla  produzione  della  carne  di  manzo  e del  latte.  Anche  il 
consumo  dei  concimi  artificiali  era  basso:  18,3  kg  di  sostanze  nutritive  pure 
per  un  ettaro  di  terra  arativa. 

Relativamente  diffuse  era  Faffitto:  prima  della  seconda  guerra  mondiale 
il  41,7%  di  tutte  le  aziende  agricole  prendevano  in  affitto  una  parte  delle 
terre  oppure  conducevano  esclusivamente  in  affitto  i fondi  altrui.  Comples- 
sivamente  era  affittato  il  13,3  % di  tutta  la  superficie  agraria,  in  prevalenza 
ad  un  prezzo  fisso  (approssimativamente  700-1.000  corone  per  ettaro). 

Nell’agricoltura  cecoslovacca  un  ruolo  di  prime  piano  spettava  alia  grande 
propriety  fondiaria.  Originariamente  nel  periodo  in  cui  fu  creata  la  Repubblica 
Cecoslovacca  i latifondi  feudal!  avevano  delle  proporzioni  enormi.  In  quella 
epoca,per  esempio,  alia  famiglia  del  principe  Schwarzenberg  appartenevano 
247,736  ettari,  alia  famiglia  del  conte  Czernin  61.430  ettari,  alia  famiglia 
CoUoredo-Mansfeld  57.866  ettari,  alFarcidiocesi  di  Praga  23.069  ettari  ecc. 

La  riforma  agraria,  attuata  dopo  la  prima  guerra  mondiale,  tenne  nel 
massimo  conto  gli  interessi  dei  grandi  proprietari  terrieri  di  origine  feudale. 
Dei  3.782.000  ettari  di  terra  (compresa  la  superficie  forestale)  che  sul  terri- 
torio  corrispondente  al  territorio  odierno  della  Repubblica  Cecoslovacca 
erano  soggetti  all’espropriazione,  1.788.000  ettari  furono  lasciati  ai  proprie- 
tari con  vari  pretest!.  Cosi,  per  esempio,  Tarcivescovato  di  Olomouc  conserve 
35.000  ettari  e il  conte  CoUoredo-Mansfeld  18.000  ettari.  La  riforma  agraria 
non  soppresse  dunque  completamente  i latifondi,  senza  tener  conto  del  fatto 
che  una  notevole  parte  della  terra  espropriata  fu  venduta  a vari  speculator! 
nel  settore  agricolo. 

Una  testimonianza  della  posizione  dominante  della  grande  propriety  ter- 
riera  nel  periodo  dal  1918  al  1945  ci  e offerta  dalla  seguente  tabella: 

Ripartizione  in  percentuale  secondo  la  superficie  delle  aziende  nel  1930 


superficie 
in  ettari 

numero 

delle  aziende 

superficie 

totale 

superficie 

agraria 

cavalli 

trattori 

0—  2 

44,2 

4,6 

6,7 

2,2 

0,1 

2—  5 

26,3 

l.Ll 

16,5 

10,0 

0,4 

5—10 

15,6 

13,8 

18,7 

24,0 

1>6 

10—20 

9,2 

16,1 

22,1 

32,2 

4,3 

20—50 

3,7 

13,1 

16,4 

20,3 

27,0 

oltre  50 

1,0 

41,3 

18,6 

1L3 

66,6 
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Appunto  in  questo  periodo  lo  strato  degli  imprenditori  agrari  rafforzo 
sostanzialmente  le  proprie  posizioni  diventando  lo  strato  dominante.  Esso 
era  rappresentato  non  solo  da  singoli  proprietari  terrieri  che  possedevano 
ingenti  capital!,  ma  anche  da  grand!  consorzi.  Come  esempio  si  pu6  citare 
il  consorzio  saccarifero  Stoupal  nella  Moravia  meridionale,  che  gik  nel  pe- 
riodo precedente  la  crisi  mondiale  del  ’30  possedeva  5 zuccherifici,  ai  quali 
negU  anni  1935“1937  se  ne  aggiunsero  altri  sette:  in  tal  modo  il  consorzio 
monopolizzo  il  10  % dell’intera  produzione  saccarifera  della  Cecoslovacchia. 
Oltre  gli  stabilimenti  sopra  citati  il  consorzio  Stoupal  acquisto  negli  stessi 
anni  anche  una  fabbrica  dd  amido,  una  fabbrica  di  birra,  due  grand!  propriety 
terriere  di  700  ettari  di  superficie  (con  una  distilleria,  una  segheria  e una 
centrale  elettrica)  senza  calcolare  che  s’impossesso  anche  della  maggioranza 
delle  azioni  di  due  dei  maggiori  stabilimenti  dell’industria  della  cioccolata. 

Di  consorzi  di  questo  genere  ce  n’erano  parecchi,  Essi  ebbero  una  posi- 
zione  dominante  nella  vita  economica  delle  campagne  prima  della  seconda 
guerra  mondiale. 

L’acquisto  dei  prodotti  agricoli  e il  rifornimento  dell’agricoltura  di  mezzi 
di  produzione  erano  allora  nelle  mani  della  cosiddetta  Centrocooperativa, 
ossia  della  centrale  delle  assodazioni  cooperative.  Nel  1936  questo  ente  cen- 
trale controllava  piu  di  4.000  cooperative  di  vario  tipo,  sia  economiche  che 
di  credito.  Le  cooperative,  che  in  origine  erano  state  im  organo  di  mutuo 
soccorso  dei  contadini,  sotto  la  direzione  della  Centrocooperativa  si  tras- 
formarono  in  imprese.  In  esse  Telemento  decisive  non  era  il  numero  dei 
membri,  bensi  il  numero  delle  quote  sodali  sottoscritte  che  si  trovavano  per 
la  maggior  parte  in  mano  di  pochi  individui. 

Nel  periodo  tra  le  due  guerre  mondial!  Tintensit^  della  produzione  agri- 
cola in  Cecoslovacchia  raggiunse  un  livello  solo  leggermente  superiore  alia 
media  europea.  Il  rendimento  per  ettaro  dei  cereal!  si  aggirava  intorno  ai  16  q, 
per  le  patate  arrivava  circa  a 140  q e per  la  barbabietola  da  zucchero  a poco 
piu  di  300  q.  Su  un  ettaro  di  superficie  agraria  si  producevano  48  kg  di 
carne  di  manzo  e 559  litri  di  latte.  Su  un  ettaro  di  terra  arativa  soltanto  38  kg 
di  maiali  da  macello  e 335  uova.  Quanto  al  livello  della  produzione  agricola  la 
Cecoslovacchia  si  trovava  allora  al  quinto  posto  in  Europa  (dopo  il  Belgio, 
rOlanda,  la  Danimarca  e la  Germania);  il  valore  della  produzione  agricola 
per  ettaro  corrispondeva  invece  solo  al  46  % del  valore  che  aveva  in  Belgio 
che  allora  raggiungeva  il  piti  alto  livello. 
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In  complesso  lo  sviluppo  della  produzione  agricola  in  Cecoslovacchia 
attraversava  uh  periodo  di  stasi.  Lo  confermano  le  seguenti  cifre  degli  indici 
di  produzione: 

Indice  del  volume  della  produzione  agricola  in  Cecoslovacchia 
(media  degli  armi  1926-1930  = 100) 


1926 

103,1 

1927 

92,5 

1928 

102,8 

1929 

102,1 

1930 

99,4 

1931 

97,9 

1932 

93,3 

1933 

105,7 

1934 

98,2 

1935 

83,8 

1936 

87,0 

1937 

100,7 

II  fatto  che  la  Cecoslovacchia  rimanesse  indietro  rispetto  ad  alcuni  Paesi 
europei  nell’intensit^  della  produzione  agricola  aveva  dunque  le  sue  ragioni 
storiche.  AU’interno  dello  Stato  lo  sviluppo  ineguale  deiragricoltura  si  mani- 
fest6  in  una  notevole  arretxatezza  della  Slovacchia  in  confronto  all’economia 
agricola  piu  progredita  dei  Paesi  cechi. 

La  posizione  dei  braccianti  agricoli  nel  periodo  tra  le  due  guerre  mondiali 
era  particolarmente  sfavorevole.  La  giornata  lavorativa  arrivava  fino  a 15  ore 
con  salari  minimi.  Nel  1936,  per  esempio,  il  salario  giornaliero  di  un  brae- 
ciante  agricolo  ammontava  a 11,87  corone  in  Boemia  e a 8,59  corone  in  Slo- 
vacchia. Per  fare  un  confronto,  citiamo  che  nello  stesso  periodo  1 q di  carbone 
fossile  costava  31,45  corone,  1 kg  di  pane  2,10  corone,  1 kg  di  carne  di  manzo 
11-13  corone,  1 litro  di  birra  2,90  corone.  I salari  delle  braccianti  agricole 
erano  del  30  % inferior!  a quelli  degli  uomini. 

Le  condizioni  di  vita  dei  braccianti  agricoli  erano  dure.  Gli  stessi  datori 
di  lavoro  furono  costretti  a riconoscere,  in  una  loro  relazione,  che  gli  alloggi 
dei  braccianti  agricoli  (che  ricevevano  il  compenso  in  prodotti  naturali) 
« erano  spesso  umidi,  scuri  e freddi,  oppure  piccoli...  i servi  dormivano  di 
solito  nelle  stalle,  nella  scuderia  oppure  nel  solaio. . . le  stanzette  per  le  serve 
nubili  di  regola  non  venivano  riscaldate  nemmeno  d’inverno.»  Causa  Pas- 
soluta  insufficienza  della  protezione  del  lavoro,  numerosi  erano  gli  infortuni. 
Nel  1938  in  Slovacchia,  per  esempio,  su  100  assicurati  nell’agricoltura  si 
registrarono  4,4  casi  d’infortunio  di  cui  solo  il  40  % ricevettero  un  indennizzo. 
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Nel  1936  in  Cecoslovacchia  erano  registrati  63.000  braccianti  agricoli 
disoccupati.  In  realty  il  loro  numero  era  assai  superiore;  molti  piccoli  pro- 
prietari  di  terra  che  andavano  periodicamente  a lavorare  non  venivano  infatti 
compresi  in  questo  numero.  Continuamente  aumentava  il  numero  degli  scio- 
peranti  nell’agricoltura.  Mentre  nel  1933  1.578  braccianti  agricoli  sciopera- 
rono  complessivamente  8.494  giorni,  nel  1936  il  loro  numero  sail  rispettiva- 
mente  a 9.208  persone  e 62.907  giomi. 
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III  LA  TERRA  APPARTIENE 

ACOLORO 
CHE  LA  LAVORANO 


IN  el  1945,  Tagricoltura  cecoslovacca  risultava  notevolmente 
danneggiata.  II  numero  dei  capi  di  bestiame  era  del  7 % inferiore  al  livello 
dell’ultimo  anno  prebellico,  mentxe  il  numero  dei  suini  era  persino  diminuito 
del  37  %.  II  numero  delle  galline  era  ridotto  alia  mttk.  La  quantity  di  latte 
munto  nel  1945  non  arrivava  nemmeno  alia  mctk  della  produzione  d’ante- 
guerra.  In  conseguenza  della  poca  cura  dedicata  alia  coltivazione  della  terra 
nel  periodo  dell’occupazione,  nei  primi  anni  del  dopoguerra  si  ridussero 
anche  i rendimenti  per  ettaro. 

La  liberazione  della  Repubblica  Cecoslovacca  da  parte  dell’Esercito  so- 
vietico  nel  1945, 1’instaurazione  del  governo  democratico  popolare,  che  nelle 
elezioni  ottenne  il  maggior  numero  di  voti  (38  %),  e il  ruolo  dirigente  del 
Partito  Comunista  Cecoslovacco  consentirono  di  adottare  gik  negli  anni 
1945-1948  mold  prowedimenti  di  importanza  fondamentale  per  il  migliora- 
mento  delle  condizioni  di  vita  dei  lavoratori  delle  campagne.  Si  realizzarono  ^ 
cosi  le  numerose  rivendicazioni  per  le  quali  gli  operai  e i contadini  avevano 
lottato  in  comune  nel  periodo  precedente  la  guerra  ed  anche  negli  anni  tene- 
brosi  dell’occupazione  nazista. 

Quale  avanguardia  della  classe  operaia,  il  Partito  Comunista  avanzo  come 
rivendicazione  fondamentale  la  realizzazione  dell’antica  aspirazione  dei  lavo- 
ratori delle  campagne:  la  terra  a coloro  che  la  lavorano.  Ebbe  inizio  cosi  una  .. 
lotta  accanita  con  i grandi  proprietari  terrieri  e con  i loro  rappresentanti  po- 
litici.  Non  fu  facile  condurla  a termine  vittoriosamente  e a vantaggio  delle 
masse  contadine.  Cio  si  realizzo  con  la  riforma  agraria  attuata  in  tre  riprese 
negli  anni  1945-1948. 

Nella  prima  fase  della  riforma  agraria  Pobiettivo  perseguito  era  il  se- 
guente:  le  terre  confiscate  ai  grandi  f>roprietari  tedeschi  e ungheresi,  ai  col- 
laborazionisti  dei  nazisti  e quelle  delle  regioni  di  frontiera  poco  popolate 
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dovevano  essere  assegnate  rapidamente,  e a basso  prezzo,  ai  contadini^  anzi- 
tutto  perche  potessero  estendere  la  loro  base  di  produzione,  e poi  perche  si 
creassero  nuove  aziende  specialmente  nei  distretti  di  frontiera.  Contro  la 
proposta  estremamente  sfavorevole  di  vendere  ai  contadini  la  terra  ad  un 
prezzo  pari  a 4-5  volte  il  valore  del  raccolto  di  un  anno,  fu  approvata  la 
decisione,  molto  vantaggiosa  per  i contadini,  concernente  Tassegnazione  della 
terra  dietro  pagamento  di  una  somma  pari  a 1-2  volte  il  valore  del  raccolto. 
II  pagamento,  a rate  annual!,  doveva  awenire  entro  18  anni;  il  limite  massimo 
della  terra  assegnata  per  la  fondazione  di  una  nuova  azienda  agricola  fu  fissato 
a 13  ettari  di  superficie  agraria.  La  terra  confiscata  fu  suddivisa  dalle  com- 
missioni  agrarie  i cui  membri  furono  eletti  fra  coloro  che  avevano  fatto  do- 
manda  per  I’assegnazione  della  terra.  Nonostante  gli  sforzi  esasperati  dei 
grandi  proprietari  terrieri  a dei  loro  portavoce  politic!,  che  fecero  di  tutto 
per  impedire  o almeno  rallentare  questo  primo  intervento  che  apriva  una 
profonda  breccia  nell’ingiusta  divisione  della  terra,  la  prima  fase  della  riforma 
agraria  democratico-popolare  fu  portata  sostanzialmente  a termine  entro  la 
fine  del  1946. 

La  seconda  fase  della  riforma  agraria,  che  riguardava  soprattutto  i grandi 
proprietari  terrieri  e i ricchi  contadini  di  nazionalitk  ceca  e slovacca,  riparo 
anche  le  frodi  commesse  nell’assegnazione  della  terra  durante  la  riforma 
agraria  dell’anteguerra;  essa  era  orientata  inoltre  contro  le  gr^di  propriety 
delle  diocesi  ed  arcidiocesi.  Il  progetto  della  rispettiva  legge  fu  presentato  ai 
contadini  per  ima  discussione  pubblica  e incontro  un’eco  entusiastica.  L’op- 
posizione  da  parte  degli  strati  ricchi  di  cittk  e di  campagna  pero  aumentava. 
I contadini  elessero  numerose  delegazioni,  composte  di  rappresentanti  di 
tutti  i partiti  politic!,  che  direttamente  nei  gruppi  parlamentari  facevano 
pressione  sui  deputati  perche  approvassero  la  legge  proposta,  che  fu  appro- 
vata nell’estate  del  1947,  La  terra  fu  assegnata  ai  contadini  con  le  stesse 
condizioni  degli  anni  precedent!. 

La  terza  fase  della  riforma  agraria  ebbe  infine  come  obiettivo  principale 
Tespropriazione,  a favore  dei  contadini,  di  tutta  la  terra  non  coltivata  dagU 
stessi  proprietari.  Furono  stabilite  tuttavia  deUe  eccezioni  per  motivi  social!, 
trattandosi  di  proprietari  che  traevano  i mezzi  di  sostentamento  dall’affitto 
della  terra  e non  affittavano  la  terra  a scopo  di  speculazione.  In  tali  casi  ai 
proprietari  fu  lasciata  una  superficie  limitata  di  terra  data  in  affitto.  L’espro- 
priazione  della  cosiddetta  terra  di  speculazione  fu  portata  a termine  nei  corso 
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del  1948.  Cosi  fu  gradualmente  realizzato  il  principio  secondo  il  quale  la 
terra  deve  appartenere  a chi  la  lavora. 

La  riforma  agraria  democratico-popolare  ebbe  consegucnze  di  grande 
portata.  Complessivamente  furono  espropriati  4,6  milioni  di  ettari,  di  cui 
i contadini  ebbero  1,7  milioni  di  ettari  di  terra  agraria  mentre  il  resto,  per  lo 
piu  superficie  forestale,  passo  sotto  ramministrazione  dello  Stato.  La  grande 
propriety  terriera  fu  cosi  liquidata  e la  base  di  produzione  dei  contadini 
notevolmente  estesa.  La  riforma  agraria  contribui  cosi  a rafforzare  Tunione 
degli  operai  e dei  contadini  e,  da  questo  punto  di  vista,  rappresento  un  atto 
di  grande  importanza  politica.  In  conseguenza  di  cio  aumento  spedalmente 
il  numero  dei  contadini  medi.  Occorre  aggiungere  che  una  piccola  parte  di 
terra  fu  assegnata  anche  agli  operai  industriali  per  la  creazionc  di  orti,  oppure 
fu  suddivisa  in  aree  fabbricabili. 

La  riforma  agraria  giovo  agU  strati  piii  poveri  della  popolazione  rurale. 
Essa  miglioro  sostanzialmente  gli  ingiusti  rapporti  di  propriety  della  terra, 
ereditati  dal  passato. 

Vi  furono  pero  molti  altri  importanti  prowedimenti  che  contribuirono  in 
notevole  misura  a migliorare  le  condizioni  di^  vita  e di  produzione  dei  con- 
tadini. In  primo  luogo  i prowedimenti  adottati  nel  settore  prezzi. 

Nell’interesse  dei  piccoli  a dei  medi  contadini  i prezzi  dei  prodotti  animali 
furono  elevati  in  misura  abbastanza  sensibile  in  confronto  all’aumento  dei 
prezzi  dei  prodotti  vegetali.  Cio  dipendeva  dal  carattere  deUe  loro  aziende, 
che  nella  loro  produzione  per  il  mercato  erano  orientate  anzitutto  verso  i pro- 
dotti animali.  Anche  la  riduzione  dei  prezzi  dei  prodotti  industriaU,  indispen- 
sabili  per  la  lavorazione  della  terra,  fu  attuata  nel  loro  interesse.  Cosi  fu 
notevolmente  ridotta  la  disparity  esistente  tra  i prezzi  dei  prodotti  industriali 
e quelli  dei  prodotti  agricoli,  disparitk  che  nel  1938  era  aumentata,  in  con- 
fronto con  il  1925,  del  44,6%  a svantaggio  dei  prodotti  agricoli  - un  feno- 
meno  ancor  oggi  del  tutto  normale  in  mold  Stati,  Fino  al  1948  questa  dis- 
paritk  di  prezzi  fu  ridotta  di  oltre  1^  met^. 

Di  particolare  aiuto  ai  piccoli  contadini  fu  la  fissazione  dei  cosiddetti 
prezzi  di  acquisto  dei  prodotti  agricoli,  graduati  secondo  la  grandezza  delle 
aziende.  Le  aziende  fino  a 20  ettari  di  terra  arabile  ottennero  i prezzi  piii  alti, 
le  aziende  dai  20  ai  50  ettari  i prezzi  medi  e le  aziende  con  pifi  di  50  ettari 
i prezzi  piii  bassi. 

Nel  periodo  tra  il  1945  e il  1948  fu  stabilito  anche  Tammontare  massimo 
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dell’affitto  e ci6  in  maniera  tale  da  ridurlo  prcssappoco  della  metk.  L’affitto 
per  un  ettaro  non  doveva  superare  secondo  la  qualitk  della  terra  affittata 
1,10-4,50  q di  segaie  e di  frumento  (nella  proporzione  1 : 1)  in  natura  o nel 
controvalore  in  denaro. 

Fu  sottoposto  a riforma  anche  il  complicate  sistema  tributario.  Fine  al 
1945  i contadini  pagavano  le  imposte  piu  diverse:  Timposta  sui  redditi, 
rimposta  sugli  immobili,  la  tassa  di  scambio  ecc.  La  base  di  questo  sistema 
era  costituita  dall’imposta  sugli  immobili,  secondo  la  quale  Tunitk  di  misura 
dell’imponibile  era  un  ettaro  di  terra,  indipendentemente  daUa  superficie 
dell’intera  azienda.  In  tal  modo  i piccoli  e medi  contadini  si  trovavano  in  una 
posizione  di  svantaggio  rispetto  ai  grandi  proprietari  di  terre  i quaU,  per  la 
maggiore  produttivitS  dej  lavoro  e le  migliori  condizioni  di  smercio  dei  pro- 
dotti  ricavavano  da  un  ettaro  di  terra  un  profitto  notevolmente  superiore. 
Con  la  nuova  legge  fu  fissata  un’unica  imposta  agraria. 

Un  grande  aiuto  arrec6  ai  contadini  anche  la  nuova  legge  sui  crediti  del 
1948.  Essa  consenti  che  ai  contadini  venissero  concessi  sia  crediti  a breve 
scadenza  per  Tacquisto  di  sementi  ad  un  tasso  d’interesse  del  3,5  %,  rimbor- 
sabili  entro  un  anno,  sia  crediti  a lunga  scadenza  ad  vm  tasso  d’interesse  del 
3%. 

In  questo  periodo  fu  emanata  anche  la  legge  suU’assicurazione  nazionale 
con  cui,  per  la  prima  volta  nella  storia  del  nostro  Paese,  fu  riconosciuta  anche 
ai  contadini  la  pensione  di  invalidity  a vecchiaia. 

Giy  negli  anni  1945-1948  lo  State  forni  il  suo  appoggio  alle  cooperative 
agricole.  Furono  create  soprattutto  delle  cooperative  meccaniche  che  acqui- 
starono  e usarono  coUettivamente  specialmente  i trattori.  Complessivamehte 
furono  costituite  5.600  cooperative  di  questo  genere.  Furono  create  anche 
lavanderie  cooperative  (circa  1.500),  asili-nido,  impianti  per  la  preparazione 
della  frutta  conservata  ed  altre  forme  di  cooperazione  che  dovevano  contri- 
buire  soprattutto  a facilitate  il  lavoro  delle  donne  di  campagna.  Il  numero 
delle  cooperative  agricole  di  produzione  s^orte  in  questo  periodo  era  insigni- 
ficante.  Si  trattava  di  ima  forma  di  associazione  dei  contadini  per  la  colti- 
vazione  collettiva  della  terra  ottenuta  dalla  riforma  agraria. 

Le  importanti  trasformazioni  economico-sociali  verificatesi  nelle  cam- 
pagne  negli  anni  1945-1948  furono  fissate  anche  nella  Costituzione  pro- 
clamata  il  9.  5.  1948,  che  dice  tra  Faltro:  „I1  sistema  economico  della  Ceco- 
slovacchia  fe  fondato  sulla  propriety  deUa  terra  secondo  il  principio  che  la 
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terra  appartiene  a chi  la  lavora,»  Essa  inoltre  afFerma:  «Lo  State  appoggia 
le  cooperative  popolari.»  Cosi,  gik  nel  1948^  la  Costituzione  indic6  la  dire- 
zione  che  i contadini  avrebbero  dovuto  seguire  nella  via  al  socialismo. 

* 

La  riforma  agraria,  e i prowedimenti  con  cui  lo  State  democratico  po- 
polare  Taccompagno  negli  anni  1945-1948,  costituirono  una  importante  fase 
nell’evoluzione  del  villaggio  cecoslovacco.  Essa  migliorb  notevolmente  la 
posizione  dei  contadini.  Non  pote  tuttavia  incidere  sul  livello  di  produttivitk 
della  piccola  produzione  agricola,  ancora  basso.  In  rapporto  alia  grande  pro- 
duzione  industriale,  ragricoltura  doveva  necessariamente  mantenere  uno  svi- 
luppo  ritardato  e creare  delle  contraddizioni;  tanto  piii  che,  dopo  il  1948,  in 
Cecoslovacchia  il  fabbisogno  di  prodotti  agricoli  era  notevolmente  aumentato, 
era  cresciuto  il  numero  dei  lavoratori  nell’industria,  si  era  elevate  il  livello  di 
vita,  era  aumentato  il  consumo  dei  generi  alimentari  e si  era  moltiplicato  il 
bisogno  di  materie  prime  agricole  per  Tindustria.  Una  via  d’uscita  da  questa 
situazione  doveva  essere  la  costituzione  delle  cooperative  agricole  di  pro- 
duzione, in  base  alia  decisione  volontaria  dei  contadini. 
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IV  PERCHE  E COME 

SI  AFFERMO  LA  GRANDE 
PRODUZIONE  AGRICOLA 


N^ella  maggior  parte  dei  comuni  nel  1948  esistevano  spesso 
diverse  cooperative  di  carattere  consimile,  per  esempio  per  i lavori  di  miglio- 
ria,  per  Felettrificazione,  cooperative  meccaniche  ed  edili;  i loro  membri 
erano  di  solito  le  stesse  persone.  Percio  nel  febbraio  del  1949  fu  promulgata 
la  legge  suUe  cooperative  agricole  unitarie.  In  base  a tale  legge  tutte  queste 
cooperative  esistenti  nell’ambito  di  un  comune  si  fondevano  nelle  cosiddette 
cooperative  agricole  unitarie,  a cui  tuttavia  veniva  concessa  una  sfera  di  at- 
Xiyixk  molto  piti  ampia.  Oltre  ai  compiti  delle  cooperative  precedenti,  con- 
cernenti  i lavori  di  miglioria,  Telettrificazione,  la  meccanizzazione  e lo  svi- 
luppo  della  cultura  nelle  campagne,  le  cooperative  agricole  unitarie  potevano 
anche  unire  i contadini  al  fine  di  lavorare  collettivamente  la  terra.  Esse  ave- 
vano  cioe  gia  un  carattere  di  cooperative  di  produzione. 


LE  PRIME  COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE 
E I VARI  TIPI 

I contadini  accolsero  favorevoknente  la  legge  suUe  cooperative  agricole 
unitarie  e riunirono  gradatamente  le  loro  cooperative  meccaniche,  di  elet- 
trificazione,  di  migliorie  e di  altro  tipo  nelle  cooperative  agricole  unitarie 
(abbreviazione  = JZD).  L’adesione  alle  JZD  era  facoltativa. 

Date  le  differenze  di  sviluppo,  nello  stadio  iniziale  sorsero  deUe  JZD  di 
vario  tipo,  a seconda  dei  compiti  che  si  prefiggevano.  Progressivamente, 
dall’impiego  collettivo  delle  macchine  si  giunse  cosi  fino  al  tipo  socialista  di 
cooperativa  di  produzione,  ossia  al  tipo  di  cooperativa  in  cui  i mezzi  di  pro- 
duzione  (tranne  la  terra)  sono  proprieta  coUettiva  e il  lavoro  coUettivo  dei 
membri  consente  di  ripartire  i risultati  della  gestione  secondo  la  quantity  e la 
qualitSi  del  lavoro  compiuto.  L’adesione  dei  contadini  alle  cooperative  non 


28 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


fu  pero  affatto  rapido,  ne  spontaneo.  Ancora  10  anni  dopo  la  fondazione  delle 
prime  JZD  ^/4  di  contadini  si  trovava  fuori  di  esse.  Soltanto  i primi  buoni 
risultati  conseguiti  dalle  cooperative  agricole  unitarie  contribuirono  alia  co- 
stituzione  della  maggior  parte  delle  JZD,  I contadini  entravano  a far  parte 
della  cooperativa  con  una  quantity  varia  di  terra  e di  scorte  vive  e morte. 
Positive  quindi  il  loro  apportOj  quando  la  loro  mentality  maturo  e riconob- 
bero  che  la  ripartizione  socialista,  secondo  il  principio  «ciascuno  secondo 
i suoi  meriti  di  lavoro»,  era  giusta. 

Quando  si  parla  di  JZD,  si  intende  sempre  una  cooperativa  agricola  di 
produzione  con  produzione  vegetal®  ed  animale  coUettiva  e con  im  sistema 
di  ricompensa  secondo  il  lavoro  compiuto,  I vari  tipi  non  esistono  piii.  Cio 
nonostante,  proprio  questi  tipi  ci  permettono  di  seguire  Tevoluzione  del 
pensiero  e delle  esperienze  dei  contadini  cechi  e slovacchi. 

Il  primo  tipo  di  jzd  era  pressappoco  al  livello  delle  precedent!  coope- 
rative meccaniche,  I suoi  membri  acquistavano  in  comune  le  macchine,  i fo- 
raggi  e i concimi  chimici  e si  aiutavano  a vicenda  nel  lavoro.  Tra  gli  appez- 
zamenti  e’erano  pero  ancora  i confini,  ciascuno  raccoglieva  i prodotti  dei 
propri  campi,  tutt’al  piii  i contadini  si  mettevano  d’accordo  di  coltivare  tutti 
in  una  determinata  parte  del  catasto  gli  stessi  prodotti  affinche  le  macchine 
non  dovessero  spostarsi  senza  bisogno  a grandi  distanze.  In  questo  tipo  di 
JZD  non  si  potevano  ancora  sfruttare  i vantaggi  della  grande  produzione. 
Esso  era  vantaggioso  soprattutto  per  i grandi  contadini,  che  possedevano  la 
maggior  parte  dei  mezzi  di  meccanizzazione  a dei  mezzi  di  trazione.  I piccoli 
contadini  dovevano  «pagare»  il  lavoro  effettuato  con  questi  mezzi  col  lavoro 
manuale.  Percio  proprio  questi  piccoli  e medi  contadini,  che  costituivano  la 
grande  maggioranza,  decisero  ben  presto,  il  piu  delle  volte  gik  dopo  un  anno, 
di  passare  ad  una  forma  pih  perfetta  di  economia  cooperativa, 

Il  secondo  tipo  di  jzd  era  caratterizzato  dal  fatto  che  in  esso  i contadini 
avevano  gik  arato  i confini  che  separavano  gli  appezzamenti  ed  avevano  in- 
trodotto  nei  campi  la  semina  coUettiva.  In  tal  modo  essi  potevano  sfruttare 
i vantaggi  deUa  meccanizzazione  dei  lavori  campestri  ed  applicare  i ritrovati 
deUa  scienza  per  elevare  il  rendimento  per  ettaro.  La  produzione  zootecnica, 
che  ha  ima  prevalenza  decisiva  neU’agricoltura  cecoslovacca,  non  era  per6 
ancora  coUettiva.  I prodotti  vegetaU  venivano  suddivisi  secondo  la  quantity  di 
terra  data  in  dotazione  aUa  cooperativa,  mentre  si  registravano  le  diflferenze 
tra  le  prestazioni  dei  membri  che  venivano  saldate  a fine  d’anno.  Siccome 
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per6  anche  qui  i piccoli  contadini  compivano  per  lo  piii  i lavori  manuali  meno 
valutati  e in  base  alia  quantity  di  terra  ricevevano  anche  una  quantity  minore 
di  cereali  e di  altri  prodotti,  nemmeno  questo  secondo  tipo  risultava  per  essi 
vantaggioso. 

Il  terzo  tipo  di  jzd  riuniva  gi^,  per  nn’amministrazione  collettiva,  tutti 
i mezzi  di  produzione,  vale  a dire  anche  la  produzione  zootecnica,  tranne  un 
piccolo  appezzamentOj  una  vacca,  del  pollame  ecc.  che  i membri  della  coope- 
rativa  tenevano  per  uso  personale.  II  profitto  realizzato  con  la  gestione  veniva 
suddiviso  prevalentemente  secondo  la  quantity  e la  quality  del  lavoro  com- 
piuto  e solo  in  piccola  parte  (al  massimo-il  15  % del  reddito  netto)  secondo  la 
superficie  della  terra  messa  in  comune.  Questo  tipo  eliminava  gi^  in  sostanza 
gli  svantaggi  dei  tipi  precedenti. 

Il  quarto  tipo  di  jzd  si  diflferenzia  dal  terzo  tipo  soltanto  per  il  fatto  che 
i risultati  della  gestione  vengono  divisi  esclusivamente  secondo  il  lavoro  com- 
piuto,  senza  tener  conto  dob  della  superficie  della  terra  che  il  cooperatore  ha 
messo  a disposizione  della  cooperativa. 

Le  cooperative  agricole  unitarie  di  terzo  e quarto  tipo  sono  gik  in  sostanza 
delle  cooperative  completamente  socialiste  in  cui  i risultati  deUa  conduzione 
collettiva  vengono  divisi  prevalentemente  o completamente  in  base  alia  quan- 
tity e alia  quality  del  lavoro  compiuto  e i mezzi  di  produzione  vengono  usati 
in  comune  (la  terra)  e sono  propriety  collettiva  (gli  altri  inezzi  di  produzione 
esclusa  la  terra).  Nel  1952  le  JZD  con  produzione  vegetale  e animale  col- 
lettiva, cioe  le  JZD  di  terzo  e quarto  tipo,  erano  giy  i tipi  piii  diffusi. 

LO  STATUTO  MODELLO 

E I REGOLAMENTI  DI  LAVORO 

DELLE  COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE 

Quasi  in  tutte  le  region!  i contadini  di  un  comune  hanno  elaborate  un 
regolamento  di  lavoro,  corrispondente  al  terzo  tipo  di  cooperativa,  adeguato 
alle  condizioni  locali.  In  base  ad  esso  hanno  elaborate  i propri  regolamenti 
anche  le  altre  cooperative  della  regione.  Al  primo  congresso  delle  cooperative 
agricole  unitarie  del  1953  b state  approvato  uno  statute  modeUo, 

Questo  statute  modello  e diventato  la  direttiva  principale  per  Tulteriore 
attivity  di  tutte  le  JZD,  Prima  del  terzo  congresso  delle  cooperative  agricole 
unitarie,  tenutosi  nel  1957,  e stato  di  nuovo  largamente  discusso  in  tutte  le 
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JZD,  completato  e approvato  al  congresso.  I principi  fondamentali  dello 
statute  modello  sono  validi  per  tutte  le  cooperative  agricole  unitarie;  alcune 
parti  invece  possono  essere  adeguate  dai  cooperatori  alle  condizioni  locali. 
Quasi  tutte  le  JZD  hanno  gik  elaborato,  in  base  alio  statute  modello,  un  rego- 
lamento  di  lavoro  per  la  propria  cooperativa  al  quale  si  attengono  nella  con- 
duzione  dell’azienda. 

II  prime  paragrafo  dice:  «I  contadini  di  un  comune  si  riuniscono  volon- 
tariamente  nella  cooperativa  agricola  unitaria  per  edificare  con  la  terra  uni- 
ficata,  con  i mezzi  di  produzione  comuni  e con  Torganizzazione  collettiva 
del  lavoro,  un’azienda  cooperativa,  al  fine  di  superare  I’arretratezza  della 
piccola  produzione  agricola  e creare  una  grande  produzione  agricola  alta- 
mente  produttiva,  aumentare  la  produttivitk  del  loro  lavoro,  raggiungere  la 
vittoria  sui  kulak  e su  tutti  gli  sfruttatori  ed  assicurare  cosi  una  vita  piu  ricca, 
pill  civile  e piu  lieta  nelle  campagne. » 

Inoltre  nello  statute  modello  si  legge  che  i membri  della  JZD  si  impe- 
gnano  a rafForzare  la  propria  cooperativa,  a lavorare  onestamente  e a dividere 
i redditi  della  conduzione  collettiva  secondo  la  quantity  e la  quality  del  lavoro 
compiuto,  a proteggere  la  propriety  comune,  ad  adempiere  gli  obblighi  verso 
lo  State,  a migliorare  la  propria  gestione,  a sfruttare  le  nuove  conquiste 
tecniche  affinche  la  cooperativa  diventi  una  cooperativa  socialista  e i coope- 
ratori raggiungano  il  benessere. 

I membri  della  JZD  entrano  a far  parte  della  cooperativa  con  tutta  la  terra 
da  essi  coltivata  e mettono  in  comune  anche  i propri  edifici  rurali,  le  mac- 
chine  e gli  attrezzi,  sempre  che  la  cooperativa  ne  abbia  bisogno,  il  bestiame 
e una  quantity  proporzionata  di  sementi  e di  foraggi.  Nella  cooperativa  la 
terra  rimane  propriety  dei  cooperatori;  le  case  d’abitazione  dei  contadini  non 
vengono  coUettivizzate.  Le  scorte  consegnate  vengono  pesate,  valutate  e re- 
gistrate.  Cio  e importante  anche  per  Teventualitk  che  il  membro  decida  un 
giorno  di  uscire  dalla  cooperativa  oppure  che  il  suo  erede  non  voglia  piii 
lavorare  nella  cooperativa  o,  ancora,  nel  caso  che  il  membro  venga  espulso 
dalla  cooperativa.  In  tale  caso  la  JZD  gli  restituisce  Tintera  superficie  delle 
sue  terre  e tutte  le  scorte  meno  il  20  % del  loro  prezzo  che  il  contadino  all’atto 
di  entrare  nella  cooperativa  ha  depositato  nel  fondo  indivisibile  della  coope- 
rativa. Aderendo  alia  JZD  i membri  non  pagano  una  quota  in  denaro  o una 
quota  d’iscrizione,  ma  consegnano  le  scorte  vive  e morte  e il  20  % del  loro 
prezzo  costituisce  appunto  la  loro  quota  sociale.  Con  i mezzi  della  cassa 
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comune  le  cooperative  pagano  a rate  ai  loro  membri  tutte  le  scorte  vive 
e morte  fino  all’80  % del  prezzo  di  stima  originale.  Cosi  si  compensano  le 
differenze  dovute,  per  esempio,  al  fatto  che  un  membro  e entrato  nella  coope- 
rativa  con  iina  quantity  maggiore  di  bestiame,  di  macchine  e di  attrezzi  ed  un 
altro  con  una  quantity  minore. 

GLI  APPEZZAMENTI  AUSILIARI  DI  PROPRIETA 
PERSONALE  DEI  COOPERATORI 

Sebbene  il  cooperatore  tragga  i mezzi  d’esistenza  principalmente  dal  la- 
voro  compiuto  nell’azienda  collettiva  e dalla  retribuzione  percepita  per 
questo  lavoro,  ogni  famiglia  dei  membri  della  cooperativa  conserva  anche 
un  piccolo  appezzamento  di  sua  propriety.  Quando  elabora  il  proprio  statuto 
Passemblea  dei  membri  di  ogni  cooperativa  fissa  Pestensione  di  questo  ap- 
pezzamento fino  al  limite  massimo  consentito  dallo  statuto  modello.  Questo 
dice  che  la  cooperativa  assegna  alia  famiglia  del  membro  (generalmente  ai 
genitori  con  figli  a carico)  al  massimo  mezzo  ettaro  di  superficie  agraria;  nelle 
montagne  fino  a un  ettaro.  Per6  la  verdura,  la  vite  o altri  prodotti  che  richie- 
dono  molto  lavoro  possono  essere  coltivati  soltanto  su  0,1  ettaro.  Il  coopera- 
tore puo  possedere  inoltre,  per  uso  familiare,  una  vacca,  2 maiali,  10  alveari, 
capre,  pecore  e pollame  nella  quantity  prescritta  dal  plenum  dei  membri 
della  cooperativa. 

Dal  rendimento  di  questa  propriety  personale  la  famiglia  del  cooperatore 
pub  ricavare  per  il  suo  fabbisogno  ima  quantity  sufficiente  di  latte,  burro, 
carne,  grasso,  patate,  frutta,  farina  e verdura,  insomma  tutto  cio  che  aveva 
quando  lavorava  in  proprio.  Per  il  lavoro  compiuto  nell^azienda  collettiva 
il  cooperatore  riceve  oltre  alia  ricompensa  in  denaro  anche  una  parte  di 
ricompensa  in  natura:  cereali,  patate,  bietole,  talvolta  semi  di  papavero, 
miele,  frutta,  latte,  zucchero  ecc. 

Un  altro  motivo  per  la  creazione  di  questi  appezzamenti  per  uso  personale 
h stato  determinato  inoltre  dal  fatto  che  il  contadino,  anche  come  membro 
della  cooperativa,  poteva  lavorare  questo  pezzetto  di  terra  amodo  proprio  cosi 
come  era  abituato  da  anni.  In  alcune  JZD  i contadini  lavorano  questi  appezza- 
menti di  loro  propriety  in  comune,  altrove  non  allevano  le  vacche  e ricevono 
il  latte  dagli  allevamenti  collettivi.  Nella  maggior  parte  delle  cooperative 
i contadini  hanno  per6  gli  appezzamenti  ausiliari,  assicurati  loro  dallo  statuto. 
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LA  DEMOCRAZIA  NELLE  COOPERATIVE 

II  supremo  organo  dirigente  della  cooperativa  h Passemblea  dei  sod,  che 
approva  lo  statute  e il  regolamento  di  lavoro  della  cooperativa,  dedde  con 
validita  definitiva  in  merito  alle  questioni  piu  importanti,  accoglie  ed  esclude 
i membri,  approva  il  piano  economico  della  cooperativa,  il  bilancio  preven- 
tivo  e consuntivo,  il  contratto  con  la  stazione  di  macchine  e trattori  per  il 
lavoro  che  essa  compirk  per  la  cooperativa.  Essa  approva  inoltre  le  norme  di 
lavoro  e il  sistema  di  ricompensa,  decide  in  merito  all’assegnazione  dei  premi 
per  le  alte  prestazioni,  approva  tutte  le  vendite  o gli  acquisti  importanti,  la 
concessione  di  prestiti,  la  dotazione  dei  fondi  della  cooperativa.  Decide,  a 
maggioranza  assoluta  con  validity  definitiva,  in  merito  a tutte  le  questioni 
importanti  concernenti  la  vita  della  cooperativa.  Fa  eccezione  Tammissione 
alia  cooperativa  di  un  kulak  (un  contadino  che  prima  aveva  alle  sue  dipen- 
denze  piu  lavoratori):  in  questo  caso  e necessario  il  consenso  di  due  terzi  dei 
membri.  Nessuno  ha  diritto  di  mutare  le  decisioni  dell’assemblea  dei  membri 
a meno  che  non  siano  in  contrasto  con  le  leggi.  Gli  altri  organi,  anche  per 
esempio  il  Comitate  Nazionale  distrettuale,  possono  soltanto  raccomandare 
all^assemblea  dei  soci  opinioni  e proposte. 

L^assemblea  dei  membri  della  cooperativa  deve  riunirsi  regolarmente  una 
volta  al  mese,  oppure  anche  immediatamente  se  lo  richiede  un  terzo  dei  membri. 
All’assemblea  annuale  dei  membri  i cooperatori  eleggono,  sempre  per  un 
periodo  di  due  anni,  la  direzione  (presidenza)  della  cooperativa,  i cui  membri 
vengono  scelti  tra  gli  stessi  cooperatori  e alia  cui  testa  sta  il  presidente,  e la 
commissione  di  controllo.  Il  presidente  dirige  insieme  con  gli  altri  membri 
della  presidenza  la  vita  quotidiana  della  cooperativa  e rende  conto  del  suo 
operate  all’assemblea  dei  membri.  Tutta  Tattivitk  della  cooperativa  h fondata 
sui  principi  della  democrazia  ed  in  essa  i membri  costituiscono  il  fattore 
decisivo. 

Per  la  direzione  del  lavoro  nei  singoli  settori  Passemblea  dei  membri 
approva  la  nomina  del  responsabile  della  produzione  vegetale  (Pagronomo), 
del  responsabile  della  produzione  animale  (lo  zootecnico),  del  contabile,  del 
magazziniere,  del  cassiere  e dei  responsabili  dei  gruppi  addetti  ai  lavori  cam- 
pestri  e all’allevamento  del  bestiame.  Tutti  costoro  sono  subordinati  al  pre- 
sidente della  cooperativa,  alia  presidenza  e insieme  con  essi  all’assemblea 
dei  membri  che  puo  in  qualsiasi  momento  decidere  di  revocare  la  loro  no- 
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mina.  La  commissione  di  controllo  non  e subordinata  alia  presidenza  ed  e un 
organo  di  conprollo  die  prescnta  i suoi  rapporti  direttamente  all’assemblea 
dei  membri. 

L’attivit^  della  cooperativa  si  basa  sul  piano  di  produzione  e finanziario 
elaborato  per  tutto  Tanno.  Esso  deve  conformarsi  al  piano  statale,  die  pre- 
scrive  pero  ai  cooperatori  soltanto  I’osservanza  di  alcuni  indid  fondamentali: 
la  superfide  di  terra  arabile,  il  numero  delle  vacdie  e delle  scrofe,  la  superfide 
seminata  a barbabietola  da  zucdiero  e la  superfide  destinata  alia  coltivazione 
di  alcuni  tipi  di  piante  industriali  e di  verdura.  Gli  altri  prodotti  e il  loro 
rendimento  vengono  pianificati  dai  cooperatori  secondo  le  condizioni  locali 
e nel  modo  die  essi  ritengono  piii  giusto.  Essi  decidono  parimenti  da  soli 
quale  e quanto  bestiame  alleveranno.  Lo  Stato  d^  un  orientamento  a questa 
loro  attivitk  soltanto  fissando  per  alcuni  prodotti  (per  esempio  per  il  grano,  il 
latte  e la  carne)  il  contingente  die  esso  acquista  dalle  cooperative  agricole 
unitarie;  per  altri  prodotti  invecej  come  per  esempio  la  barbabietola  da  zuc- 
chero,  il  vino  e il  luppolo,  stipula  per  mezzo  delle  sue  imprese  di  acquisto 
con  le  singole  JZD  dei  contratti  e degli  accordi  di  vendita.  Del  sistema  degli 
acquisti  tratteremo  piu  innanzi.* 

Il  piano  di  produzione  e finanziario  viene  elaborato  dalla  presidenza  in 
accordo  con  i cooperatori  dei  singoli  posti  di  lavoro,  Essi  vengono  consigliati 
dagli  agronomic  dagli  zootecnici,  dalla  stazione  di'macchine,  dai  contabili 
e dai  consulenti  della  banca.  Andie  il  consiglio  del  Comitato  Nazionale 
distrettuale  d^  i suoi  suggerimenti.  La  decisione  definitiva  e Tapprovazione 
del  piano  spettano  pero  all’assemblea  dei  membri. 

Mentre  il  piano  annuale  di  produzione  e la  guida  fondamentale  per  la 
direzione  della  produzione  nella  cooperativa,  Fattivitk  quotidiana  e Torganiz- 
zazione  del  lavoro  sono  questioni  di  competenza  dei  funzionari  responsabili 
eletti  della  cooperativa:  del  presidente,  deU’agronomo,  dello  zootecnico  e dei 
responsabili  dei  gruppi  di  lavoro.  In  armonia  con  i bisogni  della  produzione 
della  cooperativa  i membri  della  cooperativa  sono  divisi,  secondo  le  loro 
esperienze,  capacity  e inclinazioni  in  gruppi  di  produzione  che  comprendono 
da  10  a 50  membri.  Questi  gruppi  sono  stabili  e nel  corso  dell’anno  non 
vengono  modificati  senza  un  motivo  importante  e la  loro  composizione  e 

* Vedi  pag.  70,  dove  h spiegato  il  nuovo  sistema  di  pianificazione  che  h entrato 
in  vigore  nel  1960,  dopo  le  modifiche  apportate  al  sistema  degli  acquisti. 
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approvata  dall’assemblea  dei  membri.  Ai  gruppi  di  produzione  vengono 
dati  in  consegna  i mezzi  di  produzione,  per  esempio  una  parte  delle  terre 
della  cooperativa,  gli  animali  da  tiro,  i carri,  le  macchine,  gli  attrezzi.  Essi 
lavorano  secondo  un  piano  prestabilito  e ricevono  dei  premi  per  i prodotti 
realizzati  oltre  il  piano.  AUo  stesso  modo  ad  un  altro  gruppo  e affidata  la  cura 
del  bestiame,  dei  maiali,  del  luppolo,  degli  ortaggi,  secondo  I’ampiezza  della 
produzione  deUa  cooperativa. 

A stabilire  I’ordine  di  lavoro,  la  giornata  lavorativa,  i diritti  e i doveri  dei 
cooperatori  durante  il  lavoro  serve  un  regolamento  interno  che  e gik  state 
elaborate  dalla  maggioranza  delle  cooperative  cecoslovacche  secondo  le  con- 
dizioni  local!  e secondo  la  volontk  dei  cooperatori.  La  quantita  di  lavoro 
compiuta  dai  membri  della  cooperativa  viene  ogni  giorno  registrata  dal  re- 
sponsabile  del  gruppo  il  quale  stabilisce  quotidianamente  il  posto  di  lavoro 
dove  c’^  bisogno  dei  singoli  cooperatori. 

Anche  la  pianificazione  della  produzione  delle  cooperative  h gik  notevol- 
mente  migliorata.  In  armonia  con  il  piano  economico  nazionale  dello  State 
i cooperatori  elaborano  piani  quinquennali  di  prospettiva  in  cui  pianificano 
per  il  future  le  opere  di  costruzione  e I’orientamento  della  produzione 
cooperativa.  Per  il  secondo  piano  quinquennale  (1956-1960)  i cooperatori 
hanno  gik  elaborate  quest!  piani;  ancora  pib  perfetti  per6  saranno  i piani  di 
prospettiva  per  lo  sviluppo  della  produzione  che  essi  elaboreranno  per  il 
terzo  piano  quinquennale,  per  il  periodo  1961-1965. 

I PRIM!  PASSI  DELLE  COOPERATIVE 

I contadini  che  riunirono  le  loro  aziende  amministravano  prima  tre,  cin- 
que o died  ettari.  Le  dipendenze  di  queste  fattorie,  le  stalle  e i granai,  ri- 
spondevano  ai  bisogni  di  queste  piccole  superfici  e non  erano  adatti  alia  grande 
produzione.  Fu  necessario  costruirne  di  nuove.  Le  vecchie  macchine  e i 
vecchi  attrezzi  per  lo  piii  non  rispondevano  al  sistema  di  lavoro  della  pro- 
duzione in  grande  stile  e le  cooperative  agricole  unitarie  dovettero  pertanto 
procedere  al  riammodernamento.  Soprattutto:  le  aziende  di  alcune  centinaia 
di  ettari  di  superfide  erano  dirette  da  persone  abituate  alia  conduzione  di 
pochi  ettari,  incapad  quindi  ancora  di  organizzare  la  produzione  in  un  com- 
plesso  cento  volte  maggiore  e portate  a commettere  gli  error!  tipici  dei 
prindpianti. 
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In  parecchi  luoghi  accadde  che  per  la  cattiva  organizzazione  del  lavoro 
la  JZD  non  raccolse  in  tempo  i prodotti,  con  conseguenti  notevoli  perdite, 
Altrove  invece  il  sistema  inadatto  di  retribuzione,  che  in  principio  si  regolava 
di  solito  secondo  le  ore  di  lavoro  (e  non  secondo  le  norme)  diede  origine 
a dissidi  nella  cooperativa,  perche  coloro  che  lavoravano  rapidamente  riceve- 
vano  la  stessa  ricompensa  di  coloro  che  non  altrettanto  lav9ravano.  Gli  uomini 
hanno  varie  qualitk,  buone  e cattive,  firmando  la  domanda  di  adesione  alia 
cooperativa  agricola  unitaria  non  si  liberano  ancora  delle  proprie  cattive 
quality.  Aweniva  cosi  che  alcuni  membri  della  JZD  danneggiavano  in  vario 
modo  la  propriety  comune;  ricorrevano  a raggiri  e non  consegnavano  alia 
cooperativa  la  quantity  dovuta  di  foraggi,  lavoravano  male,  a volte  litigavano 
e cosi  via.  Anche  la  carenza  di  edifici  adatti  alia  grande  produzione  agricola 
creava  difficoltk.  La  gestione  coUettiva  ne  risentiva  ed  anche  i risultati  in 
alcune  cooperative  non  erano  afFatto  buoni.  Ci  furono  casi  in  cui  alcune 
cooperative  finirono  persino  collo  sciogliersi  temporaneamente;  altrove  una 
parte  dei  membri  usci  dalla  cooperativa  perche  non  completamente  convinti 
dei  vantaggi  della  gestione  coUettiva.  Ma  queste  deficienze  iniziali  furono 
progressivamente  eliminate  dai  cooperatori  contemporaneamente  aU’acqui- 
sirsi  di  nuove  esperienze,  dei  giusti  metodi  di  organizzazione  del  lavoro^  del 
bilancio  e deUa  retribuzionej  nonche  con  la  costruzione  di  nuove  staUe  e di 
altri  edifici  rurali.  Naturalmente  anche  Ueducazione  deUe  persone  ad  un 
migliore  atteggiamento  verso  la  propriet^i  coUettiva  ebbe  un  ruolo  importante. 

II  governo  democratico  popolare  aiut6  i cooperatori  a risolvere  vari  pro- 
blemi.  Esso  creo  centinaia  di  corsi  di  speciaUzzazione  e di  scuole  per  i fun- 
zionari  deUe  JZD  e per  i cooperatori.  Doto  di  trattori  e deUe  macchine  agri- 
cole pill  diverse  le  stazioni  di  macchine  e trattori  (STS)  che  compivano  vari 
lavori  per  le  cooperative  a condizioni  eccezionalmente  vantaggiose.  Aiut6 
i cooperatori  anche  neUe  opere  di  costruzione  e neU’acquisto  deUe  attrezza- 
ture  coUettive. 

I cooperatori  ricevevano  gratuitamente  tutti  i progetti  per  le  costruzioni. 
Per  i lavori  di  adattamento  e per  le  nuove  costruzioni  le  JZD  ottenevano 
daUo  Stato  credit!  a lunga  scadenza  ad  un  tasso  d’interesse  deU’LS  %.  (I  cre- 
dit! a breve  scadenza  per  la  conduzione  deU’azienda  vengono  concessi  aUe 
cooperative  daUa  Banca  di  Stato  ad  un  tasso  di  interesse  del  2,5  %).  Inoltre 
per  le  costruzioni  piii  costose,  per  esempio  per  le  staUe,  le  cooperative  rice- 
vevano una  sowenzione  diretta  che  arrivava  fino  al  30%  deUe  spese.  Le 
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cooperative  che  adempivano  regolarmente  i loro  obblighi,  ottenevano  dallo 
Stato  un  abbuono  che  giungeva  fino  alia  metk  dei  credit!  concessi  per  gli 
investimenti,  cosicche  queste  JZD  costruirono  i loro  impianti  spendendo 
solo  un  quarto  del  costo  effettivo.  Anche  Tattuale  regolamento  delle  sowen- 
zioni  statali  e tale  che  le  cooperative  che  costruiscono  rapidamente  ed  a basso 
prezzo,  ricevono  una  sowenzione  che  copre  fino  il  70%  delle  spese  ef- 
fettive. 

In  taU  condizioni  le  cooperative  costruirono  rapidamente  gli  impianti 
collettivi.  I cooperatori  costruirono  da  soli,  aiutandosi  a vicenda,  nuove  stalle 
per  le  vacche,  pordli,  stalle  per  i vitelli  e rimesse,  oppure  adattarono  a tale 
uso  le  vecchie  stalle  e i vecchi  granai.  Sfruttarono  insomma  tutti  i mezzi  per 
poter  sviluppare  quanto  prima  e con  successo  la  produzione  coUettiva. 

IL  SISTEMA  DI  RETRIBUZIONE 

NELLE  COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE 

Anche  il  sistema  di  retribuzione  neUe  cooperative  agricole  unitarie  ha 
percorso  un  notevole  sviluppo  durante  i died  anni  della  loro  esistenza,  Le 
sue  caratteristiche  fondamentali  sono  rimaste  tuttavia  immutate.  Gia  aU’atto 
dell’elaborazione  del  piano  di  produzione  si  stabilisce  in  linea  generale  quanto 
della  produzione  complessiva  della  cooperativa  saxk  venduto,  quanto  dei  vari 
prodotti  sar^  impiegato  per  le  sementi  e per  i foraggi  e quanti  prodotti  in 
natura  saranno  ripartiti  tra  i cooperatori.  Siccome  in  Cecoslovacchia  i prezzi 
dei  prodotti  agricoli  sono  fissati  in  precedenza,  i cooperatori  sanno  quanto 
otterranno  per  i prodotti  venduti.  Essi  possono  calcolare  nel  loro  piano  con 
sufficiente  esattezza  anche  tutte  le  spese,  si  tratti  dell’acquisto  di  concimi  e di 
foraggi,  di  carburante,  delle  spese  per  la  stazione  di  macchine  e trattori,  dei 
salari  per  i lavoratori  che  non  sono  soci  della  cooperativa,  delle  imposte,  del- 
Tassicurazione,  del  rimborso  rateale  dei  credit!  a breve  scadenza  ecc.  (Nel 
1958  tutte  queste  spese  ammontavano  complessivamente  circa  solo  al  47,4  % 
delle  entrate  complessive  in  denaro  delle  cooperative). 

Defalcate  tutte  le  spese,  rimane  Tentrata  netta  in  denaro  della  cooperativa. 
Da  questa  i cooperatori  tolgono  una  parte  piu  piccola  (circa  xm  quarto)  che 
viene  versata  nei  fondi  comuni  della  cooperativa  mentre  la  parte  rimanente 
viene  ripartita  tra  i membri  secondo  la  quantity  e la  qualitk  del  lavoro  com- 
piuto. 
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Le  prime  cooperative  agli  inizi  calcolavano  le  ricompense  suUa  base  del 
numero  delle  ore  lavorative  compiute  dai  singoli  membri;  ma^  siccome  non 
tutti  compivano  lo  stesso  lavoro  in  un’ora  ed  era  necessario  ricompensare 
giustamente,  questo  metodo  fu  ben  presto  abbandonato.  La  quantity  e la 
quality  del  lavoro  viene  ora  misurata  secondo  le  cosiddette  «unitk  di  lavoro  ». 
Per  ogni  lavoro  che  viene  eflfettuato  nella  cooperativa  e fissata  una  norma 
delle  prestazioni.  Essa  corrisponde  alia  quantity  del  rispettivo  lavoro  com- 
piuta  da  un  buon  lavoratore  in  otto  ore.  Tutti  i lavori  sono  inoltre  classificati 
in  sette  categorie  secondo  il  grado  di  difficoltk,  responsabilitk  e importanza. 

Per  Padempimento  della  norma  di  lavoro  nella  la  categoria  (i  lavori  piii 
facili  e meno  important)  viene  calcolata  al  cooperatore  ^/g  unitk  di  lavoro, 
nella  Ila  categoria  di  unitk  di  lavoro,  nella  Ilia  categoria  1 unitk  di  lavoro 
e cosi  progressivamente  finche  si  arriva  alia  Vila  categoria  in  cui  Padempi- 
mento  della  norma  di  lavoro  corrisponde  a due  unitk  di  lavoro.  Naturalmente, 
se  il  cooperatore  compie  in  un  giorno  un  lavoro  pari  a due  norme  classificato, 
per  esempio,  nella  Va  categoria  gli  vengono  calcolate  3 unitk  di  lavoro.  Tanto 
per  dare  un’idea  piu  chiara  diciamo  subito  che  nella  Ilia  categoria  rientrano 
per  esempio  i lavori  leggeri  di  rastrellatura  e ammucchiamento  del  fieno  (non 
pero  la  falciatura  o il  carico),  nella  IVa,  per  esempio,  la  maggior  parte  dei 
lavori  fatti  con  tiri  di  cavalli,  nella  Va  categoria,  per  esempio,  il  diradamento 
della  barbabietola  da  zucchero  (lavoro  difficile  e importante),  la  falciatura 
a mano  dei  margini  dei  campi,  necessaria  perche  possano  lavorare  le  mietile- 
gatrici  e le  macchine  combinate,  e nella  Vila  categoria  infine  i lavori  che 
richiedono  una  maggiore  qualifica  professionale,  come  per  esempio  il  lavoro 
del  maniscalco  e degli  altri  artigiani. 

Anche  il  sistema  di  ricompensa  delle  unitk  di  lavoro  e mutato.  Non  e im- 
portante solo  la  quantity  di  lavoro,  ma  anche  come  viene  svolto  e quale 
risultato  ne  deriva  per  tutta  la  cooperativa.  Percio  i cooperatori  sono  gradual- 
mente  passati  al  sistema  di  ricompensa  secondo  i risultati  conseguiti.  Ad  una 
mungitrice,  ad  esempio,  e stato  affidato  il  compito  di  dare  da  mangiare  e di 
mungere  10  vacche,  lavoro  corrispondente  alia  norma  giornaliera.  Questo 
lavoro  e stato  classificato  nella  IVa  categoria  il  che  significa  P/4  unitk  di 
lavoro  al  giorno.  In  base  a previsioni  reali  in  un  anno  avrebbe  dovuto  reaUz- 
zare  25.000  litri  di  latte  e per  il  suo  lavoro  avrebbe  dovuto  ottenere  456  umtk 
lavorative.  In  cio  era  compresa  anche  la  ricompensa  per  Pallevamento  dei 
viteUi  nati  da  queste  vacche,  per  la  puUzia,  per  il  pascolo  delle  vacche  nel 
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Schema  delle  entrate  delle  JZD  e della  loro  ripartizione 
JZD  Pfikazy,  distretto  di  OlomouCj  1957 

Produzione  di  latte,  Lavoro  Produzione  di  grano,  barbabietola  da  zucchero 
came,  uova  e servizi  e altri  prodotti 


2.359.490  corone  I 132.894  corone 


Vendita  I Foraggi  Prodotti  in  natura 

L e sementi 

-j  ai  membri 

2.189.588  corone 


Entrate  lorde  in  denaro  della  JZD 


4.681.972  corone 


Entrate  nette 
in  denaro  della  JZD 


II 


156.700  corone  i 964.920  corone 


in 


49.868  corone 


ni 


3.510.484  corone 


Tasse,  assicura-  Spese  per  la  produ-  Ammortamento 
zioni,  interessi  zione  (sementi,  con-  delle  scorte 
dei  credit!  cimi,  foraggi,  carbu- 
rante,  energia  elet- 
trica,  manutenzione, 
riparazioni  ecc.) 


405.046  corone|  |l 39.099  corone  46.000  corone  50.000  corone 


F9ndo  indivi- 
sibile  (rimborso 
mutuo,  acquisto 
di  macchine 
e costruzioni) 


Fondo  sociale 


Fondo 

cnlturale 


Fondo  riserva 


Premi  Denaro  | | 

202.223  corone  2.668.116  coronel 


Perleunita 
di  lavoro 


208.466  kg 


I membri  hanno  compiuto  in  un  anno  complessivamente  83.387  unita  di  lavoro 
2.668.116  corone  + 208.466  kg  di  grano  32  corone  + 2,5  kg  di  grano 
83.387  unit^  di  lavoro  1 unit^  di  lavoro 

Nel  1957  i membri  della  cooperativa  agricola  unitaria  di  Pfikazy  hanno  ricevuto 
per  1 unit^  di  lavoro  32  corone  e 2,5  kg  di  grano. 
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recinto:  insomma  per  tutti  i lavori.  Perche  le  mungitrid  avessero  interesse  ad 
ottenere  la  maggior  quantity  possibile  di  latte  dalle  vacche  loro  affidate 
e perch^  le  curassero  bene,  nella  maggior  parte  delle  cooperative  agricole 
unitarie  si  e dedso  di  calcolare  le  unitk  di  lavoro  in  modo  diverso.  fe  stato 
stabilito,  ad  esempio,  die  per  100  litri  di  latte  mimto  sarebbe  stata  loro 
riconosciuta  P/a  unitk  di  lavoro  (doe  nel  nostro  caso  375  unitk  di  lavoro)  piii 
70  imitk  per  Tallevamento  di  10  vitelli  e altre  10  unitk  per  le  cure  dedicate 
alia  nuova  gravidanza  delle  vacche.  La  ricompensa  complessiva  in  unitk  di 
lavoro  e rimasta  uguale,  ma  le  socie  della  cooperativa  hanno  ora  un  interesse 
diretto  ad  ottenere  dalle  vacche  quanto  pih  latte  possibile  e a curarle  nel 
miglior  modo.  Se  superano  la  loro  norma  ricevono  un  premio  per  ogni  litro 
di  latte:  circa  un  terzo  del  suo  piu  alto  prezzo  di  vendita. 

Questo  sistema  di  ricompensa  si  e esteso  molto  rapidamente  a tutti  i rami 
della  produzione  zootecnica.  Alcune  cooperative  lo  introducono  anche  nella 
produzione  vegetale,  soprattutto  per  la  barbabietola  da  zucchero,  la  verdura, 
la  vite  e anche  altri  prodotti,  dove  determinati  appezzamenti  vengono  affidati 
alle  cure  dei  singoli  cooperatori  dalla  semina  fino  al  raccolto  (esclusi  i lavori 
compiuti  dalle  macchine)  e quest!  vengono  ricompensati  secondo  il  raccolto 
ottenuto.  Cosi  Tinteresse  di  ogni  lavoratore  a raggiungere  i migliori  risultati 
possibili  si  unisce  all’interesse  di  tutta  la  cooperativa  agricola  unitaria. 

Non  vi  abbiamo  pero  ancora  detto  quanto  il  cooperatore  riceve  per  il  suo 
lavoro:  per  ora  sapete  soltanto  che  gli  vengono  calcolate  delle  unit^  di  lavoro. 
Quanto  riceve  per  ciascuna  di  esse  in  denaro  e in  natura  e cosa  che  dipende 
dai  risultati  dell’intero  anno  di  gestione.  Dividendo  infatti  per  il  loro  numero 
complessivo  la  parte  delle  entrate  nette  in  denaro  della  cooperativa  destinate 
ad  essere  suddivise,  si  ottiene  la  ricompensa  che  i cooperatori  percepiscono 
per  unitk  di  lavoro.  Mo  stesso  modo  vengono  divisi  anche  i prodotti  natural!. 
L’ammontare  della  ricompensa  per  unitk  di  lavoro  deriva  gik  dal  piano  an- 
nuale  di  produzione  e finanziario.  Ma  siccome  nell’agricoltura  i risultati 
della  gestione  dipendono  in  parte  anche  dalla  influenza  di  condizioni  clima- 
tiche  favorevoli,  ai  cooperatori  viene  corrisposto  mensilmente,  per  le  unitk 
di  lavoro  eflfettuate,  generalmente  il  50  % dell’ammontare  previsto  per  Tunitk 
di  lavoro,  mentre  il  resto  lo  ricevono  soltanto  dopo  che  e stato  fatto  il  bilancio 
di  fine  d’anno. 

Negli  ultimi  tempi,  in  alcune  delle  migliori  cooperative,  si  sta  manife- 
stando  lo  sforzo  di  rendere  stabile  e fissa  la  ricompensa  per  le  umtk  di  lavoro 
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e di  impedire  che  essa  oscdlli  secondo  Tinfluenza  esercitata  dalle  condizioni 
atmosferiche  sui  risultati  economici  del  singoli  anrd.  Percio  in  queste  coope- 
rative si  creano  forti  fondi  che  assicurino  il  funzionamento  dell’azienda  (fondi 
pecuniari  di  riserva)  e permettano  di  superare  le  oscillazioni  dei  singoli  anni. 
Questi  fondi  consentiranno  alle  cooperative  di  stabilire  una  ricompensa  fissa 
per  le  unita  di  lavoro  per  alcuni  anni  in  avanti.  Avendo  sufficienti  fondi  esse 
potranno  corrispondere,  gi^  nel  corso  dell’anno,  f 80  % dell’ammontare  pre- 
visto  della  ricompensa  totale. 

La  prova  pin  convincente  dell’aumento  della  ricompensa  dei  cooperatori 
nel  corso  degli  anni  vi  sark  fornita  dalla  tabella  seguente: 


AUMENTO  DELLA  RICOMPENSA  IN  DENARO  PER  UNITA  DI  LAVORO 

(in  corone  escluso  il  valore  del  prodoltl  natural!) 


1953  1954  1955  1956  1957 


Se  nel  1957  la  ricompensa  media  in  tutte  le  JZD  della  Repubblica  am- 
montava  a 16  corone  per  unitk  di  lavoro  e il  valore  dei  prodotti  naturali 
corrispondeva  ad  ulteriori  5 corone,  ci6  significa  che  i cooperatori  avevano 
raggiunto  entrate  notevoli.  Non  prenderemo  in  considerazione  le  cooperative 
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dove  la  produttivitk  per  ettaro  e alta  e dove,  in  conseguenza  di  cio,  anche  la 
ricompensa  per  unit^  di  lavoro  e di  gran  lunga  superiore.  Nella  cooperativa 
agricola  unitaria  di  Malin,  nel  1957  la  ricompensa  per  nnitk  di  lavoro  am- 
montava  a 31  corone,  nella  cooperativa  agricola  unitaria  di  Pricovy  a 30 
corone  e cosi  si  potrebbero  citare  ancora  altre.  Vediamo  invece  che  cosa  puo 
comprarsi  con  la  propria  retribuzione  la  famiglia  di  im  cooperatore  in  una 
cooperativa  media. 

Due  membri  della  famiglia  del  contadino  realizzano  in  media  in  un  anno, 
nella  cooperativa  agricola  unitaria,  1000  unitk  di  lavoro.  Ricevono  dunque 
16.000  corone.  Con  i prodotti  del  proprio  appezzamento  e con  i prodotti 
natural!  ricevuti  dalla  cooperativa  sopperiscono  grosso  modo  al  proprio  fab- 
bisogno  di  generi  alimentari,  per  il  caflFe,  il  te,  il  sale,  la  birra  ecc.  e suffi- 
ciente,  grosso  modo,  il  ricavato  della  vendita  del  latte  della  propria  vacca 
e delle  uova.  Ecco  che  cosa  puo  comperare  con  queste  16.000  corone  (di 
reddito  netto)  la  famiglia  di  un  cooperatore: 


un  vestito  da  uomo 

600  corone 

due  camicie 

100 

39 

un  paio  di  scarpe  da  passeggio 

200 

99 

un  cappello,  calzini  e una  cravatta 

100 

99 

un  cappotto  da  donna 

600 

99 

un  vestito  da  donna 

200 

99 

due  paia  di  scarpe  da  passeggio  da  donna 
il  vestiario  completo  e le  scarpe  per  un  bambino 

200 

99 

di  6 anni 

il  vestiario  completo  e le  scarpe  per  im  bambino 

400 

99 

di  10  anni 

600 

99 

totale  3.000  corone 


La  famiglia  del  cooperatore  potrebbe  comprare  inoltre  con  le  rimanenti 
13.000  corone  una  motocicletta  Jawa  (250  cc.)  per  8.000  corone,  un  televisore 
con  uno  schermo  di  media  grandezza  per  2.900  corone  e una  lavatrice  per 
1.100  corone.  I cooperatori,  pero,  oltre  ad  arredare  le  proprie  case  rispar- 
miano  il  proprio  denaro,  come  lo  testimonia  Taumento  delle  somme  deposi- 
tate  dai  cooperatori  presso  la  Cassa  di  risparmio  di  Stato  il  cui  sviluppo  e 
riprodotto  dal  nostro  diagramma. 
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I DEPOSITI  DEI  COQPERATORI  PRESSO  LA  BANCA  Dl  STATO 


(in  milioni  di  corone) 


1953  1954  1955  1956  1957 


I FONDI  DELLA  COOPERATIVA 

Abbiamo  gik  rilevato  che  nella  divisione  delle  entrate  generali  della  co- 
operativa  una  determinata  parte  viene  assegnata  ai  fondi  della  cooperativa. 
Si  tratta  anzitutto  di  una  certa  quantity  di  cereali  e di  patate  che  la  coopera- 
tiva agricola  unitaria  conserva  nel  fondo  sementi  e foraggi,  per  poter  prowe- 
dere  alia  semina  e all^alimentazione  del  proprio  bestiame.  I cooperatori 
devono  lasciare  intatto  fino  al  prossimo  raccolto  almeno  il  15  % di  questo 
quantitativo  di  cereali^  come  fondo  di  riserva  per  le  annate  meno  buone. 

La  base  della  ricchezza  della  cooperativa  e il  fondo  indivisibile.  Con 
i mezzi  di  questo  fondo  le  cooperative  acquistano  nuove  macchine  e costrui- 
scono  nuovi  impianti  che  permettono  loro  di  sviluppare  una  produzione  mo- 
derna.  Tale  fondo  h costituito  in  parte  dalle  quote  sodali  (20%  del  valore 
delle  scorte  vive  e morte  e degli  edifici),  e soprattutto  dai  mezzi  accumulati 
dalla  cooperativa  nel  corso  della  sua  gestione.  In  questo  fondo  si  depositano 
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anche  le  sowenzioni  che  la  cooperativa  ha  ricevuto  dallo  State.  Nel  fondo 
indivisibile  e compreso  anche  il  valore  del  bestiame,  di  cui  la  cooperativa  si 
e arricchitaj  ed  anche  il  valore  del  lavoro  prestato  dai  cooperatori  nella 
costruzione  degli  edifici  e pagato  secondo  le  unitk  di  lavoro  nel  bilancio 
dell’anno  corrente. 

Ma  la  fonte  principale  dell’incremento  del  fondo  indivisibile  sono  le  dota- 
zioni  in  denaro.  In  base  alio  statute  modello  i cooperatori  devono  versare 
annualmente  nel  fondo  indivisibile  almeno  il  10-12%  delle  entrate  com- 
plessive  in  denaro  della  cooperativa  agricola  unitaria.  Questa  quota  serve 
sia  per  Fainmortamento  degli  edifici  e delle  macchine  sia  per  ulterior!  in- 
vestimenti.  Negli  ultiini  tempi  moke  cooperative  agricole  unitarie  hanno 
comindato  a calcolare  i costi  di  produzione.  A tale  scope  esse  hanno  bisogno 
di  conoscere  quale  e Teffettivo  logorio  per  rammortamento.  Queste  coopera- 
tive hanno  fatto  di  nuovo  una  stima  esatta  del  proprio  patrimonio  e sono  ar- 
rivate  alia  conclusione  che  e necessario  depositare,  nel  fondo  indivisibile,  una 
percentuale  ancora  maggiore  delle  proprie  entrate  in  denaro.  Con  quest! 
mezzi  in  denaro  contante  si  acquistano  nuove  macchine  e impianti,  si  costrui- 
scono  nuovi  edifici  rural!,  si  acquistano  animal!  di  razza  che  danno  un  alto 
rendimento  ecc.  Cosi  i fondi  indivisibili  deUe  cooperative  aumenteranno 
ancora  molto  piii  rapidamente. 

Il  fondo  di  riserva  e il  fondo  che  serve  ad  assicurare  il  funzionamento 
dell’azienda  agricola.  Le  cooperative  agricole  unitarie  versano  il  denaro  in 
questo  fondo  negli  anni  in  cui  hanno  conseguito  dei  buoni  risultati  economic!, 
per  poter  poi  servirsene  negli  anni  meno  buoni.  Le  cooperative  che  accumu- 
lano  in  questo  fondo  delle  grand!  riserve  possono  quindi  corrispondere  ai 
cooperatori  un  anticipo  sulle  unit^  di  lavoro  superiore  al  50%  della  ricom- 
pensa  pianificata  e stabilizzare  Tammontare  della  ricompensa  per  un  periodo 
di  tempo  abbastanza  lungo. 

I cooperatori  assegnano  denaro  ed  anche  prodotti  natural!  al  fondo  so- 
ciALE.  Questo  dk  a ciascuno  di  essi  la  garanzia  che  la  cooperativa  prowe- 
derk  ai  loro  bisogni  qualora  db  fosse  necessario.  Con  i mezzi  del  fondo 
sodale  tutte  le  cooperative  pagano  per  i propri  membri  Tassicurazione 
malattie,  cosicche  il  cooperatore  e la  sua  famiglia  hanno  diritto  all’assistenza 
medica,  alle  medicine  e alle  cure  ospedaliere  gratuite,  alle  protesi  dentarie 
gratuite  e in  caso  di  bisogno  haimo  diritto,  sempre  gratuitamente,  alle  cure 
termali. 
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Oltre  a do  con  i mezzi  del  fondo  sociale  molte  cooperative  agricole  uni- 
tarie  corrispondono  ai  propri  membri  ogni  spede  di  sussidi:  dagli  assegni 
per  i figli  a carico  fino  all’indennit^  di  funerale.  Prendiamo  per  esempio 
i sussidi  sociali  della  cooperativa  agricola  imitaria  di  Sedlec  presso  Mikulov 
nella  regione  di  Brno.  Per  il  primo  figlio  a carico  la  famiglia  del  cooperatore 
riceve  mensilmente  dal  fondo  sociale  50  corone,  per  il  secondo  60  corone, 
per  il  terzo  e per  tutti  i figli  successivi  90  corone  a testa.  Nel  periodo  di 
maternity  la  donna  die  lavora  nella  cooperativa  riceve  12  settimane  di  ferie 
durante  le  quali  le  vengono  riconosciute  tante  unit^  di  lavoro  al  giorno 
quante  ne  ha  compiute  giomalmente  nel  corso  dell’anno  precedente.  Nel 
caso  che  un  cooperatore  si  ammali  e non  sia  per  parecchio  tempo  abile  al 
lavoro  egli  percepisce  dal  fondo  sociale  un  sussidio  giornaliero  pari  all’am- 
montare  di  1 vmitk  di  lavoro.  In  caso  di  matrimonio  il  giovane  o la  giovane 
soda  della  cooperativa  riceve  1000  corone  e lo  stesso  anche  alia  nascita  di  un 
figlio.  Alla  morte  di  un  cooperatore  la  sua  famiglia  riceve  1000  corone  per  le 
spese  del  funerale,  Ogni  membro  ha  naturalmente  diritto  a tutto  cio  solo 
qualora  lavori  cosdenziosamente  nella  cooperativa  ed  osservi  il  regolamento 
di  lavoro.  I membri  anziani,  anche  se  percepiscono  dallo  Stato  la  pensione 
di  vecchiaia,  ricevono  dalla  cooperativa  ancora  un  sussidio  in  denaro  e in 
prodotti  naturali. 

Nella  cooperativa  agricola  unitaria  di  Sedlec  h stata  creata  ima  cucina 
comune  dove,  nel  periodo  dei  lavori  campestri,  si  preparano  i pranzi  e le 
cene  quasi  per  tutto  il  villaggio.  Il  pranzo  yiene  a costare  al  cooperatore  e ai 
suoi  familiari  1 corona  nel  caso  che  egli  abbia  compiuto  nel  mese  trascorso 
il  dovuto  numero  di  unitk  di  lavoro.  Altrimenti  paga  per  il  pranzo  o per  la 
cena  da  3,50  a 5 corone.  Per  i bambini  piccoli  la  cooperativa  di  Sedlec  ha 
creato  nel  periodo  dei  lavori  stagionali  un  nido,  per  i piu  grandiceUi  un  asilo. 
Essa  ha  attrezzato  entrambi  con  tutto  il  materiale  didattico  necessario.  La 
cooperativa  otfre  ai  propri  soci  tutti  i vantaggi  di  cui  in  Cecoslovacchia  bene- 
fidano  i lavoratori  deirindustria  e gli  altri  lavoratori,  Affinche  il  fondo 
sociale  possa  disporre  di  una  quantitk  suffidente  di  mezzi  i cooperatori  vi 
versano  di  solito  almeno  il  3%  delle  entrate  complessive  in  denaro  della 
cooperativa. 

Il  FONDO  CULTURALE,  in  cui  le  cooperative  versano  di  solito  PI  % delle 
entrate  total!,  serve  anzitutto  aUo  sviluppo  della  vita  culturale  nel  villaggio. 
La  cooperativa  agricola  unitaria  di  Malin  presso  Kutnk  Hora  solo  nel  1958 
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ha  comperato,  per  esempio,  con  i mezzi  di  questo  fondo,  dipinti  artistici  per 
i migliori  lavoratori,  acquista  per  essi  regolarmente  ogni  mese  i biglietti  per 
i teatri  in  cittk  ed  ha  organizzato  visite  in  puUmann  in  altxe  cooperative  pro- 
gredite  e gite  in  locality  climatiche  e storiche.  Essa  ha  destinato  anche  alcune 
migliaia  di  corone  all’associazione  filodrammatica  locale,  per  Tattrezzatura 
del  palcoscenico.  I membri  stessi  della  cooperativa  fanno  molto  volentieri  del 
teatro.  Nel  fondo  culturale  si  accumulano  anche  i mezzi  per  la  creazione  dei 
club  delle  cooperative,  per  la  costruzione  delle  case  di  cultura,  per  I’abbel- 
limento  dei  villaggi,  per  Tabbonamento  ai  giornali.  , 

I fondi  della  cooperativa  rappresentano  dunque  nel  loro  complesso  i mezzi 
con  cui  i cooperatori  trasformano  gradualmente  le  cooperative  agricole  uni- 
tarie  in  ricche  aziende  agricole  in  grande  stile,  i cui  membri  diventano  ricchi 
non  solo  per  quello  che  possiedono  individualmente,  ma  anche  per  quello  che 
e propriety  collettiva. 

COME  LE  COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE 

ADEMPIONO  ALLA  LORO  MISSIONE 

Come  le  cooperative  adempiono  alia  loro  missione  per  quanto  riguarda 
I’elevamento  del  tenore  di  vita  e del  livello  culturale  dei  cooperatori  lo  avete 
gik  letto.  A buon  diritto  vi  puo  pertanto  interessare  come  le  cooperative 
adempiano  alia  loro  missione  sociale,  come  elevino  la  pfopria  produzione 
generale  e la  produttivitk  del  lavoro  dei  propri  membri.  Nonostante  le  nu- 
merose  iniziaU  difficoM,  cui  abbiamo  gik  accennato,  possiamo  dire:  bene. 
Esse  producono  pressappoco  la  stessa  quantity  di  latte  e di  carne,  calcolata 
per  ettaro,  dfel  settore  della  piccola  produzione.  Tuttavia,  calcolata  per  lavo- 
ratore,  questa  quantit^i  nelle  cooperative  agricole  unitarie  e di  gran  lunga 
superiore,  grazie  alia  maggiore  meccanizzazionc  deUa  grande  produzione.  Le 
cooperative  ottengono  su  scala  nazionale  un  piii  alto  rendimento  della  terra 
e un  migliore  rendimento  del  bestiame  che  non  i contadini  che  tuttora  lavo- 
rano  in  proprio. 

Alcune  cooperative  conseguono  inoltre  risultati  di  gran  lunga  superior! 
alia  media  nazionale  e con  la  propria  produttivitk  per  ettaro  raggiungono 
risultati  di  livello  mondiale.  Citiamo  Fesempio  di  tre  cooperative  agricole 
unitarie,  benchfe  si  potrebbero  nominare  decine  di  cooperative  con  risultati 
altrettanto  buoni. 
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CONFRONTO  DEL  RENDIMENTO  PER  EHARO  E DEL  RENDIMENTO 
DEL  BESTIAME  NELLE  COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE 
E NEL  SETTORE  PRIVATO 


contadinf 
con  aziende 
ifidmduali 


ZO 

ZI6 

3:^7 

U08 


(anni  1953  e 1958) 


cooperative 

agricole 

unitarie 


contadini 
con  aziende 
individuaii 


cooperative 

agricole 

unitorie 


frumento  In  q. 


barbabletola  da 
zucchero  in  q. 


came  di  manzo 
in  kg.  per 
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produttivitd 
lattiera  per 
mucca  in  litri 


PrODUZIONE  per  ettaro  di  terra  NELLE  COOPERATIVE  NEL  1957 
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Attualmente  in  tutti  i comuni  i cooperatori  compiono  dei  grandi  sforzi 
per  elevate  ovunque  la  produzione,  per  raggiungere  il  livello  delle  migliori 
cooperative.  Essi  sfruttano  le  esperienze  positive  e si  servono  dei  metodi  di 
lavoro  sperimentati  nelle  migliori  cooperative;  si  regolano  secondo  i consi^ 
degU  specialisti  ed  elaborano  i propri  piani  per  i prowedimenti  agrotecnid 
e zootecnici  in  modo  tale  da  raggiungere  un  maggiore  rendimento  nei  campi 
e nelle  stalle.  Entro  il  1965  I’agricoltura  cecoslovacca  dovri  produrre  il  40%  • 
di  prodotti  di  pib.  E proprio  alle  cooperative  agricole  unitarie  deve  spettare 
il  merito  principale  della  realizzazione  di  questo  compito ; proprio  esse  devono 
create  con  una  maggiore  produzione  di  generi  alimentari  le  premesse  per 
I’ulteriore  elevamento  del  livello  di  vita. 

LO  SVILUPPO  DELLE  COOPERATIVE 
AGRICOLE  UNITARIE 

Abbiamo  gii  rilevato  che  alia  fine  del  prime  anno  dopo  die  fu  emanata 
la  legge  sulle  cooperative  agricole  unitarie  (1949),  soltanto  28  cooperative 
avevano  arato  i confini  e lavoravano  la  terra  in  comune,  lo  0,7  % di  tutta  la 
terra  nella  Repubblica.  Nel  corso  di  died  anni  furono  progressivamente 
fondate  altre  cooperative.  Un  numero  sempre  maggiore  di  contadini  si  and6 
convincendo  dei  vantaggi  della  conduzione  collettiva  nelle  cooperative  di 
tipo  socialista,  alle  quali  gradatamente  aderirono.  A convincerli  fu  la  maggiore 
produttivitk  delle  cooperative.  Data  la  meccanizzazione  e la  maggiore  pro- 
duttivitii  del  lavoro  le  cooperative  agricole  unitarie  potevano  vendere  una 
parte  maggiore  della  propria  produzione  che  non  il  contadino,  il  quale  rag- 
giungeva  un  rendimento  basso.  Consumando  la  maggior  parte  della  produ- 
zione nella  propria  azienda  e per  il  sostentamento  della  propria  fami^  egli 
non  poteva  vendere  alte  quote  di  prodotto  per  ettaro  di  terra;  percib  rag- 
giungeva  entrate  per  ettaro  inferiori  a quelle  della  cooperativa,  mentre  il 
costo  elfettivo  della  sua  produzione  era  molto  piu  alto.  Benche  tra  i contadim 
vi  fossero  notevoli  differenze  circa  il  livello  di  vita,  essi  non  raggiungev^o 
neppure  lontanamente  il  tenore  di  esistenza  delle  famiglie  dd  cooperatori  in 
una  cooperativa  di  tipo  mediOi 

Lo  Stato  si  sforzava  di  favorite  i contadini  che  lavoravano  in  proprio. 
Anche  ad  essi  davano  il  loro  aiuto  le  macchine  delle  stazioni  di  macchine  e 
trattori;  anche  ad  essi  le  aziende  statali  vendevano  sementi  scelte  ecc.  Ma 
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per  quest!  contadim  un  aiuto  duraturo  e radicale  non  poteva  essere  costituito 
che  dal  loro  passaggio  alle  forme  della  grande  produzione.  La  mentality  del 
contadini  non  muto  di  punto  in  bianco.  Xuttavia  i success!  delle  cooperative 
e i loro  risultati  riuscirono  a poco  a poco  a conquistarli.  A convincerli  contri- 
buirono  i cooperatori  con  il  loro  esempio  e con  I’opera  di  persuasione  j)er- 
sonale,  svolta  insieme  con  gli  opera!  delle  fabbriche.  Cosi,  alia  data  del 
1.  marzo  1958,  cioe  10  anni  dall’emanazione  della  legge  suUe  cooperative 
agricole  unitarie,  le  JZD  esistevano  nell’81  % dei  comuni  della  Repubblica 
Cecoslovacca.  Queste  cooperative  erano  sorte  dall’unione  di  592.855  anVnHf^ 
agricole  individual!  e contavano  851.734  membri. 

INCREMENTO  DEL  NUMERO  DELLE  COOPERATIVE  AGRICOLE 
UNITARIE  E IPRO  PARTECIPAZIONE  ALLA  SUPERFICIE 
AGRARIA  COMPLESSIVA 
(In  %) 


Q1  1Q7  109  5^9  'bXb  30  30-3  70 


1949  1950  1951  1952  1953  1954  1955  1956  1957  1958 

imilllim  numero  delle  cooperative  agricole  unitarie 

percentuale  della  superficie  agraria  delle  cooperative  agricole  unitarie 
sul  tofale  della  superficie  in  cui  si  potrebbe  introdurre  la  collettivizzazione 
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La  grande  produzione  nell’agricoltura  cecoslovacca  ha  ora  definitivamente 
trionfato.  Insieme  con  le  aziende  statali  e con  le  altre  aziende  agricole  del 
settore  socialista  le  cooperative  agricole  unitarie  amministrano  quattro  quinti 
della  superficie  agraria  della  Repubblica.  Con  circa  la  metk  dei  lavoratori, 
rispetto  al  1938, 1’agricoltura  cecoslovacca  produce  la  stessa  quantity  di  pro- 
dotti.  In  base  all’adesione  volontaria  alle  cooperative  agricole  unitarie  i con- 
tadini  possiedono  in  comune  i propri  mezzi  di  produzione,  decidono  in 
merito  al  loro  impiego,  sono  proprietari  di  cio  che  producono,  della  propria 
produzione  e decidono  democraticamente  come  suddividerla.  Questa  e la 
via  verso  le  forme  della  grande  produzione  e verso  una  piii  alta  produttivit^ 
del  lavoro. 

LA  SPECIALIZZAZIONE  E LA  COOPERAZIONE 
NELLA  PRODUZIONE 

Abbiamo  gik  fatto  notare  che  le  cooperative  agricole  unitarie  lavorano 
in  condizioni  naturali  molto  varie.  Da  questo  fatto  deriva  che  I’orientamento 
della  loro  produzione  deve  essere  differente  affinche  dappertutto  si  produ- 
cano  soltanto  quei  prodotti  che  nelle  determinate  condizioni  si  possono  pro- 
durre  con  la  minor  spesa.  Benchfe  in  principio  questo  criterio  della  spedaliz- 
zazione  della  produzione  non  fosse  ancora  pienamente  rispettato,  oggi  esso 
si  sta  aflfermando  sempre  pih  fortemente  nell’orientamento  della  produaone 
delle  cooperative.  La  specializzazione  della  produzione  non  significa  pero  che 
la  cooperativa  debba  orientarsi  sempre  soltanto  verso  la  produzione  di  uno 
o due  prodotti,  come  h abitudine  nelle  aziende  specializzate  in  alcuni  paesi. 
Si  tratterii  sempre  di  combinare  alcuni  rami  di  produzione  adatti  che  si 
completino  a vicenda  e costituiscano  un  tutto  inscindibile. 

I nuovi  prowedimepti  per  gli  acquisti  introdotti  a partire  dal  1960,  cre^o 
le  condizioni  adatte.  Dato  che  non  saranno  prescritte  n^  la  produzione  ne  la 
consegna  dei  prodotti  agricoli  all’ammasso,  cio  lascerk  libera  I’lniziativa  delle 
cooperative  che  avranno  la  possibility  di  organizzare  la  propria  produzione 
in  modo  da  sfruttare  il  megUo  possibile  e nel  modo  piu  razionale  le  proprie 
condizioni  di  produzione. 

Questa  specializzazione  razionale  signiiica  per  esempio  che  le  cooperative 
nelle  zone  di  pianura  con  terreni  fertih  coltiveranno  lino  al  20  per  cento  della 
terra  a barbabietola  da  zucchero  e quasi  il  30  per  cento  a foraggi,  principal- 
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mente  erba  medica  e granturco  da  silaggio.  Su  tale  base  si  svilupper^i  Talle- 
vamento  delle  vacche  che  consumano  i resti  della  barbabietola  (i  residui  della 
barbabietola  da  cui  e state  estratto  lo  zucchero,  la  melassa  e le  foglie  della 
barbabietola).  Le  vacche  daraono  a loro  volta  una  quantity  sufficiente  di 
stallatico  che  permetter^  di  concimare  abbondantemente  la  barbabietola. 
Sulla  terra  rimanente  delle  fattorie  specializzate  nella  produzione  della  bar- 
babietola da  zucchero  e del  latte  si  coltiveranno  soprattutto  Torzo  da  malto 
e il  frumento,  le  patate  invece  soltanto  in  misura  limitata  per  il  proprio 
consume.  A questa  produzione  si  aggiunger^,  come  ramo  secondario,  Tal- 
levamento  dei  suini  e del  pollame. 

Nelle  zone  in  cui  prevale  la  coltivazione  delle  patate^  sul  20  per  cento 
deUa  terra  si  coltiveranno  le  patate  destinate  alia  riproduzione  e alia  lavora- 
zione  industriale  e sul  30  per  cento  il  trifoglio  e il  granturco  da  silaggio.  Tra 
i cereali  soprattutto  la  segale  e I’avena  e in  maggior  quantity  anche  il  lino  di 
buona  quality.  Nella  produzione  animale  predomina  Tallevamento  dei  bovini 
(molto  spesso  di  animali  di  razza)  e Tallevamento  di  maiali  da  ingrasso. 

NeUe  zone  di  montagna  le  cooperative  si  vanno  specializzando  anzitutto 
nell’allevamento  dei  bovini  sui  pascolij  dove  si  possono  ottenere  dei  buoni 
elementi  per  la  riproduzione.  Nei  campi,  che  sono  scarsi,  si  coltivano  foraggi, 
cereali  e patate  da  foraggio  e per  il  proprio  consume  e tra  i prodotti  mercantili 
soprattutto  il  lino  che  qui  d^  una  buona  fibra.  In  alcum  casi  le  cooperative  di 
montagna  allevano  giovenche  di  razza  per  le  cooperative  di  pianura  e queste 
in  Cambio  danno  loro  granaglie  e paglia. 

Questo  orientamento  della  produzione  delle  singole  cooperative  e valido 
pero  soltanto  come  principio.  Dopo  un’analisi  dettagliata  delle  condizioni  di 
produzione  ed  economiche  sono  state  approntate  dall’Accademia  Cecoslo- 
vacca  di  Scienze  Agrarie  deUe  mappe  particolareggiate  che  propongono  gik 
Torientamento  della  produzione  delle  singole  cooperative.  Nei  singoli  di- 
stretti  le  cooperative  scelgono  poi  Torientamento  della  propria  produzione 
per  quanto  possibile  in  armonia  con  le  basi  fornite  dalle  an^si  scientifiche. 

Vi  sono  inoltre  in  certe  zone  delle  cooperative  strettamente  specializzate 
nella  coltivazione  del  luppolo,  della  vite  o della  verdura  che  esse  sempre 
integrano  coltivando  su  larga  scala  foraggi  ed  allevando  vacche  dalle  quali 
ottengono  per  le  coltxire  specializzate  ima  quantitk  sufficiente  di  stallatico. 
La  superficie  media  di  terra  per  cooperativa  corrisponde  su  scala  nazionale 
circa  a 340  ettari.  In  questa  media  sono  comprese  pero  anche  le  cooperative 
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con  100-200  ettari  come  pure  queUe  con  alcune  migliaia  di  ettari.  £ da  notare 
che  le  cooperative  con  una  superficie  di  100-200  ettari  costituiscono  una 
parte  relativamente  notevole.  Per  poter  appUcare  anch’esse  le  forme  di  lavoro 
della  grande  produzione  e continuare  a specializzare  la  loro  produzione 
queste  cooperative  relativamente  piccole  stanno  allacciando  gradatamente  dei 
rapporti  di  piii  stretta  coUaborazione  reciproca. 

La  forma  pivi  semplice  di  coUaborazione  deUe  cooperative  e la  coopera- 
zione  nel  settore  non  produttivo.  Le  cooperative  creano  anzitutto  assoda- 
zioni  libere  di  cinque,  died  o anche  piti  JZD  per  dedicarsi  insieme  a qualche 
tipo  di  produzione  abbinata  a queUa  principale;  ad  esempio  per  gestire  centri 
di  preparazione  dei  foraggi,  fabbriche  di  mosto  che  lavorano  la  fimtta  piu 
scadente,  essicatoi  di  patate  ecc.  Un’altra  forma  di  cooperazione  sono  le 
cooperative,  formate  daUe  JZD  di  una  determinata  zona,  per  la  realizzazione 
di  iniziative  comuni  che  richiedono  particolari  investimenti;  le  JZD,  per 
esempio,  si  riuniscono  sempre  piii  spesso  in  cooperative  che  si  propongono 
di  attuare  deUe  migliorie,  di  regolare  le  condizioni  deU’economia  idrica 
neU’intero  bacino  di  un  corso  d’acqua.  In  modo  analogo  le  cooperative  riuni- 
scono anche  i "propri  gruppi  edilizi  aUo  scopo  di  portare  piii  rapidamente 
a termine  le  costruzioni. 

Da  queste  forme  di  coUaborazione  le  cooperative  passeranno  ad  una  col- 
laborazione  diretta  neUa  produzione  agricola.  Ci6  awerrk  sia  con  la  costru- 
zione  di  grandi  aziende  agricole  coUettive,  per  esempio  di  grandi  fattorie 
rrtmnni  per  TaUevamento  dei  suini,  che  con  lo  scambio  dei  programmi  di 
produzione  che  costituirk  gik  un  secondo  grado  pih  complesso  e piii  esigente 
di  tale  coUaborazione  sul  piano  della  produzione. 

Questa  coUaborazione  consentirk  naturahnente  una  spedalizzazione  som- 
mamente  razionale,  conseguente  e propria  deUa  grande  produzione  su  una 
suffidente  base  di  terra.  Se  per  esempio  cinque  cooperative  si  riunissero  per 
una  tale  coUaborazione,  la  prima  di  esse  si  occuperebbe  deU’aUevamento 
dellf  vacche  lattifere  e di  tutti  i viteUi ; la  seconda,  oltre  ad  aUevare  le  mucche, 
si  orienterebbe  verso  I’aUevamento  dei  maiaU;  la  terza  aUeverebbe  le  mucche, 
le  scrofe  e i maialini  j la  quarta  le  mucche  e U poUame;  la  quinta  U bestiame 
giovane  da  maceUo  o da  riproduzione  da  sei  mesi  a due  anni  sino  a due  anni 
e mezzo. 

La  coUaborazione  deUe  cooperative,  che  attualmente  incominda  a realiz- 
zarsi  in  Cecoslovacchia,  signiUca  dunque  un  nuovo  grado  quaUtativamente 
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superiore  nell^evoluzione  delle  cooperative.  Nel  momento  in  cui  le  coope- 
rative in  Cecoslovacchia  raggiungevano  insieme  con  le  altre  aziende  del  set- 
tore  sodalista  una  prevalenza  decisiva  nell’agricoltura,  si  creava  la  base  della 
grande  produzione.  II  periodo  attuale  signitica  Finizio  di  una  nuova  fase  nel 
corso  della  quale  sark  edificata  una  grande  produzione  agricola  di  tipo  so- 
cialista,  in  cui  si  afFermeranno  nella  massima  misura  la  tecnica  evoluta  e la 
tecnologia  della  grande  produzione,  fondata  suUe  piu  recenti  conquiste  della 
sdenza. 
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V LO  SFRUTTAMENTO 

PRODUTTIVO  DEI  MEZZI 
DI  MECCANIZZAZIONE 


In  Cecoslovacchia  una  parte  decisiva  dei  mezzi  di  meccaniz- 
TOTinrip  e concentrata  nelle  stazioni  ^ macchine  e trattori  (abbreviazione: 
STS)  che  sono  imprese  statali.  Nel  1958  in  Cecoslovacchia  esistevano  258 
imprese  di  tale  genere. 

II  campo  di  attivitk  di  una  stazione  di  macchine  e trattori  e costituito  di 
solito  dal  territorio  di  un  distretto,  soltanto  in  via  eccezionale  nei  grandi 
distretd  vi  sono  due  stazioni.  In  media  ad  una  stazione  spettano  28.500  ettari 
di  superhde  agraria. 

Ogni  STS  ha  in  media  12  brigate,  dotate  di  propri  trattori  e macchine 
agricole.  II  circondario  di  un  tale  centre  comprende  circa  2.400  ettari  di 
superficie  agraria. 

Nel  1958  la  prestazione  di  una  stazione  di  macchine  e trattori  si  estendeva 
su  65.348  ettari  medi  e quella  di  una  brigata  di  trattori  su  6.134  ettari  medi, 
pari  ciofe  al  rispettivo  numero  di  ettari  di  aratura  di  media  profonditk.  Su 
questo  totale  una  stazione  di  macchine  e trattori  ha  arato  e compiuto  lavori 
su  50.665  ettari  medi  e una  brigata  di  trattori  su  4.756  ettari  medi.  II  92,2  % 
di  tutti  i lavori  agricoli  compiuti  con  le  macchine  h state  fatto  per  le  coope- 
rative agricole  unitarie  con  gestione  coUettiva. 

Nel  1957  una  stazione  di  macchine  e trattori  e una  brigata  di  trattori  erano 
dotate  in  media  del  seguente  numero  di  macchine: 
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NuMERO  DELLE  MACGHINE  per  1 STS  E per  1 BRIGATA  DI  TRATTORI 

NEL  1957 


Tipo  di  macchine 


Numero  medio  di  macchine  spettante  ad 
1 STS  1 brigata  di  trattori 


Trattori  (unit^  di  misura  15  HP 
a graffio) 

124 

11 

di  cui  a mote 

67 

6 

a cingoli 

57 

5 

Macchine  per  la  raccolta  del  grano 

107 

9 

di  cui  macchine  combinate  per  la  raccolta 
del  grano 

12 

1 

Sarchiatrici  a trattore 

37 

3 

Macchine  combinate  per  la  barbabietola 

5 

0,4 

Macchine  combinate  per  il  lino 

0,9 

— 

II  rendimento  medio  di  un  trattore  imitario  (15  HP)  nei  lavori  agricoli 
era  pari  nel  1958  a 349  ettari  medi  mentre  una  macchina  combinata  per 
il  grano  ha  raccolto  in  una  stagione  89,9  ettari  di  grano. 

Questa  rassegna  dimostra  che  le  stazioni  di  macchine  e trattori  sono 
dotate  di  macchine  e degli  altri  mezzi  di  produzione  in  modo  da  poter  adem- 
piere  alia  loro  missione  fondamentale:  prestare  alle  cooperative  agricole 
unitarie  e anche  ai  piccoli  e medi  contadini  un  aiuto  efficace  nella  produ- 
zione, per  mezzo  della  tecnica  moderna  concentrata  nelle  mani  dello  Stato 
socialista. 

Una  tale  soluzione  e necessaria  nello  Stato  socialista  per  un  certo  periodo 
di  tempo,  poiche  i piccoli  e i medi  contadini  non  sono  in  grado  di  passare 
alia  grande  produzione  socialista  senza  che  venga  loro  prestato  un  aiuto 
tecnico.  Nel  corso  dell’edificazione  del  socialismo  lo  Stato  democratico  po- 
polare  svolge  inoltre,  per  mezzo  delle  stazioni  di  macchine  e trattori,  la  sua 
funzione  dirigente  e raiforza  cosi  la  sua  influenza  suUo  sviluppo  della  pro- 
duzione agricola. 

II  sistema  di  ricompensa  del  lavoro  compiuto  dalle  stazioni  di  macchine 
e trattori  per  le  cooperative  e i contadini  con  aziende  individuali  e molto 
vantaggioso.  Le  ricompense  variano  secondo  le  zone  di  produzione.  Cosi 
per  esempio  per  1 ettaro  di  aratura  media  e per  1 ettaro  di  raccolta  di  cereali 
le  JZD  pagano  nelle  singole  zone  le  seguenti  somme : 
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Zona 


coltivata  coltivata  a cereali 
a barbabietola  e patate 
corone  corone 


di  montagna 
corone 


1 ettaro  di  aratura  media 

(fino  a 18-22cm  di  profondit^)  85,00  77,20  69,60 

1 ettaro  di  raccolta  di  cereali  con 

la  macchina  combinata  191,20  175,80  156,60 


Le  tarifFe  per  il  lavoro  compiuto  per  i contadini  con  aziende  individuali 
sono  alquanto  piii  alte. 

Per  avere  un’idea  piti  chiara  di  come  le  cooperative  agricole  cecoslovacche 
possano  coltivare  i propri  campi  con  poca  spesa,  sark  utile  prendere  in  con- 
siderazione  un  esempio  di  coltivazione  e di  raccolta  di  1 ettaro  di  frumento 
in  una  cooperativa  agricola  unitaria  di  una  zona  del  tipo  di  produzione  della 
barbabietola.  Supponiamo  che  la  stazione  di  macchine  e trattori  abbia  com- 
piuto, secondo  il  contratto  stipulate  con  la  cooperativa  agricola  unitaria, 
i seguenti  lavori:  aratura  media,  erpicatura,  distribuzione  dei  concimi  arti- 
ficiali,  semina  con  relativa  erpicatura,  raccolta  con  macchina  combinata, 
asportazione  della  paglia  con  la  pressapaglia  e aratura  superficiale  del  campo 
dopo  la  raccolta.  L’ammontare  del  compenso  sark  il  seguente: 


per  Taratura  media 
per  I’erpicatura 

per  la  distribuzione  dei  concimi  artificiali 
per  la  semina 

per  la  raccolta  con  macchina  combinata 
per  Tasportazione  della  paglia  con 
la  pressapaglia 
per  I’aratura  superficiale 


85,00  corone 

18.60  corone 

23.40  corone 

52.60  corone 
191,20  corone 

30.40  corone 

44.60  corone 


Totale 


445,80  corone 


11  rendimento  medio  per  ettaro  nella  zona  del  tipo  di  produzione  della 
barbabietola  raggiunge  i 24  q;  il  compenso  per  il  lavoro  deUa  stazione  di 
macchine  e trattori  corrisponde  a circa  3,5  q di  frumento,  ossia  ammonta 
approssimativamente  al  15%  di  quanto  la  cooperativa  riceve  per  i propri 
prodotti.  Dal  punto  di  vista  delle  cooperative  cio  t molto  vantaggioso. 

I prezzi  pagati  per  il  lavoro,  che  la  stazione  di  macchine  e trattori  esegue 
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per  le  cooperative  agricole  nnitarie^  non  coprono  le  spese  effettive.  Sono 
generalmente  inferiori  ai  prezzi  calcolati  per  lo  stesso  lavoro,  compiuto  con 
i mezzi  a trazione  animale  della  cooperativa.  Lo  Stato  sostiene  una  parte 
sostanziale  delle  spese  del  lavoro  compiuto  dalle  stazioni  di  macchine  e trat- 
tori;  bisogna  inoltre  far  notare  che  tale  parte  e maggiore,  trattandosi  di  lavori 
in  cui  bisogna  appoggiare  la  meccanizzazione,  (In  relazione  all’introduzione 
dei  prezzi  unitari  di  acquisto  dei  prodotti  agricoli,  che  sono  entrati  in  vigore 
dal  1.  gennaio  1960,  sono  stati  regolati  anche  i prezzi  dei  lavori  compiuti 
dalle  stazioni  di  macchine  e trattori.  Per  quanto  le  stazioni  di  macchine 
e trattori  fanno  ancora  per  le  cooperative,  i prezzi  di  tali  opere  coprono  solo 
approssimativamente  il  loro  costo  efFettivo). 

In  conseguenza  di  cio  il  grado  di  meccanizzazione  dei  lavori  agricoli  nelle 
JZD  con  gestione  collettiva  aumenta  rapidamente: 


PeRCENTUALE  della  meccanizzazione  DEI  LAVORI  AGRICOLI  NELLE  JZD 


Tipo  di  lavoro 

1953 

1955 

1957 

1960  (piano) 

raccolta  delle  granaglie 

84,7 

87,6 

90,3 

93,— 

raccolta  del  lino 

74,6 

73,3 

91,1 

95,— 

raccolta  delle  patate 

6,3 

21,1 

56,8 

80,— 

raccolta  della  barbabietola 

35,3 

85,0 

88,7 

90,- 

L’elevamento  del  livello  della  meccanizzazione  sark  raggiunto  sia  con  un 
mighore  sfruttamento  delle  singole  macchine  che  con  ulteriori  forniture  di 
mezzi  di  meccanizzazione. 

La  rete  delle  stazioni  di  macchine  e trattori  in  Cecoslovacchia  non  si  al- 
larga  dal  1950:  tutta  Pattenzione  e dedicata  invece  alia  loro  attrezzatura  con 
mezzi  di  meccanizzazione  perfetti  e con  lavoratori  qualificati.  Oggi,  nella 
maggior  parte  dei  casi,  le  stazioni  di  macchine  e trattori  possiedono  efficienti 
macchine  e i trattori  piu  economici  di  costruzione  modernissima. 

Attualmente  le  stazioni  di  macchine  e trattori  cecoslovacche  sono  dotate 
di  questi  tipi  di  trattori:  Zetor  15,  Zetor  25  A,  Zetor  26  per  lavori  di  colti- 
vazione,  Zetor  Super  35  a ruote,  Skoda  30  e di  piccoli  trattori  ^po  Holder. 
Nelle  stazioni  di  macchine  e trattori  vi  sono  anche  trattori  a cingoli  e cioe: 
Zetor  Super  35  a cingoli,  KD  e KDP  35,  DT  54  e S 80.  Oltre  a trattori  di 
grande  efficienza  le  stazioni  di  macchine  e trattori  possiedono  anche  macchine 
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combinate  per  i cereali  altamente  produttive,  macchine  combinate  per  il 
silaggio  di  produzione  nazionale  ed  estera,  macchine  combinate  per  la  rac- 
colta  del  granturco  da  mangime,  macchine  combinate  per  la  raccolta  del  lino, 
efficienti  macchine  tipo  TEK  per  raccogliere  le  patate  e macchine  a trazione 
e portate  usate  con  i trattori.  Nelle  stazioni  di  macchine  e trattori  sono  usate 
le  macchine  a comando  idraulico,  come  per  esempio  le  sarchiatrici  portate 
KPN  6 ed  altre. 

Attualmente  e stato  elaborato  im  nuovo  sistema  di  macchine  agricole  che 
risolve  complessivamente  la  meccanizzazione  della  coltivazione  e della  rac- 
colta della  maggior  parte  dei  prodotti  agricoli  dal  punto  di  vista  delle  loro 
esigenze  agrotecniche  ed  economiche, 

L’ulteriore  sviluppo  del  movimento  delle  cooperative  e il  miglioramento 
della  collaborazione  tra  le  stazioni  di  macchine  e trattori  e le  cooperative 
agricole  unitarie  hanno  richiesto  che  alcune  macchine  fossero  vendute  alle 
cooperative. 

Esclusivamente  alle  cooperative  agricole  unitarie  vengono  fornite  le  se- 
guenti  macchine:  macchine  a trazione  di  tutti  i tipi,  tra  Taltro  aratri  a tra- 
zione animale,  macchine  coltivatrici,  sarchiatrici,  mietilegatrici,  falciatrici 
fienaie,  macchine  per  la  raccolta  del  lino,  voltafieno  e rastrellatrici,  scavatrici 
di  patate  e di  barbabietola,  Le  cooperative  otterranno  inoltre  macchine  per 
la  produzione  di  cubetti  composti  di  humus  e torba,  macchine  per  mescolare 
i concimi  chimici,  macchine  per  il  disinfettamento  di  sementi,  lanciafieno 
e lanciagrano,  macchine  per  pulire  il  grano  e le  sementi,  macchine  per  pet- 
tinare  il  lino,  selezionatrici  di  patate,  trinciatrici  di  ogni  genere,  evaporatoi 
stabili,  frantumatrici,  mescolatrici  di  foraggi,  macchine  per  la  mungitura, 
frigoriferi  per  il  latte,  impianti  per  il  trasporto  dei  foraggi  e del  letame, 
incubatrici  elettriche,  pollai,  attrezzature  per  Tallevamento  di  galline  ovaiole 
in  gabbie,  trasportatori  di  ogni  genere,  motorobot  con  tutti  gli  accessori, 
pese  a ponte,  attrezzature  per  il  letame  liquido  e per  Tirrigazione. 

Con  il  progressivo  consolidamento  delle  cooperative  agricole  unitarie 
e cambiato  in  Cecoslovacchia  il  carattere  delle  stazioni  di  macchine  e tratto- 
ri che  sempre  in  maggior  misura  si  dedicano  al  servizio  e alle  riparazioni, 
mentre  la  meccanizzazione  della  produzione  agricola  sposta  sempre  piii 
il  suo  fulcro  verso  le  cooperative  agricole  unitarie  nell^interesse  di  un  ulteriore 
elevamento  della  produttivitk  del  lavoro  e dell’intensitk  della  produzione 
nell’agricoltura  cecoslovacca. 
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Le  stazioni  di  macchine  e trattori  sono  entrate  in  questa  nuova  fase  della 
loro  evoluzione  all’inizio  del  1959;  da  allora  esse  hanno  consegnato  pro- 
gressivamente  le  macchine  alle  cooperative  agricole  unitarie  gik  consolidate. 
Le  cooperative  acquistano  queste  macchine  anzitutto  con  i propri  mezzi;  nei 
casi  di  giustificato  motivo,  lo  Stato  concede  per  il  loro  acquisto  un  vantag- 
gioso  credito  d’investimento.  Questi  prowedimenti  sono  Tespressione  delle 
trasformazioni  che  hanno  avuto  luogo  negli  ultimi  anni  nel  movimento  delle 
cooperative  agricole  nelle  campagne  cecoslovacche.  Si  tratta  anzitutto  del 
consolidamento  economico  e politico  delle  cooperative  agricole  unitarie, 
dell’aumento  della  superficie  agraria  loro  spettante  e del  loro  reddito;  con- 
temporaneamente  e aumentato  anche  il  numero  dei  lavoratori  qualificati  nelle 
cooperative. 

Con  questi  prowedimenti  le  stazioni  di  macchine  e trattori  non  perdono 
afFatto  la  loro  importanza.  Esse  conservano  le  macchine  pesanti  e alcuni 
mezzi  di  meccanizzazione  speciali  e ricevono  nuovi  compiti  per  il  futuro, 
Gradualmente  si  trasformeranno  in  centri  che  eseguiranno  alcuni  lavori 
speciali,  come  per  eseittpio  di  migliorie,  impianti  elettrici,  costruzioni  di 
acquedotti,  lavori  nella  coltivazione  del  luppolo,  lavori  di  praticoltura,  mec- 
canizzazione della  produzione  zootecnica  e lavori  nel  campo  della  protezione 
delle  piante.  Le  stazioni  di  macchine  e trattori  vengono  inoltre  trasformate  in 
centri  per  la  formazione  di  meccanizzatori  e degli  altri  specialisti  per  le 
cooperative  agricole  unitarie  e in  basi  di  approwigionamento  agricolo  per 
le  JZD.  Le  stazioni  di  macchine  e trattori  costituiscono  pure  dei  centri  di  ri- 
parazione  per  le  macchine  delle  cooperative  agricole  unitarie;  eseguiscono 
inoltre  ispezioni  tecniche  per  la  manutenzione  e lo  sfruttamento  delle  macchi- 
ne nelle  cooperative  e aiutano  le  cooperative  a costruire  proprie  officine  di 
riparazioni.  Inline  svolgono  un’attivitk  di  consulenza  per  Tintroduzione 
della  tecnica  moderna  e delle  nuove  scoperte  della  scienza  e delle  ricerche 
neUa  prassi  agricola,  in  stretta  collaborazione  con  il  servizio  di  consulenza 
appositamente  create. 
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VI  LE  AZIENDE  STATALI 


Le  aziende  statali  sono  grand!  imprese  agricole  socialiste  in 
cui  tutti  i mezzi  di  produzione  (terra,  macchine,  edifici,  bestiame,  sementi, 
concimi  ecc.)  e tutta  la  produzione  sono  propriety  dello  Stato  democratico 
popolare,  ossia  propriety  di  tutto  il  popolo. 

Nel  1958  nella  Repubblica  Cecoslovacca  esistevano  164  aziende  statali 
che  amministravano  complessivamente  una  superficie  di  999.000  ettari  di 
superficie  agraria,  di  cui  746.000  ettari  di  terra  arabile.  Ad  una  azienda  sta- 
tale,  i cui  singoli  impianti  rural!  sono  distribuiti  su  un  territorio  abbastanza 
vasto,  generalmente  in  uno  o pib  distretti,  spettano  quindi  in  media  6.091 
ettari  di  superficie  agraria  e 4.000  ettari  di  terreni  arativi. 

Uno  dei  compiti  piu  important!  delle  aziende  statali  consiste  nel  prestare 
aiuto  alle  cooperative  agricole  unitarie  anche  nel  campo  economico.  Ci6  si 
manifesta  anzitutto  nel  fatto  che  le  aziende  statali  producono  per  le  coope- 
rative sementi  e piantimi  selezionati  e bestiame  di  razza.  Su  un  terzo  dei 
propri  terreni  arativi  le  aziende  statali  coltivano  sementi.  La  loro  partedpa- 
zione  alle  superfid  di  riproduzione  su  scala  nazionale  e stata  nel  1958  deter- 
minante:  il  29,4  % per  le  granaglie,  il  40  % per  il  granturco,  il  32,3  % per  le 
piante  da  filati,  il  55  % per  le  piante  rincalzate  da  seme.  Il  19,2  % di  tutte  le 
mucche  del  Paese,  di  cui  si  controUa  regolarmente  il  rendimento,  h stato 
allevato  nelle  aziende  statali  e cosl  pure  il  21  % delle  scrofe  e il  56,8  % delle 
pecore. 

Un  altro  compito  delle  aziende  stataU  consiste  nell’assicurare  il  fabbisogno 
dello  Stato  per  quanto  concerne  Palimentazione  deUa  popolazione,  con  la 
produzione  di  generi  alimentari  a buon  mercato  e producendo  una  quantity 
sufficiente  di  materie  prime  per  Tindustria  leggera.  Essendo  lo  Stato  proprie- 
tario  di  tutti  i mezzi  di  produzione  delle  aziende,  ad  esso  spettano  anche  i pro- 
dotti,  tranne  quelli  di  cui  Tazienda  ha  bisogno  per  la  propria  produzione 
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(sementi,  foraggi)  e per  i propri  dipendenti.  In  conseguenza  di  ci6  le  aziende 
statali,  che  costituiscono  il  tipo  piu  elevate  di  azienda  agricola  socialista,  si 
distinguono  per  la  loro  alta  attivitk  commerciale.  Cio  risulta  evidente  dal  fatto 
che  la  partecipazione  delle  aziende  statali  cecoslovacche  alle  forniture  al- 
Tanunasso  e quasi  per  tutti  i prodotti  superiore  alia  loro  partecipazione  alia 
produzione  nazionale. 

Partecipazione  delle  aziende  statali  alla  produzione  nazionale  e alle 
FORNITURE  DEI  PRINCIPALI  PRODOTTI  NEL  1958 


Indice 

Partecipazione  deUe  aziende  statali 

alla  produzione  su  scala  . 

alle  forniture  su  scala 

nazionale  (%) 

nazionale  (%) 

Frumento 

12,6 

29,0 

Colza 

23,2 

22,9 

Barbabietola  da  zucchero 
^ame  di  manzo  (compresa 

15,4 

15,8 

la  came  di  vitello) 

10,8 

10,8 

Came  di  maiale  (esclusi 
i grandi  allevamenti) 

10,3 

10,3 

Latte 

10,4 

13,6 

La  maggiore  attivitk  commerciale  delle  aziende  statali  - in  confronto  con 
le  altre  aziende  agricole  - e testimoniata  anche  dal  fatto  che  per  la  maggior 
parte  dei  prodotti  la  loro  partecipazione  alle  forniture  e superiore  alla  loro 
disponibilitk  di  terreni  arativi.  Occorre  inoltre  far  notare  che  le  aziende  statali 
devono  produrre  anzitutto  quei  prodotti  di  cui  lo  Stato  ha  maggior  bisogno. 

Le  aziende  statali  aiutano  lo  Stato  ad  assicurare  i settori  pih  in  pericolo 
della  produzione  agricola,  specialmente  nella  messa  a coltura  delle  terre 
incolte. 

Dalle  aziende  statali  si  pretende  pero  ancora  di  pih:  esse  devono  essere 
una  forza  progressiva  nell’agricoltura,  devono  propagare  le  nuove  scoperte 
della  scienza  e della  tecnica  nell’agricoltura.  In  questo  senso  le  aziende  statali 
incominciano  ad  assolvere  bene  il  loro  compito,  Molte  aziende  statali  hanno 
introdotto  mangiatoie  automatiche  per  i maiali  con  il  cui  aiuto  non  solo 
risparmiano  molto  lavoro,  ma  anche  elevano  gli  aumenti  di  peso.  Nell^azienda 
statale  di  Rumburk,  per  esempio,  dopo  Tintroduzione  delle  mangiatoie  auto- 
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matiche,  gli  aumenti  di  peso  sono  saliti  da  320  a 560  gr.  al  giorno  per  un 
capo.  Le  aziende  statali  introducono  in  larga  misura  Tallevamento  del  be- 
stiame  giovane  in  stalle  dove  il  bestiame  non  e tenuto  legato  e quindi  puo 
muoversi  liberamente.  Le  aziende  statali  di  Benesov  presso  Praga  e di  Olo- 
mouc  sperimentano  pure  Tallevamento  delle  vacche  in  stalle  di  costruzione 
leggera  con  completo  autoservizio,  Una  volta  sperimentato,  questo  metodo 
di  allevamento  sark  esteso  anche  alle  altre  aziende  statali.  In  seguito  questi 
metodi  saranno  adottati  dalle  cooperative  agricole  unitarie. 

Lo  sviluppo  delle  aziende  statali  e contrassegnato  anzitutto  da  un  rapido 
aumento  del  patrimonio  fondiario,  realizzato  nel  corso  del  ridimensiona- 
mento  dell’agricoltura  cecoslovacca.  Ecco  come  si  e sviluppato  il  patrimonio 
fondiario: 

Sviluppo  della  partecipazione  del  patrimonio  fondiario  delle  aziende 

STATALI  AL  PATRIMONIO  FONDIARIO  DELLO  STATO  IN  %: 

1949  1953  1957  1958  # 


Superficie  agraria  6,2  9,3  13,1  13,6 

Terreni  arativi  6,0  9,5  13,7  14,5 

Il  patrimonio  fondiario  delle  aziende  statali  si  e sviluppato  sotto  Tin- 
fluenza  delle  riforme  agrarie,  con  la  presa  in  consegna  della  terra  dei  poderi 
dei  kulak  e infine  con  la  messa  a coltura  della  terra  incolta. 

Siccome  le  aziende  statali  hanno  preso  in  consegna  terreni  di  varia  gran- 
dezza  e situati  in  varie  zone  e soprattutto  terreni  che  nessuno  voleva,  cioe 
di  quality  scadente,  il  patrimonio  fondiario  delle  aziende  statali  e oggi  note- 
volmente  spezzettato.  Numerosi  terreni  sono  piccoli  e disposti  senza  alcun 
ordine:  il  64,2%  di  tutti  i terreni  ha  una  superficie  inferiore  ai  200  ettari 
e il  32,3  % inferiore  ai  100  ettari. 

Un  altro  tratto  caratteristico  nello  sviluppo  delle  aziende  statali  e costi- 
tuito  dal  continue  movimento  di  propriety  deUe  superfici  coltivabili.  Nel 
1956  le  aziende  statali  hanno  preso  in  consegna  121.419  ettari  di  terra  e con- 
temporaneamente  ne  hanno  consegnata  25.000  ettari,  cosicche  nel  corso  di 
quell’anno  quasi  150,000  ettari  di  terra  erano  in  movimento,  senza  contare 
quello  dovuto  all’integrazione  degli  appezzamenti. 

Queste  circostanze  influiscono  sfavorevolmente  sulla  gestione  delle  aziende 
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SVllUPPO  DEL  PATRIMONIO  FONDIARIO  DELLE  AZIENDE  STATALI 


00!i339  471.088  988.962  998^89  749.000 


1949  1953  1955  1957  1958 

jftftSfifififii  arativi  in  eHari  BOH!  tuperficie  ograrta  in  ettari 

statali  e in  molte  aziende  costituiscono  il  motivo  che  impedisce  di  assolvere 
la  loro  missione  fbndamentale  - essere  cio^  quel  modello  che  mostrerk  ai 
piccoli  e ai  medi  contadini  tutti  i vantaggi  della  grande  produzione  socialista 
e fomire  alle  cooperative  agricole  unitarie,  oltre  a ci6,  anche  un  aiuto  econo- 
mico.  II  numero  delle  aziende  statali  che  assolvono  questa  loro  missione 
fondamentale  - come  per  esempio  I’azienda  statale  di  2idlochovice,  insigmta 
dell’Ordine  del  Lavoro  e giii  pih  volte  detentrice  della  Bandiera  rossa  del 
governo  e del  Consiglio  Centrale  dei  Sindacati  - va  continuamente  aumcn- 
tando  e il  loro  esempio  indica  ad  altre  aziende  come  superare  con  successo 
queste  condizioni  difficili. 

I lavoratori  deUe  aziende  statali  percepiscono,  al  pari  dei  lavoratori  degli 
altri  rami  dell’economia  nazionale,  un  salario  a cottimo  o ad  ora.  Dopo 
rintroduzione  del  nuovo  sistema  salariale  per  gli  operai,  nelle  aziende  statali 
circa  il  55%  dei  lavori  nella  produzione  vegetale  e il  98%  dei  lavori  nella 
produzione  zootecnica  sark  retribuito  con  il  salario  a cottimo.  Il  resto  dei 
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lavori  sar^i  pagato  con  il  salario-orario,  completato  da  opportuni  premi  o da 
un^dennitk  per  il  superamento  del  piano. 

Dato  che  per  ora  le  aziende  statali  non  possono  coprire  il  costo  di  produ- 
zione  con  il  ricavato  delle  vendite,  la  differenza  deve  assere  compensata  con 
la  concessione  di  mezzi  supplementari  provenienti  dai  redditi  ^ altre  im- 
prese.  Per  un  costo  di  produzione  superiore  giustificato  lo  Stato  concede  una 
dotazione  che  copre  la  differenza  tra  le  spese  proprie  superior!  e Tincasso 
raggiunto. 

Il  sistema  delle  dotazioni  e nelle  aziende  statali  un  prowedimento  di  ca- 
rattere  temporaneo  che  sark  soppresso  non  appena  saranno  pronte  le  con- 
dizioni  per  il  raggiungimento  di  un  buon  rendimento  della  gestione  delle 
aziende  statali. 
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VII  LA  NECESSITA 

DI  UN  ELEVAMENTO 
DELLA  QUALIFICA 


Fino  al  1945  Tistruzione  agraria  dovette  sottomettersi  alia 
realtk  allora  esistente,  che  doe  una  grande  parte  della  terra  era  di  propriety  del 
latifondisti  e dei  ricchi  contadini.  Questi  avevano  bisogno  per  se  e per  i 
propri  impiegati  di  un  sistema  di  scuole  agrarie  superiori  e medie;  spedal- 
mente  i grandi  possidenti  - i kulak  - inviavano  i propri  figli  a studiare  alle 
scuole  agrarie  superiori  quadriennali  e a quelle  inferior!  biennali.  I piccoli 
e medi  contadini  dovevano  mandate  i propri  figli  nelle  scuole  di  tipo  in- 
feriore,  ossia  nelle  cosiddette  scuole  rural!  biennali,  nelle  scuole  professional! 
agrarie  invernali  e nelle  scuole  agrarie  di  un  anno,  eventualmente  nelle  cosid- 
dette scuole  agrarie  «popolari»  con  un  giorno  di  insegnamento  alia  set- 
timana. 

Come  fosse  limitato  Taccesso  alle  scuole  di  tipo  superiore  lo  testimoniano 
le  modalitk  dell’ammissione.  Uaspirante  doveva  presentare  un  certificato 
d’ufficio  che  comprovava  che  gli  sarebbe  stata  consegnata  la  fattoria,  in  alcune 
scuole  era  richiesto  che  tale  fattoria  avesse  almeno  15  ettari.  Gli  aspirant! 
provenienti  da  fattorie  maggiori  avevano  la  precedenza. 

Naturalmente  questo  sistema  di  scuole  non  poteva  rispondere  alle  esi- 
genze  dell’agricoltura  sodalista.  La  grande  produzione,  I’introduzione  della 
tecnica  moderna  e il  livello  piii  elevato  della  direzione  presuppongono  non 
solo  dirigenti  molto  piii  istruiti,  ma  anche  che  la  loro  formazione  awenga 
in  base  ad  una  scelta  piii  giusta  e su  una  base  molto  piu  larga.  Come  il  go- 
verno  della  Repubblica  Cecoslovacca  si  preoccupi  affinche  I’agricoltura  ri- 
ceva  prima  possibile  il  numero  necessario  di  specialist!,  lo  possiamo  desumere 
da  questo  piccolo  confronto. 
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NuMERO  DELLE  SCUOLE  AGRARIE  E DEI  LORO  ALLIEVI 


Anno  scolastico  1936- 

-37* 

1957-58 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

delle  scuole 

degli  allievi 

delle  scuole 

degli  allievi 

Facolt^  di  agraria  delle 
Scuole  superiori 

Scuole  superiori 

4 

775 

9 

6.681 

quadriennali 

15 

1.753 

72 

10.256 

Scuole  biennali  e scuole 
speciali 

51 

2.102 

161 

9.366 

Totale  allievi 

4.630 

26.303 

Attualmente  le  scuole  agrarie  hanno  quasi  22.000  allievi  di  piii,  nnnnstant<» 
che  il  numero  delle  persone  attive  nell’agricoltura  si  sia  ridotto  del  40  %.  Un 
fatto  caratteristico  h che  h aumentato  soprattutto  il  numero  degli  allievi  delle 
scuole  di  tipo  superiore.  Il  numero  degli  studenti  delle  scuole  superiori 
agrarie  risulta  aumentato  quasi  di  9 volte.  Di  sei  volte  e aumentato  il  numero 
degli  allievi  delle  scuole  tecnico-agrarie  quadriennali  e per  il  futuro  il  nu- 
mero dei  licenziati  di  queste  scuole  aumenteri  ulteriormente. 

C’^  per6  anche  una  dilferenza  neUa  qualitk  di  queste  scuole.  Le  scuole  si 
spedalizzano  e i loro  allievi,  finiti  gli  studi,  hanno  nel  proprio  ramo  una 
preparazione  sostanzialmente  superiore  a quella  fornita  dalle  scuole  precedent! 
di  tipo  unitario.  La  Scuola  superiore  agraria  di  Praga  ha  una  facoltk  di  agro- 
nomia,  una  di  economia  e una’di  meccanizzazione.  A Brno  d sono  lefacoldi 
di  agronomia  (con  a Lednice  la  spedalizzazione  in  frutticultura  e viticultura), 
di  zootecnia,  di  medidna  veterinaria,  a -Nitra  la’facolt^  di  agronomia  e di 
meccanizzazione  e a KoSice  la  facoM  di  zootecnia  e di  medicina  veterinaria. 

Anche  le  scuole  tecniche  di  indirizzo  agrario,  quadriennali,  hanno  vari 
rami.  Queste  scuole  prowedono  anzitutto  alia  formazione  di  spedalisd,  col- 
tivatori  ed  allevatori.  Esse  abbracciano  pero  anche  i seguenti  rami;  economia, 
ordcultura,  frutticultura  e viticultura,  itticultura,  medicina  veterinaria,  mec- 
canizzazione, poUicultura  ecc. 

Oltre  alio  studio  normale  alle  scuole  superiori  agrarie  ed  anche  alle  scuole 
tecniche,  sono  state  introdotte  forme  di  studio  straordinarie,  cioe  di  studio 

* Secondo  i dati  dell’Ufficio  Statale  di  Statistica  del  1938 
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estemo  o per  corrispondenza.  A questo  sistema  di  studio  ricorrono  anzitutto 
coloro  che  svolgono  gi^  un’attivit^  pratica  nell’agricoltura  e che  desiderano 
elevare  la  propria  qualifica  senza  dover  interrompere  Timpiego.  Si  prevede 
inoltre  che,  specialmente  nelle  scuole  tecniche,  i cooperatori  potranno  stu- 
diare  per  corrispondenza  magari  soltanto  alcune  materie  a loro  scelta. 

Le  scuole  agrarie  biennali  e di  un  anno,  cosiddette  scuole  «di  periti 
agrari»,  accettano  anzitutto  gli  allievi  che  hanno  gi^  dato  buona  prova  delle 
loro  capacity  nelle  cooperative  agricole  unitarie  e nelle  aziende  statali  e che 
hanno  bisogno  di  completare  la  loro  istruzione  per  poter  dirigere  bene  il 
settore  di  lavoro  loro  affidato.  Percio  anche  queste  scuole  di  periti  sono 
spedalizzate  al  pari  delle  scuole  tecniche  quadriennali. 

Sono  state  create  anche  scuole  agrarie  di  apprendistato  nei  cui  convitti 
i giovani,  oltre  a ricevere  un’istruzione  generale,  si  dedicano  alio  studio  teo- 
rico  e pratico  dei  vari  rami  dell’agricoltura  ed  apprendono  anche  vari  mestieri 
come  per  esempio  quello  del  maniscalco,  del  sellaio  ecc.  A partire  dal  1958 
tutti  i giovani  nell’agricoltura  sono  considerati  apprendisti. 

Come  per  gli  altri  mestieri,  tutti  i giovani  che  incominciano  a lavorare 
nell’agricoltura  fanno  due  anni  di  pratica  agraria  in  grandi  aziende  scelte 
e contemporaneamente  completano  anche  le  loro  conoscenze  professionali. 
In  tal  modo  acquistano  la  qualifica  i lavoratori  delle  cooperative  agricole 
unitarie,  delle  aziende  statali  e delle  stazioni  di  macchine  e trattori.  In  futuro 
tutti  coloro  che  si  iscriveranno  alle  scuole  agrarie  di  tipo  superiore  dovranno 
prima  fare  almeno  un  anno  di  apprendistato  per  conoscere  i problemi  del- 
Pagricoltura. 

A dirigere  le  cooperative  agricole  unitarie,  ciascuna  delle  quali  possedeva 
diverse  centinaia  di  ettari  di  terra,  furono  in  precedenza  messi  dei  piccoli 
e medi  contadini,  privi  di  esperienza  nella  grande  produzione  e di  istruzione 
professionale.  Chi  riesce  ad  immaginarsi  questa  situazione,  comprenderk 
perche  e stato  necessario  organizzare  immediatamente  centinaia  di  corsi  spe- 
ciali  per  dotare  i nuovi  funzionari  di  una  preparazione  per  affrontare  i loro 
compiti.  Negli  anni  1949-1955  nei  corsi  di  breve  durata,  al  massimo  di  cinque 
mesi,  organizzati  in  convitti,  furono  preparati  circa  25  mila  pr  esidenti,  contabili, 
agronomi,zootecnici  e responsabili  dei  gruppi  di  produzione  delle  cooperative 
agricole  unitarie,  in  media  cioe  piii  di  3 funzionari  per  ogni  cooperativa. 

Nello  stesso  periodo  ai  corsi  professionali  partedparono  5.851  lavoratori 
delle  aziende  statali,  18.561  lavoratori  delle  stazioni  di  macchine  e trattori, 
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2,973  pecorai,  apicultori,  pollicultori,  coltivatori  di  luppolo,  viticultorij  colti- 
vatori  di  lino  ed  altri  specialisti  per  le  cooperative  agricole  unitarie  e per  le 
aziende  statali,  10.974  lavoratori  qualificati  dell’amministxazione  popolare 
e 33.153  altri  partecipanti  a vari  corsi  speciali.  Cosi  nel  periodo  relativamente 
breve  di  sette  anni  sono  stati  preparati  quasi  100.000  lavoratori  agricoli. 

Una  forma  di  studio  completamente  nuova  e costituita  dalle  scuole  per 
i president!  delle  cooperative  agricole  unitarie  in  cui  Tinsegnamento  dura 
un  anno.  Le  lezioni  sono  tenute  da  professor!  e assistenti  delle  scuole  agrarie 
superior!  di  modo  che  i dirigenti  delle  cooperative  acquistino  rapidamente  le 
conoscenze  necessarie.  Nella  Repubblica  esistono  due  scuole  di  tale  genere. 

La  forma  piu  diffusa  e percio  anche  piu  popolare  di  elevamento  della  quali- 
fica  professionale  e costituita  dalle  scuole  di  lavoro  cooperative  esistenti  nelle 
cooperative  agricole  unitarie  e dalle  scuole  di  lavoro  aziendali  create  presso 
le  aziende  statali  e le  stazioni  di  macchine  e trattori.  In  quale  misura  queste 
scuole  sono  frequentate  dai  cooperatori  lo  documenta  il  nostro  diagramma. 


NUMERO  DEI  PARTECIPANTI  Al  CORSI  PER  COOPERATORI 
NEI  SINGOLI  ANNI 
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Nel  periodo  invernalej  nelle  scuole  di  lavoro  cooperative  un  giorno  alia 
settimana  vengono  ad  insegnare  direttamente  nel  villaggio  gli  specialist!  dei 
vari  rami  della  produzione.  Essi  danno  alle  proprie  conferenze  un  tale  orien- 
tamento  da  aiutare  contemporaneamente  a risolvere  alcune  difficoltk  relative 
alia  produzione  o all’organizzazione  della  cooperativa.  Dopo  aver  seguito 
per  due  anni  le  conferenze  di  carattere  generale,  il  terzo  anno  i cooperatori 
seguono  le  conferenze  secondo  i propri  interessi  particolari.  Gik  oltre  200.000 
cooperatori  hanno  migliorato  in  tal  modo  la  propria  qualifica. 

Oltre  ai  vari  tipi  di  scuole  e corsi  agrari  xma  notevole  risorsa  per  la  diffu- 
sione  della  cultura  agraria  sono  le  varie  conferenze  organizzate  dai  respon- 
sabili  cultural!  dei  Comitati  Nazionali  oppure  dall’Associazione  per  la  dif- 
fusione  delle  conoscenze  politiche  e scientifiche.  Gli  specialist!  spiegano  ai 
cittadini  nelle  campagne,  soprattutto  ai  contadini  (cooperatori  e contadini 
die  lavorano  in  proprio)  i problem!  piii  divers!  die  interessano  le  scienze 
social!  e natural!  ed  anche  Tagricoltura, 

Durante  la  stagione  invernale  in  mold  distretti  hanno  luogo  anche  le 
cosiddette  « conferenze  economiche»  che  si  occupano  di  determinati  settori 
della  produzione  agricola.  A queste  conferenze  partecipano,  oltre  gli  specia- 
list!,  anche  i lavoratori  dotati  di  esperienze  pratiche  di  tutte  le  cooperative 
ed  aziende  statali  del  distretto.  Qui  fanno  scambio  di  esperienze  e di  cono- 
scenze, cosa  che  contribuisce  naturalmente  all’ulteriore  incremento  della 
produzione  agricola. 

. I lavoratori  specializzati  in  agraria,  che  non  svolgano  attivitk  direttamente 
nelle  scuole  superiori,  lavorano  negli  istituti  scientifid  e nelle  stazioni  speri- 
mentali  dell’Accademia  Cecoslovacca  di  Scienze  Agrarie  e dell’Accademia 
Slovacca  delle  Scienze.  Ciascun  istituto  ha  propri  compiti  speciali  in  un 
determinato  settore.  Una  parte  di  quest!  istituti  e diretta  dall’Accademia 
Cecoslovacca  di  Scienze  Agrarie  e dall’Accademia  Slovacca  delle  Scienze  e 
una  parte  dai  Comitati  Nazionali  regional!  in  quanto  si  dedicano  anzitutto 
alia  soluzione  dei  piu  important!  problem!  delle  singole  region!. 

Sia  le  scuole  agrarie  di  ogni  tipo  che  gli  istituti  e le  stazioni  sperimentali 
sono  naturalmente  centri  di  diffusione  di  conoscenze  professional!  e di  cultura 
agraria.  Uno  dei  loro  compiti  consiste  anche  nell’attivitk  di  consulenza. 
I lavoratori  scientifid  risolvono  anche  una  parte  delle  proprie  ricerche  diret- 
tamente nella  prassi,  nei  campi  e nelle  stalle  delle  cooperative  agricole  uni- 
tarie. 
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VIII  ALCUNI  PROBLEMI 

ECONOMICI 


IL  SISTEMA  DI  COMPRAVENDITA 
DEI  PRODOTTI  AGRICOLI 

II  sistema  di  acquisti  ultimamente  in  vigore  presupponeva 
Tesistenza  di  doppi  prezzi  per  i prodotti  agricoli,  doe  dei  prezzi  base  che  si 
riferivano  alle  consegne  obligatorie,  fissate  secondo  le  norme  per  ogni  ettaro 
di  terra,  e poi  dei  prezzi  pit  ^ti,  pit  vantaggiosi,  che  lo  Stato  pagava  per 
i prodotti  vendutigh  dai  produttori  dopo  che  questi  avevano  adempiuto  alle 
consegne  obbligatorie. 

La  partecipazione  delle  consegne  a prezzi  pit  vantaggiosi  nel  volume 
complessivo  del  conferimento  dei  prodotti  agricoli  agli  ammassi  ha  registrato 
negli  ultimi  anni  un  continuo  incremento: 

Partecipazione  delle  consegne  a prezzi  piu  vantaggiosi  e delle  consegne 

OLTRE  IL  CONTINGENTE  STABILITO  DAI  CONTRATTI  AL  VOLUME  COMPLESSIVO 
DEI  PRODOTTI  CONFERITI  AGLI  AMMASSI 


Prodotto 

1953 

1955 

1957 

1958 

Maiali  da  macello 

4,6 

28,1 

33,9 

35,5 

Latte 

4,8 

21,3 

26,0 

34,6 

Uova 

7,6 

25,8 

27,9 

44,4 

Cereali 

6,6 

11,8 

18,8 

20,8 

In  conseguenza  di  do  di  anno  in  anno  aumentavano  anche  i prezd  medi 
che  le  cooperative  e i contadini  con  aziende  individuali  riscuotevano  per 
i propri  prodotti: 
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INCREMENTO  DEI  PREZZI  MEDI  RICEVUTI  PER  I PRODOTTI  AGRICOLI  DALLE 
COOPERATIVE  AGRICOLE  UNITARIE  E DAI  CONTADINI  CON  AZIENDE  INDIVIDUAL! 


1952 

1954 

1956 

1958 

Media  complessiva  dei  prezzi  base 
e dei  prezzi  piii  vantaggiosi 

100 

128,0 

152,7 

158,8 

di  cui  della  produzione  vegetale 

100 

124,7 

144,7 

147,5 

di  cui  della  produzione  animate 

100 

129,7 

156,9 

165,2 

Questo  sistema  di  acquisti,  basato  su  due  tipi  di  prezzi  difFerenti,  per- 
metteva  di  assicurare  i fondi  centrali,  appoggiava  lo  sviluppo  delle  coope- 
rative agricole  unitarie  e contribuiva  a consolidarle.  Ora  che  il  settore  socia- 
lista  ha  raggiunto  una  prevalenza  decisiva,  non  risponde  piii  alle  nuove  con- 
dizioni  e ai  nuovi  bisogni  dell’economia  nazionale. 

Non  appena  venivano  realizzate  le  consegne  obbligatorie,  le  entrate  au- 
mentavano  piii  rapidamente  della  produzione  e percio  mancava  un  sufficiente 
incentive  all’economia  e all’ulteriore  incremento  della  produzione  agricola, 
Questo  sistema  era  inoltre  troppo  complicato  e nelle  nuove  condizioni  inco- 
minciavano  a farsi  sentire  con  insistenza  anche  alcune  sue  influenze  negative. 
Percio,  a partire  dal  1960,  h sostituito  da  un  nuovo  sistema  d’acquisti,  sostan- 
zialmente  piii  semplice,  che  si  serve  di  prezzi  d’acquisto  unitari,  economi- 
camente  fondati  e validi  per  tutto  il  territorio  dello  Stato, 

I nuovi  prezzi  sono  fissati  in  rapporto  ai  risultati  medi  della  produzione 
agricola.  Essi  sono  in  media  del  14,7  % superiori  ai  prezzi  del  1958.  Sono 
inoltre  pih  vantaggiosi  per  i prodotti  coltivati  in  condizioni  di  produzione 
pih  difficili  (segale,  patate,  lino).  I nuovi  prezzi  rimarranno  stabili  per  pih 
tempo.  Le  cooperative  avranno  mezzi  sufficienti  per  poter  dotare  i fondi 
indivisibili  di  somme  maggiori  e Tulteriore  elevamento  delle  entrate  dipen- 
derk  unicamente  dalla  riduzione  delle  spese,  dalla  estensione  del  fondo  ter- 
riero  e dall’aumento  della  produttivitk  del  lavoro. 

II  nuovo  sistema  d’acquisti  presuppone  anche  modifiche  nella  pianifica- 
zione  della  produzione  che  da  ora  in  poi  graviterk  maggiormente  suUe  stesse 
cooperative:  la  base  diverr^  il  piano  quinquennale  di  produzione  e di  ac- 
quisto  dei  prodotti  agricoli,  fissato  dal  governo.  Nella  pianificazione  e nella 
direzione  il  fattore  principale  sark  costituito  dai  Comitati  Nazionali  distret- 
tuali,  dai  quali  saranno  fissati  - oltre  agli  indici  complessivi  della  produzione 
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mercantile  - i seguenti  principali  indici  di  produzione:  numero  dei  bovini, 
delle  vacche,  delle  scrofe,  superficie  seminativa  per  la  barbabietola  da  zuc- 
chero,  per  le  piante  oleose  e per  il  luppolo. 

I piani  degli  acquisti  riguardano  i cereali  da  panificazione  in  complesso, 
Torzo  da  malto,  la  barbabietola  da  zucchero,  le  piante  oleose,  le  patate,  il 
luppolo,  la  carne  in  complesso,  il  latte  e le  uova.  I lavoratori  dei  Comitati 
Nazionali  distrettuali  e delle  organizzazioni  degli  ammassi  statali  prowede- 
ranno,  trattando  personalmente  con  i cooperatori  e rispettando  le  condizioni 
di  produzione  locali,  ad  addivenire  ad  im  accordo  in  base  al  quale  le  co- 
operative inseriranno  queste  esigenze  del  piano  statale  nei  propri  piani  di 
produzione.  Contemporaneamente  verrk  fissata  la  misura  dell’aiuto  materiale 
e finanziario  che  lo  Stato  prester^  alle  cooperative. 

In  base  a queste  trattative  personali  e ai  loro  risultati  saranno  poi  stipulati 
tra  le  cooperative  e le  imprese  degli  ammassi  di  Stato  dei  contratti  quinquen- 
nali  sulle  forniture  di  prodotti  agricoli  che  saranno  impegnativi  per  ambo  le 
parti.  Le  forniture  della  produzione  mercantile  vengono  fissate  con  contratti 
annuaU. 

Questi  prowedimenti  presuppongono  un  alto  livello  organizzativo  del- 
ramministrazione  agricole  e contemporaneamente  un  alto  livello  della  dire- 
zione  deUe  cooperative.  Perdo  vengono  prese  gradatamente  misure  che  av- 
vicinino  tutto  il  servizio  agrario  specializzato  alia  produzione  stessa,  mentre 
le  cooperative  sono  raflforzate  anche  con  capaci  organizzatori  della  grande 
produzione  agricola  provenienti  dai  quadri  dei  lavoratori  degli  orgam  centrali 
e regionali,  degli  istituti  di  ricerche  scientifiche  e di  altre  organizzazioni. 

IL  LIVELLO  DI  VITA  DEI  CONTADINI 

I redditi  della  popolazione  rurale  in  Cecoslovacchia  aumentano  non  solo 
in  senso  assoluto;  aumenta  anche  il  suo  potere  d’acquisto.  Le  riduzioni  pe- 
riodiche  dei  prezzi  dei  generi  di  largo  consumo  ne  ofFrono  una  prova  con- 
vincente:  sono  stati  appunto  i contadini  che  ne  hanno  tratto  maggior  van- 
taggio.  L’indice  del  costo  della  vita  di  una  famiglia  contadina  ha  percorso  il 
seguente  sviluppo  in  confronto  al  1952: 
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Indice  del  costo  della  vita  di  una  famiglia  contadina 
(Giugno  1953  = 100)  . 


1953 

1955 

1957 

1958 

1959 

Costo  complessivo  della  vita 

96,0 

82,0 

78,5 

79,1 

76,2 

Beni  di  consumo 

95,7 

80,5 

76,7 

77,4 

74,3 

Generi  alimentari 

93,3 

87,8 

82,7 

82,0 

77,1 

Prodotti  industriali 

97,1 

75,2 

71,9 

71,9 

68,8 

Questo  sviluppo  dimostra  che  sono  scesi  sensibilmente  i prezzi  dei  pro- 
dotti  industriali  che  per  i contadini  costituiscono  la  spesa  principale.  Contem- 
poraneamente  il  ricavato  delle  vendite  dei  contadini  h aumentato  del  67  %.  In 
conseguenza  dell’aumento  dei  redditi  della  popolazione  r urale  e della  riduzione 
dei  prezzi  dei  generi  di  consumo,  nelle  campagne  sono  aumentati  molto  rapi- 
damente  gU  acquisti  di  prodotti  industriali,  sia  di  produzione  che  di  consumo. 

In  continuo  sviluppo  sono  anche  i servizi  forniti  alia  popolazione  rurale. 
Tra  questi  i pih  importanti  sono  I’elettrificazione  delle  campagne  e il  collega- 
mento  dei  comuni  alia  rete  telefonica. 

Lo  SVILUPPO  dell’elettrificazione  delle  campagne  e del  collegamento 

DEI  COMUNI  ALLA  RETE  TELEFONICA 


Anno 

Percentuale  dei  comuni 
elettrificati 

Percentuale  dei  comuni 
collegati  alia  rete  telefonica 

1937 

59,9 

42,2 

1948 

77,9 

76,2 

1953 

83,3 

100,0 

1956 

93,9 

100,0 

1957 

95,6 

100,0 

Rapido  e stato  anche  I’aumento  del  volume  dei  servizi  sanitari  e della 
ricreazione  prestati  alia  popolazione  rurale: 

Il  livello  di  vita  dei  contadini  cechi  e slovacchi  e dunque  relativamente 
alto.  L’aumento  della  produzione  agricola  mercantile,  le  soddisfacenti  con- 
dizioni  di  prezzi  e di  smercio,  haimo  migliorato  notevolmente,  specie  negli 
ultimi  anni,  le  condizioni  di  vita  nelle  campagne.  Dappertutto  si  stanno 
ricostruendo  le  fattorie,  si  adattano  edifici  ad  uso  rimessa,  si  modemizzano 
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INDICI  DEL  LIVELLO  D1  VITA  DEI  COOPERATORI 


ogni  famiglia 


una  famiglia  su  4 


una  famiglia  su  20 


ogni  seconda  famiglia 


una  famiglia  su  15 


una  famiglia  su  30 
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INCREMENTO  DEL  NUMERO  DEI  CONTADINI  CURATI  NELLE 
STAZIONI  TERMALI  STATALI 


Z9Bil  7300 


1954  1W8 


le  case,  si  acquistano  nuovi  mobili.  Citiamo  alcuni  dati  sull’attrezzatura  mo- 
derna  delle  case  dei  contadini  in  Cecoslovacchia.  Per  rendere  il  quadro  piii 
complete  aggiungiamo  i dati  suUe  abitazioni  degli  operai  e degli  impiegati. 


PERCENTUALE  delle  FAMIGLIE  CHE  NEL  1957  POSSEDEVANO: 


il  frigo- 
rifero 

la  lava- 
trice 

Faspira- 

polvere 

la  radio 

il  televi- 
sore 

la  moto- 
cicletta 

Fauto- 

mobile 

cooperatori 
contadini  con 

3,4 

54,9 

4,1 

87,1 

4,9 

24,9 

6,3 

aziende  individuali 

2,6 

37,9 

2,3 

80,3 

2,6 

19,1 

1,6 

operai  con  terra 

3,4 

46,8 

10,2 

88,1 

3,0 

18,3 

0,4 

operai 

4,9 

46,3 

24,0 

93,6 

6,0 

10,6 

2,9 

impiegati 

7,3 

50,3 

38,4 

95,1 

5,9 

IM 

4,3 

75 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Nelle  cooperative  diventa  abitudine  compiere  gite  di  uno  o piii  giomi 
per  visitare  Praga,  monumenti  culturali  o bellezze  naturali.  Le  spese  di 
queste  gite  sono  coperte  con  i fondi  della  cooperativa.  Lo  Stato  oflEre  annual- 
mente  ad  oltre  10.000  agricoltori  i mezzi  per  trascorrere  una  settimana  di 
ricreazione  a Praga  o negli  Alti  Tatra.  £ ormai  cosa  comune  che  le  cooperative 
abbiano  alcuni  postil  in  abbonamento  al  teatro  regionale  o territoriale  pin 
vidno. 

Nelle  campagne  si  reca  regolannente  il  Teatro  rurale.  Nel  1957  mezzo 
milione  di  spettatori  delle  campagne  hanno  assistito  alle  sue  rappresenta- 
zioni.  Lii  dove  non  c’e  un  cinematografo  stabile  si  recano  i cinematografi 
ambulanti,  alle  cui  rappresentazioni  hanno  assistito  nel  1957  drca  6,5  mihoni 
di  persone.  Quasi  in  ogni  villaggio  e stata  creata  una  biblioteca  popolare 
(queste  biblioteche  possiedono  in  complesso  17  mihoni  di  volumi).  I prestiti 
dei  hbri  ammontano  ad  oltre  31  mihoni  di  copie  aU’aimo.  I giornah  agrari 
escono  con  una  tiratura  annua  di  17  mihoni  di  copie,  la  letteratura  agraria  con 
una  tiratura  annua  di  circa  1,7  mihoni  di  copie.  In  circa  5.000  comum 
esistono  case  di  cultura. 

Nehe  cooperative  e neUe  aziende  statah  si  creano  cbmplessi  di  danza 
e vari  altri  complessi  artistici  che  si  riahacciano  ahe  antiche  tradizioni  deha 
cultura  popolare  (canti  popolari,  danze  popolari  ecc.).  Le  cooperative  aiutano 
a costruire  sale  di  ritrovo,  si  creano  club  con  televisor!,  si  istituiscono  i vari 
drcoh  di  amatori  deha  cooperativa  (marionettistici  e musicah).  In  alcune  co- 
operative sono  state  organizzate  anche  squadre  sportive,  per  esempio  di  cal- 
cio.  Neha  cooperativa  agricola  unitaria  di  Horalec  (regione  di  Jihlava)  i co- 
operatori  hanno  costruito  con  le  proprie  forze  un  centro  cxilturale  e di  ritrovo, 
dove  hanno  luogo  conferenze  di  speciahsti,  rappresentazioni  teatrah,  proie- 
zioni  di  film  e dove  si  riuniscono  i singoh  drcoh  (etnografico,  musicale, 
marionettistico,  fotografico  ecc.).  Esempi  come  questo  ce  ne  sono  molti  in 
Cecoslovacchia. 

I cooperatori  hanno  cura  pero  anche  deU’assetto  a deh’aspetto  dei  propri 
vihaggi.  In  molti  vihaggi  hanno  abbelhto  con  il  lavoro  volontario  la  piazza, 
hanno  costruito  piccoh  parchi  e giardim,  hanno  hquidato  gh  angoh  squalhdi, 
hanno  sgomberato  le  macerie,  hanno  costrxiito  impianti  di  illuminazione 
stradale,  le  condutture  di  scarico  e gh  impianti  deU’acqua,  oppure  hanno 
riparato  le  strade.  Per  tah  lavori  si  servono  del  materiale  locale  mentre  una 
parte  deUe  spese  viene  rimborsata  daho  Stato.  Occorre  per6  sottolineare  che 
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PERCENTUALE  DEI  COMUNI  COLLEGATI  ALLA  RETE  TELEFONICA 
ED  ELETTRIFICATI 

1937  1948  1950  1951  1952  1953 


59*9  7r0  99*3  90*3  92*3  95*6 


1?37  1948  1953  1954  1955  1957 

59QKS  percentuale  dei  comuni  collegoH  olio  refe  telefonica 
percentuale  dei  comuni  elettrificati 


la  maggior  parte  dei  lavori  pubblici  fatd  nel  comune  viene  regolarmente 
pagata  con  i mezzi  del  bilancio  del  Comitato  Nazionale. 

Gli  sforzi  miranti  ad  un  ulteriore  incremento  della  produzione  agricola 
gioveranno  non  solo  a tutta  I’economia  nazionale,  ma  anche  ai  contadini. 
II  loro  livello  di  vita  aumenter^  ancora  di  piii.  Cio  e in  assoluta  armonia 
con  gli  sforzi  fondamentali  dell’ordinamento  socialista:  assicurare  ai  lavora- 
tori  un  sempre  crescente  benessere  e il  massimo  soddisfacimento  dei  loro 
bisogni. 
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L’ASSICURAZIONE  MALATTIE  E PENSIONI 
DEI  CONTADINI 

La  legge  sull’assicurazione  nazionale  del  1948  e stata  la  prima  legge  ceco- 
slovacca  che  abbia  garantito  a tutti  i contadini  I’assicurazione  sociale.  In 
caso  di  vecchiaia  e di  invalidity  tutti  i contadini  hanno  diritto  alia  pensione 
statale  di  vecchiaia  o di  invalidity  e i loro  superstiti  alia  pensione  delle  vedove 
e degli  orfani. 

Alla  fine  del  1956  sono  state  corrisposte  ai  contadini  giy  piu  di  20.000 
pensioni  di  vario  tipo,  per  un  importo  annuo  di  oltre  300  mihoni  di  corone. 
Alla  fine  del  1957  giy  429.600  membri  delle  cooperative  agricole  umtarie 
beneficiavano  deU’assicurazione  pensioni.  II  numero  dei  contadini  assicurati 
i in  continuo  aumento  e si  calcola  che  alia  fine  del  second©  piano  quinquen- 
nale,  nel  1960,  oltre  250  mila  contadini  riceveranno  la  pensione  statale. 

I membri  delle  cooperative  agricole  unitarie  hanno  dei  vantaggi  nell’as- 
sicurazione  sociale  rispetto  ai  contadim  che  lavorano  in  proprio.  Oltre  a cio 
Tassicurazione  sociale  prestata  ai  cooperatori  dallo  Stato  y opportunamente 
completata  da  sussidi  pagati  con  i mezzi  della  cooperativa,  cioy  del  suo  fondo 
sociale. 

Per  L’ASSictJRAZiONE  MALATTIE  la  cooperativa  stipula  un  contratto  con  la 
sezione  dell’assicurazione  sociale  del  Comitato  Nazionale  distrettuale;  in  base 
a tale  contratto  risuluno  assicurati  tutti  i membri  della  cooperativa. 

La  cooperativa  pu6  stipulate  il  contratto  di  tipo  A secondo  il  quale,  dietro 
pagamento  di  una  quota  di  assicurazione  di  8 corone  mensili,  vengono  pre- 
state gratuitamente  ai  cooperatori  e ai  loro  famihari  ogm  assistenza  preven- 
tiva  e tutte  le  cure,  come  ai  lavoratori  degli  altri  rami  dell’economia  nazio- 
nale, tranne  le  protesi  dentarie,  le  cure  termali,  i medicinali  e gli  apparecchi 
ortopedici. 

Secondo  il  contratto  di  tipo  B,  dietro  corrisposta  di  un  premio  <fi  assicu- 
razione di  12  corone  mensili,  vengono  prestate  in  piii  le  cure  tern^,  le  pro- 
tesi dentarie  comuni  e una  indenmty  di  150  corone  alia  nasdta  di  ogm 
fi^o. 

Secondo  il  contratto  di  tipo  C il  premio  di  assicurazione  e di  18  co- 
rone mensili  per  ogni  membro  della  cooperativa.  Questo  tipo  di  assicura- 
zione oflre  in  piii  ai  cooperatori  le  medicine  e gli  apparecchi  ortopedici 
gratuiti. 
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I cooperatori  che  ricevono  la  pensione  e i loro  familiar!  hanno  diritto, 
m caso  di  malattia,  alle  stesse  prestazioni  di  cui  beneficiano  i pensionati  delle 
altre  branche  e i loro  familiari. 

L’assicurazione  pensioni  e obbligatoria,  I cooperatori  hanno  in  questo 
campo  il  vantaggio  che  possono  scegliere  da  soli  Tammontare  della  propria 
pensione  base  che,  divisa  in  sei  categoric,  varia  dalle  230  corone  mensili,  con 
pagamento  mensile  di  un  premio  di  assicurazione  di  26  corone,  alle  440 
corone,  con  pagamento  mensile  di  im  premio  di  assicurazione  di  88  corone. 
Per  ogni  anno  di  lavoro  nella  cooperativa  la  pensione  base  aumenta  dell’l  %. 

La  PENSIONE  DI  VECCHIAIA  spetta  al  cooperatore  o alia  cooperatrice  che 
abbiano  raggiunto  i 60  anni  di  et^  e siano  stati  assicurad  almeno  20  anni. 
I membri  delle  cooperative  che  hanno  raggiunto  Tet^  di  65  anni  hanno 
inoltre  U vantaggio  che  il  periodo  di  assicurazione  necessario  si  riduce  per 
gli  uomini  a 8 anni  e per  le  donne  persino  a 5 anni.  Essi  hanno  diritto  alia 
pensione  se  hvorano  nella  cooperativa  secondo  le  proprie  capacity,  oppure 
se  colpiti  da  inability  permanente  al  lavoro. 

Per  rendere  piii  chiari  i vantaggi  di  questa  assicurazione  citiamo  almeno 
due  esempi: 

Un  membro  della  cooperativa  agricola  unitaria  che  ha  pagato  Fassicura- 
pone  neUa  categoria  di  pensioni  piu  bassa  (230  corone  mensili)  ha  raggiunto 
i 60  anni  ed  essendo  stato  assicurato  i 20  anni  necessari  chiede  la  pensione  di 
vecchiaia. 


Gli  Sara  riconosciuta  una  pensione  di 
vecchiaia  di 

L’aggiunta  dell’l  % per  ogni  anno  di 
lavoro  nella  cooperativa  (2,30  corone  x 20) 
corrisponde  a 

Il  membro  della  cooperativa  ricevera 
dunque  una  pensione  di  vecchiaia  di 
vale  a dire 


230  corone  mensili 


46  corone 

276  corone  mensili 
3.312  corone  annue. 


CalcoUamo  quanto  ha  pagato  di  contributi  questo  membro  della  coopera- 
tiva. Pct  20  anni  d’assicurazione,  con  un  premio  d’assicurazione  di  14  corone 
mensili,  ha  papto  complessivamente  3.360  corone.  L’intero  importo  dei 
contributi  gli  viene  ora  restituito  in  meno  di  13  mesi.  Egh  continua  pero  a 
ricevere  la  pensione  di  vecchiaia  fino  alia  fine  della  sua  vita. 
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La  cooperatrice  che  ha  raggiunto  i 65  anni  e che  e stata  assicittata  nella 
categoria  piii  alta  (440  corone  mensili),  riceverk  dopo  5 aim  di  assicurazione 
462  corone  di  pensione  di  vecchiaia  al  mese.  I contributi  dell’assicurazione 
che  essa  ha  pagato  in  5 anni  (5.280  corone)  le  saranno  restituiti  pure  in  meno 

diunanno.  ...  . , 

In  caso  di  invaliditk  totale  o parziale  ai  cooperatori  viene  nconosauta  la 
PENSIONE  DI  invaliditA,  il  cui  ammontare  equivale  a queUo  della  pensione 
di  vecchiaia,  oppure  la  pensione  di  invaliditA  parziale,  pari  al  60  % della 
pensione  di  invaUditk.  Trattandosi  di  invaliditA  in  seguito  ad  infortunio, 
entrambi  i tipi  di  pensione  di  invahditk  risultano  aumentati.  La  pensione 
PER  LE  vedove  (o  per  i vedovi)  rappresenta  il  70  % della  pensione  del  defunto. 
All’orfano  di  un  genitore  viene  corrisposta  la  pensions  per  gli  orfani,  pari 
ad  un  quarto  della  rendita  che  spettava  all’assicurato  al  momento  del  decwso 
(come  minimo  pero  120  corone  mensili);  I’orfano  di  entrambi  i genitori  ha 
diritto  alia  metk  della  rendita  (come  minimo  200  corone  mensili). 

L’assicurazione  invaliditA  o vecchiaia  corrisponde  ai  pensionati  un  as- 
SEGNO  PER  l’educazione  per  ogni  figlio  a carico.  Tale  assegno  ammonta  a 70 
corone  mensili  per  un  bambino,  a 170  per  2,  a 310  per  3,  a 490  per  4 e per 
ogni  altro  aumenta  di  altre  220  corone  mensili. 

I contadini  con  aziende  individuah  sono  assicurati  ugualmente  a tutti 
i tipi  di  assicurazione  pensioni.  La  loro  assicurazione  e meno  vantaggiosa  di 
quella  dei  membri  deUe  cooperative  agricole  unitarie,  per6  anch’essi  sono 
assicurati  nel  caso  di  vecchiaia  o di  invaliditA. 

L’ASSICURAZIONE  DEI  BENI 
DEI  CONTADINI 

L’assicurazione  dei  beni  dei  contadini  in  Cecoslovacchia  t una  deUe  pih 
perfette  tra  quelle  conosciute.  L’assicurazione  dei  beni  dei  contadini  b con- 
f-pTitrata  nell’Istituto  di  Assicurazioni  Statale,  costituito  da  733  ex  societA 

d’assicurazioni  per  azioni  e mutue.  . . j- 

Invece  d<*Ba  precedente  semplice  assicurazione  contro  gli  incendi,  og^di 
esiste  I’assicurazione  contro  i cataclismi  che  comprende  I’assi^azione 
contro  vari  tipi  di  pericolo  che  minacciano  i beni  dei  contadim:  I’incendio, 
I’esplosione,  i fulmini,  la  tempesta,  la  caduta  di  alberi,  di  sostegm  e 
oggetti  simili,  le  inondazioni  o altri  allagamenti,  la  grandine,  il  peso  della 
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neve  oppure  il  gelo  e il  crollo  di  rocce  o le  frane  di  terrene.  Alio  stesso  mode 
m luogo  della  precedente  assicurazione  delle  piante  contro  la  grandine  e stata 
creata  una  nuoya  assicurazione  cumulativa  contro  i sei  pericoli  (incendio, 
grandine,  fulmim,  tempesta,  inondazione  ed  altri  allagamenti  simili),  cui 
sono  esposte  le  piante. 

Una  grande  conqxiista  e la  cosiddetta  assicurazione  agraria  cumulativa, 
Invece  delle  precedenti  sei  assicurazioni  che  bisognava  fare  per  coprire  i danni 
provocati  dall^incendio,  dalla  grandine,  dalla  morte  del  bestiame,  dal  furto 
con  scasso,  dall’infortumo  e i danni  di  responsabilit^  civile,  il  contadino 
contrae  oggi  un’umca  assicurazione.  Questa  assicurazione  e molto  piti  ampia 
di  quella  precedente  e laspesa  e circa  della  metk  inferiore  a quella  richiesta  un 
tempo  per  coprire  un  tale  numero  di  danni. 

^ Oggi  quasi  ogm  podere  assicurato.  I beni  dei  contadini  in  Cecoslovac- 
chia  sono  colpiti  da  circa  100  danni  naturali  al  giomo.  Nel  1956  le  sowen- 
zioni  statali  corrisposte  per  calamity  della  natura  ammontavano  a 31.501.000 
corone,  cH  cui  29.556.000  corone  sono  state  concesse  alle  cooperative.  Su 
100  ettari  di  terra  arabile  assicurata  nel  1956  sono  state  pagate  come  inden- 
nitk  per  i danni  provocati  dalla  grandine  in  media  1.316  corone  e per  gU 
altri  danni  provocati  dagli  elementi  in  media  319  corone. 

IL  SISTEMA  TRIBUTARIO  AGRARIO 

Fino  d 1960  i’imposta  agraria  veniva  calcolata  in  base  aUa  superfide 
complessiva  dei  terreni  e variava  secondo  la  zona  di  produzione  e la  quality 
della  terra.  Con  I’introduzione  del  nuovo  sistema  degli  acquisti  e stato  modi- 
ficato  anche  il  sistema  tributario.  Dal  1960  Fimposta  viene  prescritta  alle 
cooperative  apicole  unitarie  in  base  alle  entrate  complessive  lorde  in  denaro 
e al  valore  dei  prodotti  naturali  assegnati  per  unitk  di  lavoro.  Da  questa  base 
vengono  detratti  i mezzi  versati  nei  fbndi  indivisibili  delle  cooperative.  La 
toiffa  varia  daU’l  % al  7 % deUa  base,  secondo  le  singole  zone  di  produzione. 
L imposta  serve  cosi  ad  equilibrare  i redditi  delle  singole  zone;  i Comitati 
Nazionali  distrettuali  hanno  inoltre  la  possibility  di  modificare,  entro  certi 
limiti,  le  tarilFe  secondo  le  condizioni  locali.  Essi  possono  ridurre  Fimposta 
alle  cooperative  fondate  di  recente  e alle  cooperative  che  hanno  carenza  di 
manodopera.  L interesse  delle  cooperative  per  la  meccanizzazione  e le  nuove 
costruzioni  aumentery  per  il  fatto  che  esse  potranno  ottenere  una  riduzione 
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SVILUPPO  DEL  COSTO  DELLA  VITA  D1  UNA  FAMIGLIA  CONTADINA 
E DEL  GIRO  DEL  COMMERCIO  AL  DETTAGLIO  NSIE  CAMPAGNE 


1952  1954  1955  1956  1957 


0 costo  della  vita  "totale 

CCC0  9>'’o  commercio  al  detlaglio  — totale 

progressiva  se  dotcranno  il  fondo  indivisibilc  di  una  quota  supcriorc  al  12  /p 
degli  introiti  in  denaro  lordi. 

Ai  contadini  che  lavorano  in  proprio  Pimposta  agrana  verr^  prcscritta 
secondo  Ic  norme  medie  del  rendimento  per  Fettaro  di  superficie  agraria. 
La  tariflfa  varia  sccondo  la  grandezza  dell’azienda  agricola.  Anche  in  questo 
caso  i Comitati  Nazionali  distrettuali  possono  modificare  entro  certi  limiti 
rimposta,  secondo  le  condizioni  individuali. 

II  ricavato  dell’esazione  dell’imposta  agraria  viene  lasdato  ai  Comitati 
Nazionali  locali  e distrettuali  per  le  opere  pubbliche  nei  comuni,  per  metter< 
in  assetto  le  comunicazioni  e per  coprire  altrc  spese  locali. 
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L’APPROVVIGIONAMENTO  DEL  VILLAGGIO 

All’approwigionamento  del  villaggio  con  prodotti  industriali  di  largo 
consumo  e con  generi  alimentari  prowede  il  commercio  al  minuto  di  Stato 
e delle  cooperative.  Oltre  ai  negozi  stabili,  nei  villaggi  si  recano  regolarmente 
un  grande  nuxnero  di  rivendite  mobili,  con  prodotti  industriali  di  largo 
consumo,  soprattutto  tessili.  Nel  1956  il  giro  del  commercio  al  minuto  nelle 
campagne  h aumentato  del  55,9  % rispetto  al  1953. 

I concmu  artificiali,  i prodotti  chbnici  per  la  protezione  delle  piante,  il 
necessario  per  la  raccolta  e in  parte  anche  le  macchine  agricole  pib  piccole 
e i pezzi  di  ricambio  vengono  comperati  dai  contadini  presso  le  imprese  degli 
ammassi  statali,  TaU  imprese  si  servono  in  sempre  maggior  misura  dei  propri 
mezzi  per  il  trasporto  dei  prodotti  agricoU  e per  le  forniture  di  concimi  chi- 
mici  nelle  campagne. 

Alla  distribuzione  delle  macchine  agricole,  dei  pezzi  di  ricambio  per  le 
macchine  agricole  e per  i trattori  e delle  macchine  per  la  meccanizzazione 
dei  lavori  nelle  stalle  prowede  Timpresa  nazionale  Agrotechna.  Quest’im- 
presa  6 dotata  contemporaneamente  di  un  servizio  tecnico;  tecnici  specialize 
zati  insegnano  ai  contadini  come  usare  le  macchine  fornite. 
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IX  LA  POSIZIONE 

DELLA  CECOSLOVACCHIA 
SU  SCALA  EUROPEA 

N^el  1957  I’intensitk  della  produzione  agricola  in  Cecoslovac- 
chia  era  pressapoco  al  livello  d’anteguerra.  In  confronto  con  il  periodo 
1918-1938  era  leggermente  diminuito  il  rendimento  per  ettaro  delle  piante 
che  richiedono  molto  lavoro  umano,  specialmente  della  barbabietola  da  zuc- 
cheroj  diniinuita  anche  la  produzione  del  luppolo  e del  fieno  prativO}  che  si 
trova  prevalentemente  in  zone  dove  dopo  la  guerra  si  e abbassata  la  densitk 
della  popolazione.  Una  notevole  riduzione  h stata  registrata  anche  nel  nu- 
mero  dei  cavalli  mentre  il  numero  dei  bovini  e delle  vacche  ha  subito  in 
complesso  solo  una  lieve  flessione. 

Nello  stesso  periodo  t aumentato  per6  sostanziahnente  il  rehdimento  per 
ettaro  dei  cereali  (di  3-4  q).  £ aumentata  la  produzione  della  barbabietola 
(in  seguito  all’estensione  della  sua  superficie  seminativa),  un  notevole  inCTe- 
mento  ha  avuto  la  coltivazione  delle  piante  oleose,  spedalmente  del  lino 
e colza,  e suUa  terra  arabile  si  raccoglie,  rispetto  al  periodo  prebellico, 
una  quantity  maggiore  di  piante  da  foraggio.  £ aumentato  sensibihnente  il 
numero  dei  suini  (da  una  media  di  3,1  milioni  di  capi  negli  anni  1934-1938 
a 5,4  milioni  di  capi  alia  data  del  1.  1.  1958)  e degli  ovini  (da  0,46  milioni 
a 0,89  milioni  di  capi). 

L’intensitk  dpQa  produzione  vegetale  e testimoniata  dai  seguenti  indid: 


Rendimento  per  ettaro  dei  principali  prodotti  in  q: 

barbabietola 

Anno  frumento  segale  orzo  ^ zucdiero 


1934—38 

17,1 

16,0 

1948 

16,4 

15,5 

1955 

20,4 

18,9 

1956 

21,3 

20,4 

1957 

20,6 

18,3 

84 


17,0 

286 

135 

15,4 

236 

no 

20,1 

285 

127 

21,1 

207 

153 

20,4 

298 

139 
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Questi  rendimenti,  pur  superando  la  media  europea,  non  rispondono 
pero  ancora  alle  possibilitii’  di  produzione  deU’agricoltura  cecoslovacca,  no- 
nostante  che  le  sue  condizioni  naturali  siano  peggiori  che  in  Francia,  in 
Germania,  in  Danimarca  oppure  in  altri  Paesi  dell’Europa  occidentale. 

Quanto  all’intensM  della  produzione  zootecnica  si  possono  citare  questi 
dati: 


Produzione  dei  prodotti  di  origins  animals  per  ettaro: 


Anno 


Per  1 ettaro 
di  superficie  agraria 


carne  di  manzo 
peso  vivo  kg 


latte  1 


Per  1 ettaro  di  arativo 

carne  di  maiale  nova 

peso  vivo  kg  pezzi 


Produttivit^ 
lattiera 
di  1 vacca 
1 


1936 

48,0 

559 

38,0 

335 

2.004 

1948 

26,4 

338 

41,3 

209 

1.334 

1955 

37,6 

472 

89,1 

341 

1.616 

1956 

40,3 

494 

102,3 

368 

1.716 

1957 

43,1 

501 

106,6 

401 

1.740 

1958 

48,0 

502 

106,0 

404 

1.759 

Benche  il 

volume  complessivo 

della  produzione  agricola  non  sia  aumen- 

tato  in  confronto  all’anteguerra  (base  1936  = 100;  1957  = 99),  anche  Pin- 
tensiti  odierna  della  produzione  agricola  segna  un  notevole  successo,  essendo 
state  conseguite  con  il  solo  56  % del  numero  di  lavoratori  stabili  rispetto  al 
periodo  anteguerra.  Da  questi  dati  deriva  il  considerevole  aumento  H^li^ 
produtdvitii  del  lavoro. 


Produzione  di  alcuni  prodotti  agricoli  per  1 lavoratore  stabile 
nell’agricoltura  : 


Annn  barbabietola  piante  latte  uova 

kg  da  zucchero  kg  oleose  kg  1 pezzi 

1936  863  1.434  6,2  1.428  566 

1957  1.434  3.929  31,5  2.105  1.192 

1958  1.349  4.106  36,0  2.158  1.224 

Sc  oggi  un  lavoratore  produce  in  confronto  al  periodo  anteguerra  quasi  il 
doppio  di  frumento,  una  quantite  quadrupla  di  lino,  imdici  volte  tanta  colza, 
oppure  quasi  il  quadruplo  di  came  di  maiale,  ci6  e possibile  anstutto  grazie 
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alia  prevalenza  della  grande  produzione  nell’economia  rurale  e alia  corrispon- 
dente  tecnica  agraria  progredita. 

Con  Taumento  della  produttivitk  del  lavoro  e con  la  riduzione  del  numero 
del  lavoratori  h in  relazione  anche  I’incremento,  in  complesso  favorevole, 
della  produzione  agricola  mercantile.  Confrontiamo  anche  sotto  questo  punto 
di  vista  le  statistiche  anteguerra  con  quelle  del  dopoguerra: 

SviLUPPO  DELLA  PRODUZIONE  AGRICOLA  MERCANTILE 
(Media  degli  anni  1926-1930  = 100) 

1935  1936  1937  1955  1956  1957  1958 

104,5  107,8  110,6  113,5  119,3  123,8  133,1 

Negli  nifimi  anni  la  produzionc  agricola  mercantile  h aumentata  annual- 
circa  del  6-7  % e non  e stata  mai  ad  un  livello  cosi  alto  come  nel  1958. 
La  sua  partecipazione  alia  produzione  lorda  ammontava  nello  stesso  anno 
al  47,6%  (di  cui  35,1  % nella  produzione  vegetale  e 62,9%  nella  prodi^one 
zootecnica).  Con  lo  sviluppo  della  grande  produzione  agricola  sodalista  la 
percentuale  della  produzione  agricola  destinata  al  mercato  riceverk  ancora 
un  notevole  incremento. 

H posto  che  spetta  alia  Cecoslovacchia  tra  i Paesi  europd  dal  punto  di  visa 
dell’intensiti  della  produzione  agricola  si  pu6  esprimere  con  i seguenti  dati: 

GRADUATORIA  DEGLI  STATI  EUROPEI  NELL’INTENSItX  DELL’AGRICOLTURA  PER 


1 EITARO  DI  SUPERFICIE  AGRARIA 
(Cecoslovacchia  nel  1956  = 100) 


Numero  d’ordine 

Paese: 

Indice: 

1. 

Paesi  Bassi 

253 

2. 

Danimarca 

203 

3. 

Belgio 

198 

4a 

Repubblica  federale  tedesca 

171 

4b 

Repubblica  democratica  tedesca 

• 

5. 

Norvegia 

124 

6. 

Svezia 

105 

7. 

Cecoslovacchia 

100 

8. 

Svizzera 

99 

9. 

Finlandia 

90 

10. 

Francia 

86 

11. 

Austria 

84 
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LIVELLO  DELLA  PRODUZIONE  AGRICOLA  CECOSLOVACCA 
IN  CONFRONTO  CON  ALCUNI  PAESI  DOTATI  Dl  UN'AGRICOLTURA 
PROGREDITA  NEL  1956 


(Cecoslovacchia  = 100,  Cocoslovacchia  piano  per  il  1965  = 140) 

1965 


Nell’aiunento  dell’intensitk  della  produzione  agricola  la  Cecoslovacchia 
rimane  alquanto  indietro  rispetto  ad  alcuni  Stati  europei,  benchfe  il  suo  posto 
nella  graduatoria  dei  Paesi  europei  non  sia  praticamente  mutato  in  confront© 
al  period©  prebellico. 
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L’lNDICE  Pitr  IMPORTANTE  - 
LA  PRODUZIONE  PER  ABITANTE 

Benche  con  i suoi  13,5  milioni  di  abitanli  la  Cecoslovacchia  si  txovi  tra 
26  Stati  europei  all’  1 1°  posto  e per  la  superficie  del  suo  territorio  (127.858  km^) 
appena  al  15%  la  sua  posizione  economica  e molto  piii  importante  soprattutto 
nella  produzione  industriale,  anche  pero  in  quella  agricola  per  abitante  come 
dimostrano  gli  indici  quantitativi  e qualitativi.  NeUa  produzione  pro  capite  di 
molti  prodotti  agricoli  essa  occupa  un  posto  di  primo  piano  in  Europa: 


barbabietola  da  zucchero 

1®  posto 

347  kg 

luppolo 

1°  posto 

0,007  c.  c. 

segale 

2°  posto 

79  kg 

patate 

2°  posto 

729  kg 

orzo 

3°  posto 

106  kg 

frumento 

6°  posto 

117  kg 

came  di  maiale 

8®  posto 

25  kg  peso  morto* 

Per  quanto  riguarda  la  quality,  Porzo  da  malto  cecoslovacco  e il  migliore 
del  mondo.  Insieme  con  il  luppolo  altamente  aromatico  esso  costituisce  la 
base  della  famosa  produzione  della  birra.  La  Cecoslovacchia  ha  prodotto 
anche  delle  variety  selezionate  di  patate  di  fama  mondiale  e cosi  pure  i semi 
di  barbabietola  da  zucchero  cecoslovacchi  sono  tra  i preferiti. 

La  produzione  complessiva  dei  prodotti  agricoli  per  abitante  nel  1958 
era  del  6 % superiore  a quella  del  1936.  Secondo  questo  indice  di  produzione 
la  Cecoslovacchia  e al  sesto  posto  in  Europa.  Cio  risulta  evidente  da  questa 
rassegna: 


* Una  maggiore  produzione  per  abitante  hanno : per  la  segale  - la  Polonia  (255  kg); 
per  le  patate  - la  Polonia  (991  kg);  per  Torzo  - la  Danimarca  (508  kg)  e la  Francia 
(154  kg);  per  il  frumento  - I’Ungheria  (182  kg),  Tltalia  (180  kg),  la  Romania  (139  kg), 
la  Francia  (131  kg)  e la  Svezia  (121  kg).  - 1 dati  si  riferiscono  al  1956. 
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Graduatoria  degli  stati  europei  nella  produzione  agricola  per 

abitante: 

(Cecoslovacchia  nel  1956  = 100) 

Indice: 

253 
185 
119 
116 
108 
100 
98 
87 
86 
77 
69 

In  confronto  con  il  periodo  d’anteguerra  la  produzione  agricola  per  abl- 
ate e aumentata  in  Cecoslovacchia  pih  rapidamente  che  per  esempio  in 
Belgio,  in  Danimarca,  in  Svizzera  e in  altri  Paesi. 

Se  prendiamo  in  considerazione  il  fatto  che  la  superficie  di  terra  per  abl- 
ate in  Cecoslovacchia  non  e grande  - 0,57  ettari  di  superficie  agraria  di  cui 
0,39  ettari  di  terreno  arativo,  il  che  corrisponde  al  15°-16°  posto  in  Europa  - 

U piazzamento  della  Repubblica  nella  produzione  per  abitante  e in  complesso 
favorevole.  ^ 

Riporti^o  un  confronto  con  alcuni  Stati  europei  per  quanto  conceme 
la  superficie  di  terra  per  abitante. 

La  superhcie  di  terra  per  abitante  in  alcuni  stati  europei 
Con  superficie  maggiore  della  Con  superficie  minore  della 

Cecoslovacchia  Cecoslovacchia 

(superficie  m ettari)  (superficie  in  ettari) 


Numero  d’ordine: 

Paese: 

1. 

Danimarca 

2. 

Irlanda 

3. 

Francia 

4. 

Svezia 

5. 

Finlandia 

6. 

Cecoslovacchia 

7. 

Paesi  Bassi 

8. 

Austria 

9. 

Repubblica  federale  tedesca 

10. 

Svizzera 

11. 

Belgio 

Stato 


superficie 

agraria 


arativi 


Stato 


superficie 

agraria 


arativi 


Danimarca . 
Francia 

Polonia 

Jugoslavia 

Svezia 

0,71 

0,79 

0,75 

0,84 

0,62 

0,62 

0,50 

0,59 

0,47 

0,52 

Belgio 

Rep.  dem.  tedesca 
Rep.  fed.  tedesca 
Gran  Bretagna 

Italia 

0,20 

0,36 

0,29 

0,38 

0,44 

0,11 

0,29 

0,17 

0,14 

0,33 
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PRODUZIONE  DEI  PRINCIPALI  PRODOHI  AGRICOU 
PER  1 LAVORATORE  STABILE  NELL'AGRICOLTURA 
(confronto  degli  anni  1936  e 1957) 


La  produttiviti  deU’agricoltura  deve  essere  valutata  per6  anche  da  un 
altro  punto  di  vista,  secondo  la  percentuale  di  superficie  agraria  che  spetta 
ad  un  lavoratore  neU’agricoltura.  Tale  percentuale  h notevolmente  aumentata 
in  confronto  con  I’anteguerra:  da  2,2  ettari  nel  1930  h saUta  a 3,8  ettan  nel 
1957.  Essa  e’dunque  superiore  a quella  dell’Italia  (2,9  ha.),  uguale  a quella 
dell’Austria  (3,8  ha.),  ma  inferiore  per  esempio  a quella  della  Dani^ca 
(6,2  ha.)  oppure  della  Francia  (6,4  ha.).  In  considerazione  tuttavia  deU  alta 
etk  media  dei  lavoratori  nell’agricoltura  cecoslovacca  si  deve  ritenere  relativa- 
notevole.  L’ulteriore  intensificazione  dell’agricoltura  cecoslovacca  m- 
penderk  pertanto  in  notevole  misura  dall’elevamento  del  livello  tecnico  della 
produzione. 
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LE  PROSPETTIVE  DEL  TERZO  PIANO 
QUINQUENNALE 

L’Xr  Congresso  del  Partito  Comunista  Cecoslovacco  nel  1958  ha  indi- 
cate I’importante  compito  di  portare  a termine  nei  prossimi  anni  la  trasforma- 
zione  sodalista  del  villaggio  e,  su  tale  base,  ha  stabilito  che  alia  fine  del  terzo 
piano  quinquennale  (1961-1965)  I’intensitk  deUa  produzione  agricola  per 
ettaro  di  terra  dovrk  registrare  un  aumento  del  40  % rispetto  al  1957  (in 
confironto  con  il  piano  per  il  1960  del  21  %).  L’incremento  annuals  medio 
della  produzione  agricola  in  Cecoslovacchia  nei  prossimi  anni  sara  dunque 
pari  circa  al  5%;  molto  superiore  doe  in  confronto  dei  Paesi  dell’Europa 
oeddentale,  dove  negli  anni  1948—1957  la  produzione  agricola  i aumentata 
in  media  solo  del  3 % all’anno.  Mantenendo  quest!  Paesi  pressappoco  lo 
stesso  ritmo  di  sviluppo  neUa  produzione  agricola  anche  negh  anni  futuri, 
la  Cecoslovacchia  supererebbe  alcuni  Stati  europei:  h attendibile  che  nel 
1965  essa  occupi  il  quinto  posto  in  Europa  nell’intensiti  della  produzione 
agricola  e il  terzo  posto  nelk  produzione  per  abitante. 

Nel  terzo  piano  quinquennale  il  rendimento  per  ettaro  dei  vari  prodotti 
dovrebbe  aumentare  nella  seguente  misura: 

Aumento  piANincATO  del  rendimento  per  ettaro  dei  vari  prodotti 


media  media 

Prodotto  1953—57  1961—65 

in  q in  q 


Frumento  19,7  26 

Orzo  19,7  25 

Barbabietola  da  zucchero  258,5  312 

Colza  11,0  16 

Fieno  prativo  34,1  4g 


Quest!  sono  gli  indid  medi  nazionali.  In  condizioni  di  produzione  parti- 
colarmente  favorevoli,  come  nella  regione  dell’Elba,  nella  Hand  e nel  2itny 
Ostrov  (Isola  del  grano),  si  calcola  pero  di  raccogliere  almeno  40  q di  fim- 
mento  oppure  380-400  q di  barbabietola  da  zucchero  per  ettaro. 

Quale  incremento  sia  pianificato  per  la  produzione  zootecnica  nel  terzo 
piano  quinquennale  si  puo  desumere  dai  seguenti  dati: 
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Quantitativo  di  prodotti  di  origine  animale  per  1 ha.  di  superficie 

AGRARIA 


Tipo  di  prodotto  1957  1961  1965 


peso  vivo 

*^*'™*^  compreso  il  poUame  132  kg  175  kg 

latte  5011  7301 

uova  321  pezzi  407  pezzi 

Anche  se  la  Cecoslovacchia  gik  nel  1957  aveva  raggiunto  il  livello  dei 
Paesi  pih  avanzati  del  mondo  quanto  al  valore  nutritivo  medio  dei  generi 
alimentari  consumati,  I’incremento  pianificato  per  la  produzione  zootecnica 
riveste  un’importanza  fondamentale  per  il  previsto  spostamento  del  consumo 
verso  generi  alimentari  di  origine  animale  di  imgliore  quality.  Esso  registrerii 
probabilmente  questo  sviluppo: 


InCREMENTO  del  consumo  DEI  GENERI  ALIMENTARI  PER  ABITANTE 
IN  CECOSLOVACCHIA 


Prodotto 

unita  di  misura 

1936 

1948 

1953 

1957 

1958 

1965 

carne 

latte  e latticini 

uova 

zucchero 

kg 

kg 

pezzi 

kg 

34,0 

205,4 

138 

23,2 

28,9 

173,1 

114 

22,3 

42,1 

195,8 

183 

28,6 

52,6 

196,4 

174 

34,1 

53.9 
186,1 
170 

34.9 

65.0 
247,0 
197 

39.0 

Oltre  ad  assicurare  in  maggior  misura  il  crescente  livello  di  vita  della  po- 
polazione  con  le  proprie  risorse,  il  pianificato  aumento  della  produzione 
agricola  e motivato  anche  da  alcune  altre  circostanze.  Sono  prevedibili  im- 
portant! cambiamenti  nell’incremento  e nella  composizione  della  popola- 
zione:  entro  il  1965  il  numero  degli  abitanti  aumenterk  pressapoco  di  0,7 
milioni  di  unitk,  ossia  del  5 per  cento.  Al  tempo  stesso  aumenterk  pero  molto 
pill  rapidamente  il  numero  delle  persone  in  etk  non  produttiva  - il  numero 
dei  giovani  fino  ai  14  anni  di  un  decimo  e quello  dei  vecchi  oltre  i 60  anni 
persino  di  un  quarto,  in  conseguenza  del  prolungamento  della  vita  umana 
ottenuto  con  una  migUore  assistenza  medica.  Da  cio  deriva  che  ogni  lavo- 
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ratore  nell’agricoltura  e ogni  unM  di  terra  dovranno  contribuire  in  maggior 
misura  che  non  finora  all’alimentazione  della  popolazione.  L’agricoltura  ce- 
coslovacca  dovrk  affrontare  dunque  nel  futinro  mold  seri  compiti  e problemi 
che  possono  essere  risolti  soltanto  in  base  alia  completa  trasformazione  so- 
cialista  dell  agricoltura,  in  base  alia  sua  ulteriore  intensificazione  e ad  un 
sostanziale  incremento  della  produttivita  del  lavoro. 

La  prevalenza  decisiva  della  grande  produzione  cooperativa  consente  di 
apportare  alcune  importanti  modifiche  a tutto  I’orientamento  della  produ- 
zione dell’agricoltura  cecoslovacca,  che  daranno  un  notevole  contribute  al- 
rincremento  pianificato  deUa  sua  intensity. 

I bisogni  dell  economia  nazionale  e le  possibility  del  commercio  estero 
richiesero  fino  al  1958  che  i cereali  da  panificazione  avessero  una  notevole  parte 
(circa  il  25%)  neUa  struttura  complessiva  dei  seminativi.  Cio  era  necessario 
anche  in  considerazione  dell’autoconsumo  relativamente  alto  dei  contadini 
che  layoravano  in  proprio.*  La  necessity  di  produrre  e di  acquistare  grandi 
quantitativi  di  frumento  e di  segale  per  I’approwigionamento  della  popola- 
zione ha  finite  per6  con  I’indebolire  la  base  foraggera  nelle  aziende  agricole, 
con  il  rallentare  troppo  I’incremento  della  produzione  zootecnica  e con  il 
richiedere  una  sempre  crescente  importazione  di  foraggi.** 

1^  ^visione  del  programma  di  produzione  tra  i Paesi  aderenti  al  Ckin- 
siglio  di  mutua  assistenza  economica  e specialmente  la  stretta  coUaborazione 
con  I’Unione  Sovietica  permetteranno  per6  nei  prossimi  anni  di  sfruttare  molto 
meglio  le  condizioni  natural!  ed  economiche  dell’agricoltura  cecoslovacca 
per  I’incremento  di  tutta  la  produzione  agricola,  L’importazione  dei  cereali 
da  panificazione  avry  una  sempre  maggior  importanza,  Contemporaneamente 
verranno  impegnati  i massimi  sforzi  affinchy  ogni  azienda  agricola  possa  sop- 
perire  da  sola  al  proprio  fabbisogno  di  foraggi  e affinchy  aumenti  notevol- 
mente  specialmente  la  produzione  della  carne,  del  latte  e delle  uova.  La  per- 

* Nelle  operative  I’autoconsumo  h relativamente  basso.  Nel  1958,  per  esempio, 
^so  costituiva  il  14,5  % di  tutti  i cereali  prodotti  nelle  cooperative  e solo  il  9,5  % 
delle  patate.  Una  notevole  parte  di  questo  consumo  h destinata  nelle  propriety  private 
complementari  all’alimentazione  degli  animali 

**  Calcolata  per  ettaro  di  superficie  agraria,  I’importazione  cecoslovacca  dei  fo- 
raggi e quasi  uguale  a quella  della  Repubblica  federale  tedesca.  Nel  1956,  per  esempio 
la  Cecoslovacchia  ha  importato  98  kg  di  cereali  da  foraggio  per  1 ettaro  di  superficie 
agrana,  la  Repubblica  federale  tedesca  109  kg,  la  Danimarca  220  kg. 
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fAntiiatp  dei  foraggi  coltivati  suUa  terra  arabile,  specialmente  del  trifoglio, 
dell’erba  medica  e del  granturco  da  silaggio  aumenterk  dall’attuale  26%  al 
30  %.  In  tal  modo  miglioreranno  anche  le  premesse  per  piii  attiva  parte- 
dpazione  dell’agricoltura  all’esportazione  dei  tradizionali  prodotti  d’espor- 
tazione,  quaU  lo  zucchero,  il  luppolo,  il  malto,  le  sementi  e le  frutta.  In  tale 
sense  verrk  orientata  anche  la  spedalizzazione  delle  aziende  agricok,  il  che 
corrisponde  pienamente  alle  esperienze  di  produzione  e alle  condizioni  di 
produzione  dell’agricoltura  cecoslovacca. 

L’incremento  della  produzione  zootecnica  consentirk  di  assicurare  per 
la  produzione  vegetale  una  maggior  quantitk  di  concimi  naturali  e,  dato  che 
verrk  aumentato  spedahnentc  il  numero  dei  capi  (h  bestiame  bovino,  si  ot- 
terrk  anche  un  miglioramento  quahtativo  del  concime.  Grazie  anche  all  au- 
mento  sostanziale  dei  concimi  chimid  verranno  create  cosi  le  premesse  fon- 
damentali  per  I’elevamento  del  rendimento  per  ettMO,  per  la  riduzione  in 
fiituro  deU’importazione  dd  cereali  e per  I’autarchia  della  Cecoslovacchia 
nella  produzione  agricola. 

L’AGRICOLTURA  NELLE  REGIONI  SLOVACCHE 

SI  avvicinerA  all'IntensitA  della 

AGRICOLTURA  NELLE  REGIONI  CECHE 

Lo  sviluppo  disuguale  di  tutta  I’economia  nazionale  sul  territorio  della 
Repubblica  Cecoslovacca  sotto  il  capitalismo,  tra  I’altro  fece  si  che  nel  pe- 
riodo  d’anteguerra  lo  sviluppo  dell’agricoltura  nella  Slovacchia  rimase  molto 
indietro  rispetto  aU’agricoltura  progredita  deUe  regioni  ceche.  L’ordinamento 
democratico  popolare,  che  edifica  il  sodalismo  suUa  base  dello  sviluppo 
equilibrato  di  tutte  le  regioni  dello  State,  ha  permesso  all’agricoltura  slovacca 
di  fare  un  grande  passo  in  avanti  e di  ridurre  sostanzialmente  il  distacco  che 
la  separava  dall’agricoltura  ckca. 

Ne  sono  prova  eloquente  i seguenti  fatti: 

In  confronto  alla  media  degli  anni  d’antegxjerra  1934-1938,  nel 
1956  IN  Slovacchu  l’intensitA  della  produzione  agricola  fe  aumentata 
del  39%.  Il  ritmo  dell’aumento  della  produzione  agricola  in  Slovacchia 
fc  state  pih  rapido  che  nello  stesso  periodo  nei  Paesi  Bassi  (30,2  %),  in  Franda 
(29,8%),  in  Danimarca  e in  Svizzera  (15,9  %). 
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Nello  stesso  periodo  in  Slovacchia  la  produzione  agricola  per  abi- 
TANTE  & AUMENTATA  DEL  29,2  %.  Anche  sotto  questo  punto  di  vista  la  Slo- 
vacchia ha  superato,  per  quanto  concerne  il  ritmo  dell’aumento,  alcuni  Stati 
evoluti  come  la  Franda  (29,1  %),  la  Norvegia  (28,1  %)  e la  Svezia  (18%), 
mentre  in  Belgio,  in  Danimarca  e in  Svizzera  il  volume  della  produzione 
agricola  per  abitante  si  b persino  ridotto  rispetto  al  periodo  d’anteguerra. 

Il  sostanziale  incremento  della  produzione  agricola  nelle  regioni  slovacche 
ha  notevolmente  ridotto  la  loro  precedente  arretratezza  rispetto  alle  regioni 
ceche.  Q6  risulta  dai  seguenti  dati: 


CONFRONTO  DELLA  PRODUZIONE  AGRICOLA  NEI  PAESI  CECHI  E SLOVACCHI 
Cecoslovacchia  = 100 


Produzione  per  1 ha.  di  superficie  agraria 


regioni: 


indice: 

1934—38  1956 


Produzione  per  abitante 

regioni:  indice: 

1934—38  1956 


cfeche  125  107  cfeche  107  98 

slovacche  - 60  87  slovacche  87  105 


Come  si  vede,  nella  produzione  per  abitante  le  regioni  slovacche  bgnnn 
superato  il  livello  delle  regioni  ctehe.  Nell’intensiti  della  produzione  agricola 
rimangono  per6  indietro  rispetto  a quelle  ciche  ancora  circa  del  20%.  Lo 
dimostrano  anche  quest!  indid  parzi^  della  produzione. 


RENDIMENTO  per  ETTARO  DEI  SINGOLI  PRODOTTI  SECONDO  LE  REGIONI 

(iNq) 


1934- 

-1938 

1953- 

-1957 

Prodotto 

regioni 

region! 

region! 

regioni 

c^che 

slovacche 

c^e 

slovacche 

Frumento 

18,9 

14,8 

20,6 

18,4 

Segale 

17,1 

12,4 

18,5 

16,1 

Orzo 

19,4 

14,0 

20,8 

18,3 

Barbabietola  da  zucchero 

293,3 

249,0 

264,9 

235,4 

Patate 

147,5 

105,5 

147,1 

125,6 
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Un  quadro  analogo  viene  fornito  dagli  indici  della  produzione  zootecnica: 


NuMERO  DEI  CAPI  DI  BESTIAME  SU  100  ha.  DI  TERRA  SECONDO  LE  REGIONI 


Region!  anno 

1934—38 

bovini 

Su  100  ha. 
di  superficie  agraria 
di  cui  vacche 

pecore 

Su  100  ha. 
di  terra  arabile 

suini 

c^che 

65,3 

36,9 

0,9 

64,8 

slovacche 

37,5 

20,0 

15,0 

37,2 

1.  1.  1958 

c^che 

61,3 

31,0 

7,0 

98,3 

slovacche 

45,6 

23,0 

20,6 

121,6 

Nel  terzo  piano  quinquennale  verranno  compiuti  grandi  sforzi  affinche 
I’intensit^  della  produzione  agricola  in  Slovacchia  raggiunga  quanto  prima 
il  livello  delle  regioni  c^che.  In  relazione  a do  Tallevamento  dei  bovini  sari 
considerato  il  problema  chiave  della  Slovacchia.  (Rispetto  al  1957  i bovini 
aumenteranno  di  350.000  capi  arrivando  cosi  ad  1,6  milioni  di  capi,  le  sole 
vacche  di  110.000  capi). 

Mentre  nel  1957  la  partecipazione  dell’agricoltura  slovacca  al  volume 
complessivo  della  produzione  agricola  della  Cecoslovacchia  anunontava  solo 
al  31,7%  e la  partecipazione  della  sua  produzione  mercantile  al  29,2%,  nel 
1965  essa  saliri  oltre  il  33  %.  06  sari  possibile  grazie  al  pih  rapido  incre- 
mento  della  produzione  agricola  in  Slovacchia  che  su  scala  nazionale;  in 
confronto  al  1957  la  produzione  agricola  in  Slovacchia  aumenteri  del  47% 
(in  confronto  al  piano  per  il  1960  del  28  %). 

IL  LIVELLO  TECNICO 

DELL’AGRICOLTURA  CECOSLOVACCA 

Nd  periodo  anteguerra  ragricoltura  cecoslovacca  era  dotata  solo  in  mi- 
nima misura  di  mezzi  di  meccanizzazione  moderni.  Soltanto  Tordinamento 
democratico  popolare  ha  consentito  una  vasta  meccanizzazione  del  processo 
produttivo. 

Nel  1958  ragricoltura  cecoslovacca  aveva  a disposizione  pivi  di  62.305 
trattori  (uniti  di  misura  15  HP),  piu  di  5.000  macchine  combinate  per  i ce- 
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reali,  L434  macchine  combinate  per  la  barbabietola  e 327  macchine  combi- 
nate  per  la  raccolta  del  lino.  Nel  1957  nelle  cooperative  agricole  unitarie 
Taratura  e stata  meccanizzata  al  95,3  %,  la  semina  all’8652  %,  la  coltivazione 
tra  i filari  all’89  % e Faratura  superficiale  air86,4  %.  II  grado  di  meccaniz- 
zazione  dei  lavori  deUa  raccolta  ha  raggiunto  per  le  granaglie  il  98,7  %,  di  cui 
il  24,4  % con  macchine  combinate,  per  le  patate  il  62,7  %,  per  la  barbabietola 
da  zucchero  il  96,8%  e per  il  hno  il  98,2%.  Soltanto  grazie  a questo  alto 
grado  di  meccanizzazione  e stato  possibile  liberare  un  notevole  numero  di 
lavoratori  dagli  impegni  nell’agricoltura.  In  certi  posti  tuttavia  la  carenza 
di  manodopera  nella  agricoltura  non  e stata  ancora  superata. 

Nel  1958  in  Cecoslovacchia,  su  1.000  ettari  di  superficie  agraria,  c’erano 
8 trattori.  Negli  anni  1959-65  Tagricoltura  riceverk  124.000  nuovi  trattori 
cosicche  il  numero  di  trattori  su  1.000  ettari  di  superficie  agraria  aumenterk 
a 15,5.  A titolo  di  paragone  riportiamo  la  density  del  parco  trattori  in  alcuni 
Paesi  europei. 


Numero  di  trattori  su  1.000  ettari  di  superficie  agraria  nel  1955: 


Repubblica  federale  tedesca 

22,4 

Francia 

7,4 

Danimarca 

18,0 

Italia 

6,1 

Paesi  Bassi 

14,3 

Jugoslavia  

0,7 

Belgio 

10,8 

Grecia  

0,7 

Questo  paragone  non  d^  p^ro  un  quadro  completo  deUa  realty.  Bisogna 
valutarlo  anche  tenendo  conto  dello  sfruttamento  dei  trattori.  In  Cecoslo- 
vacchia il  trattore  preso  come  unita  di  misura,  per  esempio  quello  a ruote 
di  30  HP,  compie  in  media  300-350  ettari  di  aratura  all^anno  (secondo 
questo  indice  vengono  calcolati  in  base  ad  un  determinate  coefficiente  tutti 
i lavori  compiuti  dai  trattori),  doe  piii  che  non  nei  Paesi  occidentali. 

Su  1.000  ettari  di  superficie  seminata  a cereali  nel  1958  la  proporzione  di 
macchine  combinate  era  di  1,96.  Sulla  stessa  superfide  in  Danimarca  il 
numero  delle  macchine  combinate  era  1,12  e in  Austria  1,17.  Nel  1965  in 
Cecoslovacchia  su  1.000  ettari  di  superficie  seminata  a cereali  vi  saranno  gi^ 
6,33  macchine  combinate. 

Fino  al  1965  oltre  ad  altre  macchine  important  verranno  prodotte  35.000 
macchine  combinate  per  il  silaggio  e 11.500  macchine  combinate  per  la  bar- 
babietola da  zucchero.  Da  do  deriva,  per  esempio,  che  su  13  ettari  di  piante 
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da  silaggio  vi  sark  una  macchina  combinata  per  il  silaggio.  Per  mezzo  di 
queste  ed  altre  macchine  nei  prossimi  anni  sark  risolta  la  meccanizzazione 
complessa  del  lavori  agricoli. 

Questo  e uno  dei  problemi  pit  urgent!.  Nonostante  che  in  Cecoslovacchia 
si  sia  raggiunto  un  notevole  incremento  della  produttivit^  del  lavoro  agricolo, 
ancor  sempre  si  consuma  una  quantitk  sproporzionatamente  grande  di  lavoro 
vivo  per  unit^  di  produzione.  Qtiamo  a tale  proposito  alcuni  calcoli  e con- 
temporaneamente  le  prospettive  per  il  1965: 

CONSUMO  DI  LAVORO  VIVO  IN  ORE  PER  UNITA  DI  PRODUZIONE  (1  TONNELLATA) 

DEI  VARI  PRODOTTI 

(nelle  aziende  agricole  del  settore  socialista) 


1958 

1965 

cereali 

...  39 

19 

foraggi  

...  27 

12 

barbabietola  da  zucchero  . . . 

...  20 

9 

patate • . . 

...  21 

8 

granturco  da  silaggio  

...  3 

1 

granturco 

...  112 

39 

Nel  1958  il  consumo  di  lavoro  vivo  per  unitk  di  produzione  superava 
in  Cecoslovacchia,  per  esempio  i sovcos  dell’URSS,  dove  per  la  produ- 
zione di  una  tonnellata  di  granaglie  si  impiegavano  soltanto  20  ore  di  lavoro 
vivo. 

Anche  la  meccanizzazione  complessa  della  produzione  zootecmca  ridurrk 
notevolmente  il  consumo  di  lavoro  vivo.  Cosi,  per  esempio,  e attendibile  che 
il  numero  dei  lavoratori  stabili  in  una  fattoria  per  Tallevamento  del  bestiame 
di  500  ettari  di  superficie  si  riduca  dai  35-37  lavoratori  del  1958  a soli  25-26 
alia  fine  del  terzo  piano  quinquennale.  Di  conseguenza  nel  terzo  piano  quin- 
quennale  anche  la  produttivitk  del  lavoro  nella  produzione  zootecnica  aumen- 
terk  del  40-45  %. 

Nell’impiego  dei  concimi  chimici,  pur  avendo  fatto  un  grande  passo  in 
avanti  in  confronto  con  il  loro  consumo  di  anteguerra,  la  Cecoslovacchia 
rimane  ancora  sempre  indietro  rispetto  al  consumo  di  molti  Paesi  europei. 
Come  risulta  evidente  da  questa  tabella,  le  dosi  dei  concimi  chimici  aumente- 
ranno  sostanzialmente  entro  il  1965: 
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CONSUMO  DEI  CONCIMI  ARTIFICIALI  PER  1 ETTARO  DI  TERRA  ARABILE 
(in  kg  di  sostanze  nutritive  pure) 

1936—38  1953  1957  1958  1965 

1®>^  53,9  77,0  94,3  174,0 

A titolo  di  paragone  citiamo  quale  era  il  consume  di  concimi  artifidali 
su  1 ettMo  di  terra  arabile  nel  1955:  in  Franda  72  kg,  in  Gran  Bretagna 
115  kg,  in  Danimarca  113  kg,  nella  RepubbUca  federale  tedesca  203  kg  e in 
Belgio  ben  319  kg, 

■ L assortimento  dei  concimi  chimid  viene  ora  arricchito  di  concimi  con- 
tenenti  dementi  di  traeda,  combinati,  liquidi  e gassosi  (per  esempio  il  gas 
di  ammoniaca). 

La  protezione  aerea  di  alcune  piante  dalle  malattie  e dai  parassiti,  effet- 
tuata  con  la  dispersione  di  mezzi  protettivi  sotto  forma  di  nebbia  i stata 
impiegaia  nel  1955  su  una  superficie  di  297,000  ettari  e nel  1958  su  una 
superfide  di  360,000  ettari,  Fino  al  1960  questa  superfide  supererk  U mezzo 
milione  di  ettari  ed  entro  il  1965  arriverk  a ben  1,360.000  ettari. 

Per  quanto  concerne  I’impiego  di  altri  mezzi  chimici  nell’agricoltura, 
e sostanzialmente  aumentato  I’uso  dd  concimi  batteriologid.  Con  I’impiego 
di  questi  vaedni  della  terra,  per  batterizzare  le  sementi  e i piantimi,  si  miglio- 
ra  sostaimalmente  I’alimentazione  delle  piante,  fatto  determinante  questo 
nel  rendimento  per  ettaro  delle  piante  papilionacee,  delle  granaglie  da  fo- 
delle  patate  e della  barbabietola  da  zucchero.  In  maggior  misura  ver- 
ranno  usati  anche  i mezzi  stimolatori  che  accelerano  la  germinazione  e la 
cresdta  di  alcune  piante,  come  per  esempio  la  barbabietola  da  zucchero,  la 
vite  e la  verdura, 

Kporti^o  ancora  alcuni  rapporti  di  prezzo  tra  i mezzi  di  produzione 
agricoli  e i prezzi  d’acquisto  dd  prodotti  agricoli  su  scala  internazionale: 
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Alcuni  rapporti  di  prezzi  nei  vari  paesi* 


Mezzo  di  produzione 


Faese 


Equivalente  in: 
q di  frumento  litri  di  latte 


1 trattore  Zetor  25-A 
1 trattore  Hanomag  24-k 

1 trattore  Zetor  Super 
1 trattore  Renault  35  k 
1 q di  concimi  azotati 
(sostanze  nutritive  pure) 

1 q di  concimi  fosforici 
(sostanze  nutritive  pure) 

1 q di  concimi  potassici 
(sostanze  nutritive  pure) 


Cecoslovacchia 

122,2 

9.166 

Repubblica 
federale  tedesca 

190,5 

23.140 

Cecoslovacchia 

195,6 

14.666 

Franda 

409,1 

Cecoslovacdiia 

2,04 

153 

Olanda 

3,64 

338 

Cecoslovacchia 

1,48 

111 

Belgio 

1,44 

224 

Cecoslovacchia 

0,68 

51 

Italia 

1,11 

176 

* L^anno  preso  come  base  per  il  confronto  il  1959  per  la  Cecoslovacchia  e per  gli 
altri  Paesi  il  1956/57  per  i concimi  e il  1957/58  per  i trattori. 
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X LE  FORESTE, 

LE  ACQUE  E LA  CACCIA 


1 er  il  suo  33,8  % di  superficie  forestale  la  Cecoslovacchia  va 
annoverata  tra  i Faesi  piii  ricchi  di  boschi  dell’Europa  e per  i suoi  4.320.000 
ettari  di  boschi  figura  al  quindicesimo  posto  su  scala  mondiale.  L’incremento 
annuale  medio  h di  2,7  m®  di  legno  senza  cortecda  su  1 ettaro  mentre  la 
media  mon^  6 di  2 m*.  Circa  il  70  % della  superficie  forestale  h occupato 
da  aghifoglie,  che  predominano  fortemente  nella  parte  occidentale  della  Re- 
pubblica,  e il  30  % da  latifoglie,  un  po’  piti  diffuse  in  Slovacchia. 

Nd  1958  in  Cecoslovacchia  si  sono  ricavati  dai  boschi  quasi  13,5  Tnilirmi 
di  metri  cubi  di  legname,  ciofe  circa  il  5%  di  meno  dell’anno  precedente. 
Negli  anni  1920—1945,  ma  soprattutto  nd  periodo  dell’occupazione,  dai 
nostri  boschi  sono  stati  ricavati  90  milioni  di  metri  cubi  di  legname  oltre 
I’incremento  annuo,  cosicch^  negli  anni  della  guerra  si  crearono  molte  radure 
prive  di  v^etazione  boschiva. 

In  cons^enza  di  tale  saccheggio  dd  boschi  ancor  oggi  Talto  fabbisogno 
di  legname  costringe  a ricavare  circa  il  20%  in  pih  dell’attuale  inrr<>ni<»ntf» 
Fino  al  1960 1’impiego  di  legname,  spedalmente  nell’edilizia  e nelle  miniere, 
diminuirk  sostanzialmente.  Contemporaneamente  precede  rapida  I’opera  di 
rimboschimento  delle  radure  e si  piantano  soprattutto  pioppi,  alberi  di  rapida 
cresdta,  cosicche  il  numero  di  alberi  che  sark  abbattuto  non  supererli  il 
numero  di  qudli  che  si  svilupperanno. 

Cosi  I’economia  sodalista  pianificata  prowede  anche  ad  nna  migliore 
amministrazione  delle  foreste,  in  quanto  in  esse  non  vede  soltanto  una  riserva 
di  legname,  ma  anche  un  fattore  dedsivo  per  I’economia  idrica  (pih  di  medl 
delle  predpitazioni  cade  sui  boschi)  e per  la  lotta  contro  I’erosione  della 
terra. 

Oggi  lo  State  amministra  il  75  % delle  foreste  ed  e prevedibile  che  questa 
percentuale  aumenti  ulteriormente.  Anche  il  resto  della  superfide  forestall 
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per  lo  piii  propriety  privata  o delle  cooperative,  6 sottoposto  al  controUo 
deU’amministrazione  forestale  statale  e il  taglio  dei  boschi  i diretto  da 
spedalisti. 


LE  ACQUE 

I fiumi  sul  territorio  della  Cecoslovacchia  sono  importanti  per  I’agricol- 
tura,  per  il  fatto  che  mantengono  in  equilibrio  il  livello  delle  acque  del  sotto- 
suolo  e cosi  anche  la  debita  umiditk  della  terra.  Mold  di  essi,  specie  nella 
Slovacchia  meridionale,  si  possono  sfruttare  per  Tirrigazione  di  zone  minac- 
Halla  siccitk,  creando  cosi  condizioni  pib  favorevoli  per  I’agricoltina. 
La  ricchezza  di  pesci  dei  fiumi  h sfruttata  anzitutto  per  la  pesca  sportiva. 
Specie  nei  corsi  superiori  dei  fiumi  elevato  e il  numero  delle  trote. 

Gli  stagni  artificiali  occupano  una  superfide  di  circa  51.000  ettari  e il 
volume  dell’acqua  trattenuta  arriva  a 464  milioni  di  m®.  La  maggior  parte 
h concentrata  nella  regione  di  Cesk6  Bud6jovice.  L’economia  lacustre  h molto 
intensa : I’incremento  medio  dei  pesci  e di  drca  145  kg  su  1 ettaro  di  superfide 
degli  stagni  in  cui  viene  praticata  Titticoltura.  Il  pesce  pib  diffuse  h la  (^a 
(il  90%  del  peso  dei  pesd),  seguono  poi  il  lucdo,  il  pesce  persico,  la  tinea, 
la  scardova  ecc.  L’economia  lacustre  ha  sul  territorio  della  Cecoslovacchia 
una  tradizione  secolare  e per  il  future,  in  considerazione  del  miglioramento 
delle  condizioni  climatiche  che  essa  comporta,  si  prevede  un’estensione  della 
superfide  degli  stagni  artifidali  a 73,000  ettari.  La  maggior  parte  degli  stagni 
artificiali  h attualmente  amministrata  dallo  State ; solo  una  piccola  parte  ap- 
partiene  a cooperative  o a privati, 

I terreni  hanno,  nella  maggior  parte,  condizioni  idriche  equilibrate.  Ci6 
nonostante  vi  sono  ancora  parecchi  terreni  con  eccedenza  d’acqua,  U che 
rende  Hiffirilpt  la  coltivazione  e riduce  il  raccolto  dei  campi  e dei  prati.  Ci6 
si  manifesta  soprattutto  negli  anni  pib  ricchi  di  umiditk.  D’dtra  parte  alcuni 
terreni  soffrono  di  carenza  di  umiditk,  specie  negU  anm  di  siedtk.  Il  risultato 
di  queste  differenze  h I’oscillare  del  rendimento  e la  bassa  intensity  della 
produzione  su  quest!  terreni. 

Attualmente  si  sta  elaborando  un  grande  piano  di  migliorie  fondiarie  che 
contribuirk  ad  un  sostanziale  elevamento  della  produzione  sui  terreni  acqui- 
trinosi  e su  quelli  aridi,  Secondo  i dati  preliminari  fiiio  al  1975  verranno 
effettuate  migliorie  circa  sul  15  % di  tutta  la  superfide  agraria.  Si  calcola  che 
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verranno  prosciugati  circa  650.000  ettari  e che  sark  irrigato  poco  meno  di 
mezzo  milione  di  ettari.  II  prosciugamento  sark  effettuato  anzitutto  nella 
parte  occidentale  del  Paese,  dove  le  precipitazioni  atmosferiche  sono  mag- 
giori.  L'irrigazione  avrk  luogo  invece  nella  Moravia  meridionale,  nella  Slo- 
vacchia  meridionale  ed  orientale,  dove  predomina  un  clima  continentale  pin 
secco  e caldo. 

I lavori  di  miglioria  vengono  compiuti  in  gran  parte  con  i mezzi  dello 
Stato,  soprattutto  gli  impianti  di  drenaggio  e i canali  d’irrigazione.  Anche 
i progetti  di  bonifica  per  i cooperatori  e i contadini  vengono  elaborati  gratui- 
tamente  dagli  istituti  statali,  I fossi  superficiali  vengono  scavati  dalle  mac- 
chine  delle  stazioni  di  macchine  e trattori  e anche  per  il  collocamento  dei 
tubi  vengono  usate  in  sempre  maggior  misura  macchine  speciali.  Anche  le 
spese  per  il  drenaggio  e Tirrigazione  nei  comuni  sono  in  gran  parte  coperte 
con  sowenzioni  dello  State.  Nel  piano  preventive  si  calcola  che  su  22  mi- 
liardi  di  corone  di  spese  complessive  di  bonihea  i cooperatori  pagheranno 
con  i propri  mezzi  circa  4 miliardi,  costituiti  prevalentemente  dal  valore  del 
lavoro  compiuto  con  le  proprie  forze.  I lavori  di  miglioria  saranno  eseguiti 
gradatamente  con  un  ritmo  sempre  pih  intense.  Solo  nel  1958  sono  stati 
efFettuati  lavori  di  miglioria  su  24.000  ettari  di  superficie  agraria.  Cosi  le 
vaste  opere  di  bonifica^  realizzate  attraverso  grandi  campagne  centralizzate 
e attraverso  piccole  iniziativc  di  carattere  locale^  diventeranno  un  nuovo 
mezzo  per  elevare  la  produzione  agricola. 

LA  CACCIA 

Grazie  alia  sua  posizione  geografica  e alle  sue  condizioni  climatiche  la 
Repubblica  Cecoslovacca  ha  possibilitk  eccezionali  per  Tallevamento  della 
selvaggina.  Oltre  alia  renna,  all’alce  e ad  altri  tipi  rari  di  selvaggina  nordica, 
ospita  tutti  i tipi  di  selvaggina  grande  e piccola. 

La  caeda  viene  praticata  su  ima  superficie  di  circa  12  milioni  di  ettari. 
Le  bandite  sono  amministrate  prevalentemente  da  associazioni  venatorie  po- 
polari.  Esse  hanno  i propri  economi;  i loro  membri^  operai,  contadini  e gli 
altri  lavoratori  devono  superare  speciali  esami  di  caccia  ed  hanno  I’obbligo  di 
prowedere  a proteggere  la  selvaggina  durante  il  periodo  invernale. 

Per  offrire  un  quadro  piu  completo  della  ricchezza  e della  varietk  della 
selvaggina,  riportiamo  le  cifre  della  caedagione  annua  media.  In  buone  con- 
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dizioni  di  vita  ed  atmosferiche  in  Cecoslovacchia  si  cacciano  annualmente 
2,5  milioni  di  pernid,  1,4  milioni  di  lepri,  430.000  fagiani,  210.000  conigli, 
56.000  caprioli,  38.000  anitre  selvatiche,  19.000  colombi,  7.100  galli  di  mon- 
tagna^  6.500  cervi,  3.700  beccacce  di  bosco,  1.900  daini,  293  urogalli  e cen- 
tinaia  di  altti  tipi  di  selvaggina,  mammiferi  e ucceUi.  Tra  gli  animali  dannosi 
vengono  ucdsi  ogni  anno  15.000  volpi,  16.000  puzzole,  3.000  martore  ed 
altre  piccole  bestiole  da  preda.  NeUe  montagne  slovacche  troviamo  Forso 
(circa  140  esemplari),  il  lupo  e la  lince  (circa  220  esemplari).  Negli  Alti  Tatra 
vivono  il  camosdo  (drca  600  esemplari)  e la  marmotta,  nella  Javorina  e sulle 
pendid  settentrionali  dei  Tatra  anche  lo  stambecco  incrodato  con  la  capra 
bezoar  (circa  40  esemplari). 

I cervi,  i daini  e i mufloni  si  allevano  nelle  riserve  e oltre  a d6  vivono  alio 
stato  libero  nella  natura.  I cinghiali,  aUevati  un  tempo  nelle  riserve,  pene- 
trano  ora  anche  nelle  bandite  aperte,  spede  nelle  foreste  profonde.  Le  riserve 
piii  note  sono:  Hlubokd,  L4ny,  Opo£no,  2ehu$ice,  Bfezka,  Vl^im,  Stino- 
vice,  Orllk,  Kfivokldt,  Hukvaldy,  Topoldanky  ecc. 

Una  parte  delle  pernid,  dd  fagiani  e delle  lepri  viene  catturata  viva.  Per 
la  sua  resistenza,  vitality  e capadtk  di  adattamento  questa  selvaggina  i ricer- 
cata  all’estero  per  popolare  le  riserve. 

La  Repubblica  Cecoslovacca  i molto  ricca  di  selvaggina  e gode  in  questo 
campo  fama  mondiale. 
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XI  IL  COMMERCIO  ESTERO 
DEI  PRODOTTI  AGRICOLI 


La  Cecoslovacchia  importa  pressappoco  del  consumo  di 
grano  da  panificazione,  del  consumo  di  came,  del  consumo  di  burro. 
Oltre  a do  importa  grassi  vegetali  e semi  oleosi,  cereali  da  foraggioj  tabacco, 
vinoj  pesci  di  mare  e conserve  di  pesce  e naturalmente  anche  cafffc,  te,  cacao, 
riso,  agrumi,  spezie  ed  aim  prodotti  che  non  si  possono  produrre  nelle  con- 
dizioni  climatiche  della  Cecoslovacchia. 

II  piano  di  prospettiva  per  il  III®  piano  quinquennale  prevede  un  sostan- 
ziale  incremento  della  produzione  agricola  entro  il  1965.  Si  raggiungerk 
grosso  modo  TautarchiS  nella  produzione  dei  generi  alimentari  anche  tenendo 
conto  del  sempre  crescente  consumo.  Nemmeno  il  piano  di  prospettiva  pre- 
vede pero  che  il  Paese  copra  con  la  propria  produzione  il  consumo  di  vino, 
di  alcune  spede  di  verdura,  della  frutta  e del  tabacco.  Nonostante  Taumento 
della  produzione  della  colza  e delle  altre  piante  oleose  anche  in  awenire  la 
Cecoslovacchia  importer^  grassi  vegetali  e semi  oleosi.  Anche  le  altre  ma- 
terie  prime  prodotte  nell’agricoltura,  per  esempio  le  fibre  vegetali,  il  cuoio, 
la  gomma  ecc.,  si  dovranno  importare  in  notevole  misura. 

Gli  esperimenti  fatti  con  la  coltivazione  del  riso  (su  una  superfide  di  circa 
1000  ettari),  deUa  soia  e del  cotone  hanno  dimostrato  che  nelle  zone  calde 
della  Slovacchia  meridionale  e della  Moravia  meridionale  queste  piante  si 
possono  coltivare  con  successo.  Ma,  quanto  a quantity  e quality,  negli  anni 
non  favorevoli  i risultati  non  sono  proporzionati  alle  spese  e la  Cecoslovac- 
chia avr^  pertanto  interesse  a sviluppare  Timportazione  di  quest!  prodotti. 

Per  coprire  il  fabbisogno  dell’agricoltura  cecoslovacca  in  futuro  sark  ne- 
cessario  importare  un  maggiore  quantitativo  di  concimi  potassici,  di  fosfati 
e alcimi  mezzi  per  la  protezione  delle  piante.  Anche  alcune  macchine  special!, 
in  particolare  per  le  zone  di  montagna  e collinose,  saranno  importate  perchk 
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la  loro  produzione  in  piccole  serie  non  sarebbe  economica.  Nonostante  Tin- 
cremento  della  propria  produzione  di  foraggi  t probabile  che  nell’interesse 
di  un  ancor  maggiore  sviluppo  della  produzione  zootecnica,  in  particolare 
della  produzione  della  carne,  la  Cecoslovacchia  abbia  anche  in  awenire  in- 
teresse  ad  importare  mangimi  concentxati. 

L’ESPORTAZIONE  DEI  PRODOTTI  AGRICOLI 

Vorremmo  darvi  almeno  qualche  ragguaglio  su  quello  che  Tagricoltura 
cecoslovacca  e la  sua  industria  di  trasformazione  possono  of&ire  per  la 
esportazione: 

Luppolo.  In  alcune  localitk,  spedalmento  nelle  zone  di  Zatec,  XJstek, 
Roudnice  ed  altrove,  prospera  ottimamente  il  luppolo.  Secondo  antichi  do- 
cumenti  lo  si  coltiva  in  queste  zone  gik  da  oltre  sei  secoli  e per  la  sua  quality 
ha  soppiantato  la  coltivazione  del  luppolo  di  altre  zone  dello  Stato. 

Gradatamente  si  intxoducono  delle  fattorie  specializzate,  delle  coopera- 
tive agricole  unitarie  e delle  aziende  statali,  in  cui  la  coltivazione  del  luppolo 
costituisce  il  principale  ramo  di  produzione.  L’Istituto  di  ricerche  sul  lup- 
polo di  Zatec  (per  il  suo  livello  uno  dei  migliori  nel  mondo),  produce  le  pian- 
ticelle  pih  adatte  per  la  creazione  di  ulteriori  culture  che  danno  un  ricco 
raccolto  di  luppolo  di  ottima  qualitk,  I prowedimenti  moderni  per  la  pro- 
tezione  del  luppolo,  I’irrorazione  del  luppolo  effettuata  per  mezzo  di  aero- 
plani,  la  meccanizzazione  dei  lavori  di  coltivazione  e le  perfette  essicatrici 
degli  amenti  vengono  introdotti  con  ritmo  accelerate. 

Alio  scope  di  conservare  la  buona  fama  del  luppolo  cecoslovacco  si  cura 
rigorosamente  Tosservanza  delle  norme  di  qualitk.  Ogni  singola  balla  viene 
sottoposta  ad  un  rigoroso  controllo  di  qualitk.  L’ufficio  pubblico  di  marca- 
tura  di  Zatec  e Tlstituto  centrale  di  prova  e di  controllo  assicurano  con  il 
sigiUo  apposto  ad  ogni  sacco  di  luppolo  (tutti  i sacchi  sono  numerati)  la 
provenienza  e la  categoria  secondo  la  quale  i stato  classificato. 

Malto.  Il  carattere  del  clima  che  sta  tra  quello  marittimo  e quello  con- 
tinentale  crea  condizioni  eccezionalmente  favorevoli  per  la  coltivazione  del- 
Torzo  da  malto.  Le  antiche  tradizioni  della  coltivazione  dell’orzo  nella  Hana 
(Moravia  centrale)  e nei  dintorni  di  Plzen  e Praga,  furono  gik  nel  passato 
un  incentive  per  la  coltivazione  delle  migliori  quality  di  orzo  da  malto. 

Le  fabbriche  di  malto,  dove  dall’orzo  viene  appunto  ricavato  il  malto, 
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vengono  continuamente  ammodernate  affinch^  il  loro  prodotto  sia  ancora 
migliore. 

Birra.  Da  sene  secoU  ormai  Plzen  produce  birra,  Fabbricata  con  malto 
e luppolo  di  prima  quality,  la  birra  viene  fatta  fermentare  in  cantine,  lunghe 
9 km,  scavate  nella  roccia.'La  birra  di  Plzen  e diventata  inimitabile,  unica  nel 
mondo.  Viene  esportata  in  botti  di  legno  e in  bottiglie  in  80  Paesi. 

DeUo  stesso  favore  godono  anche  la  birra  «Budvar»  di  Ceske  BudSjovice, 
la  «Staropramen»  di  Praga,  la  birra  «Kozel»  di  Velk6  Popovice  ed  altre 
quality  di  birra  famose  in  tutto  il  mondo. 

ZuccHERO.  Calcolando  la  produzione  pro  capite,  la  Cecoslovacchia  va 
annoverata  tra  i maggiori  produttori  di  barbabietola  da  zucchero  nel  mondo. 
Da  prii  <B  cenPanni  vi  si  fabbrica  lo  zucchero.  L’industria  saccarifera  k diven- 
tata la  pih  forte  e la  pih  importante  industria  agricola.  La  stazione  di  sele- 
zione  e per  la  coltivazione  di  sementi  di  SemCice  presso  Dobrovice  ed  altre, 
hanno  cura  che  i coltivatori  ricevano,  tramite  gli  zuccherifici,  le  migliori  se- 
meiiti.  La  coltivazione  della  barbabietola  da  zucchero  in  grandi 
richiede,  per6  anche  consente,  una  meccanizzazione  molto  maggiore  della 
coltivazione  e deUa  raccolta.  Nonostante  i grandi  progressi,  sotto  questo 
aspetto  gli  istituti  di  ricerche  e la  produzione  sono  ancora  molto  in  debito 
verso  1 agncoltura:  ancora  mold  lavori  vengono  eseguid  infatd  a mano. 

Oltre  ai  coldvatori  il  merito  della  buona  qualitk  dello  zucchero  cecoslo- 
vacco  va  ascritto  anche  aUa  tecnologia  perfetta  degU  zuccherifici  e deUe 
raffinerie. 

Sementi.  La  Cecoslovacchia  pub  ofirire  agli  interessad  stranieri: 

SEAffiNTi  DI  TRiFOGLio.  Il  clima  rigido  e le  condizioni  del  terrene  nelle 
zone  di  bassa  ed  alta  montagna  cosdtuiscono  un  ambiente  duro  per  ogni 
pianta.  Per  questo  le  semend  del  trifoglio  rosso,  bianco  e di  altre  qualitk 
della  Cecoslovacchia  sono  altamente  richieste.  La  produzione  cecoslovacca 
del  trifoglio  si  sta  gib  impostando  su  una  base  di  grande  produzione.  Per 
le  cooperadve  agricole  unitarie  di  coUina  e di  montagna  la  speciaUzzaidone 
nella  coltivaaone  delle^semend  di  trifoglio  cosdtuirb  nei  prossimi  anni  uno 
dei  principali  orientamend  della  loro  produzione. 

Le  sementi  d erba,  coldvate  nelle  condizioni  di  collina  e di  montagna 
sono  resistend  ed  oflBrono  la  garanzia  della  pulizia  e della  qualitb.  Si  coldvano 
anzitutto  le  seguend  qualitb:  Festuca  pratensis,  Avena  elador,  Avena  flave- 
scens,  Dactylis  glomerata  L.,  Phleum  pratense,  Alopecurus  pratensis,  Poa 
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pratensis,  Lolium  perenne  e Lolium  multiflorum.  Si  forniscono  anche  miste 

con  trifoglio.  . 

Le  sementi  di  barbabietola  da  zucchero  si  ottengono  con  la  colnva- 

zione  di  barbabietola  da  zucchero  di  buona  qualitk.  La  varietk  «Dobrovic^>> 
assicura  un  alto  rendimento,  un’alta  percentuale  di  zucchero  a buone  quah^ 
per  la  lavorazione  nello  zuccherificio.  Oltre  alia  barbabietola  da  zu<^cto  e 
Liperative  agricole  unitarie  e le  aziende  statali  coltivano  anche  bietole 
foraggio;  anche  i suoi  semi  sono  a disposizione  degli  mteressati  in  notevole 
quantity  al  pari  delle 

SEMENTI  DI  CICORIA,  che  la  Cecoslovacchia  coltiva  su  larga  scala. 

Sementi  di  verdura.  Data  la  posizione  geografica  in  Cecoslovacchia  si 
possono  coltivare  quasi  tutte  le  specie  di  sementi  di  verdura  II  clima  au- 
menta  giJi  nelle  sementi  la  resistenza  e la  vitality  deUa  verdura,  la  cm  cresata 
poi,  in  condizioni  pih  favorevoli,  6k  risultati  sorprendenti-I  coltivatori  cec^ 
slovacchi  esportano  ottime  quahtk  di  cavolirapa,  porro,  cipolla,  ravanelh, 
verze,  cavoli  cappucci,  lattuga,  carote,  sedano,  spinaci,  pomodon,  cetnoh  ed 

altri  tipi  di  verdura.  .....  i.-  j 

Sementi  di  fiori.  Se  la  coltivazione  delle  sementi  di  verdura  richiede 

notevoli  esperienze,  quella  delle  sementi  di  fiori  h ancora  pih  esigente.  Vi 
sono  diverse  aziende  specializzate  che  si  occupano  della  coltivazione  delle 

sementi  di  molte  quaht^  di  fiori.-  _ ..... 

Le  patate  da  semina  delle  varietk  pih  diverse,  selezionate  nei  non  istitutt 
di  selezione  di  HavUCkCiv  Brod,  Kefkov,  V^ov  ed  altrove  e coltivate  nelle 
rigide  condizioni  climatiche  dell’Altipiano  cteo-moravo,  sono  conosaute 

all’estero  per  la  loro  eccellente  quality.  ..  . ,. 

Piante  medicinali.  Anche  nella  medicina  moderna  le  piante  medicmah 
Bonnn  un  ruolo  importante.  Perdb  nell’interesse  della  salute  dei  citmdini 
della  Repubblica  se  nc  organizza  la  coltivazione  e la  raccolta.  Alcune  di  esse 
si  coltivano  su  larga  scala,  per  esempio  la  Matricaria  chamomiUa,  il  Secale 
comutum  e la  Viola  tricolor.  Altre  vengono  raccolte  da  raccogliton  espertt 
e speciaUzzati  nd  campi,  sui  pendii  so’^ggiati  e nei  boschi,  per  esempio  la 
Tussilago  farfara,  il  Taraxacum  officina.  ",  la  Centaurea  cyanus,  lUmca 
ureus,  la  Digitalis  purpurea,  TAtropa  bellado  ■'a  e molte  altre. 

Naturalmente  non  tutte  le  piante  medicinaii  vengono  sfruttate  nell  m- 
dustria  farmaceutica  cecoslovacca,  una  notevole  parte  di  esse  pub  essere  cosi 
offerta,  dopo  il  dovuto  trattamento,  al  mercato  estero. 
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Frutu  di  bosco.  Si  esportano  anzitutto  mirtilli,  lamponi,  more,  i frutti 
secchi  della  rosa  canina  e i mirtilli  rossi,  sia  freschi  che  conservati.  Anche 
i funghi  secchi  e i funghi  porcini  e i gallinacci  sottaceto  sono  un  articolo 
d’esportazione  ricercato. 

Le  composte  di  frutta,  le  marmellate  e gli  sciroppi  di  frutta  prodotti 
in  Cecoslovacchia  sono  noti  per  il  loro  gusto  squisito.  Le  ciliege,  le  visciole, 
le  mirabelle,  le  albicocche,  le  fragole,  i lamponi,  il  ribes  rosso  e nero,  Fuva 
spina  ed  altri  tipi  di  frutta  preparati  in  vario  modo  si  esportano  in  mold 
Paesi. 

Verdura  conservata.  Nella  Moravia  meridionale  e nelle  zone  pih  calde 
della  Boemia  si  coltivano  cetriolini  della  grandezza  di  un  dito,  I cetriolini 
vengono  messi  in  barattoli  e sterilizzati  in  grandi  conservifici  moderni.  Tra 
quesd  il  piu  noto  e la  «Fruta»  di  Znojmo,  A1  pari  dei  cetrioli  si  esportano 
anche  altre  conserve  di  verdura:  crauti,  fagiolini,  piselli  freschi,  pomodori, 
carote,  sedano  o altra  verdura.  Una  speciality  dell’industria  conserviera  ceco- 
slovacca  sono  i funghi  porcini  conservati. 

Alcoolici,  La  Cecoslovacchia  ha  bevande  alccoHche  speciali  che  godono 
di  fama  mondiale,  come  per  esempio  la  «Slovycka  Slivovice»,  la  «Beche- 
rovka»  ed  altre. 

Latte  e formaggi.  La  moderna  industria  lattiero-casearia  produce  uno 
speciale  latte  in  polvere  per  lattanti  e latte  condensate  di  ottima  quality,  Nelle 
zone  di  coUina  e di  montagna  si  producono  nelle  central!  del  latte  formaggi 
duri  di  latte  vaccino  di  prima  quality. 

Un  procedimento  completamento  diverse  e richiesto  invece  dal  formaggio 
pecorino  «bryndza».  Sotto  gH  Alti  Tatra,  nei  Bassi  Tatra,  e d’estate  anche 
nelle  altre  montagne  slovacche  fine  a 1.600  metri  d’dtezza,  si  allevano  grandi 
Si’cggi  di  pccore.  Con  il  loro  latte  che  i pascoli  di  montagna  rendono  grasso 
ed  aromatico,  si  fabbrica  un  formaggio  tenero  - la  bryndza. 

Prodotti  di  carne.  Benchy  per  ora  la  Cecoslovacchia  import!  ancora  »na 
certa  quantity  di  carne  vi  sono  delle  speciality  nel  ramo  dei  salumi  che  essa 
esporta.  Tra  queste  figura  anzitutto  il  prosciutto  di  Praga. 

Si  esportano  pero  anche  altri  tipi  di  salumi:  salsicce  e salami  di  varie 
quality. 

PiUME  E fegato  d’oca.  Le  piume  d’oea  di  quality  fine  e finissima  non  si 
vendono  soltanto  dai  villaggi  nelle  citty  ma,  tramite,  organizzazioni  commer- 
dali,  anche  all^estero.  Le  oche  per  il  mercato  cittadino  vengono  aUevate  in 
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spccidli  fkttoriCj  come  per  esempio  ^uell^  s Libuse  presso  Pr3g3*  XJns  psrte 
del  fegato  d’oea  fresco  viene  trasportato  per  via  aerea  o nei  vagoni  firigoriferi 
sui  mercati  esteri. 

Mold  visitatori  dell’Esposizione  universale  di  Bruxelles  «Expo  58 » sono 
rimasti  sorpresi,  tra  I’altro,  anche  dal  livello  del  ristorante  cecoslovacco  che 
tra  una  cosi  forte  concorrenza  internazionale  ha  conquistato  il  primo  premio 
con  19,88  punti  sui  20  punti  realizzabili.  A tale  importante  successo  ha  con- 
tribuito  tra  I’altro  anche  la  qualitk  delle  materie  prime  con  cui  i cuochi  hanno 
confezionato  i cibi.  E cosi  oltre  alia  famosa  birra  di  Plzen,  al  prosciutto  di 
Fraga,  alle  salsicce,  agU  affettati  e ad  altre  speciality,  al  successo  di  ogm 
vivanda  servita  nel  ristorante  cecoslovacco  all’«Expo  58 » haimo  indubbia- 
mente  contribuito  anche  i contadini  c^chi  e slovacchi  col  loro  lavoro.  II  suc- 
cesso di  Bruxelles  h dunque  contemporaneamente  una  raccomandazione  per 
tutti  i generi  alimentari  che  la  Cecoslovacchia  offre. 

I prodotti  agricoli  della  Cecoslovacchia  sono  esportati  dalla  «Koospol», 
Praga  7,  tfida  Dukelsk^ch  hrdin^  47. 
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CONCLUSIONE 


l-«a  vostra  breve  escursione  nel  campo  dell’agricoltura  ceco- 
slovacca  sta  per  finire.  Speriamo  che  vi  siano  piaciute  le  fertili,  larghe  distese 
di  campi  della  pianura  deU’Elba,  che  vi  sia  piaciuto  trovarvi  in  mezzo  ai  colti- 
vatori  di  patate  sui  colli  dell’AltipianOj  agli  eccellenti  coltivatori  di  barbabie- 
tola  nella  Hand  oppure  tra  i contadini  delle  montagne  sotto  i Tatra.  Se  non 
siete  stati  ancora  tra  di  noi  ed  avete  soltanto  letto  queste  nostre  righe,  lontani 
o vicini  ai  nostri  confini,  sappiate  che  le  case  dei  contadini  cdchi  e slovacchi 
sono  sempre  aperte  e pronte  ad  accogliere  i cari  ospiti. 

Abbiamo  voluto  fornirvi  un  quadro  del  nostro  villaggio  che  vi  renda  pih 
famihare  la  sua  vita,  abbiamo  voluto  farvi  conoscere  il  suo  passato,  il  suo 
presente  e il  suo  awenire.  Il  nostro  intento  era  di  dimostrare  che  i contadini 
cichi  e slovacchi  si  sono  sempre  schierati  dalla  parte  del  progresso.  Cos!  sard 
anche  in  futuro.  Una  volta  era  la  lotta  contro  i signori  feudali,  contro  Tagri- 
coltura  estensiva,  poi  - in  im  passato  nemmeno  tanto  lontano  fu  la  lotta  dei 
poyeri  contro  i ricchi,  lo  sforzo  per  eliminare  tutto  ci6  che  impediva  una  vita 
felice  e gioiosa  nelle  campagne.  Oggi  si  tratta  di  una  cosa  completamente 
diversa:  raggiungere  nel  pih  breve  tempo  possibile  nell’intensitd  della  produ- 
zione  agncola  ed  anche  nella  produttivitd  del  lavoro  gli  Stati  pih  avanzati  del 
mondo.  Anche  questa  lotta  dei  nostri  contadini  e progressiva.  Essa  controUerd 
le  nuove  forme  di  organizzazione  della  produzione  e i suoi  risultati  saranno, 
di  fronte  alia  storia,  il  giudice  supremo  di  quale  forma  di  grande  produzione  - 
capitahstica  o socialista  — apporti  ai  contadim  un  maggiore  benessere. 

Nell’agricoltura  cecoslovacca  vi  sono  ancora  mold  problemi ; vi  i pure  tutta 
una  serie  di  defidenze.  Percio  vogliamo  imparare  ed  adottare  tutto  do  che  di 
utfle  crea  Pumarntd,  sempre  che  sia  adatto  alle  nostre  condizioni.  Nell’econo- 
mia  agricola  abbiamo  conseguito  pero  anche  una  serie  di  successi  ed  acquisito 
preziose  conoscenze.  Se  vi  interessano,  saremo  lied  di  farvene  partedpi. 

Ill 
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Pfi  pfilezitosti  mezinarodnicti  strojirenskycli  veletrliii  v Brne  organizuje  Cesko 
sloveiiska  vedeckotechnicka  spoleciiost  niezinarodiii  symposia  ve  strojlrenskem 
oboru.  Ceskoslovenska  vedeckotechnicka  spolecnost  dice  tak  dosahuout,  aby  se 
brnenske  velelrhy  staly  postupiie  nejen  tradiciiim  mistem  setkani  a vzajemne 
soLiteze  techniky  socialistickych  a kapitalistickycb  zenii  a vyznamiiOLi  iiiezina- 
rodni  pfehlidkou  strojirenskycli  vyrobkii,  nybrz  lake  toho,  aby  se  brnenske  vele- 
trhy^staly  pfilezitosti  setkani  nejvyznamnejslch  evropskfmh  a svetovycb  veddi 
a inzenyru  k feseni  dulezitych  vedeckycli  a tecbnickycli  otazek  a siouzily  tak 
technickemu  pokroku. 

Jiz  prvni  mezinarodnl  veletrli  v Brne,  organizovany  v r.  1959  nkazal,  ze  je  v Brne 
inozno  ziskat  dobry  pfehled  o tom,  jakou  ma  uroven  strojirenska  tedinika  prin 
myslove  nejpokrocilejsich  zemi  sveta  v soucasne  dobe,  a ze  si  pfednl  evropsti 
vedci  a inzenyfi  mohoii  pfitom  vymenit  sve  zkusenosti  v jednotlivych  strojiren 
skych  oborech. 

V lonskem  roce  bylo  zorganizovano  5 symposii,  a to  symposium  o soucasnydi 
problemecb  bezclunkovebo  tkani,  symposium  o problematice  zarupevnycli  ma 
terialu,  symposium  o automatizaci  obrabeni,  symposium  o soucasnych  problemecb 

V oboru  naftovych  motorii  a symposium  o olazkacb  pnstroju  a stroju  na  vysoke 
napetl  a jejich  zkousenl. 

Techto  symposii  se  zucastnilo  pres  150  pfednich  vedcii  a inzenyrii  ze  vsecli  statu 
sveta.  Ze  vsech  symposii  byly  vypracovany  sborniky,  ktere  platne  pfispejl  k roz- 
voji  techniky  a uplatneni  nejnovejsl  vedy  v pMslusnych  oborech. 

Pro  iidskou  spolecnost  byly  stroje  vzdy  symbolem  a nejlepslm  vyjadfenim  tohu, 
jak  clovek  pomoci  vedy  a techniky  spoutava  do  svych  sluzeb  pfirodnl  slly  v zajmu 
nejlepslho  uspokojovanl  vsech  svych  potfeb.  Vysoka  kvalita,  pfesnost  a auto 
matika  stroju  charakterisovaly  a budou  vzdy  charakterisovat  skutecnou  uroven 
strojirenstvl  a techniky  v te  ci  one  zemi. 

Jsrne  pfesyedceni,  ze  symposia,  organizovana  Ceskoslovenskou  vedeckotechnic 
kou  spolecnost!  se  stanou  skutecne  tradicnim  mistem  vymeny  zkusenosti  nejlep 
sich  svetovych  vedcu  a technikii  ve  strojlrenskem  oboru  v zajmu  zachovani  miru 
a lepsi  budoucnosti  lidstva. 

V letosnim  roce  uspofada  Ceskoslovenska  vedeckotechnicka  spolecnost  4 sym- 
posia, a to  symposium  o problemech  regulacnich  pohonu  v hutich,  symposium 
o pevnosti  a unave  velkych  strojnich  soucasti,  symposium  o objemovych  pfizich 
a symposium  o nejnovejsich  technologickych  smerech  ve  strojirenstvl.  Jde  vesnies 
o velmi  dulezite  obory,  ve  kterych  je  tfeba  resit  celou  fadu  dulezitych  problemu, 
souvisejicich  s iieobycejne  rychlym  rozvojem  techniky  v poslediil  dobe,  pfi  cemz’ 
strojirenstvl  a jeho  pokrok  je  tu  zakladni  otazkou. 

Ceskoslovenska  vedeckotechnicka  spolecnost  je  pfesvedcena,  ze  jako  loni,  tak 
i^  letos  budou  mit  symposia  jl  organizovana  velky  lispech  a pfispejl  platne  ke’sbli- 
zenl  mezi  techniky  a vedci  vsech  zemi  v zajmu  technickeho  pokroku  a upevneiii 
mIru  ve  svete. 


Prof.  lug.  Ur.  FRANTISEK  BRABEC, 
pfedseda  Cs.  vedeckoteuhnicke  spolecnost i, 
prurektor  CVUT. 
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llo  cjiynaio  Memii,yirdpo;.{noii  MamMHCCTpoMTOJibHOM  HpMapKw  b ropo/;e  Bpiio 
opraHMSycT  HcxocJioBauKoe  HayHiio-TexiiiiHccKoe  ooipecTBO  MOKAyHapOAHBie 
cMMnoswyMbi  Pia  MaiiiMiiocTpOMTCJibHyK)  TCMaTHKy.  HcxocjiOBapKoe  iiaynno- 
TexiiPiHGCKoe  oScpccTBo  xoHCT  TaKUM  uopasoM  Ao5i4TbCH,  HToGbi  Mci^v/iyHapOA- 
naa  opiiCHCKaa  npMapKa  CTa^^a  nocTciiciiHo  ho  To.nbKo  Tpa^^wpMOHHbiM  mcctom 

BCTpCH  14  B3ai4MHOrO  COpeBHOBailMH  B OO.naCTH  TeXHllKM  COLa4a.ni4CTMHeCKPlX 

11  KanriTajiHCTiBiecKiix  cTpan  vi  siiaHiiTCJibHbiM  MOKAynapoAUbiM  cmotpoai 
i/i3;i;ejTMi4  MamMiiocTpociiiia,  no  Taxa^e  w htoobi  opHCHCKaa  apMapKa  nocjiy- 
a^i4Jia  MCcroM  Bcrpen  BbiAaioipMxca  cBpuneiiCKMx  n APyn^ix  cxpaii  yneiibix 
h:  i4ii>KeHepOB  AJifi  pemeiiiia  BamHbix  Hayniibix  n lexiinnGCKMx  BonpocoB 
n r aKMM  oGpaaoM  btodbi  oh  a cnocooCTBOBajia  TcxHuaccKOA/iy  nporpeccy. 
y>Ke  nepBaa  Me>KAyiiapoAHaH  apMapKa  b ropoAC  Bpno,  paGoTaBmaa  b 1959 
roAy,  AOKasajia,  hto  b Epno  mox^ho  noJiyHiiTb  hojihoc  npCACTaBJietiMe  o tom, 

KaKOH  ypOBCHb  TeXIIMKH  A^aLLIMHOCTpOGIIlia  HMCCTCH  B HaCTOaLpce  BpCMK  B IipO- 
MbllUJICHHO  BbICOKOpa3BHTbIX  CTpaHaX  Mllpa,  H HTO  BO  BpCMH  CC  paOOTbl  BHA" 
Hbie  eBponeMCKHC  yaeiibie  it  HHx^CHCpbr  hmckdt  BO3M0>KH0CTb  ooMCiiaTbca 
CBOMM  OnbITOM  B OTACJIbHblX  OTpaCAHX  MaLHIlIIOCTpOCHHH. 

B ripoiiijiOM  roAV  obiJio  opraHMSOBano  5 ci4Mno3iiyMOB,  a wmchho  cHMrioSHy.vi 
o coBpeMCHHbix  iipcoAeMax  GecHCJiiioMHoro  TKaiiba,  CHMri03My.\i  o npooJiCMa- 
THKC  acapoynopHbix  MaTCpwaAOB,  ciiMnuaiiyM  o6  aBTOMaTwcanMH  oGpaooTKw 
MGXaAAOB,  CXIMnOSMyM  O COBpGMGllHblX  npoGjIGMaX  B oGjiaCXM  AW3eJieCXpOGHXia 
H ci4Mri03i4yM  o nppioopax  ii  MaLUiinax  BbicoKoro  Hanpa>KCHi4a  h mx  McribixaHMU. 
B paGoxe  axnx  ciiMnosiiyMOB  npHiiajio  yaacTiiG  cBbinic  150  bmahbix  yaenbix 

H HIIJKCHepOB  M3  BCGX  CXpail  Mlipa.  AOKJiaAbI  YHaCTIIPlKOB  CXIMn03I4yMa  OblJIM 
W3AaHbI  B BMAC  CDOpiIHKOB,  KOTOpblG  B 311  aHMXC.XbHOM  CXCIIGHM  GyAyT  CIIOCOG- 
CTBOBaTb  pa3BMTH10  XCXHIIKM  14  BHGAPeHinO  HOpGAOBOM  IiaVKH  B COOTBGXCXBy K)- 
iAMC  OXpaCAM  npOI43BOACTBa. 

/l,jia  HGJioBGHecKoro  ODuiGCTBa  MamMHbi  BC'crAa  aBJiajiMCb  ghmbojiom  h Jiya- 
LHMM  AOxasaTeJibCTBOM  xoro,  kbk  HG.noBeK  npw  noMOLpn  navKii  ii  tgxiimkh 
noKopacT  nppipoAy  w i4cno.4b3ycT  gg  SHcpniio  a-th  yAOBJicxBopciiMa  bcgx  cbomx 
iiy^KA.  BbicoKoe  KaaccxBO,  tobhoctb  h aBTOMaxiiKa  MamnH  xapaKTcpiisoBajiM 
M oyAyT  BCGTAa  xapaKXGpMSOBaXb  At44CXBMXG.nbIIbIM  ypOBGHb  MamMHOCXpOGHHa 
n xexiixiKM  B Toxi  MJiM  APyroM  exp  an  ax. 

MbI  XBCPAO  yBGpGHbl,  HXO  CMMIlOSMy  MbI,  uprailHBOBaHilbie  HCXOCJIOBaUKHM 
Hayaiio-xexHMHGCKMM  o6ipec4BOM  CTanyx  AeiicxBMXGJibiio  TpaAMpiioiiiibiM  mgc- 
xoM  oGmchb  onbixoM  jiyHiHMx  yHGiibix  M TGxiiMKOB  MMpa  B oGjiacxix  MaUIMIlO- 
cxpoGHMa  A.^a  coxpaiiGHwa  m yKpenjiCHMH  Mnpa  bo  bcgm  mmpg  m Jiynmcro 
oyAyiiiero  HCJiOBGHGCXBa.  B xGKymcM  xoav  HcxocjiOBapKOG  HayMHO-XGXHM- 
HGCKOe  OOUICCTBO  npOBGACT  4 CMMn03MyMa,  a MMCHIIO  CXIMIlOBXiyM  0 npoGjIGMaX 
pcryjiMpoBOHiibix  ripi4B0A0B  b MCxajiJiyprMM,  cxiMiiosnyM  o xkcctkoctm  xi  ycxa- 
jiocxn  Kpyiiiibix  Mamxiii,  CMMriosMyM  o xapAnOM  npaxKO  h ci4Miio3xiyM 

O H0BCMLIII4X  XGXHOaOFMHCCKMX  HpOUGCCaX  B MamXIllOCXpOCHXIXI.  ,HeJio  KacaCTCa 
B oGipcM  BGCbMa  BaxKHbix  oxpacjicxi,  b Koxopbix  HaAO  pcLiixiTb  L^e.nbixi  paA 
CGpX103XIbIX  IipOOAeM,  C3H3aiIHbIX  C HCOGbIHHO  GblCXpblM  paBBIXTMGM  TCXIIMKIl 
3a  IIOGJIGAnGG  BpCMH,  HpXIHGM  MaUlXIHOCXpOGHHC  XI  CFO  npOFpGCC  HBJIHeXCH 
3ACCb  OCHOBIIblM  BOnpOCOM. 

HOXOCJIOBaHKOG  HayHHO-XGXHXlHGCKOG  oGlAGC'IBO  yOGyKA^'HO,  H'lO,  Kax  B IlpOLU- 
JIOM,  Tax  H B TGXyiACM  FOAy  CI4Mri03XiyMbI,  0praHM30BaHHblG  I4M,  OyAyT  IlOJlb- 
iOBaibca  GojibuiMM  yciiGxoM  m oyAy^^  cnocoocxBOBaxb  yFJiyojieiixiio  coxpyAiiM- 
HCCXBa  MGXKAy  TGXHMKaMM  14  yHGFIbIMM  BCGX  CXpaii  MXipa  B MHTCpGCax  XCXHM- 
BGCXOFO  iiporpecca  i4  yxpGnjiCHMio  Mxipa  bo  bcgm  Miipe. 


npoc|)Gccop,  wH>KCHGp  J\-p  AHTHIUBK  BFABBLI,, 

iipcACGAaTCJib  HexocjiOBapKOFo  iiayHHO-xcxHxiHCCKoro 

oDiAGCXEa,  npo|0GK'iop  HGxocJioBaiixoi'u  BTy3A 


ti 
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Oil  the  occasion  of  the  Intei’iiational  Trade  Fairs  in  Brno  tlie  ( Czechoslovak  Society 
for  Scientific  lechnology  organizes  international  symposia  dealing  with  the 
field  of  mechanical  engineering.  It  is  the  aim  of  the  Czechoslovak  Society  for 
Scientific  Technology  that  in  this  way  the  Brno  Trade  Fairs  will  become  ir/tiine 
not  only  a place  where  tetjlniicians  fi’om  socialist  and  capitalist  counti’ies  meet 
traditionally  in  mutual  competition  and  where  the  products  of  the  intei’national 
engineering  industries  pass  prominently  in  review,  but  that  the  Brno  Trade  Fair 
will  also  serve  as  a meeting  place  for  the  foremost  European  enginecj’s  and  theii’ 
colleagues  the  world  over,  where  they  could  solve  important  scientific  and  tech- 
nical problems  and  thus  further  tet^hnical  progress  everywhere. 

Already  tlie  First  International  Trade  Ftiii’  in  Brno,  f)rganized  in  1959,  served  In 
show  tliat  the  Brno  Fair  is  a good  platte  wliei’e  it  is  possible  to  gaiji  a clear 
picture  ot  the  production  standard  of  meclianicml  engineering  of  the  industrially 
most  advanced  countries  of  the  world  today,  and  that  the  outstanding  European 
sf'ientists  and  technicians  would  he  able  tf)  exchange  there  their  experiences  in 
the  various  bi'anches  of  inechanif’al  engineei’ing. 

hast  year  five  such  symposia  were  organized,  i.  e.  a sympf)siuin  on  present-day 
problems  of  shultleless  weaving,  a symposium  on  the  problems  of  heat-resisting 
materials,  a symposium  on  automation  of  machine  tools,  a symposium  dealing 
with  tlie  problems  of  modern  oil  engines  and  a symposium  on  the  questions  ot 
instruments  and  machines  for  high  vriltage  and  their  testing. 

Over  J50  top-rank  scientists  and  tecdinologists  from  all  countries  of  the  world 
took  part  in  the  symposia.  At  all  those  symposia  volumes  of  (U)llected  reports 
wore  elaborated  which  served  as  a valuable  contribution  to  the  development  of 
lef'bnical  practice  and  the  application  of  the  latest  scientific  conceptions  in  each 
respective  field. 

Machines  are  and  have  always  been  for  luinian  society  a symbol  foi'  the  most 
appropriate  expression  f)f  the  idea  of  how  man  with  the  help  f)f  science  and 
technics  makes  the  forces  of  nature  serve  the  interest  of  satisfying  his  tieeds 
in  the  best  possible  way.  High  quality,  precision  and  automatic  operation  of  ma 
chines  have  been  and  always  will  be  (dia racteristic  of  the  actual  standard  of 
mechanical  engineering  and  engineering  technics  of  any  country. 

We  feel  convinced  that  the  symposia  organized  by  the  Czechoslovak  Society  for 
Scientific  Technology  will  actually  become  the  traditional  place  for  the  exchange 
of  experiences  gained  by  the  best  men  of  science  and  teclinicians  in  the  field  of 
mechanical  engineering,  in  the  interest  of  the  preservation  of  a peaceful  world 
and  for  a better  future  of  makind. 

This  year  the  Czechoslovak  Society  foi’  Scientific  Technology  will  organize  foui’ 
symposia,  i.  e.  a symposium  on  the  problems  of  variable -speed  drives  in  metallur- 
gical works,  a symposium  on  the  strength  and  fatigue  of  large  machine  parts, 
a symi)osium  on  bulked  yarn  and,  finally,  a symposium  on  the  latest  techno 
logical  trends  in  the  engineering  industry. 

All  these  technical  branches  of  industry  ai’e  of  the  utmost  importance  ami 
require  the  solution  of  a large  number  of  significant  problems  connected  witli 
the  exceptionally  rapid  development  of  technology  in  recent  times,  problems  in 
wh'ch  machine  building  and  the  progress  achieved  in  it  form  the  basic  question. 

It  is  (he  conviction  of  the  Czechoslovak  Society  for  Scientific  Technology  that, 
|ust  as  last  year,  the  symposia  organized  by  the  Society  will  meet  also  this  year 
with  great  suermss  and  thus  make  a worthwhile  ('ontrilmtion  to  a better  under- 
standing between  teiduiicians  and  sedentists  of  all  countries,  in  the  intei’cst  ol 
technical  progress  and  a strengthening  of  the  idea  of  peai'C  in  tlie  world. 


Bi-ofessor  Dr.  log.  KRANTISEK  BRABEC, 

President  ol  the  Czeciioslova k Society  for  Scientific  'rechnolegy 
Emeritus  V/ice-Chancel  lor  of  Colleges  of  Technology  fCVUT) 
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La  Societe  scientifique  et  technique  tchecoslovaque  organise,  ^ I’occasion  des 
Foires  internationales  de  Brno,  des  colloques  internationaux  ayant  trait  aux 
constructions  mecaniques.  Cette  activite  de  la  Societe  scientifique  et  technique 
tchecoslovaque  doit  contribuer  a ce  que  les  Foires  de  Brno  deviennent  succes- 
sivement  non  seulernent  un  lieu  traditionnel  de  rencontre  et  d’emulation  de  la 
technique  de  pays  capitalistes  et  de  pays  socialistes  et  line  revue  Internationale 
importante  des  produits  des  industries  mecaniques,  mais  aussi  une  occasion 
d’echange  d’opinions  entre  les  plus  eininents  savants  et  ingenieurs  d Europe  et 
du  monde  entier,  desireux  de  resoudre  d’irnportants  problernes  scienlifiques  et 
techniques  devant  servir  la  cause  du  progres  de  la  technique. 

De]a  la  premiere  Foire  Internationale  de  Brno,  organisee  en  1959,^  a confirme 
le  fait  que  les  visiteurs  de  Brno  ont  une  excelleiite  occasion  de  verifier  le  ni- 
veau actuel  de  la  technique  des  constructions  mecaniques  des  pays  les  plus 
avances  du  monde  au  point  de  vue  industriel  et  que  les  savants  et  ingenieurs 
europeens  d’avant-garde  peuvent  y echanger  leur  experience  acquise  dans  les 
differentes  branches  de  cette  Industrie. 

En  1959  ont  ete  organises  5 colloques,  a savoir  un  colloque  sur  les  problernes 
actuels  du  tissage  sans  navette,  un  autre  sur  les  problernes  des  materiaux  re- 
fractaires,  un  troisieme  sur  Fautomatisation  de  rusinage,  un  quatrieme  sur  les 
problernes  actuels  de  I’industrie  des  moteurs  a naphte  et  enfin  un  cinquieme 
sur  les  questions  des  appareils  et  machines  pour  haute  tension  et  de  leur  essay- 

age.  ... 

A ces  colloques  ont  pris  part  plus  de  150  eminents  savants  et  ingenieurs  du 
monde  entier.  Tons  ces  colloques  ont  donne  lieu  a Felaboration  de  recueils 
d’exposes  qui  apporteront  une  precieuse  contribution  au  developpement  de  la 
technique  et  a I’application  de  la  science  la  plus  recente  dans  les  branches  en 
question. 

Pour  la  societe  humaine,  les  machines  ont  tou jours  ete  le  symbole  et  la  meil- 
leure  expression  de  la  fagon  dont  Fhomme  a mis  a ses  services,  a I’aide  de  la 
science  et  de  la  technique,  les  forces  naturelles  en  vue  de  satisfaire  le  mieux 
possible  tons  ses  besoins.  La  haute  qualite,  la  precision  et  Fautomation  des  ma- 
chines ont  caracterise  et  caracteriseront  toujours  le  veritable  niveau  des  con- 
structions mecaniques  et  de  la  technique  de  chaque  pays. 

Nous  sommes  persuades  que  les  colloques  organises  par  la  Societe  scientifique 
et  technique  tchecoslovaque  deviendront  un  lieu  traditionnel  d’echange  d’ex- 
perience  entre  les  meiileurs  savants  et  techniciens  du  monde  de  la  branche  des 
constructions  mecaniques,  dans  Finteret  de  la  sauvegarde  de  la  Paix  et  d un 
meilleur  avenir  de  Fhumanite. 

Cette  annee,  la  Societe  scientifique  et  technique  organise  4 colloques,  a savoir 
un  colloque  sur  les  problernes  des  commandes  de  reglage  dans  Findustrie  me- 
tallurgique,  un  colloque  sur  la  resistance  et  la  fatigue  des  grands  elements  de 
machines,  un  colloque  sur  les  fils  fagonnes  et  un  colloque  sur  les  dernieres 
tendances  technologiques  dans  les  constructions  mecaniques.  II  s agit  dans  tons 
les  cas  de  branches  tres  importantes  dans  lesquelles  il  faut  resoudre  nombre 
de  problernes  importants  decoulant  de  Fessor  particulierement  rapide  de  la 
technique  de  ces  dernieres  annees,  ou  les  constructions  mecaniques  et  leur 
progres  j orient  un  role  essentiel. 

r,a  Societe  scientifique  et  technique  tchecoslovaque  est  persuadee  que,  de  meme 
que  Fannee  derniere,  les  colloques  qu’elle  organise  auront  beaucoup  de  succes 
et  qiFils  contribueront  a rapprocher  les  techniciens  et  savants  de  tons  les  pays 
dans  Finteret  du  progres  de  la  technique  et  du  raffermissement  de  la  paix  mon- 
diale. 

Prof.  Ing.  Dr  FRANTISEK  BRABEC, 

president  de  la  Societe  scientifique  et  technique  tchecoslovaque 

prorecteur  de  FEnseignement  supdrieiir  technique  tchecoslovaque 


8 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


SYMPOSIUM  0 ZARUPEVNYCH  MATERIALECH 


IcdiiiH]  z hlaviiitdi  nieritek  pnkroku  lidskc  idvilivSacc  je  i vyroba  a spotfeba  cnergic 
VO  vsech  fnrmach.  Spotreba  enorgie  v modorni  spolecnosti  zavratne  stoiipa  a pro- 
to nikoho  iiepfekvapi  snaha  po  on  nejvdtsi  hospodarnosti  nejen  ve  spotfebe,  ale 
take  pri  jeji  vyrobe.  Nehlede  k ponierne  inaldmu  podilu  energie  ziskavane  pfe- 
nieuou  vodnl  sily,  vetru  a slunecniho  zafeni,  pochazi  vsecbna  energie,  kternn 
olovek  uzjva,  z tepla  vzniklebo  spalovaiiiin  nejruznejsich  paliv.  Jiz  pfed  vice 
nez  100  jety  prokaza]  teoretickyin  rozborem  tepelnebo  cyklu  francouzsky  vedec 
Carnot,  ze  piernena  tepelno  energie  v inechanickou  je  tiin  dokonalejsi',  cini  vyssi 
je  teplota,  pfi  kterei  poebod  probiba.  Tini  byl  vytycen  prakticky  cil,  ke  ktereinn 
sinefuji  trvale  snahy  konstrukten'i  vsech  tepelnycb  strojn.  Hlavni  a casto  jedinnn 
i:)rRkazknn  v tonito  jejicb  iisili  byl  a dnsud  je  nedostatek  vhodnych  zarupevnych 
niaterialu,  t.  j.  konstrukcnicb  materialu  scliopnycb  dloubodobe  odolavat  znacnyni 
ineehanickyin  namahaniin  za  vysokyadi  teplnt. 

Noni  proto  nahodou,  ze  mezi  nejvyznaninejsnni  probleiny  v oboru  inaterialn  byly 
|)rave  teoreticke  otazky  vyzkumu  a vyvoje  a praktickd  probleiny  pouziti  zarn- 
pevnych  materialu  zvoleny  za  tema  jednoho  z prvnich  mezinarodnich  vedeckych 
syinposii  u pfflezitosti  BVV,  konaneho  v Marianskyeb  Laznich. 

Ceskoslovensti  metalurgove  a konstruktefi  polozili  jeden  z prvnich  kainenu 
k stavbe  modernlch  vysokotlakycli  parnlch  central  s vysokynii  pracovnmii  teplo- 
tami.  Jiz  v roce  1926  postavili  Lofflerilv  kotel  pro  teplotu  pary  500°  C a tlak  135  ata, 
ktery  pfedstavoval  i ve  svetovem  mefitku  sinely  a priikopnicky  tecbnicky  ciin 
Uspeeb  cs.  techniky  byl  o to  vetsl,  ze  kotel  byl  vyroben  z domaclcli  zarupevnych 
ocoli,  ktere  se  pine  v provozii  osvedcily  a staly  se  zakladem  vyvoje  dalsich  zarii- 
pevnych  kollov\a:h  ocell. 

Ani  ve  stavbe  turbin  a ve  vyvoji  turbinovych  zarupevnych  oceli  nenl  nas  prumysl 
bez  tradice.  \/zdyt'  Skodovy  zavody  i Prvnl  biaienska  strojlrna  patfl  odedavna 
k nejznamejsini  vyrobcum  parnlch  turbin  a vyvoj  od  400  kW  turbiny  Skoda  pro 
teplotu  pary  180°  C a tlak  10.25  ata  v roce  1904  k dnesnlm  100000  kW  kolosiim 
pro  tepJotu  565°  C a 135  ata  je  neilepslm  svedkem  boufliveho  vyvoje  tohoto 
odvetvl  u nas.  Take  ve  vyrobe  zarupevnych  ocell  pro  stavbu  turbin  majl  nase 
hute  jiz  vice  nez  251etou  tradici,  kterou  zalozila  Poldina  hut  svou  chromoniklo- 
vou  austenitickou  ocell  AKRVB  s pflsadou  W,  Mo  a V pro  turbinove  disky,  ktera, 
stejne  jako  rada  dalsich  pozdeji  vyvinutych  turbinovych  zarupevnych  a nereza- 
vejuTch  ocell  Poldi,  byla  vyvazena  do  celebo  sveta.  Ani  v nejmladslni  odvetvl 
stavby  tepelnycb  strojli,  ve  spalovaclci)  turbinach,  nezlistava  tiase  teebnika  nic 
dluzna  sve  pokrokove  ti’adici. 

IJkolein  symposia,  na  kterem  se  seslo  31  nejvyznanmejslch  zahranicnlch  odbor- 
in'ku  z 12  zeml  i s domaclmi  od  born  Iky  v oboru  zarupevnych  materialu,  bylo 
vsak  zhodnocenl  soucasnebo  stavu  a pobled  do  budouciinsti  zarupevnych  mate- 
rialu, nebfit  jiz  dues  konstrukteri  pfipravujl  stroje  s pracovnl  teplotou  i vyssi 
nez  1000°  C,  pfi  ktere  je  ocel  jiz  rozzhavena  do  zlutocervena. 

V prvnl  casti  jednanl  diskutovaly  se  zavazne  teoreticke  otazky  souvisiosti  mezi 
strukturou  kovii  a jetio  pevnostnlmi  vlastnostmi  za  vysokycb  teplot.  J kdyz  vy- 
sledky  teto  casti  jednanl  nelze  pfevest  bezprostredne  do  praxc,  znainenajl  vyvody 
referatii  clena  korespoiidenta  AN  SSSR  Odinga  a spolupracovnlku  i jejicb  ohlas 

V diskusi  diilezity  krok  k poznani  fysikalni  podstaty  zarupevnosti.  Zasadnl 
teoreticke  pflspevky  Dr.  Aliena  [National  Physical  i.ab.}  a prof.  dr.  Kornilova 
(AV  SSSR)  ukazaly  lieiiein  dakslbo  jednanl,  jak  je  niozno  na  podklade  teoretic- 
kych  pred]:)ok]ad I'l  ucelne  ovlivnit  dalsl  vyvoj  vysoce  zarupevn>xli  slitin.  Potvrdily 
lake,  ze  ukoly,  ktere  fanlasie  konstrukteu'u  stavl  pfed  metaiurgy,  jsou  zvladnu- 
telne.  Pfedpokladem  ovsem  je,  ze  vznikle  probleiny  budou  feseny  nejenom  vyvo- 
jem  lepsjch  materialu,  ale  i pfizpnsohovanini  konstrukce  nekterym  vlastnostem, 
ktere  nutne  budou  pro  vrcbolne  zarupevne  materia ly  cliarakteristicke. 
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VecUe  teto  spise  teoreticke  casti  symposia  byly  diskutov^ny  zevrubne  i konkret 
ni  problemy  vlastnosti,  pouziti  a dalsiho  vyvoje  stavajicich  zarupevnycli  feritic- 
kych  a austonitickych  ocali  a nikiovych  slitin.  Pfitomni  odboinici  si  vyiUGnili  svg 
zkusenosti  zejmena  o vlivu  slozeni  a strukturnicb  slozek  na  houzevnatost  a tva- 
fitelnost  cliromovych  oceli  a na  vylilidky  dalsiho  vyvoje  lispornych  mangan- 
chromovych  zarupevn^mh  austenitickych  oceli.  Z diskuse  vyslo  pfi  tom  jia.jevo, 
jak  vyziiamnou  ulohii  muze  hrat  tradice  a siirovinove  moznosti  v ovlivneni  cel- 
koveho  snieru  vyvoje,  ktery  sel  u nas  namnoze  vlastninii  cestami. 

Jediiou  z nejzajimavejsich  casti  symposia  bylo  jednani^  o vyyoji  soucasnych 
vrcholnych  zarupevnych  niaterialu  a slitin  na  basi  niklii.  Ocastnici  moznost 
porovnat  nazory  a nove  vysiedky  z vlasti  techto  slitin,  ktere  tlumoctl  dr.  Bette- 
ridge  (H.  Wiggin  — Velka  Britanie],  s iispechy,  ktere  v jejich  dalsiin  vyvoji  do- 
salila  sovetska  metalurgie  a o nichz  referoval  dr.  Pridancev  (CNIICERMET) . 

I kdyz  se  nazory  odborniku  na  nektere  teoreticke  problemy  zarupevnych  ma 
lerialu  nekdy  znacne  lisi,  shoduji  se  vsichni  v tom,  ze  nejvetsi  pfekazkou  rych 
lejsiho  vyvoje  novych  zarupevnych  materlalu  je  dlouliodobe  ovefovani  jejich 
vlastnosti.  Pro  jeden  material  dosahuje  casto  celkoveho  objemu  nekolika  set 
tisic  zkusebnich  hodin.  Je  proto  pochopitelne,  ze  je  venovano  na  celem  svete 
inimofadne  usili  moznosti  zkratit  nutne  zkousky  a najit  vztahy,  ktere  by  dovolily 
spolehlive  urceni  dlouhodobeho  chovani  zarupevnych  materialu  na  podklade  krat- 
kych  zkousek.  Neobycejnou  zavaznost  dodala  jednani  n teto  otazce  zejmena  ucast 
Dr.  Glena  (Colvilles  btd.]  z Velke  Britanie  a Dr,  SiegfriedaJ Batelle  Mem.  Inst.) 
ze  Sv\marska,  ktefi  v tomto  oboru  dosahli  vyznamnych  lispechu. 

Ke  zdaru  jiste  obtizne  a zavazne  prdce  symposia,  probiha jiciho  v pfatelskdm  du- 
chu,  pfispelo  nejen  klidne  a krasne  prostfedi  svetovych  zapadoceskych  iazni, 
ale  i rozptyleni,  ktere  hosthm  symposia  i jejich  manzelkam  poskytl  spolecensky 
program.  Vetsina  zahranicnich  ucastnikn  mela  poprve  pfilezitost  videt  slavna 
zfidla  lecivych  vod  v Kariovych  Varech  a Marianskych  Laznich  a poznat  kfehke 
koLizlo  ceskeho  skla  a porcelanu  v jehn  kolebce,  Na  vlastni  jednani  symposia 
navazala  navsteva  nekterych  vyznacn>mh  zavodu  a ustavu  a prohlidka  pfirod- 
nich  kras  a kulturnich  pamatek  Ceskoslovenska.  Hfejive  podzirnni  slunce,  ktere 
zpfijemnilo  prochazky  lazehskyml  parky  i promenadni  koncerty  v laznich,  zdu- 
raznilo  chlad  rozlehlych  skalnich  sklepu,  ktere  navstivili  hoste  symposia  po  pro- 
hlidce  Leninovych  zavodu  v Plzni,  aby  zhledli  misto,  odkud  do  sveta  tece  zname 
plzehske  pivo.  Takfka  letni  pocasi  provazeln  nase  hosty  po  celou  dalsi  tiobu  je- 
jich pobytu  V Ceskoslovenskn  a bylo  jiste  i jednou  z hlavnich  pficin,  proc  nikdo 
7,  nich  nesetfil  filmem  pfi  navsteve  kouzelne  zbarvene  starobyle  schranky  korii- 
novacnich  klenotu  a sidla  ceskych  kralii  — hradu  Karlstejna.  Jen  milovnici  sero- 
svitu  si  nepfisli  na  sve,  jejich  zklamani  z casneho  odjezdu  jim  vynahiadila  ve- 
cerni  navsteva  pfedstaveni  bruselske  „Laterny  inagtky“,  ktera  ukazala  barevny 
vysek  typicke  tvafe  nasi  vlasti,  jejiz  cast  uvidi  v pfistich  dnech:  Ticha  a vzne- 
sena  zakouti  mest,  chramu  a hradn,  kudy  kracela  tisicileta  histoiie  vyvazena 
krasou  pfirody  a okolo  ni  prudce  bijici  tep  moderniho  zivota,  techniky  a tvofive 
prace.  Ani  Brno,  ktere  dale  hoste  navstivili,  nebylo  v tom  vyjimkou.  Po  lilucn^mii 
bodinach,  stravenych  ve  viru  prvniho  mezina rodniho  priimysloveho  veletrhu,  pro- 
zili  pfijemne  chvile  rozptyleni  v starobylem  loveckem  zamku  Zidlochovicich. 
illuboky  dojem  zanechala  u hostu  i navsteva  propasti  Macochy  a krapnikovycb 
jeskyni  Moravskeho  krasu. 

Po  rusnych  dnech  symposia  a zajezdii  pfislo  srdecne  rozlouceni  v Praze.  \edle 
pfani,  aby  navazana  pfatelska  spoluprace  se  i nadale  rozvijela  a abycliom  se 
brzy  opet  shledali,  dali  jsme  nasim  zahranicnim  pfateliim  na  rozloucenou  to,  co 
mame  u nas  snad  nejkrasnejsi:  hrst  dojmu  ze  stovezate  Prahy. 

Dr.  jAROSLAV  PLUHAR 
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ciiMno3My]vi  no  boiipocam  pajemf  na 

aiAPOnPOHHblX  MATEPMAJIOB 


M3  OCHOBHbIX  IlOKSSS'i  GJIGM  IipOIpCCCB  14MBMJIM3clH,MM  '■IGJIO'BGHGCTBil 
HBJIHGTCH  npOM3BO^CTBO  M nOTpe6jieHMG  OHCpIMM  BO  BCGX  GG  BM;j,aX.  IT0TPg6jIG“ 
IIMG  OHGprMM  B COBpGMGHHOM  MGJIOEGBGCKOM  06LqGCTBG  rOJIOBOKpy>KMTGJIbHO 
BOspaciaGT,  a noaTOMv  iimkoto  hg  y7i,MBMT  ctpgmjighmg  k bosmoxcho  Sojiblugm 

‘JKOFIOMHHHOCTM  IIG  TOJIbKO  B C06CTBCHII0  MOTpGdjIGHMM,  HO  TOK^KC  II  B HpOMS- 
BO^^CTBG  OHCpiMM.  Hc  yHMTbIBaH  OTHOCMTCJIbllO  HCGoJlbLUOM  3OJIM  OHGprMM 
lIOJiyHaCMOM  MCnOJIbBOBailMGM  B0A03HCprGTMHGCKMX  pCCypCOB,  BGTpa  M COJl- 
HGHHOrO  MSJiyHGHMH,  BCH  OHGprMH,  KOTOpVIO  nOTpcSjIHGT  HGJIOBGK,  nOJiyHaCTCH 
B npoqGCCG  c^MraHMH  caMoro  paaJiMHHoro  TonjiHna.  Yjkg  6ojigg  cth  jigt  iiasa^ 
cjDpaHqyacKMM  yHCiibiM  Kapno  /^OKasaji  tgopgtmhcckmm  aHajinsoM  TGnjiOBoro 
qwKJia,  HTO  npGo6pa30BaiiMG  TenJiOBOM  aiiGpriiM  b MGxaiiMHGCKyio  npO'McxoqMr 
TGM  5oJI6G  COBGpiIIGHHO,  HGM  50JICG  BbICOKOM  Sy^GT  TGMHGpaTypa,  npn  KOTOpOM 
coBGpmaGTCH  npoqGcc  SToro  npGo6pa30BaHMH.  3tmm  6bijia  npaKTMHGCKM  naiviG- 
4GHa  MGJIb,  K KOTOpOM  nOCTOHHHO  flOJIX^Hbl  6bITb  HanpaBJIGHbl  yCMJIMH  KOH- 
CTpyKTOpOB  BCGX  TGnJIOCMJIOBblX  yCTaHOBOK.  rjiaBHbiM,  a HaCTO  M GAMHCTBGH- 
HblM  npGHHTCTBMGM  6bIJI  M qo  CMX  HOp  IipOqOJI JKBGT  OCTaBaTbCH  HG/^OCTaTOK 
COOTBGTCTByiOIUMX  JKapOnpOHHblX  MaTGpPiaJIOB,  T.  G.  TaKOrO  KOHCTpyKTMBHOro 
MaTGpMajia,  kotopbim  6biJi  6br  cnocoGeH  qjiMTGJibi-io  mmgtb  ^ocTaxoBHO  Bbico- 
KyK)  MGXaHMHGCKyiO  npOHHOCTb  npM  3Ha4MTCJIbH0  nOBbimCHHblX  TGMHGpa- 
Typax. 

He  HBMJiocb  nooTOMy  cjiyHaMHocTbio,  hto  cpe^w  Ha.M6ojiee  BaxcHBix  npo6jiCM, 
OTHOCBiqMXCH  K BOnpOCy  O npMMGHG'HMM  TOrO  MJIM  MHOIO  MaTGpMaJia,  MMGHHO 
1 GOpeT'MHGCKM'G  BOOpOCbl  MCCJlGqOBaHMH  M pa3BMTMH,  a TaKXvG  npaKTHHGCKOG 
pemeHMG  npoSjiGMbi  npMMGHGHMH  x^aponpoHHbix  MaTepMajioB  6biJiM  Bbi6paHbi 
TGMOM  O^^HOrO  M3  HGpBblX  MGX^/iyHapO^IHblX  HayHHbIX  CMMHOSMyMOB,  HpOMC- 
xoflMBiuero  b MapiiaHCKMx  JlasHHx  b cbbsm  c MeJKflyHapo;^HOM  apiviapKOM 
B Bpiio. 

HexO'CJiOBaqKMG  MeTajuiyprn  m KOHCTpyKTOpbi  hojiojkmjim  o^mh  w3  iiepBbix 

KaMHGM  Ha  CTPOMKG  COBpCMGHHblX  TGnJIOBblX  qClITpaJIGM  C BbICOKOM  pa60HeM 

TCMnepaTypoM.  Yjkg  b 1926  roqy  6biji  ycTanoBjiGii  kotgji  JIociDc|iJiepa  ;ijih  no- 
JiyHGHi'm  napa  c paGoncM  TGMnepaTypoM  b 500°  C npn  flaBjiGiiMM  135  axa, 

KOTOpbIM  HBJIHGTCH  Aa>KC  M B MMpOBOM  MaCmTaOC  CMGJIblM  M HOBaTOpCKMM 
TGXHMHGCKMM  (JiaKTOpOM.  YcnGX  HGXOCJIOBaqKOM  TGXHMKPI  HOAHGpKMBaJlCH 
TaK>Ke  TGM,  HTO  KOTGJI  6bIJI  MSTOTOBJIGH  M3  OTeHGCTBeHHOM  JKapOnpOHHOM  CTaJIM, 

KOTopan  nojiHocT'bK)  onpaB^ajia  cg6h  nppi  aKcnjiyaTaquM:  m nocjiyjKMjia  Mcxoq- 
HOM  6a30M  ;;JIH  paSBMTMH  npOM3BOACTBa  AaJIbHGMIHMX  JKaponpoHi-ibix  KOTGJIb- 
HblX  CTaJIGM. 

TaKXCe  M B oSjiBCTM  CTpOMTGJlbCTBa  Typ6MH  M B pa3BMTMM  npOMSBOACTBa  Typ- 
6MHIIbIX  XCapOnpOHHbIX  CTaJIGM  B HGXOCJIOBaqKOM  npOMbimjIGHHOCT'M  HG  OTCyT- 
cTByioT  Tpa;];MqMM.  Ka.K  m3bcctho,  aaso/ibi  IIIKO/ljA  m IlepBbiM  5pHeHCKMM 
MauiMHocTpoMTGJibHbiM  saBoq  MsqasHa  nppiHaqjiexcaT  k HMCJiy  HaM6ojiee  m3- 
BGCTHbix  3aB0q0B-M3r0T0BMTejieM  napoBbix  Typ6MH,  a SBOJiroqMH.  npo7i;GJiaHHaH 
MMM  OT  TypoMH  BbioyCKa  1904  roqa  MOiqHOCTbio  b 400  kbt  npM  TGMnepaTypc 
napa  b 180°  C pi  qaBjiGHMM  10,25  axa  k coBpcMGHHbiM  KOJioccaM  MoiqHocTbio 
B 100  000  KBT  nppi  TGMHepaTypG  napa  565°  C pi  /];aBjiCHMM  135  axa,  hbjihgtch 
HaMJiyHiHPiM  jioKaaaTGJibCTBOM  6ypHoro  Teivina  pasBirrMH  otom  oTpacJiM  npo- 
MbllUJIGHHOCTM  B MeXOCJIOBaKMPI.  HtO  KaCaGTCH  npOM3BOACTBa  xcaponpoBiibix 
CTaJIGM  /IJTH  CTpOMTGJIbCTBa  Typ6MH,  HGXOCJIOEaqKMG  MGTaJIJiy prMHGCKMG  SaBO^bJ 
MMGIOT  B 3T0Pi  oGjiaCTM  DOJIGG  HGM  25-JICTHIOK)  TpaAMqMIO,  OCHOBOnOJIOJKHMKOAI 
KOTOpOM  HBJIHGTCH  IlOJlbqMHCKMM  MGTaJI JiypP'MHGCKMM  SaBOq  BbinyCKOM  CBOGM 
XpOMOHMKGJIGBOM  ayCTGHMTHOM  CTajIM  AKPVB  C flOSaBJIGHMGM  BOJIbCiDpaMa  (VV), 
ivrojiMOjiGPia  (Mo)  m BaHHa^MH  (V)  ;ijih  amckob  TypSnHHbix  paOoHMX  kojigc, 
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KOTopaa,  KaK  m uejibiH  AaJibiiewmMX  ^03A^iee  BbmymeHUbix  otmai  aaeoAOM 

Typ6MHiibix  jKaponpoHiibix  m iiap/KaBCKDLaMX  cTaacH  MapKM  Hojib^^ri,  OKcnop- 
TMpoBajiacb  B cxpaiibi  Bcero  Mwpa.  TaK>Ke  w b Hawoojiec  mojioaoh  oxpacjiM 
CTpoMXCjibCXBa  xenjiOBbix  ManiMii  m b cxpopnejibCTBc  rasoBbix  xypomi  aexo- 
cjioBauKaH  xexHMKa  ne  msa'IChhcx  cBcew  3bojik3pmohhoh  xpaAwqixM. 

SaAaHGH  CMAmosMyMa,  b KOXopoM  iipMHHJUi  ynaCTHc  31  HaM6o,nec  lOBCCxiibix 
cneqwaJBxcxa  no  >KaponpoBHbiM  MaxepnaJiaM,  ripnexaBLune  kbk  hb  12  aapy- 
6G>KHbix  cxpan,  xaK  n mb  cbmom  HcxocjiOBaKnn,  cbijio  ;],axb  ouchkv  Hacion- 
mero  nojiox^enMH  m Gy^^yiqnx  ncpcneKXHB  b oOjiacni  pasBirn-ui  nponasoAoxBa 
axMX  MaxepnajioB,  tbk  kbk  yx<e  b Hacxoau^ec  bpcmh  KoncxpyKXopbi  noAro- 
TOBJiHioT  MamnHbi  c pa6oHcn  TeMiiepaxypoii,  ripcBbiiiiaioTqen  1000'^  C,  npn 
KOxopoH  cxajib  pacKannexcH  ao  >KCJixoKpaciioro  qsexa. 

B nepBOM  nacxM  o6cy>KAennH  axoro  Bonpoca  Bejincb  AMCKyccnn  no  oxBcxcxBen- 
HbiM  xeopcTHHCCKMM  BonpocaM  saBHCHMOCTn,  cyLqecTByiomen  .vioKAy  cxpyx- 
Tvpoxi  MexaJiJia  n ero  cBoncxBaMn  npoMnocxn  npn  bbicokhx  xeMncpaxypax. 
HecMOxpa  na  to,  nxo  pesyjibxaxbi  dxom  nacxn  oocy^KAenna  nejibsa  neiiocpcA- 
cxBeHHO  npnMeHi/iTb  na  npaKXMKO,  BbiBOAbi,  BbixeKaioiqne  na  pc(i)epaTa  HJiena- 
KOppecnoHAenxa  AKaAeMnn  Hayx  CCCP  x.  OAwnra  n ero  coxpyAHnKOB,  n pe- 
ayjibxaxbi  AMCKyccnn  aBaaioxca  Ba^KUbiM  maroM  snepeA  k noanaHnio  cyiqHOCTn 
a^aponpoBHOCxn  MaxepnajioB.  OcnoBUbie  TeopexnaecKne  BbiKJiaAKn  A-P^i 
AAAena  (Hauinonaa  ^^nsMKaji  JIa6.)  n npocl^.  A-P^^  KopHnnoBa  (Akba.  HayK 
CCCP)  B xeaenne  AsabHenmero  o6cya<;A^'Hna  iioKaaaJin,  xaKnM  nyieM  mo>kiio 
na  6a3e  xeopcxnaecKnx  npoAnocbuiOK  OKaaaxb  BJinaane  na  paa- 

EHTMC  BbicoKOJKaponpOHHbix  cnABBOB.  3Tn  BbiKJiaAKn  noATBepAM-nn  laKx^e, 
Hxo  aaAaan,  Koxopbie  nsoSpcxaxejibHOCXb  KoncxpyKxopoB  cxaBnx  riepcA  mo- 
xajiJiypraMn,  ne  aBJiaioxca  nepaapenniMbiMn.  OAnaKO  jkg  npcAHOCbijiKon  a^h 
peincnna  BoannKUinx  npoGjiCM  aBJiaexCH  neoGxoAHMbiM,  nxo6bi  nocjieAmie 
6biJin  pemenbi  ne  xoabKO  paapaOoxKon  MaxepnaJia  Jiynmero  Kaaecxsa,  no  n 
npncnoco6jieHneM  KOHCxpyKqnn  Mamnn  ncKOxopbiM  ero  cBoncxBaM,  Koiopnie 
nensGejKHO  6yAyT  n A^ia  KyjibMnnaqnonnoro  ^Kaponpoanoro  MaxepnaJia  xa- 
paKTepiibiMn.  ^ 

HapaAy  c oxon  CKopee  xeopexnnecKon  aacxbio  cnMiiosnyMa  noAPOono  AacK\  - 
xnpOBajincb  n KOHKpexHbie  Bonpocbi  cbomctb,  npriMenenna  n AaJii-ncMuiero 
pasBnTna  nMeioiqnxca  JKaponpoanbix  cjDeppnTHbix  n aycxenxnxiibix  cxajien 
n HnKGJieBbix  cnaaBOB.  npncyTCXBOBaBmne  cneqnajincxbi  o&MeHaancb  cbobm 
onbixoM,  rABBiibiM  o6pa30M  B oSnacxn  BJinanna  coexana  n cxpyKxypi-ibix  co- 
cxBBAaioiqnx  na  BasKoexb  n cjDopMonsMCHaeMocTb  xpoMncxbix  cxajien  n AaJib- 
nenmen  nepcneKxnBbi  passnxna  nponsBOA^xBa  oKOiiOMnnnbix  MapraHUOBO- 
xpoMncxbix  jKaponpoai-ibix  aycxeHxnxiibix  CTBAen.  B npopecce  AMCKyccnii 
BbiacnnAOCb.  KBKyio  ncKjnoanxeAbHyio  pojib  Moxiex  nipaxb  xpaArnAwa  npons- 
BOACXBa  n najinane  6a3  cbipba  b npoqecce  pcaanaaqnn  o6u^ero  HanpaBJienna 
pasBnxna  nponsBOACXsa  JKaponpoHHbix  MaxepnajioB,  Koxopoe  ocyiqeciBAajiocb 
B HexocJiOBBKnn  bo  MHOrnx  CAyaaax  niiAHBnAyaAbHbiMn  nyxaMn. 

OAHon  n3  caMbix  nHxepecHbix  aacxen  cnMno3nyMa  6bijio  o6cy>KAeHne  Boiipoca 
pasBnxna  nponsBOACTBa  y>Ke  nMeioiqnxca  b nacxoaiqee  bpgmh  nanoojiee  co- 
BepmeHHbix  JKaponpoanbix  MaxepnajioB  n criJiaBOB  na  6a3e  iinKGJiH.  ynBcxiin- 
Kn  cnMnoanyMa  MMenn  BO3MO>KH0CTb  conocxannxb  oxAenbHbie  iohkm  'speunn 
na  oxoT  Bonpoc  n noBbie  pe3yJibTaTbi,  nojiyneniibie  b o6jiacxn  ainx  ciiJiaBOB, 
o Koxopbix  nponeji  peefctepax  A-P  BexxepMAJK  (BeJinKoGpnxaHnn)  c ycncxaMii, 
AOCxnrnvTbiMn  cobctckom  MexaJiJiyprneM  npn  AaJibiienmeM  paSBnxnn  ni^n3- 
EOACXBa  OTMX  MBxepnaJiOB,  o nexi  b cboio  onepCAb  nponeJi  peepepax  A“P 


AanueB  (U^HIIMHEPMET). 

HecMOTpH  na  to,  bto  MHenna  cncqnajincxoB  no  neKoiopbiM  xcopeinnecKHM 
iipoSAeMBM  jKaponponiibix  MaxepnajioB  b ncKOxopbix  cjiynanx  anaanxeAbno 
pacxoAHXca,  Bce  onn  cxoahxch  b oahom,  hxo  nanGoJibuinM  nperiHxciBneM 
6oAee  6bicxporo  xeMna  pasBnxna  npon3BOAcxBa  hobbix  >K,aponpoMnbix  Maie- 
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pnajiOB  HBJiHCTCH  AJJHTCJibJiocTb  npopccca  onpe;:iCJieHria  iix  cbomctb. 
o^Horo  TOJibKO  MaTepMajia  TaKOM  npouc-cc  npcjjio,r[/KaGTCH  nac'ro  hcckojibko  cot 
ifjIch'-i  HacoB,  1 pco\ loippixcH  HuribiraHiiH  MaTcpiiajia.  iIootomv  rhojihc 

eCTGC  1 BCHIIO,  ’^'lO  bo  BCCM  MMpe  MCK^’IIOHHTCJIbllbie  VCIIJIIiH  nanpaBJICFIbl  Ha  TO, 
M106bl  OTblCKaTb  BOSMOaCHOCTH  COKpaTHTb  HCO^XO.ailMbie  HCnblTaPUlfl  I'l  HailTB 
C OO  rHOLLtCHMH,  KO'TOpblC  ri03B0jIlIJH/l  Dbl  Iia/l,C>KIIO  Oil p 0^0,71 11  Tb  ^.TTIlTCJIbllOC 
cocroHiinG  JKapionpOHiibix  MaTcpwajiGB  iia  ociiobc  KpaTKOBpcMCHHbix  iicnbrra- 
iiPiM.  HeoobiHaiiiiyio  BajKHoCTb  oGcy:>K;i,cTuiK)  avoro  Bonpoca  npii7i,ajT0  y^iacTue 
iia  3acG;^aHHPi  /^-pa  PjieHa  {BGJUiKoopiiTaHiiH)  h ;^~pa  SiircJ-jpuAa  (IIlBGiinapMa), 
KOTOpbIG  B OTOM  OO/iaCTM  3FiaqHTCJI  blliax  yClIGXOH. 

yciiGxy  TpyAHOi-i  n oibgi ci bgiimow  paoo'i'Li  ciiMnoauyAia,  iipoTGKaBiiicii  b APy~ 
XrcecKOii  aTMOccjDcpe,  criocoOcTBOBajui  hg  tojibko  iwxaa  h KpacuBaa  0Kpy>Ka” 
poLpaH  oocTaHOBKa  BCCMPipiio  ii3Bccinoio  aanaAnoBGiLiCKoro  Kypop'ra.  no  ii 
OT’Abix,  KOTopbin  rocTBM  cpiMrro3iiyMa  u nx  AxcHan  npcAOCTaBJiajia  nporpaMMa 
KyjibTj pnbix  pa3BoTGHGiiPiM.  Bojibiiiaa  aacTb  3apy6G>KHbix  yqacTiiiiKOB  cPiMno- 
3i4yMa  PiMGJia  bpigpebig  B03M0>KiiccTb  yiipiACTb  iiojibByioipPiGca  cJiaBOPi  iictoh- 
HPIKM  jiGHCoiibix  BOA  B KapjioBbix  Bapax  pi  MapHaiicKMX  JlaanHX  pi  ncnbrraTb 
aa  ce6e  xpyiiKOG  onapoBapiMG  hcuickopo  crcK.ia  b cro  KOJibiOc.JiPi.  Codctbgiiiio 
c cpi.\ino3PiyM0M  fibCTio  CEHaano  nocGLpCHPiG  ncKOTopbix  Biiaqpn gjibheix  saBOAOB 
PI  yqpeJKACiiPiM,  a TaicjKe  ocMorp  ecTecTBCiuibix  xpacoT  h KyjpbTypiibix  iiaMax- 
HPiKOB  BexocjiOBaKPiPL  Tenjioe  occhhgg  cojinpG,  cACJiaBiiicc  ripPiarnbiMPi  npo- 
ryjiKB  no  iiapKaAi  Kypop^ra  pi  riocp''iii;eHPiG  KOiipcpiOB  iia  OTKpbrroM  B03AyxG, 
Gipo  00.7IGG  OOpaTPlJlO  BHPlMailPIG  POCTCH  CPL\lIT03Piy Aia  Iia  npOX.JTaAy  OOLLIPIpHbIX 
CKajibHiax  norpcooB,  KOTOpbic  ohpi  iiocgtpijipi  nocjie  ocMOTpa  SanoAOB  piaigmii 
B.  M.  JlGiiPipia  B ri.nb3iiPi,  ^nofibi  yBPiAGTb  to  mgcto,  OTKyAa  no  BCCAiy  MPipy  pacTG- 
KaeTCH  n3BecTH0G  njibaenCKoc  npiBo.  nonTii  jigtiigc  connuG  cbctpltio^  iiainiiM 

rOCTHM  BO  BCG  BpGMH  IIX  JlbliePfUIGrO  npC^blBailPlH  B BcXOCJIOBaKMPI  PI  GbIJIO, 
6g3  coAiPiGHWH,  0^0014  P13  i JiaBHbix  npPiHnn,  iioncAiy  iimkto  113  mix  pig  6epGr  cjpo-- 
TonjiCHKPi  npM  nocGipenpiPi  CKaaOHiio  pacpBCHCiinopi  ApeBiicn  coKpoBncapmubi 
KOpOHapMOHHbIX  AParOpCHPIOCTeH  PI  AieCTCnpcGblBaHPlH  HGIIICKPIX  KOpOJlGPi  — 
3aMKa  KapjiLUTGPina.  Tojibko  jiioOpitgjipi  nojiyAipaKa  iig  obiJiii  vAOBjiGiBopcnbi, 
nx  paaonapoBaiipie  nppi  paiiHGAi  0TnG3AC  obiJio  R03iiarpa>KAGHo  BenGpiiiiAi 
noceLpGiinGAT  ceanca  opioccejibCKon  JlaTcpi-ia  AiarnKa,  na  KOTopoii  oiin  yBPiACJiPi 
MBGTHOG  pe,nbC(|4H0o  i43o6pa>KGHPie  TPinpiHHoro  Jiiina  Hameii  poAHHbi,  nacTb 
KOTopopi  oiiw  yBPiACJiPi  R 6jiPix<anmne  Ann:  tiixiig  pi  BeJinnaBbiG  yro.TiKPi  ropo- 
AOB,  xpaAibi  PI  3aMKPi,  TAG  nporeKajia  TbicanGJiGTHHa  ncToppin,  OEGHimaH  Kpa- 
coTon  npnpOAbi,  a phaoai  c hpiaiii  CTpeAiiiTejibPio  SbiGnpincH  ny.nbc  coBpGMeni-ioi'i 
PKPI3HPI,  TexHPiKPi  PI  co3PiAaTejibiion  paooTbi, 

BpHO,  KOTOpoe  rocTii  iiocctpijui  nocjiG  OToro,  no  op^uio  r stoai  picKJiionGinieAi. 
riocjiG  myMHbix  nacoB,  npoBGACHHbix  b KpyiOBopoTG  nepeoro  a.hh  Mgakav- 
HapoAiiOM  npAiapKPi,  poctpi  ci4Mno3nyAia  npcBGjm  rippia'iHbie  AipmyTbi  pasEJic- 
nGHPiH  B APeBiieAi  OxoTHiinbCM  saMKC  ^<WA-noxoBnAe.  Biiy^oKoe  BrienaiJiGHiiG 
ripopi3BGJio  iia  rccTGPi  pi  riocGinenpiG  nporiacTPi  Maiioxa  n ciajiaKTiiTORbix  rieipco 
MopaBCKoro  Kapcxa. 

riocjie  iiiyMHbix  ahgpi  CPiMrioanyivia  n piogbaok  iiacTyrin,jTo  cepAcniiOG  npOLpamiG 
B riparG.  Baig'Ctg  c nOKOjiaiiiiHAiPi,  mo6bi  3aBH3amiOG  Apy^f^ccKoc  coTpyAnn- 
HGCTBO  npOAOAPKaJIOCb  M A^JIGG,  PI  IIOJKenailPIHMPl  CKCpOPi  H0B0I4  BCTpe’-IPl  Mbf 
Aajipi  HaiuiiAi  sapyooKHbiAi  pocthai  na  nponianpie  to,  hto  y nac.  bgpohtpio. 
PiAieeTCa  caMoro  iipcKpacnuru  i opcTo  BiiGqaTJicnnn  o CToGamenHOPi  TTparc. 

A-p  HPOCJTAB  njiyrAp>i< 
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SYMPOSIUM  ON  HEAT-RESISTING  MATERIALS 


One  of  the  main  yardsticks  of  the  progress  ot  the  civilization  of  mankind  is  the 
production  and  consumption  of  energy  in  all  its  forms.  The  consumption  oi 
energy  in  modern  society  rises  amazingly  and,  therefore,  the  endeavoui  to  attain 
the  highest  possible  economy  not  only  in  its  consumption  but  also  in  its  pro- 
duction will  not  surprise  anybody.  Regardless  of  the  comparatively  small  pro- 
portion of  energy  obtained  by  the  conversion  of  water  power,  wind  and  sun 
radiation,  all  energy  used  by  man  originates  from  the  heat  lesulting  fioin  the 
burning  of  various  fuels.  Already  more  than  100  years  ago  the  French  scientist 
Carnot  proved  by  a theoretical  analysis  of  the  heat  cycle  that  the  more  perfect 
is  the  changing  of  heat  energy  into  the  mechanical  energy,  the  higher  is  the 
temperature  during  which  the  process  takes  place.  This  has  pointed  the  way  to 
the  practical  goal  to  which  the  endeavours  of  the  designers  of  all  heat  sources 
are  permanently  directed.  The  main  and  often  the  only  obstacle  to  this  endeavoui 
of  theirs  has  been  and  is  the  shortage  of  suitable  heat  resisting  materials,  i.  e. 
structural  materials,  capable  of  withstanding  considerable  mechanical  stresses 
at  high  temperatures  for  long  periods  of  time. 

It  is  not  mere  chance,  therefore,  that  the  theoretical  questions  of  the  researcii 
and  development  and  the  practical  problems  of  the  application  of  heat  resisting 
materials  were  chosen  as  the  subject  of  one  of  the  first  international  scientific 
symposia  which  took  place  at  Marianske  Lazne  on  the  occasion  of  the  Bino  Fail. 
The  Czechoslovak  metallurgists  and  designers  laid  one  of  the  first  foundation 
stones  for  the  construction  of  modern  high  pressure  steam  power  plants  with 
high  working  temperatures.  Already  in  1926  they  built  a Ldffler  boiler  for  a steam 
temperature  of  500  °C  and  a pressure  of  135  atm.  a.,  which  represented  a daring 
technical  pioneering  deed  on  a world  scale.  The  success  of  Czechoslovak  en- 
gineering was  the  higher  because  the  boiler  was  made  of  local  fireproof  steels 
which  had  proved  satisfactory  in  operation  and  had  become  a basis  for  the 
development  of  further  heat  resisting  boiler  steels. 

Nor  does  our  industry  lack  tradition  in  the  construction  of  turbines  and  in  the 
development  of  heat  resisting  turbine  steels,  the  Skoda  Works  and  the  First  Brno 
Engineering  Works  having  been  among  the  best  known  makers  of  steam  turbines. 
The  development  from  the  400  kW  SKODA  turbine  for  a steam  temperature  ol 
180°  C and  a pressure  of  10.25  atm.  a.  in  1904  to  the  present  100,000  kW  giants 
for  a temperature  of  565  °C  and  a pressure  of  135  atm.  a.  is  the  best  proof  of  the 
very  rapid  development  of  this  branch  of  industry  in  our  country.  Also  in  the 
production  of  heat  resisting  steels  for  the  construction  of  turbines  our  metallur- 
gical works  have  a tradition  of  more  than  25  years  established  by  the  Poldi  Steel 
Works  with  their  grade  AKRVB  chrome-nickel  austenitic  steel  with  an  admixture 
of  W,  Mo  and  V for  turbine  disks,  which  similarly  as  a number  of  further,  later 
developed  heat  resisting  and  stainless  Poldi  turbine  steels,  has  been  exported 
to  the  whole  world.  Also  in  the  youngest  branch  od  the  manufacture  of  thermai 
machines,  i.  e.  gas  turbines,  our  engineering  industry  is  worthy  of  its  tradition 
of  progress.  Apart  from  stationary  gas  turbines  there  are  also  Skoda  locomotives 
with  gas  turbines  which  travel  on  our  railways  and  by  their  design  ai  e among 
the  most  modern  in  the  world.  They,  too,  are  equipped  with  component  paits  ot 
Czechoslovak  heat  resisting  materials. 

The  task  of  the  symposium,  however,  at  which  31  most  distinguished  foreign 
experts  from  12  countries  and  Czechoslovak  experts  in  the  line  of  heat  resisting 
materials  met,  consisted  in  the  evaluation  of  the  present-day  condition  and 
prospects  of  heat  resisting  materials,  because  already  today  designers  are  pie- 
paring  machines  with  a working  temperature  which  even  exceeds  1,000°  C and 
at  which  steel  is  already  yellow-red. 

In  the  first  part  of  the  symposium  important  theoretical  questions  of  the  con 
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nection  between  the  structure  of  metal  and  its  properties  of  strength  at  high 
temperatures  were  discussed.  Even  though  the  results  of  this  part  of  the  sym- 
posium cannot  be  transferred  directly  into  practice,  the  deductions  contained  in 
the  report  of  Oding,  the  member-correspondent  of  the  Soviet  Academy  of  Sciences 
and  his  collaborators  as  well  as  the  response  on  them  in  the  discussion  signified 
an  important  step  toward  the  knowledge  of  the  physical  character  of  resistance 
to  heat.  The  basic  theoretical  contributions  of  Dr.  Allen  (National  Physical  La- 
boratory! and  of  Professor  Dr.  Kornilov  (Soviet  Academy  of  Sciences]  showed 
during  fiuther  negotiations,  how  it  was  possible  to  influence,  on  the  basis  of 
theoretical  assumptions,  the  subsequent  development  of  highly  heat  resisting 
alloys.  They  confirmed  also  that  the  tasks  which  the  imagination  of  designers 
places  before  the  metallurgists,  can  be  mastered  provided,  of  course,  that  the 
problems  which  arise  will  be  solved  not  only  by  the  development  of  better  ma- 
terials, blit  also  by  adaptation  of  the  design  to  some  properties,  which  shall 
necessarily  be  characteristic  of  the  most  highly  heat  resisting  materials. 

Apart  from  this  rather  theoretical  part  of  the  symposium  also  actual  problems 
of  the  properties,  application  and  further  development  of  the  existing  heat 
resisting  ferritic  and  austenitic  steels  and  nickel  alloys  were  discussed.  The 
experts  exchanged  their  experiences,  especially  as  regards  the  influence  of  the 
composition  and  structural  components  on  the  toughness  of  chromium  steels 
and  their  capability  of  being  shaped  and  on  the  prospects  of  a further  develop- 
ment of  economical  manganese-chromium  austenitic  heat  resisting  steels.  The 
discussion  showed  what  an  outstanding  role  can  be  played  by  tradition  and  by 
raw  material  possibilities  in  the  influencing  of  the  general  direction  of  the 
development  which  mostly  followed  its  own  trends  in  our  country. 

One  of  the  most  interesting  parts  of  the  symposium  was  the  discussion  on  the 
development  of  the  present  most  highly  heat  resisting  nickel  base  materials  and 
alloys.  The  participants  had  a possibility  of  comparing  the  opinions  and  new 
results  from  the  home  of  these  alloys  which  were  interpreted  by  Dr.  Betteridge 
(H.  Wiggin  --  Great  Britain]  with  the  successes  which  had  been  achieved  in 
their  further  development  by  Soviet  metallurgy  and  which  were  the  subject  of 
the  report  of  Dr.  Prindantsev  (CNIICERMET]. 

Even  though  the  opinions  of  experts  on  certain  theoretical  problems  of  heat- 
resisting  materials  differ  sometimes  considerably,  all  agree  that  the  greatest 
obstacle  to  a faster  development  of  new  heat  resisting  materials  is  the  lengthy 
verification  of  their  properties.  For  one  material  It  often  covers  an  aggregate 
period  of  several  hundreds  of  thousands  of  testing  hours.  It  is,  therefore,  easy 
to  understand  that  an  exceptional  effort  is  being  made  all  over  the  world  to 
sliorten  the  essential  tests  and  to  find  relations  which  would  permit  a reliable 
determination  of  the  long-time  behaviour  of  heat  resisting  materials  on  the 
basis  of  short  tests.  The  presence  of  Dr.  Glen  (Colvilles,  Ltd.]  from  Great  Britain 
and  of  Dr.  Siegfried  (Batelle  Mem.  Inst.)  from  Switzerland,  who  have  attained 
outstanding  successes  in  this  field,  proved  the  importance  of  the  discussions  on 
this  problem. 

It  was  not  only  the  quiet  and  beautiful  locality  of  the  world-famous  West  Bo- 
hemian spa,  but  also  the  diversion  afforded  to  the  guests  of  the  symposium  and 
to  their  wives  by  the  social  programme,  which  contributed  to  the  success  of  the 
difficult  and  responsible  work  of  the  symposium.  For  most  of  the  foreign  par- 
ticipants it  was  their  first  opportunity  to  see  the  famous  mineral  springs  of 
Karlovy  Vary  and  Marianske  Lazne  and  to  get  to  know  the  fragile  charm  of 
Bohemian  glass  and  porcelain  in  its  very  cradle.  A visit  to  some  important 
factories  and  institutions,  beauty  spots  and  cultural  monuments  of  Czechoslo- 
vakia was  linked  with  the  jiieeting  proper.  The  warm  autumn  sun,  which  made 
wdiks  in  the  parks  and  the  outdoor  concerts  in  the  spa  most  enjoyable,  contrast- 
ed with  the  coolness  of  the  spacious  rock  cellars,  which  were  visited  by  the 
guests  to  the  symposium  after  an  inspection  of  the  Lenin  Works  at  Plzen.  Thus 
they  saw  the  place  from  where  the  well-known  Pilsner  beer  flows.  Almost 
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siiiTuiier'likr:  weather  accompanied  oui’  quests  tlirou.^lu)iit  the  period  o(  their 
sojourn  in  Czechoslovakia  and  this  was  certainly  also  one  of  the  reasons  why 
none  of  them  spared  film  when  visiting  the  inagu-ally  coloured  anticiue^ shi ine 
of  the  Crown  Jewels  and  the  seat  of  the  Czech  kings,  the  Castle  of  Karlnv  Tym. 
Their  disappointment  at  their  early  departure  from  the  castle  was  compensated 
for  by  an  evening  visit  to  the  Brussels  show  of  “Laterna  Magica  which  showed 
them  a colourful  sector  of  the  typical  face  of  our  country,  a part  of  which  they 
were  to  see  in  llie  forthcoming  days:  the  quiet  and  noble  corners  of  towns, 
cathedrals  and  c:astles,  through  which  a thousand  years  of  history  had  passed, 
balanced  by  the  beauty  of  nature,  and  round  which  beats  vehemently  the  pulse; 
of  modern  life,  technical  endeavour  and  creative  work.  Brno,  which  was  also 
visited  by  the  guests,  was  not  an  exception  to  this  either.  After  the  noisy  hours 
spent  in  the  wliiiT  of  the  First  International  Trade  Fair,  they  spent  very  pleasant 
moments  of  distraction  in  the  old  hunting  castle  of  Zidlochovice.  The  guests 
were  also  very  deeply  impressed  by  their  visit  to  the  IVIacocha  abyss  and  to  tlm 
grottoes  of  the  Moravian  Karst.  . 

The  busy  days  of  the  symposium  a)ul  trips  were  followed  by  a cordial  parting 
in  Prague.  Not  only  did  we  all  wish  that  the  friendly  cooperation  established 
would  continue  and  develop  and  tliat  we  would  meet  again,  soon,  but  we  also 
gave  our  friends  the  most  beautiful  s{)uvcnir  we  liave  - a handful  of  impressions 
from  the  city  of  a hundred  of  spires  — Prague. 

Dr.  JAROSLAV  PhUllAR 


COLLOQOE  SUR  LES  M A T E R 1 A U X R E E R AC  T A I R E S 


I/un  des  principaux  mMteres  du  progres  de  la  civilisation  huniaine  est  constitue 
egalement  par  la  production  et  la  consommation  d’energie  sous  toutes  ses  for- 
ums La  consommation  d’energie  dans  not  re  societe  moderne  augmente  d’une 
fagon  vertigineuse  et  les  efforts  entrepris  pour  atteindre  une  economic  ma- 
xiiiium,  noii''seulemnnt  de  la  consommation  mats  aussi  de  la  production,  ne  sur- 
p rend  rent  persenne.  Compte  non  teiui  de  la  qu  anti  to  relativement  faible  d ener- 
gie  issue  de  la  force  des  eaux,  dn  vent  et  de  la  lumiere  solalre,  toute  Fenergie 
employee  par  I'homme  est  fournie  par  la  combustion  de  combustibles  les  plus 
divers.  II  y a deja  plus  de  100  ans  que  le  savant  frangais  Carnot  a demontre, 
par  une  analyse  theorique  du  cycle  thermique,  que  la  transformation  de  I’ener- 
gie  tiiermlque  mecanique  est  crautant  plus  partaite  que  la  temperature  de  pas- 
sage est  elevee.  Ce  principe  a defini  le  but  pratique  vers  lequel  tendent  tons 
les  efforts  des  constructeurs  de  toutes  les  machines  thermiques.  Le  principal, 
et  bien  convent  le  seul  obstacle  dans  lours  efforts  a toujours  etc  le  manque  de 
materiaux  refractaires  convenables,  e'est-a-dire  de  materiaux  de  construction 
susceptibles  de  resistor  pendant  longtemps  a des  efforts  mecaniques  piadonges 
sous  de  hautos  temperatures. 

11  est  done  tout  naturel  que,  parmi  les  prolil ernes  les  plus  importants  dan.^  L. 
domaine  des  materiaux,  ce  soient  justement  les  questions  theoriques  de  1 etude 
et  du  developpement  ainsi  que  les  problemes  praticjiies  de  1 eminoi  des 
riaux  refractaires  qui  aient  ete  choisis  poiii'  theme  de  Lun  des  premiers  coMo- 
ques  scientifiques  internationaux  a Foccasion  de  la  Loire  Internationale  de  B.ino 
et  qui  a eu  lieu  a Marianske  Laznd. 

les  meta llurgistes  et  les  constructeiii's  Ichecoslovaquos  out  pose  lime  des  pie 
mieres'pierres  a la  construciion  de  centrales  a haute  pression  de  vapour  et 
a hautes  temperatures  de  service.  Deia  en  1920,  ils  out  construit  la  cliaudimn 
de  Ldffler  nour  une  temperature  de  la  va])eur  de  500‘C  et  une  pression  ce  .>0 
atm  qui  rem’osentait  alor::,  memo  a Fechello  mondiale,  un  acte  audacieux  digne 
de  pionniers.  Les  succes  de  la  technique  tclmcoslovaque  etaient  d’autant  plus 
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rGmarquablcs  que  la  chaudiGrG  avait  GtG  construits  d’acicrs  rdfractairGs  dc  tgs- 
sourcGS  localGS  qui  ont  fait  iGurs  prGiivGs  a I’usagG  Gt  sent  devGnus  1g  point  dG 
depart  dG  la  niise  au  point  d’autres  aciers  refractaires  pour  cliaudieres 
Notre  industrie  possede  egalement  une  grande  tradition  dans  la  construction 
de  turbines  et  dans  la  mise  au  point  d’aciers  refractaires  pour  turbines.  Les 
Etablissements  SKODA  et  le  Premier  Atelier  de  constructions  mecaniques  de 
Bino  figurent  depuis  tou jours  parmi  les  producteurs  les  plus  connus  dans  la 
branche  des  turbines  a vapeur,  et  revolution  depuis  les  turbines  Skoda  de 
400  kW  pour  une  temperature  de  la  vapeur  de  180  et  une  pression  de  10,25 
atm.  datant  de  1904  jusqu’a  celles  de  nos  jours,  colosses  de  100,000  kW  pour 
une  temperature  de  565 et  135  atm.,  est  la  meilleure  preuve  du  developpe- 
ment  gigantesque  de  cette  branche  dans  notre  pays. 

Egalement  dans  la  production  d’aciers  refractaires  destines  a la  construction 
de  turbines,  nos  fonderies  possedent  une  tradition  qui  date  deja  de  plus  de 
26  ans  et  qui  a ete  fondee  par  la  Fonderie  Poldi  grace  a son  acier  au 
chrome-nickel  austenitique  AKRVB  avec  addition  de  W,  Mo  et  V pour  disques 
de  turbines  et  qui,  comme  quantites  d’autres  aciers  a turbines  mis  au  point  plus 
tard,  aciers  refractaires  et  inoxydables  Poldi,  etait  exporte  dans  le  monde  en- 
tier.  Notre  technique  ne  resta  d’ailleurs  pas  en  marge  de  sa  tradition  progres- 
siste  meme  dans  les  branches  les  plus  recentes  de  la  construction  de  machines 
thermiques,  dans  les  turbines  a combustion.  A cote  des  turbines  a combustion 
stationnaires,  on  emploie  sur  nos  lignes  de  chemin  de  fer  egalement  des  loco- 
motives «Skoda»  a turbine  de  combustion  qui  font  partie  par  leur  construction 
des  plus  modernes  au  monde.  Elies  aussi  sont  pourvues  d’elements  fabriques 
en  materiaux  refractaires  de  ressources  locales. 

Le  but  du  colloque  auquel  se  sont  rencontres  31  eminents  specialistes  etrangers 
de  12  pays  avec  les  specialistes  tchecoslovaques  dans  le  domaine  des  materiaux 
refractaires,  etait  de  faire  le  point  de  I’etat  actuel  et  de  jeter  un  regard  vers 
Pavenir  des  materiaux  refractaires,  car  d’ores  et  deja  les  constructeurs  prepa- 
rent des  machines  a temperature  de  service  de  plus  de  lOlXl^C  qui  rougit  I’acier 
au  jaune-rouge. 

Au  cours  de  la  premiere  partie  des  debats,  on  discutait  d’irnportantes  questions 
theoriques  relatives  aux  relations  entre  la  structure  du  metal  et  ses  proprietes 
de  resistance  a de  hautes  temperatures.  Bien  qu’il  ne  soit  pas  possible  d’appli- 
quer  immediatement  dans  la  pratique  les  resultats  de  cette  partie  des  debats,  il 
n’en  est  pas  moins  vrai  que  les  conclusions  du  membre  correspondant  de  I’Aca- 
demie  des  Sciences  de  V U.  R.  S.  S.  Oding  et  de  ses  collaborateurs  constituent  un 
pas  important  pour  I’etude  des  principes  physiques  des  materiaux  refractaires. 
Le  Dr.  Allen  (National  Physical  Lab.]  et  le  prof.  Dr.  Kornilov  (Academie  des 
Sciences  de  FURSS]  ont  prouve  au  cours  des  debats  qu’il  etait  possible,  sur  la 
base  de  suppositions  theoriques,  d’influencer  revolution  future  des  alliages  re- 
fractaires. On  a egalement  constate  que  les  taches  imposees  par  les  construc- 
teurs aux  metallurgistes  sont  realisables.  Cela  suppose  bien  entendu  que  les  pro- 
blemes  qui  se  presentent  soient  resolus  non  seulement  grace  a la  mise  au  point 
de  materiaux  ineilleurs,  mais  aussi  par  I’adaptation  des  constructions  a certaines 
proprietes  qui  seront  caracteristiques  poui-  ces  materiaux  refractaires  parfaits. 
A cote  de  cette  partie  plutot  theorique  du  colloque,  on  a discute  en  detail 
egalement  divers  problemes  concrets  concernant  les  proprietes,  I’emploi  et 
Revolution  future  des  aciers  refractaires  au  ferrite  et  des  aciers  austenitiques, 
ainsi  que  des  alliages  au  nickel.  Les  specialistes  ont  echange  leur  experience, 
particiilierement  en  ce  qui  concerne  I’effet  de  la  composition  et  des  elements 
structuraux  sur  la  tenacite  et  la  ductilite  des  aciers  au  chrome,  et  les  possibili- 
tes  d’une  nouvelle  evolution  future  des  aciers  austenitiques  refractaires  au 
manganese  et  au  chrome.  Cette  discussion  a egalement  souligne  le  role  im- 
portant que  peut  jouer  la  tradition  et  les  possibilites  en  matieres  premieres  sur 
I’ensemble  des  tendances  de  revolution  qui,  en  Tchecoslovaquie,  a bien  souvent 
suivi  ses  propres  voies. 
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L’une  des  plus  interessantes  parties  du  colloque  a ete  le  debat  sur  les  iiieilleurs 
materiaux  refractaires  actuels  et  les  alliages  a base  de  nickel.  Les  participants 
avaient  la  possibilite  de  comparer  les  diverses  opinions  et  les  plus  recents  re- 
sultats  atteints  dans  la  patrie  de  ces  alliages  et  commentes  par  le  Dr.  Betteridge 
(H.  Wiggin  --  Grande-Bretagne],  avec  les  succes  atteints  par  la  metallurgie 
sovietique,  dont  parlait  le  Dr,  Pridancev  (CNIICERMETl . 

Bien  que  les  opinions  des  specialistes  divergent  parfois  au  sujet  de  certains 
problemes  theoriques  touchant  les  materiaux  refractaires,  elles  sont  toutefois 
tons  d’accord  pour  constater  que  le  plus  grand  obstacle  s’opposant  d I dvolution 
rapide  de  nouveaux  materiaux  rdfractaires  est  la  longue  periode  de  temps  ne* 
cessaire  pour  etudier  leurs  proprietds.  Cette  periode  atteint  pour  un  nmteiiau 
donne  quelquefois  plusieurs  centaines  de  milliers  d’heures  d’essai.  11  est  clair 
qu’on  attache  dans  le  monde  entier  une  grande  importance  aux  possibilitds  de 
raccourcir  les  essais  Indispensables  et  qu’on  s’efforce  de  ddcouvrir  les  rapports 
qui  permettraient  d’evaluer  d’une  maniere  sure  le  coinportement  des  matdriaux 
rdfractaires  pendant  une  longue  periode  de  temps  tout  en  ne  les  soumettant 
qu’a  des  essais  de  courte  diirde.  C’est  parti culierement  la  participation  au  debut 
du  Dr.  Glen  (Colvilles  Ltd)  de  Grande-Bretagne  et  du  Dr.  Siegfried  (Batelle 
Mem.  Inst.)  de  Suisse  qui  etait  fort  utile,  etant  donne  les  succes  qu’ils  ont  obte- 
nu  dans  cette  branche. 

Les  travaux  difficiles  et  pleins  de  responsabilitd  du  colloque,  qui  se  sont  de- 
roules  dans  une  ambiance  tres  amicale,  sont  redevables  de  leurs  succes  non 
seulement  au  milieu  calme  et  magnifique  de  la  grande  station  thermale  de  la 
Boheme  occidentale,  mais  aussi  aux  distractions  que  le  programme  mondain  du 
colloque  prevoyait  pour  les  participants  et  leurs  epouses.  La  plupart  des  parti- 
cipants etrangers  avaient  pour  la  premiere  fois  I’occasion  de  voir  les  fameuses 
sources  d’eaux  curatives  de  Karlovy  Vary  et  de  Marianske  Lazne,  et  de  con^ 
naitre  le  charme  fragile  du  verre  de  Boheme  et  de  la  porcelaine  d I’endroit 
meine  de  sa  production.  Le  colloque  a ete  complete  par  la  visite  de  quelques 
importantes  entreprises  et  de  divers  instituts  ainsi  que  par  des  excursions  vers 
les  beautes  naturelles  et  les  monuments  culturels  de  la  Tch^coslovaquie.  Le 
chaud  soleil  d’automne,  qui  rendait  si  agreables  les  promenades  dans  les  pares 
des  villes  d’eaux,  a encore  accentue  le  froid  des  immenses  caves  que  les  hotes 
ont  visitees,  apres  avoir  vu  les  Etablissements  Lenine  de  Pilsen,  et  d’oCi  est  ex- 
portee  dans  le  monde  entier  la  fameuse  biere  de  Pilsen.  Un  beau  temps  presque 
comme  en  ete  accompagnait  nos  hotes  pendant  tout  le  reste  de  leur  sdjour  en 
Tchecoslovaquie  et  il  a ete  certes  I’une  des  causes  qui  leur  a fait  prendre  tant 
de  photos  lors  de  la  visite  de  I’antique  salle  des  joyaux  de  la  Couronne  au  cha- 
teau de  Karlstejn.  Seuls  les  amis  du  clair-obscur  ont  etd  degus,  mais  leur  de- 
ception due  a un  depart  avance  a ete  attenuee  ^ la  representation  de  la  Lan- 
terne  Magique  de  Bruxelles  qui  leur  a montre  une  partie  de  I’aspect  typique 
et  bariole  de  notre  pays.  De  calmes  et  nobles  recoins  de  villes,  d’dglises  et  de 
chateaux  ou  etait  passee  I’histoire  millenaire  n’etaient  egalds  que  par  la  beaute 
de  la  nature  et  par  la  vie  moderne  au  pouls  actif.  La  ville  de  Brno  que  nos 
hotes  ont  visitee  ensuite  n’a  pas  fait  exception.  Apres  des  heures  bruyantes  pas- 
sees  au  milieu  du  tourbillon  de  la  premiere  Foire  Internationale,  les  yisiteurs 
on  passe  quelques  heures  de  distraction  agreable  dans  le  vieux  chateau  de 
(diasse  de  Zidlochovice.  La  visite  du  gouffre  de  la  Macocha  et  des  grottes  u sta- 
lactites et  a stalagmites  du  Karst  morave  a fait  une  forte  impression  sur  nos  hotes. 
Apres  des  journees  mouvementees  du  colloque  et  apres  les  voyages  est  arrivee 
I’epoque  des  adieux  qui  ont  eu  lieu  a Prague.  On  y a exprimd  le  desir  de  voii 
se  developper  une  cooperation  amicale  si  bien  (X)mmencee  et  I’espoir  de  se 
rencontrer  dans  un  avenir  tres  prochain.  Nous  avons  alors  donne  a nos  amis 
en  souvenir  ce  que  nous  possedions  de  plus  cher: 
ime  poignee  d’impressions  de  notre  «Pragiie  aux  cent  tours». 

Dr.  lAROSLAV  P],UHAR 
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Prorektor  Ceskelio  ucenl  lechnickeho  prof.  ijig.  dr,  t'.  Brabec,  predseda  iislfediii 
rady  Cs  VTS,  zahajuje  Syniposiuiii. 

ripopeKTOp  HeuiCKoro  Bbicuiero  TCXHMHccKoro  ynujinipa,  iipo(i>cc*cop  ;^-p 

OpaHTMuiCK  Bpa6e^,  npeAceAaTCJib  IJ,eHTpajibHoro  coBcra  4exocjioBapKOM  BTC 
OTKpblBaeT  CMMnOBTiyM. 

Prof.  Dr.  Frantisek  Brabec,  Pro-Rector  fd'  tlie  Czecti  Tecliiiical  College  and  Pi'e- 
sident  of  the  Czechoslovak  Society  for  Scientific  Technology,  inaugurating  the 
Symposium. 

Le  professeur,  ingenieur,  docteur  Frantisek  Brabec,  pro-recteur  de  rEnseignement 
superieur  technique  tcheque  et  president  du  Conseil  Central  de  la  Societe  tchec(j- 
slovaque  des  Sciences  et  de  la  Technique,  inaugure  le  colloque. 
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Ocastinci  symposia  pfi  slavnostnim  uvitani  iia  BVV  v Brrie  1959. 

yHaCTHMKM  CMMn03MyMa  npM  TopHcecTseiiHOM  npHCMe  Ha  MojK^yHapoAHOH 
HpMapKG  B BpHO  1959  r. 
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Participants  of  the  Symposium  at  Inauguration  of  Brno  Trade  Fair  1959. 

Reception  soiennelle  des  participants  du  colioque  a la  Foire  Internationale 
de  Brno  1959. 
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Ffatelske  ovzclusi  po  pracovnim  zaseclani 

[Dr.  Pospisil,  Dr.  Lindner,  Ing.  Kruger,  Ing.  Arwidson). 

T^pyncecKan  aTMOCCJ)epa  nocjie  padonero  saceA^HWH  (a^P  nocnHiiiriji,  A“P 
JiHHAHep,  mh:?k.  Kpiorcp,  mhjk.  Apbpiasoh). 

Relaxing  ctfter  working  sessions  [Di\  Pospisil,  l)i'.  Lindner,  Ing.  Kiiigei, 

Ing.  Arwidson]. 

L’atmospliere  amicale  apres  la  seance  de  (I'avail  ( les  docteurs  Pospisil  el  LindJier. 
les  ingenieurs  Kruger  et  Arwidson). 


Clenove  cinske  delegace  s prof.  Kornilovein  (Akademie  ved  SSSR]  a doc.  Ctiodo- 
rowskim  pfi  navsteve  Statniho  vyzkumneho  ustavu  materialu  a technologic. 

Hjieuhi  KMTawcKOM  AeJIe^a^MM  c npodp.  KopHMJiOBbiM  (AKaAeMMH  HayK  CCCP/ 
n AOP.  XOAOPOBCKMM  (nojibma)  bo  BpeMH  noceipCHnn  rocyAapcTBei-tHOro  nayn- 
HOMCCACAOBaTejibCKoro  MHCTHTyia  MBTepMajia  n TexHO.norMw. 

Members  of  Chinese  Delegation  with  Prof.  Kornilov  (Soviet  Academy  of  Sciences] 
and  Doc.  Chodorovski  (Poland]  at  Technology  and  Materials  Research  Institute. 

Membres  de  la  delegation  chinoise  et  le  charge  de  cours  M.  Chodorovski 
(Pologne]  pendant  la  visite  de  ITnstitut  national  du  materiau  et  de  la  technologic. 
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ftiM-  Novak  / Teclinoexportii  a fiig.  Schier  / CSAV  iiitonuuji  p.  Betteri^e 
a dr.  Aliena  /,  Velke  Rritanie  n /a jimavosleeh  brnenskeho  veletrhu. 

Kh?k.  Hobrk  M3  TEXH03KCnOPTa  m mm>k.  IIImp  m3  Hgxocjiob.  AKRAeMMn 
HavK  MHclaopMMpyiOT  A-pa  BeTTepMA:a^a,  m A-pa  A.ncHa  M3  Be.TTMKo6pMTaHMii 
o npMMCHaTG,nBHOCTHX  BpHGHCKOM  MpMRpKM. 

lug.  Novak  from  Terhnoexport  and  Ing.  Schier,  Czechoslovak  Acacleniv  of 
Sciences,  informing  Dr.  Betteridge  and  Dr.  Allen  (Great  Britain!  on  inlerestiiic 
exhibits  nf  Brno  Fair. 

I.’ingenieur  Novak  de  Tecbrioexpnrt  et  I’lngenieur  Schier  de  I’Acadeniie  Tchecn 
slovaque  des  Sciences  informent  Mr  Betterige  et  le  docteiir  Allen  de  Grande 
Bretagne  des  particulariles  interessantes  de  la  Foire  Internationale  de  Brno. 
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Marianske  Lazne. 
MapwaHCKMe  Jlaane. 
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Di . Brandt,  Dr.  Siegfried,  Ing.  Bettzieche,  Dr.  Kroneis  se  svymi  manzelkami 
na  slavnostni  vecefi  v Marianskych  Laznich. 

JX~P  BpaH^ztT,  ;[i;-p  3MrcJ)pTi7t,  mhjk.  BeTTsnxe,  ;;-p  KpoHefic  co  cbommm  x^eHaMri 
Ha  Topx^ecTBeHHOM  yjKHHe  b MapnaHCKHx  JlasHPtx. 

Dr.  Brandt,  Dr.  Siegfried,  Ing.  Bettzieche,  Dr.  Kroneis  with  their  wives  at  a festive 
dinner  given  at  Marianske  Lazne. 

Le  docteur  Brandt,  le  docteur  Siegfried,  Tingenienr  Bettzieche,  le  dncteur  Kroneis 
et  leurs  epouses  au  banquet  a Marianske  Lazne. 
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Karlovy  Vary. 
KapjioBbi  Bapbi. 
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MEZINARODNI  symposium  0 NAFTOVYCH 
MOTORECH  1959 


Ceskosloyenska  vecleckoteclinicka  spolecnost  usporadala  ve  dnecli  8.— 13.  zafi 
1959  u prilezitosti  BVV  Mezinarodnl  symposium  o nattovych  motorech  za  licasti 
vedeckych  pracovniku  a pfednich  techniku  z vysokych  skol,  vyzkumnych  usta* 
vLi  a prumyslu.  Obor  naflovych  motoru  ma  mimofadny  vyznam  pro  celkovou 
strukturu  ceskoslovenskeho  strojirenstvi,  zvlaste  pro  jeho  vyvoz.  Padesatileta 
tradice  vyroby  naftovych  motoru  v Ceskoslovensku,  dobre  jmeno  motoru  Skoda 
■davia  a CKD,  ktere  pracuji  dues  ve  vsech  zemi'ch  sveta,  vyznam  tohoto  vyvoz- 
mho  oboru  pro  rozvoj  lodni  a kolejove  dopravy,  energetiky,  zemedglstvl  a sta- 
vebniclvi  V teclinicky  vyspelych  i hospodafsky  malo  vyvinutych  zemi'ch  vytvorilv 
vedeckotechnickou  zakladnu,  z niz  vyrostlo  setkdni  pres  ctyflceti  vedcu  mezi 
Britanie,  Bulharska,  Clnske  Udov6  republlky,  Rak’ouska 

irOiSKci. 


Vedecka  cast  jednani  probetila  v hotelu  „Hubertus“  na  Jllovigti  v malebnem  okolf 
Prahy.  Na  symposiu  bylo  pfedneseno  celkem  deset  referdtfl  vysoke  v6decke 
Lirovne  a dalsi  tfi  referaty  byly  predlozeny  pisemne. 

Podle  zyolene  tematlky  byly  referaty  celkem  jednotng  zamefeny  na  nektere  vv- 
Jiane  hlavnf  probleniy,  fesici  otazku  dalsiho  rozvoje  oboru  naftovych  motorO 
s vysokym  vykonem.  Referdty  i diskuse  se  zab^ivaly  vysledky  poslednich  praci 
V oboru  spalovani  a vyplachovani  naftovSich  motoru  a probldmy  ieiich  aplikace 
u malych  a stfednich  naftovych  motoril.  Materidly  symposia,  kterd  byly  vyddnv 
knizne,  vzbudily  velkou  pozornost  i v zahranicl  a tvofl  zdva^nfl  vedeckotech- 
nicky  dokument  v oboru. 

Zakladnl  referdt  pfednesl  prof.  Tolstoy,  feditel  vyzkumndho  ustavu  v Moskve 
ktery  predlozil  novy  vyklad  teorie  jednotlivych  fazl  hofenf  ve  vdlci  naftovdho 
motoru,  experimentalnS  ovefeny  z novych  hledisek.  Zajfmavym  doplftkem  teto 
prednasky  byl  barevny  film,  ]ej2  pfedvedl  pan  Millington,  feditel  Ricardova  vC- 
zkumneho  ustavu  ve  Velke  Britanii  a ktery  potvrdil  nekterd  v^vody  profesora 
Tolstova.  Tento  film,  poprv6  v CSR  pfedvddgny,  ukazal  prObeh  spalovani  v ruz- 
nych  spalovacich  prostorech  rychlobe^n^ch  naftov^ich  motorfi  a mel  velky  uspech 
I pn  opakovanem  promitdni  pro  sirs!  technickou  vefejnost 

Profesor  Jante  z drazdanske  techniky  poukazal  na  nektere  hlavni  zasady  pro 
zabezpeceni  kvahty  vyplachovani  bezventilovych  dvoudobych  motorfi,  pro  nez 
vyvinul  noyou  zjednodusenou  mefici  techniku.  Na  tuto  pfednasku  na’vazal  re- 
lerat  inz.  Cecha,  vedouciho  motorovgho  vyzkumu  z Vyzkumndho  ustavu  nafto- 
vych motoru  V Praze,  ktery  shrnul  vysledky  prdce  ustavu  ve  v«zkumu  a v«voii 
rychlobeznych  dvoudobych  motoru. 

Reditel  Fadin  z Leningradskeho  vyzkumneho  ustavu  CNIDI  v obsahlem  referatu 
podal  prehled  sovetskych  vyzkumnych  praci  v oboru  zvysovani  technicke  urov- 
ne  naftovych  motoru.  Zvlastni  pozornost  venoval  otazkam  automatizace  provozu 
naftovych  motoru,  kde  Sovetsky  svaz  dosahl  pozoruhodnych  uspgchu.  Take  ostat- 
ni  leferaty,  jakoz  i diskuse,  ktera  pokracovala  v prubehu  vsech  akci,  se  dotkly 
fady  zivych  otazek  nove  motorove  techniky. 

Ze  zaveru  jednam  i diskuse  vyplyva,  ze  vysokotlake  pfeplnovani  turbodmychadly 
na  vyfukove  plyny  se  prosadilo  jako  nejprogresivnSjsi  cesta  zvysovani  vykonu 
naftovych  motoru.  Poprve  byla  na  symposiu  formulovana  profesorem  Kranol* 
dem  z University  v Rostocku  zasada  pro  ekonomicke  stanoveni  horni  hranice 
pouziti  pieplhovani,  opirajici  se  o rozsahle  vypoctove  podklady.  Pfinosem  sym- 
posia bylo  i velmi  peclive  a kriticke  zhodnoceni  vyznamu  pouziti  mene  hodnot- 
nych  paliv  na  zaklade  zkusenosti  plavby  Nemecke  demokraticke  republiky.  Nova 
teorie  o prubehu  hofeni  ve  spalovacim  prostoru  byla  formulovana  i kvantita- 
tivnd  a dolozena  velmi  narocnou  mefici  technikou,  ktera  ukazaia  na  zcela  nove 
moznosti  vyuziti  teto  metody.  Vzdjemna  vymena  ndzoru  ucastniku  symposia  byla 
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CGiiiiyni  pfispevkeiTi  k velnii  kvalitniinu  prubGhu  tGto,  svyni  rozsaliGin  ^pivni  itig- 
zinarodni  konferGnce  VGdGckych  pracovniku  v oboru  naftovych  motoru  v CSR. 
Pres  bohaty  program  odborny  byla  vcnovana  pozornost  i navstGvam  zayodu  a 
akcim  spolGCGnskym.  Ucastnici  symposia  zhlddli  vyrobu  y CGskosiovenskych  za- 
vodGch  naftovych  motoru  v Plotistich  u HradcG  Kralove,  kde  sg  podrobnc  se- 
znamili  s motory  vyrabenymi  v tomto  zavodG,  i s rozsahlymi  metaluigickymi 
provozy  tohoto  zavodu.  Hoste  se  zajimali  o kvalitu  narocnych  odlitku  pro  mo- 
torovou  vyrobu  a ocenili  vysoky  stupen  niGchanizace  slevarenskych  praci  v iiGj 
ktGrych  provozech.  Kvalita  vyroby  a kultura  prace  v tomto  mladmn  zavode,  ktery 
jiz  dosahl  vyznamnych  uspechu  na  svetovych  trzich,  pnjemne  pfGkvapila  zahia- 

iiicni  hosty.  . , ^ i 

OspGsnG  probGhla  i dvoudGiini  navstGva  Brnenskych  vzorkovych  veletrhu,  kdG 
byla  zvlastni  pozornost  venovana  Gxpozici  ceskoslovenskych  naftovych  motoru. 
Vsichni  ucastnici  sg  vyjadfili  pochvalnG  o kvalite,  technicke  urovni  i povrchove 
upravG  vystavenych  exponatu,  z nichz  cast  byla  pfedvadena  v provozu.  Na  tisko- 
VG  konferGiici,  ktera  byla  uspofadana  v zavGru  pobytu  host!  symposia  v Brnc, 
zduraznili,  ze  nova  koncGpcG  BVV  jako  strcdiska  nGjGn  komcrcniho,  ale  i vGdGcko- 
technickeho  ma  dobre  pfedpoklady  pro  vytvafeni  podminek  pro  iGpsi  doiozunie- 
ni  mezi  pfednimi  vedci  celeho  sveta. 

SpolGcenskou  cast  programu  symposia  tvofilo  pfGdevsim  prijeti  u primatora  hlav- 
niho  mesta  Prahy,  kdG  v srdecnem  pohovoru  bylo  diskutovano  o perspGktivach 
rozvoje  hlavniho  mesta  CSR.  Prohlidka  Prahy  umoznila  fade  navstevniku,  ktefi 
poprve  navstivili  Ceskoslovensko,  seznamit  se  s historickymi  pamatkami  hlav- 
niho mesta  a ucinila  na  vsechny  hluboky  dojem. 

V okoli  Brna  byla  navstivena  jeskyne  Macocha,  ktera  vzbudila  velky  zajem  jako 
jedinecna  pfirodni  zvlastnost  jizni  Moravy.  Ubytovani  v pfekiasnem  zamku 
v Zidlochovicich  zanechalo  nezapomenutelne  dojmy  a pfispelo  k osobnimu  sbli- 
zeni  a prohloubeni  pfatelstvi  mezi  ucastniky  symposia,  V zaveru  meli  hoste  pri- 
iezitost  seznamit  se  s krasou  jihoceske  krajiny  a zejmena  kulturnich  pamatek 
Jindfichova  Hradce,  Tabora  a jinych  mist,  svazanych  s historii  nasi  zeme. 
Nezapomenutelny  dojem  na  zahranicni  ucastniky  ucinilo  zaverecne  setkani,  pii 
nemz  byly  tfem  vyznacnym  vedeckym  a vysokoskolskyni  pracovnikum  udeleny 
pametni  medaile  Ceskdho  vysok^ho  ucenl  technickeho,  a to  ve  v^znamny  den 
pro  vsechny  pokrokovd  v§deck6  pracovniky  v celem  svete,  kdy  prvni  sovetska 
raketa  pfistala  na  Mesici. 

Zahranicni  ucastnici  vysoko  ocenili  nejen  technickou  uroven  ceskoslovenskeiio 
strojirenstvi,  ale  i pohostinnost  lidu  Ceskoslovenska. 

Symposium  se  tak  staio  dulezitym  meznikem  ve  vyvoji  sdyku  mezi  vedeckymi 
pracovniky  vychodu  i zapadu  a nesporne  pomohlo  vytyofit  tradici  kteia 

bade  dale  pfispivat  k rozvoji  vztahti  pokrokovych  vedcu  na  celem  svete. 

inz.  IIRI  lUDL 
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MEHiflyHAPOAHblH  CMMn03MyM  O ;(I13EJiaX 

B 1 95  9 TO  Jiy 


HexocjiOBai^Koe  HayHHo-TexHMHecKoe  oSu^cctbo  opraHwsoBajio  c 8-ro  no  13-oe 
cjiynaio  pa5oTbi  Mex<:flyHapoAH,OM  EpnencKon  apMapKn 
MG>K,^yHapoAHBm  criMnosnyM  o flnsejiHx,  b KOTopoM  npnnajin  ynacTwe  nayn- 
Hbie  padoTHMKn  n Bn^nbie  TexHMKn  Bbicmnx  yneSnbix  saBc^eimPL  naynno- 
nccjie;^OBaTejibCKMx  MncTWTyTOB  n npoMbmuiennocTn.  OTpacjib  /^M3eJIecTpoe- 
HMH  HMeeT  0C060  BaxiHoe  SHaneHne  jijin  oSipen  CTpyKTypbi  nexocjiOBanKoro 

SKcnopTa.  naTM/ec/TLeTHH^ 

MapKrmK07ir''rTARMfT  xopouiaa  penyTapMH  flBwraTejieM 

MapKM  mKO;;A,  CJIABMH  m HK/i;,  KOTopbie  ceroflHH  naxoflaTca  bo  Bcex 

^onnxnrn  SKCnopTa  MSflejIMM  3T0M  OTpaCJIM  flJIH  paSBUTHH 

MopcKoro  M JKejiesHOflopojKHoro  TpaHcnopra,  SHepreTMKM,  cejibCKoro  xo- 
SaMCTBa  M CTpOMTejIbCTBa  B TeXHMHeCKM  BblCOKOpaSBMTbZX  M 3KOHOMMHeCKM 
cjia6opa3BMTbix  CTpanax  coaflajiii  Haynno-TexHHnecKyio  6a3y,  Ha  noHBO  koto- 
yToJZTccTvr^^T  " coPOKa  yneHbrx,  cpe^n  ko^b.x  Hro^n^cb 

nys™  Ab^Ph^,  M no™  Bo.rapHH,  KHTazicKOH  Hapo;,Ho«  Pec- 

HayHHan  nacTb  aace^aHMa  cocToajiacb  b rocTHHMpe  «ry6epTyc»  Ha  MjiOBHmw 
B >KHB0nHCH0H  MecTHocTH  Heflajiexo  OT  nparn.  Ha  cnMnoanyMe  6bmH  aaZ-’ 

fl0KJia«0B  BbicoKoro  TexHHHecKoro  ypoBHfl,  cjieflyzouiMe 
rpn  ;^0Kjia;^a  Sbijin  nepe^anbi  b nanenaTaHHOM  Bn;^e. 

no  CBOOM  TOiMaTHKe  flOKJiaflbi  B oSipoM  paaewpajiH  HOKOTopbie  M36paHHbie 
ocHOBHbie  npoencMbi,  pemaioipMe  Bonpoc  flajibHeMiuero  pa^HTHs  OTpacjin 
6ojibmoM  MO^HOCTM.  floKJiaflbi  M flHCKyccMM  pa36MpajiM  peoyjibTaTbi 
HocjieflHMX  pa60T  b o6jiacTM  cxtHraHWH  m npoMbiBKM  flwsejiefi  m npoGjieMaMM 
MX  npMMeHeHMH  y Maaora6apMTHbix  h cpe/iHera6apMTHbix  flMaejieii 
MaTepMajibi  cuMnooMyivia,  naflaHHbie  oi-flejibHow  KnwroM,  BbiSBajiM  6ojibmoM 
MHTepec  TBKJKe  M 3a  py6e>K0M  m HBJiaioTca  SHaHMTejibUbiM  HayHHo-TexHM- 
HeCKMM  /^OKyMCHTOM  B 3TOn  OTpaCJIM. 

flOKJiaA  npoHMTaji  npoci).  Tojictob,  AwpeKTop  HayHHo-Mccjieflosa- 
nHCTMTyTa  B MocKBe,  KOTopbiM  pa3o6paji  HOBOe  nOHHTHe  TGOPMW 
OTflejibHbix  (jDaa  cjKMraHMa  b pMjiMHApe  AMaejia,  sKcnepMMeHTajibHo  npoBe- 
peHHOM  C HOBOM  TOHKM  3peHMH.  MHTepeCHblM  flOHOJIHeHMeM  3TOrO  flOKjiaaa 
aBMACH  UBeTHbIM  (JjMJIbM,  KOTOpblM  npOfleMOHCTpMpOBajI  rOCH.  MHJIMHrrOH 
AMpeKTop  HayMHo-MCCAeAOBaTejibCKoro  HHCTHTyra  mm.  PMKapAO  b Bojimko- 
^MTaHMM,  M KOTopbiM  noATBOpAMA  HeKOTOpbie  BbiBOAbi  npo(i).  ToACToro  3tot 
Cj>MAbM,  AeMOHCTpMpOBaBmMMCa  B HeXOCAOBaKMM  BHcpBbie,  HOKasaA  npouecc 
cjKMraHMB  B paaHbix  cfzasax  SbicxpoxoAHbix  jxnsejiePi  m mmoa  6oAbujoM  ycnex 
HMKOB  fleMOHCTpHpoBaHMM  AJiH  SoAoe  LUMpoKoro  oSipecTBa  rex- 

Hpo^i.  HHTe  M3  ^peaAeHCKoro  noAMTexHMKyMa  OTMerMA  HeKoxopbie  ocHOBHbie 
npMHUMHbi  aab  oSecneHeHMA  KaHecTBeHHoil  hpombibkh  6ecKAanaHHbix  (nopm- 
HeBbix)  ^AByxTaKTHbix  ABMraTeAGM,  aaa  aero  cosaba  ynpomeHHbifi  mbmopm- 
xeAbHbiM  npMoop.  Ha  axy  jko  xeny  6biA  xaRxe  aokaha  MHJKenepa  Hexa  na- 
HaAbHMKa  oxACAa  MccAGAOEaHMA  ABHraxeAeM  B HayHHo-MccAeAOBaxeAbCKOM 
MHCxMTyxe  AM3eAeM  b npare,  KoxopbiM  o6o6mMA  peayAbxaxw  paSoxbi  mhcth- 
ABMxaTCAea'^'^'^'^”’^’^”””  ^ KOHCXpyiMpOBaHMM  6bicxpoxoAHbix  AByxxaKTHbix 

iaAMH  M3  JlGHMurpaACKOxo  HayaHO-MCCAGAOBaxeAbCKoro  MHCTMTyxa 
UHMflll  B o6ujmphom  AOKABAe  paccKaaaA  o Bcex  cobcxckmx  MCCACAOBaxeAb- 
CKMX  paPoTax  b oPabcxm  noBbimeHMH  xexHMHecKoro  ypoBHa  AMSeAen.  OcoPoe 
BHMMaHMe  ra  yAGAHA  aonpocy  aBxoMaxMaapMM  SKcnAyaxapMM  ffmejteH  rne 
L-OBeXCKMM  CoK)3  AOpMACH  SHaHMXeAbHblX  yCHeXOB.  TaKJKe  M B APyXMX  AOKAa- 
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nax,  KHK  n B AHCKyccMM,  npoflOJiJKaBmiixcH  b TeHenwe  Bcew  aKpwH,  obiji  sa- 
TponyT  pna  JKryHMX  BonpocoB  hobom  tcxhhkh  b oSjiacTw  KOUCTpywpoBaHMH 
,T,BHraTejieM. 

M3  BbiBOflOB  saceflaHMH  M AMCKyccMM  BbiTexacT,  HTO  Ha^flys  B^bicoKoro  flaB.ne- 
HMH  npM  noMomM  TypeoHarHCTaTCJiCM,  paSoTaMipwx  Ha  orpaooTaBiiiMx  rasax 
6biji  nppiHHT  KaK  caMbiii  nporpeccHBHbm  nyTb  fljiH  yBeJiMB^WH  Momnoc™ 

inseJieii.  Bnepebie  na  CMMnoswyMe  Sbiji  cctoopMyjiMpoeaH  npocp.  KpaHOJibflOM 
M3  ytiMBcpcMTeTa  b ropoAe  Poctok  npMHpnn  onpeAeJiCHMH  npe^ejia  3ko- 
HOMHoro  npMMeneHMH  n^AAV^a,  ormpaiou^MMCH  na  niMpoKO  pa3pa6oTaHHbie 
BbiHMCJieHMH.  BKJia^oM  B pa6oTy  cMMnosMyMa  6biJia  TaK>Ke  omchb  Tii^aTejibnaB 
M KpwTMHecKaH  oqenKa  SHaneHMH  npMMCHeHMH  Meiice  KanecTBenHoro  ToriJiMBa 
Ha  ocHOBaHMM  nojiyHCHHoro  onbira  cyAoxoACTBOM  FepMariCKOM  ^CMOKpaTM- 
HCCKOM  Pccny6jiMKM.  HoBaa  Teopna  o npoqecco  c>Ki4ra.HMH  DbiJia  ^OKasana 
Ha  MHorwx  cJiynanx  iipw  noMOU^ii  onenb  cjiox^hom  wsMepHTCJibnoM  tcxh^km, 
HOKaaaBuiaa  coBepuieHiio  HOBbie  bo3mo>khoctm  Hcnojib30BaHMa  SToro  MCTOAa 
BsaMMHbIM  oSmCH  MHeHMHMM  yaaCTHHKOB  CMMn03MyMa  aBMJica  OHCHb  ^eHIIbIM 
BKJianoM  B BbicoKOKaHecTBCHHbiM  XOA  paGoTbi  3TOI1  nepBOPi  Me^KAynapoAHOPi 
KOH(i)CpeHi;MM  HayHHbIX  pa60THHK0B  B OOJiaCTM  AMSeJlGM  B HeXOCJIOBaKMH. 
HecMOTpH  Ha  o6mMpHyio  nporpaMMy  Hayniioro  xapaxTcpa  6ojibmoc  BHMMaHPie 
VAejiHJiocb  nocemcHPiio  saBO^OB  m o6ii^ecTBeHHbiM  aKpPiHM. 

ynaCTUMKH  CMMri03MyMa  nOSHaKOMHJlMCb  C npOM3BOACTBOM  Ha  HeXOCJIOBai^KHX 
saBOAax  AMseJieM  b nAOTMLAMx,  HC^ajiCKO  ot  ropo^a  Tpa^ep  KpaJiOBe,  r^e 
nOAP06HO  03HaK0MMJIHCb  C ABHraiejlHMM  MSrOTOBJIHGMblMM  Ha  3TOM  saBOAe, 
H c oSuiHpHbiMM  MeTajiJiyprMHCCKHMH  qexaiMM  aioro  3aBOAa.  rocxH  MHTepeco- 

BaAHCb  KaneCTBOM  CJIOJKHbIX  OTJIMBOK  A-HH  npOH3BOA^CTBa  ABHraTCJIGM  H OpC- 
HMJIH  BbICOKyK)  CTGnOHb  MGXaHHSaUiMM  JIPITCHHblX  paOOT  B HGKOTOpblX  Ij;CXaX. 

KanccTBO  npoM3BOACTBa  m Kyjibxypa  TpyAa  na  3tom  mojioaom  3aBOAe,  Koxopbiw 
AodPiJica  yH^e  siiaHMXGJibHbix  ycncxoB  Ha  MHpoBbix  pbiHKax,  npHHXHO  yA^BPiJiD 
3apy5e>Kiibix  rocxGM.  C ycnexoM  npomjio  h AByxAHCBHOC  hocgh^giipig  6phghckom 
IViGJKAyBapOAHOH  flpMapKM,  FAC  OCOOOG  BHHMailHG  TOCXH  yAGJJHJIH  3KCn03PIHPIPI 
HCXOCJlOBaAKMX  A^^iBeJIGM.  BCG  yHaCTHHKH  nOXBaJIbHO  OXSblBaJIMCb  O KaHCCXBG, 
XGXHHHGCKOM  ypOBHG  M BHCUIHGM  Of^lOpMJieHHM  BbICXaBJIGHHbIX  SKCnOHaXOB, 
naCXb  M3  KOTOpbIX  ABMOHCXpMpOBaJiaCb  B XCAY-  Ha  npGCC^KOHC|)GpGHIJ,MM,  koxo 

pan  6biAa  opraeMSOBaHa  b saKJiioHMXGJibiibiH  aghb  np66biBaHi4H  rocxGW  cmm- 
iiospiyMa  B Bpiio,  ohm  noAHGpKiiyjiM,  hto  HOBaa  KOHpenpHH  MGJKAVHapoAHOH 

6PHGHCKOH  HpMapKH  KaK  UCHXpa  HC  TOJIbKO  KOMMGpHGCKOrO,  HO  M HayHHO- 
XGXHMHCCKOrO,  HMCGT  BCG  npCAHOCblJIKH  A^I^  C03AaHHH  HOAXOAHU^MX  yCJIOBMH 
AAH  COJIMJKGHHH  BHAHGMIUMX  yHGHbIX  BCGFO  MHpa. 

OeuiGCXBGHHO-KyjibxypHyK)  Hacxb  nporpaMMbi  cMMno3HyMa  cocxaBWJi  b ncp- 
Byio  OHCPGAB  npMCM  M3P0M  cxoJiHpbi  Hparw,  FAe  npw  CGpAeHHOM  oGCGAe  BGAacb 
AMCKyCCMH  O HGpCHGKXHBaX  paSBMX'HH  CXOJlMpbl  HGXOCJIOBaKMM.  OCMOXp  UpaFM 
aba  B03M0>KH0CTb  pHAY  nOCCXMXGAGH,  BHGpBblG  nOCGXHBUJMX  HcXOCAOBaKMK). 
n03HaK0MMXbCH  C HCXOPMHGCKMMM  naMHTHMKaMM  CT0AP14bI  W npOM3BGA  Ha  HMX 


rAy60K0G  BnGHaXAGHHG. 

B pawoHG  FOpOAa  Bpno  ohm  iiocgxmjim  nGu^cpy  Mai^oxa,  KOxopa^H  BbiSBaAa 

MX  5KMB0H  MHXGpGC  KaK  yAMBMTGAbllOC  HpMpOAFIOC  HBJIGHMG  lOJKHOM  MopBBMM. 
HeCKOAbKO  AHGM  npG6bIBaHMH  B HyABCHOM  SaMKG  >KMAAOXOBMqaX  OCXaSMAO 
HGM3FAaAHMOe  BOCHOMKHailMG  M CHOCoSCTBOBaAO  AMHHOMy  c6aM5KGHMIO  M yKJ)G- 
HAGHMK)  APyX^Sbl  MGA^Ay  yHaCTHMKaMM  CMMHOBMyMa,  B KOHUG  CBOGFO  npGObl- 
satlMH  rOCXM  nOAyHMAM  B03M0A4H0CTb  03HaK0MMXbCH  C KpaCOXOM  K)>KHO- 
HCLHCKOM  npMpOAbI  M OCOSgHHO  HaMHTHMKOB  KyAbXypbl  FOpOAOB  MHApXCMXyB 

^paAe^,  TaSop  m aPY^x  mcct,  cBHsaHHbix  c mcxopmgm  HaniGM  cxpaHbi. 
HG3bi6biBaGMoe  BnGHaTAeiiMG  ocxaAOCb  y MHOcxpaHHbix  ynacxHMKOB  ox  saKAio- 
HMTGAbHOM  BCXpGHM,  BO  BpGMH  KOXOpOM  XpGM  BbIAaiOU4;MMCH  HayHHbIM  M By- 
30BCKMM  paSoXHMKaM  6bIAM  BpyHGHbl  naMHTHbIC  MGABAM  HGUICKOFO  BblCmGFO 
yHG6HOFO  TGXHMHGCKOFO  SaBGAGHMH  B SHaMCHaXGAbHblM  AGHb  AJIH  BCGX  HpO- 
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yna!™  P‘'>^"™mkob  bo  BceM  Mwpe,  Korjia  CoBOTCKan  paKeTa 

SapySc^KHBie  ynacTHHKM  cMMnosMVMa  BbicoKo  oueHti.-iif  iie  tojibko  tpxiih- 
^ecKMM  ypoBeHb  HexocjiOBanKoro  MaiuMHOCTpoenHa,  ho  m rocTenpnMMHocTb 
^^exocjiOBa4Koro  napo^a. 

CnivmosMyM  thkhm  oopasoM  craji  BamnoH  bcxoh  b pasBHTi-m  cbhsm  wejKflv 
eaynnbiMM  paooTuMKaMM  BocTOKa  m Banana  m 6cccnopHO  noMor  coanaTb  Tpa- 
TIMPMK)  Me>KflynapoAHOH  Gphchckom  npMapKH,  KOTopaa  n unpcAB  ov^eT  cnt 
coScTBOBaxb  pasBHTHK)  CHOiucHMM  nporpeccMBHbix  VHCHblX  Bcero  MMpa. 


Mh>kciiop  MPTKH  lOflJI 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


INTERNATIONAL  SYMPOSIUM  ON  OIL  ENGINES  1959 


On  the  occasion  of  the  Brno  Trade  Fair  the  Czechoslovak  Society  for  Scientific 
?echnology  organized  in  the  time  from  September  8-13  1959  an  mternational 
svmnosium  on  oil  engines  in  which  scientific  workers  and  top-iank  technician 
from  institutions  of  higher  learning,  from  ''esearch  institutes  and  from  ind^^^^^ 
enternrises  participated.  The  field  of  oil  engines  has  quite  excephonal  sign'tic 
ance  for  the^overall  structure  of  the  Czechoslovak  engineering  industry,  notably 
so  for  its  exports.  The  tradition  of  fifty  years’  standing  in  the  production  of  oil 
eneines  in  Chechoslovakia,  the  good  reputation  of  the  engines  of  Skoda,  Slavia 
and  CKD  makes  which  are  used  today  in  all  countries  of  the  world,  the  imporC 
ahce  of  tws  expoTbranch  for  the  development  of  transport  by  water  and  rail, 
for  the  advance^  of  power  engineering,  farming  and  civil  engineering  in  technic- 
ally highly  developed  as  well  as  in  economically  under-developed  countries,  all 
?hese  cIrcumstancL  have  contributed  to  form  the  scientific  and  technical  found- 
ation from  which  finally  grew  this  session  of  over  forty  scientists,  among 
were  those  from  the  USSR,  from  the  German  Democratic  Republic,  from  Gi eat 
Britain  Bulgaria  the  People’s  Republic  of  China,  from  Austria  and  Po'^ti  • 

?he  sci’eS  part  o?  the  agenda  took  place  at  the  “Hubertus”  Hotel  at  Iiloviste 
situated  in  the  picturesque  surroundings  of  Prague.  At  the  symposium  a tota 
of  ten  reports  of  high  scientific  value  were  delivered  in  person,  while  anoth 
three  treatises  were  submitted  to  the  conference  in  writing.  i i.  j 

As  for  the  subjects  chosen,  the  reports  all  dealt,  on  the  whole,  with  some  selected 
main  probS,  intended  to  solve  the  question  of  further  development  in  the 
field  of  high-powered  oil  engines.  Reports  as  well  as  subsequent  discussions 
dealt  with  the  results  of  the  latest  work  in  the  field  of  combustion  and  scavenging 
oroil^nJneranrwith  the  problems  of  their  application  to  small  and  medium- 
sized  oil  engines  The  material  propounded  and  dealt  with  at  me  symposium 
wfs  published  in  the  form  of  a book,  which  aroused  also  grea  interest  abroad 
and  which  constitutes  a scientific-technical  document  of  no  little  moment  in 

The'^basic  report  was  delivered  by  Professor  Tolstov,  director  of  a research  in- 
stitum  in  mLcow.  who  propounded  a novel  interpretation  of  the  theory  of 
individual  phases  of  combustion  in  the  cylinders  of  an  oil  engine,  veiitied  by 
experiments  based  on  novel  points  of  view.  An  interesting  supplement  to  ‘h  _ 
fecture  was  formed  by  a colour  film  shown  by  Mr.  Millington,  director  of  he 
Ricardo  Research  InsUtute  of  Great  Britain,  a film  confirming  some  of  the 
arguments  of  Professor  Tolstov,  This  film,  shown  for  the  first  time  in  the  Cze- 
choslovak Republic,  presented  the  course  of  combustion  m various  combustion 
chambers  of  high-speed  oil  engines,  and  had  also  a great  success  at  p . 
DGrformancB  arrangGd  for  a widGr  tGchnical  public.  • 4.  i * ni-no 

Professor  Jante  of  the  Dresden  Technical  University  College  pointed  out  some 
of  the  main  principles  tor  safeguarding  the  quality  of  the 

two-stroke  engines,  for  which  he  had  developed  a ® 

tpchniaue  This  lecture  was  followed  up  by  a repoit  of  Ing.  Cech  head  of  - 
department  for  engine  research  of  the  Research  Institute  tor  Oi  engines  m 
PrSe  who  sumiifed  up  the  results  achieved  by  his  institute  in  the  research 
and  dPvGloDniGnt  of  high-spGGd  two-strokG  Gugines. 

mrector  Fa'^in  of  the  Leningrad  Research  Institute  CNIDI  in  his  comprehensive 
report  gav^a  summary  of  Soviet  research  work  in  the  field  devoted  o improving 
the  technical  standard  of  oil-engine  construction.  He  paid  particulai  attention 
lo  the  questions  dealing  with  the  mechanization  of  oil  engine  performance 
a sector  in  which  the  Soviet  Union  has  achieved  noteworthy  successes.  Also  the 
other  reports  as  well  as  the  discussions  which  followed  in  the  course  of  these 
"ctivumr,  deal?  with  a number  of  vital  questions  regarding  up-to-date  engine 
tGcbnoloHV. 
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From  the  conclusions  arrived  at  in  the  proceedings  as  well  as  in  the  discussions 
the  fact  became  evident  that  high-pressure  supercharging  by  an  exhaust-gas 
turbo-supercharger  has  come  to  stay  as  the  most  advanced  means  of  increasing 
the  output  of  oil  engines.  It  was  Professor  Kranold  of  the  University  of  Rostock, 
who  for  the  first  time  at  the  symposium  formulated  the  principle  for  the  eco- 
nomic determination  of  an  upper  limit  for  the  application  of  supercharging, 
based  on  extensive  calculations  in  that  field.  A valuable  contribution  of  the  sym- 
posium was  also  the  very  careful  and  critical  evaluation  of  the  use  of  fuels  of 
inferior  quality,  arrived  at  on  the  strength  of  the  experiences  gained  in  shipping 
in  the  German  Democratic  Republic.  The  novel  theory  on  the  course  of  the  com- 
bustion process  in  the  combustion  chamber  was  formulated  also  quantitatively 
and  supported  by  a profound  measuring  technique,  which  indicated  entirely 
new  possibilities  for  the  application  of  this  method.  The  mutual  exchange  of 
ideas  of  the  participants  in  the  symposium  constituted  a very  useful  contribution 
to  the  high  standard  of  the  proceedings  at  this  first  conference  of  scientific 
workers  in  the  field  of  oil  engines  in  Czechoslovakia. 

Notwithstanding  the  wide  scope  and  comprehensiveness  of  the  technical  agenda 
at  hand,  informative  visits  to  manufacturing  works  as  well  as  social  events 
were  not  forgotten.  The  participants  of  the  symposium  inspected  production 
processes  at  the  Czechoslovak  Oil-Engine  Works  at  Plotiste  near  Hradec  Kra- 
love  where  they  acquainted  themselves  in  detail  with  the  engines  manufactured 
in  that  factory,  as  well  as  with  the  extensive  metallurgical  production  depart- 
ments of  the  works.  The  guests  interested  themselves  in  the  quality  of  the 
intricate  castings  for  the  production  of  the  engines  and  highly  praised  the 
advanced  stage  of  automation  of  foundry  operations  in  some  of  the  production 
departments.  The  standard  of  workmanship  and  the  culture  of  work  at  this 
factory  which,  notwithstanding  the  short  time  of  its  existence,  has  already  achiev- 
ed remarkable  successes  on  the  world  markets,  were  an  agreeable  surprise  to 
the  foreign  guests. 

A visit  of  two  days  to  the  Brno  Trade  Fair  proved  likewise  a success,  and  offered 
the  participants  the  occasion  to  devote  special  attention  to  the  display  of  Cze- 
choslovak oil  engines.  All  the  visiting  guests  expressed  their  appreciation  of 
the  quality,  the  high  technical  standard,  as  well  as  of  the  surface  finish  of  the 
exhibited  engines,  some  of  which  were  shown  in  operation.  At  the  Press  con- 
ference, organized  as  the  final  event  of  the  stay  in  Brno  of  the  guests  of  the 
symposium,  they  expressed  the  opinion  that  the  new  conception,  envisaging  the 
Brno  Trade  Fair  as  a centre  not  only  of  commerce,  but  also  of  science  and 
technics,  was  displaying  appropriate  prerequisites  for  creating  conditions  for 
an  improved  understanding  between  the  foremost  scientists  of  the  entire  world. 

A reception  given  by  the  Mayor  of  Prague,  the  capital  of  Czechoslovakia,  con- 
stituted the  foremost  item  of  the  social  events  on  the  programme  of  the  sym- 
posium. At  this  reception  the  guests  in  cordial  conversation  discussed  the 
prospects  of  a future  development  of  Czechoslovakia’s  capital.  A sightseeing 
tour  of  Prague  allowed  a number  of  the  visitors,  who  were  in  Czechoslovakia 
for  the  first  time,  to  get  to  know  the  historic  places  of  interest  of  the  capital, 
and  left  a deep  impression  on  all  who  made  the  tour. 

A visit  to  the  Macocha  stalactite  and  stalagmite  caverns  in  the  vicinity  of  Brno 
aroused  great  interest,  as  these  caverns  are  a unique  natural  curiosity  of  Mo- 
ravia. The  accommodation  of  the  guests  in  the  lovely  castle  at  2idlochovice  left 
an  unforgettable  impression  on  their  memories  and  promoted  personal  under- 
standing and  a strengthening  of  the  ties  of  friendship  between  the  participants 
of  the  symposium.  Finally,  the  guests  had  the  possibility  to  acquaint  themselves 
with  the  natural  beauty  of  the  southern  part  of  Bohemia  and,  in  particular,  to 
see  the  cultural  relics  and  sights  of  Jindfichuv  Hradec,  Tdbor  and  other  places 
closely  linked  with  the  history  of  Czechoslovakia. 

The  final  meeting,  on  the  occasion  of  which  three  outstanding  scientists  and 
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technologists  from  institutions  of  higher  learning  were  honoured  with  comme- 
morative medals  of  the  Czech  Technical  University,  left  a deep  and  lasting 
imprint  on  the  minds  of  the  foreign  guests,  the  more  so  as  this  celebration 
coincided  with  an  event  which  happened  on  this  day,  memorable  for  all  pro- 
gressive scientific  workers  the  world  over,  the  day  on  which  the  first  Soviet 
rocket  landed  on  the  Moon. 

The  foreign  participants  highly  appreciated  not  only  the  high  standard  of  the 
technical  development  of  Czechoslovak  mechanical  engineering,  but  likewise  the 
cordial  hospitality  afforded  them  by  our  people. 

Thus  the  symposium  became  an  important  milestone  in  the  development  of 
friendly  relations  between  the  scientists  of  the  East  as  well  as  of  the  West,  and 
helped,  no  doubt,  to  establish  a tradition  for  the  Brno  Trade  Fairs  which  in  the 
future  will  contribute  to  the  strengthening  of  the  ties  of  progressive  scientists 
the  world  over. 

Ing.  JIR!  JUDI. 


COLLOQUE  INTERNATIONAL  SURLES  M O T E U R S 
DIESEL  EN  1959 


La  Societe  scientifique  et  technique  ichecoslnvaque  a organise,  du  8 au  13  sep- 
tembre  1959,  a I’occasion  de  la  Foire  Internationale  de  Brno,  un  colloque  inter- 
national sur  ies  moteurs  Diesel,  avec  participation  d’eminents  travailleurs 
scientifiques  et  de  techniciens  des  Hautes  Ecoles,  des  instituts  de  recherches 
et  de  I’industrie.  Le  secteur  des  moteurs  Diesel  est  d’une  importance  exception- 
nelle  pour  la  structure  generale  de  IMndustrie  tchecoslovaque  des  constructions 
mecaniques,  surtout  en  ce  qui  concerne  I’exportation.  T.a  tradition  d’un  demi- 
siecle  de  fabrication  de  moteurs  Diesel  en  Tchecoslovaquie,  la  renommee  des 
moteurs  SKODA,  SLAVIA  et  CKD,  qui  fonctionneiit  aujourd’hui  dans  toutes  les 
parties  du  monde,  Fimportance  de  cette  branche  d’exportation  pour  le  develop- 
pement  des  transports  maritimes,  fluviaux  et  ferroviaires,  de  I’industrie  ener- 
getique,  de  I’agriculture  et  du  batiment  des  pays  techniquement  developpes  et 
econoiniquement  sous-developpes,  tout  ceci  a cree  une  solide  base  scientifique 
et  technique  qui  a donne  naissance  a la  rencontre  de  plus  de  quarante  savants, 
entre  autres  de  FURSS,  de  la  Republique  Democratique  Allemande,  de  Grande- 
Bretagne,  de  Bulgaria,  de  la  Republique  Populaire  de  Chine,  d’Autriche  et  de 
Pologne.  Les  entretiens  scientifiques  ont  eu  lieu  dans  1 hotel  «Hubertus»  de  li- 
loviste,  dans  la  grande  banlieue  pittoresque  de  Prague,  Au  cours  du  colloque, 
dix  comptes  rendus  d’un  haul  niveau  scientifique  ont  ete  piononces,  tiois  rap- 
ports on  ete  presentes  par  ecrit. 
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D’apres  le  theme  choisi,  les  comptes  rendus  visaient  en  general  tons  Tun  des 
problemes  principaux  s’occupant  de  la  question  de  revolution  future  dans  le 
domaine  des  inoteurs  Diesel  de  grande  puissance.  Les  comptes  rendus  et  les 
discussions  concernaient  les  resultats  des  derniers  ti'avaux  dans  le  domaine  de 
la  combustion  et  du  balayage  des  moteurs  Diesel,  et  leur  application  sur  les 
petits  et  moyens  moteurs  Diesel.  Les  aiatieres  du  colloque,  publiees  dans  un 
livre,  out  fait  I’objet  d’une  grande  attention  aussi  a I’etranger,  et  representent 
une  documentation  scientifique  et  technique  appreciable  dans  cette  branche. 

Le  rapport  de  base  a ete  presente  par  le  professeur  Tolstov,  directeur  de  I’insti- 
tut  de  recherches  de  Moscou,  qui  a donne  une  nouvelle  explication  de  la  theorie 
des  differentes  phases  de  combustion  dans  le  cylindre  d’un  moteur  Diesel,  con- 
firmee experimentalement  a de  nouveaux  points  de  vue.  La  conference  a ete 
accompagnde  d’un  film  en  couleurs  interessant,  presente  par  M.  Millington,  di- 
I ecteur  de  1 Institut  de  recherches  Ricard  de  Grande-Bretagne,  qui  a confirme 
certaines  conclusions  du  professeur  Tolstov.  Ce  film,  presente  pour  la  premiere 
fois  en  Tchecoslovaquie,  a montre  I’allure  de  combustion  dans  differentes 
chambres  de  combustion  des  moteurs  Diesel  d grande  vitesse;  il  a eu  un  grand 
succes  meme  a la  projection  repetee  pour  le  vaste  public  technique. 

Le  professeur  jante  de  la  Haute  Ecole  technique  de  Dresde  a attire  Tattention 
sur  quelques  principes  essentiels  a observer  pour  assurer  la  qualite  du  balayage 
des  moteurs  a deux  temps,  sans  soupapes,  pour  lesquels  il  a mis  au  point  une 
nouvelle  technique  simplifiee  de  mesure.  Avec  cette  conference  enchainait  le 
rapport  de  I’ingenieur  Cech,  directeur  du  service  de  recherches  des  moteurs 
a rinstitut  de  recherches  des  moteurs  Diesel  de  Prague,  qui  a reuni  les  resultats 
des  travaux  de  I’institut  se  rattachant  a revolution  et  aux  recherches  des  mo- 
teurs  a deux  temps,  a grande  vitesse. 

Dans  son  compte  rendu  detaille  te  directeur  Fadin  de  ITnstitut  de  recherches 
GNIDl  de  Leningrad  a donne  un  apergu  des  travaux  de  recherches  en  URSS 
dans  le  secteur  de  I’augmentation  du  niveau  technique  des  moteurs  Diesel,  sec- 
teur  dans  lequel  ce  pays  a obtenu  des  succes  remarquables.  Les  autres  rapports, 
ainsi  que  les  discussions  qui  se  poursuivaient  pendant  tout  le  colloque,  con- 
cernaient de  nombreux  problemes  interessant  la  nouvelle  technique  du  mo- 
teur. All  cours  des  entretiens  et  discussions  on  est  arrive  a la  conclusion  que 
la  suralimentation  sous  haute  pression  par  turbo-soufflantes  a gaz  d’echappe- 
ment  est  la  voie  promettant  le  plus  de  succes  dans  Faugmentation  de  la  puis- 
.sance  des  moteurs  Diesel.  Au  cours  du  colloque  le  professeur  Kranold  de  I’uni- 
versite  de  Rostock  a pour  la  premiere  fois  formule  le  principe  de  determination 
de  la  limite  superieure  economique  d’utilisation  de  la  suralimentation,  s’appuy- 
ant  sur  une  documentation  etendue  de  calculs.  Une  bonne  contribution  aux 
travaux  du  colloque  a ete  aussi  I’appreciation  attentive  et  critique  de  I’impor- 
tance^  de  I’emploi  de  combustibles  de  faible  pouvoir  calorifique,  a la  base  de 
1 experience  du  service  de  navigation  de  la  Republique  Democratique  Alleman- 
de.  La  nouvelle  theorie  sur  Failure  de  la  combustion  dans  la  charnbre  de  com- 
bustion a ete  formulee  aussi  au  point  de  vue  quantitatif,  et  appuyee  par  une 
technique  tres  poussee  de  mesure,  qui  a demontre  des  possibilites  tout  a fait 
noLivelles  de  1 application  de  cette  methode.  L’echange  reciproque  de  Fexpe- 
I ience  entre  les  participants  a encore  augmente  Futilite  de  cette  premiere  con- 
terence  internationale  des  travailleurs  scieatifiques  dans  le  domaine  des  mo- 
teurs Diesel  en  Tchecoslovaquie. 

Le  programme  du  colloque  a ete  complete  par  des  visites  dans  les  usines  et  des 
reunions  mondaines.  Les  participants  au  colloque  ont  visite  les  Usines  tcheco- 
slovaques  de  moteurs  Diesel  de  Plotiste  pres  de  Hradec  Kralove,  ou  ils  ont  exa- 
mine en  detail  les  moteurs  fabriques  dans  cette  usine,  et  les  vastes  exploitations 
metallurgiques  de  cette  entreprise.  Les  visiteurs  se  sont  interesses  a la  qualite 
des  pieces  compliquees  coulees  pour  la  fabrication  de  moteurs,  et  ont  apprecie 
le  haut  degie  de  modernisation  des  operations  de  fonderie  dans  certains  ser- 
vit;es.  La  qualite  de  la  fabrication  dans  cette  nouvelle  entreprise  qui  a obtenu 
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dej^  des  succes  iinportants  sur  les  marches  mondiaux  a agreablement  surpris 

les  hotes  etrangers.  ^ 

La  visite  de  deux  jours  de  la  Foire  Internationale  de  Brno  a egalement  eu  un 
grand  succes.  Une  attention  particuliere  a ete  vouee  a I’exposition  tchecoslova- 
que  de  moteurs  Diesel.  Tons  les  participants  se  sont  exprimes  en  termes  elo- 
gieux  sur  la  qualite,  le  niveau  technique  et  le  fini  des  moteurs  exposes,  dont 
une  partie  a ete  presentee  en  marche.  A la  conference  de  pimsse  organises  d la 
fin  du  sejour  des  participants  au  colloque  de  Brno  ii  a eie  insiste  sur  le  tail 
que  la  nouvelle  conception  de  la  Foire  Internationale  de  Brno,  en  sa  qualite  ds 
centre  non  seulement  commercial  mais  aussi  scientifique  et  technique,  offie  des 
possibilites  favorables  pour  creer  des  conditions  d’une  meilleure  comprehension 
entre  les  savants  du  nionde  entier. 

Les  participants  au  colloque  out  egalement  ete  regus  par  le  maire  de  la  capitate 
de  Prague-  a cette  occasion,  on  a discute  les  perspectives  de  la  capitals  de 
Tchecoslovaquie.  La  visite  de  la  ville  de  Prague,  de  ses  monuments  historiques 
et  culturels  a profondement  impressionne  les  visiteurs. 

Les  participants  ont  egalement  visite  les  grottes  de  Macocha,  qui  ont  fait  I’objet 
d’un  grand  interet  et  qui  constituent  un  spectacle  naturel  unique  de  la  Moravie 

meridionale.  , i i 

Le  beau  chateau  de  Zidlochovice,  ou  les  participants  etaient  loges,  a laisse  des 
impressions  inoubliables  et  a contribue  au  rapprochement  personnel  et  a 1 ami- 
tie  entre  les  participants.  A la  fin,  les  hotes  ont  eu  I’occasion  d’admirer  les 
beautes  du  paysage  de  la  Bolieme  meridionale,  et  surtout  les  monuments  cul- 
turels de  Jindfichuv  Hradec,  de  Tabor  et  d’autres  lieux  se  rattachant  a Ihistoiie 
de  notre  pays.  ^ 

Un  souvenir  inoubliable  pour  les  participants  etrangers  sera  aussi  la  leunion 
finale;  d cette  occasion  on  a decerne  a trois  savants  et  membres  du  corps  en- 
seignant  des  Hautes  Ecoles  une  medaille  commemorative  de  la  Haute  Ecole  tech- 
nique tcheque,  juste  le  jour  memorable  pour  tous  les  savants  progressistes  du 
monde  ou  le  premier  engin  a reaction  sovietique^  a atteint  la  lune. 

Les  participants  etrangers  ont  hautement  apprecie  non  seulement  le  niveau 
technique  des  constructions  mecaniques  tchecoslovaques,  mais  aussi  1 liospitalite 

de  notre  peuple.  , * ^ . 

Le  colloque  a done  marque  une  etape  importante  dans  le  developpement  de:> 
relations  entre  les  savants  de  I’Est  et  de  I’Ouest,  et  a contribue  a la  tormation 
de  la  tradition  de  la  Foire  Internationale  de  Brno  qui  contribuera  au  developpe- 
ment des  relations  entre  les  savants  progressistes  du  monde  entier. 

lug.  JIRI  JUDL 
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Zahajenf  symposia  Nat'tove  [iioioi-y  prurekttjrem  C^eskeliu  vysokelio  ucem'  tech 
Mickelio,  pfeclsedoM  ustredtii  rady  Cs  VTS  pi(d.  lug.  dr.  Frantiskem  Brahcem, 
Hfedsediiicky  stiil. 

OTKpBiTMe  paooTBi  cwMiiosny o AHsejiHX  npopeK'icpoM  HemcKoro  Bbiciiiero 
TexHMHecKoro  npeAce^aTejiCM  U;eHTpajtBHoro  CoBCTa  HexocjioBaip- 

Koro  HayHHO-TexHMHecKoio  odLpecTBa,  npociieccopoM  MH^KCnepoM  AOKTopo.vi 
ttpaHiMLQKOM  BpaduoM.  TTpesMAHyM. 

{iiaLiguration  oT  Symposium  ‘‘Oil  Fiigiiies”  by  Ih’ot.  Ur.  Fraiitisek  Brabec,  Ih'o- 
Rector  of  Itie  Ozech  Teclinical  College  and  President  of  the  Czechoslovak  Society 
for  Scientific  Technology.  Chaiimian’s  Boai’d. 

Inauguration  du  colloque  sur  les  muteurs  Diesel  par  le  professeur,  ingenieur, 
docteur  Fraiitisek  Brabec,  pro-recteur  de  FEiiseignement  superieur  technique 
ti:heque  et  president  du  Conseil  de  la  Societe  tschecoslovaque  des  Sciences  et  de 
la  Technique.  Table  du  bureau. 


Rozhovory  zahranicm'ch 
Licastniku  v pfestavee 
vedeckeho  zasedani. 

Bece^a  sapyoejKHbix 
ynacTHMKOB  b nepepuiBe 
HayHHoro  sace^tanriB. 

Participants  from  abroad 
chatting  during  a ses- 
sion interval. 

Fntretiens  des  partici- 
pants etrangers  entre  les 
seances  scientifiques. 
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Praha  Tynsky  chran). 
Ilpara  — Te>ihckmm  co6op, 
Prague  - Tyn  Cathedral. 
Prague  — Eg  Use  de  Tyn. 


Ucastnici  symposia  Naftove  niotory  pfi  pfijeti  primatorem  hlavrUhn  mesta  Prahy 
na  Staromestske  radnici  v Praze. 

ynacTiiMKM  cMMnosMVMa  o Ai^3ejii?x  bo  bpomb  nprieivia  y Mopa  IIparM  b Crapo- 
MecTKOM  paTyme. 

Participant  of  Symposium  “Oil  Engines”  being  received  by  Prague’s  hord  Mayor 
at  Old  Town-Hall. 

Reception  des  participants  du  colloque  sur  les  moteurs  Diesel  par  le  Maire  de  la 
Ville  de  Prague  d PHdtel  de  Ville  de  Prague. 
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T^bor  v6z  s branrni  na  Parkanech. 

Popozi  Ta6op  — SauJHH  c BopoTaMM  na  XlapKanax. 
Tabor  — Tower  with  Gateway. 

Tcibor  ■ la  Tour  et  la  Porte  de  Parkany. 
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Svet  - Jizni  Cechy. 
CeeT  — K)>khhh  HexMj?, 
Fiake  Svet,  Southern  Bohemia, 
r/etang  Svet  an  Slid  de  la  Boheme. 
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Les  participants  etrangers  du  colloque  sur  les  moteurs  a petrole  regardent  les 
moteurs  a petrole  tchecoslovaque  exposes  a la  Forte  Internationale  de  Brno. 


Prohlidka  exponatu  cs.  naflovyrh  iiintorri  na  BVV  /ahranicntmi  ucastniky 
symposia  Naftove  motory. 

OcMOTp  oKcnoHaroB  HexocjiOBaqKMx  7tH3e.neM  Ha  BpHCHCKoii  apMapKe  3apy- 
6ex<HbiMM  vnacTHMKaMM  CHMnosMVMa. 

Foreign  guests  of  Symposium  “Oil  Engines”  viewing  Czechoslovak  oil  engines 
exhibited  at  Brno  Trade  Fair. 
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Zaber  z prohlidky  Ceskoslovenskych  zdvociu  naftovych  motoru  v Plotisti  ucastniky 
mezinarodniho  symposia  Naftove  motory. 

npocMOTp  yHacTHMKaMH  Me^AYHapoAHoro  cHMnoawyMa  o A^aejiax  Hexo- 
cjiOBau,KMx  aaBOAOB  Awaejiepi  b njio™ii;ax. 

Participants  of  International  Symposium  “Oil  Engines”  visiting  Czechoslovak 
Oil  Engine  Works  at  Plotiste. 

Visite  des  participants  du  colloque  international  sur  les  moteurs  Diesel  aux 
Etablissements  tchecoslovaques  des  Moteurs  Diesel  de  Plotiste. 
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mezinArodnI  symposium  SOUCASNE  PRO- 
BLEMY  AUTOMATIZACE  OBRABECICH  STROJC 

Symposium  Soucasne  prublemy  automatizace  obiabecicli  stroiii  problhalo  ve 
dnech  6.  Mn  1959  a zahrnovalo  uiivstevu  Vyzkumnetio  ilstavu  obrabecicli 
^ zavodu  na  obrabeci  stro|e  KOVOSVIT  Sezimovo  Usti 

a TOS  Kurim,  navstevu  exposice  obrabecich  strojii  tia  BVV  a dve  vedecka  zase- 
dam  - ledno  V Praze  a jedno  v Bine.  Symposia  se  zucastnilo  16  zahraniciilcb 
ucdstniku  a ceskoslovenskych  odbornikii.  Mezi  zahranicnfmi  ucastiilky  byli 
zastupci  S&SR,  CLR,  USA,  NDR,  NSR,  Anglie,  Francie,  MLR,  BLR.  Vedeckych  za- 

sedani  se  jako  posUichaci  zucastnili  teclinici  strojirenskych  zavoclu  a vyzkuiit- 
nych  ustavu  a vysokych  skol.  uvuuu  d vyzKuiit 

Na  vedeckych  zasedanich  bylo  pfedneseno  celkem  11  referatu.  Obsah  techlo  re- 

zace  obr^bS  sS" 

Temata  referdtu  prednesenych  na  konferenci  se  tykala  automaiizace  hromadne 
vyioby  pomoci  hnek,  sestavenych  ze  stavebnicovycli  prvku  a typizace  techlo 
pivku,  dale  pozadavku,  kterd  jsou  z hlediska  automatizace  kladeny  na  techiio- 
logu  a dale  ruznych  konstrukcnich  prvku  automatizovanych  stroiii  systemii  ri- 
zeni  a pripravy  programu  numericky  fizenych  obrabecich  strojii.  llyio  diskuto- 
vano  o otazkach  ekonomie  pfi  zavadeni  automatizace  do  prumyslu  ruznych  zemi 
s iLiznym  stupnem  spolecenskeho  vyvoje  a pro  ruziie  clruhy  vyroby 
Konference  byla  mimofadne  iispesna  a poskytla  vedeckyni  a techiiickyni  pra^ 
prodiskutovat  zavazne  probleiiiy,  tykajici  se  automatizai'e 
obrabecich  stroju  s pfednimi  pracovniky  tuhoto  oboru  z celeho  sveta 
Behem  konference  bylynavazany  velnn  Qzke  pfatelske  styky  mezi  vsemi  ucast 
niky  Ceskoslovensti  ucastnici  byli  pozvani  zaliranicnhiii  ucastniky  k navsteve 
jejich  zemi,  jejich  vyzkuinnych  pracovist,  laboratori  a zavodu. 

Vedecka  zasedani  byla  vhodne  doplnena  spolecenskou  cast!  programu. 
Zahajovaci  vecefe  v hotelu  Jalta  se  zucastnili  zastupci  Cs.  akademie  ved  vyzkum- 
nych  pracovist,  vysokych  skol,  ministerstva  tezkeho  strojirenstvi  a zastupci  vv^ 
robnich  zavodu.  ^ 

Ucastnici  konference  navstivili  v dobe  pobytu  v GSR  krome  hlavniho  raesta  Prahy 
dalsi  mista  v GSR,  jako  Brno,  Kufim,  Tdbor,  Sezimovo  Osti,  zainek  Konopiste. 

Ve  vyhhdkovem  autobusu  byla  usporadana  okruzni  jizda  Prahou  s prohlfdkou 
jejich  pametihodnosti.  Zvldstni  pozornost  byla  venovana  prohlldce  prazskeho 
niadu,  Pamatniku  narodniho  pisemnictvi  na  Strahove,  Staremu  mestu  s radnici 
a^orlojein  a vyhli'dce  na  mesto.  Pro  svou  specifickou  zvlastnosl  velrni  se  libilo 
predstaveni  „Laterna  magica“  se  svym  bruselskym  programem  EXPO  58  Pro- 
hhdka  zamku  Konopiste  s krasnou  architekturou  a bohatyrni  sbirkami,  exponaty 
ovne  zyere  obrazy  a rozsahlym  parkem  doplnila  vhodne  program  pobytu 
V prubehu  konani  symposia  ucastnici  navstivili  I.  mezinarodni  veletrh  v Brne 
strojQ  pozornost  se  soustfedila  k prohlidce  exponatu  z oboru  obrabecicb 

Pro  man2elky  uCastniku  byl  vybran  zvlastni  doplnujici  program  v dobe  zasedani. 

RUDOLF  JELINEK 
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NEKTERE  VYl 


roky  zahraniCnich  UCASTNIKC 
SYMPOSIA 
O AUTOMATIZACI  OBRABECICH  STROjC 


VOIGT  JOHANNES, 

Karl-Marx-Stadt  , ^ 

Toto  zasedani  mi  dalo  ve  Cvi- 

nebot  mezinarodni  vyiiiena  ‘ j j imspodafsky  a technicko-vedecky. 

^Svi^dkTrfnTv  V=zr  p.'znatkd  sUidontlim  vysokych  a odbor- 

Sh  skol,  cimz  pfispeii  k dalsimu  rozvo|i  automatizace. 

WEIDAUER, 

Spolek  tecliiiikii,  Berlin,  NDR 

symposium  prlneslo  “;,^‘rhrdobrcm'tecdSo^  dfovefl  TS'- 

a lim  i lepslcb  styki'i  mezi  zememi. 

1'  VACHER,  , 

Manufacture  Nationale  cVArmes  de  St-EtiennO,  t ranee 

a pratelstvl  nmzl  lidmi  neni  tak  dulezite  co  lide  delaji.  nybrz  c.  . 

Stf-tiadzacevav^b^mlcb^zast^^ 

zlepssnl  zivotnicli  ' konterenci  Nezalezi  ani  tak  na  tom,  lisi-li 

S •'» "" 

urovne. 


ASEN  ATANASOV  VYLEV,  Uulbursko 


ASLiN  V V . , 

Konference  byla  Pod\f  uidho  ndzoim‘u2itermost 

nest  velky  pocet  reieratu  a ,,,  ,„„lila  zlskat  informaco  o sou- 

konJerence  spoClvala  v 1,  ^'lake  Jsou  smery  v dalsliu  rozvojk 

rSenr  out 

Slo  S^ter^b^k^yf^v"-^^  -taveny  v Jeden  celek 

a zvefejneny. 

S«k™MluM6,'  I-  sUitolM  , . 
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Prof.  Ing.  Dr.  EISELE,  Mnichov 
Vazene  dainy,  vazeni  panove! 

Radi  jsme  vyhoveli  Vasemu  laskaveinii  pozvani  na  tuto  tiiezinarodn]  knnferenci. 

onierence  nfim  iimozni  opet  se  pozdravit  s ninohynii  dobrynii  pfateli  zde  a iia- 
vazat  pratelske  styky  se  Zapadem  i Vychodem.  Narodohospodafi  a inzenyfi  z Vv- 
cliodu  i Zapadu  se  na  mezinarodnicli  konferencich  velsinou  dnrozumivaji  velnu 
dobre  a ryehle  o svych  problemecli  a davaji  tini  pfiklad  politikuiii  na  obou  stra- 
naci^  aby  ucnnili  bitez  v zajinu  iniru  a blaliobytu  svych  narodu. 
y kazdem  pnpade  velnii  srdecne  dekujeme  za  neobycejne  laskave  uvjtani  a po- 


D.  ROSS,  Massachusets  Institute  of  Technology 
Cambridge,  USA 


Konference^  na  mz  se  setkali  riizru  lide  a byly  vysloveny  ri'izne  myslenky  byla 
velmi  uspesna.  Jako  zastupce  praccwin  oblasti  ponekud  vzdalene  od  pracovni 
oblast]  jinych  ucastnikii  konference,  vyslovuji  nadeji,  ze  dalsi  v\Mnena  nazorii 
poyede  k lu’ychlenemu  rozvoji  autoinatizace.  Kazda  zeiiie  nuisi  necini  pfispet 
Volna  vymena  vedeckycb  a tecbnologickych  ideji  ponu'ize  vsem  narodiini. 

LIU  TSEN  LU,  LI  MIN,  Charbin 

piky  ceskoslovenske  vlade,  ceskoslovenskeimi  Jidu,  vedein  a orgaiiizatoruni  teto 
knnference  za  vytvofeni  dobrych  podniinek  a za  uspesne  provedeni 
lato  konference  je  ucelna  pro  vynienu  technickych  zkiisenosti  a pro  vvnienii  na- 
zoru.  Verinie,  ze  tato  konference  je  dol)ryin  zacatkem  pro  dalsi  zvysovani  tech- 
nicke  urovne  v oboru  obrabecich  strojii  zeini  celelio  sveta. 


N.  H.  COOK,  Massacliusets  Instjdite  of  Technology, 

Cambridge,  USA 

Velmi  si  viizim  ph'lezitosli  uviclet  Ceskosloveiisko  ;i  lioDesecloviil  s licastnikv  koii- 
lerence.  Timto  zpiisobeni  miizeme  dosahnnut  zakladiiilio  clorozumeiii  mezi  riiz- 
nyiiii  iiarociy,  jehoz  si  vsichni  tak  tniizebiie  pfejeme. 
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MEHSAyHAPOAHfalll  CMMn03MyMHATEMy 
«COBPEMEHHME  H P O B JI  E M bl  A B T O M A T M 3 A U M M 
METAJIJIOPEJKymMX  CTAHKOB» 

rMMno3MVM  Ha  TeMV  «C0BpeMeHHbie  npo6jieMbi  asToyiamsamn  MeTajiJiope- 
SrZ"aHKOB»,  npoHCXOAHBmMH  c 6 no  9 cchthSph  1959  rofla, 

f ™ nporpaMMv  nocemoHne  HavHHO-MCCJieflOBaT-e^bCKOro  HHCTHTyTa  cthh- 
koctXhL  M MeTaji,Tioo6pa6oTKM  b Hpare,  CTaHKOCTpoMTejibHoro  aaeofla 
KOl?OCBMT  CesMMOBO  Yctm,  m TOC,  KypJRMM,  ocmotp  3Kcno3MpHH  MCTaji- 
’cTaHrs  na  Me>KAyHapoftHOH  apMapne  b Epno  h «Ba  nay™ 
jiopejKym  nnare  m btopoc  b Epno.  B cnMnosnyivie  npMHHJiM  ynacTMe 

HKIV  vHacTHMKOB  CMMnosMVMa  6biJiM  npeflCTaBMTeJiH  CCCP,  KHP,  CniA,  i AP. 
OPr"  AHrjiMM  OpaHAMM,  BHP  m BHP.  Ha  HavHHbix  aaceflanwax  b KanecTBe 
rocTCM-cJivuiaTejiew  npMCVTCTBOBajin  MHJKeHepw  m tcxhhkm  MauiHHOCxpoH- 
;r/bHbix  3^03  HaynHo'^-MCCACA^  MHCTHTyTOB  A BbrcuiMX  yHe6- 

Ha^HavHHbix^aaceAaHMHX  6biJio  npcHTeno  o6u;pim  hmcjiom  11  pe4)epaTOB.  Co- 

aepiKaHMC  sthx  pecpepaToe  xacaaoca  aaafHa 

TTMM  MaccoBoro  npoMSBO^CTBa  npw  noMomw  craHOHHbix  jimhmm,  cocTas^eHHbix 

rEiPap 

Mbi  KacaioiAMCCH  aBTOMaTMsanMM  MeTajiJTopeJKyiAMx  cxaHKOs,  c wsBecTHb 

*cpa“™  6a™  rippraaoioHa.'  3apy6c«Ha,M«  noc.raaa  . «x  CTp.aax  Hayaao- 

EHEaTrja”™— 

RaiiKMX  HavHHO-HCCJieflOBaTejibCKHX  MHCTHTyxoB,  BbicuiMX  V HeOHbix  saseflc 
niSi,  MHHnLepcTBa  THwe.Tioro  MaumHOCTpoennH  h npeflcxaBUTeJiM  npoM3Boa 

™Tpr»‘^"p'aT=f . 

Ce3l,03»  ye™.  3.„6K 

?0CTHM  OTCHrnoHpaBM,T,ocb  cBoeii  cncnMODnnccKOH  ocoOcHHocTbro  npeflcxaB^e- 

nr^LrePHa  MarnKa*  co  CBoen  6pK,cceaXbCK0M  nporpaMMOM  OKCHO  58. 
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OCMOTP  3aMKa  KoHonrauTe  c ero  npeKpacHOM  apxMTeKTvpoii  h 6oraTfciMM 

vaaHHoTonT’  SBopojiOBCTBa,  KapTHHaMM  M oSmwpHBrM  napKOM 

Ro  Rn™ a n nporpawMy  npedbiBaiiMH  rocTcfi  b HexocjiOBaKMi-i. 

o BpeMB  CMMno3M,yMa  ero  ynacTHMKM  nocen/ijiM  I MejK^yHapoflHvro  npManKv 

pe»y™Hx^c™HK™B°''  nocBn™,nB  ocMorpy  aKcnonaTOB  MeTajijiol 

CMMnosMVMa  6bijia  noflo6paHa  cnepMajibHaa  flonojiHM- 
TCJifaHaa  nporpaMMa,  McnojiHaBmaacH  bo  bpcmh  aaceflaHMw. 

pyAOJib(&  kejimhek 

HEKOTOPWE  BbICTynjIEHMfl  SAPYBEHCHblX 
•HACTHMKOB  CMMHOSMyMA  OB  ABTOMATM- 
SAI^MM  M E T A J1  JI  O P E at  y mil  X CTAHKOB 
BOHrX  MOrAHHEC 
Kapji  — MapKC  — UlTa^^T 

3to  sac^aHMe  flajio  muc  mhofo  MUMqHaTMBbi  Ann  Moeii  flajibHewmeM  aenrojib- 
HOCTM  B BbicmeM  yneoHOM  saBeqeHMM,  MMeioiqnivrcH  b Kapji  — MapKC  — IIlTanTC 
H B MH>K6HepHOM  yHHjTMiqe  cTpoHTejibCTBa  MOTopHbix  cpc^icTB  TpaiicnopTa 
B I];BHKOBe.  3tot  CMMno3MyM  Buec  6o,iibmoM  BKjiaq  b flejio  BOcnHTaHwa  eiiie 
6ojTee  3HaioiyMX  wnmcnepoB,  oBMen  onbiTOM  b MO>KflyHapoqHOM  MacuiTaSc 
M yKasaHHbie  nyxM  aBTOMaTn3aqnM  paciuMpHr  mx  Kpyrraop  b mx  cneunajib- 
HOCTM,  Tax  HTO  6yAyT  BOcnriTbiBaTbca  MiirKenepbi  MbicjiHipMe  m nocTynarouiMo 
He  TOJIbKO  HayHHO-TeXHHHeCKH,  HO  M .VHHTblBaiOmHe  SKOHOMOTlS  HDOMB 
BOflCTBa.  H BH*y  CBO.O  qe^b  b tom,  HToSbi  nope^aTb,  nojiyMeHSriTMnoH 

cxyflenTaM  Bbicmwx  M cncqMa,nbHbix  ynujiMiq  q BHecTw  TaxMM  o6pa- 
30M  CBOM  BKJiafl  B /^e.TO  flajibHeMiuero  pnasMTOH  aRTOMaTMsaqriM. 

BEJl,Zi:AyEP 

C0103  TeXHMKOB,  BepjIHII  r^P 

njOMHCC  B oGjiaCTM  aBTOMaTMSaqMPI  MeTaJI.7TOpe5KVlHMX  CTaHKOB 
oSMeii  onbiTOM  B MGJKqyHapoqHOM  MaciuTa6c,  noKaaaB  onno- 
BpeMCHHO  BblCOKMM  TeximHecKWM  ypoBCHb  M npoqojijKaioiqviocH  aBT0MaTM3a~ 
MeTaJIJIOpGJKyiqpiX  CTaHKOB.  KpOMO  3Toro,  CMMn03MyM 
noco6cTBOBa.n  cosqa^io  qpy:?KGCTBGHHbix  cbb3gm  cpeqM  npeqcTaBMTcnGH  paa- 
^HHHbix  CTpaii,  KoHcjDepeHqHH  HOCJiyx^Hjia  HO  TOJibxo  noBbimeiiHro  rexHH- 
MeCKOrO  paSBHTMH,  HO  M pa3BMTMK3  floSpblX  MejIOBGHeCKHX  OTHOTIIOHHM  a C.7ie- 
flOBaTejibHO.  M y,nyHmeHMK>  OTHoiueHHft  MGJKqy  crpaHaMw.  ’ ’ 

n.  BAXEP 

Ajih  corjiamenMH  m coaflanwH  qpyjKecTBCHHbix  OTHomenHM  Meatny  jiwubmm 

Ma“  He  TO,  HTO  jHoqq  qe^aror,  ho  qcqb  k KOTop^  onrcTpe- 

TnPWRjfR  aBTOMaTMsaqMH,  npoHcxoflHiqee  bo  Bcex  cxpanax,  HMeioiqHx  cbohx 
KOHc}>epeHqHM,  npecqeqycT  qejib  noBbuueHWH  >KM3ncHHbix 
ycjiOBMM  Bcero  HejiOBCHecTBa  m,  MMeHHO,  oxa  qejib  coaqajia  Ha  KOHAepcHiiHq 
^^^(Jiepy  MCKpeHHew  qpyjK6bi.  He  Mrpaex  ocoGchhoh  pojiM,  ecjiw  b nexo- 
R cjiynanx  cnoco6bi,  xoxopbiMM  ocyiqecxBjiaexca  oxa  aBXOMaxMaaqMH 

cxpawax  pasjiwHHbi  x.  x,  npeBajiMpyiomeM  ocxaexca  qejib  noBbi- 

UIGHHH  JKHSHGHHOrO  ypOBHH. 

ACEH  ATAHACOB,  BojirapcKan  HapoqHaa  PecnySjiHKa 

KoH(J>epeHqHH  6bijia  npoBe^cHa  BGCbivia  7^HHaMMHHO.  BbiJia  npeqocTaBJiGHa 
B03M0:acH0CTb  B paMKax  KopoTKoro  cpoKa  npoHGCTb  5ojibmoe  hhcjio  pccj^epa- 
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rcoBpeMeHHOM  cocVLhmm  aBTOMaTMSauMM.  ,^ocT.iruyTOM 
B o;^HO  ij,ejioe  11  ony6jiMKOBaiibi. 

M°^i^.^?KOHCTpyKTop  I rocyAapcTBCHHOFO  3aBofla  noAiin'ininiKOB  b 

6faiJio  flocTMruyTb  tojibko  6AaroaapH  xopomcM  ee  opraHnaanHH. 

npo*.,  mix.,  A-p  9I13EJIE,  Mronxen 

yBa>Ka6MbiG  yBaJKacMbiG  rocnoAB- 

Mu.  nvnTHo  npMHBAH  Bame  AK)6e3H0e  npnrjiaiueHMC  na  yiacrwe  b otow 

i RnaMUMHCTBe  c^ynaeB  onenb  xopomo  m 0bicTpo  AorosapMEaioTca  o cbomx 
nDoGACMax  AasaB  3tmm  npwMep  noJiMTMKaM  odewx  CTopon,  M-toobi  ohm  mouih 
CAeAarrTO ’^rcaM^  b PHTepecax  Mnpa  m SjuarococTOHiiMa  cbomx  napo«OB. 

B^o  BCBKOM  CAynae  Mbi  secbMa  ccpachhcj  fj.riaroAapwM  Bac  3a  iicoobiMaMno 
AwSesHyro  BCTpeny  m rocTenpMWMCTBO, 

R POCC 

KnHfPeDeHUMB  Ha  KOTOpofi  BCTpeTMAMCb  paaiibic  JIIOAH  M abJJIM  BbICKaaaHbl 
pasAM^e  mmcL  npoHcxoAHAa  BCCbMa  ycnemno.  Khk  npeACTaBHTCAb 
06AaCTO  pa60TbI  AO  HCKOTOPOM  CTCHCHM  yABACHHOM  OT  OOAaC-lM  pa6oi 
vHacTHMKOB  KoncJjepeHUMM  BBipajKaio  imAOK^y,  hto 
^ohgk  3peHHH  nplcAer  k ycKopeHnoMy  pa3BH™FO  f 

CTpana  AOJi>KHa  bhcctm  b 3to  t^gjio  KaKOM-.nw6o  BK.Tia;^.^ 

HayHHbiMM  M TeXHOJIOrMHGCKWMM  nOMOJKGT  BCGM  HapO.l 

JIHy  TIIIEH  JIK) 

JiH  Mmh,  Xap6MH 

noMHOiuv  SjiaroAapHOCTb  npaBMTC.nbCTBy  HexocjiOBaKww,  MGxocjioBdUK . * 
HapoAy,  pyKOBOACTBy  M oprann3aTopaM  stoh  KoiicjDepeimHw  sa  cosAaiiwe  - 
nniTTMX  VCJlOBMpi  H 3a  GG  yCnCIilHOG  FIpOBOAGHMC. 

3Ta  KOHtbepeHUMH  HBAHeTCfi  nc.iiccoo6pa3Hoii  b cmbicac  ooMeiia  tgxhmhcckhm 

OOblTOM  H ChMHMH.  H YBepCII,  HTO  OTB  KOH^cpCHUHa  nOCAVHCHT  XOpOUaHM 
HanaAOM  AArArAbHOHOFcVo  noBb.meHHH  ypoana  -rexHHKH  b ooAacTH  npoH3- 

BOACTBa  MGTaJiJiopea^yLqwx  cTanKOB  cTpan  Bccro  Miipa. 

H.  r.  KYK 

a BCCbMa  PCHK)  B03M0FKH0CTb  yBIlACTb  HeXOCAOBaKH.O  H I 

KOHcJ^epeHpHH.  TaKHM  06pa30M  Mb:  f 

BaaMMOnOHHMaHHH  MWKAy  paSAMHHbIMIF  HapOAaMH,  KOToporo  MbI  BCC 
rODHBO  X^GJiaGM. 
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INTERNATIONAL  SYMPOSIUM  ON  PRESENT- 
DAY  PROBLEMS  OF  AUTOMATION  OF  MACHINE 

TOOLS 


Tilo  symposiuni  on  present-day  problenis  of  auLomaiion  in  connection  with  ma- 
chine tools  took  place  from  September  6 to  11,  1959,  and  comprised  visits  to  the 
Research  Institute  for  Machine  Tools  and  Metal  Working  in  Prague,  the  Kovo- 
svit  machine  tool  works  in  Sezimovo  Usti  and  TOS  in  Kufim,  an  inspection  of 
the  macliine  tool  exhibits  at  the  Internationai  Brno  Trade  Fair  and  two  scientific 
meetings  — one  in  Prague  and  one  in  Brno.  A total  of  16  foreign  participants  and 
12  Czechoslovak  experts  took  part  in  the  symposium.  Among  the  foreign  guests 
were  representatives  of  the  USSR,  the  People’s  Republic  of  China,  the  United 
States  of  America,  the  German  Democratic  Republic,  the  German  Federal  Re- 
public, Great  Britain,  France,  the  Hungarian  People’s  Republic  and  the  Bulgarian 
People’s  Republic.  Technicians  from  engineering  works  and  research  institutes, 
as  well  as  from  institutions  of  higher  learning  attended  the  scientific  sessions 
as  listeners. 

A total  of  11  reports  were  delivered  at  these  scientific  sessions.  The  subjects  of 
those  papers  covered  the  great  variety  of  important  aspects  which  the  wide  topic 
of  automation  of  machine  tools  offers. 

The  subjects  of  the  reports  delivered  at  the  conference  dealt  with  the  automa- 
tion of  mass  production  by  means  of  production  lines,  a combination  of  unit-head 
elements  and  the  standardization  of  those  elements,  furthermore  with  the  re- 
quirements technology  has  to  fulfil  with  a view  to  such  automation,  and  still  fur- 
ther with  various  structural  elements  of  fully  automatic  machines  and  with 
systcius  of  control  and  the  elaboration  of  programmes  for  numerically  controlled 
machine  tools.  The  questions  of  the  economy  of  introducing  automation  in  the 
industries  of  various  countries  witli  a differing  degree  of  social  development,  and 
into  various  branches  of  manufacture,  were  discussed. 

The  conference  was  exceptionally  successful  and  affoi'ded  the  scientific  and 
technical  workers  the  possibility  of  discussing  the  important  problems  connected 
with  automation  in  conjunction  witli  machine  tools,  with  top-rank  experts  in  that 
field  from  the  entire  world. 

In  the  course  of  the  conference  close  ties  of  friendship  were  formed  between 
all  participants.  The  foreign  guests  invited  the  Czechoslovak  participants  to  visit 
their  countries  and  view  their  research  institutions,  laboratories  and  manufactur- 
ing works. 

The  scientific  sessions  were  suitably  supplemented  by  social  activities. 

At  the  inauguration  dinner  at  the  Jalta  Hotel  were  present  representatives  of 
the  Czechoslovak  Academy  of  Sciences,  of  research  institutes,  of  institutions  of 
higher  learning,  and  of  the  Ministry  of  Heavy  Engineering,  as  well  as  representa- 
tives of  manufacturing  works. 

The  participants  of  the  conference  visited  during  their  stay  in  the  Czechoslovak 
Republic,  apart  from  the  capital  Prague,  numerous  other  places  in  Czechoslo- 
vakia, such  as  Brno,  Kurim,  Tdbor,  Sezimovo  Usti  and  Konopiste  Castle. 

A sightseeing  tour  of  Prague  in  an  observation  motor  coach  was  arranged,  con- 
nected with  visits  to  points  of  historic  interest.  Special  attention  was  devoted 
to  the  inspection  of  Prague’s  Hradcany  Castle,  of  the  National  Museum  of  Lite- 
rature at  Strahov,  of  the  Old  Town  with  its  Town  Hall,  its  astronomical  horologe 
and  its  view  of  the  city. 

For  its  unusual  singularity  the  performance  of  the  “Laterna  Magica”  with  its 
programme  from  Brussels  Expo  58  was  greatly  admired. 

A visit  to  Konopiste  Castle  with  its  beautiful  architecture,  its  comprehensive 
collections,  exhibits  of  hunting  game  and  pictures,  and  with  its  extensive  park 
suitably  rounded  off  the  programme  of  the  sojourn. 
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During  the  symposium  the  participants  also  visited  the  First  International  Trade 
Fair  in  Brno  where  their  main  interest  was  aroused  by  the  exhibited  machine 
tools. 

For  the  wives  of  the  participants  a special  supplementary  programme  was  arrang- 
ed for  the  duration  of  the  sessions. 

RUDOLF  JELlNEK 

SOME  STATEMENTS  OF  FOREIGN  PARTICIPANTS 
OF  THE  SYMPOSIUM  ON  AUTOMATION 
OF  MACHINE  TOOLS 


VOIGHT  JOHANNES, 

Karl-Marx-Stadt 

The  present  meeting  has  given  me  many  ideas  for  my  further  activities  at  the 
University  in  Karl-Marx-Stadt  and  at  the  Engineering  School  for  the  Construction 
of  Motor  Vehicles  in  Zwickau.  It  has  contributed  to  the  work  of  making  in  the 
future  still  better  engineers  out  of  the  students  as  the  international  exchange 
of  experiences  gained  in  automation  will  widen  their  outlook,  of  making  of  them 
engineers  who  think  and  act  in  an  economic  and  technical-scientific  manner. 

I see  as  my  task  the  transmission  of  the  knowledge  I have  gained  here  to  the 
students  at  institutions  of  higher  learning  and  at  professional  engineering  schools, 
so  that  they  will  be  able  to  make  their  contribution  to  the  further  development 
of  automation. 

WEIDAUER, 

Society  of  Technicians,  Berlin,  GUR 

The  symposium  has  resulted  in  a fruitful  exchange  of  international  experiences 
in  the  field  of  automation  in  connection  with  machine  tools.  At  the  same  time  it 
has  displayed  the  good  technical  standard  and  the  progressive  automation  ot 
Czechoslovak  machine  tools.  It  made  possible,  moreover,  tlie  forming  of  ties  of 
friendship  between  representatives  of  various  countries.  The  conference  con- 
tributed not  only  to  an  advance  of  technical  development  bui  also  to  the  develop- 
ment of  human  and  thus  also  better  relations  among  countries. 

P.  VACHER, 

Manufacture  Nationale  d’Armes  de  St.  Etienne,  France 

For  understanding  and  friendship  between  people  it  is  less  important  what  the 
people  do  than  what  the  goal  is  to  which  they  aspire. 

The  development  of  automation  in  all  the  countries  represented  at  the  con- 
ference follows  the  purpose  of  improving  the  living  standard  of  mankind  all 
over  the  world  and  this  very  activity  created  an  atmosphere  of  sincere  friend- 
ship at  the  conference.  It  is  of  little  significance  whether  the  ways  of  develop- 
ment of  automation  sometimes  differ  in  various  countries,  but  the  important 
tiling  is  the  improvement  of  living  standards. 

ASEN  ATANASOV  VYLEV,  Bulgaria 

The  conference  had  a very  dynamical  cliaracter.  It  was  possible  to  deliver  a great 
number  of  reports  and  to  exchange  ideas  mutually  within  a short  period  of  time. 
In  my  opinion  the  usefulness  of  the  conference  lay  in  the  following:  Each  country 
was  able  to  gain  information  on  the  present-day  state  of  automation,  to  learn 
what  progress  had  been  made  and  what  were  the  trends  for  further  improve- 
ment. In  the  light  of  these  points  the  results  of  the  conference  must  be  consider- 
ed as  positive.  It  was  also  important  that  the  agenda  of  the  conference  was 
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combined  with  examples  of  work  in  different  factories.  It  would  be  welcome 
if  the  lesults  of  the  conference  were  to  be  collected  comprehensively  and  nub- 
lished. 

BOYTSOV,  Chief  Designer  of  the  First  State  Factory 
for  the  Production  of  Bearings,  Moscow 

The  symposium  on  the  problems  of  automation  and  mechanization  convened  on 
the  initiative  of  the  Czechoslovak  Government  was  exceptionally  successful  and 
will,  no  doubt,  be  of  great  importance  for  the  further  development  of  automation 
and  mechanization.  The  conference  greatly  contributed  to  the  forming  of  ties  in 
this,  for  everybody  so  timely,  branch  of  technical  science. 

It  must  be  said  that  this  positive  result  of  the  conference  was  achieved  by  good 
organization. 

Professor  Dr.  Ing.  EISELE,  Miinchen 
Ladies  and  Gentlemen! 

It  was  a pleasure  for  us  to  follow  your  kind  invitation  to  this  international  con- 
ference. This  conference  gives  us  a chance  to  meet  and  greet  many  good  friends 
here,  and  to  form  ties  of  friendship  between  the  West  and  East.  National  econo- 
mists and  technologists  from  the  East  as  well  as  from  the  West,  meeting  on  the 
occasion  of  international  conferences  will,  as  a rule,  understand  each  other  very 
well  and  agree  quickly  on  their  problems,  giving  thus  a good  example  to  politi- 
cians on  both  sides,  so  that  the  latter  may  do  the  same  in  the  interest  of  peace 
and  prosperity  of  their  respective  countries. 

In  any  case  we  wish  to  express  our  cordial  thanks  for  the  unusually  kind  receu- 
tion  and  hospitality. 

D.  ROSS,  Massachusetts  Institute  of  Technology, 

Cambridge,  Mass.,  USA 

The  conference  at  which  various  people  met  and  on  the  occasion  of  which  vary- 
ing ideas  were  expressed,  was  a great  success.  As  representative  of  a working 
region  rather  far  removed  from  the  working  regions  of  the  other  participants 
of  the  conference  may  I express  the  hope  that  the  further  exchange  of  ideas 
and  views  may  lead  to  a speed-up  of  the  development  of  automation  Every 
country  should  contribute  something.  The  free  exchange  of  scientific  and  techno- 
logical ideas  will  profit  all  nations. 

LIU  TCHEN  LU 
LI  MIN,  Gharbin 

Allow  me  to  express  tliaiiks  to  the  Gzeclioslovak  Government,  the  Czechoslovak 
people,  the  management  and  organizers  of  this  conference  for  the  creation  of 
favourable  conditions  and  for  its  successful  arrangement. 

This  conference  serves  the  purpose  of  an  exchange  of  technical  experiences  as 
well  as  an  exchange  of  ideas.  We  believe  that  this  conference  is  a good  beginning 
for  a further  increase  of  the  technical  standard  in  the  field  of  machine  tools  of 
all  countries  of  the  world. 

N.  H.  COOK,  Massachusetts  Institute  of  Technology, 

Cambridge,  Mass.,  USA 

I highly  appieciate  this  occasion  which  allows  me  to  see  Czechoslovakia  and  to 
sit  in  friendly  discussion  with  the  participants  of  the  conference.  In  this  way 
we  may  well  achieve  a basic  understanding  between  the  various  nations  an 
understanding  which  we  all  so  much  desire. 
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COLLOQUE  INTERNATIONAL  SUR  LES  PROBLEMES 
D’ACTUALITE  DANS  L’AUTOMATISATION 
DES  M a C H I N E S - 0 U T I L S 


Le  prograniiTie  du  collociuc  traitanl  des  probldinss  daCLualiLU  1 autoiiiati- 

sation  de  la  ccmniandG  des  inachines-cuUls,  cpii  a eii  lieu  da  B au  11  Seplembie 
1959,  comprenait,  oulre  les  visiles  dans  I'iiistitut  do  Recherches  des  Macbines- 
Oatiis  [VOOSO),  a Prague,  dans  les  ateliers  de  cnnstruction  des  machines- 
niitils  KOVOSVIT,  a Sozimovo  Usti,  el  TOS,  a KuMm  et  a [’exposition  de  ma- 
chines-outils  a la  Foire  Internationale  de  Brno,  encore  deux  sessions  de  travail, 
Pune  cl  Prague  et  I’autre  a Brno. 

Les  specialistes  qui  out  pris  part  au  colloque  elaieiit  au  noiiibre  de  28,  seize 
venant  de  I’etranger  et  douze  tcliecoslovaques.  Parmi  les  participants  etrangers, 
11  faut  ciler  notamment  les  repress ntants  de  I’U.  R.  S.  S.,  de  la  Rcpublique  Po- 
pulaire  Chinoise,  de  I’U.  S.  A.,  de  la  Republique  Democratiquc  Alleniande,  de  la 
Republique  Federale  Alleniande,  de  PAngleterre,  de  la  France,  de  la  Republique 
Populaire  Hongroise  et  de  la  Republique  Populaire  Biilgare.  Aux  sessions,  qui 
presentaient  un  caractere  scientifique,  oni  particlpe,  cii  audlteurs,  des  teclini- 
ciens  venant  des  ateliers  des  constructions  mecaiiiqucs  aussi  bieii  que  des  mein- 
bres  des  Instituts  de  Recherches  et  de  rEnseignoinent  superieur. 

Aux  sessions  on  a eu  I’occasion  d’entendre  on  lolu  onze  exjioses  tiaitant,  de 
cotes  tres  divers,  le  vaste  theme  que  represenle  I’automatisation  de  la  com- 


mande  des  macliines-outils. 

Les  sujets  exposes  a la  conference  se  rapportaient  a I’automatisation  de  la 
fabrication  en  masse  a Paide  de  chaines  constituees  d’unites  d assemblage,  a la 
standardisation  de  ces  unites,  ensuite  aux  conditions  imposees,  du  point  de  vue 
de  Pautomatisalion,  d la  technologie,  aux  dilfercnts  elements  rentrant  dans  la 
construction  des  maehines-outils  a commande  automatique,  aux  systemes  de 
cominande  et  enfin  a la  preparation  des  programmes  a chiil'res  pour  les  ma- 
cliines-outils  dotees  de  ce  mode  de  commande.  On  a discute  les  questions  d’ordre 
economique  relatives  a Pintroduction  do  Paulomatisation  dans  les  industries  des 
differents  pays,  qui  se  trouvent  a divers  degres  de  Pevolution  sociale,  et  dans 


les  differents  genres  de  fabrication. 

La  conference  a connu  un  succes  extraordinaire,  ayant  fournl  unc  occasion,  aux 
travailleurs  scientifiques  et  aux  techniciens,  de  discuter  les  problemes  tres  im- 
portants  relevant  du  domaine  de  Pautomatisation  de  la  commande  des  machines- 
outils  avec  les  eminents  specialistes  du  monde  entier. 

Au  cours  de  la  Conference,  des  rapports  amicaux  tres  etroits  out  ete  noues 
entre  tons  les  participants.  Ceux  qui  ont  pris  part  a la  Conference  du  cote  tche- 
coslovaque  ont  ete  invites  par  leurs  partenaires  de  Petraiiger  a visiter  leuis  pays 
respectifs,  leurs  centres  de  recherches,  laboratoires  et  entreprises.^  ^ 

Le  travail  scientifique  a ete  complete,  de  fagon  heureuse,  par  le  cote  mondain 

et  touristique  du  programme.  , .. 

Au  banquet  d’inauguration,  a Phdtel  JALTA,  ont  pris  part  les  membres  de  1 Aca- 
demie  des  Sciences  tchecoslovaque,  des  centres  de  recherches,  de  PEnseigne- 
ment  superieur,  du  Ministere  de  la  Mecanique  Lourcle  et  les  representanls  des 

usines.  ^ , 

Les  participants  a la  Conference  ont  visite,  pendant  leur  sejour  en  Ichecos  o- 
vaquie,  outre  Prague,  la  capitate,  encore  d’autres  villes  tchecosl^ovaques  telles 
uue  Brno  Kufim,  Tabor,  Sezimovo  Usii  et  le  chateau  de  Konopiste. 

L’autocar’ «Tout  Prague»  leur  a permis  d’apprecier  les  principaux  monuments 
de  la  capitate  de  la  Tchecoslovaquie.  Une  attention  speciale  a ete  consacree 
a la  visite  du  Chateau  de  Prague,  au  Musee  de  la  litterature  nationale,  a Stra- 
hov, a la  Vieille  Cite  avec  son  Hotel  de  ville  et  Phorloge  et  au  panorama  de  la 
ville. 
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Pour  sa  particularit6  toute  speciiique,  la  representation  de  la  «Laterna  magica», 
avec  son  programme  de  Bruxelles  PXPO  58,  a ele  appreciee  a juste  titre. 

La  vislte  du  chateau  de  Konopisie  rcmarquahle  par  son  architecture,  ses  riches 
collections,  ses  uombreux  trophees  de  cliasse,  ses  tableaux  et  son  pare  immense, 
a tres  agreablement  complete  le  progi’amme  du  sejour  en  Tchecoslovaquie. 

Dans  le  programme  du  colloque  on  a prevu  egalement  la  visite  faite  par  les 
participants  a la  P’l'’  Loire  Internationale  de  Brno  on  Pattention  s’est  concentree 
principalement  sur  les  machines  rentrant  dans  le  cadre  des  machines-outils. 

Les  dames  accompagnant  les  pai  ticipants  out  beneficie  d’un  programme  supple- 
mentaire  special  pievu  a remplir  les  lieuies  occupeas  par  les  sessions  de  tra 

RUDOLF  JELiNEK 

QUELQUES  SENTENCES  ENONCEES  PAR  LES 
PARTICIPANTS  DU  COLLOQUE  RELATIF 
A L’AU  TO  M AT  I S A T I 0 N DES  MACHINES-OUTILS 

VOIGT  JOHANNES, 

Karl-Marx-Stadt 

Cette  conference  m'a  suggere  beaucoup  de  nouvelles  idees  qui  m’inspireront  dans 
mon  activite  future  a I’Ecole  superioure  de  Karl-Marx-Stadt,  ainsi  qu’a  PEcole 
d’ingenieurs  pour  la  construction  de  vehicules  a moteur,  de  Zwickau.  Elle  a dom: 
contribue  au  fait  que  d’ericore  meilleurs  ingenieurs  soront  formes  dans  I’avenir, 
car  Pechange  international  cPex}}erience  dans  le  domaine  de  Pautomatisation 
elargira  leur  horizon;  des  ingenieurs  qui  pensent  ct  agissent  selon  le  veritable 
esprit  de  Peconomie,  de  la  technique  et  de  la  science.  Mon  role  est  de  trans 
mettre  aux  etudiants  des  ecoles  superieurcs  et  des  ecoles  techniques  les  con 
naissances  ici  acquises  qui  contribueront,  de  cette  maniere,  au  developpement 
futur  de  Pautomatisation. 

WEIDAUER, 

Association  des  techniciens,  Berlin,  Republique 
democrat] que  allemande 

Le  colloque  a apporte  un  echange  fecond  d’cxpenence  internationale  dans  io 
domaine  de  Pautomatisat ion.  des  niacliines-oiitiis.  II  a,  en  meiiie  temps,  fait  ap 
paraitre  le  niveau  technique  elcve  des  machines-outils  tchecoslovaques,  ainsi 
que  leur  aulomatisation  progressive.  En  nutiag  il  a perm  is  aux  representants  de 
divers  pays  de  nouer  des  liens  cPajiiitie.  ha  coufth'once  a done  contribue,  non 
seulement,  a Pacceleration  de  Pevolutinn  technique,  mais  encore  au  rapprochC' 
ment  des  homines  entre  enx  ot,  par  la,  a Pa  melioration  des  rapports  entre  les 
nations. 

P.  VACffER, 

Manufacture  Nationale  d’Armes 
de  St-Etienne,  France 

Pour  Pontente  et  Pamilie  entre  les  hommes,  leur  activite  n’est  pas  aussi  impor- 
tante  que  le  but  qu’ils  poursuivent. 

Le  developpement  de  Pautomatisation  dans  tons  les  pays  representes  a la  con- 
ference a pour  but  Pamelioration  des  condilions  de  vie  de  Phumaiiite  dans  le 
monde  entier  el  e’est  justement  ce  hut  commun  qui  a donue  a la  conference  son 
ambiance  de  franc  he  ami  lie.  Si  les  metluKles  de  developpemenl  de  Pautomatisa- 
tion. different  parfois  dans  certains  pays,  cela  ]Pa  pas  une  grande  importance. 
Ce  qui  importe  avant  tout,  ePest  Pelevation  du  niveau  de  la  vie. 

ASEN  ATANASOV,  Bulgarie 

l.a  conference  s’est  dernulee  avoc  beaucoup  de  dynamisme.  En  un  temps  rela 
tlvement  court,  de  nombreux  exposes  out  pu  etre  lus  et  Pon  a pu  proceder  a un 
eebange  de  points  de  viio.  A inoji  avis,  Putilite  de  la  conference  consistait  en  ce 
qui  suit:  grace  a elle,  cliaquo  pays  a pu  recueillir  des  informations  sur  Petal 
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actuel  de  I’automatisation  et  apprendre  quels  sent  les  progres  realises  et  les 
tendances  du  developpement  futur.  A ce  point  de  vue,  il  faut  reconnaitre  la  va- 
leur  positive  des  resultats  de  la  conference.  Ce  qui  avail  aussi  une  grande  im- 
portance, c’dtait  le  fait  d’avoir  joint,  au  travail  de  la  conference,  des  demonstra- 
tions des  travaux  dans  differentes  usines.  II  serait  tres  interessant  d’assembler 
les  rdsultats  de  cette  conference  et  de  les  piiblier. 

BOITSOV,  constructeur  en  chef 

de  la  Premiere  usine  nationale  pour  la  fabrication 

de  roulements,  d Moscou 

Le  colloque  relatif  aux  problemes  de  rautomatisation  et  de  la  mecanisation, 
organise  a Pinstigation  du  gouvernement  tchecoslovaque,  a remporte  un  succes 
extraordinaire  et  il  aura  certainement  une  grande  influence  sur  revolution  fu- 
ture de  rautomatisation  et  de  la  mecanisation.  Cette  conference  a favorise 
beaucoup  la  creation  de  noiivelles  relations  dans  ce  domaine,  si  actuel  pour 
tous. 

Il  faut  souligner  que  de  tels  resultats  ont  pu  etre  obtenus  grace  a une  bonne 
organisation. 

Prof.  Ing.  Dr.  EISELE,  Municb 
Mesdames,  Messieurs! 

C’est  avec  plaisir  que  nous  avons  repondu  a Paimable  invitation,  qui  nous  a e+e 
faite,  de  prendre  part  ^ cette  conference  internationale.  Nous  aurons  ainsi  I’oc- 
casion  de  revoir  de  nombreux  amis  el  de  nouer  des  liens  d’amitie  avec  I’Occi- 
dent  et  I’Orient.  Aux  conferences  Internationales,  les  economistes  et  les  inge- 
nieurs  de  I’Occident  et  de  I’Orient  arrivent  generalernent  d s’entendre  ties  bien 
et  a rdsoudre  tres  rapidement  leurs  problemes,  et  donnent  ainsi  I’exemple  aux 
hommes  politiques  des  deux  zones,  en  les  invitant,  par  leur  attitude,  d agir  6ga- 
lement  dans  Pinteret  de  la  paix  et  du  bien-etre  de  leurs  nations.  En  tout  cas, 
nous  rernercions  chaleureusement  les  organisateurs  de  Paccueil  si  aimable  qui 
nous  a ete  fait  et  de  Pbospitalite  qui  nous  a ete  offerte. 

D.  ROSS, 

Massachusetts  Institute  of  Technology 
Cambridge,  USA 

La  conference,  a laquelle  diverses  personnes  se  sont  rencontrees  et  diverses  opi- 
nions on  ete  formulees,  a ete  couronnee  d’un  veritable  succes.  En  tant  que  re- 
presentant  d’un  domaine  profcssionnel  quelque  peu  eloigne  de  celui  des  autres 
participants  de  la  conference,  j’exnrime  Pespoir  que  les  echanges  d’idees  ulte- 
rieurs  meneront  a revolution  acceleree  de  rautomatisation.  Chaque  pays  doit 
y apporler  sa  contribution.  Le  libre  echange  d/opinions  scientifiques  et  techno- 
logiques  sera  tres  utile  pour  tnutes  les  nations. 

LIU  TSEN  LU 
LI  MIN,  Charbin 

Merci  au  gouvernement  tchecoslovaque,  au  peuple  tchecoslovaque,  a la  direction 
et  aux  organisateurs  de  cette  conference  d’avoir  cree  les  conditions  propices  et 
d’avoir  organist  avec  succes  ce  colloque. 

Cette  conference  est  favorable  a un  echange  d’experience  technique  et  d’iddes. 
Nous  croyons  fermement  qu’elle  marque  un  bon  ddbut  pour  P^levation  future 
du  niveau  technique  dans  le  domaine  des  machines-outils  de  tous  les  pays  du 
monde. 

N.  H.  COOK, 

Massachusetts  Institute  of  Technology, 

Cambridge,  USA 

J’appr6cie  beaucoup  Poccasion  qui  m’a  ete  donnee  de  visiter  la  Tchecoslovaquie 
et  de  m’entretenir  avec  les  participants  de  la  conference.  De  cette  manibre, 
nous  pourrons  arriver  k une  entente  fondamentale  entre  les  nations,  ce  que 
nous  souhaitons  tous  si  ardemment. 
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Prof.  log.  Dr.  F.  Eisele  [NSR]  pri  slavnnstnfni  projevu  pfi  zahajenf  symposia 
V liotslu  ]alta  v Praze. 

npO(i).  MHJK.  A-p  Aiisc.ne  (OFF)  bo  BpeMB  Top^KccTBCHHoro  ,aoK.na;ia  npT'i  nr- 

KpbiTMM  CMMnosMVMa  B rO'CTMHHMqe  HjiTa  B npare. 

Prof.  log.  Dr.  F.  Eisele  (GFR)  during  inauguration  of  the  Symposium  at  the  Jalta 
Hotel  in  Prague. 

he  professeur,  ingenieur,  docteur  F.  Eisele  [RAF]  pronongant  !e  discours  d’inau- 
giiration  du  colloqne  a FHdtel  Jalta  de  Prague. 
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T'i’i  zaliajCdi  syiiiposia  v liotelii  [alia. 

Bo  BpeiMH  OTKpblTMB  ClIMM03MyMa  B npa^CKOO  rOCTBHHUC  Hjixa. 

Inauguratujfi  ol  tlie  Sy niposuiiii  a(  tlie  [alia  in  Pi-agiie. 

1 iiaiiguratujii  dii  colloqne  a rilotel  jalta. 

Sccl  F.  Koeiiigsberger  Faculty  tj]  Teduicbjgy  University  ol  Manchester  Anglie, 
Scd  H.  Natiian  Cook,  profesor  Massacliusett  Institute  of  Teclinology  Cambridge 
USA,  Scd  Doiigias  Ross  profesor  MIT  USA,  ing.  Jifi  TUisty,  kand.  techn.  ved  VUCSt) 
Praha  pfM  prohlidce  VOOSO. 

AoKiop  ec'iecTHeiiHBix  HavK  <P.  KenHicueprep  (TexHOJiorwHecKHM  t|jaKyjibTe-r 
MaHHCCTepcKoro  yriMBepcMTCTa,  Ahpjimh),  ,ZI,OKTop  ecTCCTBeHHbix  nayK  F.  HaTan 
Kyx,  npocj)eccop  MaccaHyceTCCKoro  TcxHOJiorwHecKoro  MHCiMTyTa,  KeM6pM,a>K, 
CILIA,  /Ilyrjiac  Pocc,  npo(J)eccop  MaccaHyccTccKoro  TexHOJiorMHecKoro  muctm- 
Tyxa,  CniA,  hh>k.  Mpx^ri  TjiycTbm,  KaiiAH/tax  xexHMHecKMX  Hayx  (Haynno- 
riccjie/toBaTejiBCKMM  MwcTMTyT  MeTajiJiopoKyu^nx  cxaHKOB,  Ilpara),  bo  bpcmh 
ocMOTpa  Hay4HO-MCCJieAOBaTejibCKoro  HucTPiTyTa  MeTajuiopemyinnx  CTaiiKoic 
ScU  F.  Koetdgsberger,  Factdly  of  Technology,  University  of  Manchester,  C.  IT, 
ScD  H.  Natlian  Cook,  Professor  of  tlie  Massachusetts  Institute  of  Teclinology,  Cam- 
bridge, USA,  ScD  Douglas  Ross,  Professor  MIT,  USA,  Ing.  lifi  Tlusty,  (dndidate  of 
Technical  Sciences  of  tlie  VUOSC  in  Prague  during  tlie  visit  rtf  the  VUOSO. 
l.e  Scd  F.  Kueiiigsberger,  Faculty  of  'I'echnology  Uidversity  of  Manciiesltn- 
i G I'afide-lirelagne  ] , le  Scd  H.  Nathan  Cook,  protesseur,  Massachussets  hislitutr* 
of  Technology  Cambiddge  (USA),  le  Scd  Douglas  Ross,  professeur  MIT  (USA), 
I’ingenieui'  George  Tlusty,  candidal  es  Sciences  teciiniques  du  VUOSU  Prague 
visiteni  le  VUOSO. 
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Praha  Straliovsky  klaster.  Hpara  — CTparoBCKHM  MonacTbipb. 

Prague  - The  Strahov  Monastery.  Prague  le  (Convent  de  Strahov. 

Pfi  prohlidce  Staromestske  radnice  v Praze  — Weidauer  R.  Dr.  Ing.  NDR,  Prof. 
Dr.  Kurt  Glaser  NDR,  pruvodce  Cedoku,  Dr.  Ing.  Felix  Eisele  NSR,  Ing.  ].  Wollen- 
haupt  NSR. 

Bo  BPCMH  ocMOTpa  CTapoMecTCKOM  paTymn  b Tlpare  ;i;-p,  nHa<.  P.  Ban^tanep 
(TAP),  npcc|).  A-P  KypT  rjiesep  (TJ^P),  SKCKypcoBo^  HPJJ^OKA,  A-p 
cpeJiMKc  Awaejie  (<T>pr)j  mhjk.  I^.  BoJiJieHrayriT  (OPF). 

During  the  visit  to  Old  Town-Hall  in  Prague  Dr.  Ing.  R.  Weidauer  I’roni  the  Gei- 
inan  Democratic  Republic,  Prof.  Dr.  Kurt  Glaser  from  the  German  Democratic 
Republic,  Cedok  Guide,  Dr.  Ing.  Felix  Eisele,  GFR,  Ing.  ].  Wollenhaupt,  GFR. 

Le  docteur  ingenieur  R.  Weidauer  (Republictue  democraticjue  allemande],  le 
professeur  docteur  Kurt  Glaser  (Republique  democratique  allemande],  le  guide 
de  Cedok,  le  docteur  ingenieur  Felix  Eisele,  [Alleniagne  federaleh  I’ingenieur 
J.  Wollenhaupt,  (Allemagne  federale]  au  cours  de  la  visite  de  I’Hotel  de  Ville 
de  Prague. 
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Prof.  Douglas  Ross  USA  Cambridge  pfi  pfednasce  v Brne. 

npo{i>.  AyrJiac  Pocc,  AOKTOP  GCTecTBeHHbTX  HayK  M3  KeM6pMflJKa  (CUIA),  bo 
BpeMH  AOKJiaAa  b BpHO. 

Professor  Douglas  Ross,  ScD,  from  Cambridge,  USA,  recturing  in  Brno, 
be  professeur  Douglas  Ross,  (USA  Cambridge],  pronongant  son  discours  a Brno. 
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SYMPOSIUM  SPINACI  TECHNIKA  A VYPlNACE 

N A VV  N 


Tema  o vyplnacicli  vysokeho  napeti  a o jejich  zkusebnich  inetodacli  by]o  zvolenn 
z nekolika  duvocUi.  Elektrarenske  soustavy  na  celeiii  svete  stale  zvysuji  svoje 
vykony  velmi  rycblym  tempem  a liospodafske  duvody  si  vynucuji  ve  stale  vets! 
niife  niezinarodni  spolupraei  ve  vyrobe  i spotfebe  energie.  Vedeni  nejvyssicb 
napeti  pfetinaji  jiz  nyni  branice  innohych  statu,  v dobledne  dobe  Ize  ocekavat 
spojeni  nasi  site  se  siti  SSSR  a pozdeji  dojde  jiste  k budovani  jednotnycb  siti 
eelych  kontinentu.  S tim  pochopitelne  vzriistaji  i pozadavky  na  vypinaci  vykony 
a spolehlivost  spinacich  zafizeni.  Vyzkinn  metod  pro  zkouseni  vypinaeu  vn  se 
stal  spolecnou  niezinarodni  zalezitosti.  0 aktualnosti  problemu  svedcil  i zajem 
vsech  zahranicnich  ucastniku  a cetne  jejicb  referaty  a diskusni  pfispevky. 
Nemalou  ulohu  hrala  pfi  tom  i okolnost,  ze  Statni  zkratovna  Vyzkumneho  lista- 
vu  silnoproude  elektrotechniky  v Bechovicich  za  prvych  pet  let  sveho  provozu 
ziskala  velmi  dobre  zkusenosti,  vypracovala  fadu  novycli  metod  a pfedstavuje 
nyni  jedno  z pfednich  evropskych  pracovisf  tobo  drubu. 

Na  symposiu,  ktere  probilialo  v Praze  v hotelii  International  ve  dnech  9.  -12.  zafi 
1959,  bylo  pfedlozeno  21  referatu,  z tobo  8 tuzemskych,  13  zahranicnich.  Za- 
kladni  referaty  se  zabyvaly  zejmena  otazkmi  metodiky  zkratovycb  zkousek  a 
konstrukcnimi  zvlastnostmi  tlakovzdusnyrli  i malonlejovych  vypinaeu  ceskoslo- 
venske  vyroby  pro  napeti  az  do  380  kV. 

Pokud  jde  o prime  zkratove  zkousky,  byly  prodiskutovany  zejmena  otazky  na- 
mahani  jednotlivych  fazi,  zotaveneho  napeti  v sitich  i ve  zkusebne,  zvlastni  pro 
pady  vypinani  (tzv.  blizke  zkraty),  vysetrovani  okoli  proudove  nuly,  zbytkove 
vodivosti.  Zejmena  byly  take  hodnoceny  zkousky  na  zkusebne  ve  srovnani  se 
zkouskami  v siti. 

Dalsi  komplex  problemu  tvorily  otazky  iieprim>mb  zkratovych  zkonsek.  Diskiise 
se  zabyvala  zkouskami  pn  castech  a jejich  ekvivalenci  s pfimyml  zkouskami, 
rozdelenim  napeti  na  jednotliva  zhasedla,  zkoiiskatui  kornpensacnimi,  vlivem 
zbytkove  vodivosti.  Ziva  diskuse  se  rozvinuia  koleui  rovnocennosti  zkousek  syn- 
tetickych  se  zkouskami  pfimymi,  byly  analysovauy  pi-nbleiiiy  synchronisace,  dvou- 
frekvencnich  zkusebnich  obvodu,  zkousek  pfi  zv^sene  frekvenci. 

Znacna  pozornost  se  venovala  zvlastnim  zkouskam  vypinaeu,  jako  napf.  vypi- 
nani malych  induktivnich  proudu,  vypinani  kondensatorovych  baterii,  vypinani 
dlouhych  vedeni  naprazdno  atd.  Byly  uvedeny  nab  rad  ni  obvody  pro  tyto  zkousky 
Ve  druhe  casti  symposia  se  projednavaiy  otazky  provedeni  a pouziti  jednotli- 
vych druhii  vypinaeu.  U vypinacfi  tlakovzdusnych  se  zejmena  diskutovalo  o vlast 
nostech  trysek,  o pouziti  paralelnicb  odporu,  o zavislosti  na  vlastni  frekvenci 
a mefeni  aerodynamickycb  pomerfi.  U vypinaeu  s malym  mnozstvim  oleje  byla 
stredem  pozornosti  otazka  kritickycb  pi'oudii,  novycb  hmot  v konst rukei  a za 
vislosti  na  zotavenem  napeti.  Diskutovalo  se  take  o provoznich  vlastnostech  jed 
notlivych  druhu  vypinaeu  a jejicb  vbodnosti  pro  urcita  mista  v siti. 

V posledni  casti  konference  se  vymenily  informace  a zkusenosti  o jednotlivych 
fesenich  evropskych  zkratoven  s rozboreiii  jejicb  vyhod  a nevyhod. 

Odborna  uroven  symposia  byla  vynikajici.  Vsichni  ucastnici  se  navzajem  sezna- 
rnili  s celkovymi  vyvojovymi  tendencemi  jednotlivych  zemi,  ktere  mohli  porovnat 
a zhodnotit.  Zejmena  kladne  vysledky  pro  niezinarodni  spolupraei  pfineslo  vy- 
jasneni  otazek  zkouseni  vypinaeu,  jako  napf.  problem  zbytkovych  proudij  a je- 
jich pouziti  jako  kriteria  pro  mez  vypinaci  schopnosti.  Byl  posouzen  pfiznivy 
tlumici  ucinek  zbytkovych  proudu  z hlediska  vziiiku  pfepeti  a hodnoceny  ruzne 
teorie  o obnoveni  elektricke  pevnosti  vypinaci  draby. 

Cenne  bylo,  ze  v zive  diskusi  ucastnici  porovnali  jednotlive  synteticke  melody 
a nioznosti  jejich  pouziti  pro  tlakovzdusne  i olejove  vypinace. 

Potvrdilo  se  znovu,  ze  v otazkach  zkusebnich  metod  vypinaeu  i jejich  konstruk- 
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ce  je  CSR  na  lirovni  ostatnich  technicky  vyspelych  statu  a muze  podstatne  pfi- 
spet  na  mezinarodnim  foru  k vyjasnovani  spolecnych  otazek  i v ciiniosti  nor- 
inalisacni.  Nasi  pracovnici,  ktafi  S6  ziicastnili  syjuposia,  navazali  osobni  pratGlstvi 
SG  zahranicniini  ociborniky,  takzG  s CGskoslovGiiskGin  sg  budG  vzdy  pocitat  jako 
s aktivnim  partnGrem  v mezinaroclni  spolupraci  v tcunto  oboru. 

Symposia  sg  zucastnilo  cGlkGin  pfGs  5[)  odbornikii,  z toho  24  cizincu  zg  socia- 
listickych  i kapitalistickycb  zami,  cast  jicli  s rodinnymi  pfislusniky.  Po  ukoncGni 
konferGncni  casti  podnikli  ucastnici  symposia  exkursi  podel  vltavske  kaskady. 
Navstivili  Glektrariiu  Slapy,  rozGStavGne  vodni  dilo  Orlik  a vodni  dilo  Lipno.  Na 
Orliku  obdivovali  zahranicni  liostG  velikG  rozmery  i pokrokove  pracovni  mcto^dy. 
Take  podZGmni  GlGktrarna  na  LipnG  vzbuclila  jGjich  znaeny  zajGin  a ani  manzGl- 
ky  zaliranicnich  bostu  si  nedaly  iijit  jGji  problidku,  spojGnou  s nepohodlnym  sg- 
stupGin  do  podzGmi  a daly  ji  prednost  prod  prijemnou  projizd'kou  na  jGZGfe. 
NoniGHsi  dojGin  si  hoste  odnGsli  take  z prohlidky  iiGktGrych  nasich  kulturnich 
pamatGk,  zejiiiGna  hradu  v KrumlovG,  kdG  obdivovali  nejGn  jGho  rozniGry,  alG 
i peci,  ktGrou  CeskoslovGnsko  vGnuje  tGiiito  kulturnirn  pamatkam. 

Pfimo  z Krumlova  odjeli  pak  ucastnici  pres  Jindfichuv  HradGC  a Tele  do  Brna, 
kde  navstivili  veletrh.  Ve  svycb  dopisech,  ktere  zaslali  do  Ceskoslovenska  po 
skonceni  symposia,  se  o ilrovni  veletrbu  vyslovili  s velkym  uznanim. 

Po  prohlidce  veletrbu  odleteli  zahranicni  ucastnici  v doprovodu  nekolika  ces- 
koslovenskych  ucastniku  ke  kratkemu  odpocinku  do  Tatranske  Lommee.  Zde  za 
krasneho  pocasi  stravili  2 okouzlujici  dny  v klinu  horskych  velikanu,  na  ktere 
budou  jiste  dloutio  vzpominat.  Skupinka  odvaznejsich  dokonce  neodolala  a vy- 
razila  v salonnich  oblecich  na  obtiznou  horskou  turn  pres  Zbojnickou  a Terryho 
cliatu.  Nechybel  samozfejme  ani  vylet  lanovkou  na  vrchol  Lomnickeho  stitu 
s prekrasnym  rozhledem  do  dalekeho  okoli. 

Po  navratu  letadlem  do  Prahy  se  vsiebni  ucastnici  jeste  sesii  k rozlouceni  pfi 
posledni  vecefi  v botelu  International.  Zde  pratelske  ovzdusi  celeho  symposia 
vyvrcbolilo  a po  vymene  drobn^udi  upominkovycb  darii  se  vsiebni  ucastnici^  roz- 
cbazeli  s pocitem,  ze  na  symposiu  vznikio  pfatelstvi  technickycb  pracovniku,  na 
kterem  ie  mozno  dale  budovat. 

Tnz.  Dr.  LADISLAV  HANKA 

cMMno3fiyM  no  texhmke  bmkjiiomehmh 

M BLIKJIIOMATEJIHM  BBICOKOTO  HAnPH^EHUH 

TeMa  o BblKJIIOHaTGJlHX  BbICOKOrO  HanpHH<CHMH  M o MCTOAaX  MX  MCnbITaHMM 
6biJia  BbiSpana  no  hgckojibkmm  npMHMnaM.  Cmctcmbi  ^.^eKTpocTaH^MeM  bo  bcgm 
MMpe  dbicTpbiM  TCMnoM  HcnpepbiBiio  noBbimaiOT  cboio  MoipHOCTb  m okohomm- 
necKMe  cooopax^eHMH  npHny^K^aior  Bce  b 6ojibiiieM  Mepe  k MCH^^tynapoAHOMy 
coTpyAiiMHecTBy  b nponsBO^CTBe  m noTpedjieiniM  ajieKTpMnecKon  anepiMM. 
JImhmm  CBcpxBbicoKoro  Hanpa^cHMH  nepeceKaiOT  b HacTOHI.^ee  spcMH  rpa- 
MMLtbi  MHorrix  CTpan,  b SjiMx^ajbuee  BpeMH  mojkho  o>KMAaTb  coc;n4HenMH  nexo- 
c.JiOBaLtKOM  ajieKTpoceTM  c ajiCKTpoceTHMM  CCCP,  a noa^Hee,  Ses  coMnenMH, 
6ya;eT  HanaTO  cTpOMTe^iibCTBO  eTtiiHbix  ajieKTpoceTCM  /tJiH  pejibix  KOHTMiieHTOB. 
Bmgctg  c aTMM,  ecxecTBeHHO,  pacryr  m TpeSoBaeMH,  npe^maBJiHCMbie  k paspbiB- 
noM  MOipHOCTM  M HaaeMXHOCTM  BbiK.nK)HaioipMx  ycxpoMCTB.  Haynnoe  MCCJieaoBa- 
HMG  MCTO^OB  MCnblTUHMM  BbIK.TIIOHaTe JICM  BblCOKOTO  HanpHJKGHMH  npGBpaTMJIOCb 
B oSipyio  AioKTtyiiapo^iiyio  npodjicviy,  o6  aKTyajibiiocTM  KoropoM  roBopnji 
M MHTepCC,  npOHBJiCIIHbIM  K 3T0My  BOnpOCy  BCeMM  3apy6e>KIIbIMM  ynaCTHMKaMM 
CMMnosMVMa  H AnioroHMCJieiiiibie  mx  pec|)epaTbi  ri  /tMCKyccMM. 

HeMaJiOBa>KHyio  poab  nrpajio  npn  3tom  m to  oocxoaTejibCTBO,  nxo  jiadopaxo- 
pna  paapbiBHOM  moiii,hoctm  b rocynapCTBGHHOM  Haymio-MccjieTtOBaxcjibCKoivi 
MHCTMxyxe  ajieKTpoxexHMKM  cMJibi-ibix  tokob  b BexoBMuax  b xcneiiMe  nepBbix 
nHTM  Jiex  CBOCM  3KcnjiyaxaqMM  npnodpc.na  npeKpaciibiM  onbix,  paapaSoxajra 
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L;eJIbIM  HOBblX  MGTOAOB  H IlpeACTaB JI HCT  C050W  B HaCTOHU^CC  BpCMH  O^HO 

M3  M3BecTiibix  cBponeMCKMx  paCoHMx  MCCT  OTOio  po^^a. 

Ha  CMMno3MyMe,  KOTopbm  npOMcxo/^Hoi  b Hpare  b oxeJie  MBTcpnapMOHaji 
OT  9 no  12  ccHTaSpH  1959  ro^a  ObiJi  npe;^jioxceii  21  pecj^epar,  m3  nncjia  koto- 
pbix  8 pec|)epaTOB  6biJio  OTeMeciBenHoro  nponcxo>K/j,GHMH  n 13  3apy6e>KHbix. 
OcHOBHbiG  pecJ)epaTbi  obiJin  nocBHU^eiibi,  iJiaBHbiM  o5pa30Ai,  Bonpocy  mgto- 
/^MKM  MCnblTaHMH  KOpOTKMM  SaMbIKaHMCM  II  KOHCTpy KTMBIIblM  OCOGGHHOCTnM 
B03AyBIHbIX  n MaJIOOO'bGMHbIX  MaCJIHHbIX  BbIKJIIOnaTGJIGn  HGXOCJIOBaqKOrO 

npoMBBOACTBa  na  pa6oHGe  iianpHx^GHMG  380  kb. 

HocKOJibKy  ^GJio  Kacajiocb  HcnocpeACTBGHHbix  ncnbiTanuM  tokom  kopotkmx 
aaMbiKanun,  to  6biJiii  o6cyxc,Aeiibi  npei4Myii;ecTBeHHO  Bonpocbi  narpysKH 
OT^^cjibHbix  (i)a3,  BOCCTaHaBJiMBaK)LpcrocH  iianpajKGiinH  b cerax  n caMon  jia- 
GopaTopnn  paspbiBHon  MOLqHOCTn,  cneqnajibHbix  cjiynaeB  BbiKjnoHGHMH  (Tax 
Ha3.  6jIM3KPIX  KOpOTKMX  3aMbIKaimM) , MCCJlC^^OBaHWH  oSCTOHTGJIbCTB  iiyjiGBoro 
TOKa  n ocTaxoHHOM  npOBOAMMocTTi.  Taxx^e  obijih  noABeprnyTbi  oqeHKG  picnbi- 
xanna,  nponsBGAeHHbie  b jia6opaTOpnn  paspbiBHon  moluhoctii  no  cpasHonnK) 
c McnbiTaHnaMn  npoBGAGHHbiMn  b cexn. 

7I,ajibHGnmMM  KOMnjieKC  npoSjiGM  cocTaBJiajin  Bonpocbi  KOCBGHHbix  ncnbixa- 
HHM  TOKaMU  KOpOTKMX  SaMblKaHMH.  ^nCKyCCMH  6bIJin  nOCBaU^GIIbl  HaCTMHHbIM 
ncnbiTannaM  n nx  aKBUBajiGHTHOcrn  HenocpeACXBeniibiM  ncnbiTaimaM  paa^G- 
jieHMK)  Hanpaacenna  na  OTAe.JibHbie  flyroracnxejibHbiG  KaMcpbi,  KOMnGHcaqnon- 
HbiM  ncnbixannaM,  BJinanna  ocxaxoHHOn  npoBOAMMOCTn.  HCi/maa  ^ncKyccna 
pasBepnyjiacb  no  Bonpocy  o paBiioqGHHOCTn  cm-ixeTMaGCKMx  ncnbixannM  ne- 
nocpe^CTBGnnbiM,  noABeprjincb  anajinsy  npo6jieMbi  cnnxpoHnaauMn,  Asyx- 
aaCTOTiibix  ncnbiTaxGJibHbix  qencn,  ncnbiTaunn  npn  iioBbimeimon  aacToxc. 
SnaanTeJibiioe  BHuiviaHMe  6biJio  yAGJicHo  cneqnajibiibiM  MCiibiTaiinaAi  bbikjih)- 
naxGJien,  kbk,  nanpnMep,  BbiKJiioacimaM  Majibix  MHAyKxnBHbix  tokob,  otkjik)- 
aGiimo  Saxapen  KOHAencaxopoB,  a«^i^™bix  jinHnq  q x.  A-  Bbuin  xaKa^G  yxaaanbi 
sanacHbie  qenn  axnx  ncnbixaHnn. 

Bo  BTOpon  nacxn  cnivinosnyMa  6biJin  oocya^ACHbi  Bonpocbi  xicnoJii-icuHa  n npn- 
MGHGnna  oxAeabHbix  bmaob  BbiKJiKDaaxGJiGn.  B Bonpoce  o BoaAymnbix  Bbixaio- 
aaxGJiax  6biJia  npoBGAena  cnequajibnaa  A^^CKyccna  o CBoncxBax  Ayi'oracaLqnx 
KaMep,  o npnMenenMn  napajijiejibHbix  conpoxMBJiCHMM,  o aaBnciiMocTn  ox 
coocTBeHHon  aacTOTbi  n o6  nsMepcHnn  aapoAMnaMnaecKiix  napaMCxpoB.  y Ma- 
iiooSBeMiibix  MacJianbix  BbiKjnoaaTejiGii  qcHTpoM  BHUManna  6bia  Bonpoc  o Kpn- 
TnHecKMx  TOKax,  npnMGHeHqn  hobbix  seu^ecTB  aJih  KoncxpyKqnn  BbiKjnoaa- 
xejien  n o saBncMMocxn  ox  BOCcxaHaBJinBaioiqiero  nanpaxiGHna:  xaKJKG  6biJia 
npOBGAena  AMCKyccna  o pa6oHqx  cBoncTBax  oxAejibHbix  bhaob  BbiKjnoaaxejien 
M MX  npMrOAHOCTM  OnpeABJIGHHblX  MCCT  CeXM. 

B noGJiGAHen  HacxM  KOH(i)epeHqMM  ynacTByKDu^Me  oSMenajiMCb  MH(i)opMaqMaMM 
o6  oxAGJibHbix  pemeHMHx  KoncxpyKqMM  n oSopyAOBanna  aaSopaxopMM  pas- 
pbiBHOM  MomnocxM  c anajiMSOM  mx  npGMMyn^ecxB  m HGAOCxaTKOB. 
ypOEGHb  cneqMajiMaaqMM  CMMnosnyMa  obiJi  MCKJiioHMTe.TTeH.  Bcg  yHacxHMKM 
CMMnosMyMa  oanaKOMMJiMCb  BsanMHo  c o6nj;MMM  xenAGHqMaMM  paBBMXMa 
OTACJibHbix  cxpan,  KOxopbiG  ohm  MorJiM  cpaBHMTb  M oqcHMTb.  OcoGghho  nOJIO- 
:?KMTeJibHbiG  peayjibTaxbi  AaJio  MGx^AyHapoAHoe  coxpyAHMnecxBO,  npanecLuee 
EbiacHGHMe  BonpocoB  McnbixaHMa  BbiKJiionaxcjiGM  npo6jieMa  paspbiBiiOM  ciio- 
co5hocxm.  BbiJi  npOMBEGAGH  anajiMs  nojioJKPixGJibnoro  racMxcjibHoro  3(J)(i)eKTa 
OCXaXOHHblX  XOKOB  C TOHKM  3pGHMH  BOSHMKHOBGHMa  nepGHanpaJKGHMH  M npOM3- 
BGAGHa  OqGHKa  paSJIMHHblX  TGOPMM  O B03O6h0BJIGHMM  aJIGKTpMHGCKOM  npOH- 
HOCXM  nyXM  BbIKJIIOHeHMa, 

HMe.no  Goabmyio  qCHHOCTb  to,  hxo  b >kmbom  A^^iCKyccnn  ynacxHMKM  cpimoo- 
3MyMa  cpaBiiMJiPi  oxAejibiibie  cMnxGTMHecKMe  mctoabi  pt  bosmox^hoctm  mx  npn- 
MGHGHMa  AJia  B03AyniHbIX  M MaCJiaHblX  BblKJnOaaTGJIGM. 

npM  3T0M  CHOBa  o6Hapy jKMjiocb,  HXO  B Bonpocax  McnbrxaxGJibHbix  mgxoaob 
BblKJnOHaXGJlGM  M MX  KOHCXpyKqPIM  HcXOCJIOBaKMa  CTOMX  na  OAHOM  ypOBHG' 
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c ocTajibiibiMM  cTpanaMM  c bbicoko  pasBPiTOH  tcxhhkom  m mokct  c ycnexoM 
BUeCTM  CBOM  BRJia^  B MMpOBOM  MaCIlITa6e  peuieHMfl  06IHMX  BOnpOCOB, 

a TaK:?Ke  b oSjiacxM  HopMajiMsaqMM.  HexocjioBaqKwe  paSoTHPiKM,  ynacTBO- 
BaBLuixe  B cMMnosMyMe,  ycTaHOBMJiH  jimhhbic  7i,py>KecKMe  OTnomeHMH  c 3apy- 
GoKHbiMM  cneqnajiMCTaMM,  xaK  hto  c HexocjiOBaKMew  Gyqyx  Bcerqa  CHMTaTbCH 
KaK  C aKTBBHbIM  IiapTHCpOM  B MOK^yHapOqUOM  COTpyqHMHeCTBe  B 3T0M 
OOJiaCTH. 

B CMMnosMVMG  npMiiBJiO  ynacTHG  Gojigc  hgm  50  cncqHajiHCTOB,  m3  hmcjib  koto- 
pbix  24  criGqi/iajiMCTa  BBJiHJiMCb  3apy6e>KHbiMM  tocthmix,  npMCxaBuiMMH  h3 
COqMaJIMCTMHGCKMX  M KailMTaJlMCTMHGCKMX  CTpaH,  npMHCM  HBCTb  MX  GbIJia 
B COIipOBO>KqeHMM  HJICHOB  CBOGM  CGMbM.  IlOGJIG  OKOHBaHMH  KOHCjDepGHqMM 
yHaCTHMKM  CMMn03MyMa  COBepuiMJIM  SKCKypCMM  BAOJIb  BJITaBCKOrO  KaCKa^a. 
Ohm  nocGTMJiM  rMAPoajiGKTpocTaHqMK)  Cjianbi,  CTpoHiqeecH  rMApOTexHMHecKCc 
COOpyJKGHMG  OpjIMK  M rMApOTCXHMHGCKOC  COOpyJKGHMG  JImIIHO.  Ha  rMAPOTGXHM- 
HGCKOM  COOpyX^GHMM  OpjIMK  3apyGc>KHbie  rOCTM  GbIJIM  nOpa^KGHbl  paSMepaMM 
M COBpCMCHHbIMM  paGOHMMM  MCTOqaMM.  TaKJKG  M rMApOSJieKTpOCTaHqMH  JImhho 
HaxoAHBuaHCH  noq  sgmjigm,  npMBJieKJia  mx  ocoGoc  BHMMaHMe.  Tax  hto  qajxe 
xcGHbi  aapyGexaibix  toctcm  coBepuiMjiM  ee  ocmotp,  cBaaaHHbiM  c neyAoGHbiM 
cxoRACHMeM  noA  scmjiio,  npGAnoHTH  ee  ocmotp  bmgcto  npMHTHOM  nporyAKM 
iia  JiOAKax  no  osepy.  He  MCHbmee  BneHaTAeuMe  nojiyHMJiM  toctm  npn  ocMOTpe 
HGKOTOpblX  HaUIMX  KyAbTypPIbIX  naMHTHMKOB.  B OCOOeilHOCTM  3aMKa  B KpyM- 
AOBG,  rqe  mx  nopa3MAM  ne  toabko  ero  pasMepbi,  ho  m xa  aaGoxa,  Koxopan 
HcxoCAOBaKMH  0Ka3biBaeT  stmm  KyAbxypnbiM  naMHXHMKaM.  HenocpeACTBenHO 
M3  KpyMAOBa  ynaCTHMKM  CMMno3MyMa  yexaAM  Hcpe3  HnAPA^^MxyB  FpaAcq 
M TeAbH  B BpHO,  tag  ohpi  nocexMAM  HpMapKy.  B cbomx  nncbMax,  Koxopbie 
ynacTHMKM  CMMno3MyMa  mocabam  b HexocAOBaKMK)  nocAe  CBoero  B03BpaiqeHMH 
OHM  BbICKasaAM  CBOe  BOCXMLqeHMG  BbICOKMM  XeXHMHGCKMM  ypOBHGM  OKCnOHa- 
TOB  apMapKM. 

Hocag  ocMoxpa  apMapKM  aapyGexcnbie  ynacxHMKM  CMMnoSMyMa  oxAexeAM  b co- 

npOBOAvAGHMM  HGCKOAbKMX  HCXOCAOBaqKMX  yHaCTHMKOB  HB  KOpOTKMM  OTAbIX 
B TaxpaiicKG  JIoMHPiqe.  Saccb  npn  npcKpacnoM  noroAC  ohm  npoBGAM  abb  ny- 
AGCHblX  AHH  CpeAM  ropHblX  BGAMKailOB,  KOTOpbie  OHM  AOATO  GyAyT  BCnOMMHaXb. 
HeGoAbman  rpynna  GoAee  oxBaM^Hbix  ynacTUMKOB  CMMnosMyMa  He  motab  yAep- 
A<;aTbCH  OT  coGABSHa  M oxnpaBMAacb  b bghgpiimx  KOCxioMax  b xpyAHOe  ropHoe 
xypne  nepea  SGoMtJMqKoy  m Teppqro  xaxbi.  EcxecxBeHHO  Gbma  McnoAbSOBana 
M KaiiaxHan  Aopora,  npM  noMOiqM  KOxopoM  ynacxHMKM  cMMnosMyMa  nocexMAM 
JIoMHMqKPi  IIItmt  c npeKpacHbiM  bmaom  na  A^AeKMe  OKpecxHOCTM.  Hocag 
B03BpaiqeHMH  cbmoagtom  b Hpary  Bce  ynacTHMKM  CMMno3MyMa  eiqe  pa3  com- 
AMCb  Ha  npoiqaiiMe  npM  nocAeAHCM  yx^MHe  b otgag  MHxepHaqMOHaA.  SAecb 
APyJKecKan  axMoccJ^epa  Bcero  CMMoosnyMa  aoctmtab  xyAbMMHaqMM.  Hocag 
oGMena  HeGoAbiiiMMM  cyBeuMpHbiMM  noAapKaMM  see  ynacxHMKM  CMMno3MyMa 
paCXOAMAMCb  C HyBCTBOM,  HTO  Ha  3TOM  CMMnOSMyMG  B03HMKAa  APY^^Ga  TGXHM- 
necKMX  paooTUMKOB,  KOTopan  nocAyPKMx  AaAbPieMiueMy  cGamjkghmk). 

Hh>k.  a-P  JIAJ][MCJIAB  PAHBKA 

SYMPOSIUM  ON  SWITCHING  TECHNIQUES  AND 
V.  H.T.  CIRCUIT  BREAKERS 

The  subject  of  H.  T.  circuit  breakers  and  ibeir  test  uietbods  was  chosen  tor 
several  reasons.  Power  generation  systems  all  over  the  world  keep  on  increasing 
their  outputs  at  a very  high  rate,  and  economic  reasons  necessitate,  to  an  ever- 
increasing  degree,  international  cooperation  in  the  production  and  consumption 
of  power.  Even  now  the  transmission  lines  of  the  highest  voltages  cross  the 
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borders  of  many  countries.  The  linkage  of  our  system  with  the  system  of  the 
USSR  can  be  expected  in  the  nearest  future  and  the  construction  of  uniform 
systems  for  entire  continents  will  certainly  follow.  This  results  naturally  in  in- 
creased claims  as  regards  the  rupturing  capacities  and  the  reliability  of  the 
switching  equipment.  The  importance  of  the  methods  for  testing  H.  T.  circuits 
has  become  a matter  of  common  international  interest.  The  significance  of  the 
problem  was  proved  by  the  interest  of  all  foreign  participants  and  by  their  nu- 
merous reports  and  contributions  to  the  discussion. 

A by  no  means  unimportant  role  was  played  also  by  the  circumstance  that  the 
Government  Short  Circuit  Testing  Establishment  of  the  Power  Engineering  Re- 
search Institute  at  Bechovice  has  acquired  very  good  experiences  within  the  first 
five  years  of  its  existence,  has  worked  out  a number  of  new  methods  and  now 
represents  one  of  the  foremost  European  establishments  of  this  kind. 

At  the  symposium,  which  took  place  in  Praha,  at  the  International  Hotel  from 
September  9 to  12,  1960,  21  papers  were  presented,  of  which  8 were  from  Cze- 
choslovakia and  13  from  abroad.  The  basic  reports  dealt  with  the  problem  of 
the  methodics  of  short  circuit  tests  and  with  the  structural  peculiarities  of  short 
circuit  tests  and  with  the  structural  popularities  of  air  blast  and  low  oil  volume 
circuit  breakers  of  Czechoslovak  make,  for  voltages  up  to  380  kV. 

As  regards  direct  short  circuit  tests,  the  discussion  dealt  especially  with  the 
problems  of  the  stresses  of  individual  phases,  the  recovery  voltages  in  mains 
as  well  as  in  the  test  shop,  special  cases  of  circuit  breaking  (the  so-called  near 
short  circuits),  examination  of  the  surroundings  of  the  power  zero  and  of  re- 
sidual conductivity.  Tests  in  test  shops  were  also  evaluated  in  comparison  with 
tests  in  mains. 

Another  complex  of  problems  was  formed  by  problems  of  indirect  short  circuit 
tests.  The  discussion  dealt  with  partial  tests  and  their  equivalence  with  direct 
tests,  the  divisions  of  tensions  among  individual  arc  extinguishing  elements, 
compensating  tests,  and  the  influence  of  residual  conductivity.  A lively  dis- 
cusssion  developed  on  the  equivalence  of  synthetic  tests  to  direct  tests.  Problems 
of  synchronization,  two-frequency  test  circuits  and  tests  at  higher  frequencies 
were  analyzed. 

Considerable  attention  was  paid  to  special  tests  of  circuit  breakers,  such  as  the 
breaking  of  low  inductive  currents,  disconnection  of  condenser  batteries,  no-load 
disconnection  of  long  transmission  lines,  etc.  Substitute  circuits  for  these  tests 
were  introduced. 

The  second  part  of  the  symposium  covered  questions  of  the  design  and  applic- 
ation of  the  various  kinds  of  circuit  breakers.  In  the  field  of  air  blast  circuit 
breakers  the  discussion  dealt  with  the  properties  of  nozzles,  with  the  application 
of  parallel  resistances,  with  the  dependence  on  the  frequency  and  measure- 
ment of  aerodynamic  conditions.  In  the  case  of  low  oil  content  circuit  breakers 
attention  was  focused  on  problems  of  critical  currents,  new  materials  under 
design  and  dependence  on  recovery  voltage.  Also  discussed  were  the  operating 
properties  of  the  various  kinds  of  circuit  breakers  and  their  suitability  for  certain 
points  in  the  system. 

In  the  last  part  of  the  conference  the  participants  exchanged  informations  and 
experiences  with  the  individual  arrangements  of  European  short  circuit  test 
establishments,  analyzing  their  advantages  and  disadvantages. 

The  standard  of  the  symposia,  from  the  point  of  view  of  expertness,  was  excel- 
lent. All  participants  acquainted  each  other  with  the  general  trends  of  develop- 
ment in  the  individual  countries,  which  they  could  thus  compare  and  evaluate. 
Especially  the  clarification  of  the  problems  of  tests  of  circuit  breakers,  such  as 
the  problem  of  residual  currents  and  their  application  as  criteria  for  the  limit 
of  breaking  capacity,  produced  positive  results  for  international  cooperation. 
The  favourable  damping  effect  of  the  residual  currents  was  judged  from  the 
point  of  view  of  formation  of  overvoltages  and  different  theories  of  renewal  of 
the  dielectric  strength  of  the  breaking  path  were  evaluated. 


69 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Most  valuable  was  the  fact  that  the  participants  compared  in  a lively  discussion 
the  individual  synthetic  methods  and  possibilities  of  their  application  to  air  blast 
and  low  oil  content  circuit  breakers. 

It  was  confirmed  again  that  as  regards  the  questions  of  test  methods  of  circuit 
breakers  and  their  design,  Czechoslovakia  is  at  the  level  of  other  technically 
developed  countries  and  can  substantially  contribute  to  the  clearing,  on  an  inter- 
national platform,  of  common  problems  even  in  the  field  of  standardization.  Our 
workers  who  took  part  in  the  symposium  made  personal  friends  among  foreign 
experts,  so  that  Czechoslovakia  will  always  be  considered  an  active  partner  in 
international  cooperation  in  this  field. 

More  than  50  experts  participated  in  the  symposium,  of  whom  24  were  foreigners 
from  socialist  and  capitalist  countries;  some  of  them  were  accompanied  by 
their  families.  When  the  conference  was  over,  the  participants  of  the  symposium 
made  a trip  along  the  cascades  of  the  Vltava  River.  They  visited  the  Slapy  power 
station,  the  Orlik  water  project,  which  is  under  construction,  and  the  Lipno  dam. 
At  Orlik  the  foreign  guests  admired  the  large  dimensions  and  the  progressive 
working  methods.  Also  the  underground  power  plant  at  Lipno  aroused  consider- 
able interest  on  their  part.  Their  wives  did  not  want  to  miss  the  inspection 
either  though  it  was  connected  with  an  uncomfortable  descent  below  ground 
level  and  preferred  it  to  an  agreeable  sailing  trip  on  the  lake.  Our  guests  were 
also  impressed  by  visits  to  several  Czechoslovak  cultural  and  historical  spots, 
especially  to  the  Krumlov  Castle,  where  they  admired  not  only  its  size  but  also 
the  care  given  by  our  State  to  cultural  monuments  of  this  kind. 

The  participants  then  travelled  directly  from  Krumlov  via  Jindfichuv  Hradec  and 
Tele  to  Brno  where  they  visited  the  Fair.  Here,  too,  they  were  satisfied  with  the 
good  organization,  architecture  and  arrangement  of  the  expositions.  In  their 
letters,  which  they  sent  us  after  the  symposium  and  which  were  full  of  praise, 
they  expressed  great  acknowledgement  of  the  standard  of  the  Fair  and  promised 
the  greatest  possible  assistance  for  future  Brno  Fairs. 

After  the  visit  to  the  Fair  the  foreign  guests  flew,  accompanied  by  a number  of 
Czechoslovak  participants,  to  Tatranska  Lomnice  for  a short  rest.  There  they 
spent  two  lovely  days  in  beautiful  weather  in  the  midst  of  gigantic  mountains 
which  they  will  certainly  remember  a long  time.  A group  of  the  more  daring 
ones  could  not  resist  and  undertook,  in  afternoon  dresses,  a difficult  mountain 
hike  over  the  Zbojnicka  and  Terry’s  chalets.  Nor  did  they  miss  the  journey  by 
aerial  ropeway  to  the  summit  of  the  Lomnicky  stft  with  the  beautiful  view  of 
the  near  and  distant  landscape. 

After  the  return  to  Praha  all  participants  met  once  more  at  a last  dinner  in  the 
International  Hotel.  There  the  friendly  atmosphere  of  the  whole  symposium  cul- 
minated and  after  they  exchanged  small  souvenirs  all  participants  parted  with 
a feeling  that  a friendship  of  technical  workers  was  formed  at  the  symposium, 
which  can  be  a base  for  further,  still  closer  relations. 

LADISLAV  HANKA 

COLLOQUE  S U R LA  T E CH  N I Q U E D’l  N T E R RU  PT I O N 
ET  LES  DISJONCTEURS  DE  HAUTE  TENSION 

Le  sujet  de  la  conference  relative  aux  disjoncteurs  de  h.  t.  et  aux  methodes  de 
leurs  essais  fut  choisi  pour  plusieurs  raisons.  Dans  tout  le  monde,  les  systemes 
energetiques  augmentent  ties  rapidement  leurs  puissances  et  on  est,  pour  des 
raisons  economiques,  force,  dans  une  mesure  sans  cesse  croissante,  de  chercher 
une  cooperation  Internationale  efficace  dans  la  production  et  la  distribution  de 
I’energie  electrique.  Les  lignes  de  tres  haute  tension  coupent  dejd  les  frontieres 
de  beaucoup  de  pays  et  on  pent  s’attendre  que  dans  un  proche  avenir  le  reseau 
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energetique  tchecoslovaque  sera  relie  au  reseau  de  I’URSS.  Plus  tard  on  creera 
certainement  des  reseaux  unifies  de  continents  entiers.  Ceci  a evidemment  pour 
effet  que  les  conditions  imposees  aux  puissances  de  coupure  et  a la  securlte  de 
fonctionneinent  des  appareils  de  coupure  deviennent  de  plus  en  plus  severes. 
L’etude  des  methodes  d’essai  des  interrupteurs  de  li.  t.  est  ainsi  devenue  une 
question  d’interet  international  conimun.  Ceci  a ete  deinontre  par  I’attention 
que  les  participants  venus  de  differents  pays  etrangers  out  apportee  aux  de 
liberations  ainsi  que  par  leurs  rapports  et  leur  participation  aux  discussions. 

Un  role  non  negligeable  y jouait  le  fait  que  la  Station  nationale  d’essais  a haute 
puissance  de  I’lnstitut  de  recherches  electrotechniques  relatives  aux  courants 
forts  a Bechovice  avait,  durant  les  cinq  ans  de  son  activite,  acquis  deja  une  tres 
bonne  experience  et  avait  elabore  toute  une  serie  de  nouvelles  methodes  d’essai; 
elle  se  range  aujourd’hui,  en  effet,  parini  les  nieilleures  stations  de  ce  genre  en 
Europe. 

A la  conference  qu’on  a tenu  a Prague  a I’hotel  International  du  9 au  12  sep- 
tembre  1959  on  a presente  21  rapports,  dont  8 tchecoslovaques  et  13  etrangers. 
Les  rapports  fondamentaux  out  traite  surtout  des  methodes  d’essai  en  court- 
circuit  et  des  particularites  de  la  construction  d’interrupteurs  a air  comprim6  et 
a petite  quantite  d’huile  (de  fabrication  tchecoslovaque]  construits  pour  les 
tensions  allant  jusqu’a  380  kV. 

Quant  aux  essais  directs  en  court-circuit,  on  a discute  surtout  les  questions 
relatives  aux  efforts  auxquels  sent  exposees  les  differentes  phases,  aux  essais 
de  la  tension  retablie  effectues  dans  les  reseaux  et  a la  station  d’essais,  aux 
coupures  speciales  (en  cas  de  «courts-circuits  rapproches» ],  a I’examen  des 
conditions  aux  environs  du  point  correspondant  au  courant  nul  et  ^ la  ddtermi- 
nation  de  la  conductibilite  residuaire.  On  a aussi  compare  les  resultats  des  essais 
faits  a la  station  d’essais  a ceux  qu’on  avait  obtenus  pendant  les  essais  effectuds 
dans  un  reseau  reel. 

Un  autre  groupe  de  problemes  comprenait  les  questions  relatives  aux  essais  de 
courts-circuits  indirects.  Les  discussions  s’occupaient  des  essais  faits  par  parties 
et  de  leur  equivalence  avec  les  essais  directs,  de  la  repartition  de  la  tension  sur 
les  differents  dispositifs  d’extinction,  des  essais  de  compensation  et  de  I’influen- 
ce  de  la  conductibilite  residuaire.  Une  tres  vive  discussion  s’est  deroulee  au 
sujet  de  I’equivalence  des  resultats  d’essais  synthetiques  avec  ceux  d’essais  di- 
rects. On  a analyse  les  problemes  de  la  synchronisation,  des  circuits  d’essai  ^ 
deux  frequences  et  des  essais  faits  avec  une  frequence  plus  elevee. 

On  a apporte  une  attention  particuliere  aux  essais  speciaux  de  disjoncteurs,  tels 
que  par  ex.  la  coupure  de  faibles  courants  inductifs,  la  deconnexion  de  la  bat- 
ter! e de  condensateurs,  la  coupure  de  longues  lignes  a vide  etc.  On  a indique 
des  circuits  equivalents  applicables  pendant  ces  essais. 

Dans  la  seconde  partie  de  la  conference,  on  a traite  les  questions  relatives  a la 
construction  de  differents  types  de  disjoncteurs.  En  ce  qui  concerne  les  dis- 
joncteurs a air  comprime,  on  a examine  les  proprietes  des  gicleurs,  I’utilisation 
de  resistances  montees  en  derivation,  I’influence  de  la  frequence  propre  et  la 
determination  des  conditions  aerodynamiques.  Quant  aux  disjoncteurs  a petite 
quantite  d’huile,  les  sujets  qui  ont  attire  la  plus  grande  attention  des  partici- 
pants etaient  I’intensite  des  courants  critiques,  I’utilisation  de  nouveaux  et  I’in- 
fluence  de  la  tension  retablie.  On  a aussi  discute  les  caracteristiques  de  service 
des  differents  types  de  disjoncteurs  et  la  possibilite  de  les  utiliser  a certains 
points  speciaux  du  reseau. 

Dans  la  derniere  phase  de  la  conference  un  echange  d’informations  et  d’ex- 
perience  relative  a la  conception  des  differentes  stations  europeennes  d’essais 
en  court-circuit  eut  lieu  et  on  a analyse  les  avantages  et  les  inconvenients  de 
celles-ci. 

Le  niveau  technique  de  la  conference  etait  tres  eleve.  Au  cours  des  discussions, 
tons  les  participants  se  sont  familiarises  avec  les  tendances  generales  de  I’evo- 
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lution  dans  les  differents  pays  et  avaient  Toccasinn  de  les  comparer  et  appre- 
cier.  Des  resultats  vraiment  positifs  en  faveur  de  la  cooperation  Internationale 
a apporte  surtout  Teclaircissement  des  problemes  relatifs  aux  essais  de  dis- 
joncteurs,  tels  que  par  ex.  le  probleme  des  courants  residuaires  et  de  leur  utili- 
sation comme  critere  a la  determination  de  la  limite  du  pouvoir  de  coupure. 
On  a dument  apprecie  I’effet  attenuant  des  courants  residuaires  du  point  de 
vue  de  la  production  de  surtensions  et  evalue  les  differentes  theories  de  retablis- 
sement  de  la  rigidite  electrique  du  chemin  de  coupure. 

II  etait  bon  que  les  participants  aient  pu  comparer,  au  cours  d’une  discussion 
animee,  les  differentes  methodes  synthetiques  aux  possibilites  de  leur  applica- 
tion aux  disjoncteurs  a air  comprime  et  aux  disjoncteurs  fonctionnant  dans 
riiuile. 

II  a ete  confirme  de  nouveau  que,  dans  le  domaine  des  methodes  d’essai  de 
disjoncteurs  et  de  la  construction  de  ceux-ci,  la  Tchecoslovaquie  est  au  meme 
niveau  que  les  autres  pays  techniquement  evolues  et  qu’elle  pent  considerable- 
ment  contribuer,  sur  une  echelle  internationale,  a la  solution  de  differents  pro- 
blemes communs  et  la  normalisation.  Les  travailleurs  tchecoslovaques  qui  ont 
participe  a la  conference  ont  noue  des  relations  personnelles  avec  des  specia- 
listes  etrangers,  de  sorte  que  la  Tchecoslovaquie  sera  toujours  consideree  com- 
me un  partenaire  actif  dans  la  cooperation  internationale  dans  ce  domaine. 

Au  total,  plus  de  50  specialistes  ont  participe  a la  conference;  24  participants 
etrangers  sont  venus  des  pays  socialistes  et  capitalistes;  une  partie  de  ceux-ci 
ont  ete  accompagnes  de  membres  de  leurs  families.  Apres  la  fin  de  la  premiere 
partie  de  la  conference,  les  participants  ont  fait  une  excursion  le  long  des 
ouvrages  hydrauliques  de  la  Vltava.  Ils  ont  visite  la  centrale  electrique  de 
Slapy,  I’ouvrage  hydraulique  d’Orlik  [en  construction]  et  I’ouvrage  hydraulique 
de  Lipno.  Sur  I’ouvrage  hydraulique  cite  en  premier  lieu,  les  hotes  etrangers 
ont  admire  ses  grandes  dimensions  et  les  rneLhodes  de  travail  modernes.  La 
centrale  electrique  souterraine  de  Lipno  a egalement  attire  leur  attention;  meme 
les  dames  ont  preferb  la  visite  de  cette  centrale,  malgre  la  descente  incommode 
au  sous-sol,  a I’agreable  excursion  sur  le  lac.  Nos  hotes  ont  emporte  des  im- 
pressions non  moins  vives  des  visites  de  quelques-uns  de  nos  monuments  cul- 
turels,  surtout  de  celle  du  chateau  de  Krumlov,  ou  ils  ont  admire  les  dimensions 
du  chateau  et  les  soins  qu’apporte  notre  Etat  a de  tels  monuments. 

De  Krumlov,  les  participants  sont  alles  par  Jindfichiiv  Hradec  et  Tele  a Brno, 
ou  ils  ont  visite  la  foire  internationale.  lei  ils  etaient  egalement  contents  de  la 
trbs  bonne  organisation  et  de  I’arrangement  des  differentes  expositions.  Dans 
les  lettres  qu’ils  nous  ont  envoyees  apres  la  conference,  ils  ont  apprecie  la  foire 
et  ont  promts  de  preter  leur  appui  aux  foires  a venir. 

Apres  la  visite  de  la  foire,  les  participants  etrangers  sont  partis  par  avion  pour 
Tatranska  Lomnica  pour  se  reposer.  11  faisait  beau  et  ils  y ont  passe  deux  jours 
charmants  au  milieu  de  hautes  mon^agnes  dont  ils  conserveront  certainement 
un  bon  souvenir  pour  longtemps.  Un  groupe  des  plus  hardis,  ne  pouvant  resister 
a la  tentation,  a entrepris,  en  costumes  de  ville,  une  assez  difficile  excursion 
en  montagne  par  les  chalets  de  Zbojnicka  et  de  Terry.  II  ne  manquait  non  plus 
une  excursion  par  telepherique  au  soinmet  du  Lomnicky  stit  d’ou  s’offre  une  vue 
superbe  sur  les  environs. 

Apres  le  retour,  par  avion,  a Prague,  tons  les  participants  se  sont  reunis  pour 
prendre  conge  au  dernier  diner  offert  a I’hotel  International.  L’atmosphere  ami- 
cale  de  la  conference  a atteint  son  plus  haut  point  et  a la  fin  les  participants 
se  sont  separes  avec  I’impression  qiTa  cette  conference  une  amitie  de  techni- 
ciens  s’etait  etablie,  sur  laquelle  on  pourra,  a I’avenir,  nouer  des  relations  en- 
core plus  etroites. 

LADISLAV  HANKA, 
ingenieur,  docteur  es  sciences 
techniques 
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Prof.  ing.  Dr.  Fr.  Brabec  zabajiijR 
symposium  o spinaci  technice. 
ripocj).  mh:>k.  <$>paHTMmeK  Bpa- 

6eU,  TOpJKCCTBeHHO  OTKpblBaeTCMM- 
no3HyM  no  TexnnKe  BbiKJimHeHMB 

BBICOKMX  MOmnOCTen. 

Prof.  Ing.  Dr.  Frantisek  Brabec, 
inaugurating  Symposium  on  Switch- 
ing Technique. 

Le  prof.  ing.  Dr.  Frantisek  Brabec 
ouvre  ceremonieusement  le  sympo- 
sium sur  la  technique  d’interruption. 
Jednani  ]e  v plnem  proudu;  v po- 
pfedi  obrazku  je  sledujf  profesof* 
yysokych  skol  NSR  a NDR  a prof. 
Cernysav  z Moskvy. 

3ace;^aiiMe  — b dojihom  pasrape: 
Ha  nepBOM  njiane:  — npocjDeccopa 
Bbicmnx  yunjiMip  <t>PT  n TJJJP  m 
npociDCccop  HcpHbimcB  m3  Mockbbi 
cjieAHT  3a  sace^aiiMeM. 

Discussions  are  in  full  swing;  (in 
foreground):  University  Professors 
from  German  Federal  Republic  and 
German  Democratic  Republic  and 
Prof.  Tshernyshev  from  Moscow. 

La  discussion  bat  son  plein:  an 
premier  plan,  les  professeurs  des 
Ecoles  superieures  de  la  Republi 
que  democratique  allemande  et  de 
rAllemagne  federale  et  le  profes 
seur  Tchernicheff  de  Moscou. 
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Prohlidka  Prahy  zaujala 
hosty. 

OcMOTp  Hparn  onapoBaji 
rocTeM. 

A Tour  of  Prague  was  a 
welcome  diversion. 

La  visite  de  Prague  a inte- 
resse  les  visiteurs. 


Hoste  z Francie,  Belgie  se 
nchotne  pfizpusobili  mist- 
nim  zvyklostem  a pochut- 
navaji  si  na  sklenici  pra- 
veho  plzenskeho. 

Foctm  M3  cjDpaHqwM,  m 
BeJibrMM  6biCTpo  npncno- 

C06MJIMCb  K MeCTHbIM  06bl- 
MaHM  M C y7i;OBOJIbCTBMeM 
nbioT  nacTOHinee  nnjibsen- 
CKoe  nMBO. 

Guests  from  France  and 
Belgium  appreciated  local 
customs,  enjoying  a glass 
of  genuine  Pilsner. 

Nos  hotes  de  France  et  de 
Belgique  se  sont  rapide- 
ment  acclimates  et  se  de- 
lectent  d’un  verre  de  v6ri- 
table  Pilsen. 
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Mezi  hosty  byly  i claiiiy, 
inanzelky  ucastniku 
konference,  pro  ktere 
byl  po  dobu  vlastniho 
zasedaru  symposia 
Qspofadan  zajimavy 
spoleceiisky  program. 

IV[e:jK/^y  rocTHMM  cmm- 
nosMyivia  Sbijim  TaKJKe 
H ^Keiim  ynacTiiMKOB 
KOHCjjepeill^MM,  AJIH  KO- 
TOpblX  Ha  BPCMH  C06- 
CTBCHHO  3aCe;^aHMH 
CMMno3HyMa  6t>iJia 
ocymecTBjieHa  npo- 
rpaMMa  KVJibTypHbix 
paSBJICHCHMH. 

Among  the  guests  were 
also  ladies,  partici- 
pants’wives,  for  whom 
a special  programme 
had  been  arranged. 


Parini  les  invites,  il 
y avait  aussi  des  da- 
mes, epouses  des  par- 
ticipants du  colloque, 
pour  lesquelles  on  or- 
ganise, pendant  la  du- 
ree  des  seances  du 
colloque,  un  program- 
me interessant. 


Vesela  p oho  da  mezi 
hosty  pfi  prohlidce 
hradu  Krumlova. 

Becejioe  HacTpoeiiMe 
cpej\K  rocTew  npM 
ocMOTpe  3aMKa 
KpyMjioB. 

Everybody  was  in  good 
spirits  while  viewing 
the  Krumlov  Castle. 

La  bonne  humeur  re- 
gne  parmi  les  invites 
du  cours  de  la  visite  du 
chateau  de  Krumlov. 
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Prof.  Dr.  Hochrainer  z Kasselu  se  zajmeni  prohiizi  ceskoslovenske  vyplriace  iia 
380  kV  pri  exkursi  ve  Stalnim  vyzkumneni  listave  silnoproude  eleklrotechniky 
V Bechovicich. 


npoc^jeccop  A“P  roxpaw- 
iiep  M3  Kaccejifi  c Miixepe- 
coM  paccMaxpMBaeT  nexo- 

CJIOBaqKMe  BbIKJIIOHaTCJIM 

iia  iianpajKeHMe  380  kb  bo 
BpcMH  noceiqeHMH  Focy- 
AapcTBCHHoro  HayHHO  - 
MCCJiCAOEaTCJibCKoro  mh- 
CTMTyxa  ajieKTpoTexHMKM 
CMJTbBIBIX  TOKOB  B BCXO- 
BMqax. 

Prof.  Dr.  Hochrainer  from 
Kassel  examining  Czecho- 
slovak circuit-breakers  for 
voltages  of  389  kV  at  the 
Power  Engineering  Rese- 
arch Institute  of  Bechovice. 

Le  professeur  docteurHoch- 
reiner  de  Kassel  examine 
avec  attention  les  interrup- 
teurs  de  380  kV  au  cours  de 
la  visite  a I’Institut  national 
de  Recherches  d’Electro- 
technique  de  Bechovice. 


Take  podzemni  elektrarna 
V Lipne  se  vsein  navstevni- 
kum  velmi  lib  iia. 

TaKJKe  6ojibmoo  BnenaT- 
jieHMe  npoMSBejia  na  noce- 
TMTCJieM  noAseMHan  mApo- 
ajieKTpocTaHqMH  b JlMnne. 

Visitors  also  appreciated 
the  Underground  Power  - 
Station  at  Lipno. 

La  centrale  electrique  sou- 
terraine  de  Lipno  a aussi 
eveille  un  grand  interet  de 
la  part  des  visiteurs. 
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V pi’ubehu  exkurse  navstivili  ucastnici  symposia  nejprve  vodiif  cli'lo  ve  Slapech, 
kcle  se  jim  libila  nejen  jeho  technicka  uroven,  ale  i romanticke  prostfedi. 

Bo  BpoMH  OKCKypcpm  ynacTHMKM  CHMnoswyMa  nocerpuiM  npe>KflG  Bcero  fmapo- 
TexHMHccKoe  coopyxceHMe  b Cjianex,  tag  mm  oco6chho  nonpaBMJiMCB  hg  tojibko 
GTO  TGXHMMGCKMM  ypOBGHB,  HO  M pOMailTMHGCKMG  OKpGCT'HOCTM. 

The  iiist  excursion  took  participants  ot  tlie  Syniposiuni  to  the  Slapy  Dam,  where 
technical  standards  as  wall  as  the  romantic  setting  were  admired. 

Au  cours  de  leur  excursion,  les  participants  du  colloque  ont  visite  tout  d’abord 
1 ouviage  tiydiaulique  de  Slapy,  ou  ils  ont  admire  non  seuleiuent  la  perfection 
technique,  niais  aussi  la  beaute  du  paysage. 
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Pfi  prohlidce  Orliku  bylo  velmi  dobfe  videt  vnitfni  iispofadani  vodnich  cest. 

Bo  BpeMH  OCMOTpa  rMT^pOTeXHMHeCKOrO  COOpy^KeHMH  OpJIMK  MO>KHO  6bIJIO  OHCHb 
xopomo  BM;:;eTb  BnyTpeHHce  pacnojio>KeHMe  bo^hbix  nyTew. 

At  the  Orlik  Dam,  the  arrangement  of  waterways  could  be  clearly  seen. 

All  cours  de  la  visile  d’Orlik,  on  a pu  tres  bien  voir  la  disposition  des  voies 
internes  de  circulation  de  I’eau, 

Rozestavene  vodni  dilo  Orlik  imponovaln  zahranicnim  navstevnikum  svymi  roz- 
mery  i novymi  metodami  uplatnovanymi  pfi  stavbe.  Bylo  zejmena  zajimave  pro 
navstevniky  z Anglie,  ktera  na  svem  uzemi  nema  tak  velkych  vodnich  del. 

CTpoHipeecH  mAPOTexHMHecKoe  coopy:a^eHMe  OpjiMK  npoMSBejio  6ojibmoe  sne- 
HaTjieHMe  na  noceTMTejieM  cbommm  paanepaMPi  n hobbimm  MCTO^ztaMM  ctpomki/i. 
3to  coopymeHMG  ocobenno  nopasMJio  noccTMTejieM  m3  Ahcjimh,  KOTopaa  eine 
He  MMeeT  Taxoro  orpoMHoro  rHT^poTCXHHHecKoro  coopyjKeHUH. 

Construction  of  the  Orlik  Dam  impressed  foreign  visitors  by  its  size  as  well  as 
by  new  methods  being  applied.  Guests  from  Great  Britain  were  particularly  in- 
terested, as  in  the  U.  K.  no  dams  of  a comparable  scale  are  to  be  found. 

L’ouvrage  hydraulique  d’Orlik,  en  construction,  a fait  une  grande  impression 
sur  les  visiteurs  etrangers,  non  seulement  par  ses  proportions,  mais  aussi  par 
les  nouvelles  methodes  de  construction  employees.  II  a surtout  interesse  nos 
hotes  de  Grande-Bretagne  qui  ne  pnssedent  pas,  dans  leur  pays,  d’aussi  grands 
ouvrages. 


Zarizanl  zkratovny  Elektrotechnickeiio  ustavu  vzbudilo  pozornost  a obciiv  zahra- 
iiicnicti  ucastniku. 

ObopyAOBaHMe  jiaSopaTOpMw  paaptiBHOM  moiuhoctm  HayHno-MCCJieAOBaTejib- 
CKoro  MHCTMTyTa  BOsby/^MJio  6ojibiiioe  BHMMaHMe  M BOCXMiqeiiwe  sapybe^xHBix 
ynacTiiMKOB  CMMnoBMyMa. 

The  Short  Circuit  Testing  Establishment  at  the  Power  Engineering  Research 
Institute  attracted  great  attention  and  admiration  of  foreign  participants. 

L’equipement  de  I’atelier  de  court-circuitage  de  ITnstitut  Electrotechnique 
a suscite  I’attention  et  Tadmiration  des  visiteurs  etrangers. 
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SYMPOSIUM  0 BEZCLUNKOVEM  TKANI 

Problematika  bezclunkoveho  tkani  se  stala  v poslednich  letech  stfedem  zajmii 
textilnich  odborniku  i odbornikn  z textilniho  strojirenstvi.  Proto  bylo  jedno  z peti 
mezinarodiiich  symposii,  pofadanych  v ramci  I.  Mezinarodniho  veletrhu  v Brne, 
venovano  tomuto  tematu.  Zajem  a pocet  zucastnenych  hostu  zahranicnich  do- 
svedcil,  ze  volba  byla  spravna. 

Ci'lem  symposia  bylo  zhodnotit  dosavadni  vyvoj  bezclunkoveho  tkani  v celosve- 
tovem  mdfitku.  Technika  vyroby  tkanin,  ktera  je  pouzivana  ve  vsech  klasic- 
kych  tkalcovnacb,  je  ve  sve  podstate  stara  jiz  tisicileti  a mechanicky  stav  doznal 
od  doby  sveho  vzniku  pomerne  velmi  malo  konstrukcnicb  zmen.  Jebo  vykon  stou- 
pa  velmi  pozvolnym  tempem  a pouzita  technologie  a technika  nedovoluje  pro- 
vest na  klasickych  stavech  zadne  podstatne  zmeny.  Proto  je  zajem  odborne  ve- 
fejnosti  ve  vsech  prumyslovych  zemich  sveta  obracen  k novym  typinn  tkalcov- 
skych  stavii,  pfi  kterych  bylo  upusteno  od  pouziti  klasickeho  clunku.  Cela  fada 
konstruktaru  a textilnich  techniku  fesila  nahradu  clunku  ruznymi  „nosici  utku“. 
Ceskoslovensky  vynalez  soudruha  Vladimira  Svateho,  laiireata  statni  ceny,  patfi 
mezi  nejpokrokovejsi  na  tomto  useku,  prntoze  vyiiziva  k doprave  utku  mezi 
osnovnimi  nitenii  hydraulickeho  tlaku,  tj.  kapicky  vody,  nebo  pneumatickeho 
tlaku,  tj.  proudu  stlaceneho  vzduchu.  Ceskoslovensky  zpusob  byl  vsemi  odborni- 
ky  hodnocen  kladne  a Ize  jej  oznacit  jako  jednu  z hlavnich  vyvojovych  cest  pro 
budoucnost.  Ceskoslovensko  ma  tu  pfednost,  ze  dovedlo  myslenku  bezclunko- 
veho tkani  az  do  provozni  praxe.  Tryskova  tkalcovna  n.  p.  Kolora  Semily  je  je- 
dina  toho  druhu  ve  svetovem  mefitku  a byla  pro  ucastniky  symposia  nejzajima- 
vejsim  zazitkem. 

Navsteva  brnenskeho  veletrhu  byla  velmi  vhodnym  doplhkem  symposia  a pro 
vetsinu  zahranicnich  iicastniku  byla  navsteva  veletrhu  milym  pfekvapenim  a po 
strance  odborne  i v^tvarne  jednim  z nejhezcich  dojmu. 

V pracovni  cast!  symposia,  ktera  probihala  dva  dny  v hotelu  International  v Pra- 
ze,  byly  pfedneseny  zajimave  referaty  ceskoslovenskych  ucastniku,  zejmena 
livodni  referat  prof,  vysoke  skoly  technicke  v Liberci  soudruha  F.  Pompeho,  za- 
sadni  referat  laureata  statni  ceny  s.  V.  Svateho  a referat  soudruha  Havlicka, 
technickeho  namestka  n.  p.  Kolora  v Seinilech,  ve  kterem  byly  vystizne  objas- 
neny  prakticke  vysledky  pfi  pouziti  tryskovych  stavu.  Rovnez  uroven  referatu 
zahranicnich  ucastniku  byla  vysoka.  Velmi  zajimavy  byl  referat  docenta  vysoke 
skoly  technicke  v Manchestru  pana  Viktora  Duxburyho,  ktery  pfispel  k teorii 
vzduchoveho  prohozu,  dale  pfispevky  clenii  technickych  spolecnosti  lidove  de- 
mokratickych  statu  inz.  Istvana  Kelena  a soudruha  Zschunkeho.  Se  zajmem  vy- 
slechli  ucastnici  referat  vedouciho  pneumaticke  tkalcovny,  vybavene  svedskymi 
pneumatickymi  stavy,  pana  S.  Mellerta.  Svedska  tkalcovna  je  stfedem  zajmu 
odborne  vefejnosti  a diskuse  s panem  Mellertem  objasnila  celou  fadu  dosud  ne- 
znamych  faktoru.  Informace  zastupce  technicke  textilni  kancelafe  USA  pana 
T.  Lewise  o vyuziti  jehlicovych  stavu  typu  Draper  ve  Spojenych  statech  vhodne 
dokreslila  celkovou  situaci  vyvoje  bezclunkoveho  tkani  v celosvetovem  mefitku. 
Vysoce  hodnotnymi  pfispevky  se  zucastnili  diskuse  soudruh  Markin  z SSSR,  vy- 
nikajici  odbornik-konstrukter  tkalcovskych  stavu,  panove  Greenwood  a Cotterill 
z Velke  Britanie,  stejne  tak  jako  technicky  namestek  bavlnafskeho  prumyslu 
soudruh  Norbert  Dostal  z CSR. 

Symposium  zahajil  pfedseda  Ceskoslovenske  vedecko-technicke  spolecnosti,  pro- 
rektor  Ceskeho  vysokeho  uceni  technickeho  prof.  inz.  dr.  Frantisek  Brabec,  kte- 
ry V projevu  zduraznil  zavaznost  a vyznam  symposia  pro  spolupraci  techniku 
celeho  sveta.  Zahranicni  licast  deviti  statu  z SSSR,  Velke  Britanie,  Spojenych 
statu  severoamerickych,  Bulharska,  Rumunska,  Mad'arska,  Nemecke  demokra- 
ticke  republiky,  Svedska  a Sjednocene  Arabske  republiky,  to  znamena  ucast  tfi 
kontinentu,  dokazala,  jaky  vyznam  je  pfikladan  v celosvetovem  mefitku  proble- 
matice  bezclunkoveho  tkani. 


81. 
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Spolecenska  stranka  aiezinarcclniho  symposia  hyla  stejne  uspesiia  jaka  stranka 
technicka.  Bylo  navazano  uzke  pfatelstvi  niezi  oclborniky  lidovych  demokracif 
i zapadnich  static  Mezi  vsemi  ucastniky  panovala  napmsta  shoda  a srdecny  lid- 
sky  pomer.  Navsteva  kiiltiirnich  podniku,  brnenskeho  veletrhu  a projevy  vsech 
ucastFiiku  zanechaly  v zahranicnich  hostech  hluboke  dojmy.  Strucne  Ize  charak- 
terisovat  dojmy  zahranicnich  navstevnikii  vyrokem  vyiiikajlciho  funkcionafe 
britskeho  textilniho  institutii  pana  Alfreda  Bayese,  ktery  pfi  zaverecne  recepci 
prohlasil:  ^Symposium  o bazclunkovem  tkani  je  mozno  oznacit  jako  zafijovou 
revoluci  technologie  tkalcovstvi.  ]e  znama  cela  fada  technologu  bezclunkovehn 
tkani  ruznych  zemi  sveta.  Vetsina  techto  technologii  je  nvefovana  v laborato- 
fich  nebo  v poloprovozech.  Ceskoslovensko  ma  vsak  rnoznost  ukazat  mysienku 
bezclunkovehn  tkani  v provoznim  rozsahu,  to  znamena,  ze  se  myslenka  stala  sku- 
tecnosti.“ 

jOSEF  HOUSKA 


C M M IT  ()  3 M y M O K E C 4 E ,JI  H ()  H H O M T K A H b E 

ripooJiCMbi  becHCJiHOHHoro  TKaHbH  CTOHT  B nocjie^tHnc  roAbi  B qeHTpe  bhm- 
MaHMH  CneitWaJlMCTOB-TCKCTMJIblUMKOB  M TeKCTMJIbHblX  MaiUMHOCTpOMTeJieW. 
IloaTOMy  OAMH  n3  uhtvl  MejK/tyHapoAHbix  cmyinoanyMOB,  opraHiisoBaHHbix 
B CBH3M  C I.  BpHCHCKOn  MexCAyHapO^tHOfl  -HpMapKOM  6bIJI  nOCBHLpeH  3T0M  TeMe. 
Murepec  k CMMno3MyMy  m hmcjio  3arpaHMHHbix  ynacTnnKOB  cBMAGTejibCTBO- 
BajiM  o npaBWJTbHOCTM  3Toro  BbiSopa. 

llQjih  CMMno3MyMa  — ^aTb  oqCHKy  nacToaLpeMy  ypoBHio  paSBMTMH  oecnejiHon- 
Horo  TKaHba  bo  bcgmmphom  MacniTabe.  TexHWKa  naroTOBJiGHwa  TKaHGM,  nc- 
noJib3yeMaa  bo  bcgx  KJiaccMnecKMx  TKapKwx  qexax,  ocHOBbiBaeTCH  no  cyrn 
;^cjia  Ha  tgx  tkc  npMiipnnax,  hto  m TbicHnejiGTHH  xoMy  Ha3a;^;  MexaHHHGCKnn 
TKapKHM  CXaHOK  MCnbITa.Tl  CO  BpeMGHn  CBOerO  BOSHMKHOBGHHH  OTHOCMTGJIbHO 
OHGHb  MaJIO  KOHCXpyKTHBHblX  MSMGHGHHH,  ErO  npOHBBO/^MTGJIbHOCXb  OOBbl- 
maCXCH  OHGHb  MCpjIGHHbIMM  XGMnaMM  H MCHO JlbSyGMaH  XCXHHXa  M xeXHOJIOmH 
HG  n03B0JIHIOX  nponBBGCXH  Ha  KJiaCCHHGCKMX  XKaqKHX  CXaHKaX  HHKaKMX  cy- 
ipGCXBGHHblX  MSMGHGHMM.  FToaXOMy  HHXGpGC  XGKCXHJIbHOH  ObU^eCT'BGHHOCXH 
Bcex  npoMbim.nGHHbix  cxpan  Mwpa  odpaipeH  k hobbim  xnnaM  xxapKMx  cxanKOB, 
oDLpGM  HepxoM  Koxopbix  HBjiHGxcH  ynpaB/^HGHMe  KJiaccMHGCKoro  HGJiHOKa.  Pha 
KOHCXpyKTOpOB  M TGKCXMJTbU^MKOB  mJIM  nO  nyXH  aaMGHbl  HGJIHOKOB  paSJIMHHbl- 
MH  «HOCMTejiHMM  yxKa».  HexocjiOBapKoe  MSoSpexenMC  x.  BjiaAMMMpa  CBaxoro, 
.Tiaypcaxa  rocyAapcTBCHHon  npeMWM,  npMHaA«ne>KMT  k HMCJiy  caMbix  nporpec- 

CHBHblX  B AaHHOM  objiaCTH,  TBK  KBK  BHeCGHWH  yXKB  npOMGJK  OCHOBHbIX 

Huxen  Mcnojib3yex  xMApaBJiMHCCKoe  AaBJiGHwe  Karunt  boabi  mjih  nneBMaxM- 
HGCKoe  AaBJiCHMC  cxpyn  cxcaxoro  BOSAyxa.  HexocjiOBaqKMw  npuHqwn  nojiynuji 
nojiozKMXGJibHyio  oqcHKy  co  cxopoHbi  bcgx  cneqMajiMCTOB.  3tot  npnnqMn  mojk- 
HO  CHMXaXb  OAHHM  M3  IJiaSHblX  nyXGM  paSBMTMH  XKaqKOM  XeXHMKM  B SyAyU^eM. 
npGMMyiqccxBOM  Hexoc.noBaKMM  HBJiaexcH  xo  oScxoaxGJibCTBO,  hxo  3Aecb  magh 
oecHGJiHOHHoro  xKaqKoro  qexa  cJoabpMKM  KoJiopa  b r.  CeMMjibi  — GAWHCTBeH- 
HOM  CBOcro  pOAa  bo  bcgm  mmpc,  6bi.x  a-hh  ynacxHMKOB  CMMno3MyMa  caMbivi 
MHXepeCHbIM  CObbIXMGM, 

noCGHlGHMe  BpuCHCKOM  HpMapKM  XOpOUJO  AOHOJIHMJIO  HporpaMMy  CMMn03My MB, 
H AJi-a  bojibiiiMHcxBa  sarpaHWHHbix  ynacxHMKOB  6bijro  homcxmhg  npMHXHbiM 
CK)pnpM30M  M B OXHOLUGHMM  VpOBHH  npGACXBB JIGHHOM  XGXHMKM  M B OTHOLHGHMM 

xyAoacecTEeHHoro  ocJ^opMjieHMH  — m bbiao  oahmm  m3  caMbix  xopomnx  bog- 
HaX.7ieHMM. 

B pabOHCM  nacxM  coMnosnyMa  b xchchmg  AByxAHGBHoro  sacGAanMa  b focxm- 
HMqe  MHXcpnaqMOHaji  b Hparc  6bi.jiM  sacjiyiiiaHbi  MHxepccHbie  AOKJiaAbi  hgxo- 
cjTOBaqKMx  ynacxHMKOB,  ocoGghho  bboahbim  aokjiba  npocjo.  IIojiMxexHMHecKoro 
MHCXMxyxa  b r.  Jlnbcpcq  xob.  noMnc,  AOK.naA  npMHqMnMajiBHoro  SHaHGHMH, 
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npoHMTaHHbiM  jiaypeaTOM  Tocy^^apcTBCHHOM  npcMwn  tob.  B.  CBaTbiM  pi  /^okjiba 
TOB.  TaBJiMHKa,  TexHMMecKoro  saMecTMTOJiH  AwpcKTopa  ct)a6pnKM  Kojiopa 
B r.  CeMMJibi,  K KOTopoM  iiarjiHAHO  pi  mgtko  oOTjjiciiepibi  npaKTpiBecKPie  pe- 
3yjibTarbi  JKcnjiyaTauiPipi  Ggchgjihohhbix  CTaMKOB.  CjiCAycT  TaK>KG  otmctpitb 
BbICOKPIM  ypOBGHb  AOKJIBAOB  3arpaPIPIHHbIX  yHaCTHMKOB.  OnGHb  PIHTCpeCHbIM 
6biJi  AOKJiaA  AOpGHTa  TCXHOJiorMHGCKoro  KOJiJieAJKa  b ManHCCTpc  r-Ha  BpiKTOpa 
/],aKC6GppI,  KOTOpblM  aBJIHGTCH  IJ^GHliblM  BKJiaAOM  B TGOppIIO  BOSAyiBHOM  IipO- 
kpiakpi,  ABJiee  BbiCTynjiGHpia  hjighob  tgxhmhgckpix  o6inecTB  CTpan  iiapoAnoH 
AGMO'Kpai PiPi  piHJK.  MuiTBaHa  K.GJiGHa  PI  T.  ByiiKG.  C piHiepccoM  ynacTHPiKPi 
npocjiymajipi  aokjiba  pyKOBOAHTOJin  TKau^KOH  (J)a6ppiKPi,  ocnaiAGHHOM  lubga- 
CKPiMii  nHGBMaTPiHGCKPiMpi  CTaHKaMPi,  p-Ha  C.  McjuiepTa.  3Ta  lUBGACKan  TKapKan 
ci)a6ppiKa  HaxoAMTca  b ^0HTpe  piHTcpecoB  cncppiajiMCTOB  — TeKCTPijibu^MKOE 
M AwCKyccMB  c r-HOM  MejiJiepTOM  OTKpbiJia  qejibm  pha  ao  tgx  nop  nepiSBecT- 
Hbix  AaHHbix.  CooSiqGHPie  npeACTaBPiTGJia  TexHMHCCKoro  TGKCTPijibnoro  6k)po 
r-Ha  JIbiopica  o6  PicnojibsoBanpipf  PirojibnaTbix  cTaHKOB  TPina  /l^pennGp 
^ ^^^AriHGHHbix  IIlTaTax  xopomo  ao^iojihpijio  o6iij,yio  KapTpiny  pasBpiTPiH  6gc- 
HGJIHOHHOrO  TKaHbB  BO  BCGMPIpHOM  MaCLLJTaSe.  I^GHHblM  6bIJIPI  BblCTynJIGHPIH 
B ripGHPIHX:  T,  MapKPIHa,  BMAHOPO  COEGTCKOrO  KOHCTpyKTOpa  TKaqKPIX  CTaHKOB, 
r.  r.  FppiHByAa,  pi  Korepejia  pi3  AHrjiPin,  a TaKxce  TexHPiHecKoro  saMecTPiTejiB 
AHpGKTOpa  ynpaBJiGHPia  xjionHaTo6yMa>KHon  npoMbiLUjicHHOCTPi  t.  Hop6epTa 
/^ocTajia  PI3  HexocjioBaKPipi. 

CMMn03PiyM  oTKpbijT  npeACTaBMTGJib  HayHHO-TGXHPiHecKoro  oOiqecTBa  npopex- 
Top  HemcKoro  IIojiPiTCXHnHGCKoro  pincxpiTyTa  npocj).  pih>k.  a-P  ‘i’paiiTMmeK 
Bpa6eq,  KOTOpbin  b cbogm  BCTynpiTGJibHOn  penpi  noAHepKeyji  BajKHOCTb  n sna- 
HGHMe  CMMn03MyMa  A-HH  COTpyAHPIHGCTBa  TeXHPIHGCKHX  pa60THPIK0B  Bcero  MPipa. 
ynacTPie  npcACTaBMTejieM  9 locyAapcTs,  b nacTHOCTPi  CCCP,  BcjinKoSppiTaHMn, 
cm  A,  EojirapPiPi,  PyMbiHPiPi,  Benrppipi,  F^P,  mBeqpiPi  m OoBGAHHenHon  Apa6- 
CKOM  PecnydjiPiKPi,  t.  e.  ynacTPie  npGACTaBPiTGJien  xpex  KoiiTMHeiiTOB  noKasajio, 
KaKoe  dojibuioG  SHanGHPie  npHAacTCH  bo  bcgmmphom  MacujTaSe  npo6jiGMaM 
GeCHGJIHOHHOrO  TKaHbiT. 

OeLqecTBGHHaH  cTopoHa  MGJKAVHapoAHoro  CMMnosPiyMa  6biJia  TaxoM  >Ke  ycnem- 
Hon,  KaK  PI  TGXHPiHecKaH.  Mex^Ay  cneqpiajipiCTaMpi  CTpan  Jiarcpa  coqpiajiPiSMa 
M aanaAHbix  cxpan  3aBH3ajiacb  TecHan  APy^Sa.  CpeAw  bcgx  ynacTHPiKOB 
rocnoACTBOBajio  nojiHoe  B3apiMonoHPiMaHPie  pi  ccpAeHHbie  HejioBGMecKPie  otho- 
meHHH.  noceiqcHPie  KyjibTypHbix  MeponppiHTMM,  BpHeHCKow  HpMapKn  pi  Bbicxa- 
3biBaHPiH  Bcex  yHacTHMKOB  ocxaBMJiPi  y 3arpaHPiHHbix  rocxen  xjiyGoKPie  Bnenax- 
JIGHPIH.  BnenaTjiGHPifl  aarpaHMHHbix  yHacxHMKOB  cpiMnoapiyMa  mojkho  Bxpaxqc 
xapaKxepprsoBaxb  cjioBaivipi  BbiAaiOLqerocH  At^nxeJin  BppixaHCKoro  TeRcxmibHoro 
HHCXHTyxa  r-Ha  AjibcJjpcAa  Bcnca,  Koxopbiw  na  3aKjiK)HPixcjibH0M  nppiGMe 
3aHBPijT:  «CMMno3MyM  o 6gchgjihohhom  TKaHbe  mo>kho  HasBaxb  ceHXHSpbcKow 
pGBOjiK)n,PieM  B 6ecHejiHOHHOM  xKaHbG.  MaBCCxcH  qejibiM  pHA  nppiHqMnoB  ogc- 
HGJIHOMHOrO  XKaHbH  B pa3HbIX  CXpaHaX  MPipa,  BOJIblHMHCTBO  3XPIX  IipPIHqPinOB 
npoBepnexcH  b JiaSopaxopnax  hjipi  onbixHbix  qexax.  HexocjiOBaKHH,  oAHaxo, 
MMeex  B03Mo^Hocxb  noKaaaxb  piaok)  GecnejiHOBHoro  xxaHbH  b npopi3BOACXBeH- 
Hbix  ycjioBpiHX.  3x0  3HaHHT,  Hxo  hagh  cxajia  AGncxBPixeJibHocTbio». 

Pl03Kcl>  FOyCKA 


SYMPOSIUMON  SHUTTLELESS  WEAVING 

TliG  pi oblGins  and  possibilitiGs  of  sbuttlGlGss  wGaviiig  havG  in  I'Gi’Gnt  yGars  bGconiG 
the  centre  of  attention  on  the  part  of  textile  teciinologists  and  textile  machine 
niakeis  alike,  for  tiiis  reason,  the  theme  (diosen  tor  one  of  the  five  international 
symposia  whicli  were  held  on  the  (jccasion  of  tlie  First  International  Fair  at 
Bino  (.oiK.ei ned  the  technology  of  shuitleless  weaving,  Tliat  tlits  choice  was  tfie 
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correct  one  was  shown  by  the  number  of  foreign  participants  who  witnessed  the 
great  successes  attained  by  Czechoslovakia  in  the  field  of  shuttleless  weaving 
theory  and  practice. 

The  aim  of  this  symposium  was  to  review  the  development  of  shuttleless  weaving 
in  its  present  state  in  the  whole  world  and  to  trace,  tentatively,  its  future  trends. 
Weaving  technology  using  classical  shuttle  looms  has  undergone  no  changes 
of  a revolutionary  character  for  centuries.  Its  principle  has  remained  unchanged 
for  several  thousands  of  years.  Even  the  mechanical  and,  later,  the  automatic 
looms  have  not  altered  in  principle,  increasing  only  the  speed  and  economy  of 
weaving.  Shuttle  looms,  in  their  present  state,  are  machines  reaching  a peak 
of  development  and,  therefore,  no  great  advances  as  far  as  productivity  is  con- 
cerned can  be  expected  from  them.  In  view  of  this  the  attention  of  textile 
technologists  is  centered  on  new  types  of  looms  which  promise  greater  speeds 
by  dissociating  themselves  from  the  centuries-old  shuttle.  Many  designs  more 
or  less  feasible  and  successful  have  appeared  on  the  scene,  so  far,  using  various 
weft  insertion  elements  in  lieu  of  shuttles.  The  Czechoslovak  invention  of  Vla- 
dimir Svaty,  State  Prize  Laureate,  can  be  regarded  as  one  of  the  most  progressive 
designs  as  it  abolishes  solid  material  weft  carriers,  using  for  this  purpose  jets 
of  water  or  air.  The  reception  afforded  the  Czechoslovak  solution  of  weft  inser- 
tion was  an  appreciative  one  and  this  way  of  picking  weft  threads  across  the 
shed  can  mark  one  of  the  principal  development  trends  in  the  not  too  distant 
future.  The  advantage  the  Czechoslovak  design  has,  resides  in  the  fact  that 
this  solution  is  not  proposed  on  a tentative  basis  only  but  the  idea  has  been 
transferred  to  mill  practice,  there  being,  so  far,  about  two  hundred  hydraulic 
jet  weaving  machines  in  normal  operation.  The  jet  weaving  shed  of  the  Kolora 
National  Corporation  at  Semily,  the  only  weaving  mill  of  its  kind  in  the  world, 
was,  deservedly,  the  greatest  attraction  tor  the  foreign  guests  which  the  sympo- 
sium could  provide. 

A visit  to  the  First  International  Fair  at  Brno  was  for  most  foreign  visitors  an 
agreeable  surprise,  too.  The  guests  appreciated  the  artistic  impressions  created 
by  the  displays  and  the  technical  innovations  the  Fair  had  in  store  for  them. 

The  working  part  of  the  symposium  was  held  in  the  Hotel  International  in  Pra- 
gue During  the  sessions,  interesting  papers  were  read  by  the  Czechoslovak 
participants.  Mr.  Frantisek  Pompe,  Professor  of  the  Technical  University  at  Li- 
berec,  had  an  introductory  paper  comparing  various  systems  of  shuttieless 
weaving.  Mr.  Vladimir  Svaty  spoke  on  the  design  features  of  his  jet  weaving 
machines  and  Mr.  Miloslav  Havlicek,  technical  deputy  director  of  the  Kolora 
National  Corporation  at  Semily,  presented  a critical  survey  of  the  practical 
results  attained  by  hydraulic  jet  weaving  machines  in  mill  operation.  The 
foreign  visitors’  contributions  were  remarkable  both  as  regaids  theii  contents 
and  presentation.  Of  particular  interest  was  the  paper  by  Mr.  Victor  Duxbury, 
member  of  the  Manchester  College  of  Science  and  Technology,  who  presented 
a lucid  paper  on  the  intricacies  of  the  theoretical  side  of  the  pneumatic  weft 
insertion.  Several  delegates  of  the  People’s  Democratic  States  also  took  the 
floor,  e.  g.  Mr.  Istvan  Kelen  and  Mr.  Zschunke.  Of  great  practical  importance 
was  the  contribution  of  Mr.  Sten  Mellert,  technical  director  of  a Swedish  weav- 
ing mill  equipped  with  pneumatic  jet  weaving  machines  of  Swedish  manufacture. 
So  far  only  the  Swedish  jet  weaving  mill  was  known  to  textile  technologists 
and  a discussion  with  Mr.  Mellert  helped  elucidate  a number  of  practical  ques- 
tions Information  presented  by  Mr.  T.  Lewis,  representative  of  a technical  textile 
bureau  in  the  USA,  on  the  performance  of  the  new  Draper  rapier  looms  added 
the  finishing  touches  to  a lively  discussion  on  the  problems  of  shuttleless  weav- 
ing as  viewed  from  a world-wide  angle.  Valuable  data  were  contained  in  othei 
contributions  as  well,  e.  g.  in  the  paper  of  Mr.  Markin  from  the  USSR  who  is 
a noted  expert  designer  of  weaving  looms,  further  in  the  contributions  of  Bri- 
tish visitors,  Mr.  Greenwood  and  Mr.  Cotterill.  The  Czechoslovak  ideas  on  mill 
requirements  on  jet  weaving  machines  and  their  future  development  were 
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summed  up  by  Mr.  Norbert  Dostal,  deputy  director  of  the  Association  of  Czecho- 
siovak  Cotton  Mills. 

The  symposium  sessions  were  inaugurated  by  the  chairman  of  the  Czechoslovak 
Society  for  Scientific  Technology,  the  deputy  rector  of  the  Czech  Technical  Uni- 
versity in  Prague,  Professor  Frantisek  Brabec  who,  in  his  opening  address, 
stressed  the  importance  of  this  symposium  for  the  close  co-operation  of  textile 
technologists  of  the  whole  world.  The  foreign  participation  of  nine  countries, 
viz.  USSR,  Great  Britain,  United  States  of  America,  Bulgaria,  Roumania,  Hungary, 
German  Democratic  Republic,  Sweden  and  United  Arab  Republic,  representing 
three  continents,  showed  what  importance  is  being  attached  to  the  problems  of 
shuttleless  weaving  in  the  whole  world. 

The  social  side  of  the  symposium  was  no  less  successful  than  the  technical  part 
of  it.  Close  friendship  was  established  between  textile  technologists  of  the 
People’s  Democracies  and  the  West  States.  The  contacts  between  participants 
were  characterized  by  cordial  human  relations.  Visits  to  cultural  events,  to  the 
Brno  Fair  and  the  free  discussions  among  all  participants  left  a deep  impression 
in  all  foreign  guests  and  these  made  no  secret  of  it.  The  impressions  of  the 
foreign  visitors  can  best  be  characterized  by  a few  sentences  from  the  address 
of  Mr.  Alfred  Bayes,  a distinguished  officer  of  the  English  Textile  Institute  who 
said  at  the  closing  reception:  “The  symposium  on  shuttleless  weaving  represents, 
so  to  say,  the  September  revolution  of  the  weaving  technology.  Several  systems 
of  shuttleless  weaving  are  known  in  various  countries  of  the  world.  Most  of 
them,  however,  are  being  evaluated  in  laboratories  or  pilot  plants,  only.  Czecho- 
slovakia, on  the  other  hand,  shows  her  system  of  shuttleless  weaving  in  true  mill 
conditions  and  that  signifies  that  the  idea  has  been  turned  into  reality.” 

jOSEF  HOUSKA 


COLLOQUE  SUR  LE  TISSAGE  SANS  NAVETTE 

Le  probleme  du  tissage  sans  navette  est  devenu  au  cours  des  dernieres  annees 
le  centre  de  I’interet  des  specialistes  du  textile  et  de  ceux  des  constructions  de  ma- 
chines textiles.  Pour  cette  raison  un  des  colloques  internationaux  organises  dans 
ie  cadre  de  la  Foire  Internationale  de  Brno  a ete  consacre  au  theme  du 
tissage  sans  navette.  L’interet  des  participants  etrangers,  exprime  par  le  nombre 
des  personnes  presentes,  a prouve  que  le  choix  a ete  bien  fait.  La  Tchecoslova- 
quie  a obtenu  dans  le  domaine  du  tissage  sans  navette  de  grands  succes  taut 
dans  la  theorie  que  dans  la  pratique. 

Le  but  du  colloque  etait  d’apprecier  revolution  actuelle  du  tissage  sans  navette 
au  point  de  vue  mondial.  La  technique  de  fabrication  des  tissus,  qui  s’einploie 
dans  tons  les  ateliers  de  tissage  classiques,  date  en  principe  de  plusieurs  mil- 
liers  d’annees  alors  que  le  metier  mecanique  n’a  subi  depuis  sa  naissance  que 
fort  peu  de  modifications  dans  sa  construction.  Son  rendement  s’accroit  tres 
lentement  et  la  technologie  et  la  technique  appliquees  ne  permettent  pas  de 
faire  de  changements  essentials  sur  les  metiers  classiques.  Pour  cette  raison 
I’interet  des  professionnels  de  tous  les  pays  industriels  du  monde  se  tourne 
vers  les  nouveaux  types  de  metier  a tisser  ou  i’on  a supprime  I’emploi  de  la  na- 
vette classique.  De  nombreux  constructeurs  et  techniciens  textiles  cherchaient 
a remplacer  les  navettes  par  differents  «porteurs  de  trame>>.  L’invention  tche- 
coslovaque  de  I’ingenieur  Vladimir  Svaty,  laureat  du  prix  d’Etat,  se  classe  parmi 
les  inventions  les  plus  modernes  dans  ce  domaine  du  fait  qu’elle  utilise  pour 
le  transport  de  la  trame  entre  les  fils  de  chaine  soit  la  pression  hydraulique, 
c’est-a-dire  une  goutte  d’eau,  soit  la  pression  pneumatique,  c’est-a-dire  un  cou- 
I’ant  d’air.  Le  precede  tchecoslovaque  a regu  I’approbation  de  tous  les  specia- 
listes de  sorte  que  ce  precede  peut  etre  considere  comme  un  des  principaux 
chemins  de  I’evolution  future.  La  Tchecoslovaquie  a I’avantage  d’avoir  su  mettre 
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en  pratique  I’iclee  du  tissage  sans  navette.  La  fabrique  de  tissus  — tissanl  sur 
metiers  a tuyere  — TEntreprise  aationale  KOLORA  de  Semily  qui  est  la  seule 
fabrique  de  ce  genre  dans  le  monde  a fait  sur  les  participants  du  colloque  une 
impression  des  plus  profondes. 

Im  visite  de  la  Foire  de  Brno  a ete  un  complement  tres  approprie  du  colloque 
et  pour  la  majorite  des  participants  etrangers  une  agreable  surprise  et  au  point 
de  vue  professionnel  et  artistique  une  des  meilleures  impressions, 
l.a  partie  du  colloque  consacree  au  travail,  qui  a eu  lieu  pendant  deux  jours 
a I’hotel  International  de  Prague,  cornprenait  des  rapports  interessants  presen- 
tes  par  les  participants  tchecoslovaques;  notons  particuUerement  le  rapport 
d’introduction  du  professeur  des  Hautes  Etudes  techniques  de  Liberec  F.  Pompe, 
le  rapport  effectif  du  laureat  du  prix  d’Etat  V.  Svaty  et  le  rapport  du  directeur 
technique  adjoint  Havlicek  de  I’Entreprise  nationale  KOLORA  de  Semily  qui 
a eclairci  d’une  fagon  bien  expressive  les  resultats  pratiques  de  I’emploi  des 
metiers  a tuyere.  De  meme  le  niveau  des  rapports  des  participants  etrangers 
etait  tres  eleve.  Tres  interessant  etait  le  rapport  du  charge  de  cours  des  Hautes 
Etudes  techniques  de  Manchester  M.  Victor  Duxbury  qui  a contribue  a la  theorie 
de  I’insertion  pneumatique  de  la  trame,  ensuite  citons  encore  les  rapports  des 
membres  des  societes  techniques  des  pays  de  democratie  populaire  Istvan  He- 
len et  Zschunke.  Avec  interet,  les  participants  out  ecoute  le  rapport  du  direc- 
teur d’une  fabrique  de  tissage  pneumatique,  equipee  de  metiers  pneumatiques 
suedois,  M.  S.  Mellert,  Le  tissage  suedois  est  le  centre  de  I’interet  des  profes- 
sionnels  et  la  discussion  avec  M.  Mellert  a eclairci  de  nombreux  facteurs  incon- 
nus  jusqu’a  ce  jour.  Les  informations  donnees  par  le  representant  du  bureau 
textile  technique  des  Etats-Unis  d’Amerique  M.  E.  Lewis  sur  Futilisation  des 
metiers  a aiguilles,  type  Draper,  aux  Etats-Unis  out  bien  complete  le  tableau  de 
la  situation  generate  de  revolution  du  tissage  sans  navette  a Fechelle  mondiale. 
Tres  precieuses  etaient  les  contributions  aux  discussions  faites  par  les  partici- 
pants Markin  de  I’U.  R.  S.  S.,  eminent  specialiste  et  constructeur  de  metiers  a 
tisser,  M.  M.  Greenwood  et  Cotterill  de  la  Grande  Bretagne  ainsi  qua  le  direc- 
teur technique  adjoint  de  I’industrie  cotonniere  de  Tchecoslovaquie  Norbert 
Dostal. 

Le  colloque  a ete  ouvert  par  le  president  de  la  Societe  scientifique  et  technique 
tchecoslovaque,  le  prorecteur  et  professeur  des  Hautes  Etudes  techniques  Franti- 
sek  Brabec,  ingenieur  et  docteur  es  sciences  techniques,  qui  dans  son  allocution  a 
soLiligne  I’importance  du  colloque  pour  la  collaboration  des  techniciens  du  monde 
entier.  La  participation  etrangere  venant  de  neuf  pays:  U.  R.  S.  S.,  Grande  Bre- 
tagne, Etats  Unis  d’Amerique,  Bulgarie,  Roumanie,  Hongrie,  Republique  demo- 
cratique  allemande.  Suede  et  Republique  Arabe  Unie  signifie  une  participation 
de  trois  continents  et  a prouve  quelle  importance  on  attache  dans  le  monde  au 
probleme  du  tissage  sans  navette. 

Le  cote  social  du  colloque  international  a eu  le  meme  succes  que  le  cote  tech- 
nique. Des  relations  amicales  tres  etroites  ont  ete  liees  entre  les  specialistes  des 
pays  de  democratie  populaire  et  des  pays  de  I’Occident.  Entre  tons  les  partici- 
pants regnaient  une  entente  absolue  et  une  attitude  bien  cordiale.  La  visite  des 
manifestations  culturelles  de  la  Foire  de  Brno  et  la  liberte  d’opinion  absolue  de 
tons  les  participants  ont  laisse  chez  les  hotes  etrangers  une  profonde  impres- 
sion qu’ils  ne  cachaient  pas.  En  resume,  on  peut  caracteriser  les  impressions 
des  visiteurs  etrangers  par  le  propos  de  I’eminent  fonctionnaire  de  I’lnstitut 
textile  de  Grande  Bretagne  M.  Alfred  Bayes  qui  a declare  a la  reception  finale: 
«Le  colloque  sur  le  tissage  sans  navette  peut  etre  designe  comme  une  revolution 
dans  la  technologie  du  tissage.  Nombreuses  sont  les  technologies  du  tissage 
sans  navette  qui  sont  connues  dans  les  divers  pays  du  monde.  La  majorite  de 
ces  technologies  est  verifiee  dans  des  laboratoires  ou  dans  des  services  d’essai. 
La  Tchecoslovaquie,  cependant,  a la  possibilite  de  faire  une  demonstration  de 
I’idee  du  tissage  sans  navette  en  plein  service,  ce  qui  signifie  que  I’idee  est 
devenue  une  realite.>> 
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Proroktor  CVUT  prof.  iiig.  dr.  FraiUisek  Bra})ec  predava  prof.  Makarovii  SSSR  a 
prof.  Duxbiirrynui  panietnf  niedaile  Ceskeho  vysokeho  iiceni  technickebo. 

ripopeKTop  HCxocjioeauKoro  BTy3’a  npoci>.  piutk.  a-P  «J>paHTMiijeK  Bpar)cii 
BpynaeT  npocj).  MaKaposy  m npo(i).  ^aKc5epii  (AHr.JiHH)  naMHTHbie  MCAa-nw. 

Prof.  lag.  Dr.  Frantisek  Brabeo,  Pro-Rector  of  the  Czech  Technical  College, 
presenting  Czech  College  Medals  to  Prof.  Makarov  (USSR)  and  Prof.  Duxbnrry 
(Gt.  Britain]. 

Le  professeiir,  docteur,  ingenieur  Frantisek  Brabec,  pro-recteur  de  I’Enseigne- 
nient  snperieiir  technique  tcheque  remet  au  professeiir  Makarov  (URS)  et  au 
professeiir  Duxbnrry  la  medaille  commemorative  de  rEnseignement  superieur 
technique  tcheque. 
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Manzelky  zastupcu  Anglie  na  mezi- 
narodnim  symposiu,  ktefi  do  CSR 
pfijeli  vlastnim  autem. 

^eHbi  ^pe/^CTaBMTe.^eM  Ahejimh 
Ha  Me>K;];yHapo;];HOM  cnMnoanyMe, 
KOTopbie  npwexajiM  b HexocJio- 
BaKHK)  Ha  COSCTBCHHOM  BBTOMO- 
dHJie. 

Wives  of  British  representatives 
who  came  to  Czechoslovakia  by 
car. 

Les  epoiises  des  representants  an- 
glais ail  colloque  international  ve- 
niis  en  Tchecoslovaquie  dans  leurs 
voitures. 


Sovetsti  ucastnici  v Zeleznem  Erode. 

COBeTCKMC  npeflCTaBMTGJIM 
B r.  >Ke.ne3Hbi  Bpo^. 

Participants  from  Soviet  Union 
at  Zelezny  Brod. 

Les  participants  sovietiques 
a Zelezny  Brod. 
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Zahranicni  ucastnici  pfi  prohlidre 
tryskoveho  stavu  na  vzduchovy  pro- 
hoz  o pranovni  sifce  45  cm. 
3arpaHMHHbie  yMacTHMKW  ocivraTpM- 
BaiOT  CTaHOK  c B03;5ymH0Pi  npo- 
kmakom  c pa6oHCM  hjmpmhom  45  cm. 
Participants  examining  a sluittle- 
less  loom. 

Les  participants  etrangers  exami- 
nent  le  metier  a tuyere  a cliasse 
d’air  de  45  cm  de  longueur. 

Prof.  Diixburry  Anglie,  pan  Mellert 
Svedsko,  pan  Lewis  USA  na  vystave 
textilnich  vyrobku  v Zeleznem  Brode. 
npoci).  /laKcbepn  (AiirjiMH),  r-n 
MeJiJiepT  (UleepMa),  r-H  JIiomc 
(CILIA)  na  BticxaBKe  TeKCTMjiBHBix 
msacjium  b r.  ^^KejiesHbi  BpoA. 

Prof.  Duxburry  (Great  Britain),  Mr. 
at  Textile  Exhibition  at  Zelezny 
Brod. 

Le  professeur  Duxburry  ( Grand e- 
Bretagne),  M.  Mellert  (Suede), 
M.  Lewis  (USA)  a I’Exposition  des 
Produits  textiles  a Zelezny  Brod. 
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Hrad  Karlstejii. 

KpenocTb  — saMOK  KapjiiiiTeMH. 
Karlstejn  Castle. 

Le  chateau  de  Karlstejn. 

Zaiuek  Led  nice  na  jizn]  Mnrave. 

3aM0K  B JIe;tHMi;G  b IOjichom  Mo- 
paBMW. 

Lednice  Castle,  Southern  Moravia. 

Le  chateau  de  Lednice  an  Sud 
de  la  Moravie. 

Opekani  spekacku  v pfirode. 

BocKpecribiM  nwKHMK  b OKpecTuo- 
CTHX  Hparn  (noA^KapneaHMe  cap- 
AejieK  na  Kocrpe). 

Frying  hot-dogs  at  picnic. 

Cuisson  de  saucisses  en  plein  air. 
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Pnjezcl  zahranicnich  i ceskosloven- 
skych  ucastniku  do  pokusne  trys- 
kove  tkalcovny  n.  p.  Kolora  Semily 
u pfilezitosti  mezinarodniho  sym- 
posia o bezclunkoveni  tkani. 

ripubbiTMe  aarpanwHHbix  m nexo- 
cjiOBaqKMX  ynaCTHMKOB  cwmcosm- 
yMa  B onbiTHbiM  TKaqKPm  qex  6ec- 
HeJiHOHHoro  TKanecTBa  (i>a6pMKM 
Kojiopa  B r.  CeMMJibi,  corjiacHO  npo- 
rpaMMe  Me^K^yHapoAHoro  cmmoo- 
3MyMa  o GecHeAHOHHOM  TKanecTBe. 

Participants  arriving  at  Experimen- 
lai  Shuttleless  Weaving  Mill  Kolora 
Semily,  on  occasion  of  International 
Symposium. 

Arrivee  des  representants  etran- 
gers  et  tchecoslovaques  a Tusine 
d’essais  de  tissage  sur  metiers 
a tuyeres  de  I’entreprise  nationale 
Kolora  de  Semily  a I’occasion  du 
oolloque  Internationale  sur  le  tis- 
sage sans  navette. 


Zaber  z modni  pfehlidky  pofadane 
V hotelu  International  v ramci  sym- 
posia o bezclunkovem  tkani. 

KaAP  CMOTpa  moa,  ycTpoeimoro 
B rocTWHMqe  MHTepHaqnoHaji  no 
cjiynaio  cMMnosnyMa  o SecnejiHOH- 
HOM  TKanecTBe. 

As  part  of  the  Symposium  “Shuttle- 
less  Weaving”  a fashion-show  was 
held  at  the  International  Hotel. 

Presentation  de  couture  organisee 
a THotel  International  h I’occasioii 
du  colloque  sur  le  tissage  sur  me- 
tier a tuyere. 
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Namestek  MSP  s.  ing.  Drtina  pfipiji 
se  zastupci  zahranicniho  textilniho 
prumyslu  iia  dalsi  vyvoj  tryskovych 
stavu  V CSR. 

3aM.  MMHMCTpa  npOMblUIJieHHOCTM 
TOBapoB  ujMp'OKoro  nolpeGjieHMH 
TOB.  mm.  ^pTMHa  c ^pe;^CTaBM- 
TeJIHMK  BarpaHMHHOM  TeKCTMJIbHOM 
npOMblLUJieHHOCTM  nOAHHMaCT  TO'CT 

3a  flajiBHewmee  pasBMTMe  koh- 
CTpyKqMii  GecnejiHOHHbix  craHKoe 

B HeXOCJIOBaKMM. 

Ing.  Drtina,  Vice-Minister  of  (’on- 
siimer  Goods  Industries  and  textile 
specialists  from  abroad  drinking 
a toast  to  further  development  of 
shuttleless  looms  in  Czechoslovakia. 

Le  vice-ministre  de  I’lndustrie  des 
Produits  de  Gonsommation  I’inge- 
nieur  Drtina  et  les  representants 
de  I’industrie  textile  etrangere  le- 
vent  leurs  verres  an  developpemeiii 
des  metiers  a tuyere  en  Tclieco- 
slovaquie. 
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Froslov  s.  proL  dr.  irig.  Frantiska  Brabce, 
pfedsedy  ustfedni  rady  Cs.  vedecko-tech- 
nicke  spolecnosti  na  zaverecne  hostine  po- 
fadane  na  ukonceni  mezinarodniho  sym- 
posia ()  bezclunkovem  tkaiii. 

Pent,  TOB.  npo(i>.  mhjk.  cj^paHTMuiKa 

Bpadi^a,  npe;^ce;^aTejiB  U^eHTpaJibHoro 
coBeTa  HexocjiOBai^Koro  HayHHO-TexHw- 
HecKoro  oGinecTBa  Ha  saKJiioMMTejiBHOM 
npweMC,  ycTpoeHHOM  no  cjiynaio  OKOHna- 
HMH  Me>K;^yiiapo7^Horo  CMMnoanyMa  o 6ec- 

HCJIHOHHOM  TKaneCTBe. 

Prof.  Ing.  Dr.  Frantisek  Brabec,  President 
of  the  Czechoslovak  Society  for  Scientific 
Technology,  speaking  at  a farewell  - din- 
ner of  the  Symposium  on  Shuttleless 
Weaving. 

Discours  du  professeur,  docteur,  ingenieur 
Frantisek  Brabec,  president  du  Conseil 
central  de  la  Societe  tchecoslovaque  des 
Sciences  et  de  la  Technique,  au  banquet 
de  cloture  du  colloque  international  sur 
le  tissage  sans  navette. 
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I.  M E Z I N A RO  D N I VELETRH  V BRNE  1953 


Prvni  Mezinarodni  veletrh  v Brne  se  zafadil  hned  napoprve  inezi  vyznamne  pod- 
niky  tohoto  druhu  na  svete.  Jeho  pfiprave  a provedeni  byla  venovana  velka  pece 
a pozornost.  Za  dejiste  prvniho  veletrhu  bylo  zvoleno  Brno  — ■ drulie  nejvetsi 
inesto  Ceskoslovenska,  ktere  melo  velmi  dobre  technicke  a organizacni  pfedpo- 
klady.  Areal  brnenskeho  vystaviste  se  fadi  svoji  rozlohou  — 520  tisici  ctv.  m — 
mezi  nejvetsi  na  svete.  Je  vyhodne  polozen  a tvofi  se  svyin  okolim  vhodny  vy- 
tvarny  a architektonicky  celek.  V arealu  lezi  16  pavilonu  o celkove  rozloze  kryte 
plochy  69  tis.  ctv.  ni  a dale  67  tis.  ctv.  ni  plocti  volnych.  Zakladem  celkove  kon- 
cepce  se  stal  ustfedni  pavilon  A — komplex  ctyf  architektonicky  sladenych  hal 
s plochou  pro  vystavovatele  13,5  tis.  ctv.  m.  Pro  prvni  veletrh  byly  pak  dosta- 
veny  jeste  nektere  nove  pavilony,  ktere  patfi  mezi  nejmodernejsi  na  svete.  Stro- 
jirensky  pavilon  B je  jednou  z nejvetsich  vystavnich  hal  v Evrope,  ma  vymeru 
vystavni  plochy  11  tis.  ctv.  ni.  Byla  do  nej  zavedena  zeleznicni  vlecka  a je  zpfi- 
sobily  k vystavovani  i nejtezsich  exponatn.  Ma  tez  inohutny  mostovy  jefab  o nos- 
nosti  5 tun  a dve  trafostanice  o pfikonu  3500  kVa.  Podobneho  charakteru  je 
i pavilon  C s kopulovitou  stfechou,  nove  vybudovany  pro  presne  a lehke  stro- 
jirenstvi.  Avsak  nejvetsi  halou,  ktera  zaroveh  vzbuzovala  i nejvetsi  obdiv,  je  pa- 
vilon Z.  Pfi  jeho  budovani  bylo  poprve  pouzito  trubkove  skofepinove  konstrukce 
a jako  zakladu  kruhove  svafovane  roury  o 0 30  cm.  Jeho  kruhova  konstrukce 
je  pfeklenuta  mohutnou  ocelovou  kopuli,  ktera  ma  pfi  prCimeru  93,5  in  vzepeti 
19,1  m a vahu  220  tun,  coz  znamena  ze  na  1 m^  pQdorysu  pfipadne  32  kg  oceli. 
V pavilonu  je  k disposici  celkem  18.000  m^  plochy.  Ucinnost  podlahove  plochy 
je  v pfizemi  takfka  neomezena,  na  galeriich  je  povoleno  zatizeni  500  kg/in2.  Pa- 
vilon ma  priiiner  120  m a celkovou  vysku  38  in. 

Ovsem  tim  nebyly  pfipravy  na  veletrh  ani  zdaleka  skonceny.  Soucasne  byly  pro- 
vedeny  i rozsahie  zmeny  a pfipravy  i v samotnem  veletrznim  meste  Brne.  Ne- 
ktere z nich:  Byla  rozsifena  mestska  dopravni  sit  tak,  ze  v soucasne  dobe  ma 
o veletrzich  kapacitu  jedne  tramvajove  soupravy  za  45  vtefin.  Hlavni  nadrazi 
bylo  rozsifeno  na  prumerny  prujezd  50  tisic  cestujicich  denne,  pfi  cemz  bylo 
zavedeno  behem  veletrhu  pfes  200  zvlastnich  vlakfi.  Parkoviste  pro  hroinadnou 
dopravu  u veletrhu  bylo  upraveno  na  kapacitu  cca  3000  autobusu.  Take  cesty 
na  vystavisti  byly  vybetonovany  a spolu  s desitkaini  hektaru  zelene  tvofi  sku- 
tecne  obdivovane  bezprasne  prostfedi.  Byl  zajisten  pfikon  elektricke  energie, 
ktery  by  stacil  zasobovat  velke  mesto  o 80  tis.  obyvatelich.  Do  pfipravy  byly  za- 
pojeny  i vsechny  dalsi  sluzby,  jako  iiklid,  ochrana  exponatn,  pofadkova  sluzba, 
instalace  vody  a elektfiny  vystavovatelum  atd.,  vcetne  kulturnich  prograinn  po 
dobu  konani  veletrhu. 

Na  samotnem  veletrhu,  ktery  byl  zahajen  6.  zafi  1959,  bylo  shroniazdeno  pfes 
10  tisic  exponatn,  z toho  cca  3 tis.  ceskoslovenskych.  Pfiprave  a vyberu  cesko- 
slovenskych  exponatn  byla  venovana  velka  pece,  takze  navstevnici  zhledli  pfes 
300  novinek,  vcetne  30  vyrobkn,  vyznamenanych  na  svetove  vystave  Expo  58  ce- 
naini  a medailemi.  Mezi  vystavovateli  byly  vsechny  pfedni  evropske  finny.  Sve 
exposice  zde  mely  finny  Manesmann,  Olivetti,  Renault,  Philips,  Sitnca,  Fiat,  Fin- 
mecanica,  Massey-Ferguson  atd.  0 zajmu  vystavovatelu  svedci  i to,  ze  pfes  spe- 
cialisovany  charakter  veletrhu,  bylo  feditelstvi  nuceno  odmitnout  v nekterych 
zernich  az  polovinu  zajemch  pro  nedostatek  prostorn. 

O uspechu  veletrhu  svedci  nakonec  I navstevy,  ktere  cinily  pruinerne  denne 
170  tis.  osob,  o nedelich  az  ctvrt  milionu.  Celkova  navsteva  pak  dosahla  2,400.000 
osob.  Na  veletrh  se  vedle  toho  sjelo  13,5  tis.  komercnich  zajemch  ze  62  zemi 
sveta.  Kroine  ceskoslovenskych  podniku  zahranicniho  obchodu  byli  v Brne  vy- 
stavovatele ze  30  zemi,  z nichz  fada  byla  v kolektivnich  exposicich.  Nejvetsi 
z techto  exposic  patfily  SSSR,  NDR  a Polsku.  Veletrh  navstivilo  take  11  vladnich 
delegaci  a fada  vyznamnych  obchodnich  i politickycli  cinitelh.  Vyberme  pro  za- 
jirnavost  hlasy  nekolika  z nich:  pan  M.  D.  Campbell,  nam.  min.  zahr.  obchodu 
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Velke  Britanie  hnvofil  s obdiveni  o uspofaclani  brnenskehn  veletrhu  a n krasnb 
a smele  konstrukci  pavilonu  Z,  ktery  pndle  jeho  nazoru  navazuje  na  uspecby 
ceskoslovenskeho  vystavnictvi  v Bruselu.  Pan  Abdul  Moneini  el  Kaissouni,  mi- 
nistr  financi  a ekonoinie  SAR:  Uspofadani  veletrhu  i jeho  organizace  jsou  oprav- 
du  vynikajici.  A nakonec  jeden  z vystavovatelu,  pan  Mein,  pfedstavitel  zapado- 
nemecke  finny  Glasurit:  U nas  zname  veletrh  jako  byznys.  Vasi  organisatofi 
sieduji  vedle  myslenky  poslleni  mezinarodniho  obchodu  stejne  intenzivne  otaz- 
ky  vzajernne  vymeny  zkusenosti  v novodobe  technice  a snazi  se  i tuto  techniku 
pfiblizit  tisicum  prostych  navstevniku  veletrhu. 

Nejduiezitejsi  vystavovatele  z CSR  i zahranici  usporadali  rovnez  31  velkych  tis- 
kovych  konferenci,  na  kterych  seznamili  celkein  1300  novinafu  a akreditnvanych 
dopisovatelu  s nejzajimavejslmi  fakty  o svych  vyrobcich  a exposicich. 

A konecne  kazdy  veletrh  nebo  vystava  ina  svoji  atrakei,  ktera  se  stane  ctiarak- 
teristickou  pro  jeho  prubeh.  Take  Mezinarodni  veletrh  v Brne  1959  ji  mel.  Stal 
se  ji  mohutny  Polyekran,  ktery  vzbudil  ohlas  jiz  na  Expo  58.  Byl  zbudovan  ve 
velke  rotunde  pavilonu  A a skladal  se  z 8 synchronizovanych  platen,  na  ktere 
bylo  promitano  umelecky  jednotne  pasnio  rfiznych  zaberfi.  Tento  nejatraktiv- 
nejsi  exponat  navstivilo  v priibehu  veletrhu  pres  ctvrt  milionu  divaku,  inezi  nimiz 
byla  i fada  zajenicu  obchodnich,  ktefi  jej  take  v ruznych  provedenlch  koupili. 
Obnoveni  mezinarodnich  veletrhu  v Ceskoslovensku  vyvolalo  niezi  obchodnlini 
i prumyslovymi  kruhy  ve  vsech  zemich  zivy  ohlas.  Bylo  konstatovano,  ze  brnen- 
ske  veletrhy  pro  svou  polobu,  velikost  i representativni  ucast  budou  jiste 
i V pristich  letech  vyznamnyin  inistem  k rozsifovani  niezinarodnibo  obchodu 
a zvlaste  pak  obchodu  mezi  Vychodein  a Zapadeni. 


n E P B A H 


BPHEHCKAfl  MEiaCAyHAPOAHAa 
HPMAPKAB  19  5 9 rO^y 


nepBan  MezKAynapoAHan  iipMapKa  b ropOAe  Bpno  epaay  BKJiiOMMJiacB  b ana- 
MCHaTGJiBHbie  MeponpWHTMH  TUKoro  poAa  B MMpe.  Ee  no^troTOBKe  m cosAannio 
vAejiHJiocb  MHoro  BpeMenn  m BHMManHH.  Mcctom  pa6oTbi  nepBoh  npMapKW 
5biJi  BbiGpaii  ropo;t  Epno,  BTopoh  no  bgjimhhhg  ropo^i  b HexocjiOBaKnn,  koto- 
pbih  HMeji  OHGHb  xopoLUMG  TexHMHecKwe  n opraHMaaqnoHHbiG  npe^z^nocbuiKw. 
H;tpO  GpHGHCKOM  BbICTaBOHHOM  nJIOLpaflM  no  CBOHM  paSMGpaM  — • 520  TblCHH 
K3,  jv!  — npMHaAJiezKMT  K KpynHGhinMM  b Mnpe.  Y njiOLpa/^n  onenb  Bbiro;^Hoe 
paGnojiojKGHne  m c oKpyxcaioineh  npnpo^OM  ona  cocTaBjiHGT  rapMOHWHHoe 
xy;^ox<GCTBeHHOC  M apxMTGKTypHOG  qejioG.  Ha  nJIOI^a;^M  iiaxoAHTcn  16  nasn- 
jibOHOB  oSinen  KpbiTon  n.Tioii;aAbfO  69  Tbicnn  kb.  m.  n AaJiee  67  tbichh  kb.  m. 
OTKpbiToro  ynacTKa,  I^ghtpom  o6ii;gm  KonqenpMn  CTaji  rnasHbin  naBMJibOH  A — 
KOMnJiGKT  HGTbipex  apxMTGKTypHO  cjiaxcGHHbix  3a.TiOB  c oSiqeh  nJIOL^a,^bIO 
flJIH  SKCnOHeHTOB  B 13,5  TbICHH  KB.  M.  nepBOM  apMapKM  SblJlM  n03?Ke  no- 

CTpoGHbi  eme  HGKOTOpbie  HOBbie  naBnjibOHbi,  KOTopbie  othochtch  k caMbiM 
COBpeMGHHblM  B MMpG.  ManinHOCTpOMTeJIbHblh  naBMJIbOH  B HBJiaeTCH  OAHHM 
n3  KpynHGMixinx  BbicxaBOHHbix  aajiOB  b Espone,  ero  njioiqaflb  paBiia  11  tbichh 
KB.  M.  K HGMy  6biJi  npojioxcen  noAT-esTtnon  nvTb  n b hgm  mozkho  OKcnoHupo- 
BaTb  ;^a?Ke  caMbie  THxcejibie  OKcnoHaTbi.  3qccb  hmgiotch  moctobom  Kpan  rpy- 
aonOATaGMHOCTBK)  5 TOHH  M 2 TpaHCC^OOpMaTOpHBie  nOACTanqMM  MOiqHOCTblO 
3,5  TbiCHH  KBa.  TaKOM  >Ke  xapaKxep  m y naEnjibona  C c KynojioobpasHoh  Kpbi- 
men,  noexpoGHHoro  A-^h  nsAejinn  xonnoro  m jiexKoro  MamMiiocxpoGHMH.  Ho 
KpyriHGhmwM  sajioM,  Koxopbin  xaKxcG  Obi.ji  qeHxpoM  Bceobiqero  BOCxniqeHMH. 
HBJiHexcH  naBMJTbOH  Z.  ero  nocxpoeimH  6biJia  BnepBbie  npuMCHena  xpyO- 

Haxan  KOHCxpyKqnH,  a AJia  c|oyiiAaMGHTa  — Kpyrjibie  CBapribie  xpySbi  Ana- 
MGxpoM  30  CM.  Ero  KpyroBaa  KOHCxpyKUMH  ncpCKpbixa  MorynnM  cxajibHbiM 
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Kyno.TioM,  ^waivieTp  KOToporo  pasen  93,5  m,  nposncaHMe  19,1  m m bgc  220  tohh,  hto 
osHanaeT,  hto  na  mgtp  kb.  ocHOBaHMH  npMXOAMTCH  32  kt  CTajiM.  B na- 

BMJIBOHG  nJIOII^aAi*  COCTaBJIHGT  18  TBICHH  M.  KB.  IIOJI  riGpBOrO  3Ta?Ka  BBIAepX^M- 
BaeT  6yKBajibHO  hg  orpaHMHGHHbm  rpys,  Ha  rajiGpGHx  paspGmacTCH  HarpysKa 
MaKCMMajibHO  500  kf/m^.  J^viameTp  naBMJibOHa  paEGH  120  m,  Bbicoxa  — 38  m. 
3tmm,  kohgmho,  no^roTOBKa  EpMapKM  hg  aaBcpmujiacb.  Oahobpgmghho  npo- 

BOAMJIHCb  SHaHMTGJIbHbIG  pGKOHCTpy KpHOHHbIG  pa60TbI  M HO^irOTOBKa  TaKX^G 
H HGHOCPGACTBGHHO  B HpMapOHHOM  FOpOAG  BpHO.  BOT  HGKOTOpbIG  M3  HMX  ! paC- 
iiiMpMJiacb  ropOACKan  cGXb  TpaHcnopxa  xaK,  hto  b HacTOHmec  bpgmh,  bo  bpgmh 
paOOXbl  HpMapKM  MHXGpBa,n  MGH^AY  OXAGJIbllblMM  XpaMBaHMM  COCXaB.nHGT  BCGFO 
45  CGK.  IJ,GHXpaJIbHbIM  JKGJIG3H0A0p0?KHbIM  B0K3aJI  6bIJI  paCUlMpGH  M npMCHO- 
COOjTGH  AJ^^  npMG3Aa  B CPGAHGM  50  TBICEH  HGJIOBGK  B CyXKH,  npMHCM  BO  bpgmh 

paOoxbi  HpMapKM  6biAO  Ao6aBJiGHO  6ojicg  200  oco6bix  noG3AOB.  CxoBHKa  a-hh 
MauiMH  MaccoBoro  xpaHcnopxa  6bi.na  npMcnoco6,nGHa  a-^h  npM6,nM3MXGAbH0 
3000  aBxo6ycoB. 

TaKJKG  AOpOFM  K BbICXaBOHHOM  HAOLUaAM  GblAH  3a6GXOHMpOBaHbI  H COBMGCTHO 
C AeCHTKaMM  FGKTapOB  BGAGHM  COCXaBAEIOT  A^HCTBMXG.HbHO  ITpMHTH.yiO  CpGA.V- 
Bbl.no  o6GCnGHGHO  HOAKAIOHGHMG  MCTOHHMKOB  3.AGKXp03HGprMM,  KOXOpbIG  5bl 
CMOFAM  nOAHOCXbK)  oOGCHGHMXb  OOJIbUIOM  FOpOA  C 80  XblCHHaMM  JKMTGAGM. 

B noAroxoBKy  BK.TiioHMJiMCb  xaKJKG  APyrMG  CAy?K6bi,  kbk  y6opKa,  oxpaHa 

3KCn0HaX0B,  paCriOpHAMXG.AbHaE  CAyA<6a,  BOAOCHaOxCGHMC  M nOAK,7IK)HGHMe 
3JlGKXp03HCprMM  A-^^  SKCnOHGHTOB  M X.  H.,  RK.niOHaR  KyJIbXVpHblG  MGpOnpMHTMH 
BO  BPGMH  paGOXbl  HpMapKM. 

HGnocpGACTBGHHo  HE  HpMapKG,  KOTopaH  HaHa.na  paOoxaxb  6 cghxhOph  1959  FOAa, 
6bi.no  cocpGAOxOHeHO  csbiuie  10  tbichh  oKcnonaxoB,  mb  Koxopbix  npM6.nH3M- 
TG.TIbHO  XpM  XbICHHM  6bIJIM  HGXOC.JIOBaqKOFO  npOM3BOACXBa.  IlOArOTOBKG  M Ot6o- 
py  HGXOC.TIOBaqKMX  OKCnOHaXOB  6bIJIO  yAGJIGHO  6oJIbUJOG  BHMMaHMG,  XaK  HXO 
nOCGTMXGJIM  yBMAGJlM  6o.nGG  300  HOBMHOK,  B XOM  HMCJIG  300  M3Ae.nMM,  HOJTyHMB- 
LHMX  Ha  BCGMMpHOM  BbICXaBKG  B BpIOCCGJIC  npM3bI  M MGAa.nM.  CpGAM  OKCHO- 
HGHTOB  HaXOAM.nMCb  BCG  BGA.yiqMG  GBpOnGMCKMG  CjOMpMbl. 

CbOM  3KCn03MqMM  MMGJIM  3AGCb  {J)MpMbI  MaHHGCMaH,  OjIMBGXTM,  PGHO,  On./IMHC, 

CMMKa,  Onax,  <i>MHMGKaHMKa,  MOCCM  c5>CpFIOCOH  M X.  A.  06  MHTGpeCe 

SKCnOHCHTOB  CBMAGXGJIbCTByGX  xaKHCG  XOT  cJOEKT,  HXO,  HGCMOXpH  Ha  CHGqMaJlM- 
3MpOBaHHbiM  xapaKTGp  HpMapKM,  A^peKqMH  BbiHy>KAGHa  ObiJia  oxKaaaxb  b hg- 
Koxopbix  cxpanax  nonxM  hoaobmhg  ?KG,7iaiOLqMM  M3-3a  HGAOCTaxKa  MGCxa. 

06  yCHGXG  HpMapKM  FOBOPMX  XEKHiG  M KOJIMHGCXBO  nOCGXMTG.nGM,  KOTOpblX 

GJKGAHGBHO  npMXOAMJlO  OKO.no  170  XBICHH  HG.nOBGK,  B BOCKpGCGHMG AO 

250  TbICHH.  06LqGG  KOJIMHGCXBO  nOCGTMXG.nGM  HpMapKM  COCXaBM,no  2,400.000  HG- 
.nOBGK.  HpMapKy  HOCGXMJIO  XaKJKG  13,5  TBICHH  MHOCXpaHHblX  KOMMGpCaHXOB  M3 
62  CXpaH  MMpa.  HapHAY  C HGXOC.nOBaqKMMM  BHGIHHGXOprOBblMM  06I5GAMHGHMHMM 
B BpHO  npMGXaAM  3KCnOHGHTbI  M3  30  CTpaH,  M3  KOXOpbIX  y qGAOFO  pHAa  6bIJIM 
06LqGF0CyAapCTBGHHbIG  3KCn03MqMM.  KpynHGMUIMG  3KCn03MqMM  npMHaA'AGJKa.AM 
CCCP,  r,HP  M rioJibuiG.  HpMapKy  nocGXM,no  xaxjKG  11  npaBMXGJibcxBGHHbix 
Ae,nGraqMM  m mhofmg  BbiAaioiqMGCH  xopFOBbie  m nojiMXMHGCKMG  AeHxe.nq.  PaAM 
MHXGpGCa  HanOMHMM  OX3bIBbI  o6  HpMapKG  HCKOTOpblX  M3  HMXI  FOCH.  M.  A-  KHM- 
6gJI,  3aMGCTMTG.nb  MMHMCXpa  BHGUJHGM  TOpFOBHM  BG.nMK06pMTaHMM,  FOBOpM.H 
C BOCXMiqGHMGM  o6  yCXpOMCXBG  6pHGHCKOM  HpMapKM  M O KpaCMBOM  M CMG.nOM 
KOHCxpyKqMM  naBMJibOHa  Z,  KOxopbiM  no  gfo  mhghmio  npoAona^aGT  ycncxM  hg- 
xoc.noBaqKOM  BbicxaBonnoM  aghtojibhoctm  b Bpioccojic.  Focn.  A6Ay<n  Mohgmm 
3.n  KaMCyHM,  MMHMCXP  (J)MHaHCOB  M 3K0H0MMM  OAP:  yCXpOMCTBO  HpMapKM 
M GG  OpraHM3aqMH  OXJlMHHblC.  M,  HaKOHGq,  OAMH  M3  3KCn0HGHX0B,  FOCH.  MaMH, 
npGAcxaBMXGJib  3anaAHOFepMaHCKOM  (^MpMbi  Fjiacypnx:  HpMapKa  b naiiiGM 
npGAcxaBJiGHMM  — 3X0  6m3hgc.  BauiM  opraHM3axopbi  b BpHO  napHAy  c maggm 
yKpGHJIGHMH  MGJKAyHapOAHOM  XOpFOBJIM  3aHMMaK)XCH  XaKHCC  MHXGHCMBHO  BO- 
npocoM  B3aMMHOFO  o6MGHa  onbiTOM  b o6.nacxM  HOBOM  XGXHMKM  M cxapaioxcH 
XaKJKG  M 3xy  XGXHMKy  npM5jIM3MXb  TblCHHaM  npOCTblX  nOCCXMXGJIGM  HpMapKM. 
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HaM6ojiee  SHaHMxejibHbie  SKcnoHeHTbi  m3  HexocjiOBaKWM  m m3  aarpaHPiqbi 
npoBejiM  TaKJKe  31  Sojibinyio  npecc-KOHtJjepeHUMio,  na  Koxopbix  OBHaKOMUJin 
1300  x^ypnajiMCTOB  m aKKpeAWTOBaHHbix  KoppecnoH/^enTOB  c HaM5ojiee  hhtc- 

peCHblMM  J^aHHblMM  O CBOMX  npOflyiieHTax  M 3KCn03MqMHX. 

H,  HaKOHei;,  KajK;;aH  npMapKa  mjim  BbicTasKa  MMeer  cbom  arpaRpMOH,  koto- 
pbiM  cTaHOBMTCH  xapaKTopHbiM  ;^JiH  ee  xo^a  paSoxbi,  TaK>Ke  y MoK/^ynapoA- 
HOM  HpMapKM  B BpHO  1959  roAy  xaKOM  axpaKqwoH  6biji.  Mm  cxaji  OojibiiioM 
nOJIMOKpaH,  BbI3BaBIlIMM  mHpOKPie  OXKJIMKM  yxce  Ha  BcCMHPHOM  BblCXaBKO 
B Bpioccejie.  Oh  naxoAHJica  b 6ojibmoM  poxoHAe  nasMJibOHa  A m cocxohji  h3 
8 CHHXpOHH3MpOBaHHbIX  SKpaHOB,  HB  KOXOpbIX  AeMOHCXpwpOBaJIMCb  B XyAO- 
jKecTBeHHO  cJiajKOKHOM  MOHxajKe  pasjiHHHbie  KaAPbi.  3tox  HawGojiee  axpax- 
qnoHHbiM  SKcnoHax  nocexujio  bo  speMH  pa6oTbi  HpMapKn  Sojiee  250  000  3pnxe- 
Jiew,  cpoAM  KOTopbix  ObiJiM  xaKX<e  mhotmo  KOMMepcanxbi,  Koxopbie  ero  KynwjiM 
B pa3HbIX  HCnOJIHeHHHX. 

Bo3o6H0'BJieHMe  MeHCAynapoAHbix  npMapoK  b HexocjioBaKHn  Bbiasajio  b xop- 
roBbix  M npoMbiuiJieHHbix  Kpyrax  Bcex  cxpan  Mwpa  jkhboh  oxkjimk.  Bbliio 
KOHCxaxMpoBaHo,  HTO  BpHeHCKBH  flpMapKB,  6jiaroAapH  cBoeMy  pacnojiox^eHwio, 
MaciuTa6y  m penpeaeHxaxwBHOMy  yHacxHK)  Cy^ex  xaKJKe  b SyAyiqwe  ro^bi 
HFpaxb  SHaHHTejibHyio  pojib  b aojib  pacmwpeHMH  Men^AyHapoAHOPi  xoproBJin 
q B oco6eHHOCxq  xoproBJiq  Me?KAy  Bocxokom  h SanaAOM. 


THE  BRNO  INTERNATIONAL  TRADE  FAIR  OF  1959 


The  First  International  Trade  Fair  in  Brno  ranged  right  from  the  very  beginning 
among  outstanding  manifestations  of  this  type  in  the  world.  Its  preparation  and 
execution  were,  of  course,  afforded  great  care  and  attention.  As  the  stage  on 
which  the  Fair  was  to  take  place  its  organizers  chose  Brno,  the  second  biggest 
town  in  Czechoslovakia,  which  had  very  good  technical  and  organizational  pre- 
requisites for  this  purpose.  The  area  of  the  Brno  exhibition  grounds  ranks  with 
its  surface  of  520  thousand  square  metres  among  the  largest  in  the  world.  It  is 
conveniently  situated  and,  together  with  its  surroundings,  it  forms  a good  archi- 
tectural and  scenic  unity.  The  exhibition  grounds  contain  16  pavilions  totalling 
69  thousand  square  metres  of  roofed  area  as  well  as  a further  67  thousand 
square  metres  of  open-air  exhibition  area.  The  basis  of  the  overall  layout  of 
the  grounds  is  the  central  pavilion  “A”,  a complex  of  four  architecturally  uni- 
form halls  housing  13.5  thousand  square  metres  of  exhibition  area.  For  the  pur- 
pose of  the  First  Trade  Fair  several  new  pavilions  were  erected  which  belong 
among  the  most  modern  buildings  of  their  type  in  the  world.  The  engineering 
pavilion  “B”  is  one  of  the  biggest  exhibition  halls  in  Europe,  having  a total  ex- 
hibition area  of  11  thousand  square  metres.  It  is  provided  with  a railway  siding 
and  is  suitable  for  the  display  of  even  the  heaviest  machinery  and  similar  bulky 
exhibits,  being  equipped  with  a heavy-duty  travelling  overhead  crane  of  a capa- 
city of  5 tons  and  two  transformer  stations  of  an  input  of  3,500  kVA.  Similar 
also  is  the  character  of  the  new  cupola-roofed  pavilion  “C”,  newly  built  for  ex- 
hibits of  the  precision  and  light  engineering  industries.  However,  by  far  the 
biggest  exhibition  hall  which  has  also  aroused  the  greatest  admiration  is  pavi- 
lion “Z”.  In  its  construction  a tubular  shell  roof  structure,  based  on  a welded 
circular  steel  pipe  of  a diameter  of  30  cm,  was  used  for  the  first  time.  The  cir- 
cular plan  of  the  pavilion  is  roofed  with  a powerful  steel  cupola  of  a height  of 
19.1  metres  over  a diameter  of  93.5  metres.  The  weight  of  this  structure  is  220 
tons,  which  amounts  to  32  kg  of  steel  per  1 square  metre  of  the  roofed  area. 
The  pavilion  houses  18,000  square  metres  of  exhibition  area.  The  load-bearing 
capacity  of  the  floor  is  almost  unlimited,  the  permissible  load  of  the  galleries 
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being  500  kg/sq.  m.  The  whole  building  has  a diameter  of  120  metres  and  an 
overall  height  of  38  metres. 

With  the  construction  of  the  exhibition  pavilions  the  preparations  for  the  Fair 
were  by  no  means  completed.  Simultaneously  with  the  extension  of  the  exhibition 
grounds  far  reaching  changes  and  preparations  were  carried  out  in  the  town 
of  Brno  itself  which  included,  among  other  things,  the  following  measures: 

The  municipal  transport  network  was  extended  to  ensure  at  the  time  of  the  Fair 
one  tram  train  per  45  seconds.  The  central  railway  station  was  enlarged  to 
attain  an  average  daily  capacity  of  50  thousand  passengers.  At  the  time  of  the 
Fair  over  200  special  trains  were  included  in  the  time-table.  The  bus  transport 
parking  grounds  were  extended  to  include  a parking  space  to  accommodate 
approximately  3,000  motor  buses.  The  roads  on  the  exhibition  grounds  were 
concreted  and  together  with  several  dozen  hectares  of  greenery  they  form 
a really  admirable  dust-free  milieu.  Power  input  was  secured  for  the  exhibition 
grounds  which  would  be  sufficient  to  supply  a town  of  80  thousand  inhabitants. 
These  preparations  were  supplemented  by  the  mobilization  of  other  services, 
such  as  cleaning,  protection  of  exhibits,  an  organizing  service,  water  and  power 
supply  to  exhibitors,  etc.  as  well  as  the  organization  of  cultural  programmes 
during  the  period  of  the  Fair. 

At  the  Fair  itself,  which  was  opened  on  September  6,  1959,  there  were  concen- 
trated over  10,000  exhibits  of  which  approximately  3,000  were  of  Czechoslovak 
origin.  The  selection  and  preparation  of  the  Czechoslovak  exhibits  were  afforded 
great  attention  and  care,  as  a result  of  which  visitors  to  the  Fair  were  able  to 
see  over  300  novelties  and  30  products  which  were  awarded  prizes  and  medals 
at  the  World  Exhibition  in  Brussels,  EXPO  58.  The  number  of  exhibitors  included 
all  foremost  engineering  firms  of  Europe.  Visitors  to  the  Fair  were  able  to  see 
displays  of  the  firms  of  Olivetti,  Renault,  Philips,  Simea,  Fiat,  Finmecanica, 
Massey-Ferguson,  etc.  The  great  interest  shown  in  the  Fair  by  prospective  ex- 
hibitors (in  spite  of  the  specialized  character  of  the  Fair)  was  testified  to  by 
the  fact  that  the  management  of  the  Fair  had  to  reject  the  applications  to  exhibit 
of  as  many  as  more  than  one  half  of  the  interested  firms  from  some  countries 
because  of  the  lack  of  exhibition  area. 

The  success  of  the  Fair  was  testified  to  also  by  the  number  of  visitors,  which 
amounted  to  a daily  average  of  170,000  and  attained  as  much  as  a quarter  of 
a million  on  Sundays.  The  total  number  of  visitors  to  the  Fair  reached  2,400.000. 
Apart  from  this,  the  Fair  became  a meeting  place  of  13.5  thousand  commercial 
visitors  from  62  countries  of  the  world.  Apart  from  Czechoslovak  foreign  trade 
corporations,  exhibitors  from  30  countries  took  part  in  the  Fair,  a number  of 
which  organized  collective  displays.  The  biggest  of  the  latter  were  those  of  the 
USSR,  the  German  Democratic  Republic  and  Poland.  The  Fair  was  visited  also 
by  11  government  delegations  and  a number  of  commercial  and  political  per- 
sonalities. As  a matter  of  interest  let  us  quote  the  opinions  of  some  of  them. 
Mr.  M.  D,  Campbell,  the  Under-secretary  of  Board  of  Trade  of  Great  Britain,  spoke 
with  admiration  about  the  organization  of  the  Brno  Fair  and  about  the  beautiful 
and  bold  structure  of  pavilion  “Z”  which,  in  his  opinion,  continued  the  success 
of  the  Czechoslovak  exhibition  design  in  Brussels.  Mr.  Abdul  Moneim  el  Kaissouni, 
the  Minister  of  Finance  and  Economy  of  the  United  Arab  Republic,  said:  “The 
arrangement  of  the  Fair  and  its  organization  are  really  outstanding.”  And  last 
but  not  least,  Mr,  Mein,  representative  of  the  West  German  firm  of  Glasurit:  “In 
our  country  we  consider  a fair  as  business.  The  organizers  of  the  Brno  Fair, 
however,  have  fostered  not  only  the  idea  of  growth  of  foreign  trade,  but  also, 
and  with  the  same  intensity,  the  idea  of  mutual  exchange  of  experience  in  mo- 
dern technique  and  have  tried  to  make  this  technique  accessible  to  thousands 
of  lay  visitors  to  the  Fair, 

The  most  important  exhibitors  from  Czechoslovakia  and  abroad  arranged  also 
31  big  press  conferences  at  which  they  acquainted  approximately  1,300  journa- 
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lists  and  accredited  correspondents  with  tlie  most  important  facts  concerning 
their  respective  products  and  displays. 

And  finally  we  must  mention  the  special  feature  which  is  to  be  found  at  every 
fair  or  exhibition  and  which  becomes  afterwards  its  particular  characteristic. 
Also  the  First  International  Trade  Fair  in  Brno,  1959,  had  one.  It  was  the  big 
Polyecran  which  had  attracted  great  attention  also  in  Brussels  at  EXPO  58.  It 
was  installed  in  the  big  rotunda  of  pavilion  “A”  and  consisted  of  8 synchronized 
screens  on  which  an  artistically  uniform  sequence  of  various  photographs  was 
projected.  This  greatest  attraction  of  the  Fair  was  visited  in  the  course  of  the 
latter  by  more  than  a quarter  of  a million  visitors,  which  inciuded  also  a number 
of  interested  parties  who  bought  it  in  various  executions. 

The  renewal  of  international  fairs  in  Czechoslovakia  aroused  lively  response  in 
the  commercial  and  industrial  circles  of  all  countries  of  the  world,  it  was  stated 
many  times  that  the  Brno  fairs,  due  to  their  pfjsition,  size  and  representative 
participation,  would  certainly  become,  also  in  future  years,  an  outstanding  centre 
for  fostering  an  increase  of  international  trade,  particularly  of  trade  between 
the  East  and  West. 


LA  FOIRE  INTERNATIONALE  DE  BRNO  EN1959 


La  premiere  Foire  Internationale  de  Brno  a,  des  le  debut,  pris  place  parmi  les 
evenements  mondiaux  de  grande  importance.  De  grands  soins  et  une  attention 
soutenue  out  ete  voues  a sa  preparation  et  a sa  mise  sur  pied.  On  avail  choisi 
Brno,  seconde  ville  de  Tchecoslovaquie,  pour  y organiser  la  premiere  foire,  en 
raison  des  excellentes  conditions  techniques  et  des  possibiliies  d’organisation 
que  cmtte  ville  offrait  pour  ce  but.  Le  terrain  d’exposition  de  Brno  prend  place, 
avec  sa  superficie  de  520  mille  metres  carres,  parmi  les  plus  grands  an  monde. 
Sa  situation  est  tres  avantageuse  et  avec  ses  environs  immediats,  il  constitue 
un  ensemble  architectural  et  artistique  de  premier  ordre.  L’ensemble  du  terrain 
comprend  16  pavilions  d’une  superficie  totale  de  69.000  metres  carres  et  une 
surface  en  plein  air  de  67.000  m^.  La  base  de  la  conception  d’ensemble  est  le 
pavilion  central  A --  constitue  par  un  groupe  de  quatre  halls  architectonique- 
rnent  bien  combines  et  dont  la  superficie  d’exposition  est  de  18.500  metres  car- 
res. 

four  les  besoins  de  la  premiere  foire,  on  a encore  terinine  quelques  nouveaux 
pavilions  qui  comptent  parmi  les  plus  modernes  au  monde.  Le  pavilion  des 
constiuctions  mecaniques  B est  Fun  des  plus  grands  halls  d’exposition 
d’Europe.  11  possede  une  surface  d’exposition  de  11.000  m^.  On  y a cons- 
truit  un  einbranchement  de  chemin  de  fer  et  il  est  apte  ^ recevoir  les  produits 
les  plus  lourds.  Il  possede  egalsment  une  grue  a portique  de  5 tonnes  et  deux 
stations  de  transformation  d’une  puissance  de  3500  kVa.  Le  pavilion  C avec  son 
toit  en  coupole  possede  a pen  pres  les  memes  caracteristiques.  Il  a ete  nouvelle- 
ment  construit  pour  recevoir  les  produits  de  la  mecanique  de  precision  et  de 
1 ’Industrie  des  constructions  mecaniques  legeres.  Le  plus  grand  hall  cependant 
et  celui  qui  a provoque  la  plus  grande  admiration,  est  le  pavilion  Z.  On  y a uti- 
lise pour  la  premiere  fois  une  construction  en  coquille  faite  de  tubes,  dont  la 
base  est  constituee  par  des  tubes  sondes  de  30  cm  de  diarnetre.  Sa  construction 
circulaire  est  recouverte  d’une  immense  calotte  d’acier  d’un  diarnetre  de  19,1  m 
et  d’un  poids  de  220  tonnes,  ce  qui  represente  32  kg  d’acier  par  m^  de  surface 
de  base.  Le  pavilion  offre  au  total  18.000  m^  de  surface  d’exposition.  La  charge 
utile  de  la  surface  au  sol  est  pratiquement  illimitee,  dans  les  galeries  on  admet 
une  charge  maximum  de  500  kg  au  m-L  lie  pavilion  a 120  metres  de  diarnetre  et 
une  hauteur  totale  de  38  metres. 
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Ces  Iravaiix  n’etaient  cepenclant  pas  les  derniers  preparatil's  cle  la  foire.  On  a eii 
iiieme  temps  execute  d’importantes  adaptations  et  divers  preparatifs  dans  la 
ville  meme  de  Brno.  Citons  en  quelques-uns:  on  a par  exeniple  elargi  le  reseau 
des  transports  de  la  ville  de  fagon  que  ce  reseau  possede,  pendant  la  foire,  une 
capacite  de  transport  representee  par  une  raine  de  tramway  toutes  les  45  se- 
condes.  La  gare  centrale  a ete  agraiidie  de  fagon  a assurer  le  passage  de  50.000 
voyageurs  par  jour,  et  ()n  a mis  en  service  pendant  la  foire  200  trains  speciaux. 
Le  pare  de  stationnement  pres  de  la  foire  a e.e  arrange  de  fagon  a recevoir 
environ  3.000  autobus.  Les  sentiers  du  pare  d’exposition  out  ete  revetus  de  beton 
et  constituent  avec  des  dizaines  d’liectares  de  surface  verdoyante,  un  agreable 
milieu  depourvu  de  poussiere.  On  a assure  la  tension  neeessaire  de  I’energie 
electrique  qui  pourrait  approvisionner  en  courant  une  grande  ville  de  80.000 
habitants.  Quantites  d’autres  services  sont  venus  completer  les  preparatifs,  com- 
me  par  exemple  le  service  de  nettoyage,  de  preservation  d’objets  exposes,  le 
service  d’ordre,  I’installation  de  I’eau  et  du  courant  electrique  pour  les  besoins 
des  exposants,  etc.  y compris  les  programmes  culturels  devant  se  derouler  pen- 
dant la  foire. 

Cette  foire,  qui  a ete  inauguiee  le  8 septembre  1959,  comprenait  plus  de  10.000 
objets  exposes,  dont  3000  produits  tchecoslovaques.  On  a voue  une  attention 
particuliere  au  choix  et  a la  preparation  des  objets  exposes  par  la  Tchecoslova- 
quie,  de  sorte  que  les  visiteurs  out  pu  voir  plus  de  300  nouveautes,  y compris 
30  produits  primes  a I’Exposition  Universelle  de  Bruxelles  en  1958.  Toutes  les 
plus  importantes  maisons  europeennes  out  participe  a la  foire.  On  y trouvait 
les  maisons  Mannesmann,  Olivetti,  Renault,  Philips,  Simea,  Fiat,  Finmecanica, 
Massey-Fergusson,  etc. 

Le  grand  inleret  de  la  part  des  exposants  apparait  du  fait  que  malgre  le  ca- 
ractere  specialise  de  cette  foire,  la  direction  etait  obligee  de  refuser,  en  raison 
du  manque  de  place,  la  participation  de  plus  de  la  moitie  des  interesses  de 
certains  pays. 

Le  nombre  de  visiteurs  constitue  enfin  la  preuve  du  succes  de  la  foire,  car  ce 
nombre  a atteint  en  moyenne  170.000  personnes  par  jour  et  meme  250.000  per- 
sonnes  les  dimanches.  Le  nombre  total  de  visiteurs  a atteint  le  chiffre  de 
2,400.000.  La  foire  est  devenue  en  outre  le  rendez-vous  de  13,500  interesses  com- 
merciaux  de  62  pays  du  monde  entier.  En  dehors  des  entreprises  tchecoslova- 
ques du  Commerce  exterieur,  on  trouvait  a Brno  les  exposants  de  30  pays  dont 
de  nombreux  presentaient  leurs  produits  dans  des  expositions  collectives.  Les 
plus  importantes  de  ces  expositions  etaient  celles  de  I’U.R.S.S.,  de  la  Republique 
deinocratique  alleinande  et  de  la  Pologne.  La  foire  a egalement  ete  visitee  par 
11  delegations  gouvernementales  et  par  de  nombreuses  personnalites  des  milieux 
commerciaux  et  politiques.  Citons  a litre  d’exemple  les  opinions  de  quelques-uns 
d’entre  eux:  Monsieur  M.  D.  Campbell,  vice-ministre  du  Commerce  exterieur  de 
la  Grande-Bretagne  a admire  notamment  la  disposition  de  la  Foire  de  Brno  et 
la  magnifique  et  audacieuse  construction  du  pavilion  Z qui  enchaine,  a son  avis, 
avec  les  succes  obtenus  en  matiere  d’expositions  par  la  Tchecoslovaquie  a Bru- 
xelles, Monsieur  Abdul  Menoim  el  Kaissouni,  ministre  des  Finances  et  de  I’Eco- 
nomie  de  la  RAU  a declare:  «L’organisation  de  la  foire  et  sa  disposition  sont 
vraiment  remarquables.»  Enfin,  Fun  des  exposants.  Monsieur  Mein,  representant 
la  maison  ouest-allemande  Glasurit  a dit:  «Chez-nous,  les  foires  sont  avant  tout 
une  question  de  business.  Vos  organisateurs  de  Brno  ont  en  vue,  & cote  de  Fidee 
tendant  vers  la  consolidation  du  commerce  international,  egalement  Fechange 
mutuel  d’experience  dans  la  technique  moderne,  et  ils  s’efforcent  de  mettre 
cette  technique  a la  portee  de  milliers  de  simples  visiteurs  de  la  foire. » Les 
exposants  les  plus  importants  de  Tchecoslovaquie  et  de  Fetranger  ont  aussi 
organise  31  importantes  conferences  de  presse,  au  cours  desquelles  1300  jour- 
nalistes  et  correspondents  accredites  ont  ete  mis  au  courant  des  donnees  les 
plus  interessantes  sur  leurs  produits  et  leurs  expositions.  Enfin,  il  n’existe  aucu- 
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ae  foire  ou  exposition  qui  ne  possede  son  attraction  particuliere  caracteristique 
pour  toute  sa  duree.  La  Foire  Internationale  de  Brno  de  1959  en  possedait  egale- 
ment  une.  C’etait  i’immense  Polyecran  qui  avait  deja  attire  I’attention  des  visi- 
teurs  a I’Expo  58.  II  a ete  installe  dans  la  grande  rotonde  du  pavilion  A et  se 
composait  de  8 ecrans  synchronises  sur  lesquels  etaient  projetes  divers  films 
d’une  haute  valeur  artistique.  Cette  attraction  a ete  visitee  par  plus  de  250  000 
spectateurs,  parmi  lesquels  figuraient  nombre  d’interesses  commerciaux  qui  en 
ont  d’ailleurs  fait  Pachat  en  diverses  executions. 

Le  renouvellement  des  foires  internationales  en  Tchecoslovaquie  a suscite  uii 
vif  interet  des  milieux  commerciaux  et  industriels  de  tons  les  pays.  On  a cons- 
tate que  les  foires  de  Brno  deviendraient,  au  cours  des  annees  ^ venir,  un  centre 
important  du  developpement  du  commerce  international,  et  surtout  du  com- 
merce entre  PEst  et  POuest  et  cela  en  raison  de  leur  situation,  de  leur  impor- 
tance et  de  leur  caractere  repr6sentatif. 
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05ii^MM  BbiCTaBOHHOM  IIJlOLqa/iH. 
View  of  Brno  Trade  Fair. 

Vue  generale  cle  rExpoaitiuu. 
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Jiiiy  zaber  z vystaviste. 
BbiCTaBOHHaH  nJiou;aAi>- 
At  Brno  Trade  Fair. 

Autre  vue  de  I’Exposition. 

Poliled 

do  jedne  z vystavnich  hal. 
Bma  OAHoro  MS  bbictb- 

BOHHblX  SaJIOB. 

View  of  one  of  Exhibition 
Halls. 

Vue  d’ensemble  d’un  hall 
d’exposition. 

Pohled  do  jedne  z vfstav- 
nich  hal  ( strojirenstvi  ] . 
Bma  OAHoro  143  BbiCTa- 
BOHHblX  SaJTOB  (MauinHO- 
CTpoenne). 

One  of  the  Exhibition 
Halls  [machine  tools]. 

Vue  d’ensemble  d’un  hall 
d’exposition  (industrie  des 
constructions  mecani- 
ques  ] . 
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Fotrubi.  TpySonpOBO/^. 

Polyecran.  IlojtMSKpaH.  Polyecran.  Polyecran. 

Zaber  v HVV  --  strojirenstvl  — Kaplanova  turbina. 

HpMapKa  MaujMHOCTpoeHMe  — noBopoTHo-jicriacTHaa  TypbMHa. 

At  Brno  Trade  Fair:  the  Kaplan  Turbo-Generator. 

h industr  ie  des  constructions  inecaniques  ^ la  Foire  Internationale  de  Brno 
turbine  Kaplan. 


Miaistr  financi  a eko- 
iioniie  SAR  Dr.  AbcluL 

MmHMCTP  4)MHaHCOB 
H 3KOHOIVIMM  OAP 

A5AyJi. 

Dr.  Abdul,  Minister  of 
Finance  and  Ec(jnoiny 
of  UAR. 

Le  iiiinistre  des  Finan- 
ces et  de  i’Economie 
de  la  RAU,  le  docteur 
Abdul. 
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Farlaaientni  delegace  Auslralie. 

llpaBWTejiBCTBeHHaH  ^ejierapwH  ABCipajinn. 
Australian  Parliamentary  Delegation. 

La  delegation  parlementaire  australienne. 
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SYMPOSIA,  PRIPRAVOVANA 
K II.  MEZINARODNIMU  VELETRHU  V BRNE, 

V ROCE  1960 

Symposium  o unave  strojnich  soucasti  velkych  prurezu 


Spolecnym  znakem  vyvoje  modernich  stroju  je  snaha  po  zvysovani  jejicli  pra- 
covnich  parametrf],  tj.  zvysovani  otacek,  tlakii  a teplot  pfi  soucasneni  snizovant 
vahy  konstrukci.  To  je  podmmeno  plnym  vyuzivanini  vsech  vlastnosti  materialu, 
ktere  opet  pfedpoklada  podrobnou  znalost  jeho  chovani  za  slozitych  stavii  na- 
pjatosti,  za  cyklickeho  namahani  a za  meznych  stavii.  Jen  na  takovych  spolehli- 
vych  podkladech  maze  byt  zalozen  pokrokovy  pevnostni  vypocet  bez  zbytecnych 
zajistujioich  einpirickych  soiirdnitelfi,  ktere  pratnenf  z nasi  neznalosti  a pokro 
kove  konstrukce. 

Znalost  chovdni  materialu  za  cyklickeho  namdhani  v slozitych  provoznich  pod- 
rninkach  se  z uvedenych  duvodii  dostav^  v poslednich  letech  do  popfedi  spo- 
lecneho  zajmu  materialovycli  odborniku  a vypoctafu  i konstrukteru  strojniho 
zanzeni,  nebof  je  klicem  k zdokonaleni  konstrukce  a k zvyseni  vykonnosti  a pro- 
vozni  spolelilivosti  strojii. 

Proto  jiste  nepfekvapi,  ze  prdve  diskuse  o hlavnich  probleniech  unavy  strojnich 
soucasti  byla  zvolena  za  tema  letosniho  mezinarodniho  vedeckeho  symposia  pfi 
pfilezitosti  BVV. 

Maji  byt  probirany  jak  zdkladni  otazky  vzniku  a rozvoje  unavovdho  poruseni 
materidlu  z fysikalniho  hlediska,  tak  i chovani  konkretnich  materialu  pfi  unave 

V zavislosti  zejmena  na  rozmeru  a tvaru  soucasti  a na  zpusobu  namahani.  Vzdyt 
prave  modelovy  v^zkum  a respektovani  vlivu  rozmeru  a meznich  stavu  mohou 
obohatit  nase  znalosti  tarn,  kde  bylo  podkladu  nejmene  — pfi  stavbe  velkych, 
spickovych  stroju. 

Doufame,  ze  pfdtelska  vymena  nazorii  na  tyto  zdvazne  strojirenske  a materidlove 
problemy,  uskutecnena  v mezindrodnim  mefitku,  pfispeje  k zlepseni  mirove  spo- 
luprace  techniku  a k ujasneni  zasadnich  otazek  a pfistupu  k nim  a tim  i k roz- 
voji  strojirenskvch  konstrukci. 

Inz.  Dr.  JAROSLAV  PLUHAR 

Symposium  — regulacni  pohony  v hutich 

Pro  rok  1960  bylo  rozhodnuto  venovat  jedno  ze  symposii  tematice  regulacnich 
pohonii  v hutich  a jejich  automatizace.  Elektricke  pohony  vubec  pfedstavuji  nej- 
rozsahlejsiho  spotfebitele  veskerd  v^robene  elektrickd  energie.  Pfi  tom  naroky 
na  jejich  regulovatelnost,  schopnost  automatickeho  fizeni,  na  jejich  vykony  a 
spolehlivost  neustale  stoupaji.  Moderni  elektricke  pohony  pfedstavuji  slozitou 
soustavu  pfistroju  a elementu  v hlavnim  obvodu  i v obvodech  pomocnych,  jejiz 
kazdy  clen  musi  pfesne  a bezpecne  plnit  pfisouzenou  illohu.  Pro  chovani  sou- 
stavy  pfi  pfechodech  mezi  ruznymi  provoznimi  stavy  jsou  rozhodujici  jeji  dyna- 
micke  vlastnosti.  Pro  jejich  vysetfovani  se  rychle  rozvijeji  nove  matematicke 
i modelove  metody.  Obor  huti  byl  vybran  zejradna  proto,  ze  se  v nem  vyskytuji 
ukazkovym  zpusobem  vsechny  ruznorode  problemy  teorie  i praxe  pohonu. 
Symposium  bude  uspofadano  v obdobi  od  5.  do  15.  zdfi  1960.  V prve  casti  bude 
tfidenni  pracovni  koiiference,  jejiz  tematika  se  rozdeli  zhruba  na  dve  casti. 

V prve  casti  se  prodiskutuji  otazky  obecneho  charakteru,  tykajici  se  vypoctu 
a modelovani  regulacnich  pohonu  a dale  novych  elementu  pro  regulaci,  auto- 
matizaci  a mefici  techniku  v pohonech.  V teto  prve  cast!  bude  teziste  diskuse 
vezet  V obecnych  otdzkach,  budou  se  vsak  objashovat  na  konkretnich  pfipadech 
z hutniho  provozu. 
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Druha  cast  pracovni  konference  bude  projednavat  pnklady  konkretnich  obtiz- 
nych  hutnich  pohonii  a to  vratneho  dua  pro  blokovnu,  automatizace  blokove 
trati,  automatizace  vratnych  tratf,  dale  pohonu  spojite  trati  na  pasky,  spojite  trati 
tia  drat,  spojite  sochorove  trati,  pohonu  studenebo  tandenui,  tahovych  navijedel, 
letmych  nuzek  s rychlostni  regulaci  apod. 

Po  tfidennim  pracovniin  zasedani  se  pocita  s dvoudeiiniiii  zajezdeni  na  Ostravsko 
a s prohlidkou  tamnich  hutnich  provozu,  zejmena  Nove  hut6  Klementa  Gottwalda 
V Kuncicich.  Dalsim  bodem  programu  symposia  bude  navstova  brnenskeho 
veletrhu. 

Pocitanie  s licasti  asi  40  az  50  odborniku,  z tobo  asi  s polovinuu  ze  zahranici. 
Obratili  jsnie  se  jiz  na  celou  fadu  pfednich  svetovych  specialistii  ze  zapadnich 
i vychodnich  zemi  celeho  sveta.  Jsme  pfesvedceni,  ze  i toto  tema  vzbudi  stejny 
zajein  zahranicnich  kruhu  jako  lonske  tema  o spinaci  technice,  V oboru  elektric- 
kych  pohonu  neexistuje  zatim  mezinarodni  instituce,  na  jejiz  pude  by  se  projed- 
navaly  spolecne  otazky  a vymenovaly  nazory.  Prazske  symposium  o regulacnich 
pohonecb  by  tedy  mohlo  byti  jakymsi  livodem  k mezinarodni  organizaci  poho- 
nafu,  podobne  jako  se  jiz  pred  lety  zorganizovali  odbornici  velkycb  elektric- 
kvch  siti. 

Inz.  Dr.  I.ADISI.AV  HANKA 

Symposium  objemove  prize 

Siroka  a kladna  odezva,  se  kterou  se  na  mezinarodnim  i vnitrostatnim  tech- 
nickem  textilnim  svete  setkalo  lonske  mezinarodni  symposium  o bezclunkovem 
tkani,  dalo  Cs.  vedeckotechnicke  spolecnosti  podnet,  aby  v teto,  dosud  kratke 
tradici,  pokracovala.  Pro  letosni  rok  se  planuje  symposium,  ktere  by  fesilo  a vy~ 
jasnilo  otazku  technologie  vyroby  objemovych  prizi  ze  syntetickych  materialu 
a otazku  vbodneho  pouziti  zuslechtenych  pfizi  v pletafskem  a tkalcovskem  vy- 
robnim  useku.  Problem  tvarovani  nekonecnycb  vlaken  je  velmi  siroky  a stejne 
lak  slozity.  Vzhledem  k tomu,  ze  perspektivne  se  jevi  siroke  moznosti  pro  roz- 
sifovani  sortimentu  textilniho  zbozi,  je  tfeba  vyjasnit  si  urcitou  problematikii, 
ktera  s tim  souvisi. 

Uspofadani  mezinarodniho  symposia  se  zamefenim  na  vVo’obu  a zpracovani  tva- 
rovanych  pfizi  ze  syntetickeho  materialu,  se  pfipravu|e  opet  u pfilezitosti  Brnen- 
skeho mezinarodniho  veletrhu,  ve  dnech  8.  -15.  zafi  1960  za  siroke  ucasti  tech- 
niku  z celeho  sveta. 

Vedecke  zasedani  bude  dvoudenni.  Na  pfislusne  pfednasky  z useku  vyroby  cbe- 
inickych  vlaken,  vyroby  zafizeni  tvarovanych  pfizi,  jakoz  i jejich  zpracovani 
bude  navazovat  prohlidka  pokusneho  zavodu.  Zaverem  bude  jako  v minulem 
roce  navsteva  2.  Mezinarodniho  brnenskeho  veletrhu.  Ceskoslovenska  vedecko- 
technicka  spolecnost  doufa,  ze  i letosni  mezinarodni  symposium,  ktere  je  zame- 
feno  k feseni  a vyjasneni  pokrokove  vyrobni  technologie  na  useku  syntetickych 
vlaken,  se  setka  se  stejnym  zajmein  i uspechem  v mezinarodnim  textilnim  svete, 
jak  tomu  bylo  u symposia  o bezclunkovem  tkani. 


Symposium  nove  smery  ve  strojirenske  technologii  beztfiskoveho 

obrabeni 

Ve  dnech  13.  20.  zafi  1960  se  bude  konat  v Praze,  u pfilezitosti  If.  mezinarod- 

iiiho  veletrhu  v Brne,  jako  jedno  ze  ctyf  mezinarodnich  symposii,  symposium 
o novych  smerech  ve  strojirenske  technologii  beztfiskoveho  obrabeni. 
Uspofadani  symposia  navazuje  na  uspesne  vysledky  lohskeho  symposia  o pro- 
blemech  automatizace  obrabeni,  ktere  jako  ostatni  symposia  se  stalo  diilezitou 
soucasti  mezinarodniho  veletrhu  v Brne  a melo  velky  odborny  vyznam. 
Symposium  bude  zamefeno  na  pokrokove  smery  vyroby  pfesnych  strojirenskych 
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soucastek  tvafenun.  Bude  se  zabyvat  hlavne  vyrobou  soucastek  tvafenim  vyso- 
kyini  rychlostmi,  protlacovanim  za  studena,  valcovaiiun,  vyrobou  forem  a za- 
pustek  obrabenmi,  tvafenim  a elektroerosi.  Referaty  budou  zamefeny  k techno- 
logickym  smerum  vyznamnym  pro  usporu  inaterialu  a prace.  Krome  vlastniho 
vedeckeho  zasedanl  budou  tfi  dny  venovany  navstevam  pfednich  vyzkumnych 
pracovist  a vyrobnicb  zavodfi  a spnlecenskemu  progranui  s navstevou  historic- 
kych  pamatek  CSR. 

Zavereni  navstivi  ucastnici  symposia  II.  mezinarodni  veletrh  v Brne. 

K licasti  a pfedneseni  referatu  budou  pozvani  odbornici  z cele  fady  zemi,  ze 
Sovetskeho  svazu,  USA,  Velke  Britanie,  Cinske  lidove  republiky,  Nemecke  spol- 
kove  republiky,  Nemecke  demokraticke  republiky,  Polska,  Mad'arska,  Rumunska, 
Francie,  Italie,  Brazi'lie  a dalsich  statii. 


CMMn03MyM,  no;^rOTOBJIEHHbIM  KO  II.  MEJKJiy- 
HAPOflHOU  HPMAPKE  B BPHO  1960  PO^A 

CMMno3MyM  iia  xeiviy  «ycTajiocTb  iviaTepMajia  j^cTajiCM  MaiuMH 
KpynHoro  ceHeHMfl» 

06lpmm  npnSHaKOM  paspadOTKW  kohctpykhmm  coBpcMCHHbix  MaiiiMH  flB,7iHCTcn 
CTpeMJieHwe  k noBbrineHMio  mx  paBonnx  napaMCTpoB,  t.  e.  yBejiMneHMio  Hvicen 
o6opoTOB,  asbjichmm  h TeMncpaTvp  npw  OAHOnpeMeiiiioM  nOHMJKeimn  Bcca 
KOHCTpyKUMM.  3to  o6yc.noB.7ieHO  itojihbim  McnojiBSOBaHweM  Bcex  cbomctb  Ma- 
Tcpnajia,  bto  onHTB-TaKW  o6ycjiaBJiMBaeTCH  noAPodHBiMM  CBe,TeHMHMM  o mbmc- 

HCHMHX  cro  COCTOHITOH  npW  CJIO>KHt,IX  yC.TIOBMHX  HanpHJKCHHOCTM  npil  UOKJIM- 
necKoti  narpySKC  npn  npeACJibHbix  yc.noBHHX.  To-jibko  iia  tukom  naAOKiioM 
case  MO>KeT  Sbitb  ociioBaH  nporpeccnBHbiw  pacneT  cro  nponnocTM  6e3  o3Jinm- 
HBX  oBecnGHMBaioipnx  aMnwpnHCCKMx  KoacJiciOMppieHTOB,  mctomhmkom  Koxopbix 
HBJiHCTCH  Hama  HeocBeAOM.neHHOCTb  o nporpeccMBHon  kohctpvkuhm. 

SnaHwe  MSMeneHMH  coctohhhh  MaxepHajia  npw  Hanpa^KCHWH  nepeMcimoro 

qMKJia  B CJlOJKHbIX  paSOHMX  yCJIOBHHX  no  BbimCnpMBCAeHHblM  qoBOqaM  bbi- 

qBHraexcH  b xeneHne  nocjieqnnx  jict  na  nepnoc  mccxo  b oBjiacxn  oBLqnx  mhxg- 
pecoB  cneqMaJiMCTOB  — MexajiJiyproB,  pacHeximKOB  m KoiicxpyKxopoB  Mammi- 
Horo  oSopyqoBaHMH  x.  k.  BBJiHeTCH  xjhchcboh  noanqneq  /ijih  ycoBepmeHCXBO- 
BaHHH  KOHCxpyKqmi  m noBbimcHWH  npon3BoqMxc.nbHOCTM,  MOiqHOCxn  n paoOHCM 
Haqe>KHOCTn  MamnH. 

rioaxoMy  He  yqMBMxcjibHo,  hto  mmchho  qqcKycciiH  o r.naBHbix  npo6,JieMax 
yxoMJieHMH  MaTepwajia  MamwHHbix  qeTaJiCM  6biJia  Bbidpana  kuk  xeivia  qjia 
MGJKAyHapoqHoro  cnMnosnyMa  no  c-iryHaio  OTKpbisaKnqcHCH  b xcKyiqeM  roqy 
MGJKqyHapoqHOH  apiviapKe  b Bpno. 

Ha  cHMno3MyMc  qoJixcHbi  Sbixb  npoana-nnsHpoBanbi  xax  ocnoBHbic  Bonpocbi 
BOSHHKHOBeHMH  M pacnpocTpaHCHriH  ycxajiocxHoro  paapyiiieHMH  MaTepna.7ia 
C c|)H3MHeCKOM  TOHKM  BpCHHH,  XaK  H HSMCHeHMH  COCXOHHHH  KOIIKpCXHOFO  MUXC- 
pnajia  npn  cro  ycxajiocxn  b 3aBncnMocxn,  rnaBHbiM  o6pa30M,  ot  pa3MepoB 
n cjDopMbi  qeTa.nH  m ot  cnocoSa  nanpa^KCnnH.  Tojibko  nccjiCAOBaHwc,  npoBC- 
qeHHoe  na  mo;^cjihx,  h ynex  bjimhhhh  pa3MepoB  n npcqe-nwibix  coctohiihh  mo- 
ryx  qonojiHHTb  Hamri  3HaHMH  b tgx  cjiynanx,  Korqa  hmggtch  HanMGHbmcc 
Hucjio  noKaaaTGJiGH,  t.  g.  npn  CTpoHxejibCTBC  Kpynubix  noKOBbix  iviainnH. 
Haqeiocb,  hto  qpyjKccKHH  o6mgh  MHennaivin  o6  axnx  npodjiCMax  pasBMXMH 
MamMHOCTpoGHMH  M npoMSBoqcxBa  MaxGpnajia,  ocyLqecxBJTeniibic  b Mex^qy- 
HapoflHOM  Macmxade,  noMoryx  yjiynmeHmo  MnpOBoro  coxpyAiiMHCCTBa  mhx^c- 
nepoB  H xexHHKOB  q yHCHenmo  ochobhbix  npoBjicM  n noqxo^a  k mx  pcmeHMio, 
a CJIC/tOBaXGJIbHO,  M K pa3pa60XKaM  HOBBIX  KOHCXpVKqMM  B MamMHOCXpOCHMM 

Mh>k.  a-p  HPOCJIAB  HJiyrAPHC 


U3 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


CiiMno3HyM  Ha  xeiwy  «PeryjiMpoBOHHbie  npMBo^w  b MeTa-u-TiypriiM 
M MX  aBTOMaTM3aHMn» 

M3  CMivin03MyM0B  1960  r.  6biJio  peiiiCHO  nocBHTMXb  TeMaxMKe  pery.nixpo- 

BOHHBIX  npMBOflOB  B MOXaJIJiyprMH  M MX  aRXOMaXMSaqMM.  CaMbIM  niMpOKMM 
noxpeSMTejiGM  Bbipa6axbiBaeMOM  3.nGKxpo3HGprMM  aBJifiioTca  3jickxpmhgckmc 
npMBO^^bl.  IIpM  3TOM  TpG60BaHMH  K B03MO>KIIOCXM  pcryJIMpOBaHMH,  Cn0CO6lIOCXM 
K aBTOMaXMHCCKOMy  ynpaBJIGHMK),  MOIUHOCXM  M HaAGJKHOCXXI  B 3KCIIJiyaxaqMM 
^JIGKTp0^pMB07^0B  HGnpcpbIBHO  B03paCXaK)T.  COBpeMGHHbie  3,7ICKXpM^lCCKMe 
npMBOflbl  npCACTaBJIHIOT  C060M  CMTO>K;HyK)  CMCXGMy  npM6opOB  M OjXGMCnXOR 
B rjiaBHOM  M BcnoMoraxGJibHbix  i^cnax,  Ka>K/ibiM  ^lxgm  Koxopbix  ,^o.^>KeH  xohho 
M Ha^GX^HO  BbinOJIHHXb  npGflHaSHaHGHH.y K>  cfoynKHMIO.  Ha  mobg^^ciimg  cmctgmbi 
npM  MGPGKJIIOHGHMM  Ha  paSJIMHHblG  paOOMMG  pGJKMMbI  OKaSblBaiOX  CymCCTBCH- 
HOG  BJTMHHMG  GG  AMHaMMHGCKMG  CBOMCTBa.  OUpGAejIGHMH  3XMX  CBOMCXB 

C03;];aK)TCH  M pa3BMBaK)TCH  HOBbIC  MaXGMaTMHGCKMC  MCTO/Ibl  M MCXO^bl  MO^CJIM- 

poBaHMH.  JXjih  npoBG^eiiMH  CMMHOSMyMa  6bi.na  Bbi6paiia  MCTajuiypiMHCCKaa 
OTpaCJIb  npOMbimjlGHHOCTM  no  tom  npMHMHC,  HTO  B HCM  BCXpenaiOTCH  RCC 
o6pa3qoBbiG  pa3Hopo;^HbiG  npoSjieMbi  xeopMM  m npaxxMKM  npMBo^OB. 
CMMno3MyM  COCTOMTCH  B ncpMOA  OT  5-ro  ;^o  15-ro  CGHTHSpH  1960  r.  B ncpBOM 
c|oa3e  CMMno3MyMa  6y;^GT  npoBG^eHa  TpexT^i-ieBHaH  paGonaa  KOHclocpciipMH,  tg- 
MaTMKy  KOTOPOM  MOHHiO  npM6jIM3MTGJIbHO  paS/^G.TIMTb  Iia  HaCTM.  B nCpBOM 

HacTM  6y/];yT  o6cyjKflGHbi  sonpocbi  o5i-qero  xapaxTcpa,  KacaioinMcca  pacMcxa 
M Mo^ejiMpoBaHMa  peryjiMpoBOHHbix  npMRO/^OB,  a xaKxco  hobbix  ojicmchtob 
peryjiMpoBaHMa,  aBXOMaTM3ai;MM  m M3MepMxejibH0M  tgxiimkm  b o6.nacTM  npn- 
Bo;:^OB.  B 3tom  ncpBOM  nacTM  ;^MCKyccMH  6y7^eT  oocBaLqGHa  r.jiaBiibiM  oopasoM 
oOuqMM  BonpocaM,  Koxopbic  oqHaKO  6y^yx  noacnaxca  kohkpgxhbtmm  npMMc- 
paMM  M3  Mcxa.njiyprMHecKOM  3Kcn.nyaTaqMM. 

Bo  BTOpOM  HaCTM  paOOHGM  KOHCjDGpGHUMM  Oy^yX  oOcyXCqaXbCa  KOHKpcxnblC 
npMMGpbi  npMBOAOB,  Bbi3biBaK)LqMX  aaxpyjiiieHMH  b MGxajiJiyprMMCCKOM  npoM3- 
BOqCXBG,  a MMGHHO  npMBOfl  pGBGpCMBHOM  K.XCTM  qyO  SjiyMMHXa,  aBXOMaXM- 

3aqMa  6jiyMMHra,  aBXOMaxMsaqMa  pGBcpcMBHbix  cxanoB,  npMBOA  iicnpcpbiBiioro 
.nGHTOnpoKaxHoro,  HGnpcpbiBHoro  cxana  ,x,na  bo.tiohghmh  npOBoaoi^M,  neiipe- 
pbiBHoro  aaroTOBOMHoro  cxana,  npMBOAa  cqROGiiiioro  cxana  xo.xo,Hiiom  npoKaxKii, 
npMBO^^OB  paSMaxbiBaxGJiGM  M cMaTbiBaxencM  c ncpo^j^nMM  m aaquMM  naxance- 

HMGM,  JIGXyHMX  HOJKHMU  CO  CKOpOCTHbIM  pGry.XMpOBailMGM  M XOM.V  YIOJX. 
riocjiG  xpGx;[^HGBHoro  pa6onGro  sacGqaHMa  npeAnonaraexca  BbiGxaxb  iia 
AHH  B OcTpaBCKyio  oSjiacxb  q.na  ocMoxpa  Mexa.xjiyprMnecKMx  saBoqoB.  npMHGM 
OCHOBHOG  BHMMaHMC  6yACx  y^GJiGHO  HoBOMy  Mcxa.njiyprMnccKOMy  aaBO^y  mat. 
KjiGMGHxa  roxBajibfla  b KyiiHMqax.  Cjie7iyK)mMM  nyHKxoM  nporpaMMbi  cmm- 
no3MyMa  6y,^Gx  nocGiqGHMG  BpncHCKOM  apMapKM. 

ripGflnojiaraGTCH,  nxo  b cxiMnosnyMG  npMMyx  ynacxMc  npMMcpiio  40 — 50  cnG~ 
qMajiMCxOB,  npMHGM  npMMcpiio  no-xoBMHa  ynacTHMKOB  npMGqGx  M3  sarpannqbi. 
Mbi  nocjiajiM  npMrjiamGiiMc  yn^G  qejiojviy  paqy  BGqyiqMx  MMpoBbix  cncpna- 
jimcxob  M3  sanaAHbix  m Bocxonnbix  cipan  bcgxo  MMpa.  Mbi  y6G>K^cnbi  b tom. 
nxo  M 3xa  XGMa  npMBJiGncx  k ccoe  xaKOG  >kc  BHMMariMG  co  cxopoiibi  npyron 
MnocxpaHHbix  cncpMaJiMcxoB,  kbk  h npoLunorozM-iaa  xCMa  o KoirraKXHOM  xcx- 
IIMKG.  B o6jiaCXM  SJIGKXpMnGCKMX  npMBOZ^OB  CMX  nOp  CiqG  HGX  HI4KaKOM 

Me>K;:^yHapoqHOM  oprannsaqMM,  Koxopaa  6bi  3aHMMa.xacb  c6cy>K>[iGxiMCM  co~ 
BMGCXHbIX  BOnpOCOB  M 06mGH0M  MIIGHMaMM.  ITpaXCCKHM  CMMn03MyM,  HOCBaiJ^Gn- 
HbiM  pcryjiMpoBonnbiM  ripMBOAOM,  Mor  6bi  HBMXca  cbogto  poqa  ncpBbiM  marOM 
Ha  nyxM  coa^aHMa  MejKqyHapo.inioM  opraHMaaqMM  cnGunajincxoB  3tom  oTpac-nn 
sjiGKxponpoMbimjiGHHOCTM,  aiia jiorMHiio  xoMy,  xax  hcckojibko  jigx  iiasaq  cue- 
UMajiMCXbi  Kpynnbix  sjigktpocgtgm  coa/^ajiM  cbok)  opranMaaqMK). 

Hh>k,  q-p  JlAJjyiCJlAB  rAHbKA 
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CMMiT03MyM  o uiTanejiBHOM  npfl^e 

IllMpoKMe  M nojioKMTeJibiibie  otkjimkm,  kotoplimm  Me>K;^ynapoAHaH  m otc- 
HecTBeiinaH  TeKCTWJibHaa  oGiucc'i  BCHHocTb  BCTpeTMjia  npomjioroflHMM  Me^Ay- 
napoAiiBiM  CMMno3nyM  o oecBejiHOHHOM  TKaiiBG,  nocjiy^KWJiM  MexocjiOBaqKOMy 
HayHiio-TcxHMHecKO'My  oGipecTBy  noBO,z^OM  toto,  htoGbi  npoflOJi>KaTb  3Ty 
noKa  KopoTKyio  ipaABunio.  B 3tom  roAy  sariJiaFiMpOBaH  CMMnosMyM,  na  koto- 
poM  npcAnojiaracTCH  paccMOTpeTt,  n BbiHCHBTb  Bonpocbi  TexHOJiornM  npoM3- 
BOACTBa  mxaneJibHbix  HUTeu  h3  cwiiTeTMHecKMx  bojiokoh  m Bonpocbi  pejieco- 
oopasiioro  ripwivicHCHMH  lUTanejibHoro  MaTepnaJia  b tphrotb^khom  m TxapKOM 
iipoM3BOACTBax.  rTpoGneMa  c|)opMMpoBaHbiH  niTanejibHbix  bojiokoh  ohchb  lhh- 
pOKa  H CTOJTb  >Ke  CJIOH^Ha.  B CBH3M  C lUMpOKMMH  B03M0JKH0CTHMM  paCIHMpeHMH 
aCCODTHMeHTa  TGKCTMJIbHblX  H3ACJTMH  B GyAyU^GM  HCOGXOAMMO  BbIHCHMTb  OnpG- 
AejiCHiibiM  Kpyr  npoGjieM  CBHsaiiiibix  c 3TMM. 

CMMno3HyM  o npoH3BOACTBe  H nepepaGoTKC  uiTaneJibHbix  HHTen  m3  cMHTeTH- 
HecKMx  MaTepMajTOB  noAroTOBJineTCH  onHTb  k Bphchckom  MexcAynapoAnow 
HpMapKG  M GyAGT  npoMCXOAMTb  c 8-ro  no  15-ro  cghthGph  1960  r.  npw  mnpOKOM 
ynacTMM  cneqMajrncTOB  Bcero  MMpa. 

HayHHbiG  3aceAaHHH  6yAyT  aJImthch  abb  ahh.  ITogjig  AOKJiaAOB  he  paajiwH- 

I-IblG  'IGMbI,  KaCaJOiqMCCH  npOH3BOACTBa  XHMHHGCKHX  BOAOKOH,  npOMSBOACTBE 
M annapaTypbi  a-^h  cJoopMHpoBaHHH  imTen,  a tekjkc  m mx  nGpepaGoTKM  co- 
CTOHTCa  OCMOTP  OnbITHOM  (J)a6pHKM.  B BaKJHOHGHHG,  TEKHCe  KEK  M B npOLUAOM 

roAy,  GyAGT  opraHH30BaHO  noccLACHMG  Btopom  MGJKAyHapoAHOM  Gphghckoh 
jipMapKM.  HexocjTOBapKOG  HayHiro-TGXHMHecKoe  oGlpcctbo  naAeGTCH,  hto  h 3tot 
MOKAyiiapOAHblM  CHMn03HyM,  CTaBHIUHH  IiepGA  C06OH  pejib  oGcyAWTb  M Bbl- 
HCHHTb  EOnpOCbl  npOrpGCCHBIIOM  np0M3B0ACTBCHH0M  TGXHOJIOrMH  B oGjiaCT'H 
CMilTCTMHGCKMX  BOJIOKOH,  BCTpGTHT  TEKOH  >Ke  MHTCpGC  B MGJKAyHapOAHOM 
TCKC'IHJIbHOM  MMpG  H npOHAGT  TEX^KG  ycneiHHO,  KEK  M CHMn03HyM  O GeCHejI- 
HOBHOM  TKaHbG. 


CMMno3J3yi\i  Ha  xeiwy  «HoBbie  HanpaejieHMH  e oSjiacTii  pasBMTMH  TexHOJiorMM 
o6pa6oTKM  MexaJiJiOB  6e3  cx^eMa  cxpy3KKM» 

B ncpMA  c 13-ro  ^o  20-ro  ceirraOpH  1960  r.  b ITpare  b cbh3m  co  BxopoH  5phgh- 

CKOM  MGJKAyHapOAHOH  HpMapKOM  GyAG'i'  npOHCXOAMTb  OAMH  M3  HGTbipeX  MG- 

JKAyHapOAHbIX  CMMn03MyM0B  CWMn03MyM  O IIOBbIX  IianpaBJIGHMHX  B OGjiaCTM 

pa3BMTMH  TGXHOJIOTMM  oGpaGOTKM  MGTajIJIOB  663  CTbCME  CTpy>KKM. 

3tOT  HOBbIM  CMMn03MyM  HBJiaGTCH  IipOAOJIJKGHMGM  yCIIGUIHO  npOBGAGHHOIO 
npomjioroAHGro  CMMno3MyMa  o npoGjiGMax  aBTOMaTM3apMM  o6pa5oTKM,  koto- 
pblM  KEK  M OCTEJIbllbie  CMMnOSMyMbI,  HBMJICH  BEXaiblM  3BGH0M  npOrpaMMbI 
MG>KAyHapOAHOM  HpMEpKM  B BpiIO  M OKa3a.jT  GOJIbHIOG  BJTMHHMG  B Kpyrax 
CnGpMaAMCTOB. 

CMMnosMyM  GyACT  nocBBipcii  hobbim  iigpgaobbim  iianpaBJiGHMHM  b oGjiectm 
np0M3B0ACTBa  TOHHbix  AeTa.nGM  MauiMii  nyiCM  (J)OPmobkm.  Ha  hgm  GyAyT  pac- 
CMOTpGHbl,  rJiaBHbIM  06pa30M,  BOnpOCbl  npOM3BOACTBa  M3ACJIMM  nyXCM  <i)Op- 
MOBKM  npM  BbICOKMX  CKOpOCTHX,  XOJIOAHOli  IHTaMnOBKOM,  HpOKETKOM,  a xaKJKG 
BOripOCbl  npOM3BOACTBa  4)OpM  M mTEMnOB  nyXGM  4)OpMOBKM  M 3JIGKTpOMCKpO- 
BOM  oGpaGoTKOM.  B AOKJiaAax  GyAyx  npoaHajiMSMpoBaiibi  TGXHOJiorMHecKMe 
cnocoGbb  MrpaioiiJiMe  cyipecTBGHHyio  pojib  b skohomhm  MaxGpMajiOB  m chmjkg- 
HMM  TpyAOGMKOCTM.  IlOMMMO  COGcTBGHHO  HEyHHblX  3aCGAaiIMll  TpM  AHH  GyAyT 
lIOCBEipeilbl  nCCGipCHWBM  OGpCAOBblX  HayHHO-MCCJIGAOBaTGJIbCKMX  ynpeX^AeHMM 
M SEBOAOB,  KyjTbTypHOM  HporpaMMG  G 3KCKypCMiIMM  HE  naMHTHblG  MCTOpM- 
HGCKMC  MGCXa  HGXOCJIOBaKMM. 

ripM  3aKpbiTMM  CMMno3MyMa  GTo  yHacTHMKM  HOCGTHT  Bxopyio  MGJKAyHapoAHy lO 
HpiviapKy  B BpHO. 


115 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


ynacTWH  b CMivinosMyivie  Sy^yT  nppirjiaiiieHbi  cnepMajiwcTbi  m3  qejioro  pn^^a 
CTpaH,  a MMCHHO  M3  COBeTCKOrO  C0IO3a,  CIIIA,  AhTJIMM,  KMTaMCKOM  HapOAHOM 
PecnyGjiMKM,  cj'GAepaTMBHOM  Pecny6jiMKM  FepMaHMM,  ITojibiiiM,  BeiirpMM,  Py- 
MblHMM,  <P>paHqMM,  MTaJIMM,  Bpa3MJIMM  M AP-,  KOTOpblC  BblCTyMHT  C AOKJiaABMM 
M npMMyT  ynacTMe  b amcckvcmbx. 


SYMPOSIA  PREPARED  FOR  THE  SECOND  BRNO 
INTERNATIONAL  TRADE  FAIR  1960 

Symposium  on  the  fatigue  of  machine  parts  of  large  cross  sections 

A common  feature  of  modern  machines  is  the  tendency  of  their  designers  to 
increase  the  operating  parameters  of  the  machine,  i.  e.  to  increase  speed,  pres- 
sure and  temperature  at  a simultaneous  reduction  of  the  structural  weight.  This 
is  dependent  on  a full  utilization  of  all  the  properties  of  the  material  used  which 
again  has  as  a precondition  a thorough  knowledge  on  the  part  of  the  designer  of 
the  behaviour  of  material  under  the  intricate  conditions  of  stress  in  the  ma- 
terial, under  cyclical  stress  and  under  extreme  limit  conditions.  Only  on  such 
reliably  established  preconditions  will  it  be  possible  to  base  a progressive  com- 
putation of  strength  without  superfluous  empirical  safety  factors  which  arise 
from  our  lack  of  knowledge  and  from  advanced  design. 

Due  to  the  reasons  previously  mentioned  the  knowledge  of  the  behaviour  of  ma- 
terial under  cyclical  stress  and  intricate  operating  conditions  has  come  to  the 
forefront  of  the  common  interest  of  experts  in  materials  and  of  calculators  as 
well  as  of  designers  of  machinery,  as  such  knowledge  constitutes  the  key  to  an 
improvement  of  design,  to  an  increase  of  output  and  to  the  reliability  of  per- 
formance of  the  machines. 

For  this  reason  it  will  be  hardly  surprising  that  the  discussion  on  the  main 
problems  of  fatigue  of  machine  parts  has  been  chosen  as  the  topic  of  one  of 
this  year’s  international  scientific  symposia  organized  on  the  occasion  of  the 
International  Trade  Fair  in  Brno. 

It  is  intended  to  bring  forward  for  discussion  the  basic  questions  of  the  occur- 
rence and  progress  of  damage  in  tlie  material  due  to  fatigue,  from  the  physical 
viewpoint  as  well  as  from  that  of  the  behaviour  of  the  respective  materials 
under  fatigue  dependent  mainly  on  tlie  size  and  shape  of  the  component  part 
and  on  the  kind  of  stress.  It  is  just  research  carried  out  on  models,  taking  into 
account  size  and  limit  conditions,  which  may  enrich  our  knowledge  where  the 
least  evidence  and  information  is  available  --  i.  e.  in  the  construction  of  extra 
large  machines  of  peak  capacities. 

We  hope  that  a friendly  exchange  of  ideas  on  these  important  problems  of  me- 
chanical engineering  and  selection  of  material,  arranged  on  an  international 
scale,  will  contribute  to  an  improvement  of  peaceful  co-operation  of  technicians 
and  to  the  elucidation  of  basic  questions  as  well  as  to  an  approach  to  such 
problems,  and  thus  also  to  the  development  of  engineering  designs. 

Dr.  Ing.  JAROSLAV  PLUHAR 

Symposium  — variable  speed  drives  in  metallurgical  works 

For  the  year  1960  it  was  decided  to  devote  one  of  tlie  symposia  to  the  subject 
of  variable  speed  drives  in  metallurgical  works  and  their  automation.  Electric 
drives  represent,  on  tlie  whole,  tlie  most  extensive  consumer  of  all  generated 
electric  power.  At  the  same  time  the  claims  as  regards  the  possibility  of  their 
control,  the  possibility  of  their  automatic  control,  their  outputs  and  reliability 
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continue  to  rise.  Modern  electric  drives  represent  a complicated  system  ot 
switchgear  and  elements  in  the  main  circuit  as  well  as  in  auxiliary  cii'cuits,  each 
member  of  which  must  precisely  and  safely  meet  tlie  task  assigned  to  it.  Decisive 
tor  ttie  behaviour  of  tlie  system  during  ti’ansition  between  different  operating 
stages  are  its  dynamite  properties.  New  inatliematica]  and  model  study  methods 
are  being  developed  for  the  determinaticjn  of  them.  The  metallurgical  field  was 
chosen  iiecause  diverse  prolileins  of  the  theory  and  practice  of  drives  occur  in 
it  in  a typical  mannei'. 

The  symposium  will  take  place  fiMun  SepUmiher  5 to  15,  19(i(),  The  first  jjart  will 
consist  of  a tliree  day  working  conference,  the  subject  matter  of  wliicli  will  cover 
questions  of  a general  charactei*,  commrning  calculations  and  model  study  of 
variable  speed  drives  and  new  elements  foi'  the  control,  automation  and  measur- 
ing technique  in  drives.  In  this  first  part  the  highlight  will  be  in  general  problems 
which,  however,  will  be  claiMfied  on  actual  cases  from  the  operation  of  metal- 
lurgical works. 

The  second  part  of  the  conference  will  deal  with  examples  of  actual  difficult 
drives  in  metallurgical  plants,  i.  e.  of  a two-high  reversing  mil]  for  a blooming 
mill,  automation  of  a blooming  train,  automation  of  reversing  trains,  the  drive 
of  a continuous  strip  rolling  train,  a continuous  wire  rolling  train,  the  drive  of 
a cold  tandem  mill,  tension  coilers,  flying  sliears  with  speed  control,  etc. 

After  a three-day  work  meeting  a three-day  trip  to  the  region  of  Ostrava  is 
contemplated  witli  a visit  to  the  local  metallurgical  plants,  es])ecial{y  to  tlie 
Nova  huf  Klementa  (Jottwalda  at  Kuncice.  Anotlier  item  of  the  in'ogramine  of 
the  symposium  will  be  a visit  to  the  Brno  Fair. 

We  reckon  with  the  participation  of  about  40  to  50  experts,  of  which  about  one 
half  will  be  from  abroad.  We  have  already  contacted  a considerable  number  of 
the  foremost  world  specialists  from  the  western  and  eastern  countries  of  the 
whole  world.  We  are  sure  that  this  subject,  too,  will  arouse  the  same  interest 
of  foreign  circles  as  last  yeai^’s  subject  of  switchgear  engineering.  In  the  field 
of  electric  drives  there  is,  for  the  time  being,  no  international  institution  where 
common  problems  could  be  discussed  and  opinions  exchanged.  The  Prague  sym- 
posium on  variable  speed  drives  could  thus  be  a certain  introduction  to  an  inter- 
national organization  of  designers  of  di’ives,  similar  to  the  organization  of  large 
electric  systems  set  up  years  ago. 


Symposium  on  bulk  yarns 

The  Symposium  on  Shuttleless  Weaving  organized  in  September  1959  registered 
a favourable  response  in  textile  technologists’  circles  both  nationally  and  intei-- 
nationally  and,  for  this  reason,  the  Czeclioslovak  Society  for  Scientific  Techno- 
logy wishes  to  continue  in  this  tradition.  For  1960  a symposium  on  the  techno- 
logy of  bulk  yarns  and  uses  is  being  planned.  At  this  symposium  the  main 
questions  concerning  the  production  and  uses  of  various  kinds  of  bulk  and 
stretch  yarns  will  be  discussed.  Tlie  problems  connected  with  the  various 
technological  procedures  for  bulk  and  stretcli  yarns  and  with  their  use  in  the 
knitting  and  weaving  trades  are  very  wide  and  complicated.  These  materials, 
however,  show  great  promise  as  far  as  the  enlarging  of  the  assortment  of  textile 
goods  is  concerned  and,  for  this  reason,  it  is  well  worth  while  discussing  these 
problems  openly  among  experts. 

This  symposium  on  bulk  yarns  is  again  being  prepai'ed  ofi  the  occasion  of  the 
Brno  International  Fair,  i.  e.  from  September  8 to  15,  196(1.  Many  textile  techno- 
logists have  been  invited  to  take  part  in  this  symposium  where  tlie  processing 
of  synthetic  fibres  to  bulk  and  stretch  yarns  will  be  discussed  in  detail. 

The  reading  of  papers  at  tlie  symposium  will  take  two  days.  Afterwards,  a visit 
to  an  experimental  plant  will  be  arranged  and,  finally,  the  guests  will  see  tlie 
Second  International  Fair  at  Brno.  The  Czechoslovak  Society  for  Scieiitific 
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Technology  hopes  that  this  year’s  symposium,  having  as  Its  tlieme  the  progres- 
sive technology  of  converting  synthetic  filament  fibres  to  bulk  and  stretch  yarns, 
will  have  the  same  success  and  will  meet  the  same  understanding  in  the  inter- 
national textile  world  as  last  year’s  symposium  on  shuttleless  weaving. 

Symposium  — new  trends  in  engineering  technology  of  non-cutting 

working  of  metals 

Krom  September  13  to  2U,  19b0,  a symposium  on  new  tendencies  in  tlie  techno- 
logy of  metal  working  will  be  held  on  the  occasion  of  the  Second  International 
Trade  Fair  in  Brno,  as  one  of  four  international  symposia. 

The  symposium  perpetuates  the  successful  results  of  last  year’s  symposium  on 
the  problems  of  automation  of  machining,  which  just  as  other  symposia  became 
an  important  part  of  the  Brno  International  Trade  Fair  and  was  of  great  technical 
significance. 

The  symposium  will  be  directed  to  the  progressive  tendenciens  of  the  production 
of  accurate  machinery  parts  by  forming.  It  will  deal  mainly  with  the  pro- 
duction of  component  parts  by  moulding  at  high  rates,  by  cold  extrusion,  rolling, 
production  of  moulds  and  dies  by  machining,  moulding  and  electric  spark  ero- 
sion. The  reports  will  be  directed  to  the  technological  trends  important  for  the 
saving  of  materials  and  work.  Apart  from  the  scientific  meeting  itself,  three 
days  will  be  devoted  to  visits  to  foremost  research  establishments  and  factories 
and  to  a social  programme  including  visit  to  historical  places  in  Czechoslo- 
vakia. 

In  conclusion  the  participants  will  visit  tlm  Sscond  International  Trade  Fair  at 
Brno. 

Experts  from  many  countries  will  be  invited  to  parLicipate  and  to  read  their 
papers,  i.  e.  from  the  Soviet  Union,  the  USA,  Great  Britain,  the  People’s  Republic 
of  China,  the  German  Federal  Republic,  the  German  Democratic  Republic,  Po- 
land, Hungary,  Rumania,  France,  Italy,  Brazil  and  other  countries. 


COLLO  PREPARES  POUR  LE  II FOIRE 
INTERNATIONALE  DE  BRNO  EN  1960 

Colloque  sur  la  fatigue  des  elements  de  machines  de  grandes 

sections 

La  caracteristique  commune  de  revolution  des  machines  modernes  est  la  ten- 
dance a augmenter  toujours  leurs  parametres  de  travail,  a savoir  la  vitesse,  les 
pressions  et  les  temperatures,  tout  en  reduisant  en  meme  temps  le  poids  des 
machines.  Ceci  necessite  la  pleine  utilisation  de  toutes  les  proprietes  du  ma- 
teriau,  qui  presuppose  la  connaissance  detaillee  de  son  comportement  aux  etats 
compliques  de  tension,  a I’effort  cyclique  et  aux  etats  limites.  Ce  n’est  que  sur 
ces  bases  solides  qu’il  est  possible  de  fonder  le  calcul  moderne  de  resistance, 
sans  coefficients  de  securite  inutiles  obtenus  empiriquement,  qui  prennent  sour- 
ce dans  notre  ignorance  des  faits. 

La  connaissance  du  comportement  du  materiau  sous  Peffort  cyclique  dans  les 
(mnditions  compliquees  d’exploitation  fait  done  Pobjet,  au  cours  de  ces  dernieres 
annees,  de  I’interet  comniun  des  specialisles  s’occupant  du  materiau,  des  calcu- 
lateurs  et  des  constructeurs  des  installations  mecaniques,  car  elle  est  la  clef  du 
perfectionnement  de  la  construction,  de  I’augmentation  du  rendement  et  de  la 
securite  des  machines  au  cours  de  I’exploitation. 

11  n’est  done  pas  surprenant  que  la  discussion  sur  les  problemes  essentiels  de 
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la  fatigue  des  elements  de  machines  ait  ete  choisie  comme  theme  d’un  des  cnl- 
loqiies  interna tinnaiix  scientifiqiies  organises  a I’nccasinn  de  la  Foire  Internatio- 
nale de  Brno. 

On  doit  y etiidier  aussi  bien  les  problemes  fondamentaux  de  la  naissance  et  du 
developpement  de  I’endommagement  dii  materiau  par  la  fatigue  an  point  de  vue 
physique,  que  le  comportement  des  differents  materiaux  exposes  a la  fatigue 
en  fonction  surtout  de  la  dimension  et  de  la  forme  des  pieces,  et  du  genre  de 
I’effort.  Ce  sont  justement  les  recherches  faites  sur  des  rnodeles,  et  le  respect 
de  rinfluence  des  dimensions  el  des  etats  limites,  qiii  peuvent  enrichir  nos  con- 
naissances  la  ou  Ton  ne  disposait  que  d’une  documentation  incomplete,  a sa- 
voir  dans  la  construction  de  grandes  machines  donnant  des  rendements  de 
poi  rites. 

Nous  esperons  que  Fechange  niutiie!  des  connaissances  sur  ces  problemes  im- 
portants  concernant  les  constructions  mecaniques  et  les  materiaux,  realise  sur 
line  echelle  Internationale,  rendra  plus  efficace  la  collaboration  pacifique  entre 
les  techniciens,  aldera  a reclaircissement  des  problemes  fondamentaux,  per- 
mettra  de  mieux  les  aborder,  et  contribuera  aussi  a I’evolution  rapide  des  con- 
structions mecaniques. 

Ing.  nr  JAROShAV  PhUHAR 

Colloque  sur  les  oommandes  de  reglage  dans  les  usines 
metallurgiques 

I.’un  des  colloques  oi'ganises  a la  Foire  de  Brno  de  cette  annee  sera  consacre 
aux  problemes  relatifs  aux  conimandes  de  reglage  dans  les  usines  metallurgi 
ques,  et  a leur  automatisation.  D’une  maniere  generale,  les  conimandes  electri- 
ques  constituent  le  plus  important  consommateur  d’energie  electrique.  Les  con 
ditions  qu’elles  doivent  satisfairo  an  point  de  vue  de  leur  reglage,  de  leui' 
manoeuvre  autoiuatique,  de  leur  puissance  et  de  leur  securite  de  fonctionne- 
ment  deviennent  de  plus  en  plus  severes.  Les  (uuumandes  electriques  rnodernes 
representent  un  systeme  complique  d’appareils  et  d’elements  dans  le  circui! 
principal  et  dans  les  circuits  auxiliaires,  dont  chaque  inembre  doit  reniplir  son 
role  d’une  maniere  precise  et  sure.  Pour  la  conduite  du  systeme  aux  passages 
outre  ies  differents  etats  d’exploitation  sont  decisives  leiirs  qualites  dynamiques. 
Pour  leur  diude  sont  rapidement  developpees  de  nouvelles  methodes  mathemati- 
ques  et  de  modele.  Le  secteiir  metailurgique  a ete  choisi  surtout  parce  qu’il 
offre  les  exemples  de  tons  les  problemes  variables  de  la  theorie  et  de  la  prati 
que  des  oommandes. 

Le  colloque  se  tiendra  du  5 au  15  septembre  1960.  Dans  la  premiere  partie  il 
y aura  une  conference  de  3 jours,  dont  le  theme  se  divisera  grosso  modo  en 
deux  sections.  Dans  la  premiere,  on  discutera  les  problemes  generaux,  relatifs 
aux  calculs  et  au  modelage  des  conimandes  de  reglage,  et  ensuite  les  nouveaux 
elements  de  reglage,  d’automatisation  et  de  technique  de  niesure  dans  les  com- 
mandes.  Dans  cette  premiere  partie  la  discussion  s’orientera  vers  les  questions 
generales,  qui  seront  cependant  etudiees  sur  des  cas  concrets  pris  dans  I’ex- 
ploitatlon  des  usines  metallurgiques. 

La  deuxieme  partie  de  la  conference  sera  consacree  aux  cas  concrets  des  com 
mandes  difficiles  dans  Pindustrie  metailurgique  (le  duo  reversible  de  blooming, 
rautomatisation  du  train  de  blooming,  rautomatisation  des  trains  reversibles, 
!a  commands  c:u  train  continu  a bandes,  du  train  continu  a fil,  du  train  continu 
a rondins,  la  commande  du  tandeme  froid,  les  machines  enrouleuses  a tirer  Is 
fil,  les  cisailles  en  porte-a-faux  a reglage  de  vitesse  etc,]. 

Apres  une  reunion  de  travail  de  trois  jours  on  organisers  une  excursion  ds 
2 jours  dans  la  region  d’Ostrava  et  la  visite  de  ses  exploitations  metallurgiques, 
surtout  de  la  nouvelle  usine  sirierurgique  Klement  Gottwald  de  Kuncice.  Un 
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autre  point  du  programme  do  colloque  sei'a  coiistitue  par  la  visite  de  la  Foire 
Internationale  de  Brno. 

Nous  envisageons  la  participation  de  40  a 50  specialistes,  dont  environ  la  mottle 
de  I’etranger.  Nous  nous  sommes  adresses  deja  a de  nombreux  eminents  spe- 
cialistes  des  pays  de  I’Oiiest  et  de  I’Est  dii  inonde  entier,  et  sommes  persuades 
que  ce  theme  eveillera  le  meme  interet  a I’etranger  que  le  theme  consacre  a la 
technique  de  conjonction  de  I’annee  passee.  Dans  le  secteur  des  commandes 
electriques  il  n’existe  pas  encore  une  institution  internationale  offrant  le  ter- 
rain pour  la  discussion  des  prohleines  communs  et  permettant  I’echange  des 
vues.  Le  colloque  de  Prague  sur  les  commandes  de  reglage  pourrait  done  servir 
de  point  de  depart  pour  la  fondation  d’une  organisation  internationale  de  spe- 
cialistes  s’occupant  des  commandes,  a Pinstar  de  I’organisation  des  specialistes 
des  grands  rescaux  electriques,  creee  il  y a quelques  annees  deja. 

Ing.  Dr  LADISLAV  llANKA 


Colloque  sur  les  fils  a volume  fagonne 

he  grand  echo  positif  qu’  a eu  dans  les  milieux  textiles  techniques  autochtones 
et  internationaux  le  colloque  international  sur  le  tissage  sans  navette  a doniie 
I’impulsion.  a la  Societe  scientifique  et  technique  tchecoslovaque  de  perseverer 
dans  cette  courte  tradition.  Pour  cetto  annee  on  prevoit  un  colloque  qui  s’oe- 
cuperait  ct  eclaircirait  la  question  de  la  technologie  de  fabrication  des  fils  ii 
volume  fagonne  en  matieres  synthetiques  et  la  question  de  I’emploi  approprie 
des  fils  affines  dans  les  branches  du  tricotage  et  du  tissage.  Le  probleme  du 
fagonnage  des  fils  sans  fin  est  tres  ample  et  egalement  tres  complexe.  Ftant 
donne  qu’en  perspective,  on  prevoit  de  grandes  possihilites  pour  agrandir  Pas- 
sortiment  des  articles  textiles  il  est  utile  d’eclaircir  certaines  questions  qui  s’y 
rattachejit. 

r/organisation  d’un  colloque  international  visant  la  fabrication  et  le  traitement 
des  fils  fagonnes  en  matiere  synthetique  est  en  cours  de  nouveau  a 1 occasion 
de  la  Foire  internationale  de  Brno  du  8 au  15  Septembre  1960  avec  une  grande 
participation  des  techniciens  du  iuonde  entier. 

La  session  scientifique  durera  deux  jours.  Les  conferem-es  sur  la  fabrication  des 
fils  chimiques,  sur  la  fabrication  des  equipements  pour  les  fils  fagonnes  ainsi  que 
sur  leur  traitement  seront  suivies  d’une  visite  d’une  usine  experimentale.  Pour 
terminer  ce  colloque  les  participants  visiteront  comme  Pannee  dernlere  la  Ip-’”'' 
Foire  Internationale  de  Brno.  La  Societe  scientifique  et  technique  tchecoslova- 
que espere  que  memo  le  colloque  international  de  cette  annee  qui  est  oriente 
sur  la  solution  et  Peclaircissement  de  la  technologie  de  fabrication  moderne 
dans  le  domaine  des  fils  synthetiques  rencontrera  la  meme  comprehension  et  le 
meme  succds  dans  les  milieux  textiles  internationaux  comme  le  cfilloque  sur  le 
tissage  saus  navette. 


Colloque  sur  les  nouvelles  tendances  dans  la  technologie 
des  constructions  mecaniques  de  I’usinage  sans  enlevement 

des  copeaux 

A Poccasion  do  la  IP’^i"'  Foire  internationale  de  Brno  du  13  au  2U  Septembre  196(1 
se  tiendra  a Prague  un  des  quatre  colloques  internationaux,  et  ce  sera  le  coP 
loque  sur  les  nouvelles  tendances  dans  la  technologie  des  constructions  mecani- 
ques de  Pusinage  sans  enlevement  des  copeaux. 

L’organisation  de  ce  colloque  fait  suite  aux  heureux  resultats  du  colloque  de 
Pannee  dernlere  sur  les  problemes  de  Pautomation  de  Pusinage  qui,  comme  les 
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niitrfis  collnqnes,  est  devenu  uii  coniposant  iiripartant  de  la  Foire  intRrnationa Ic 
(le  Frnn  et  etait  d’une  grande  inipnrtanne  prf)fessionne]le. 

he  eellociiie  sera  axe  siir  les  tendances  inodernes  de  la  fabrication  des  pieces 
inecaniques  de  precision  par  lo  faqonnage,  II  s’occupera  particnliereinent  de  la 
fabrication  des  pieces,  pai’  fagnnnage  a grandes  vitesses,  par  pressage  a frnid, 
par  lannnage,  de  la  fabrication  des  nioiiles  et  des  etainpes  par  usinage,  fagon- 
nage  et  par  I'electro-ei’osion.  bes  rapports  seront  orientds  sur  les  tendances 
lechnologiques  iinj^ortantes  pour  recononiie  des  niateriaux  et  do  travail.  En 
j)lus  de  la  session  scientifique  les  participants  prendront  part  pendant  trnis 
jours  aux  visites  des  principatix  in,stit\its  de  recberches  et  des  usines  prodiictri- 
ces  et  ail  prograninie  social  lie  a la  visile  des  monuments  bistoriques  de  la  Tidie- 
coslova(]uie. 

four  terminer,  les  parlicij^aiits  dii  t'ollocpie  visiteronl  la  ipiNc  Koii’c  inlei’iiatio- 
nnle  de  Bimo. 

Des  speeialistes  venant  de  nombreux  pays;  U.  R.  S.  S.,  Etats-Unis  d’Anierique, 
(Irande  Bretagne,  Eliine  populaire,  Republique  federate  allemande,  Republique 
democratique  allemande,  Rologne,  Ilongrie,  Roumanio,  France,  Italic,  Bresil  et 
autres,  seront  invites  a y prendre  paid  et  a presenter  leurs  rapports. 
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Praha. 

npara. 

Prague 


Praha 

SfJLisosi  7,  Karlova  mostu. 
npara  — rpynnoBaH  CTaTya 
CKyjibiiTypa  KapjiOBa  moctu. 
Prague  - 

Statues  on  Charles  Bridge. 
Prague  - statues  du  Pont 
Charles. 


Tele  — namestl. 

PopoA  TejTBH  — njiOLLtaAb 
Tele  — Square. 

Tele  — la  place. 


Hluboka. 

3aM0K  PjiyGoKa. 
Castle  Hluboka. 
Chateau  Hluboka 
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Pohled  na  Virskou  pfehradu.  na  BwpCKyio  nJiOTMHy. 

View  of  Vir  Dam.  Vue  du  barrage  de  Vir. 

Sidliste  Poruba  u Ostravy  se  rozriista.  Lesenf  porubskeho  oblouku. 

IIocejioK  napy6a  no^  OcTpaBOM  Bce  yBejiMuriBaeTca.  Jleea  nopyScKOM  apKM. 
The  Poruba  Housing  Estate  near  Ostrava  is  still  growing. 

La  cite  ouvriere  de  Poruba  pres  d’Ostrava  s’agrandit.  Echafaudage  de  la  porte 
monuinentale  de  Poruba. 
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Slovensky  raj:  Velka  sifi, 
Stiidna.  Goticky  oltaf.  V po 
zacH  snehova  zahradka. 


«CjiOBaqKPiM  paM»:  Bojibiuom 
aaji,  Kojio^^eq,  roTWHecKMM 
AjiTaps,  Ha  saqHeM  n-nane 
caA. 

Slovak  Paradise:  Great  Hall, 
The  Well,  Gothic  Altar  with 
Snow  Garden  in  background. 

Le  Paradis  Slovaque:  La  Gran- 
de Salle,  le  Puits,  I’Autel  go- 
thique,  au  fond  le  Jardin  de 
Neige. 


Demanovske  jeskyne. 
/I,eMeHOBCKHe  nentepuT 
Demanov  Gaves. 


Les  grottes  de  Deinannva 
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CESKOSLOVENSKE  VYSOKE  SKOLSTVI 

Ceske  vysoke  skoly  v Ceskoslovensku  byly  zvlast  tezce  postizeny  posledni  val- 
kou.  Od  17.  listopadu  1939  az  do  konce  valky  byly  okupanty  uzavreny.  Obnova 
proto  vyzadovala  velikeho  usili,  aby  tento  nejvyssi  stupen  nasi  skolske  soustavy 
luohl  byt  uveden  opet  v cbod  a byly  zahlazeny  stopy  valky  a okupace.  Na  vysoke 
skoly  prislo  v rooe  1945  tisice  novych  studentu,  zdrzenych  v dalsim  vzdelani 
nucenou  petiletou  pfestavkou  a zaroven  pfisli  ti,  jimz  hitlerovska  okupace  zne- 
moznila  stadium  dokoncit.  Budovy  byly  namnoze  v desolatnim  stavu,  zanzeni 
zniceno,  odvezeno,  nebo  tezce  poskozeno.  Rady  ucitelu  silne  proridly  prirozenym 
ubytkem  i hitlerovskou  persekucl.  Presto  vysoke  skoly  jiz  nekolik  tydnu  po  osvo- 
bozeru  zahajily  letnl  semestr  1945.  Velike  nadseni  jejich  pracovniku,  vydatna 
pomoc  vlady  a vsech  ostatmch  vrstev  obyvatelstva  rychle  pfekonavaly  vsechny 
potize.  Vsestranny  rozvoj  projevil  se  i tady  zakladanmi  novych  skol,  fakult 
a rozsifovanim  studijmch  oboru.  Pokrokove  sily,  zejmena  student!,  rozvinuly 
velikou  aktivitu  v usili  o pfestavbu  vysokych  skol.  Do  prace  vysokych  skol  byl 
vnesen  fad  a cely  system  vysokoskolskeho  vzdelani  byl  uveden  do  prime  a tesne 
spojitosti  s budovatelskym  usilim  lidu.  Velky  kvantitativni  rozvoj  vysokeho 
skolstvi  v nasledujicich  letech  prukazne  doklada,  ze  zivot  v nasi  zerni  se  opira 
o vedu  a je  s ni  V zivote  spjat.  Nove  Ceskoslovensko  poskytuje  nebyvale  moz- 
nosti  V rozvoj i vedy,  techniky  a vzdelani,  otvira  perspektivy  vsem  tvurcim  silam, 
zvysuje  odborne  i politicke  naroky  na  praci  specialistu  a soucae;ne  jejich  vyznam 
ve  spolecnosti  moraine  i materialne  ocehuje. 

Vyznamnou  zmenou  jsou  ucebni  plany,  vytvofene  na  zaklade  noveho  zakona  za 
Licasti  sirokych  kolektivu  vysokoskolskych  pracovniku  a odborniku  z praxs 
a V dalsich  letech  stale  zdokonalovane.  Vnesly  do  vysokoskolskeho  vzdelani  a 
cinnosti  vysokych  skol  planovitost,  nutny  pfedpoklad,  aby  se  vysoke  skoly  mohly 
zaclenit  do  systemu  planoviteho  fizeni  hospodafskeho  a kulturniho  zivota.  Vy- 
tvofeni  kateder  pfispelo  k upevneni  a novemu  vzniku  ucitelskych  a badatelskych 
kolektivu,  stale  vice  se  zacaly  uplathovat  metody  kolektivniho  feseni  vedeckych 
problenui  proti  dfivejsimu  typicky  individualistickemu  pojeti  vychovne  i vy- 
zkumne  prace. 

Vznikaji  dalsi  vysoke  skoly  a fakulty  jednak  osamostathovdnim  slozek  tradic- 
nich  vysokoskolskych  celku,  jednak  zakladanini  skol  a fakult  novych.  Zejmena 
dochazi  k velkemu  rozmachu  technickeho  vysokeho  skolstvi,  ktere  se  pfiblizuje 
vyrobni  zakladne,  a soucasne  vyrovnava  disproporci  mezi  humanitnimi  a tech- 
nickymi  obory  z dfivejsiho  obdobi.  Roste  pocet  studentu  inzenyrskych  oboru,  jak 
si  to  vyzaduje  zvysena  potfeba  vysokoskolsky  vzdelanych  odborniku  pro  prudce 
se  rozvijejici  prumysl,  zemedelstvi,  dopravu  a zvysene  ukoly  stavebnictvi. 

Prehled  studentu  na  vysokych  skoldch  v CSR 


skolnl  rok 

skoly 

fakulty 

student! 

1936/37 

13 

52 

27.068 

1945/46 

11 

44 

54.902 

1948/49 

22 

55 

64.703 

1953/54 

39 

106 

69.765 

1954/55 

40 

106 

69-741 

1955/56 

40 

106 

72.426 

1956/57 

40 

106 

77.697 

1957/58 

40 

106 

77.555 

1958/59 

38 

106 

77.896 

V poctu  absoiventu  vysokych  skol  na  lUU  tisic  obyvatel  je  CSR  mezi  prvnimi 
staty  na  svete. 

MILOSLAV  WIMMER 
vedecky  tajemnik  CS  VTS 
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'lEXOCJIOBAI^KOE  BWCUIEE  0BPA30BAHME 


■^^emcKwe  BbiciiiMe  yneSHbie  sase^^enMH  b HexocjioBaKMM  ocoGghho  thjkcjio 
nocTpa^ajiM  ot  nocjie/^Heii  bomhbi.  C 17  hoh6pb  1939  ro^^a  ;^o  OKOHnaHMH 
BOMHbi  OHM  6bijim  3aKpt>iTHi.  PecTaBpai^HH  TpeGoBajia  6ojiHmoro  vchjimh  ^jih 
Toro,  htoGhi  bhobb  Hajia^HTB  HopMajiBHyio  pa6oTy  Bbicmcro  yneSnoro  saBe^^e- 
HHH  H HT06bI  yCTpaHMTB  HOCJieACTBHH  BOHHbl  H OKKynanHH.  B 1945  r.  B Bbicmne 
yneGHbie  aaBC/^eHUH  6biJiH  npMHHTbi  tbichhh  hobbix  CTy^^GHTos,  o6yHGHHG  koto- 
pbix  Ha  5 JiGT  npepBajia  Bowna,  h o^hobpcmghho  npHmjiH  tbkjkg  tc,  kotopbim 
c|DauiMCTCKaH  OKKynapMH  hg  ^aJia  bo3mo>khoctb  aaKOHHHTB  Bbicmce  o6pa30- 
BaHMG.  MHOrne  37^aHHH  hikoji  Haxo^MJiMCb  b njiaHGBHOM  coctohhmm,  o6opy7^o- 

BaHWe  yHMHTOJKGHO,  yBGSGHO  HJIM  B SHaHHTG JIBHOil  MGpG  HOBpGJKACHO.  COCTaB 
npenO;[;aBaTGJIGH  COKpaTWJICH  BCJIG^^CTBHC  GCTeCTBGHHBIX  npMHMH  MJIM  B pe- 
3yJIBTaTG  rMTJiepOBCKOrO  npGCHGAOBaHHH  M MCTpG6jieHMH  HayHHBIX  paCOTHM- 
KOB.  Ho,  HGCMOTpH  HB  BCG  3TO,  CHyCTH  HGCKOJIBKO  HG/^GJIB  HO  OKOHMaPIMM  BOHHBI 

H ocbo6opk;^ghmh,  BBiciiiMe  yHG6HBie  saBGAGHMH  HanajiM  HopMajiBHyio  pa6oTy  — 
JIGTHMM  CGMGCTp  1945  10/1,3. 

BOJIBHIOH  SHTySHaSM  COTpy/^HMKOB,  3HaHHTGJIBHaH  nOMOn/B  npaBHTGJIbCTBa 
H BCGX  CJIOGB  HaCGJIGHMH  6BICTp0  npGO/^OJIGJIH  BCG  T'Py/lHOCTM. 

TaKJKG  M 3AeCB  BCGCTOPOHGG  paSBHTHG  npOHBHJIOCB  B COS/iaHMM  HOBBIX  HIKOJI. 
ct^aKyjIBTGTOB  H paCHIMpGHMH  OT/^GJIOB  06yHGHHH.  IIporpCCCMBHBIG  CMJIBI,  OCO- 
OGHHO  CTyflGHTBI,  npOHBJIHJIM  OOJIBHiyK)  aKTHBHOCTB  HpM  peOpraHMSaqHM  BBI- 
CHIHX  HIKOJI.  BcH  paSOTa  BBICIHMX  yHG&HBIX  SaBG/lGHHH  HO/^HHHHJiaCB  O/lHOMy 
onpGqcjiGHHOMy  ycTaBy  m bch  chctomb  bbichigto  oOyHGHMH  HGnocpcqcTBGHHO 
GbiJia  CBH3aHa  m naxo/injiacB  b tgchom  KOHxaKTG  c C03H/^aTCJiBH0H  pa6oTOH 
HapoAa.  Bojibuiog  pasBMTMG  BBiciHGro  06pa30BaHHH  B nocjiG/^yioiqMc  toabi 
HarjiHAHo  noKasBiBaGT,  hto  jkhshb  b HamcH  CTpanG  onHpaGTca  na  nayxy  m hg- 
paSpBIBHO  C HGM  CBH3aHa.  HOBaH  HGXOCJIOEaKHH  npCAOCXaBJIHGT  HGOBIBajIBIG 
B03MOXH-IOCTH  pa3BHTHK)  HByKH,  TGXHHKM  H 05pa30BaHHH,  OTKpBIBaGT  HGpCnGK- 
THBBI  AJTH  BCGX  TBOpHGCKHX  CMJI,  nOBBlHiaGT  CHCqHaJIBHBIG  H HOJIHTHHGCKHG 
TpcGOBaHHH  K pa60TG  CHGqHaJIHCTOB  M OAHOBpGMGHHO  OqGHMBaOT  MX  3HaHGHHG 

AJiH  oGrqGCTBa  kbk  b mopbabhom,  tbk  m b MaTGpnaABHOM  othohighmhx. 

SHaHHTGABHBIM  H3MGHGHMGM  HBAHIOTCH  yHCSHBIG  HAaHBI,  C03AaHHBIG  Ha  OCHOBG 
3TOrO  3aK0Ha  npM  yHaCTMH  KOAAGKTHBOB  BySOBCKWX  COTpyAHMKOB  H CnGpMa- 

AHCTOB  npaKTMKOB.  3tM  HAaHBI  B AaABHGHHIGM  nOCTOHHHO  yCOBGpiHCHCTBO- 

BaAMCB.  Ohm  BHGCAM  B BBICLHMG  HIKOABI,  B HX  AGHTGABHOCTB,  HAaHOMGpHOCTB- 

HGo6xoAMMyK)  npGAnocBiAKy  xoro,  htoCbi  bbichihg  yneSHBiG  saBGAeHMH  moxam 
bomtm  Ha  pasHBix  HanaAax  b CHCxcMy  HAanoBoro  ynpasAGHWH  okohommhgckoh 
H KyABTypHOM  JKI13HBK).  CoSAailHG  Kac|3GAP  Cn0C06CTB0BaA0  yKpGHAGHMJO  H 
B03HMKH0BGHMI0  yHMXGABCKMX  H HayHHO-MCCAGAOBaXGABCKMX  KOAAGKXMBOB, 
BCG  B 60ABUIGM  CTGHGHM  HpGTBOpHAHCB  B IKM3HB  MGXOAHI  KOAAGKTHBHOXO  pG- 
HIGHHH  HayHHBIX  npo6AGM  B npOXHEOHOAOHCHOCTB  6BIBHIGMy  HHAHBHAyaAHCTM- 
HGCKOMy  nOHMMaHMK)  BOCHHXaXGABHOH  H HayHO-MCCAGAOBaXGABCKOM  paSOT. 

BbipacTaioT  hobbig  bbichjhg  yncSHbiG  aaBGAGHHH  h cjDaKyABXGXBi  hg  xoabko  3a 

CHGT  pGOpraHHSaqMM  XpaAHHHOHHBIX  BBICIHHX  yHGDHBIX  SaBCACHHH,  HO  H GaB- 
roAapa  cosAanwio  hobbix  ihkoa  m cjDaKyABXGxoB.  3xo  hpohbahcxch  oco6ghho 

B 6OABIHOM  yBGAMHGHMH  HHCJia  XGXHMHCCKHX  EBICHIHX  yHCOHbIX  3aBGAeHHM 
(BTYSOB),  KOTOPBIG  COOTBGTCXByiOT  Hy>KAaM  lip0H3B0ACTBa  H OAHOBPGMGHHO 

crAax^MBaGxCH  AMcnponopqHH  MCx^Ay  ryMaHiixapiiBiMH  h xgxhhhgckhmh  ox- 
pacAHMH  ocxaBaBHiaacH  ox  npoiHAoro  bpgmghh. 

Bo3pacxaGT  hmcao  cxyAGHXOB  — ■ 6yAyiqHx  hhpkghgpob,  kbk  3to  xpcSyGX  no- 
BBIHIGHHaa  nOXpG6HOCTB  B CHCHHaAHCXaX  c BBICHIMM  06pa30BaHMGM  AAH  SypHO 
paSBMBaiOiqMXCH  HPOMBIUIAGHHOCXH,  CGABCKOFO  X03HHCXBa,  xpaHCITOpTa  H no- 
BBIHIGHHBIG  3aAaHH  CXpOHTGABCXBa  A^HABIX  A^MOB  H 3aEOAOB. 
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Mhackc  CTy^eHTOB  b EbiciuMx  yHe6Hbix  saBej^enMAx 
B HeXOCJIOBaKMM 


Vh.  ro;^ 


UlKOJlbl 


cJpaKyjitTCTbi  Kojimh.  CTy7;eHTOB 


1936/37 

13 

1945/46 

11 

1948/49 

22 

1953/54 

39 

1954/55 

40 

1955/56 

40 

1956/57 

40 

1957/58 

40 

1958/59 

38 

52 

27069 

44 

54902 

55 

64703 

106 

69765 

106 

69741 

106 

72426 

106 

77697 

106 

77555 

106 

77895 

Ho  KOJIMHGCTBy  OKOHHMBllIMX  BblCllIHe  yHeCHbIC  saBG/ieHMH  HB  100  'IbICAH 
Tejiefi  HexocjTOBaKMH  iiaxo/iMTca  na  o;^hom  m3  nepBbix  mcct  b mmpg. 

MMJIOCJIAB  BMMMEP 
iiayBHbiM  cexpeTapb 
BCBTC 


UNIVERSITY  EDUCATION  IN  CZECHOSLOVAKIA 


Tlie  Czech  universities  were  the  must  severely  aftected  Czechoslovak  institution 
during  the  war.  From  17th  November,  1939,  until  the  end  of  the  war,  all  uni- 
versity schools  were  closed  by  the  German  occupants.  Great  effort  was  therefore 
required  to  restore  the  highest  level  of  our  educational  system  to  working  order, 
to  repair  the  damage  wrought  by  war  and  occupation,  and  to  effect  complete 
renewal.  In  1945,  moreover,  the  universities  were  faced  with  extraordinarily 
heavy  demands;  there  was  a rush  of  students  whose  progress  towards  higher 
level  education  had  been  delayed  by  the  five-year  wartime  interval,  as  well  as 
of  those  whom  the  Nazi  occupation  had  prevented  from  completing  their  train- 
ing. Many  buildings  were  in  a desolate  condition,  equipment  and  installations 
destroyed,  removed  to  Germany,  or  severely  damaged.  The  teaching  staff  had 
been  reduced  both  by  natural  thinning  --  out  of  the  older  generation  as  well 
as  by  Nazi  persecution.  Despite  all  these  difficulties,  however,  the  summer  term 
of  1945  started  a few  weeks  after  the  liberation.  Obstacles  were  quickly  over- 
come thanks  to  the  great  enthusiasm  of  all  sections  of  the  staffs  of  the  uni- 
versities, energetic  government  support,  and  the  help  freely  rendered  by  all 
other  sections  of  the  population.  The  universal  progress  which  took  place  in  our 
country  found  expression  in  university  education  as  well,  viz.  in  the  establish- 
ment of  new  schools,  familties,  and  institutes,  and  in  the  expansion  of  bramdies 
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of  study.  The  progressive  forces  of  our  people  evinced  great  energy  and  activity 
in  the  endeavour  to  reconstruct  the  universities;  a particularly  significant  part 
in  this  process  was  played  by  the  students  themselves.  The  work  of  the  uni- 
versities was  based  on  a new  order,  and  the  entire  system  of  university  educa- 
tion dovetailed  closely  and  directly  with  the  constructive  effort  of  our  people. 
The  striking  quantitative  advance  of  university  education  in  the  following  years 
affords  conclusive  demonstration  of  the  fact  that  the  life  of  our  country  is 
based  on  scientific  development  and  proceeds  in  close  alliance  with  scientific 
progress;  that  the  advance  of  science,  technical  progress  and  scholarship  opens 
up  unprecendented  opportunities  and  offers  a new  outlook  for  the  flourishing  of 
the  creative  forces  of  the  intelligentsia,  as  well  as  increasing  technical  and  po- 
litical demands  on  the  work  of  specialists  and,  last  but  not  least,  giving  full 
material  and  moral  recognition  to  the  social  significance  of  their  work. 

An  important  new  development  in  the  work  of  the  universities  are  curricular 
plans  introduced  in  the  basis  of  a new  law  by  the  cooperation  of  a wide  team 
of  university  teachers  and  production  specialists,  and  consistently  improved 
during  later  years.  As  a result  of  these  measures,  university  education  and  the 
work  of  the  universities  were  put  on  a planned  basis,  an  essential  prerequisite 
if  the  universities  were  to  become  part  of  the  overall  system  of  planned  direc- 
tion of  economic  and  cultural  life.  The  establishment  of  “Chairs”  contributed  to 
the  consolidation,  and  the  emergence  of  new  teaching  and  research  teams,  the 
collective  method  of  approaching  scientific  problems,  gained  ground  increas- 
ingly over  the  former,  typically  individualist  conception  of  educational  and 
research  work.  New  universities,  faculties,  and  colleges  are  coming  into  existence 
both  through  sections  of  traditional  university  centres  becoming  independent 
units,  and  through  the  foundation  of  new  schools  and  faculties.  Of  particular 
importance  are  the  great  advance  and  expansion  of  the  technical  branch  of 
university  training  which  is  coming  into  increasingly  closer  contact  with  the 
basis  of  production.  This  phenomenon  tends  to  even  out  the  disproportion  be- 
tween the  humanity  and  technical  fields  existing  in  the  previous  period.  As  a re- 
sult of  the  increased  demand  for  university-trained  experts  for  the  dramatic 
growth  of  industry,  agriculture,  and  transport,  as  well  as  the  increased  tasks 
set  for  the  building  industry,  the  number  of  students  of  the  engineering  branches 
is  steadily  rising. 


Table  of  Students  at  Universities  in  Czechoslovakia 


Acad,  year 

Schools 

1936/37 

13 

1945/46 

11 

1948/49 

22 

1953/54 

39 

1954/55 

40 

1955/56 

40 

1956/57 

40 

1957/58 

40 

1958/59 

38 

Faculties 

Students 

52 

27,068 

44 

54,902 

55 

64,703 

106 

69,765 

106 

69,741 

106 

72,426 

106 

77,697 

106 

77,555 

106 

77,896 

In  terms  of  university  graduates  per  100,000  inhabitants,  Czechoslovakia  is  among 
the  foremost  countries  in  the  world. 


MILOSLAV  WIMMCK 
Scientific  Secretary, 
Czechoslovak  Society  for 
Scientific  Technology 
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L’ E N S E I G N E M E N T SUPERIEUR 
EN  T C H E C 0 S LO V A Q U I E 


L’enseignement  superieur  tclieque  a ete  tres  fnrtement  touche  par  la  guerre.  Les 
grandes  ecoles  out  ete  fermees  par  les  occupants  du  17  novembre  1939  jusqu’a 
la  fin  de  la  guerre,  II  a fallu,  en  consequence,  deployer  de  gros  efforts  pour 
renouveler  I’enseignement  superieur  tchecoslovaque  et  pour  reparer  les  doin- 
mages  causes  par  la  guerre  et  Toccupation.  Des  milliers  d’etudiants  dont  les 
efforts  avaient  ete  freines  par  une  inactivite  de  cinq  annees,  se  sont  presentes 
en  1945  aux  portes  des  grandes  ecoles.  Avec  eux  se  sont  presentes  ceux  que 
I’occupation  hitlerienne  avait  empeche  de  terminer  leurs  etudes.  Les  batiments 
etaient  alors  pour  la  plupart  dans  un  etat  deplorable,  les  installations  detruites 
ou  transportees  ailleurs,  parfois  meme  serieusement  endoniniagees.  Les  rangs 
des  educateurs  etaient  clairsemes  par  suite  de  la  persecution  hitlerienne.  Malgre 
tout  cela,  les  hautes  ecoles  ont  commence  le  semestre  d’ete  de  1945  quelques  se- 
maines  a peine  apres  la  liberation.  L’immense  enthousiasme  de  leurs  travailleurs, 
I’aide  efficace  du  gouvernement  et  de  toute  la  population  du  pays  ont  eu  tot 
fait  de  franchir  tons  les  obstacles.  L’evolution  generale  dans  notre  pays  s’est 
manifestee  egalement  dans  la  fondation  de  nouvelles  ecoles  et  facultes,  ainsi 
que  dans  la  multiplication  des  branches  d’etudes.  Les  forces  progressistes,  parmi 
lesquelles  un  role  important  revenait  aux  etudiants,  ont  deploye  une  immense 
activite  pour  remanier  les  hautes  etudes.  Les  grandes  ecoles  se  sont  vu  pourvoir 
de  reglements  et  Tensemble  du  systeme  de  I’enseignernent  superieur  a ete  etroite- 
inent  rattachd  aux  efforts  d’ddif ication  entrepris  par  le  people.  L’importante 
evolution  quantitative  de  I’enseignement  sup6rieur  qui  se  produisit  au  cours  des 
anndes  qui  ont  suivi,  prouve  nettement  que  notre  existence  est  basee  sur  les 
sciences,  qu’elle  fait  corps  avec  elles,  qu’elle  offre  des  possibilites  inattendues 
a revolution  de  la  science,  de  la  technique  et  de  I’education  en  general,  qu’elle 
ouvre  de  grandes  perspectives  au  developpement  des  forces  creatrices  populai- 
res,  qu’elle  accroit  ses  exigences  quant  aux  connaissances  specialisees  et  polith 
ques  ndcessaires  aux  travaux  des  spdcialistes,  et  qu’en  meme  temps  elle  apprecie 
moralement  leur  importance  au  sein  de  la  societe. 

L’introduction  dans  I’enseignement  de  plans  cr66s  sur  la  base  de  cette  loi  avec 
I’aide  de  larges  masses  de  travailleurs  des  hautes  ecoles  et  de  specialistes  de  la 
pratique  a rnarqu6  un  important  changement.  Ces  plans  ont  d’ailleurs  encore 
subi  des  amendements  au  cours  des  anndes  suivantes  pour  apporter  a I’enseigne- 
ment supdrieur  et  a I’activitd  des  hautes  6coles  en  general,  le  systeme  qui  etait  * 
la  condition  indispensable  pour  que  les  hautes  dcoles  puissent  prendre  place 
dans  la  vie  6conomique  et  culturelle  planifi6e.  La  creation  de  chaires  a facilite 
la  consolidation  et  donne  naissance  ^ de  nouveaux  groupes  d’dducateurs  et  de 
chercheurs.  Les  methodes  de  solution  collective  des  problemes  scientifiques  se 
font  valoir  de  plus  en  plus,  contrastant  ainsi  avec  I’acception  ancienne,  typique- 
ment  individualiste,  de  l’6ducation  et  des  travaux  de  recherche. 

De  nouvelles  hautes  6coles  et  des  facultds  sont  nees,  d’une  part  de  la  separa- 
tion de  certaines  sections  de  groupes  traditionnels  de  hautes  etudes,  d’autre 
part,  de  la  fondation  d’dcoles  et  de  facultes  nouvelles.  C’est  surtout  I’enseigne- 
ment technique  supdrieur  qui  subit  un  important  developpement  le  rapprochant 
de  la  base  de  production  et  dquilibrant  en  meme  temps  les  disproportions  exis- 
tent entre  les  sections  humanitaires  et  les  sections  techniques  de  I’ancien  sy- 
stdme.  Le  nombre  d’dtudiants  des  sections  techniques  croit  sans  cesse  comme 
I’exige  d’ailleurs  la  demande  croissante  de  spdcialistes  diplomds  des  hautes 
ecoles  par  suite  du  rapide  developpement  de  I’industrie,  de  ragriculture,  des 
transports  et  par  suite  des  taches  nouvelles  incomhant  au  batiment. 
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Apergu  du  nombre  d’etudiants  dans  les  hautes  ecoles 
tchecoslovaques: 


An  n ee  scolaire 

ecoles 

facLiltes 

eludiants 

1936'37 

13 

52 

27,068 

1945-46 

1 1 

44 

54.902 

1948-49 

22 

55 

64.703 

1953-54 

39 

106 

69.765 

1954-55 

40 

106 

69.741 

1955-56 

40 

106 

72.426 

1956-57 

40 

106 

77.697 

1957-58 

40 

106 

77.555 

1958-59 

38 

106 

77.896 

La  Tciiecoslovaquia  occupe  par  le  nonibre  d’eleves  des  hautes  ecoles  pour  cent 
mille  habitants,  Tune  des  premieres  places  au  monde. 

MILOSLAV  WIMMER, 

Secretaire  scientifique  de 
Cs.  VTS. 


136 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


: CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Praha  — Klementinum. 
npara  — KjieMeHTMHyM. 

Prague  — The  Klementinum. 

Prague  - le  CleTnentinum. 

Pohled  do  auly  Karolina  pfi  Slav- 
nosti  odevzdani  diploinu  novym 
inzenyrum  — zemedelskym  menha 
nizatorum. 

Bnfl  aKTOBoro  aajia  KapojiMiiyMa 
nprr  TOpjKecTBCHi-ioM  BpyHCimM 

j^nnJiOMOB  HOBBiM  MHJKenepaM  — 
CeJIbCKOXOSHMCTBeHHblM  MexaHH- 

saTopaM. 

A view  of  the  Great  Hall  at  the 
Karolinum  graduation  ceremony  of 
new  engineers  • agricultural  me- 
chanizers. 

Remise  solennelle  des  dipldmes  aux 
nouveaux  ingenieurs  de  mecanisa- 
tion  agricole  dans  la  Grande  Salle 
du  Carolinum. 
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Ill),  vyroni  VSB  v Osli-ave.  V ioch  19r)f-J  l)yla  (lokoiiriMia  a predaiia  iislj'avsk vm 
vysokoskolakurii  nova  motleiaii  hndnva  [)!'()  lioniioknii  rakiiltu,  postavoiia  iiprtr 
sired  inesta. 

llO-an  roAOBinHna  ocHOBatuui  BbiciiieMO  rojiHoro  iiuciiiTyTa  o OcTijano. 

B 1959  ro^iy  6biJio  3aKOHHeiio  ii  nepe^ano  b iioJibSOBanwe  ocTpaBCKMM  CTVAeii- 
TBM  HOBoe  coBpeMeHHoe  lAaHMC  rop'Horo  (i)aKyjibTeTa,  Haxo}\nii\eecH  b peiiTpe 
ropo/^a. 

'I'lie  ilUtli  aaiiiversary  oi  the  College  ol  Mining  in  Ostrava.  A new  tniildiiig  lor 
the  Mining  Faculty  in  the  centre  ot  the  town,  recently  completed  and  handed 
ovei'  to  Ostrava  University  students. 

he  liOenie  anidversalre  de  I’Fcole  superieure  des  Mines  a Ostrava:  Les  nouveaux 
batiinents  de  la  Faculte  des  Mines  situes  dans  le  centre  de  la  ville  fureiit  acheves 
en  1959  et  rends  aux  etudiants  d’Ostrava. 

UidversitiiJ  kidhovna.  Zabery  /.  barokniho  salu  nidvei’Sitin'  knihovny,  v iieinz  jsou 
unn'steny  stare  tisky. 

yiiHBepcMTercKaH  5M5jiMOTeKa  - 3aJi  yuMBepcnTeTCKoti  OiibjinoTeKii  a cin./n‘ 
bapOKKO,  B KOTOpoM  Haxo/^BTCH  ;;peBHMe  iienaTHbie  kiimi  m. 

The  University  Library  Cliches  of  the  baroque  Uidversity  Lit)rai'y  Hall  where 
old  prints  are  to  be  found. 

Idbliotheque  Universitaire.  Salle  baroque  de  la  Bibliottieque  universilaii'e  ofi  se 
Irfuivent  des  livres  anciens. 
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Buclova  zavodu  TATRA  v Banovcicli. 

SAaHMH  3aBo;^a  TATPA  b BanoBi^ax  na;;  Be6. 

The  Tatra  Works  at  Banovce  n/Beb. 

Les  batiments  de  Tentreprise  Tatra  a Banovce. 

Internat  hrdiny  Slovenskeho  narodniho  povstani  kapitdna 
Jana  Nalepky  v Kosicich. 

UlKOJia  “ HHTepHaT  MMeHM  repon  CjioBaqKoro  HapnaHajiBHoro 
BoccTaHMB  Kanuxana  Hna  HajienKH  b ropo;n;e  Komnqe. 

The  birth-place  of  Captain  Jan  Nalepka,  hero  of  the  Slovak  national 
rising,  in  Kosice. 

Kosice  — college  portant  le  nom  du  heros  de  I’URSS  le  capitaine 
Jan  Nalepka. 
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M I-;  Z I N A K (.)  D N I V E D E K C)  - T E C H N I C K A 
S Y M P ( ■)  S T A 1 P 5 9 . 

Vyi-lciUi  (UiK  ;i  reskosloveiiskii  vfHlecko-tcchiiickcl 
spolePnost  V naklcKkilolslvi  COK. 

Zf^  sa/hy  iji'siiioiii  pelil  Ideal  vytiskla  Sev(M'o^rat'ia, 
iiai’odiii  ])()dnik  Jdbeian:,  provo/.  12  v 'riii'iieve. 

1.  vydani  iiaklad  2.901)  vyl. 
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V ram  Cl  11.  nuizinarodniho  volet  rhu  v Rrne  v roue 
i9B(J  hucluii  usporadana  lain  vedockotochnicka 
symposia ; 

RoKulacni  pohony  v hulich  a jojich  automat izacc 
VO  dnoch  B.  19.  9.  1960.  Praha— Brno 
Unava  sirojnich  soucasti  volkyoh  prufozu 
VO  dnoch  9. --IB.  9.  1960,  Praha  -Brno 
objoinovd  prize 

VO  dnocli  a.-  -1.5.  9.  19B0,  Praha  —Brno 

Novo  smery  ve  slrojirenskd  teohnologii  beztrisko- 

vobo  obrabbni 

VO  dnoch  19.  -20.  9.  1960,  Praha —Brno 

V I’i'niici  prograinn  symposii  zh  led  non  ucastniih  yio 
skonconi  vedockdho  zusedani  II.  Mezinarodni  vo 
Ifitrli  v Brno,  navstivi  vyrobni  zavody  a vyzkumne 
Listavy  a iiejkrasnejsi  liirislicku  rnlsta  Ceskoslo 
von ska. 


B pa.MKax  II  Me>KflyHapo;tHOH  vip.MapKH  r lipno  b 1960 
I'ojty  Cy;tyT  iipoBegeHM  cjie;!,yK)in,He  HayMHo-TexMHuec- 
Kne  cn  \uio3My  .v\hi 

PeryaHpOBO'iHi.ie  iipHBO’ti.i  na  Meraji.iyprHMeCKHx  sa- 
Boiiax  11  Hx  aBTO.MaTH.aaitHH 
OT  6 ;i,n  15  ceHTnOpn  1960  i'.,  FI  para  - BpHo 
yc'iajioCTi,  Ma'iepiiajia  MaiiiHunbix  /teTajiCH  Kpynnoro 
ceMeiiHH 

OT  9 no  16  cenTHopw  19()0  r.,  II para  - ISpno 
Kap;iH69  iipvDKa 

OT  8 no  15  ceHTH6pH  1960  r.,  Opara  - Bpiio 
Hoimie  naiipaB.ieiiHH  r ciaHKOcrpoHTejihHOH  rexHO- 
.Tornii  oopafioTKM  Cea  ciihthh  crpyiKKH 
OT  13  no  20  ceHT96p9  1960  r.,  Ilpai'a  ••  Bpno 
B paviKax  iipoi'pa.WiMhi  cuMiioaHy.Ma  ero  ynacTHUKH 
nocae  oKonnamiH  naynHoro  3ace;taHi:9  ocmotp^it 
II  Me>K;tyHapo;i,HyH)  Hp.MapKy  b BpHo,  iioceTHT  3aBo;ti.i 
H Hay*iHO-nccae;ioBaTeaBCKHe  HHCTHTyxia,  a TaK>ive 
lianOoaee  KpacHBbieTypuc  rcKHe  .wee  ra  HexocaoeaKHH. 


on  iho  occasion  of  iho  .Second  Brno  International 
Tracio  Fair  in  1960  tho  following  scientific-technical 
symposia  will  b{:  organized: 

Variable-spood  Brives  in  Mi.hallurgical  Works  and 
Th(;ir  Automation 

From  September  B t(.)  15.  1960,  Praha— Brno 
Fatigue  ot  Machine  Parts  of  !,arge  Cross  Sef:tions 
From  Sijplemhm’  9 to  16.  1960,  Praha— Brno 
Hulked  Yarn 

From  Se[)t ember  H to  15,  1960,  Praha— Brno 
New  I'rends  in  engineering  Technology  of  Non- 
ciPting  Working  of  Metals 
From  Sefitemher  13  to  20,  196(J.  Praha  -Brno 
Within  tlie  framework  of  the  program  me  of  the 
symposia  the  participants  will  visit,  after  the 
termination  of  the  sc ierit ific;  technical  agenda,  the 
Second  International  Trade  Fair  in  Brno,  and  will 
vi(!W  manufacturing  works  and  research  institutes 
as  w(!lJ  as  (he  most  renowned  beauty  spots  of 
Cz(!choslovokia. 


f-es  colloquus  scieniif iques  et  techniques  suivants 
seront  organises  dans  le  cadre  de  la  lie  Foire 
in  Unmat  ionale  de  Brno. 

I cumniandes  de  reglage  dans  les  usines 
metallurgiques, 

du  6 — 15.  9.  I960,  Prague  — Brno. 

3 - Fatigue  des  tdements  de  machines  de  grundes 
sect  ions, 

(111  9- -16.  9.  I960,  Prague  -Brno. 

3 Fils  faininnes, 

6.  15.  9.  1960,  Prague  -Brno. 

4 — Nouvelles  tendances  dans  la  technologie  des 

constructions  nicican iques  de  I'usinage  sans 

e n I v u m e r 1 1 d e cop  e u x , 

dll  13.  — 20.  9.  1960,  Prague— Brno. 

Dans  le  cadre  du  programme  des  colloques  les 
participants  visiteront  la  seconde  foire  interna- 
tionaie  de  Brno  apres  la  fin  des  stiances  scientifi- 
qiies;  ils  verrotit  aussi  Ims  enireprisns  de  produc- 
tion et  les  plus  beaux  centres  de  tourisme  en 
Tchecoslovatjuie. 
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Fine  ultimo  di  tutta  la  nostra  azione  e Tuomo 
ed  il  suo  benessere . . . 

In  Cecoslovacchia  e stato  praticamente  eliminato 

10  sfruttamento  deiruomo  suiruomo  e sono  state 
sostanzialmente  edificate  le  basi  del  socialismo.  La  nostra 
appartenenza  al  possente  campo  del  socialismo,  la  salda 
alleanza  con  FUKSS  ed  i risultati  raggiunti  ci  permettono 
di  tracciare  come  nostro  compito  ulteriore  - 

11  compimento  deiredificazione  socialista  nella 
nostra  Patria. 


AntonIn  Novotny 

PRESIDENTE  DELLA  REPUBDLICA 
E PRIMO  SEGRETARIO  DEL  CC  DEL  PCC 
DAL  DISCORSO  PRONUNCIATO 
all’Xl^  Gongresso 
del  Partito  Gomunista 
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\ KUOVA  CECOSLOVACCFIIA  HA  QUINDICI  ANNl  DI  VITA 


Diciamo  «nuova»  nonostantc  chc  il  Pacsc  abbia  piu  di  un  millcnnio  di  storia.  Gli  inizi  del  prlmo  Stato  sorto  sul  nostro 
territorio,  cioc  Tlmpcro  della  Grande  Moravia,  risalgono  alFepoca  in  cui,  in  Inghilterra,  Egbert  re  del  Galles  nniReava 
tutte  le  setter  contc'c  in  uno  Stato  unico,  Rurik  fondava  Tlmpero  di  Novgorod,  mentre  Lodovico  il  Pio  governava  in 
Italia  e nel  Sacro  Romano  Impero,  e la  Germania  non  esisteva  ancora. 

I.a  storia  della  Bocmia  e Moravia  c la  storia  di  un  Paese  chc  per  oltre  mille  anni,  cioc  da  Garlo  Magno,  dovette  battersi 
per  mantcncrc  la  sua  indipendenza.  La  storia  della  Slovacchia  e la  storia  di  un  Paese,  il  quale  gia  dopo  il  crollo  delPIm- 
pero  della  Grande^  Moravia,  cioe  dal  X""  sccolo,  divienne  via  via  preda  dcllo  Stato  feudalc  magiaro  - eppur  tuttavia 
anchc  il  suo  popolo  mantenne  viva  una  coscienza  nazionale. 

Dal  1620  al  igi8,  anno  in  cui  sorsc  la  Repubblica  Cecoslovacca,  lo  Stato  dci  ccchi  e slovacchi,  gli  Asburgo  governarono 
su  entrambi  questi  popoli  chc  mai  cessarono  di  aspirare  alia  liberta  cd  indipendenza.  11  diktat  di  Monaco,  al  quale,  dal 
1939  in  poi,  st'guirono  sei  anni  di  occupazione  del  Pacsc  da  parte  dei  nazisti,  si  pud  dire  che  diede  inizio  alia  scconda 
guerra  mondiale.  Quella  guerra  alia  quale  in  Europa  posero  fine  Ic  cannonate  di  Praga  il  9 maggio  1945. 

^)uesta  nostra  pubblicazione  si  riferisce  ad  un  periodo  di  tempo  rclativamente  breve.  Il  quale  perd 
si  distingue  per  trasformazioni  sociali  cosi  vaste  e profonde  come  mai  prima  si  era  rt'gistrato  nella  storia  cecoslovacca. 
Nci  quindici  anni  die  hanno  fatto  seguito  alia  liberazione,  hanno  trovato  per  sempre  realizzazionc  quelle  aspirazioni 
di  creazione  di  un  regime  sociale  di  giustizia  al  quale  i popoli  ceco  e slovacco  avevano  da  tempo  aspirato,  un  regime 
nel  quale  la  gente  semplicc  possa  trascorrere  la  propria  vita  in  pace  e fdicita.  Molto  sangue  e stato  versato,  molte 
vittime  e costata  la  lotta  condotta  per  questo  fine  sin  dal  XM  secolo,  nelle  gloriose  epochc  dei  combattenti  hussiti 
che  si  batterono  anche  per  I’ideale  di  una  societa  fatta  con  giustizia.  A queste  loro  tradizioni  noi  ci  riallacciamo 
anchc  oggigiorno. 
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Eidifichiamo  il  socialismo  perche  I’uomo  sia  libero  c felice.  Alla  testa  di  questa  battaglia  per  la  hberta 
e 1‘elicita  deiruomo,  sin  dal  suo  sorgere  nell’anno  1921  vi  e state  sempre  il  Partite  Comunista  Cecoslovaceo.  Ha  guidato 
il  popolo  lavoratore  eecoslovacco  nella  sua  vittoriosa  battaglia  centre  gli  sfruttateri.  Sotto  la  sua  guida  noi  oggi  com- 
pletiame  Pedificazione  del  socialismo.  Le  basi  della  sua  politica  sono  la  cura  ed  il  benessere  delPuomo,  una  vita  nel 
segno  della  pace.  Per  questo  al  suo  seguito  si  muove  il  popolo  intero. 

Il  significato  di  tutte  Ic  radicali  trasformazioni  avvenute  nel  nostro  Paesc  negli  ultimi  quindici  anni  consiste  proprio 
in  questo:  c stato  eliminato  lo  sfruttamento  dcll’uomo  sulPuomo  e Pindividuo  e liberato  dalPincertezza  nella  sua 
quotidiana  csistenza.  Il  potcre  politico  ed  economico  e concentrato  nelle  sue  mani.  Appena  ora  egli  e signore  nella 
propria  terra.  Appena  ora  egli  pub  in  piena  misura  far  valcre  tutte  le  sue  eapacita.  Egli  arricchisce  dal  punto  di  vista 
materiale,  poiehe  tutte  le  ricchezze  del  Paesc  gli  appartengono.  Appena  ora  egli  costruiscc  scientemente  la  propria 

sloria. 

La  trasformazione  di  cui  parliamo  e una  trasformazionc  nel  senso  di  complcto  mutamento  della  posizione  delPuomo 
nella  societa  e nei  reciproci  rapporti  social!.  L’essere  umano  non  e immutabile;  le  carattcristiche  spiritual!  c morali 
delPindividuo  sono  determinate  dal  mondo  e dal  sistema  in  cui  vive.  La  cosa  piii  grande  accaduta  m questi  qumdici 
anni  e proprio  il  progressivo  formarsi  delPuomo  socialista.  Non  vogliamo  sostenere  che  si  sia  gia  formato,  poiche 
Pindividuo  si  trasforma  lentamentc.  Non  sosteniamo  che  da  noi  tutto  c giusto  c perfetto.  Non  lo  e.  Un  nostro  proverbio 
dice  «elii  non  fa  nientc,  non  fa  errori».  Ed  i maggiori  nemici  di  tutte  le  insufacienze,  error!  ed  imperfezioni,  siamo  not 

stessi. 

Il  popolo  cecoslovaceo  ha  eominciato  allora  a scrivere  la  sua  storia;  hno  a quelPepoca  la  senssero 


altri,  con  il  suo  sangue  e sudore.  E noi  vogliamo  modestamentc  mostrare  che  cosa  ha  saptito  fare  il  nostro  popolo  in 
quindici  anni  di  creativo  lavoro  e che  cosa  ha  creato,  quali  possibilita  gli  ha  dato  il  sistema  socialista  e come  gli  operai. 
i contadini  c gli  intcllettuali  trasformano  assieme  queste  possibility  m quotidiana  realta. 
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Dove  e la  Patria  mia... 
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Si  {lic(“  cIh'  il  nostro  si  lro\a  ncl  ('('iilro  d l'Airo|)a.  Ma  c una  \('rita 

soltanlo  aj)[)rosslniati\'a.  Da  a/^Ii  IJrali,  dove  si  iroxaiio  1 conJini  gt'ogralici 

ddau'oi>a.  \ i r ahiKaio  11  doj:)})io  di  dislan/a  che  (‘ort('  da  l^raga  a John  o (iroats 
al  not'd  dt'lla  S('o/la. 

I va  ( lecoslov'acchia  r (juindi  la  punla  avanzaia  d('l  sociahsino  in  ()('(ad(an(v 
All(‘  nostre  iVonli('V(‘  occideniali  {'onn'ncia  il  inondo  srx'ialisla.  ni'l  cjnah'  vi\('  un 
l(M’zo  d(‘iruinaniLa. 

I‘.  in\'('(‘(t  jnt'tianK'iiU'  \('ro  clu'  siarno  uno  Stalo  ('onunt'nlale  aneltc  s('  siii 
niari  altbiaino  una  [)i('(’()la  flotla  di  naA  i nu'r('anl.ili.  11  rnare  piii  \ i('itK).  il  J^aUieOj 
dista  326  clnlonuari  dalla  nostra  front ii'ra  scltcntrionalfa  un  altiv)  dci  tnari  piu 
vicini,  I’Adrialico,  332  ('hilonnari  dalla  frontir-ra  nuTidionalc.  533  ('hilonictri 
dix'idono  la  nostra  fronliera  occ'identalc'  dal  Man'  del  Not'd.  7(13  ([uolla  orientale 
dal  Mar  Nero.  Il  nostro  liuine  itriiu  ipaUa  il  Datiublo,  sfoeia  In  (|uesthtliimo  mare, 
il  liunu'  I'dba  ra'l  Mart'  del  Not’d,  rOdc'r  tu'l  Hallieo. 

Ci  troxiaino  in  uno  del  [tritni  post!  pt'r  la  produ/.ioni'  industriale  ej^purtt  il 
nostro  Paese  non  e grande.  Cion  i suoi  127. 839  km"  si  trova  al  c(uat tordieesimo 
posto  tra  gli  stati  europei,  t'  pc'r  nunn't'o  di  abitatui  i:i3d>  rnilioni)  siatno  al- 
Pundiet'sinio  jX)sto.  per  inU'Usita  di  iropttlaziont'  al  qui ndieesiino  posto  loG 
abitanti  per  ehilomelro  cjuadralo. 

II  nostro  Pat'se  e altilato  in  prexaletiza  (.la  diu'  nazioni,  allini  per  la  lingua 
c s\ilu])po  storico;  i e.('ehi  sono  po{.:o  meno  di  nov('  inilioni  c gli  slovaeehi  eirea 
3. Boo. 000.  d'ra  !('  minoranzt'  nazionali  la  piii  nuinerosa  f'  quella  unglu'rt'se  ((•ireti 
410.000),  poi  la  t('desea  iCirt'a  ibo.ooo;.  im'utri'  nteno  numt'rosi  sono  sul  tiostro 
territorio  i j)olaeehi  e gli  ueraini. 

Nt'l  nostro  Paest'  \ i sono  belle  tnontagru'  Ir  piu  altt'  sono  gli  Alti  latra,  eon 
la  eitna  maggiore  di  2.863  m.  bosehi.  eorsi  (Paequa  ('  laghi,  nioUi  luoglii  storlei^ 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


la  riu„.„n,a  Karlovy  Vary  r.l  an,  !„■  yrossi  , , nulusu  ial,.  ronu-  j-raya.  Hr,,,,. 

Hralishna.  Osinua,  I>K,.n.  !,a  n„s,ra  ..rra,  siu.a.a  .n  nna  rona  ,1,  .Inna  u-.n- 
prraio.  ,■  I', -nil,-  ,■  IVulla  IrnnHan,,.  barl,al,i,  l„la.  lu|,|,ol<,  , (l  anrh,-  a <■  .al)a,-,;o. 
^a  ,u.s,ra  rapiial..  ,■  Praya.  rhr  ,„l  sno  nn!,<,n,^  .li  al.aann  ,■  una  pin 

< i"a  <l.-l  nHaulo.  V,  son,,  |,o,  a.u'ora  ,|uauro  < ,Ha  ,„n  pi,',  <1,  .r.uo.nila 
abltanii  ,-<l  alur  now  , ,,„  pi,',  ,ii  , ,n<,uanta.niia.  I 'n  i,t/o  .Vila  poi.olazion,-  cirra 
viv,.  n,.||,.  riua.  Ma  la  dill, raa  ,ra  < it,a  r , a,n,.aona  non  n.oho  nou  vol... 
s.a  p..r  la  .-..lanva  ,lis,anr,a  ,ra  i ,arl  rc-n.ri  al.itan.  sia  p.-r,  1„.  ,lis|,onian,o  <li  nna 
rclc  f.-rroviaria  ,■  di  anioiorrirrr  d.-llc  pin  Im,.  al  rnondo, 

1 colon  ,l,dla  nosira  bandirra  son,,  il  bianco  rd  il  rosso  con  un  iriano-ol,,  bln. 
Dal  ,,nn,o  ,li  vi.sia  siori.  o .sia.m,  nn  Pa, -sc  N-.a'chio  ,•  nno, „ insi.-nvc.  un  Pa,-s,-  <li  nn 
Ki  and,-  passaio  , hc  d ha  las.  iaio  ri,:chi  rif:ordi.  ,'d  aiichc  un  Pa, vs,'  <'on  un  |)r,'.s,-ni.- 
so.aalista,  , lu-  <„.s,rui,s,-,'  i suoi  nionunu-nti  |,ani,olari  I rasrortnando  la  nalnra 
c I uoino.  siaino  nn  I'a.vs,-  di  avv.-nirc  cornunisla,  p.  r il  (,ual,'  abbianu,  g,'tuuo 
I,'  londain<-nia  pro],rio  nci  qnindi,:i  anni  irascorsi. 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


raiHfefeSi 


f'  -4k  if,. 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


proved  for  Re 


dA0592 


2/25  : C 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  201 1/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  201 1/02/25  : CIA-RDF 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


IMiilf] 


[•Iiwgillll] 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


II  popolo 
e il  ere  a’ to  re 
della  storia 
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Nel  momenlo  in  rui  I’esrrrito  sovirtico  libera  le  prime  ei„a  e regioni  eecoslo- 
vaccho  e si  unisce  coi  eombatlenti  slovacehi,  i qnali  gia  neiragosu,  del  ,944  si 
emano  rivohati  in  armi  contro  gli  occupant!  hitl<-riani,  nella  cit.a  di  Kosice  nel  la 
Slovacchia  oricntalc,  nasce  il  primo  governo  del  Fronte  Nazionalc  dci  cechi 
e slovacdii.  Ha  ],er  ,>rogram,na  la  rivoluzione  nazionale  e democratica.  Qnale 
scopo  principal  si  proi)on('  la  cr<-azione  di  nno  State  iropolare  e schieitamcnlc 
democratico,  poggiato  sull’allcanza  ed  amicizia  con  I’Unione  Sovietica  snlla  base 
del  trattato  dc'l  12  dict'mbre  1943. 

11  Cinqne  rnaggio  insorge  in  armi  il  popolo  ,.raghes,-  ed  il  nove  rnaggio  la  lottti 
con.ro  gli  occupanti  hitleriani  raggiunge  il  punto  culminante  con  la  liberazione 
della  cap! tale  da  2)arte  dell’esercito  sox  ietico. 

Ltt  forza  dirig.-nle  c il  Partite  Ciontunista  Clecoslovacco.  Era  gia  stato  alia 
icsia  della  l(,tta  contro  gli  occupanti,  nel  periodo  prebtdlico  si  era  conquistato 
la  fKlucia  del  popolo  per  la  stta  lotta  s^•olta  sempre  senza  comprornessi  a I'avore 
dc.  dintti  <l,.i  lavoralori,  contro  il  lascismo,  in  difesa  della  Repubblica.  E ,,oi 
alia  testa  d.-lla  grande  opera  di  ricostruzione  dcll’econornia  dannc.ggiata  dal 
‘■onflitto,  alia  testa  delle  trasrorrnazioni  rivoltizionaric  nel  Paesc.  II  ottobn- 
t .cnc  proclantata  la  nazionalizzazione  dclle  industric  chiavc.  atto  chc  di,  nna 
base  economica  al  poterc  politico  tlella  classe  operaia:  il  65  percento  delle  azicntle 
nidus, nah  viene  nazionalizzato,  e vi  sono  cornpresc  al  complcio  le  miniere,  I'er- 
rierc.  acciaierie,  banche  ed  istituli  di  assicurazione. 

I cttadmi  prestano  lavoro  colontario  per  smuotnre  le  macerie.  per  mc-tlerc 
m nioto  gli  ingranaggi  di  un’cconomia  di  pace. 

In  autnnno  tube  le  unita  militari  stranicre  lasciano  la  Cccoslovacchia. 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


i94() 

Ncllc  clc.ioni  per  I’Assemblea  Nazionale  CostUuentc,  il  .6  maggio,  il  I'artito 
Comunis, a ot,ienc  il  3B  pcrcento  dei  voti.  Diviene  il  partite  politico  piu  forte 
nel  Vaese ; ass.eme  al  partito  socialdemocratieo  ha  la  maggioranza  nell’  Assemblea 
Nazionale.  In  base  ai  risultati  clettorali  il  nuovo  governo  vicne  formate  da  Kle- 
ment  Gottwald,  presidente  del  Partito  Comunista.  L’S  giugno  il  governo  si  pre- 
senta  in  parlamento  e propone  un  piano  biennale  di  rmnovamento  e ncostru/ione 
della  Rcpubblica  per  gli  anni  ,947--4B.  L’ Assemblea  Nazionale  approva  questo 
piano  alPunanimita.  Nella  nostra  storia  questo  c I'inizio  della  pianificaztone 

(X'onomica. 


>947 

I,a  produzione  industriale  aumenta;  il  piano  biennale  e realizzato  al  100.9 
pereento.  1 eontadini  ottengono  oltre  ..600.000  ettari  dl  terra  confisea.i  ai  col- 
laborazionisti,  agli  oceupanti  ed  ai  grossi  agrari.  Nel  corse  dell’anno  . on.ineiano 
i lax-ori  preparatori  per  il  prirno  piano  quinqucnnalc.  In  estate  il  nostro  paese 
e ix-ro  colpito  da  una  siccita  catastrofica  c cli  conseguenza  manca  il  raecolto. 
Dietro  richicsta  del  governo  I’URSS  ci  forniscc  in  via  straordinaria  600.000  ton- 

nellatc  di  cereali  da  panificazione  e da  foraggio. 

Nellc  direzioni  dei  partiti  politici  della  dcstra,  in  seno  al  Fronte  Nazionale  ed 
anchc  nel  governo,  fanno  la  loro  apparizione  forze  conservatrici  the  rallentano 
Popera  dl  rinnovamento  e riorganizzazione  dcll’economia  nazionale  e sostengono 
i rappresentanti  del  capitale  private.  In  Slovacchia  si  mettono  in  mov.mento 
forze  rcazionarie,  ex  fasdsti  prendono  piede  nella  vita  pubblica.  L’attiv.ta  le- 
gislativa  del  parlamento  viene  frenata,  si  veriticano  contrast!  circa  lo  spinto  ed 
il  contenuto  del  progetto  di  Costituzione,  si  hanno  attacchi  alle  basi  della  nostra 
politica  estera,  contrast!  circa  la  partecipazionc  della  Cecoslovacchia  al  Piano 
Marshall,  che  la  maggioranza  del  popolo  respinge.  Il  Partito  Comunista  con- 
quista  Pappogglo  della  maggioranza  degli  operai,  eontadini  ed  intellettuah. 
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Nelle  giornate  di  febbraio  i rcazionari  tentano  di  provocarc  una  crisi  di  politica 
interna,  la  quale  dovrebbe  concludersi  con  un  radicale  mutamenlo  d’indirizzo 
sociale  e politico.  Si  propongono  lo  scopo  di  averc  nuovamcnte  un  potere  illi- 
mitato  ncllo  Stato,  rovesciare  i rapporti  economici,  ricostituirc  cornpletarncnte 
il  sistema  capitalistico  private,  liquidare  I’allcanza  con  I’URSS.  Si  vuolc  ottenere 
questo  scopo  cscludendo  i comunisti  dal  governo.  Con  Ic  loro  dimissioni,  1 mini.stri 
della  dcstra  tentano  di  rendcre  impossibile  I’attivita  governativa  e costringcre 

I comunisti  alia  capitolazione.  Si  intende  costituire  il  nuovo  governo  senza  i co- 
munisti. Ma  il  Partito  Comunista  ha  I’appoggio  della  maggioranza  del  popolo, 
del  cittadini  .senza  appartenenza  politica  ed  anchc  dci  membri  degli  altri  partiti 
polilici  i quali  si  liberano  loro  stessi  dei  dirigenti  rcazionari.  Il  piano  della  rea- 
zione  failisce  in  una  lotta  senza  sangue  e la  crisi  vicne  risolta  per  via  costituzionale. 

II  Ironte  Nazionale  si  consolida  e dopo  la  formazionc  del  nuovo  governo  del 
Ironic  Nazionale  eon  alia  testa  Klement  Gottwald,  avvenula  il  a-,  febbraio,  la 
situazione  interna  si  con.solida  rapidamente.  La  vittoria  di  febbraio  del  popolo 
lavoratore  libera  la  strada  alia  co.struzione  del  socialismo. 

LWssemblea  Nazionale  approva  una  serie  di  leggi  riguardanti  rulteriorc  distri- 
buzione  della  terra,  rulteriorc  nazionalizzazione  deH’industria,  commercio,  ecc. 
Dopo  febbraio  viene  nazionalizzato  il  95  percento  delle  aziendc  industrial!,  tuttc  Ic 
aziende  del  commercio  all’ingrosso  ed  il  commercio  con  I’estero.  Il  9 rnaggio 
r.X.ssemblea  Nazionale  approva  la  Costituzionc  die  garantisce  le  t onquiste  rivo- 
luzionarie.  h la  Costituzionc  di  uno  Stato  a democrazia  popolare.  nel  cpialc  il 
])opolo  attraverso  i suoi  rappre.sentanti  non  soltanto  eroga  le  leggi,  ma  aitraverso 
i suoi  rappresentanti  le  applica,  uno  Stato  nel  quale  I’intera  economia  nazionalt' 
e al  servizio  del  popolo  affinche  aumenti  il  comunc  bencssere.  affinche  non  \i 
siano  crisi  economiche  c disoccupazione  cd  il  reddito  nazionale  venga  diviso  con 
giustizia. 

(^Iczioni  per  TAssenibU^a  Nazionale,  svolle  in  rnaggio,  danno  la  vidoria  alia 
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lista  del  Nazloiialc.  11  president*  del  governo  Klemeiil;  Gottwald  vieiie 

eletto  airunanimita  Presidenle  della  Rcpubbllca  il  14.  glugno,  mcntic  la  dirc‘- 
zionc  del  governo  vienc  assunta  da  Antonin  Zapotock>,  sindacalista  ed  uomo 
l>olitico  cmcrito.  Ncllo  stesso  mesc  si  registra  un  altro  importanlc  avvenimento 
nclla  storia  del  moviniento  operaio  cccoslovacco,  e cioe  la  fusione  del  pariito 
socialdemocratico  col  Partito  Comunista  su  basi  marxiste-lcniniste. 
f [ II  piano  biennale  termina  con  successo:  la  produzionc  industriale  prebellica 
vienc  superata  dell’8,5  percento.  Viene  annunciato  il  primo  piano  quinquen- 
nale. 


1949- ‘953 

Scope  di  ciucsto  piano  quinquennale  • come  della  nostra  pianificazione  cco- 
nomica  in  genere  - e di  assicurare  un  auniento  permanente  del  tenorc  di  vita 
materiaU^  e culturalc  della  popolazione.  Presupposto  per  raggiungerc  questo 
obiettivo  e la  riorganizzazione  della  struttura  industriak^  ('on  precedenza  all  in- 
dustiia  pesante. 

La  ineccanica  diviene  progressivamente  il  settore  principale  d(41  industria  ct- 
coslovacca.  Rispetto  al  194B,  nel  corso  di  questi  anni  la  produzione  industriale 
aurnenta  d(d  93  pcTCcnto.  Cambiamenti  sostanziali  avvengono  in  Slovacchia  che 
da  regione  arretrata  si  traslbrina  in  regione  con  un  industria  moderna  (,  c on 
proprie  basi  energctiche.  Viene  cfTettuata  la  socializzazione  del  commercio  in- 
terne, il  quale  alia  fine  del  1933  resta  in  mani  private  soltanto  per  il  o,:)  percemto. 
La  campagna  afirontail  passaggio  dalla  piccola  e dispersa  produzione  individuak^ 
alia  grande  produzione  socialisla.  Alla  fine  del  primo  quinqutamale  le  coope- 
rative agricole  gia  amministrano  il  33  percento  della  terra  arabile. 

All’aumcnto  d('lla  produzione  corrisponde  un  generale  elcvamento  del  tenure 
di  vita.  14i  anno  in  anno  somme  s('mpre  maggiori  del  bilancio  statale  \cngono 
dewilutc  per  i bisogni  social!  e culturali  ('  per  questo  motivo  crcsce  continuamente 
il  num(a’0  degli  irnpianti  con  funzioni  social!  ('d  ('du('ati\'('.  .\umenta  ])ur(  il 
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N'alorc  rcalt'  cd  assoluto  dci  salari.  II  rcddito  nazionalc  rcgistra  un  balzo  in  a\  antl 
del  35  pcrcento  rispotto  al  194B  c viene  diviso  in  modo  chc  il  bcncsst'rc  si  ('l(‘\'i 
in  rnanicra  oquilibrata  per  tntti  i lavoratori,  in  modo  chc  la  [)roduzionc  sn  l)asi 
soeialisle  si  sxiluppi  cresea  la  ricchezza  generalc  dclPintera  socicta. 

Ncl  dicembre  1950  venne  ap[)ro\'ata  ncl  i)arlamcnlo  «la  leggc  a proK'zionc 
d(dla  paec»,  la  quale  proibiscc  qualsiasi  j^ropaganda  belllea  (*  qualsiasi  atlentato 
alia  pacifica  eonvivenza. 

Nel  1953  il  popolo  cecoslovareo  subisee  una  grave  perdita  per  la  morK*  di 
Klement  Gottvvald,  prirno  presidentc  operaio  della  Rcpubblica  e presidtmlc  del 
Pariito  Comunista  Cet'oslovaeeo.  il  quaU'  seornpar(^  il  14  marzo.  Al  suo  posto 
viene  eletto  airunaniniita  Antonin  Zapotocky,  prima  presidente  del  governo. 

(jli  anni  del  primo  piano  quinquennale  segnano  progressix  amente  una  sempre 
maggiore  parteripazione  dei  cittadini  alia  direzione  dello  Siato,  rafTorzarnento 
deirunita  interna  di  Ironte  alia  pcTicolosa  siluazione  ehe  si  deteimina  nell’epoca 
della  eosidelta  guerra  fredda. 


'93  I - '95') 

Dal  punto  di  vista  econoniieo  questo  e un  periodo  di  transizione  tra  il  primo 
e secondo  piano  quinquennale,  il  quale  viene  intensamente  preparato  e discusso 
in  campo  nazionale  per  iniziativa  del  Parti  to  Comunista.  Vengono  consolidati 
i risultati  dello  sviluppo  economico  del  primo  quinquennale,  regolate  le  spropor- 
zioni  x'erilicatesi  nello  sxdluppo  di  alcuni  scitori  industriali.  La  progressiva  in- 
dustrializzazione  della  Slovacchia  determina  una  sua  parteeipazione  alPintera 
produzionc  industriale  in  misura  del  16  percento,  mentre  era  soltanto  delP  8 per- 
cento  ncl  periodo  prebellico.  II  43  percento  d(‘lla  terra  arabile  x icne  amministrato 
ormai  con  sistemi  socialisti.  Il  livello  di  vita  viene  elevato  in  seguilo  alia  riduzionc^ 
dci  prezzi  dei  generi  di  largo  consume.  In  seguito  a cib  ed  in  seguito  all  aumento 
del  salari,  il  eonsumo  personale  registra  un  aumento  del  23,3  percento  rispetto 

al  1953* 
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In  politica  estera  la  Ciccoslovarchia  continua  i suoi  sforzi  per  uria  pacifica 
convivcnza  dcllc  nazioni.  per  im  largo  scarnbio  di  beni  economici  c cultnrali. 
Per  contribuirc  alia  distcnsione,  alia  line  del  1955  riduce  le  sue  forze  armatc  di 
34.000  uomini. 


1 95()- 1 960 

Un’altra  dolorosa  pradita  e per  i popoli  ccco  e slovacco  la  scomparsa  del  loro 
stxondo  presidtaitc  opt'raio,  Antonin  Zapotoek)^  d(‘C(‘duto  nel  novembre  del  1957 
all’cta  di  73  anni.  II  19  no^a‘mbre  viene  elelLo  al  suo  posto  Presidente  della 
R(‘pubblica  Antonin  No\^otn\a  prirno  segretario  del  Partito  Comunista  Ckx'o- 
slovaeco. 

II  popolo  cccoslovacco  aflronta  la  realizzaziont^  del  s(‘Condo  piano  quinqucn- 
nale,  die  si  propont'  Pobieltivo  di  (ximpletare  nella  loro  sostanza  le  basi  econo- 
mic'.he  del  sot'ialismo  ('  di  eU'vare  ullerionnetUe  il  tenure  di  vita. 

Nel  1958,  rispt'tto  al  periodo  ]n*ebellieo,  la  ])roduzionc  aumr/nta  di  oitrr*  il 
ifiplo,  inentrf'  la  produzione  meceanic'a  ii'gistra  un  auniento  particolare  del 
937)  iiercento.  Alla  fine  dt'l  1958  ragricoltura  soeialista  si  est('nd(^  gia  sulP8i 
perccnto  della  terra  arabile.  I>a  vittoria  del  rnoviinento  cooperativistico  nelle 
campagiK*  costituisee  uno  dt'i  snccessi  maggiori  rcgistrati  negii  anni  trascorsi. 

Il  tenore  di  \'ita  continna  ad  clevarsi.  Mentrc  continuano  ad  abbassarsi,  per 
effetto  di  riduzioni  generali  di  prezzi  sul  mcrcato  interno,  i prezzi  delle  mcrci  di 
consumo  e degli  alimentari,  rnentre  il  consuino  personale  rcgistra  una  crcscita  del 
74  perccnto  rispetto  al  1948,  ed  il  rcddito  nazionale  un  aumento  del  1 19  pcrccnto 
rispctto  alio  stesso  periodo.  Dal  i ottobre  1956  I’orario  di  la\()ro  viene  ridotto 
a 46  ore  scttimanali,  mantenendo  inaltcrati  i salari,  Dopo  la  discussionc  avulasi 
in  campo  nazionale  sui  mczzi  migliori  da  adottarsi  per  clevare  ancora  il  tenore 
di  vita,  discussionc  avxenuta  per  iniziativa  del  Partito  Comunista,  vengono  ri- 
bassati  i prezzi  dei  gencri  alimentari,  aumentati  gli  assegni  familiari  per  le 
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famiglio  con  piu  rigli,  aurncntatc  alcunc  ptaisioni  di  vixchlaia  (‘d  inxalldita, 
mlgliorata  I’assistcnza  sanitaria  c di'cisa  la  costruzionc  di  i. ‘200.000  abitazioni 
caitro  il  1970,  in  modo  da  risolvcrc  il  problcrna  dcgli  alloggi. 

Milioni  di  cittadini  j^artccipano  alTaLtivila  dci  (ainiltati  Nazionali,  ch(‘  sono 
gli  organi  locali  del  potta't'  statalc  popolari',  ])art('ci]):ino  alTattixata  dclU'  pub- 
blichc  istituzioni,  dccidono  c risolvono  dci  problcnil  giornalnK'ntc  si  presen- 
(ano  nei  luoghi  di  lavoro  ('  dt'i  probh'mi  a carat l(‘rc  nazionalt'  c la  draiux'razia 
socialista  chc  si  applica  nella  pratica  quotidiana.  Ni'llo  s])iriio  dcgli  idcali  so- 
cialisti.  i cittadini  hanno  scnipre  maggiorc  inllucnza  diretta  sulla  vita  dci  loro 
comuni,  della  loro  azienda,  sulla  vita  dcllo  Stato. 

La  Clccoslovacchia  forriist'c  un’altra  prova  d(‘lla  sua  politic  a di  i>a('c  riduciaido 
Ic  Ibrzc^  annate  di  altri  1 0.000  uornini  nt'l  1936,  ])crscgucndo  un  s('mj>rc  maggiorc 
svilup|)o  dcgli  scanibi  di  beni  niatc'riali  c culturali  con  It'  altrc  nazioni,  rornendo 
aiuto  t'cononiico  ai  Pacsi  sotlosviluppali  t'd  anchc  partccipando  a li(‘ri\  I'sposi- 
zioni  ('  (estival  intt'rnazionali.  ccc.  (Ad  esempio  il  1 Premio  ottenuto  alTlLxpo 
38  a Hruxcllt's). 

[ succt'ssi  ottenuti  ncirt'dilicaziont'  dt'l  socialismo  hanno  gt'ttato  Ic  basi  pt'r  lo 
s\'ilupj)o  dt'ciso.  dope  una  vasla  discussioiu'  in  carnpo  nazionalc,  dalTXI  (3on- 
gresso  del  Partite  Clomunista  Cit'coslox'acco  ncl  giugno  dt'l  H)38:  comj^lt/tarc  in 
un  periodo  di  tempo  relalivamt'iuc  brt'vt^  Pt'dilicazionc  del  socialismo  in  Ceco- 
slovacchia.  raccogliere  e ert'are  nuo\  t'  fonti  di  benessert'  matt'rialt'  v cull  m ale 
pt‘r  il  iuturo  passaggio  al  cornunisrno. 
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Villimc  del  nazisiuo.  II  eimlfero  luizlo- 
nalr  di  d\*rczin. 

Incontro  tra  parligiani  slovacchi  c sol- 
dati  sovic'tici  durant(‘  I’lnsurrezione  Na- 
zionale  Slovacca  nel  1944. 
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il  jXtpolo  di  Praga  insorge. 


<)  maggio  I945«  I earri  armati  sovictu 
cnlrano  a Praga,  l.a  guerra  in  Euroj 
e finita. 


La  roa/ionc'  c scoiilitla.  Si  aprc  la  slracla 
alia  ('oslruzionc  (k'l  socialismo. 


I piani  Cjuinqiirnnall  si  la  alizzano 
ncl  sc^no  del  rinnovamt'nto 
d('irinda.siria  c*  dell’elevamcnto 
d(‘l  t(*n()r('  di  \ iia. 
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IVKR  (iUES'I'O: 

L'intrra  cconoinia  imzionalc  o ai  scrvizio  (i('l  popolo. 

PER  CiLESTO: 

Puu  ('ss(ax'  pr{)gr(‘ssi\anK'nl('  rU'xato  il  li^nort'  di  vila  iiiat('rial('  (‘  ('ultural('  del 

nostro  popolo. 

PER  (iUESl’O: 

II  rc^dcliU)  nazionaU*  v pin  chv  raddo})i.)iato  rispeato  alPantc^o^iK'rra : il  suo  aunuMilo 
r slalo  i)iii  rapido  clu'  negli  USA,  (jran  l^rtiagna,  Sx’izzcra,  Uanada,  cd  altri 

Pa(‘si. 

Pl'.R  CHJESl'O: 

\ /d  so('i('ta  pud  in  pi(‘na  inisura  (xa'uparsi  d('Ua  salut(',  dc'lPistruzioiK'  d('i  (dt- 

ladini  cd  assicurarr  loro  una  trancjuilla  veerhiaia. 

PER  CiUESdA): 

11  poj)olo  ccroslovacro  (•omi)l<'ta  ora  Idalilicazioiu'  del  sorialisino  nclla  propria 
Patria  c raecoglic  \c  forze  p(a'  passart^  ad  una  tapi)a  supcriorc*  di  svilu})po  al 

periodo  di  passaggio  al  romunismo. 


L’industria,  il  commercio, 
le  finanze,  le  ricchezze 
minerali  sono  nazionalizzate; 
la  terra  appartiene  a chi 
la  lavora 
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XI  C^OTio'iwsso  ck‘l  Parlito  Comunista  C('('Osl()\'a('co. 

congrt'sso  (1(m  costruttori  del  sorialismo 
nr  I giugno 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Dal  igjy  al  igj8  il  volume  della  produzione  industriale  e aurnenlato  del  ggo  per  cento,  nonostante  che  gia  neW anleguerra 
la  (<ecoslovacchia  fosse  stalo  uno  dei  quindici  Paesi  piii  industrializzdti  del  mondo. 


LIBER  TA  Al.l.E  MAM  DEEE’UOMO: 

L uoino  V ( rratorc.  L’ansia  provocala  da  un  lavoro  creativo,  la 
soddislazionr  })(‘r  il  compin'K'nlo  di  un’optTa  sono  Ir  scnsazioni  piu 
Ibrti  (he  la  \'ita  urnana  prova  (‘  rattiviia  (ix'ativa  i’espressionc^ 
ijiag^iorr*  dc'Ila  pcTsonalita.  In  essa  sta  il  .s('nso  dcdla  vita.  V\  c sol- 
tanto  una  diHcrt  nza  di  qualita  ira  la  cieazione  di  uiia  poc'sia  (*d  un 
argiru'  di  cenK'nto.  i\('lla  .soddislazionr*  cIk'  si  j^rova  per  la  er(‘azion(‘ 
non  \'i  e diHercnza. 

(lh(‘  cosa  c ’e  di  vero  nelle  dtdinizioni  ch(‘  ruorno  ha  inventato 
j)(T  il  lavoro,  eioe  p('r  il  comjjiagno  di  tulta  la  sua  \'ita?  Il  la\'oro 
('  una  neec'ssita  econoniit  a?  I^ena  e mah'dizioiK*?  Il  prirno  bisogno 
d(‘iruonio,  il  suo  onore  ed  il  suo  orgoglio? 

Fors('  ("  un  po’  di  unto  questo.  Daptnlullo  ru‘l  mondo  ruorno 
la\H>ra  per  poter  \ iver{\  Vi  sono  luoghi  do\'('  il  lavoro  j)(ma  niaU'- 
dizion(\  giogo  (‘  ealrma.  Vi  soiKt  allri  luoghi  do\'e  Tuomo  non  lax  ora 
l)iu  sol  Ian  to  per  j^otc  r vivertv 

Il  sot'ialismo  ha  eliniinato  j)er  seinpre  qiu'l  penoso  aspetlo  d('l 
la\'oro  pen'  cui  c\vi  suoi  frulti  se  ne  impossc'ssa  qualeun  altirn.  Nel 
soeialisrno  (‘d  aneor  di  piu  nel  eoinunismo  il  lavoro  divitnu' 
nt'cessita  e gioia  ]:»('r  ruorno.  (dia  ora  chc*  stiamo  ])assando  alia  fast' 


di  ('ornpUgarnenlo  deirt'dificaziorK'  socialista,  si  traslorrna  I’atU^g- 
giamtmlo  deirindividuo  n(“i  conlronti  d('l  lax’oro  sociaUv  Poielu'^ 
unio  ciuanto  ruorno  riesee  a trarre  dalla  t('rra.  tutio  (juanto  sulla 
terra  jn-oduce,  tut  to  aj^partiene  alia  societa. 

(.hresto  rnularntmto  di  atteggianumto  nea  eonfronii  dt‘l  la\'oro. 
dovuto  alia  trasforrnazione  sostanziale  subita  dalla  posiziont'  dt  irin- 
dividuo  nella  soc  ieta,  v un  niutarnento  rivoluzionario.  I'i  uno  dei 
rnaggiori  rnutaincmti  a\'venuti  dal  rnoinento  In  cnii  il  la\'oro  utnano 
non  lu  piu  una  ((jsa  lib(‘ra.  Idirninare  lo  slVuttarncaito  ch'll’uoino 
suiruonio  significa  liberare  il  la\'orx).  libcaarx*  I’liomo.  (2,uest() 
abbiamo  fatto.  In  eio  ('onsistc*  d significato  di  tju(d  carnniino  eh(‘ 
])orta  al  soeialisrno  vd  al  eonumisrno  eh(‘  noi  eostruiaino  alTmeht' 
ruorno  possa  exssere  feliee. 

r>l  infatti  in  eht‘  eosa  rnai  eonsiste  oltre  chv  neirassieuraix' 
IdLsistcaiza.  la  salute  (‘  ristruzione  la  Icdreita  inaggiore  ( he^  la, 
soeicaa  ]ni()  dare  all’individuo?  Essa  c'onsistc^  eeriamcatU'  ludi’anno- 
nioso  aeeordo  dell’individuo  e della  societa.  ludla  possilhliia  di  un 
\i\'ere  j)i(auuneni(‘  ercattiNo  di  ogni  individuo. 


Dair aulunno  del  igqg  ad  Ostrava  sta  sorgendo  un  grande  complesso  siderurgico,  le  PNuove  Acciaierie  Klement  Gottwald. 
I primi  altiforni  furono  accesi  gia  nel  corso  del  i()52.  La  costruzione,  alia  quale  la  gioventu  ha  partecipato  in  buona 
misura,  e stata  effeltuata  con  successo  nonostante  che  daW ocddente  non  siano  stati  forniti  gli  irnpianti  per  gli  altiforni  ed 
il  laminatoio  in  seguito  aW embargo.  Adesso  il  complesso  ha  qualtro  altiforni,  .sette  forni  per  acciaio,  sette  hatterie  coke, 
uno  dei  rnaggiori  laminatoi  d'FMropa,  una  propria  centrede  elettrica,  il  gasornetro,  grandi  reparti  produttivi  ed  il  complesso 
si  sta  ancora  ampliando.  Nella  produzione  di  acciaio  ccdcolata  per  abitante  la  Oecoslovacchia  e pas.sata  del  decitno  al 
sesto  posto  nel  mondo. 
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LA  LIBERIA  E LE  MANI  DELL’UOMO 

Dicx^varno:  vi  sono  luoghi  al  monclo  dove  I’individuo  non 
lavora  piu  soltanto  p(‘r  poK'r  viv(a'(\ 

Nel  nostro  Paese  vi  sono  persone  - e non  poche  le  qnali,  accada 
questo  nolle  ininiere,  fabbricht*  o nei  carnpi,  competono  Ira  di  loro 
per  i rnigliori  e piu  eeonoiniei  metodi  di  lavoro,  per  ottenere 
i rnigliori  risultali  produtlivi.  Noi  chiainiamo  questo  movimento: 
ernulazionc  socialista.  E divenuto  il  rnetodo  con  ( ui  il  socialismo 
risolvc’  i suoi  problemi  di  lavoro. 

Sorgono  anch(‘  gruppi  di  lavoro  brigaK'  del  lavoro  socialista 
i cui  componenti  tendono  non  soltanto  a la\'orar(‘  con  uno  stile 
socialista  rna  pure  a \'i\'ere  in  inodo  socialista. 


Ncl  nostro  Paese  vi  sono  individui  che  lavorano  con  stilt'  crealivo, 
con  stile  scopritore.  Pensano,  ineditano  il  rnodo  per  rnigliorare, 
accelerare,  economizzare,  ele\'are  la  qualita  della  ]:)roduzlone,  rna- 
gari  con  ])iccole  innovazioni  giornaliere.  La  inaggioranza  di  c[ueste 
]X'rsone  la  si  tro\'a  nt'i  settori  produttivi  pratici.  Xt'l  iqfjB  \x‘  ne 
era  no  225. 000 . 000 . 

In  tutto  questo  si  riflette  il  nuovo  atteggianienlo  dell’individuo 
verso  il  lavoro  libero. 

Ahrimt'nti  non  avremmo  potuto  in  quindici  anni  fare  in  tutti 
i settori  del  lavoro  urnano  cost'  c'he  il  v t'cchio  sistt'ma  sociale  lece  in 
alcuni  secoli. 


In  Slovacchia,  in  confronto  aW anteguerra,  la  produzione  di  energia  eleltrica  e decuplicata.  Lungo  i sg2  chilornetri  del 
flume  Vdli,  un  afjluente  del  Danuhio,  in  due  piani  quinquennali  sono  sorte  sedici  centrali  ulroelettnche.  Nella  produzione 
di  energia  elettrica  per  ahilante  la  Slovacchia  supera  ad  esempio  P Italia  od  il  Giappone. 


I/UOMO  I RASl'ORMA  LA  XALURA 

Nelle  rnontagne  slovacche,  in  una  regione  che  porta  il  noine  di 
Orava,  e sorto  un  grande  bacino  arlificiale  d’acqua,  grande  come 
un  gollb  di  rnare.  (Questo  bacino  regola  il  corso  delPacqua  nel  flume 
Vah.  Altri  grand!  laghi  stanno  sorgendo  lungo  il  corso  della  Mol- 
davia, fiumt'  boemo. 

L’uomo  sta  quindi  dando  al  panorama  della  natura  I'impronta 
dei  suoi  bisogni  e dei  suoi  scopi.  E lo  fa  presto,  poiche  e impaziente. 
N'ei  carnpi  costruisce  rnoderni  capannoni  di  nuovc  fabbricht'.  Erige 
nuovt'  citta,  Stende  in  cielo  una  ragnatela  di  fill  eletlidci. 

Ancora  cinque,  st'tte  anni  fa,  guardando  dall  aert'o,  le  nostrt' 


campagne  parevario  un  bt'l  vestito  tutto  rammt'ndato  i cam])i 
erano  cosi  piccoli.  Oggi  invt'ct'  sono  estesi,  hanno  rt'spiro. 

Il  contadino  ceco  e slovacco  rnantenru'  la  sua  ttu'ra  per  molte 
generazioni.  .Vveva  in  se  profondamt'iitt'  radicato  il  senso  della 
proprieta.  Quale  fbrza  appare  ora  in  quelle  idee  che  sono  riuscite 
a convincerlo  ad  unirt'  il  suo  campo  con  quello  del  vicino.  ad 
accudire  assieme  al  bestiame,  a lavorart'  assieme  la  terra!  E slata 
la  forza  del  pensiero  - non  della  costrizione,  poiche  con  quest’uUima 
niente  c.  nessuno  si  convince.  Ed  e slata  Punita  dt'l  pensit'ro 
e delPaziont:. 
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('arhoncj  ax  c'iaio  basi  d(:iriiidustria 

Lr  riuovc  acciaicric  Klcnicrjit  ( Jotlwald  costruiti/  ncgli 
aiiTii  1949  1 999  (’(1  ill  ( otitirmo  sviluppo. 
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CECOSLOVACCHIA 

0,5  perccnto  della  popolazione  mondiale 
2 perccnto  della  produzione  industriale  mondiale 


Xel  i960  il  volume  della  produzione  industriale  c quasi 

QUATTRO  VOLTE  MAGGIORE  D E L L’ A NTE  G U E R R A 

DAL  1937  AL  1958  LA  PRODUZIONE  E AUMENTATA: 

ACCIAIO DEL  I ]()  PILRCEN  TO 

CARBON  lOSSILi:  DID.  ^^BERCICNrO 

li(;m  I i: di-:l  218  percen  ia) 

i:\i:r(;i  a eidci  i rica.  . . . di:l  377  bercen  1 o 

PRODUZIONE  MECCANICA  , D E E 333  I>  E R ( : ]<  N EO 
PRODUZIONi:  CMIMICA.  , , 1)  i:  E 340  P E/R  C ILN  I ( ) 
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II  contadino  si  r com  into  chr  I’idca  era  giusta  osservando  i risul- 
lati.  Clh('  poteva  produrre  di  piu  c con  minor  fatica.  Cihe  la  classc 
operaia,  la  qvialr  in  cio  lo  aiuta  prodneendo  nuovc  macchinc  ma 
anch('  fornendo  preziosi  consigli,  c il  suo  allcato  naturaU*. 


La  x'iuoria  d(d  socialismo  nolle  ('am])agne  e delinitiva. 

C'ome  rinduslria  ap]>artiene  all’int(*ra  societa,  cost  la  terra  appar- 
li(m(‘  a (X)loro  che  la  la\a:>rano.  /Xnt'h’essi  canibiano  il  volto  del  Paese. 


Nella  prima  meta  del  i(j5g^  rispetto  alio  slesso  periodo  deW anno  scorso^  c slato  raggiunlo  un  aumento  della  produzione 
deir  //,2  per  cento.  Questo  dimostra  che  i lavoratori  della  Cecoslovacchia  realizzdno  la  risoluzione  deWXI  Congresso 
del  PCC  sul  cample lamenio  deW  edificazionc  socialisia. 
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iaino  anch(‘  iiitcrc  rabbri('h(' 


La  produziont"  deirindustria 
chimi('a  e aumentata  di  3,3  \’olte 
dopo  il  1948.  A questo 
aumento... 


(tH  investimiaiti  ncircconomla  nazijnal 
sono  passati  dai  10.071  milioni  di  coroii 
d(‘l  194B  ai  20.f)Ht)  milioni  di  rororu^ 
nel  1939. 


..,ed  alia  produzionc 
di  modicinali  ha  notcvolm(‘ntc 
contribuito  la  Slovacchia, 
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:\bbiamo  costruito  nuovi  ponti  c strade, 
(dcLlrifichiamo  le  fcrrovie . . , 


('  sugli  oceani  s’incontrano 
nostre  navi. 
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Alla  la  Vivra  Intcrnazionalc  a Brno  ncl  1959,  dcdicala  alia 
industria  rncccanica,  si  e rcgistrato  un  \^olumc  contrattuale 
di  scambi  per  oltre  4 miliardi  di  eorone  cecoslovaccht'.  La 
fi(Ta  e s(ala  visitata  da  pin  di  due  milioni  di  nerson(\ 
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I risultati 
del  lavoro  di  tutti 
vanno  a beneficio 
di  tutti 
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Nclla  Bibbia  si  dice:  «Ogni  operaio  merita  la  sua  paga».  Tra  di  noi  vi  sono 
pero  molti  i quali  ben  ricordano  come  andavano  le  cose  quando  le  nostre  fab- 
briche  e mini(‘re  appartenevano  a singoli  privati  oppurc  a consorzi  bancari. 

La  socicta  socialista  divide  il  suo  reddito  con  giustizia;  la  ricompensa  die  spetta 
ad  ognuno  dipende  dalla  quantita,  qualila  ed  importanza  del  lavoro  da  lui  svollo 
p('r  la  socicta.  Qviesto  egli  trova  nclla  sua  busta  paga.  V.  polche  il  riaidinKmlo  dcL 
rindusiria  nazionalizzata  c scanpre  maggiorc,  e possibilc  fare  le  bustc  pagin' 
sempre  piu  abbondanli;  dal  1948  ad  oggi  il  salario  rnedio  c aumentato  del  37 
Nel  contempo,  negli  ullimi  sci  anni,  vi  sono  stati  otto  ribassi  generali  dci  prezzi 
di  tutti  i generi  di  largo  consume,  dal  pane  alle  motociclettc,  ai  frigoriferi  c tclc- 
v'isori.  In  quest!  ultirni  anni  le  tasse  cd  imposte  pagate  dalla  popolazionc  alio 
State  rappresentano  soltanto  I’li  12  percento  di  lutte  le  entratc  del  bilancio 
statale. 

11  bilancio  di  uno  State  socialista  si  diHerenzia  considcrcvolmentc  dal  bdancio 
di  uno  State  capitalista,  non  soltanto  per  il  fatto  che  vi  affluiscono  tutti  1 prolitti 
del  la\-oro  socialc  ma  anchc  perche  esso  e il  piano  finanziario  fondamentale 
deirintcra  economia.  I suoi  capiloli  di  entratc  cd  uscile  rappresentano  il  quadro 
dclle  ricchezze  dcllo  State  c del  tenure  di  vita  della  popolazionc.  CKianto  piu 
alti  sono  i prolitti  della  socicta,  tanto  maggiori  possono  essere  le  uscite  stalali 
a b(‘n(dicio  d('lla  popolazionc  e da  noi  il  volume  del  bilancio  e in  a\imento. 

La  socicta  socialista  non  da  all’individuo  soltanto  quello  che  trova  nclla  busta 
])a.ga.  Al  salario  bisogna  aggiungere  tutto  quanto  i lavoratori  e le  loro  lamiglic' 
ricevono  sotto  ronna  del  cosidetto  consumo  sociale. 

Il  consumo  sociale  non  e sconosciuto  neanche  in  Occidente;  appare  anchc  la 
sotto  forma  di  vari  s('rvizi  e pension!  che  oflre  lo  State.  La  dilhaa'iiza  nspc'tto 
ad  uno  State  socialista.  come  e ad  esempio  la  Cle{'oslovacchia,  consisU'  ik'II  am- 
pi(‘zza.  nclla  qualila  di  questc'  ])restazioni  assistenziali  ed  anchc  nel  fatto  (die 
vengono  coniinuam('nte  ami^liate.  Nel  1939  abbiarno  devoluto  a tali  s('oi)i  il 
40  percento  delle  uscite  del  bilancio  statale,  cioe  38.415  milioni  di  corone  C('C(> 
slo\acche.  La  percentuale  di  queste  uscite  aumenta  di  anno  in  anno.  Not  ])o- 
tremo  avere  un  quadro  piu  concreto  di  che  cosa  rapprestmtino  queste  uscite  sc 
ricordc'rcmo  che  ncllo  stesso  anno  tutte  le  tasse,  imposte,  (‘cc.  pagate  dalla  popo- 
lazione  rappresenta\nno  alTincirca  10  miliardi  di  corone.  CXnndi  ik'  dern'a  (die 
lo  State  socialista  spende  per  opere  culturali  e social!  una  soinma  ]du  di  ire 
\'olte  e mezzo  maggiorc  di  quanto  riceve  dai  cittadini.  I vantaggi  della  naziona- 
lizzazione,  che  rende  possibile  tutto  questo,  appaiono  qui  chiaramente  e\  identi. 

Il  contribute  del  consumo  sociale  alio  standard  di  vita  del  singolo  si  ('S]nime 
in  \ari  modi.  Se  corninciamo  dall’alimentazione  possiarno  dire  qui  che  mczzi 
pubblici  vengono  impiegati  per  sovvenzionare  le  mensc  aziendali  e negli  ulli('i 
n(dl(‘  quali  i lavoratori  consumano  i loro  pasti.  Ne  consegue  che  un  pranzo  costa 
al  lavoratori'  tanto  quanto  diciotto  o ventl  sigarette,  a seconda  della  qualila  del 
inedesimo.  Ldifhtto  e da  noi  a buon  prezzo;  in  media  ammonta  ad  una  ('lira 
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rho  \'a  dal  2 al  10  perccnlo  dellc  entrate  familiari.  A biion  prrzzo  sono  anchc 
i trasporti,  \v  comunicazioni,  il  gas  c Telcttricita. 

Un  gran  la\'orf)  c stato  ronipiuto  nel  campo  della  cura  della  salute.  Noi  con- 
sidc'namo  die  ruoino  sia  la  cosa  piu  preziosa  r;  che  tutto  quanto  vicne  fatto  lo 
si  fa  p(T  ruoino,  per  la  vita. 

J/assistenza  sanitaria  c gratuita  per  tutti  i lavoraiori  ed  i pensionati  ed  i mt'inbri 
d(dl('  loro  fainiglii;,  p(u-  gli  studcnti,  gli  artisti,  ece.  - per  oltre  I’ottanta  pcrcento 
della  ])opolaziont“,  per  tutti  i bambini  sino  a quindici  anni,  per  tutte  Ic  future 
rnadri.  Per  gli  agrieoltorl  associati  Passicurazionc  vienc  pagata  dalle  loro  coope- 
ratives, i contadini  che  la\'orano  in  proprio  c gli  artigiarii  possono  pagarsi  Pas- 
sicurazione  da  soli  ina  anche  i loro  figli  sono  curati  gratuitamente  sino  all’eta 
di  quindici  anni,  t^d  anch(‘  le  loro  donne  ricevono  assistenza  c ricovero  ostetrico 
durante'  i parti. 

-Xe'lPassistenza  sanitaria  tutte)  e gratuito:  da  una  scrnplice  visita  in  caso  d’in- 
iluenza  alPintea'veane)  chirurgico  pin  complicate),  al  soggiorno  in  istituti  termali 

0 eli  riabilitazione^  Ne)n  cc  bisogno  di  mettcr  mano  al  porialbgli  neanchc  quando 
si  va  in  farmae'ia  pe'r  pre'iidersi  le  medicine. 

Ne'l  e'onte'mpo  \ie'nc  migliorato  il  livcllo  qualitative  dei  servizi  sanitari  ed 
anche'  la  lore)  epiantita.  (xia  adesso  occupiamo  uno  dei  prirni  posti  al  rnondo  ])e'r 
numere)  eli  rnexlie'i  (i  mexlie-o  per  588  abitanti  nel  1959),  fondiamo  centri  sanitari 
ne'i  ceaitri  abitati  e ne'llc  azienelc,  nei  villaggi  lontani  mandiarne)  ambulate^ri 
eh'utistici  e'  raeliologie  i mobili.  Svolgiamo  una  vasta  o])era  di  preve'uzionc  malai- 
tie:  nelle!  se'uole  ve-ngone)  cMettuate  visile  mediche  periodiche,  in  molte  seaiole  vi 
seine),  ad  e'seanpio,  ambulatori  demtistici;  gli  adulti  vengono  invitati  a visite  pre> 

\ e'nti\'e'  pi'rioeliclu',  pe'r  e'se'nqiio  esarne  dei  peilrnoni,  o])pure  malattic  femminili, 

Anche'  ])e'r  il  laiU)  che'  abbiamo  tanta  e'ura  per  la  saluK',  da  neii  la  longevita 
nu'eha.  m eamfremto  al  periodo  anteguerra,  e'  aumentata  da  31,9  anni  nel  11)32 
a ()7,2  d('I  11)38  i)('r  gli  uomini.  mentre  per  le  donnet,  nellostesso  pexiodo,  e passata 
da  33,2  anni  a 72,3. 

Clhiunqiu'  si  arnmali  rii'cvi'  un  sussidio  di  malattia  dal  prime)  giorno:  per 

1 primi  ire^  giorni  ammonia  al  70  pi'rcento,  dal  quarto  giorno  in  poi  ammonia 
al  90  jii'i'cento  di'l  suo  salario.  11  novanta  pcrcento  dt'l  salario  le^  rie:evono  anche' 
[('  rnaelri  eluranti'  le'  fi'rie^  di  niate'rnita,  cioe''  quattro  settimane.'  prima  eli'l  parto 
('  epiattordici  settimane'  elopo  il  parto.  AlPatto  de'lla  nascita  del  figlio  la  madre 
rict'\  e^  un  sussidio  straordinario  di  630  corone. 

Cion  la  nasi'ita  eli  un  liglio  la  famiglia  acquista  il  diritto  ael  un  assegno  mi'iisile. 
(xli  assi'gni  familiari  dipe'ndono  dairammontare  dclle  I'ntrate  del  capo  famiglia. 
Se:'  il  padii'  ha  un  salario  mi'dio  sino  a iq,oo  fxrone/  rici've'  70  corone'  memsili  di 
asse'gno  pe'r  un  liglio,  170  per  due,  430  per  Ire,  cioe  in  pratica  quasi  un  lerzo  del 
salario. 

Li'  quote:  e'he:  si  j)agano  |)er  I’assistenza  offerta  ai  bambini  ni'gli  asili  nido  r 
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scuolc  inatcrnc  non  coprono  ncanchc  lontanamentt*  il  costo  di  nutrimcnto  dt  l 
bambino  in  qucsd  irnpianti  sociali,  fmanziati  con  mezzi  pubblici.  L’istruzionc 
c gratuita,  dalle  scuolc  elcmentari  albuniversita  comprcsa,  mentrc  gli  student! 
provenienti  da  lamiglie  con  basso  reddito  ricevono  dallo  Stato  una  borsa  di 
studio.  Ncllc  mense  scolastichc  di  ogni  grado  i pasti  costano  come  nclle  mensc 
aziendali. 

Durante  Ic  vacanze  migliaia  di  bambini  si  recano  nelle  colonic  ch(‘  vengono 
organizzatc  dai  sindacati.  Sono  campeggi  di  tende  oppure  campeggi  di  casettc 
ill  legiio  costruite  nei  boschi,  presso  i laghi  c corsi  d acqua,  nclle  montagru  . 
Tramitc  i sindacati  anchc  gli  adulti  possono  averc  una  villcggiatura  a buon 
prezzo.  Inoitre  Ic  stessc  aziendt*  costruiscono  case  di  ricreazione  per  le  macstranze. 

L’assistcnza  di  vccchiaia  rappresenta  il  complctamcnto  della  nostra  previdenza 
sociale.  Nel  1959  abbiamo  corrisposto  1.200.000  pensioni  per  6,7  miliardi  di 
coronc.  Noi  considcriamo  che  tutti  coloro  i quali  hanno  lavorato  per  la  socicta 
hanno  diritto  ad  oUcnerc  a sue  spese  un  mcritato  riposo  c poter  concludcie  la 
propria  esistenza  senza  preoccupazioni  materiali.  Le  pensioni  di  vccchiaia  ven- 
gono da  noi  conc(^sse  a coloro  che  hanno  lavorato  20  anni  e raggiunto  beta  di 
60  anni  (uomini)  oppure  55  anni  (donne,  minatori  di  miniere  di  profbnditaj. 
(^uest('  pensioni  raggiungono  anchc  il  90  pcrccnto  del  guadagno  medio  avuto 
negli  ultimi  5 -10  anni  di  attivita,  Ricevono  la  pensionc  di  vccchiaia  dai  65  anni 
in  poi  (le  domic  dai  60)  anchc  (lucllc  j^ersonc  che  non  hanno  mai  avuto  una 
occupazionc,  sc  non  hanno  altro  sostentamento.  Lc  casalinghc  ricevono  una  pen- 
siotK^  di  v('cchiaia  a partirt'  dai  65  anni.  Oltre  alle  pensioni  di  vccchiaia  vengono 
uaturalmenlt'  corrispostc  anchi'  lc  pensioni  vedovili,  per  orlani  cd  altre. 

In  (3ccidcnte  si  afferma  talvolta  che  il  socialismo  si  addice  soltanto  ai  pacsi 
('conomicante  arretrati.  La  Cccoslovacchia  c una  dimostrazionc  viventc  dell  in- 
fondatezza  di  questa  tesi.  L vero  che,  ad  esempio  in  Slovacchia,  regione  un  Umipo 
povera  ed  economicamentc  arretrata,  Paumento  del  tenore  di  vita  si  e manifestato 
nella  maniera  piu  marcante.  Soltanto  il  socialismo  ha  saputo,  durante  quindici 
anni,  quasi  equilibrare  la  precedente  grande  sproporzionc  tra  il  tenore  di  vita 
della  Slovacchia  e lc  terre  bocme  industrialmentc  molto  sviluppate  e nel  con- 
tempo  elevarlo  in  modo  che  il  reddito  nazionale  e quasi  raddoppiato.  L’aumento 
del  reddito  nazionale  in  Cccoslovacchia  e stato  piu  rapido  che  negli  USA,  Gran 
Brctagna,  Svizzera,  Canada,  Nella  storia  dei  nostri  popoli  non  si  trova  un  pa- 
ragone  cosi  appropriate. 
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1 nlroclucianio  nuove  formr  di  \'('ndiia. 
ed  ammodeTniarno  la  ret(‘  dta  nt'gozi  c 
L’indicc  del  caro  \'ila  c ribassalo  da!  i 
al  79,7  nel  1959. 
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La  inotocick'lta  c cia  noi 
vin  dilluso  mezzo  di  (rasi. 
perche  c di  qualita  ml 
a buon  prezzx). 
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Ogni  lavoraLore  ha  diritto  allc  fcric  pagate,  chc  vanno 
da  14  giorni  a cinque  scttirnane,  Ogni  anno  i sindacati 
inviano  un  cjuarto  di  milione  di  iscritti  c loro  familiari 
nelle  case  di  ricreazionc.  Per  quaUordici  giorni  di 
soggiorno  il  lavoratorc  paga  circa  il  venli  percento  di 
un  salario  mcnsile.  Trascorriamo  la  villcggiatura  sullc 
rive  dei  laghi...  nci  campeggi...  ed  anche  all’estcro. 
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I \('cchi  chi'  non  hanno  parcnti  possono  vivcre  in  uno  dci 
300  osjjizi  pi'r  jK'nsionati.  chc  sono  sisltanali  in  ma^gioranza 
in  ('\  rcsidi'nzc  di  cam])a«'na  nohiliari  c palrizii'. 
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^ «Il  vero  (vnore  iion.  j)uo  avere  nienle  di  pariicolare^  di  segrelo 
^ od  inlimo  die  non  abhia  confidaio  a colui  die  sinceramenle  am(i».  * 
Oiieslo  scriveva  aUorno  air  anno  i 1 2a  un  erudUo  decano  pragliese  ^ 

di  name  Kosinas  sidla  prima  pagina  della  sun  cronaca  dedicala  ^ 

* 

alia  sloria  del  propno  popolo.  ^ 

*■ 

« 

• Un  grande  aniore  per  Idirle  e innalo  ml  popolo  ceco  e slovacco. 

• In  molli  periodi  oscuri  della  siia  sloria  lo  espresse  con  le  canzoni 

• e con  la  nmsica  die  lo  rajjorza  vano  e rallegravano,  IP  arte  lo 

• aiuid  a siiperare  Pepoca  in  cut  veniva  decisa  la  sua  esisienza  * 

• nazionale,  Parle  lo  aiuid  a nmntenerla  in  vita.  Forse  nessun  allro  ■ 

• popolo  ha  cercaio  e Irovalo  riel  lealro  lanlo  soslegno  morale  e po-  * 

• lilico  come  il  popolo  ceco  nel  periodo  del  rinascimento  della  sua 

^ vita  nazionale  e della  sua  cullura.  E una  cultura  verarnenle  popo-  » 

^ lare.  Le  sue  opere  rnaggiori  sono  care  e comprensibili  al  popolo.  * 


La.  rivoluzioru'  socialista  ha  cri'ato  nuovi  ra])p()ni  tli  produziotu^  c nuovi  rap- 
porti  sociali.  Fla  rt'so  lib('ro  il  lavoro,  ha  liberate  riudividuo  dalle  prcoecupazioni 
per  l’(‘sist(ar/a,  gli  ha  dale  la  sensazionc'  di  una  dignita  propria,  aprendo  di  fronK 
a hii  nuovi  orizzonti. 

Non  ('i  d('ve  iru'ravigliart'  quindi  se  1 indivaduo,  saziata  la  sua  lame  di  bisogn. 
rnateriali,  aspira  a saziarv'  anc  lu^  (pK'lla  spirituaUg  non  d('V('  sor])render('  ([uind' 
se  la  ri\'ol uzioiK'  socialista  c an(‘li(‘  rivoluziont'  eulturakg  la  cjualc'  eouti  ibuisr  t 
a portare  in  lue('  lutte  su(“  [)iu  nobili  (juahta  e erealive  cajjaeita. 
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La  nostra  ciiltura  faxorisct!  tntto  quanto  c in  s\'ilup])o.  Ila  un  suo  prcr:iso 
('ontrnuto  ('d  obirUtivo.  C'orrispondc  allc'  nmanc  aspirazioni  cd  alio  s\-ilup]J0 
stoiiro  di  cjia'st  ('j)O('a.  Non  c t'sclusix'ista,  nia  |)opolar('  v coinba!  1 i\  a ik'I  niiglior 
S(ais()  d(“lla  parola.  \i  si  riallaccia,  naturalnicntca  alia  ruigliorc  iradizionc  di  un 
iudl(‘nnio  di  \'ita  culturalc.  Tutto  ciuanto  \ i c stato  di  nicglio  n(‘lla  cullura  coca 

0 slovacca,  da  (k)ni(auus  a^Janaca'k,  c stato  scrnprc  progrcssivo. 

\ ivrix'  in  mode  culturalc  - qiu'slo  signilica  naturalincntc  poicr  abitarc  dc- 
(aaitcancnttg  potersi  v(!stir(.‘  digniiosamcntta  II  fatto  che  abbiamo  dcciso  di 
cliniinaix'  la  (/risi  dcgli  alloggi  rud  periodo  piu  breve  possibile,  oppurc  il  fatto 
eh(>  ribassiaino  i prt'zzi  dei  tessili  (‘  d(‘gli  clettrodoinestici,  sono  pur(^  atti  di  cul- 
tura.  Ca'rtarnente,  va  posto  raccraito  su  quel  «purc».  PrTche  la  cultura  ])u6 
fiorirt'  s('nza  frigorileri,  ina  sc  vuol(‘  consistcrc  soltanto  in  qucsii  oggrati,  buoiu' 
abitazioni  (‘  bei  x'cstiti,  allora  non  pud  ('sscrc'  chiamata  cost,  (ailtura  (*  \ita  cul- 
turaU'  sono  infatti  tutto  quanto  arric(‘his('('  la  vita  s[)iritualt‘  d('irindi\  iduo. 

\(‘gli  ultimi  quindici  anni  si  e da  noi  (‘normcinentt'  actTcsciuto  il  consumo  di 
\ alori  culturali.  Siaino  tra  i primi  posti  ncl  inondo  per  il  nunicro  dcll(‘  bibliotfx'he 
])ubbliclH\  istituzioni  culturali,  (cairi,  cintanatografi,  ap])arecchi  radio  c t(d(> 

\ isori.  1 concerti  rt'gistrano  un  pubblico  doppio,  (xl  i tcatri  un  iKibblir'o  alincno 

1 riplicato  risjictto  all’aiitcgiua'ra. 

(.)ucsto  sviluppo  c rt'so  possibile  dal  fatto  che  la  gentc‘  disporu-  di  rnezzi  niag- 
giori  e ([uindi  ]xid  vwcrc  una  \'ita  culturalc  scm|:)rc  piu  intcaisa,  nirntrc  la  soc'icta 
(U'dica  alia  cultura  st'tnprc  inaggiori  cure  ('  rnezzi.  N('iranlegu('rra,  Irannc 
rar('  eecezioni,  anchc  la  cultura  c stata.  un  cani|)o  in  rnani  priwite.  dox'c  la  spinta 
principalc  ('ra  ii  prolitto.  11  socialisino  ha  eliminato  questo  parassita  aneJu*  dalla 
f'ultura;  dedica  scinpre  piii  rnezzi  per  i bisogni  culturali  con  fondi  del  bilancio 
stataU'.  (,)u('sto  pt^ro  influenza  lo  sxiluppo  sia  cUdla  c'rt'aziont'  culturaU*  ch(‘  del 
suo  ('onsumo.  (ili  artisti  dispongono  di  possibilita  inaggiori.  Le  (xlizioni  librari(‘ 
raggiungono  da  noi  purUx'  ])rirna  imjaaisatc'  una  tiratura  di  dieci  o xx'nliniila 
( opu  d(  11a  "[iiosa  non  e piu  ('osa  etxx'zionale.  1 t('at,ri  (‘  1(‘  sah^  da  con(X‘rto  jrossono 
])res(‘ntare  una  vasta  gamma  di  opeix'  di  autori  nazionah  ed  cstt‘ri,  Le  istituzioni 
f'ulturali  e \v  aziende  lanno  acquisli  di  ciuadri  c'd  opeixr  decoratixe.  Mr'cenatc 
d(dl  art('  e dixX'nuta  la  societa  non  piii  il  singolo  ricco  individuo. 

I pix'zzi  d('i  libri,  dei  bighxuti  per  i U/atri,  concerti,  ('sposizioni,  sono  fax orevol- 
nieiUx'  infliumzali  dalla  politica  (‘ulturahe  (^ui  s’incontrano  r rxx'iprocarnente  si 
completano  du(‘  cornmti : la  stanpre  cix  sctmle  richiesta  di  valori  culturali  da 
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parte  dt!i  (itladini  c Ic,  ( rcsceiui  e scnipre  piu  \ast(‘  possibilita  culturali,  dell( 
quail  ha  ('ura  la  soi'U'ta  liilcra. 

P<'r  qiK'sto  noi  possiarno  coslruire  inipiarui  deslinali  a st'opi  ('uhurali,  K'atri, 
ease  della  eiiltura,  ciuenia,  per  i quail  la  socicia  ca]>halisia  di^iranleguerra  uou 
ha  inal  sapulo  trovaire  i nu'z/a.  Salvaguardiamo.  ])rot('g'g'ianio  v.  r(^sLauriamo  ohr( 
dueiD,ilacinquecento  castelli  residtaize  antiche  (,'  C|uarantaquall;r()  storich( 
citta,  (die  soiio  stall*  diehiaraU*  «riser\  a sloriea  iiaziona.le».  Ai  xxx'.ehi  ('difici  ri- 
diariio  la  loro  originalc  bi'lh'zza.  adaltando  rnodernaniente  (*d  igienicainente  gh’ 
interni. 

Ma  non  ci  preoccupianio  soUanio  die  si  diironda  l’(*sig(aiza  ])assi\a  di  ('uliura. 
La  nostra  azioiu’  c rivolta  a (arc  in  mode  (Ik*  possano  svilupjDarsi  tuttc*  U'  Ibrzt* 
creatrici  deiruomo. 

I cechi  c gli  slovacchi,  lo  abbiaino  gia  dt*tto.  hanno  st'm]:)r('  nutrito  profondo 
arnore  per  Tartc.  II  canto,  la  danza,  la  nuisica.  il  racconto  popolarc,  rariigianato 
artistieo,  spesso  anchc  il  tt'atro,  sono  siati  part(*  inlcgrantc  della  lovo  y\Vd  quoti- 
diana.  Tutti*  queste  fornK*  artistichc.  Ic  ciuali  inlku'nzano  cd  ispirano  Tattivita 
dcH’artista  jirolcssionista,  hanno  r(*gis(rato  una  j^articolarc  lioriliira  negli  ultiini 
quindici  anni.  I festival  annual i d(*l  l(*alro  hlodraniniiitico.  dt*i  coinpl(*ssi  di  danze 
c musu'ali  sono  avveniincnti  culturali  iniportanti  nclla  \'ila  d(*l  Paese*.  X(*i  ('ircoli 
azicndali  sono  sort!  e sorgono  continiiamcntc  ccnlri  culturali  di  nuovo  tipo. 
Mentri*  la  cura  (*d  assistenza  v(*rso  Tatlixata  arllstit'a.  creativa  o riproduttiva, 
vicnc  progr(*ssivaincntc  trasferita  alia  comp(*t(*nza  cU'gli  organ!  locali  d(*iramnii- 
nistrazionc  statalc  c ad  organizzazioni  sociali,  in  parlicolaix*  ai  sindac'ati  - s(*inprc 
garantendo  lo  Stato  i mezzi  tnat(*riali.  Un  rnilionc  c rni'zzo  di  ]^('rsoiK‘  j^ariccipa 
all’attivita  artistica  diUgtantistica  (*  n(*gU  anni  a vt'nirt*  cpicsto  num(*ro  \’(a'ra 
('(*rtamente  superato. 

Uno  dci  iK^stri  obiettix  i fondaiiK'niali  v qucllo  clu*  intende  (diminari*  h*  bar- 
ricre  e le  dilTcrcnzc  tra  lavoro  spiritualt*  c lisico,  i*  qu(*st()  lo  si  \uolc  ott(*iK*rc 
anchc  facendo  in  mode  clu*  il  laxoro  (isico.  p(*r  (/ll'ctto  di  un  rapido  sx'iliqqio  della 
mod(*rna  t(*cnica,  si  axA'icini  sentpre  })iu  al  lax'oro  s]:)ii’itual(',  facendo  progr(*s- 
sivamente  st'omparirc*  11  peso  della  faiica  inaK'riah*  clu*  sianca  ('d  esaurisex*  I’in- 
dividuo. 

P(*r  cjucsto  noi  dcdichianio  tanta  attenzione  ad  a]>prorondirc  la.  cultura  gt.no 
rale  del  cittadino  c ristruzioiu*  politcc'nica.  Mai  prima  \'i  e stato  un  cosi  alto 
nunicro  di  personc,  di  ogni  eta,  clu*  si  applicano  alio  studio.  i)o]:)0  PlJRSS,  noi 
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ibhiarno  iiiiktll  ia  niaggior  pctccniualc  di  studcnli  miivcrsitati  al  mondo,  cd  il 
)nnio  del  Iku^si  omdcnlali  m (nu-sto  (:am|)i>,  cioc  la  Fraiu  ia.  x i.  nc  dopo  di  noi. 
\ciranno  accademico  195!!  vi  sono  slati  nolle  nostro  unixnrsita  74.896  slu- 
doc  il  d('irint('ni  po})olazioiic. 

.\ia  lopora  di  oomplotamcnto  doll'odilioa/.iono  sooialisla  porta  oon  so  una 
■i\-oluziono  anidit'  noUa  nostra  scnola,  una  radicale  trasformaziono  gia  rivoUa 
rl  comunismo.  I .’istruziono  o I’odiuaziono  .si  logano  al  lavoro  croatitt,  in  modo 
lie  I'atlivita  spiritualo  si  armonizzi  col  lavoro  lisioo;  il  laxoro  ti.ssumo  c|ui  la 
ainziono  di  slrumonlo  oduotuoro.  I.a  scuola  diviono  scuola  della  vita,  oorno  la 
iinmaginava  Comonius,  o.ssa  si  Icga  all’attivila  dciroliioina.  doH'azienda,  dei 
campi  e di  altri  luoghi  di  lavoro.  ,\d  oscmirio  noi  primo  anno  di  universita,  i iVi- 
turi  ingegiieri  lavorano  ciitattro  giorni  alia  stgtimana  per  un  itoriodo  di  (|uatlro 
most  m un  posto  di  produzioue.  Mntro  ranno  1970  la  niaggioranza  della  nostra 
2:io\'('ntii  avra  una  islruziouc  nu'dia. 

.\el  eontemito  si  alltirga  sem])re  ])iii  hi  rettt  di  scuole  medio  e prol'ossionali,  si 
isliiuisrono  seiiole  rnodie  per  laxoratori  e particolari  scuole  rnusicali  o di  arti 
liguralive  per  i giovani  di  lalento...  La  scuola  diviene  una  <«)filcina  di  uma- 
nii6»,  eoine  la  ehiamd  Comonius.  e realizza  I’idttaht  umanista  di  .-dueazione 
Ailuppatti.  Sana,  generalt;  ed  arrnoniosa  tloiruomo.  Induce  i giovani  airaniore 
per  hi  palriti,  till'amicizia  tra  i iropoli,  all’amorc  per  il  lavoro,  per  la  oono.soenza. 

L (|tieslo  perche  la  societa  socialista  \-uole  che  I’indixidtio  possa  pienamente 
goderc  delle  rieehezze  culturali,  che  contribuisca  a cirarle.  chc  abbia  larghezza 
di  wdutc  ed  una  istruzionc  generalc.  Quanto  maggiori  saranno  le  eonoseenze 
in  posscsso  dell’uomo.  tamo  meglio  e pin  ,;gli  potra  deeidere  e governare. 
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Tutti  i cittadini  lianiio  diritto  all  islru/ionc.  Lo 
State)  ha  caira  cdic  ogrii  cittadino  riceva  un  istru- 
zionc  c pcr  rc/d()na  rnci  it(>  a second  a dellc  siu'  capa- 
cita  c ten  end  o eon  to  dci  bisogni  generali. 

1)  A L I . A cos  ’I’  { ' r e z i o n h c £ c a ) s l o V a c : c..:  a 

II.  CITTADINO  CbCOSLOVACCO 
OTTIEN  E 1/ 1 STR  ZIONE : 

alia  sciiola  elementare  di  nave  ann  'i: 

alia  scuola  niedia  di  dodici  aiini; 

in  scuole  projessionali  a vario  indirizzo ; 

nelle  scuole  arlisliche  per  oiovani  di  parlicolare  ialenio ; 

rielle  scuole  niedie  per  lavoralori : 

nei  colleoi  e scuole  di  apprendislalo : 

in  quaranla  scuole  superiori  universiiarie.  isiiluli  ed  accadenuez 
Iramile  to  studio  per  rorrispondenza  e lo  studio  durante  il 
lavoro. 


In  ({(U'.os’.ovacchia  I'isim/.ionc  c gratnila.  scaiolc  superiori  (‘(1 

universita  vicnc  cotic^-sso  un  alto  nuincro  di  horse  di  studio.  Nc*  ! 

usulruiscono  do,(K)o  sludenli.  I 

N(vll('  seuoU'  e slata  inirodotta.  rassist('n/a  sanitaria  gratnila.  (ili  t 

i 

stud('nti  ])ossono  eonsurnare,  i loro  pasii  nelle  rnenst^  seolasiic'lu* 
dicaro  pagainxavto  di  una  jiiceola  <;|uoia.  L’lr assistenza  partieolar(‘  [ 

viene  (kalieata  ai  (igli  di  genilori  entrarnbi  o('eu|)ati  in  un  luogo  di  [ 

lavoro.  V 
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Duecentosettantarnila 
bambini  froquentano  le 
scuolc  materne. 

In  quindici  anni  il  loro 
numcro  e auincntato 
d(^l  260  ]Ka'C(‘nLo  c con- 
tinua  ad  aurneritarc. 


'p 

V r 

■ 

I i i 


In  citta  c‘d  in  campagna 
coslruiamo  st  uolc . . . 


. ..ina  in  piimavt'ra  la 
scuolasi  trasIVrisct'  dalla 
citta  tra  la  natura. 


' i?;;; 


' % 4*-  ■;  "X  ' 


t-.' 
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11  collegio  per  apprendisti  minatori  a Zbuch 
presso  Pilsen  e quasi  una  plccola  citta 
eireondata  dalla  natura  e vieina  al  luogo 

di  lavoro. 


V'ogliaruo  che  la  gioventu  abbia  un  istruzione 
politecnica , . . 


. . . ed  anche  artistiea  ed  estetica. 


Abbiamo  circa  millesettecento  scuole  proiessionali. 
di  apprendistato  ed  aziendali. 
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La  famosa  Universita 
Carlo  a Praga  ha  gia 
seicentododici  anni 
di  vita. 


Vi  e grande  desiderio 
d’istruzione  e sete  di  buoni 
libri.  Attualmente  vi  sono 
da  noi  quindicimila 
biblioteche  pubbliche... 
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undicimila  istituzioni  ciilturali.  Ecconc  una 
il  planetano  popolarc 


^ I no  dci  novanta  laboratori  cd  istituti  di  ricerc'; 
scicntihca  dell’Accadcrnia  dcllc  Scienzc  Cccoslo 
nella  quale  prcstano  attivita  circa  5.450  personc 


1 na  scnttricc  a colloquio  coi  suoi  Ictlori.  In  dicci  anni 
abbiamo  pubblicato  oltrc  650  niilioni  di  libri. 
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- ' / II  Teatro  Nazionalc  a Praga,  Vennc  costruito  77  anm  ta  (.on 

' . / fondi  raccolti  in  una  collctta  tra  il  popolo  ancora  povcro.  Sul 

4 " palcosccnico  sta  scritto:  «Il  popolo  a se  st.csso». 


II  teatro  arriva  anche  ncllc  campagne. 
Qjuattordici  compagnic  tcatrali  ambulanti 
si  rccano  anche  nei  pin  piccoli  villaggi. 


Ccntornila  personc  assistono  all  opera  «Libuse  » 
di  Smetana,  presentata  dalla  compagnia  del  h'atro 
I^azionale  nc'lhanfiteatro  slovacco 
di  Devin  sul  Danubio. 
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Centinaia  di  rnigliaia  di  spettatori  assistono 
ogni  anno  al  Fcstix  al  CiiKnnatografico  dei  la- 
voratori.  N('l  nostro  Pacsc  i cinema  sono  an- 
nnalnunil('  frc'qiumtati  da  c'irca  :^oo  milioni  di 
tatori. 


H Ijiion  soldato  S\'e]k  ed  il  suo  creature  sullo 
.s('herm(),  Jiri  d’rnka. 


jan  lins.  gi'andc  riformatorc  c(^co,  irnpersonato 
da  /denek  Stepam^k. 
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Un  solo  nomo  --  un  complesso 
orchestrale  a sei.  Un’immagine  di 
una  nuova  forma  di  rappresenta- 
zione,  cioe  la  «lanterna  magica» 
chc  raccolsc  un  grande  successo 
all’Expo  di  Bruxelles  1958. 
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A quarantaquattro  dtta  storichc 
ndiarno  la  loro  originale  bellezza.  La 
protczione  statalc  del  beni  storici 
^ sancita  dalla  C^ostituzione. 


Esposizicne  al  Museo  Nazionalc 
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Migliala  di  belle  canzoni  sono  state  create  dal  popolo  ceco 
c slovacco.  Vengono  accuratamente  raccolte,  come  fa  questa 
insegnante  a colloquio  con  un  boscaiuolo  slovacco. 
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Ai  festival  di  music  he  e danze  popolari 
inlcrv'ent^ono  ogni  anno  alcune  ceiitinaia  di 
inigliaia  di  spettalori  e decine  di  cumplessi 
popolari. 


■fW^' 


La  nostra  rnaggiorc  rnanifcstazionc  sportiv'a  e la  Sparta- 
chiada,  che  ha  luogo  ogni  cinque  anni.  Ncl  1955  vi  partcci- 

parono  600.000  ginnasti. 


Grand!  succcssl  internazionali  vengono  ract'olti  dai  nostri 
pilot!  nel  moto~(Toss  c regolarit^. 

Lo  sport  piu  popolarc  t il  (‘alcio  che  viene  praticaio  da  quasi 
180.000  giuocatori  regolarmcnte  registrati. 
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La  complcssita  della  vita  nioderna  fa  si  che  la  dipcndcnza  deH’in- 
dividuo  dalla  socicta  non  diminiiiscc,  rna  aumenta.  Miiioni  di  idee, 
attivita,  I’intera  e cornplessa  rnacchina  della  nostra  socicta  e ncces- 
saria  alTinche  I’individuo  possa  vixere  la  sua  vita  quanta  gente 
infatti  ha  per  cscrnpio  contribuito  a far  si  che  sul  tavolo  d(dla  nostra 
rnensa  compaia  un  hloncino  di  pane.  Tanta  gente,  dai  mestieri  pin 
svariati ! 


(^uale  (^ssere  sociale,  Tindividuo  influ(‘nza  per  la  sua  parte  la 
socicta  in  cui  vive  e ne  e egli  stesso  inlluenzato.  Lgli  pud  essere  libero 
soltanto  nella  inisura  in  cui  e libera  la  societd.  11  nostro  sisterna 
socialista  assicura  alia  socicta  ed  all’indix  iduo  una  misura  di  libra't^ 
sernpre  rnaggiore,  che  avviene  nel  segno  di  una  reciproca  dipen- 
denza  e responsabilita,  di  un  pieno  usufrutto  dei  fondainentali 
diritti  uinani. 


DA  NOI  OGNUXO,  UOMC)  K DONNA.  HA  DIRI'n'O 

alia  salute, 
al  r i s t r u / lone, 
al  lavorc)  c giusto  salario, 
a 1 r i p o s o d o p o i 1 1 a o r ( ) , 
ad  una  vecchiaia  tranquilla  ed  assicurata. 


Da  noi  I’individuo  non  ha  bisogno  di  accpiistarsi  i diritti  unianl 
fondamcntali.  C^li  sono  garantili  perche  da  noi  la  liberta  ha  una 
base  econornica,  poiche  lo  Stato  e I’intera  ricchezza  appartengono 
al  popolo. 


Aj:)pena  la  plena  rnisura  di  quest!  diritti  permette  il  pieno  usu- 
frutto delle  civili  liberta.  Appena  il  socialismo  assicura  airindividuo 
una  dignitosa  posizione  nella  societa  c gli  permette  di  govta'narsi 
da  se. 


Il  supremo  organa  di  poiere  legislativo  e V Assernhlea  Nazionale,  Il  governo^  nominato  dal  Presidente  della  Repubhlica^ 
ad  essa  deve  rispondere.  NelV  Assemblea  Nazionale  il  popolo  si  dd  le  leggi^  per  tramite  dei  Comitaii  Nazionali  le  applica. 
Qjxali  organi  locali  elettivi  del  poiere  statale  i Comitaii  Nazionali  harino  poieri  molto  vastly  essi  amministrano  quasi  un 
terzo  di  tulle  le  uscile  del  bilancio  slalale.  Essi  dirigono  la  vita  economica  e cullurale  dei  comuni^  distrelli  e regioni^ 
lerrilori  nei  quali  sono  il  rnassimo  organo  slalale.  Neirarnbilo  del  piano  statale  hanno  una  parola  decisiva  per  quanto 
riguarda  la  scuola.,  saniici^  industria  locale^  trasporti^  comrnercio^  cultura.^  ecc.  jSei  Comitaii  Nazioruili  prestano  attiviid 
olive  2 1 6 .000  funzionari^  proposti  dagli  eleltori  ed  eletti  con  elezioni  direlie  e segrete,  e decine  di  rnigliaia  di  altri  lavor atari 
volontari. 
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Noi  partiarno  dal  presu|>p()sto  cht*  ogni  persona,  uomo  o donna 
che  sia,  e chiamata  a dirigere  lo  Stato,  ( he  la  deinoc  razla  non  si 
inanifcsta  soltanto  nel  giorrio  delle  elezioni,  ma  ed  e questo  ( he 
( onta  aiK'hc  in  tutti  gli  altri  giorni  dopo  le  elezioni.  Noi  sosteniamo 
il  parere  e lo  applichiamo  nel  la  prati('a  (die  la  vera  dernocrazia 
comincia  app(‘na  la  dove  la  eosa  pubblica  viene  decisa  ed  amnii- 
nistrata  in  piena  larghezza  e profondila  da  milioni  di  persone. 

I nostri  cittadini  inlhienzano  direttaniente,  continuarnente  e quo- 


tidianainent(“  la  direzione  cd  il  controllo  della  produzione,  essi  svol- 
gono  azione  diretta  (‘  gtaierale  nei  ('onfronti  deiraniministrazion< 
locale. 

Da  inolti  anni  noi  allarghiarno  il  potere  gcnerale  dellc  nostre 
democratiche  istituzioni  anche  nelTindustria.  Un  potere  sernprc 
rnaggiore  viene  iraslerilo  dagli  organi  statali  centrali  agli  organ 
locali  del  potere  slatale  composti  da  funzionari  eletti,  alie  organiz- 
zazioni  sindarali  ed  ai  suoi  lavoratori  scelti  eon  libere  elezioni 


I sindacaii  raccolgono  mile  loro  file  quasi  quattro  milioni  di  lavoratori.  Tutti  gli  organi  sindacali  sono  eletti  con  vote 
segreto.  La  loro  posizione  e garantita  da  una  legge  del  ig^g^  la  quale  stahilisce  che  i rapporti  tra  i sindacaii  e le  organiz^ 
zazioni  economiche  si  regolano  con  le  risoluzioni  del  /F°  Ciongresso  Sindacale.  Questo  congresso  ha  deciso  nel  senso  di  ur 
ulteriore  ampliamento  dei  poteri  dei  smdacati.  In  particolare  V organizzazione  sindacale  partecipa  alia  preparazione  ea 
elahorazione  dei  piani  economici;  partecipa  al  controllo  deW economia  aziendale^  discute  tutte  le  questioni  riguardanU 
r attivita  produttiva  o lavorativa  in  genere^  la  gestione  amministrativa^  gli  investimenti.,  lo  sviluppo  tecnico.  Senza  il  sue 
consenso  non  si  possono  emettere  o niutare  i regolamenti  interni  aziendali^  modijicare  V orario  di  lavoro^  effettuare  lavor 
straordinario^  stabilire  oppure  mutare  le  norrne  di  lavoro^  i regolamenti  riguardanti  i premi  ed  isalari.^  assurnere,  licenzian 
0 cambiare  di  categoria  i dipendenti^  Jissargli  il  salario  e la  funzione^  trasferirli  in  altro  luogo  di  lavoro.  Le  pendenz^ 
tra  i dipendenti  e la  direzione  azicndale  vengono  risolte  dal  cornitato  aziendale  sindacale.  V assistenza  generale  ai  dipen 
deriti  e afjidata  ai  sindacaii  e la  direzione  aziendale  li  favorisce  in  tal  senso  poiche  ha  uguali  principi  ed  interessi  d' 
assistenza  verso  i dipendenti.  I reciproci  doveri  che  impegnano  sindacati  e direzione  aziendale  vengono  contenuti  nel  con- 
tratto  collettivo  annuale. 


/\brahain  Idncoln  ha  dehnito  la  dernocrazia  iin  governo  del  po- 
[)olo,  dal  popolo,  ])er  il  popolo.  Questo  prin('ipio  si  realizza  jiero 
appena  nella  societa  socialista,  dove  ognuno,  in  una  o neiraltra 
forma,  ha  la  possibilita  di  partecipare  alia  direzione  della  cosa  pub- 


blica. l/iinportanza  deirindividuo  diminuist  e o crcsec  a seconda  d 
come  e,  oppure  pu6  essere,  la  sua  influenza  sul  suo  proprio  destino 
immutabilnKmte  legato  al  destino  della  societa  nella  quale  egli  viv( 
e gov^erna  oppure  e governato.  Quanto  piu  governa,  tanto  menc 
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" gON'crnato,  lauto  piu  aumcnta  la  misura  della  sua  Ubcrta  creativa, 
a sua  libcrta  in  gcnerc,  tanto  piu  si  avvicina  al  culminc  della  sua 
)osizionc  nclla  societa. 

Libcrta  e dcmocrazia  non  sono  valori  assoluti,  dati  una  volta 
:>cr  sernpre.  V^e  nc  pub  esserc  di  meno,  ve  nc  pub  essere  scrnpre  di 
nil.  Obiettiv'O  del  Partito  Comunista,  scopo  del  socialismo,  e fare 
n modo  che  ve  ne  siano  sernpre  di  piu,  che  il  singolo  si  senta  sernpre 
nu  feliec  anche  nclla  plena  valorizzazione  della  sua  personalita 
aelParnbito  della  societa.  Dal  momento  che  abbiamo  posto  line  alio 
;fruttainento  delPuorno  sulPuorno,  ora  guidiamo  I’individuo  in 
modo  che  sin  dalla  gioventu,  gia  a scuola,  egli  apprenda  ad  ammi- 
nistrare  la  cosa  pubblica.  Abbiamo  creato  e continuamente  creiarno 
Ic  condizioni  affinche  Pindividuo  govern!  ed  amministri  gli  aflari 
dapertutto,  nelle  fabbriche  e nelle  campagne,  negli  uffici  ed  istitu- 
zioni,  nei  coinuni  e nello  State.  In  tutti  gli  organ!  del  potere  statale, 
di  qualsiasi  grade  essi  siano,  eleggiamo  con  metodo  democratico 
cittadini,  uomini  e donne,  senza  riguardo  alia  loro  appartenenza  di 


partito  c provenienti  dalle  file  degli  operai,  contadini  c lavoratori 
intellettuali.  Lo  stesso  Partito  Comunista  sottopone  al  vaglio  gene> 
rale,  in  discussloni  a caratterc  nazionale,  tutte  le  sue  proposte  riguar- 
danll  problem!  di  fondarnentale  Importanza  e concernenti  la  societa 
intera,  sia  che  si  tratti  della  Costituzione,  della  previdenza  sociale, 
oppure  di  ampliare  i poteri  del  Comitati  Nazionali,  oppure  ancora 
i problem!  relativi  ali’uUeriore  elevamento  del  tenore  di  vita  ma- 
teriale  ('  culturale.  AlPultima  discussione,  che  riguardava  questo 
punto,  hanno  partecipato  ad  esempio  quattro  rnilioni  di  cittadini 
che  hanno  ]>resentato  rnolte  osservazioni  concrete  in  rnerito.  Qiiando 
si  elaborano  poi  le  risp(‘ttive  leggi,  si  tengono  in  dovuto  conto  le 
osservazioni  pi'esentate  dai  cittadini. 

Merita  qui  di  essere  citata  quella  parte  della  lettera  con  cui 
nell’autunno  del  1958  il  Partito  Comunista  si  rivolse  ai  cittadini 
tutti,  poiche  vi  e qui  espresso  Patteggiamento  dei  comunisti  nei 
confronti  della  dcmocrazia: 


La  partecipazione  dei  lavoratori  alia  direzione  della  cosa  pubblica  deriva  dal  fondamento  stesso  di  classe  del  nostro 
sistema  sociale.  Il  nostro  e uno  Stato  degli  operai  e dei  contadini,  fondato  sulla  collaborazione  di  tutti  i lavoratori.  La 
bartecipazione  attiva  di  masse  sernpre  pin  larghe  di  lavoratori  alia  soluzione  dei  problemi  della  produzione  ed  edificazione 
socialista,  V approfondimento  continuo  dei  piu  vasii  ceti  di  popolo  al  governo,  al  controllo,  I elevamento  del  low  grado  di 
cultura,  questo  e il  cammino  principale  per  sviluppare  la  dcmocrazia  socialista,  per  consolidare  ultenormente  il  sistema 
democratico  popolare  e per  svolgere  unefjicace  hattaglia  contra  la  burocrazia.  Aumentare  la  partecipazione  dei  lavoratori 
alia  direzione  ed  amministrazione  del  bene  pubblica,  costituisce  la  condizione  per  promuovere  e mettere  in  moto  nuove  forze 
creative  e capacitd  dei  lavoratori. 


In  questc  condizioni  nasce,  si  sviluppa  1 Homo  nuo\’o  socialista,  orgoglioso  c 
fica  infat  ti  sol  tanto  mu  t amen  to  dclle  condizioni  social!,  ma  anche  mutamento 


libero.  Poiche  il  socialismo  non  signi- 
profondo  dell’ esserc  umano. 
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DALLA  COSTITUZIONE  CECOSLOVACCA 


e r unica  fonte  di  potere  nello  Stato. 

La  Repubblica  democratica  popolare  non  riconosce  privilegi.  Lo  Stato  garantisce 

a tutti  i cittadini,  uomini  e donne,  la  libertd  personale  e di  espressione  ed  ha  cura  che  tutti 
abbiano  le  stesse  possibilitd  ed  occasion!.  Chiunque  ha  diritto  di  prqfessare 

in  pubblico  o privato  qualsiasi  confessione  religiosa  oppure  di  csscrc  senza  confcssione. 

II  popolo  sovrano  esplcta  il  potcrc  statalc  tramite  i suoi  organi  rappresentativi,  elctti  dal  popolo, 
controllati  dal  popolo  e di  fronte  al  popolo  responsabili. 

II  diritto  di  voto  per  gli  organi  rappresentativi  e universale,  uguale,  diretto  e segreto. 


AirAsscmblca  Nazionalc  sicdono  368  dcputati. 
rapprt'scnlanli  i parti Li  politici  del  Fronte 
NazionaU'  o senza  partito. 
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Meanche  il  poeta  pin  geniate^^WBM^^^^^^I^i^g^tastico  dramma  che 
rappresenta  un  minuto  di  tempo  nella  vita  di  milioni  di  persone.  Edilgiorno  si  compone 
di  millequattrocentoquaranta  di  questi  minuti. 

Pur  tuttavia  v' invitiamo  a mivere  con  noi  almeno  una  parte  microscopica  di  quel  periodo 


Capitale  fa  amor  a Suh,  tdil'M^^nM 
notte  ma  non  possdm  dhcora  tasciarsi. 


M:M,son  gid  baciatti  alia  buona 
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Dal  mattino  al  primo  po 


meriggio 
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I ()(){)  qiundict'siriio  anno  della  C(x:oslovacchia  dt^nux  ratiea  ]jopolare,  ultimo 
mno  del  secondo  piano  quinquennale.  Dopo  XI  Congrc'sso  del  Partito  (^o- 
nunista  Gecoslovacco,  svoltosi  nel  giugno  del  1958,  il  governo  si  e occupato  dei 
)reparati\'i  del  terzo  piano  quinquennale,  del  quale  tutti  i lavoratori  hanno 
liseusso  neH’inverno  1959  i960  prcsentando  le  loro  osserv^azioni.  K il  piano  p(‘r 
:)orlare  a compimenlo  I’edilicaziorie  del  socialisrno. 


Nel  campo  materiale  il  socialismo  significa  abbondan/a  di  prodotti  a prt^zzi 
li  buon  rnereato;  la  ricompensa  ai  lavoratori  per  il  lavoro  svolto  vienc  data  in 
'3ase  alia  quanlita  e qualita  prodotta  per  la  societa.  Quando  la  produzione  sara 
naggiormente  s\  iluppata  si  passera  alia  distribuzionc  secondo  il  principio  ('omu- 
aista;  ognuno  laxorera  secondo  1(^  sue  capaeita  e potra  usufruire  dei  beni  secondo 
suoi  bisogni.  Per  ciuesto  motive  noi  continuiarno  ad  aurnentare  la  jn'ockiziom' : 

In  quindiei  anni  siarno  riusciti  ad  aurnentare  di  quattro  volte  il  xolume  della 
oroduzione  industriale  in  rapporto  alia  situazione  prt'belliea ; entro  il  1965 
.pu'sto  volume  sara  sei  \'olte  maggiorc. 

LA  PR()l)U/I()\L  INDUSTRIAl/L 

auuu'ntera  della  ineta  negli  anni  1961  q)6f).  1-ssa  parleeipera  ])er  il  st'llanta 

lerramto  alia  ereazioiu'  del  prodotto  sociale. 

LA  J>R()])UZI()NL  MLGCANICA 
aurnenK'ra  dt'l  st'ttantadue  peretmto  rispotto  airanno  i960. 


LA  METALLURGIA 

sara  notevolmentt'  ampliata  in  mode  che  nel  1963  produrremo  10,;)  nulioni 
:ii  ionnellat(>  di  aeciaio,  cioe  739  chilograrnmi  per  abitant(\  Gostruiremo  un 
mo\'0  imponente  eomplesso  nella  parte  orientale  della  Repubbliea,  ('h(‘  sara  la 
tiaggiore  opera  di  questo  tipo  n(d  nostro  Paesc,  ampllertano  !('  azu  ndt.  gia 
^sistenti  r ne  eostruiremo  delle  altnv 
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C;AR  B()NK  : 

L estrazionc  di  tulto  il  carbonc  da  cok('  aumcntcra  di  circa  il  ‘36  pcrcentc 
Aliinchc  qucsto  possa  avvcnirc  aprircmo  tre  nuovc  minicrc  cd  inizicrcmo  1 
costruzionc  di  sci  altre;  amplicrcmo  c rinnovcrcrno  Ic  minicn^  gia  csist(^nti. 


ENERGETICA: 

Produrrcnio  38  miliardi  di  kwh  di  cncrgia  clcttrica,  il  che  corrisponde  ad  u 
aurnento  della  produzionc  del  56  percento.  Il  consumo  aumentera  pero  del  6 
percento  e pertanto  anche  iinporlcrcmo  cnergia  elcttrica.  A/Telteremo  in  fnnzion 
le  ccntrali  elcttriche  attualinente  in  costruzionc  ed  inizicrcino  la  costruzionc  c 
altre  quattro  ccntrali  della  capacita  di  circa  3000  MW. 


C HI  MICA: 


Nell  industria  chirnica,  la  quale  in  died  anni  si  e cpiadruplicata,  nci  prossim 
cinque  anni  faremo  in\  estimenti  maggiori  che  nci  trascorsi  quindici  anni.  L; 
produzione  di  materie  plastichc  aumenitaa  di  almeno  cinque  volte,  nalta  ])(' 
motori  di  tre  volte.  Avremo  inoltre  una  produzione  nazionale  di  caucciu  sin 
tetico. 


L’INDUSTRIA  AEIMEN  1 ARE  : 

Aumentera  la  produzione  del  26  perccaito,  di  cui  il  33  percento  riguardtT: 
produzione  con  materie  prime  animal i. 


NELL’AGRICOLTURA 

realizzeicmo  un  vasto  programma  di  lavori  di  miglioria.  Eleveremo  la  mec 
canizzazione  in  modo  che  vi  sia  un  trattore  ogni  50  ettari  di  terra  arabile 
una  mac  china  combinata  mietitrice  ogni  t 38  ettari.  E’agricoltura  ricever; 
124.000  trattori.  Cdi  alh^vamenti  di  b(\stiame  saranno  sostanzialrnentt'  in(‘r<“ 
mentati. 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


I'RASPORTI  K COMUNICA/ION!  : 

F>ntro  il  1965  le  principali  linee  fcrroviaric  saranno  clcttrificale,  c le  locomotive 
\’a.porc  saranno  usate  soltanto  sulle  linee  sccondarie.  Ferrovie  elettriche  saranno 
impic'gate  anehc  per  i collegamenti  con  Ic  j^eriferie  citiacline.  (iostruiamo  iin 
granck'  oleoclotto  per  il  trasporto  dirctto  del  petrolio  dairURSS.  I tre  cpiinli 
delle  sirade  saranno  asfaltali  e sara  iniziata  la  costruzione  di  urF  autostrada  c'Ik' 
attra\  ers(‘ra  Fintera  Rcpubblica.  Il  parco  aerei  sara  completato  con  1 piu  mo- 
dcrni  mczzi  in  questo  cainpo.  Verranno  pc'rlezionate  le  telec’oinunic  azioni  in- 
t(‘rne  cd  internazionali.  Verra  progressivamente  introdotta  la  televisione  a colon 
mentr(‘  sara  ampliata  la  diflusione  della  televisione  normakv 


INVESTIMENTI  : 


Amrnonteranno  a circa  263  miliardi  di  corone,  cioe  la  meta  in  pin  del  s('condo 
p i a n o c| u i n c]  u e n n ale . 

ABITAZIONI  ED  EDILIZIA: 

lunro  il  1965  saranno  costruite  4B0  mila  abitazioni  ed  anche  grandi  costru- 
zioni  ind List riali . IVelFedilizia  sara  ampliata  considerc\'olinente  la  niLccanizza- 
zione,  imiiiegati  i panclli  prefabbricati  e niiovi  materiali  da  rostruzione. 


EDIFICA/IONE  IN  SLOVACCFIIA; 

La  Slovacchia,  cIk;  prima  della  guerra  era  una  regioiu^  economicamente  arre- 
trata,  continuera  a svilupparsi  come  regione  indusiriale.  La  ])ioduzioru.  indu- 
siriale  aumentera  circa  di  tre  ciuarti,  mcntre  il  contribute)  della  Slovacchia  al- 
Fintera  procluzionc  industrialc  cccoslovacca  passera  dal  17,7  al  20,4  percento. 
La  produzione  industrialc  sara  diciassettc  volte  maggiorc  dell  antegiierra  e sara 
pari  all’intera  produzione  cccoslovacca  nel  194^*  procluzionc  agricola 
aumentera  del  28  percento  rispetto  al  i960.  Gli  investirnenti  registreranno 
in  Slo\acchia  un  ritmo  tjuasi  raddoppiato  rispetto  alia  nu'dia  na/ionaliv 
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C;()LLAH()R  AZ1()NK  K CON O M I (A\  : 

Continuera  a svilupparsi  la  collaborazionc  tra  gli  Stati  socialisti  in  canipo 
rconornif'o,  scicntilico  c tccnico.  Un’Importanza  ]jrimaria  conlinncra  ad  averc 
la  collaborazionc  con  bURSS,  Con  TAlbania  collaborercmio  nclla  cstrazionc  di 
rnintralc  di  l(‘rro-nichcl,  con  la  RDI  nclla  produzionc  di  concimi  ]>otassici,  con 
la  1 olonia  ncll  cslrazionc  del  carboru'  c zollo,  con  la  Romania  nclla  costruzionc 
di  ccntrali  cU^llrichc  tcrmichc,  ccc. 


COMMERCIO  ESl'ERO: 

Lo  scarnbio  di  merei  con  rURSS  si  avvicincra  al  40  j^crccnlo  dcll’inlcro 
\'olum(‘  di  scarnbi  con  resUno.  E’cs])ortazionc  di  macchinc  dalla  Cc('oslovacchia 
raggiung(Ta  il  quadruplo  del  xolunu'  attuah',  nKaitn*  Ic  fornilurc  di  mincrali  di 
l(Tro  c di  pcLrolio  gix^zzo  dcirURSS  saranno  rispctlivamcntc  lri])licatc  c quin- 
luplicaU'.  II  contribulo  dci  prodotti  nu'ccanici  aircs]:)ortazionc  cccoslovacca  in 
g(. TK  r(.  d(‘vc  ])assar('  dal  4^^  55  pcrccmlo,  Continucrcnio  inoltrt*  a svalupparc 

il  ('ommcrcio  con  tutii  gli  altri  Stall  c prc'vcdiamo  ch('  rispcUo  al  il  coni- 

mcTcio  coi  Pai^si  capilalisti  aunu'nU'ra  di  oltix'  un  t(‘rzo  entro  il 

m:e  corso  i)K(;ei  anm  .qbr-, 

• rora/io  di  lavoro  dei  ininalori  sard  ridolto  a 40,  negli  altri  settori  a 41^  ore  seltiamnaH 
pur  marilenendo  iualterati  i salari  e nclla  niaggioranza  dei  settori  sard  introdotta  la 
settiinana  di  cinque  giornate  lavorative : 

# il  consinno  personale  del  singolo  cifiadino  si  eleverd  di  un  altro  ./j  percento: 

0 .sat anno  ultei ionnente  rihassati  i prezzi  al  niinuto^  soprattutto  per  i generi  alinientari 
e le  nierci  di  largo  consumo; 

0 si  calcola  cJie  una  faniiglia  su  Ire  avrd  un  frigorij'ero  ed  una  Janiiglia  su  due  il  televisore; 

0 sul  inercato  saranno  niesse  in  vendiUi  'jgo.aoo  autoniobili  e i .izoo.ooo  nioiociclette, 
scooters,  cicloinotori : 
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• i(ua  mighnrata  I’assulenza  sanitaria;  su  lo.ooo  abifanti  vi  saranno  itj  medki; 

• la  scuola  elemcntare  ohhligatoria  sard  di  g anni  g,a  atlHnizio  dd  piano  quinq>unnaU; 

• saranno  costndle  mane  scuole  danentan  r mrdie  ed  otto  amptessi  di  sruole  superiori; 

• in  alrnem  cinque  ciUd  saranno  costruiti  moderni  e grand,  teatri. 


Qucslo  c un  rapido  consunto  degli  obio^tdvl  piu  imrm;diati  chc  il  nostro  l*a<-s 
intcndc  raggirtngcrc  a chr  saranno  stntz’aUro  rcalizzali.  Per  farlo  xd  eontribni 


scono  milioni  di  persone,  quali  per 
slrada  sulla  quale  marciamo  e giusta, 
il  bene  dell’uomo. 


propria  ('spta'ienza  si  sono  coiuanp^  che  la 
( he  (ulto  quanio  lacciamo  \i(‘n  falto  per 
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La  machine  permet  de  produire  d’une  fagon  automatique  et  parfaitement  precise  les  formes  compliquees  et  irreguli&res  des  matrices,  des 
moules,  des  modules  m^talliques  et  des  cames  par  copiage  dans  les  trois  dimensions  d’apres  les  gabarits  ou  maquettes.  La  machine  remplace 
un  travail  manuel  long  et  couteux.  Les  operations  de  finition  so^nt  reduites  au  minimum  et  souvent  completement  dliminees. 

Le  temps  qui  s’ecoule  entre  les  impulsions  du  palpeur  et  Texecution  du  mouvement  par  le  chariot  transversal,  par  la  table  ou  la  poupee 
porte-outil  est  particulierement  court  grace  a un  systfeme  inedit  de  tous  les  palpeurs  et  grace  egalement  a un  systeme  perfectionne  de  con- 
nexion des  elements  electriques,  qui  font  que  le  temps  pratique  est  de  zero  pour  I’approche  et  seulement  de  0.005  sec.  pour  les  retours.  Cette 
reaction  rapide  aux  impulsions  du  palpeur  combinee  avec  les  freins  electro-magnetiques  tres  puissants  prevus  sur  les  mouvements  de  la 
table,  du  chariot  et  de  la  poupee  porte-outil  permettent  de  r^aliser  une  precision  de  copiage  remarquable  qui  atteint  0.025  mm. 

La  machine  type  Fk  08  b offre  les  memes  possibilites  de  travaux  que  la  machine  Fk  08  a c’est-a-dire  copiage  en  coordonn^es  et  copiage  de 
profils  et  contours  meme  en  profondeur.  Elle  permet  de  plus  de  fraiser  a 1’ inverse  (fraisage  miroir)  et  de  copier  avec  chariot  porte-palpeur 
arrete. 


METHODES  DE  COPIAGE  SUR  LA  MACHINE  A REPRODUIRE  Fk  08  b 


Copiage  par  lignes  ou  courses  multiples 

Le  palpeur  releve  la  forme  du  gabarit  et  la  fraise  copie 
cette  forme  suivant  des  lignes  verticales  ou  horizontales. 
Lorsqu’  une  ligne  a ete  taillee,  le  mouvement  de  copiage 
s’arrete  et  le  palpeur  avec  la  fraise  ou  la  table  se  depla- 
cent  automatiquement  d'une  course  — ou  du  pas  de 
ligne  — pr6alablement  choisie.  La  nouvelle  passe  est 
alors  taillee  dans  une  direction  opposee  a celle  de  la  pre- 
miere. Ce  mode  operatoire  continue  jusqu’a  ce  que  toute 
la  surface  du  gabarit  soit  reproduite. 


Copiage  de  contours  (.semi-automatique) 

Avec  cette  methode  de  copiage.  il  faut  tourner  le  cou- 
vercle  de  la  boite  de  contact  du  palpeur  a une  position 
suivant  approximativement  la  forme  du  contour.  Durant 
le  travail,  I’avance  longitudinale  de  la  table  et  I’avance 
verticale  de  la  poupee  porte-fraise  alternent.  Le  copiage 
se  fait  done  dans  deux  plans.  On  peut  meme  utiliser  un 
gabarit  (maquette)  a parois  tres  minces.  Application:  co- 
piage de  cames  plates,  de  gabarits  etc. 


Copiage  sans  avance  automatique  de  la  quantite 
d’une  ligne 

Cette  methode  de  travail  conslste  a copier  dans  un  seul 
plan,  soit  horizontal,  soit  vertical  et  en  consequence,  soit 
la  table,  soit  la  poupee  porte-fraise  sont  animees  d’un 
mouvement  rectiligne  alternatif  renouvele.  Un  gabarit  en 
t61e  mince  peut  etre  employe  que  Ton  peut  reproduire 
meme  a I’aide  d’une  fraise  de  forme.  Cette  methode  est 
utilisee  avec  avantage  pour  la  fabrication  des  outils  de 
pliage. 


Copiage  de  contours  et  de  profils  en  profondeur 
(semi-antomatique) 

Le  doigt  sensitif  est  combine  avec  le  palpeur  de  copiage 
de  contours  pour  constituer  un  seul  palpeur  special  que 
I’operateur  commande  a main  au  cours  de  1’ operation  de 
copiage,  comme  e’est  le  cas  pour  le  copiage  de  profils. 
Durant  ce  travail,  I’avance  longitudinale  de  la  table, 
I’avance  transversale  du  chariot  et  I’avance  verticale  de 
la  poupee  alternent.  Le  copiage  a done  lieu  dans  les  trois 
plans.  Cette  methode  est  le  plus  souvent  appliquee  pour 
le  fraisage  des  flancs  ou  rebords  des  surfaces  courbes 
ayant  un  angle  d’inclinaison  inferieur  a 35°. 


Copiage  a I’inverse  (copiage  miroir) 

Ce  travail  est  remarquablement  precis,  car  il  est  execute 
seulement  par  1’ inversion  du  mouvement  de  la  vis  de 
commande  du  chariot  autonome  porte-palpeur.  Cette  me- 
thode est  tres  avantageuse  pour  la  production  des  matri- 
ces de  forgeage  pour  les  pieces  dont  les  versions  a droite 
et  a gauche  sont  necessaires.  Un  seul  gabarit  (maquette) 
est  n^cessaire  pour  la  fabrication  des  matrices  pour  deux 
sortes  de  pieces.  Le  copiage  de  contours  par  cette  metho- 
ds est  egalement  possible. 

Copiage  avec  chariot  porte-palpeur  arrete 

Quand  le  palpeur  du  chariot  porte-palpeur  suit  les  con- 
tours d’un  gabarit  en  tole  fine,  soit  environ  2 mm,  et  la 
poupee  porte-broche  se  d4place  verticalement,  on  peut 
aussi  usiner  les  formes  sur  un  objet  ayant  jusqu’5.  800  mm 
de  hauteur. 
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CARACTERISTIQUES  PRINCIPALES 


Surface  utile  de  la  table  ...... 

Nombre,  largeur  et  distance  des  rainures  en  T . 

Hauteur  de  la  surface  de  travail  de  la  table  au-dessus  du  sol 
Surface  utile  de  2 plateaux-6querres  en  deux  parties 
D4placement  de  la  partie  sup^rieure  du  plateau-6querre  en 
tin  de  I’axe  de  la  f raise  ..... 

Course  automatique  longitudinale  de  la  table  . 

Course  automatique  transversale  du  chariot  par  rappo: 
Course  de  la  douille  porte-broche  .... 

Course  verticale  automatique  de  la  poupee 


recul^e  ........ 

Distance  verticale  maximum  du  palpeur  a la  fraise  inferieure 
Distance  verticale  minimum  du  palpeur  a la  fraise  superieure 
Surface  maximum  de  la  piece  a usiner 
Poids  maximum  de  la  piece  ^ usiner 


mm 

1450  X 700 

mm 

5 X 18  X 130 

. 

mm 

950 

mm 

1140  X 1325 

direc- 

mm 

350 

mm 

1000 

fraise 

mm 

400 

mm 

200 

mm 

800 

a table 

mm 

1025 

a table 

mm 

775 

surface 
e etant 

mm 

0/700 

mm 

750 

mm 

160 

m2 

0,8 

env.  kg 

2500 

BBOCHES  POBTPl-FBAISE 

C6ne  de  la  broche  porte-fraise  standard,  au  choix  ....  Morse 

C6ne  de  la  broche  porte-fraise  renforcee,  au  choix  ....  Morse 

Diamfetre  des  douilles  porte-broche  .......  mm 

Nombre  de  vitesses  de  broche  dans  chaque  gamme  et  dans  cheque 

sens  de  rotation 

Gamme  standard  de  vitesses  de  broche  ......  t/min. 

Gammes  standard  de  vitesses  de  broche  ......  t/min. 


3 ou  metr.  24 
5 ou  metr.  40 
120 

8 

70  a 800 
335  a 3600 


Nombre  de  vitesses  d'avance 

Gamme  des  avances  longitudinales  de  la  table  et  des  avances  verti- 


cales  de  la  poupee 

mm/min. 

20  a 225 

Gamme  des  avances  du  chariot  transversal  .... 

mm/min. 

13,5  a 150 

Mouvement  rapide  longitudinal  de  la  table  et  vertical  de  la  poupee 

mm/min. 

1500 

Avances  automatiques  et  pas  des  courses  {ligne.s)  automatiques,  ho- 

rizontale  et  verticale; 

nombre  ........... 

10 

valeurs 

mm 

0,25  a 15 

C O M M A N D E 


Moteur  de  broche  380/220  V,  50  per.,  1420  t.  p.  m. 

Moteur  de  la  boite  d’avance  380/220  V,  50  p^r.,  920  t.  p.  m. 

2 moteurs  pour  mouvement  rapide  380/220  V,  50  per.,  1420  t.  p.  m. 
Moteur  de  la  pompe  d’arrosage,  380/220  V,  50  per.,  2800  t.  p.  m. 
Generatrice  courant  cont. : 

dynamo  110  V.  1390  t.  p.  m. 

moteur  380/220  V,  50  per.,  1390  t.  p.  m 

Puissance  totale  absorbee  ....... 


kW 

3 

kW 

0,75 

kW 

1.1 

kW 

0.28 

kW 

0,5 

kW 

0,75 

env.  kW 

7 

NSIONS  ET  POIDS: 


Encombrement  au  sol  .......  . 

mm 

2330 

X 2530 

Espace  disponible  necessaire  ........ 

mm 

2330 

X 2820 

Hauteur  de  la  machine  ......... 

mm 

2500 

Hauteur  max.  de  la  machine  en  operation  ..... 

mm 

3030 

Poids  net  de  la  machine  avec  equipement  normal,  moteurs  et  equi- 

pement  electrique  ...... 

env. 

kg 

8200 

Poids  du  moteur  de  broche  (3  kW) 

env. 

kg 

54 

Poids  du  moteur  de  la  boite  d’avance  (0,75  kW)  .... 

env. 

kg 

24 

Poids  de  2 moteurs  de  deplacement  rapide  (a  1,1  kW) 

env. 

kg 

46 

Poids  du  moteur  de  la  pompe  d’arrosage  (0,28  kW) 

env. 

kg 

6 

Poids  du  moteur  de  la  generatrice  (0,75  kW)  ..... 

env. 

kg 

22 

Poids  de  la  dynamo  (110  V,  0,5  kW) 

env. 

kg 

30 

Poids  de  tous  les  autres  6quipements  electriques  .... 

env. 

kg 

172 

Poids  de  i’emballage  normal 

env. 

kg 

700 

Poids  de  remballage  maritime  ........ 

env. 

kg 

1000 

Dimensions  de  I’emballage  maritime  ...... 

env. 

m 2 

!,7  X 2,5 

X 2.75 

Volume  de  I’emballage  normal  ........ 

env. 

m3 

16,3 

Volume  de  I’emballage  maritime 

env. 

m3 

17,85 
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EQUIPEMENT  NORMAL: 

Le  prix  de  la  machine  comprend  I’^quipement  normal  suivant: 

2 plateaux-equerres  de  montage  en  deux  pieces  avec  manivelle  pour  la  fixation  des  gabarits  et  des  pieces  — 1 manchon  cylin- 
drique  support  de  broche  de  fraisage  avec  bouchon  dans  le  c6ne  de  la  broche  — 1 manchon  conique  support  de  broche  de 
fraisage  avec  bouchon  dans  le  cone  de  la  broche  — 1 palpeur  pour  oopiage  de  contours  — 1 roue  de  rechange  pour  changer 
la  gamme  de  vitesses  de  la  broche  porte-fraise  — 1 palpeur  en  forme  de  doigt  sensitif  — 2 doigts  de  palpeur  — 2 relais  ra- 
pides  de  rechange  — 1 embrayage  ^lectromagn^tique  complet  de  rechange  — 6 charbons  de  rechange  pour  embrayage  6lectro- 
magnetique  — 1 jeu  de  jauges  d’^paisseur  pour  mesurer  le  jeu  entre  les  contacts  du  palpeur  — 5 tdles  de  garde  — 5 douilles 
de  reduction  — 2 fraises  — 2 boulons  de  serrage  des  mandrins  porte-fraise  ou  des  outils  — 1 manivelle  — 1 jeu  de  cles  de 
service  — 1 toumevis  — 1 pompe  main  pour  graisse  et  huile  6paisse  — 1 burette  — 1 entonnoir  — 1 certificat  d’essai  de  pre- 
cision — 1 manuel  d’ instructions. 

EQUIPEMENT  SPECIAL  foumi  sur  commande  et  moyennant  supplement : 

Doigts  de  palpeurs  suivant  la  forme  de  f raise  pour  operations  d'ebauche  et  de  finition. 

Douilles  de  reduction  pour  broches  porte-fraise:  c6ne  exterieur  Morse  No.  5 ou  No.  3,  metrique  No.  40  ou  24,  c6ne  interieur 
aru  choix. 

Fraises:  fraises  en  bout  cylindriques,  fraises  en  bout  cylindriques  avec  I’arrondi,  fraises  en  bout  cylindriques  avec  rayons, 
fraises  en  bout  coniques  avec  rayons  etc. 

Armoirette  pour  outils  et  fraises. 

IMPORTANT : 

Priere  de  preciser  dans  la  commande: 

1)  la  nature  du  courant  et  la  tension  de  service, 

2)  les  cones  d6sir€s  sur  la  broche  porte-fraise  de  la  machine. 

II  est  recommand§  de  commander  I’^quipement  special  avec  la  machine  sinon  en  cas  de  commande  tardive  il  n’est  pas  sur  que 
r^quipement  special  puisse  fetre  livr4  avec  la  machine. 
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FRASMASCHINEN 


der  Reihe 


FB  40 
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FRASMASCHINEN  der  Reihe  FB40 

Diese  MascKinen  werden  in  folgenden  Ausfuhrungen  gebaut: 

Waagerechtfrasmaschine  FB  40  H 
Senkrechtfrasmaschine  FB  40  V 
Universalfrasmaschine  FB  40  U 


und  sind  fiir  alle  laufende  Frasarbeiten  an  mittelgrossen  Werkstiicken 
bestimmt.  Ihre  konstruktive  Losung  gestattet  wirtschaftliche  Bearbeitung 
von  Werkstiicken  aus  Guss,  Stahl  sowie  Bunt-  und  Leichtmetallegierungen 
in  der  Stiick-  und  Serienfertigung. 

Die  Universalfrasmaschine  FB  40  U,  mit  den  als  Sonderzubehor  gelieferten 
Apparaten  und  Einrichtungen  ausgeriistet,  gestattet  ausser  den  laufenden 
Arbeiten,  auch  das  Frasen  von  Spiralen,  Nocken,  Stirnradern,  Zahnstangen, 
das  Kreisfrasen,  Stossen  und  v/eitere  Sonderarbeiten. 

Die  hohe  Leistung  sowie  die  Moglichkeit  der  Einstellung  des  selbsttatigen 
Arbeitszykius  und  die  vorgesehene  Programmsteuerung  gewahrleisten  eine 
hohe  Produktivitat  djeser  Maschinen. 
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VORZUGE: 

Hohe  Starrheit  der  ganzen  Konstruktion  und  der  Antriebsmechanismen. 
Eingebautes  Schwungrad  auf  der  Spinde!  gewahrleistet  ruhigen  Gang  selbst 
bei  Hochstbelastung, 

Selbsttatige  SpindeidrehzahiscKaltung. 

Weiter  Bereich  der  Spindeldrehzahlen  und  der  Tischvorschiibe. 

Getrennter  Antrieb  der  Spinde!  und  der  Vorschube  durch  seibstandige 
Elektromotoren. 

Tischeinstellung  in  die  Arbeitsiage  mit  herabgesetztem  Kraftvorschub  an 
Teilringen  ohne  Handmanipulierung. 

Zwecks  Erzielung  einer  hohen  Starrheit  ist  die  Spinde!  der  Senkrecbt- 
frasmaschine  direkt  im  Standerkbrper  untergebracht  und  kann  deshalb 
weder  axial  noch  schrag  eingestelit  werden. 

Moglichkeit  der  Tischverstellung  in  alien  Richtungen  gieichzeitig. 

Senken  der  Konsole  beim  Eilriickgang. 

G!eich!auffraseinrichtung. 

Moglichkeit  der  Einstellung  der  selbsttatigen  Arbeitszykius  (in  Langs-  und 
Senkrechtrichtung  bei  FB40HundU,  in  Langs- und  Querrichtung  bei  FB  40  V). 
Moglichkeit  der  Programmsteuerung. 

Betatigung  aller  Hauptvorgange  durch  Druckknopfe  an  der  Hangedruck- 
knopftafel. 
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TECHNISCHE  HAUPTANGABEN: 


H 1 

U 

V 

/Xuf^pannflatlte  ties  Tisches 

mm 

400  'E  1 800  ^ 

400X1800 

400X1800 

Lcjngsbewequng  des  Tisches 

mm 

1200  ' 

1200 

1200 

Querbewegung  des  lisclies  .... 

mm 

400 

400 

400 

Senkrechtbewegung  des  lisebes  , , , , 

mm 

475  . 

450 

475 

lisch  beiderselis  schwenkbar  um  . . . . 

45" 

Kegel  in  der  Spindel 

steil 

50  ' 

50 

50 

Spindeldufclirnesser  im  Vorderlager 

mm 

120  ■ 

120 

120 

Entfernuig,  Spindelacnse  bis  Aufspannflache 

des  Tisches 

! 

be;  H u.'kI  U-Masthinen 

mni 

50- 525  : 

0 — 450 

Entfernunq,  Spindelstirn  bis  Aufspannflache 

des  Tisches 

bei  V-M;Ts:hinen 

mm 



_ 

80—555 

Entfernunq,  Spindelachse  bis  Standerfuhrung  bei  V-Maschinen 

m m 



450 

An/ahl  der  Spindelgeschwindigkeiten 

18  ' 

1 8 , 

18 

Spindeldrelizahiberelcli  . 

u 

min 

28--  1400 

28  — 1400 

28  — 1400 

Aru'dhl  der  Spindelgeschwindigkeiten 

24  , 

24  , 

24 

Vorschubbereich  : langs,  quer 

mm 

min 

10  — 2000  ^ 

10  — 2000  : 

10—2000 

senkrecht  

mm 

min 

4 — 800 

4 — 800 

4 — 800 

El 'gang:  langs,  quer 

mm 

min 

3200 

3200  ^ 

3200 

senkrecht  . . . 

mm 

min 

1250  ■ 

1250 

1250 

Leistuig  des  Hauptantriebsmotors 

kW 

15 

15 

15 

Leistung  des  Vorschubmotors  ... 

kW 

3 

3 

3 

C:7ewicht  der  Mas::hine 

. ca 

kg 

6000 

NORMAIZUBEHOR: 

Frasdorn  niit  Spannschraube  — Kubleinrichtung  — Elektroausriistung  — Handscbmierpresse  — Satz  Schliissel 
— Betriebsanleitung. 


SOMDERZUBEHDR: 

Vertikelfraskopf  HVB  40  — Universalfraskopf  HUB  40  — Stosskopf  HOB  40  — mechanischer  Rundtisch 
SMA  5 — Universal-Teilapparat  DUB  50  — Zahnstangen-Teilvorrichtung  PDB  40. 


BEi  BESTELLUNG  BiTTEN  WIR,  DIE  BETRIEBSPANNUNG  FUR  DIE  ELEKTRCMOTOREN  ANZUGEBEN! 


Die  Prospektangaben  sind  in  Einzelheiten  unverbindlich, 


STROJIMPORT 


PRAHA  ~ TSCHEGHOSLOWAKEI 

tlrdrLK'kt  in  ']sclu'i.hoslinv:ik(.'i 


Sirx  o:m  661  59  - OSdNP  - DPS 
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VORZUGE: 

Hohe  Starrheit  der  ganzen  Konstruktion  und  der  Antriebsmechanismen, 
Eingebautes  Schwungrad  auf  der  Spindel  gewahrleistet  ruhigen  Gang  selbst 
bei  Hochstbeiastung. 

Selbsttatige  SpindeidreKzahlschaitung. 

Weiter  Bereich  der  Spindeldrehzahien  und  der  Tischvorschiibe. 

Getrennter  Antrieb  der  Spindel  und  der  Vorschube  durch  selbstandige 
Elektromotoren. 

Tischeinstellung  in  die  Arbeitslage  mit  Kerabgesetztem  Kraftvorschub  an 
Teilringen  ohne  Handmanipuiierung. 

Zwecks  Erzielung  einer  hohen  Starrheit  ist  die  Spindel  der  Senkrecht- 
frasmaschine  direkt  im  Standerkorper  untergebracht  und  kann  deshalb 
weder  axial  nocK  schrag  eingestellt  werden. 

Moglichkeit  der  Tischverstellung  in  alien  Richtungen  gleichzeitig. 

Senken  der  Konsole  beim  Eilriickgang. 

Gleichlauffraseinrichtung. 

Moglichkeit  der  Einstellung  der  seibsttatigen  Arbeitszyklus  (in  Langs-  und 
Senkrechtrichtung  bei  FB40HundU,  in  Langs-  und  Querrichtung  bei  FB  40  V}. 
Moglichkeit  der  Programmsteuerung. 

Betatigung  aller  Hauptvorgange  durch  Druckknopfe  an  der  Hangedruck- 
knopftafel. 
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TECHNiSCHE  HAUPTANGABEN: 


H 

U 

V 

Auf:;.pannflcic:he  cles  Tisches 

mni 

400-1800  : 

400  '<  1800  ■ 

400  >1800 

L'jngsbev/egunq  des  Tistdies 

rnm 

1200  : 

1200 

1200 

Querbewegung  des  Tisches  ... 

mm 

400 

400 

400 

Senkrechtbewegu.ig  des  Tisches 

mm 

475  , 

450 

475 

Tisch  beiderseih  schwenkbar  urn  , . . 



45" 



Kegel  in  der  Spindel 

. . . steil 

50 

50 

50 

Spindeldurchmesser  itn  Vorderlager 
Entiernuag,  Spindelachse  bis  Aufspannflach 

in  m 

e des  Tisches 

120 

120 

120 

bet  H und  U-Maschinen 

entfernung,  Spindelstirn  bis  Aufspannflachfc 

m m 

des  Tisches 

50  — 525 

0 — 450 

— 

bet  V-Maschinen  

m m 

_ ! 



80—555 

Entfernung,  Spindelachse  bis  Standerfuhrung 

bei  V-Maschinen  mm 





450 

Anzahl  der  Spindelgeschwindiqiceiten 

18 

18 

18 

Spindeldrehzalilbereicli  .... 

. U min 

28-1400 

28—1400 

28  — 1400 

.Anztihl  der  Spindelgeschwindigkeiten 

24 

24  : 

24 

Vorschubbr^-reich  : langs,  quer  ... 

mm  min 

10  — 2000  : 

10  — 2000 

10—2000 

senkrecht  

mm  min 

4 — 800  ^ 

4 — 800 

4 — 800 

Eilqang;  langs,  quer 

mm  min 

3200 

3200 

3200 

senkrecht  . 

mm  min 

1250 

1250 

1250 

Le^stu^g  des  Hauptantrlebsmotors 

kW 

15 

15 

15 

Leistung  des  Vorschubmotors  ... 
Gewicht  der  Mas  chine 

kW 

■ kg 

3 

6000 

3 

3 

NORMALZUBEHOR: 

Frasdorn  mit  Spannschraube  — Kuhleinricfitunq  — Elektroausriistung  — Handschmierpresse  — Satz  Schliissel 
— Betriebsanleitung. 

SONDERZUBEHOR: 

Vertikalfraskopf  HVB  40  — Universalfraskopf  HUB  40  — Stosskopf  HOB  40  — mechanischer  Rundtisch 
SMA  5 — Universal-Teilapparat  DUB  50  — Zahnstangen-Teilvorricbtung  PDB  40. 


BE(  BESTELLUNG  BITTEN  WIR,  DIE  BETRIEBSPANNUNG  FUR  DIE  ELEKTRCMOTOREN  ANZUGEBEN! 


Die  Prospektangaben  sind 


in  Einzelbeiten  unverbindlich. 
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FRASMASCHINEN  i.,  r.isc  FB  40 

Diese  Maschinen  werden  in  folgenden  Ausfijlirungen  gebaut: 

Waagerechtfrasmaichine  FB  40  H 
Senkrechtfrasmaschine  FB  40  V 
Universalfrasmaschine  FB  40  U 


und  sind  fur  alle  laufende  Frasarbeiten  an  mittelgrossen  Werkstiicken 
bestimmt.  Ihre  konstruktive  Losung  gestattet  wirtschaftliche  Bearbeitung 
von  Werkstijcken  aus  Guss,  Stahl  sowie  Bunt-  und  Leichtmetallegierungen 
in  der  Stuck-  und  Serienfertigung. 

Die  Universalfrasmaschine  FB  40  U,  mit  den  als  Sonderzubehor  gelieferten 
Apparaten  und  Einrichtungen  ausgeriistet,  gestattet  ausser  den  laufenden 
Arbelten,  auch  das  Frasen  von  Spiralen,  Nocken,  Stirnradern,  Zahnstangen, 
das  Kreisfrasen,  Stossen  und  weitere  Sonderarbeiten. 

Die  hohe  Leistung  sowie  die  Moglichkeit  der  Einstellung  des  selbsttatigen 
Arbeitsiyklus  und  die  vorgesehene  Programmsteuerung  gewahrleisten  eine 
hohe  Produktivitat  dieser  Maschinen. 
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^ppr»sentante  eselusivo 


Dott.  Pietro  Brevlarlo 


MILANO 

Piazza  Duca  d'Aosta  12 

tel.  200.208  - 228.600 


STROJIMPORT 


FRASMASCHINEN 


der  Reihe 
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PERCEUSE 


MU  LTiPLE 


type 


La  machine  est  destinee  a percer  simultanement  jusqu’d  24  trous  dans  les  pieces  encombrantes.  Elle  est 
conque  et  construite  pour  la  fabrication  en  grandes  series  et  permet  d’effectuer  les  operations  de  peerage, 
fraisage,  alesage  et  taraudage  de  trous. 


Avarice  et  deplacernent  rapide  de  !a  tete  porte-broches  assures 
hydr'QuIiquement. 

Vitesses  de  broches  reglubles  sur-  une  grande  gumme. 

Entr'axe  des  broches  variable  sur  une  grande  surface. 


Cycle  de  travail  automatique. 

Reglage  aise  et  simple  de  ia  machine. 

Focilitb  de  conduite. 

La  machine  est  caracterisee  par  son  grand  ren- 
dement  et  haute  precision. 


La  tete  porte-broches  equilibree  par  contrepoids  se  deplace  verticalement  sur  les  glissieres  du 
montant  sur  une  course  de  450  mm.  L’entr’axe  des  broches  est  reglable  sur  une  surface  de  560x900  mm. 
Distance  min.  entre  les  broches:  38,5  mm.  La  machine  dispose  de  la  gamme  suivante  de  vitesses 
de  broches:  63,  90,  125,  180,  250,  355,  500,  710,  1000  t.  p.  m.  Le  nombre  de  tours  desire  est  obtenu 
par  deux  poulies  de  rechange,  deux  paires  de  baiadeurs  et  trois  paires  de  roues  de  rechange  de  la  boite 
de  vitesses  et  par  deux  paires  de  roues  de  chacune  des  broches  de  la  tete  porte-broches.  Les  arbres  de 
commande  sont  montes  sur  roulements  d billes  et  d rouleaux.  Les  roues  dentees  sont  trempees  et  recti- 
fiees  ou  parfaitement  grattees. 

Le  deplacement  de  la  console  s’opere  d la  main.  Un  dispositif  de  blocage  assure  la  fixite  de  la  console 
dans  chacune  des  positions. 

Le  montant  est  tres  robuste  et  solidement  nervure.  Sur  ses  glissieres  se  deplacent  la  tete  porte-broches 
et  la  console.  Sur  la  droite  du  montant  est  situee  la  distribution  hydraulique,  sur  la  gauche  est  fixe  le 
groupe  de  commande  hydraulique.  La  partie  arriere  du  montant  renferme  le  contrepoids.  A I’interieur 
de  la  plaque  de  base  est  menage  le  reservoir  pour  le  liquide  d’arrosage. 

La  boite  de  vitesses  est  situee  dans  la  partie  superieure  du  montant.  Deux  paires  de  pignons  baiadeurs 
sont  commandees  par  un  levier  d gauche  de  la  boite  de  vitesses.  Le  changement  de  Vitesse  se  fait  a I’arret 
de  ia  machine.  Les  roues  de  rechange  sont  aisement  accessibles  apres  que  le  couvercle  superieur  a ete  de- 
visse.  La  boite  de  vitesses  regoit  son  mouvement  du  moteur  electrique  par  courroies  trapezoidales,  Les 
poulies  du  moteur  sont  amovibies  pour  permettre,  par  changement,  la  variation  du  nombre  de  tours. 

Le  groupe  de  commande  hydraulique  consiste  en  deux  pompes.  La  pompe  a engrenage  d basse  pression 
fournit  le  fluide  pour  la  commande  du  deplacement  rapide,  la  pompe  d piston  d haute  pression  commande 
les  avances  de  travail. 

Les  broches  sont  d entr’axes  variables.  Elies  sont,  de  plus,  reglables  axialement  sur  une  course  de  40  mm 
pour  pouvoir  compenser  la  variation  de  la  longueur  de  I’outil. 

Le  graissage  des  paliers  et  roues  dentees  de  la  boite  de  vitesses  et  de  la  tete  porte-broches  est  assurd 
par  circulation  d’huile.  La  lubrification  des  glissieres  de  la  tete  porte-broches  se  fait  par  un  graisseur 
d pression  electromagnetique. 

Le  cycle  de  travail  est  commande  par  butees  de  la  tete  porte-broches.  La  mise  en  route  du  cycle  de  tra- 
vail se  fait  d partir  du  poste  a boutons  d droite  de  la  machine. 
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Nombre  de  broches 

Diumetre  de$  broches 

Poussee  axiale  de  la  tete  porte-broches 
Gamms  des  vi cesses  do  broches  ... 


Surface  poijvant  etre  touvet  LO  par  les  broches 

Surface  de  la  table 

Translation  de  la  tete  portc-broclics 


Poids  de  la  machine 

Poids  de  la  machine  avec  emballage  maritime 


24 

. . mm 

38 

• ■ kg 

4000 

t.  p.  m. 

63-500 

125  - 1000 

. . rn  m . 

450 

. .mm 

560-900 

. . m m 

630-1000 

m m/m  in. 

25-250 

. . CV 

10 

. , CV 

2 

. kg 

7600 

•<g 


Sur  demande  et  moyennant  supplement  de  prix  nous  pouvons  livrer:  ■ 

1.  Dispositifde  taraudage  {d  moncer  dans  nos  ateliers)  i 

2.  Dispositifde  peerage  profond  (d  monter  dans  nos  oteliers)  i 

3.  Plaque  d broches  fixes  qui  est  utilisee  pour  travaux  en  grandes  series  qui  ne  necessitent  pas  de  frequents  changements  d’entr’uxes  \ 

de  broches.  Les  trous  dans  ia  plaque  sont  d percer  par  les  soins  de  Tutilisateur  suivant  la  nature  de  la  piece  d travailler.  ? 
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I: 


Australie: 

Current  Book  Distr. 

40  Market  Street 

Sydney  N,  S.  W. 

France: 

Les  Livres  Etrangers 

10,  rue  Armand-Moisant 

Paris  15e 
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Kubon  & Sagner 

Scbliessfach  68 

13  b)  M u n c b e 1.  34 

Grande- Bretagne: 

Presse-Vertrieb-Ges. 

Autriche: 

Collets  Holdings  Ltd. 

Mainzer  Landstrasse  227 

Globus 

44  & 45  Museum  Street 

F r a n k f u r t/M. 

Saizgries  16 

London  WC  1 

Wien  1 

Holtande: 

W.  E.  Saarbach,  G.  m.  b.  H. 
Gertrudenstr.  30 

Belgique; 

Swets  & Zeitlinger 

K 0 e 1 n 1 

Agence  et  Messageries  de  la  Presse 

34,  rue  du  Marais 

Keizersgracht  471  a 487 
Amsterdam  C 

Bruxelles  1 

inde: 

Suede: 

Gumperts 

Canada: 

Current  Book  House 

P.  O.  B.  10071 

P.  O.  B.  346 

Gdteborg  1 

Davies  Book  Co.  Ltd. 

3468  Melrose  Ave. 

Fort,  Bombay  I 

Montreal,  Cue. 

Italic: 

Suisse; 

Danemark: 

Libreria  Rinascita 

Herbert  Lang,  Co. 

Via  delle  Botteghe 

M unzgraben 

Einar  Munksgaard 

Oscure  1-2 

Ecke  Amthausgasse 

Norregade  6 

Copenhagen 

Roma 

Bern 

Japon: 

Etats-Unis: 

Finlande : 

Nauka  Ltd. 

Akateeminen  Kirjakauppa 

Keskuskatu  2 

Helsinki 

2—2,  Kanda,  Zinbocho 

Chyioda-ku 

Tokyo 

Stecher  & Hafner,  Inc. 

31  East  lOth  Street 

New  York  3,  N.  Y. 
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L’industrie  tchecoslovaque 
depuis  1945 

Par  Dr.  Miroslav  Zd'drsky 


L’industrie  tchecoslovaque  dans  son  ensemble 
a atteint,  au  cours  des  quinze  dernieres  annees, 
un  immense  developpement.  A I’heure  actuelle,  la 
Tchecoslovaquie  est  une  republique  socialiste.  Le 
trait  caracteristique  de  son  developpement  et  qui 
decoule  d’une  maniere  decisive  dans  une  grande 
mesure  de  nouveaux  rapports  socialistes  de  pro- 
duction,  est  la  regularite  et  la  continuite.  Au  fur 
et  a mesure  que  s’etendait  la  connaissance  des  lois 
regissant  le  developpement  economique,  se  per- 
fectionnaient  la  planification  et  la  direction  de 
i’economie  nationale,  dans  laquelle  naissaient  les 
conditions  necessaires  a la  creation  suivie  et  cons- 
ciente  de  rapports  permettant  le  developpement 
incessant  et  la  mise  a profit  de  tons  les  facteurs 
du  developpement  economique. 

La  Republique  socialiste  tchecoslovaque  produit 
actuellement  presque  2%  de  la  production  in- 
dustrielle  mondiale,  bien  que  par  le  nombre  de  ses 
habitants  elle  n’atteigne  pas  un  demi  pour-cent 
de  la  population  du  monde.  Du  point  de  vue  de  la 
production  (par  tete  d’habitant)  d’acier  et  de  fer, 
elle  occupe  la  sixieme  place  au  monde  et  la 
cinquieme  en  Europe;  sous  le  rapport  de  I’ex- 


traction de  charbon,  elle  occupe  la  neuvieme  place 
au  monde  et  la  sixieme  en  Europe;  dans  celle  du 
lignite,  elle  se  range  a la  seconde  place  au  monde 
et  en  Europe;  dans  la  fabrication  de  chaussures, 
elle  detient  la  premiere  place,  etc. 

Si  nous  voulons  juger  les  resultats  obtenus  au 
cours  des  quinze  dernieres  annees,  il  y a lieu  de 
tenir  compte  du  fait  qu’il  a fallu  faire  face  aux 
difficultes  decoulant  de  cette  circonstance  que  la 
Tchecoslovaquie  est  un  pays  dont  I’industrle  de 
transformation  est  fort  developpee  et  dont  les 
ressources  en  matieres  premieres  sont  relativement 
restreintes,  ainsi  que  du  fait  qu’il  a fallu  remanier 
toute  la  structure  de  I’economie  qui  ne  donnait  pas 
satisfaction,  surtout  de  I’industrie.  Cette  structure 
etait  la  consequence  de  la  situation  existant  a 
I’epoque  capitaliste,  alors  que  le  pays,  sous  une 
dependence  politique  et  economique,  ne  pou- 
vait  creer  la  structure  d’une  economie  nationale 
appropriee. 

Avant  la  Seconde  Guerre  mondiale,  la  part  de 
I’industrie  dans  la  production  industrielle  et  agri- 
cole etait  de  40%  et  la  clef  de  voute  en  etait  I’in- 
dustrie legere.  En  1930,  48%  de  travailleurs  in- 


Participation  de  la  Republique  socialiste  tchecoslovaque 
a.  la  production  mondiale: 


Production  industrielle 
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dustriels  travaillaient  dans  les  industries  textile, 
de  la  confection,  des  cuirs  et  peaux,  de  la  chaussure 
et  des  denrees  alimentaires,  alors  que  dans  les 
mines,  les  entreprises  siderurgiques  et  I’industrie 
des  constructions  mecaniques  il  n’y  avait  que  31% 
de  travailleurs. 

Une  telle  structure  devait  necessairement  entrai- 
ner  une  dependence  economique  et  subir  tons  les 
effets  de  conjoncture.  D’ailleurs,  parmi  les  indu- 
stries des  pays  europeens,  c’est  I’industrie  tcheco- 
slovaque  qui  a eu  le  plus  de  mal  a sortir  de  la  crise 
niondiale  de  1930. 

II  y a lieu  de  tenir  compte  de  toutes  ces  circons- 
tances  en  parlant  de  la  maturite  de  I’economie 
tchecoslovaque  avant  la  Seconde  Guerre  niondiale. 

Par  suite  de  I’occupation  et  en  consequence  des 
pertes  directes  dues  a la  guerre,  une  baisse  sen- 
sible de  la  production  industrielle  est  intervenue. 


En  1945,  cette  production  ne  representait  que  la 
moitie  de  celle  d’avant  la  guerre.  A cela  il  y a lieu 
d’ajouter  que  la  production  de  produits  de  base 
avait  baisse  encore  davantage.  Cette  baisse  repre- 
sentait par  example,  pour  le  fer  brut  66%,  pour 
racier  59%  et  pour  le  coke  46%. 

Apres  la  liberation  de  la  Tchecoslovaquie,  la 
nationalisation  a cree  les  conditions  indispensables 
en  vue  de  I’immense  reconstruction,  ainsi  que  du 
developpement  de  I’industrie.  Au  cours  de  la  pre- 
miere etape,  70%  de  toutes  les  entreprises  out  ete 
nationalisees  et  quelques  annees  plus  tard,  la  to- 
talite  de  I’industrie  a ete  nationalisee. 

La  caracteristique  fondamentale  du  developpe- 
ment de  I’industrie  a ete  I’accroissement  rapide  de 
sa  production  et  le  remaniement  concomitant  de 
sa  structure.  Cette  derniere  a eu  lieu  de  maniere 
a repondre  aux  besoins  du  developpement  rapide 


- 19A5-CO  

de  I’ensemble  de  I’economie  et  de  maniere  a ga- 
rantir  une  independance  economique. 


Accroissement  de  la  production  industrielle: 


Periode 

Industrie 
au  total 

Moyens 
de  pro- 
duction 

Articles 
de  con- 
somma- 
tion 

1.  plan  de  5 ans 

219 

166 

1953  en  % de  1948 

193 

1955  en  % de  1953 

116 

114 

118 

2.  plan  de  5 ans 

173 

152 

1960  en  % de  1955 

164 

Si  nous  tenons  compte  du  haut  niveau  de  I’m 
dustrialisation  qui  existait  deja  auparavant,  nous 
constatons  un  tres  fort  accroissement  qui  est  I’ex- 
pression  de  nouveaux  rapports  de  la  production. 


1920-37 

Si  nous  supprimons  les  cinq  premieres  annees,  en 
tant  que  periode  anormale  au  cours  de  laquelle 
avait  lieu  la  reconstruction  d’apres-guerre,  nous 
constatons  qu’au  cours  des  dernieres  dix  annees 
I’accroissement  moyen  annuel  a ete  de  11,7  %,  alors 
que  pour  cette  meme  periode  cet  accroissement 
n’etait  que  de  2,5%  aux  USA,  de  3,4%  en  Grande- 
Bretagne  et  de  6,6%  en  France,  etc. 

Le  niveau  technique  de  I’industrie  tchecoslovaque 
est  fort  eleve,  car  sous  le  rapport  de  la  productivite 
du  travail,  ce  pays  a depasse  la  Grande-Bretagne 
et  la  France  et  il  ne  reste  que  tres  peu  derriere 
la  Republique  federale  allemande.  L’egalite  de 
I’accroissement  est  particulierement  remarquable 
et  contraste  fortement  avec  le  developpement 
d’avant-guerre.  Au  cours  de  quinze  annees,  aucune 
baisse,  et  aucune  stagnation  ne  sont  intervenues. 


4 le  commerce  extErieur  tchecoslovaque 
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Le  graphique  qui  precede  exprime  un  caractere 
quelque  peu  different. 

Comme  nous  I’avons  deja  montre,  les  quinze 
dernieres  annees  out  ete  marquees  en  Tchecoslo- 
vaquie  par  urie  augmentation  de  la  production 
quatre  fois  plus  importante  que  celle  de  1937,  qui 
etait  pourtant  une  annee  de  conjoncture.  Apres 
les  premieres  mesures  de  consolidation,  la  recon- 
struction de  I’industrie  s’est  trouvee  planifiee  par 
ie  plan  economique  biennal.  Les  defauts  qui 
existaient  alors  dans  la  structure  de  la  production 
ont  ete  supprimes  par  le  premier  plan  quinquennal 
d’edification  et  de  reconstruction  de  I’ensemble  de 
Teconomie  et  surtout  de  I’industrie. 


Part  de  la  production  des  moyens  de  production  et 
des  produits  de  consommation  dans  la  production 
industrielle  totale  au  cours  des  diverses  annees: 


1 1 

j Production 

Production 

Annee 

; de  moyens  de 

de  produits  de 

1 production 

1 

consommation 

1937 

49,3 

50,7 

1948 

49,9 

50,1 

1953 

56,6 

43,4 

1959 

58,5 

41,5 

Les  plans  des  annees  1954  et  1955  tendaient  a 
annuler  la  disproportion  issue  du  retard  intervene 
dans  certaines  branches,  particulierement  dans  les 
ressources  en  matieres  premieres,  combustibles  et 
energie  electrique.  Les  buts  prescrits  ont  pratique- 
ment  ete  attaints  et  pour  cette  raison,  le  second 
plan  quinquennal  est  devenu  un  plan  d’achevement 
de  I’edification  de  la  base  materielle  de  production 
du  socialisme.  On  pent  se  faire  une  idee  de 
I’ampleur  de  la  tache  en  remarquant  que  par 
example  I’augmentation  de  la  production  d’electri- 
cite  est  de  2,2  fois  plus  importante,  celle  du  ciment 
de  deux  tiers  plus  importante  que  I’ensemble  de  la 
production  en  1937.  L’accroissement  de  la  pro- 
duction de  fer  brut,  d’acier  et  de  produits  lamines 
est  egalement  plus  important  que  dans  I’annee 
d’avant-guerre  precitee.  Si  on  fait  la  comparaison 
avec  les  donnees  du  premier  plan  de  cinq  ans, 
I’accroissement  annuel  planifie  dans  la  production 
d’electricite  represente  38%  de  I’accroissement  de 
I’ensemble  du  premier  plan  quinquennal,  celui  du 
fer  brut  represente  31%,  celui  de  I’acier  27%,  celui 
des  produits  lamines  35%  et  celui  du  ciment  62%. 
En  realite  cependant,  les  chiffres  atteints  seront 
encore  plus  importants,  car  Taccroissement  de  la 
production  prevu  a deja  ete  atteint  apres  quatre 
annees  et  quatre  mois. 

Afin  d’obtenir  de  tels  resultats,  il  a fallu  non 
seulement  continuer  a mettre  sur  pied  de  nouvelles 
capacites  de  production,  mais  encore  augmenter 
sensiblement  et  mieux  utiliser  les  capacites  exis- 
tantes.  Le  principe  le  plus  important  consistait 
a appiiquer  sans  cesse  de  nouvelles  techniques  et 
de  nouvelles  technologies  progressistes  et  a accroi- 
tre  nettement  I’efficience  technique  et  economique. 


Au  cours  des  dernieres  annees,  on  a egalement  mis 
en  service  dans  I’industrie  un  nouveau  systeme  de 
direction  et  de  planification  qui  exprime  heureu- 
sement  I’unite  d’interets  des  societes  et  des  indivi- 
dus  dans  le  domaine  de  la  direction  de  la  produc- 
tion et  de  la  repartition  des  revenus. 


Etendue  des  entreprises  industrielles: 


Nombre 
de  travailleurs 

1930 

1 1958 

en  % du  nombre  total  d’entreprises 

Jusqu’a  250 

1 

1 66,0 

32,6 

de  251  a 500 

! 9,4 

11,8 

de  501  a 1000 

1 10,7 

14,0 

de  1001  a 2500 

1 7,9 

19,4 

de  2501  a 5000 

1,6 

8,9 

de  5001  et  plus 

1 3,8 

13,3 

Les  changements  intervenus  dans  Torganisation 
ont  ete  accompagnes  de  changements  dans  I’eten- 
due  des  entreprises  industrielles.  Les  petites  entre- 
prises et  les  entreprises  artisanales,  pourvues  en 
general  de  vieux  equipements  de  production  a 
faible  productivite  de  travail  et  do  faible  rentabi- 
lite,  incapables  de  suivre  le  developpement  de  la 
technique  moderne,  ont  ete  supprimees.  On  en  a 
cree  de  gros  ensembles  disposant  de  grandes 
possibilites  de  s’adapter  aux  besoins  economlques. 

107  milliards  de  couronnes  tchecoslovaques  ont 
ete  affectes  a I’edification  et  a la  reconstruction 
de  I’industrie,  ce  qui  represente  plus  de  40%  de 
tous  les  investissernents.  Plus  de  la  moitie  des  ma- 
chines sont  des  machines  neuves;  elles  ont  ete 
acquises  par  les  propres  moyens,  par  la  force 
propre  de  I’economie  tchecoslovaque. 

Au  cours  des  annees  1948—1959,  on  a construit 
137  nouvelles  entreprises  industrielles.  Lors  de  leur 
edification,  on  a en  outre  tenu  compte  de  leur 
repartition  territoriale.  Une  attention  particuliere  a 
ete  vouee  pour  cette  raison  a Pedification  des 
entreprises  en  Slovaquie  ou  ont  ete  construits 
presque  47%  de  toutes  les  entreprises  nouvelles. 
Pendant  cette  meme  periode,  on  y a construit  121 
entreprises.  Les  entreprises  neuves  ou  bien  re- 
construites,  participent  par  environ  le  quart  a la 
production  industrielle.  Grace  a des  investisse- 
ments,  realises  pour  la  plupart  dans  I’industrie 
lourde,  on  a nettement  influence  I’ancienne  struc- 
ture, comme  le  montre  d’ailleurs  I’apergu  ci- 
dessous. 

On  a en  meme  temps  lance  la  fabrication  de 
nombre  d’articles  nouveaux  dans  toutes  les  bran- 
ches de  la  production.  II  s’agit  par  exemple  de  la 
production  d’aluminium,  d’engrais  chimiques,  de 
matieres  plastiques,  de  fibres  synthetiques,  etc. 

Parmi  toutes  les  branches  industrielles,  celle  de 
I’industrie  des  constructions  mecaniques  a marque 
le  plus  fort  accroissement  qui  a ete  de  presque 
quatre  cinquiemes  plus  important  que  celui  de 
Pensemble  de  I’industrie  et  sa  part  — le  tiers  de 
I’ensemble  de  la  production  industrielle  — est  la 
meme  que  celle  des  pays  occidentaux  industrielle- 
ment  les  plus  avances. 
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Participation  des  diverses  branches  a la  production 
industrielle: 


Branche 

1948 

1959 

Accrois- 
sement 
1959  en 
% de 
1948 

Combustibles 

9,9 

1 

6,8 

200 

Metallurgie  du  fer  et  des 

metaux  non  ferreux 

9,6 

9,2 

320 

Industrie  des  constructions 

mecaniques 

18,9 

32,7 

577 

Chimie  et  caoutchouc 

3,9 

5,6 

470 

Produits  de 

consommation 

28,2 

20,7 

243 

Denrees  alimentaires 

23,3 

17,2 

253 

De  I’ensemble  de  nos  besoins  en  machines  et 
equipements,  I’industrie  des  constructions  meca- 
niques  procure  85%  de  machines  et  d’equipemeiits 
et  94%  destines  aux  marches.  Elle  a,  en  outre,  une 
grande  importance  pour  le  commerce  exterieur.  La 
part  des  exportations  de  machines  et  d’equipements 
dans  la  totalite  des  exportations  augmente  sans 
cesse  et  est  actuellement  7 fois  plus  importante 
qu’avant  la  guerre.  Dans  certaines  branches  de 
I’industrie  des  constructions  mecaniques,  plus  de 
la  moitie  de  la  production  est  destinee  a I’expor- 
tation  comme  par  exemple  la  production  de  turbi- 
nes a vapeur,  d’equipements  de  laminoirs,  d’equi- 
pements pour  le  traitement  du  naphte,  d’equipe- 
ments pour  les  industries  des  produits  chimiques 
et  pour  les  sucreries,  etc.  Dans  d’autres  cas,  la 
production  entiere  est  exportee:  par  exemple  les 
centrales  electriques  roulantes,  les  bateaux  de  voya- 
geurs,  les  dragues  aspirantes,  etc. 

L’industrie  tchecoslovaque  des  constructions  me- 
caniques a produit  une  quantite  de  machines  et  de 
materiels  gigantesques,  parfois  absolument  uniques 
en  leur  genre.  Citons  par  exemple  la  perceuse  hori- 
zontale  d’un  poids  de  71  tonnes  qui  du  point  de  vue 
construction  est  une  nouveaute  europeenne,  le  tour 
vertical  pour  le  travail  de  pieces  de  200  tonnes  et 
15  metres  de  longueur,  la  presse  gigantesque  d’une 
pression  de  12  milliers  de  tonnes,  les  centrales 
electriques  roulantes,  bateaux,  avions  de  types  les 
plus  modernes,  presses  a forger  lourdes,  etc.  On  a 
etendu  le  choix  des  articles  fabriques  jusqu’d  main- 
tenant  dans  le  domaine  des  machines-outils  et  des 
machines  travaillant  par  deformation  du  metal,  des 
machines  agricoles,  de  la  technique  sanitaire,  de  la 
technique  de  la  T.  S.  F.  et  des  produits  de  consom- 
mation.  On  a en  outre  trouve  des  solutions  aux  pro- 
blemes  techniques  compliques  qui  n’avaient  ete  re- 
solus  que  dans  les  pays  industriellement  les  plus 
avances  au  monde.  La  production  d’equipements 
pour  la  technique  nucleaire  par  exemple,  celle  de 
turbines  de  combustion,  d’elements  semi-conduc- 
teurs,  etc.  est  actuellement  au  stade  de  la  mise  au 
point.  Dans  nombre  de  branches  on  a attaint,  voire 
depasse  le  niveau  de  la  production  par  tete  d’habi- 
tant  dans  quantite  de  pays  capitalistes  les  plus 
avances. 

C’est  ainsi  que  la  production  de  I’industrie  des 
constructions  mecaniques  a ete  augmentee,  sa 


structure  changee,  en  meme  temps  que  son  niveau 
technique  a ete  aocru,  en  accord  avec,  d’une  part, 
les  besoins  de  I’economie  interieure,  d’autre  part, 
en  accord  avec  les  besoins  de  la  cooperation  eco- 
nomique  avec  d’autres  pays.  La  consolidation  des 
branches  de  base  de  I’industrie  des  constructions 
mecaniques,  ainsi  que  le  developpement  de  la  pro- 
duction d’ensembles  d’investissement  a permis  une 
augmentation  sensible  de  la  production,  particu- 
lierement  dans  les  branches  de  base  de  I’industrie, 
telles  que  celle  des  combustibles,  de  I’energie  et 
des  materiaux  de  construction.  Cela  a eu  une  influ- 
ence directe  sensible  sur  I’accroissement  de  la  pro- 
ductivite  du  travail  dans  I’ensemble  de  I’economie 
nationale.  L’industrie  des  constructions  mecaniques 
a fortement  pourvu  en  produits  egalement  le  mar- 
che  interieur  sous  le  rapport  des  produits  indu- 
striels  de  consommation. 

Le  riche  choix  de  produits  de  I’industrie  tcheco- 
slovaque, son  niveau  technique  eleve,  ainsi  que  la 
qualite,  ce  sent  des  facteurs  qui  se  font  valoir  dans 
une  grande  mesure  dans  les  echanges  internatio- 
naux  de  produits  industrials. 


Branche  de  Tindustrie  1 

j 

Exportations  | Importations 

en  % de  la  production 

Industrie  au  total 

11,3 

11,2 

dont: 

traitement  des  combustibles 

12,3 

3,5 

metallurgie 

9,4 

14,7 

constructions 

mecaniques 

18,1 

7,1 

chimie 

8,3 

16,9 

caoutchouc 

18,4 

2,8 

verrerie 

36,8 

2,5 

porcelaine  et  ceramique 

34,2 

1,6 

travail  du  bois 

11,3 

2,3 

papiers 

15,0 

3,9 

cuirs  et  peaux 

12,9 

1.5 

Alors  qu’avant  la  guerre  les  articles  de  consom- 
mation, ainsi  que  les  matieres  premieres  et  les  com- 
bustibles etaient  nos  principaux  articles  d’exporta- 
tion,  ce  sont  a I’heure  actuelle  les  machines  et  les 
equipements  destines  a la  production  qui  occupant 


Changements  de  structure  des  importations  et  des 
exportations  selon  les  dnerses  categories  de 
marchandises: 


Importations 

Exportations 

1937 

1959 

1937 

1959 

Au  total  en  millions  de  Kcs, 
dont  en  % 

10  982 

11  537 

11  983 

12  435 

Machines,  equipements  et 
outils  pour  la  production 

9,8 

20,3 

6,4 

44,1 

Combustibles,  matieres 
premieres  et 

materiaux  de  production 

68,0 

53,0 

47,0 

29,1 

Produits  de  consommation 
autres  que  denrees 
alimentaires 

5,9 

2,8 

36,8 

20,3 
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cette  place.  En  ce  qui  concerne  les  importations, 
ce  sont  toujours  les  matieres  premieres  destinees 
a un  traitement  ulterieur  qui  conservent  la  premie- 
re place. 

Le  caractere  d’industrie  de  traitement  apparait 
le  mieux  dans  les  soldes  de  divers  groupes  de  pro- 
duits.  Alors  qu’avant  la  guerre,  la  balance  du  com- 
merce exterieur  ne  pouvait  etre  equilibree  que  grace 
a de  fortes  exportations  de  produits  de  consomma- 
tion  non  alimentaires,  la  balance  creditrice  actuelle 
est  garantie  par  une  exportation  de  produits 
ayant  le  caractere  de  production,  ainsi  que  de  pro- 
duits possedant  le  caractere  de  produits  de  con- 
sommation. 


Soldes  des  importations  et  des  exportations  dans 
les  divers  groupes  de  marchandises  (en  millions 
de  Kcs): 


1937 

1959 

Machines  et  equipements 

— 305 

-P  3 135 

Combustibles  et  matieres 
premieres 

~ 1846 

— 2 493 

Produits  non  comestibles 
de  consommation 

+ 2 760 

+ 2 203 

L’industrie  tchecoslovaque  a pratiquement  joue 
un  grand  role  decisif,  du  fait  que  la  base  materielle 
socialiste  de  production  a ete  atteinte  en  Tcheco- 
slovaquie  et  que  celle-ci  est  devenue  le  second  pays 
socialiste  du  monde,  L’industrie  tchecoslovaque 
est  en  meme  temps  un  riche  partenaire  pour  de 
larges  echanges  internationaux  de  produits.  C’est 
d’ailleurs  un  caractere  qu’elle  conserve  d’une  ma- 
niere  durable.  Le  troisieme  plan  quinquennal. 


decrete  dans  la  Republique  socialiste  tchecoslo- 
vaque, est  un  plan  prevoyant  un  nouvel  essor  en- 
core plus  important  des  forces  de  production, 
dont  le  but  est  de  repondre  encore  mieux  aux  be- 
soins  de  la  societe.  Pour  atteindre  ce  but,  il  faudra 
passer,  dans  toutes  les  branches  de  la  production, 
a un  niveau  plus  eleve  d’une  technique  de  pro- 
duction nouvelle. 

Le  Vice-president  du  Gouvernement  tchecoslo- 
vaque, I’ing,  O.  Simunek  a declare  dans  le  discours 
qu’il  a prononce  a I’occasion  de  la  conference  na- 
tionale  du  Parti  communiste  de  Tchecoslovaquie 
en  1960:  ,,Le  troisieme  plan  quinquennal  marquera 
le  point  de  depart  d’une  immense  reconstruction 
technique  de  la  production.  11  faut,  pour  atteindre 
ce  but,  que  toute  nouvelle  edification  atteigne  le 
plus  haut  niveau  technique  tendant,  en  passant  par 
la  mecanisation  complexe,  vers  I’automatisation 
complete  de  tons  les  precedes  de  fabrication. “ 

L’industrie  tchecoslovaque  a done  traverse  une 
periode  d’importants  changements  de  sa  structure 
et  de  rapide  developpement,  inconnu  dans  les  pays 
industrielleraent  avances.  Les  annees  futures  sont 
cependant  non  moins  importantes,  et  cela  tant  du 
point  de  vue  des  besoins  interieurs  de  I’economie 
tchecoslovaque  que  du  point  de  vue  du  commerce 
international.  La  Tchecoslovaquie  a toujours  con- 
siders, et  continuera  d considerer  que  le  develop- 
pement de  la  division  internationale  du  travail 
possede,  a cote  de  ses  taches  economiques,  egale- 
ment  une  fonction  non  moins  importante,  consis- 
tent dans  le  rapprochement  des  nations.  Ce 
rapprochement  consolide,  grace  a de  profonds 
rapports  etablis  sur  un  pied  d’egalite  et  qui  ap- 
portent  d’ailleurs  le  progres  aux  peuples  de  tous 
les  pays,  la  confiance  reciproque. 


Conference  internationale  UNESCO  sur  le 

Du  7 au  14  decembre  1960  s’est  tenue,  dans  TSdifice 
bistorique  de  I’UniversitS  Charles  de  Prague,  une  Con- 
ference internationale  UNESCO  sur  le  theme:  „La  divi- 
sion internationale  du  travail  en  tant  que  base  du  dSve- 
loppement^  du  commerce  entre  les  pays  de  differents 
systemes  economiques".  Les  principaux  dirigeants  de  la 
conference  etaient  des  economistes  bien  connus:  le  doc- 
teur  A.  Bose  de  I’Universite  de  New  Delhi,  le  professeur 
A.  K.  Cairncross  de  Glasgow  University,  Sir  G.  D.  A.  Mac 
Doughall  de  I’Universite  d’Oxford,  le  professeur  VI.  Kaigl, 
directeur  de  ITnstitut  economique  de  I’Academie  tcheco- 
slovaque des  Sciences,  le  professeur  Ch.  P.  Kindleberger 
de  Massachusetts  Institute  of  Technology,  USA,  le  pro- 
fesseur C.  R.  Rodriguez  de  I’Universite  de  la  Havane,  le 
professeur  A.  D.  Stupkov,  suppleant  du  directeur ’de 
ITnstitut  de  I’Economie  du  Systeme  socialiste  mondial, 
de  rUnion  sovietique. 

La  discussion  de  la  conference  a ete  consaoree  aux 
trois  aspects  de  la  division  internationale  du  travail  et 
du  commerce  entre  les  pays  de  differents  systemes  eco- 
nomiques, a I’analyse  des  points  de  vues  des  economistes 
des  pays  occidentaux  sur  la  cooperation  et  les  echanges 
commerciaux  avec  I’Est,  d I’explication  de  la  position 
prise  par  les  pays  socialistes  concernant  la  division  du 
travail  et  le  developpement  du  commerce  avec  tous  les 
pays,  et,  finalement,  au  point  de  vue  sur  le  role  de  la 
division  internationale  du  travail  dans  les  relations  des 


commerce  entre  I’Est  et  I’Ouest  a Prague 

pays  industriels  avec  les  pays  en  vole  de  developpement 
economique.  Plus  de  trente  participants  des  pays  sui- 
vants  y ont  pris  la  parole:  Australia,  Bulgarie,  Tcheco- 
slovaquie, France,  Iran,  Italie,  Hongrie,  Republique  fe- 
derale  allemande,  Pologne,  Autriche,  Roumanie,  Union 
sovietique,  Suede  et  Suisse;  etaient  egalement  presents 
les  representants  de  FUNESCO,  de  la  Commission  euro- 
pdenne  de  I’Organisation  des  Nations  unies  et  de  la 
Federation  mondiale  des  syndicats. 

La  majeure  partie  des  themes  exposes  concernait  les 
problSmes  de  la  division  du  travail,  qui  est  le  moteur 
du  commerce  en  gendral,  ainsi  que  du  commerce  entre 
I’Est  et  I’Ouest. 

L’une  des  conditions  prealables  d’une  large  division 
du  travail,  a I’echelie  internationale,  est  la  suppression 
de  la  discrimination,  qui  s’oppose  encore  au  commerce 
entre  I’Est  et  I’Ouest,  le  respect  du  principe  de  I’egalite 
des  partenaires,  de  la  reciprocite  des  avantages  coned- 
des  et  la  reconnaissance  mutuelle  des  institutions  eco- 
nomiques et  commerciales.  Une  attention  toute  particu- 
liere  a ete  consacree  aux  questions  internationales  de 
la  liquidite  et  des  prix  internationaux,  et  ce  tant  du 
point  de  vue  de  I’equivalence  des  prix  d’exportation  des 
produits  des  pays  industriels,  et  des  pays  en  voie  de 
developpement  economique,  que  du  point  de  vue  de  la 
stabilisation  des  prix  du  commerce  exterieur  pratiques 
par  les  Etats  socialistes. 
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Le  probleme  du  developpement  economique: 

aide  financiere  ou 
accords  commerciaux  a long  terme? 

Par  Dr.  Vaclav  Barton 


Au  cours  de  I960,  nombre  de  pays  sent  devenus 
independants,  apres  s’etre  liberes  de  la  tutelle 
etran^ere.  Toutefois,  la  conquete  de  I’independance 
politiqae  n’entraine  pas  necessairement  I’instaura- 
tion  de  I’independance  economique,  et  les  pays 
liberes,  dans  nombre  de  cas,  demeurent  encore 
assujettis  a I’ancienne  metropole,  sur  le  plan  eco- 
nomique, du  fait  que  leur  economie  etait  organi- 
see  de  maniere  a fournir  les  matieres  premieres 
necessaires  a la  puissance  colonisatrice  et  que  leur 
agriculture  etait  reduite  a une  monoculture. 

Le  probleme  visant  a assurer  a I’economie  natio- 
nale  de  ces  pays  un  developpement  axe  sur  une 
production  moins  etroite,  devint  done,  apres  la 
Seconde  Guerre  mondiale,  une  des  preoccupations 
de  premier  plan  des  gouvernements  de  tons  les 
pays,  et  de  la  cooperation  internationale.  Toute- 
fois, les  avis  divergent  relativement  a la  voie  a 
suivre  pour  assurer  un  tel  developpement. 

Parmi  les  pays  industriels  de  I’Europe  occidenta- 
le,  quelques-uns  cherchent  a engager  les  pays  en 
voie  de  developpement  a forcer,  avant  tout,  leur 
agriculture  et  leur  production  de  matieres  pre- 
mieres. Par  contre,  la  plupart  des  pays  en  question 
sont  persuades  que  cette  voie  ne  peut  aboutir  a 
I’affranchissement  de  leur  economie  de  la  tutelle 
des  pays  capitalistes.  C’est  pourquoi,  et  ce  meme 
au  sein  de  I’ONU,  la  priorite  de  I’edification  d’une 
Industrie  nationale  a ete  reconnue  et  que  plu- 
sieurs  pays  interesses,  tels  que  ITnde,  la  Republique 
arabe  unie,  le  Bresil  et  d’autres,  concentrent  leurs 
efforts  sur  le  secteur  qui  est  la  clef  de  voute  de 
Lessor  economique,  a savoir  sur  I’industrie  lourde 
et  les  constructions  mecaniques. 

Tout  recemment  encore,  on  se  demandait  si  le 
developpement  economique  vise  ne  pouvait  etre 
obtenu  en  laissant  au  capital  prive,  notamment  au 
capital  etranger,  une  entiere  liberte  d’action,  et 
en  reduisant  les  interventions  de  I’Etat  dans  revo- 
lution de  Peconomie.  Mais,  I’experience  acquise 
dans  I’apres-guerre,  notamment  I’exemple  des  pays 
socialistes  et  de  leur  progression  en  fleche,  firent 
pencher  la  balance  en  faveur  d’une  politique  eco- 
nomique axee  sur  le  planning,  ou  tout  au  moins, 
d’une  edification  economique  controlee  et  dirigee 
par  I’Etat,  celui-ci  determinant  I’ampleur  a Bonner 
aux  divers  secteurs. 


Financement  et  ressources 

du  developpement  economique 

Encore  a I’heure  actuelle,  les  avis  ne  concordent 
pas  sur  le  financement  du  developpement  econo- 
mique des  pays  en  question,  et  les  discussions  a 
ce  sujet  se  resument  par  la  formula:  commerce  ou 
aide  financiere? 

Les  pays  industriels  de  I’Europe  occidentale  sem- 
blent  etre  d’avis  que  ce  developpement  economique 
peut  etre  assure  uniquement  par  une  aide  finan- 
ciere directe,  fournie  par  les  pays  industriels,  sous 
forme  de  dons,  d’investissements  de  capitaux  prives 
sans  contrepartie.  Parmi  les  pays  en  voie  de  de- 
veloppement, quelques-uns  se  rallient  a cette 
conception. 

II  ne  sera  done  pas  superflu  d’examiner  celle-ci 
de  plus  pres,  car,  bien  qu’elle  ne  manque  d’attrait 
a premiere  vue,  cette  conception  est  en  realite 
erronee,  voire  dangereuse. 

En  premier  lieu,  il  convient  de  determiner  I’am- 
pleur  des  besoins  exiges  par  le  developpement 
economique  vise,  en  d’autres  termes,  d’etablir  si 
I’aide  financiere  directe,  sous  forme  de  dons,  est 
en  mesure  de  couvrir  la  plus  grande  partie  de  ces 
besoins.  D’ores  et  deja  au  cours  de  ces  dernieres 
annees,  lorsque  les  efforts  visant  le  developpement 
economique  des  pays  en  question  n’avaient  pas 
meme  reussi  a diminuer  I’avance  prise  par  les  pays 
industriels  au  regard  de  ces  derniers,  la  balance 
commerciale  de  tons  les  pays  en  voie  de  developpe- 
ment se  soldait,  en  moyenne  par  an,  par  un  deficit 
de  4 milliards  de  dollars,  compte  non  tenu  efu  de- 
ficit resultant  de  paiements  non  commerciaux,  tels 
que  transferts  de  dividendes,  de  benefices  du  ca- 
pital etranger,  amortissement  de  dettes,  et  paie- 
ments de  divers  services.  Ce  deficit  resultant  des 
exportations  invisibles  se  monte  a 3 milliards  de 
dollars  par  an. 

Etant  donne  les  conditions  actuelles  et  I’insuffi- 
sance  du  developpement  economique  des  pays  en 
question,  on  peut  done  envisager  un  deficit  global 
annuel  d’environ  7 milliards  de  dollars.  Afin 
d’attenuer,  dans  les  pays  en  voie  de  developpe- 
ment, la  difference  du  niveau  de  vie  de  leur  popu- 
lation au  regard  de  celui  des  pays  industriels  il 
ne  s’agit  pas  encore  de  combler  cette  difference  — 
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il  faudrait,  d’apres  les  estimations  des  experts  du 
GATT,  doubler  les  exportations  de  machines  et 
materiels  a destination  de  ces  pays.  Le  deficit  de 
leur  balance  commerciale  qui  en  resulterait  serait 
porte,  suivant  les  memes  estimations,  a 12  ou  14 
milliards  de  dollars  par  an. 

Le  bilan  de  aide  iiiilitaire“ 

Examinons  maintenant  le  role  que  pourrait  jauer 
une  aide  financiere  directe  de  I’exterieur,  dans  la 
couverture  des  besoins  en  question.  Nous  avons 
mentionne,  dans  les  lignes  qui  precedent,  que  le 
deficit  resultant  des  exportations  invisibles,  a sa- 
voir,  transferts  de  dividendes,  de  benefices  et  autres 
paiements  non  commerciaux,  s’elevait,  pour  les  pays 
en  voie  de  developpement,  a 3 milliards  de  dollars 
en  moyenne  par  an.  Au  regard  de  ce  montant,  on 
peut  opposer  les  revenus  non  commerciaux  resul- 
tant de  transactions  militaires  ayant  trait  a I’entre- 
tien  de  bases  militaires  etrangeres  et  I’aide  mili- 
taire  des  USA.  Ces  transactions  militaires  des  USA 
atteignent  annuellement,  en  moyenne,  2,5  milliards 
de  dollars,  de  sorte  que  le  deficit  de  la  balance 
des  paiements  non  commerciaux  se  trouve  reduit, 
pour  les  pays  en  voie  de  developpement,  a environ 
500  millions  de  dollars  par  an. 

En  outre,  ces  depenses  militaires  sont  entiere- 
ment  improductives  et  ne  profitent,  en  rien,  a 
Teconomie  nationale  et  a I’essor  de  celle-ci.  Les 
resultats  nefastes  de  ces  operations  financieres 
resident  et  ce  que,  d’un  cote,  Targent  sort  du  pays 
sous  forme  de  transferts  de  benefices  et  de  ca- 
pitaux,  pour  y rentrer  sous  forme  de  transactions 
militaires  qui  font  retomber  ces  pays  dans  la  tu- 
telle  politique,  de  laquelle  ils  s’efforcent  de 
s’affranchir.  II  est  vrai  qu’il  ne  s’agit  plus  de  tu- 
telle  coloniale,  a I’heure  actuelle  completement 
discreditee,  mais  bien  d’une  nouvelle  forme  de 
tutelle  politique,  non  moins  nefaste  pour  le  pays 
sur  lequel  elle  s’exerce. 

La  balance  commerciale  deficitaire 
des  pays  en  voie  de  developpement 

Quels  sont  les  causes  du  caractere  persistant 
du  deficit  de  la  balance  commerciale  des  pays  en 
voie  de  developpement?  Avant  la  Seconde  Guerre 
mondiale,  et  encore  durant  les  premieres  annees 
de  Tapres-guerre,  la  balance  commerciale  de  ces 
pays  etait  creditrice,  grace  a une  forte  demande 
de  matieres  premieres.  Toutefois,  en  1957,  leur 
balance  commerciale  etait  deficitaire  de  presque 
5 milliards  de  dollars,  en  1958,  de  plus  de  4 milliards 
de  dollars  et  en  1959,  en  depit  de  Tinstauration 
d’un  regime  d’austerite  (reduction  des  importa- 
tions, non  seulement  de  biens  de  consommation 
durables,  mais  aussi  de  machines,  materiels  et  de 
matieres  premieres],  ce  deficit  s’elevait  toujours 
encore  a presque  3 milliards  de  dollars. 

La  persistence  du  caractere  deficitaire  de  la  ba- 
lance commerciale  des  pays  en  question  tient  dans 
le  desequilibre  de  leurs  echanges  commerciaux 
avec  les  pays  industrials  capitalistes,  Les  necessites 
de  I’industrialisation  des  pays  en  voie  de  develop- 


pement imposent  un  accroissement  des  importa- 
tions de  machines  et  materiels,  et  par  ailleurs,  pour 
repondre  a I’accroissement  du  pouvoir  d’achat  de 
la  population,  les  importations  de  produits  manu- 
factures sont  egalement  en  progression.  C’est  pour- 
quoi,  le  volume  des  importations  de  ces  pays  s’est 
accru,  actuellement,  de  plus  de  200  pour-cent  au 
regard  de  celles  de  1928.  D’autre  part,  le  volume 
des  exportations  des  pays  en  question  n’a  pas,  et 
de  loin,  suivi  la  meme  progression  et  n’atteint  que 
150  ou  160  pour-cent  du  volume  enregistre  en  1928. 

Les  causes  du  flechissement  des  exportations  des 
pays  en  voie  de  developpement  sont  nombreuses. 
En  premier  lieu,  il  convient  de  citer  les  change- 
ments  survenus  dans  la  technologie  de  production 
des  pays  industriels,  changements  entrainant  une 
consommation  moindre  de  matieres  premieres  pour 
une  fabrication  de  produits  manufactures  inchan- 
gee,  et  qui  passe  progressivement  a la  production 
dans  laquelle  le  facteur  travail  I’emporte  da  plus 
en  plus  sur  le  facteur  matieres  premieres  (industrie 
chimique,  electrotechnique,  constructions  mecani- 
ques).  Les  pays  industriels  produisent  de  nouvelles 
matieres  qui  evincent  implacablement  les  vieilles 
matieres  premieres.  C’est  ainsi  que  la  rayonne  rem- 
place  le  coton,  la  terylene  s’impose  au  lieu  de  la 
laine,  I’orlon  tient  lieu  de  soie  naturelle,  I’alumi- 
nium  I’emporte  sur  le  cuivre,  etc.  De  plus,  les  pays 
industriels  renforcent  eux-memes  leur  production 
de  matieres  premieres,  notamment  dans  I’agricul- 
ture  (froment,  coton,  huiles  et  graisses].  En  1938, 
les  exportations  americaines  et  canadiennes  de 
produits  agricoles  se  montaient  a 3 pour-cent  de 
leur  propre  consommation,  et  a I’heure  actuelle, 
cette  proportion  est  montee  a 6 pour-cent.  Dans 
les  pays  de  TEurope  occidentale,  les  importations 
de  produits  agricoles  representaient,  en  1938,  26 
pour-cent  de  la  consommation  interieure  et  au- 
jourd’hui,  seulement  19  pour-cent.  En  1928  et  1938, 
les  exportations  de  pays  en  voie  de  developpement 
atteignaient  approximativement  37  pour-cent  des 
exportations  globales  du  monde,  et  en  1959  seule- 
ment 34,1  pour-cent.  Dans  le  meme  laps  de  temps, 
leurs  exportations  vers  les  pays  industriels  ont 
flechi  de  28  pour-cent  a 23,6  pour-cent  des  expor- 
tations mondiales. 

Aide  financiere  ou  commerce? 

Les  chiffres  precites  montrent  que  la  tendance 
ascendante  du  deficit  de  la  balance  commerciale 
des  pays  en  voie  de  developpement  est  un  probleme 
a longue  ecTieance  du  commerce  international  et 
que  les  estimations  de  ce  deficit,  faisant  etat  de  12  a 
14  milliards  de  dollars  par  an,  sont  a vrai  dire  au- 
dessous  de  la  realite.  L’aide  financiere  directe  ac- 
cordee  par  les  pays  de  I’Europe  occidentale,  sous 
forme  de  dons,  se  monte,  ces  dernieres  annees, 
a 3 milliards  de  dollars  environ  et  rien  n’autorise 
a supposer  que  cette  somme  puisse  etre  depassee. 

De  meme  que  pour  les  transactions  militaires, 
I’aide  financiere  directe  est  une  arme  a deux  tran- 
chants.  D’un  cote,  les  USA,  par  leur  politique  pro- 
tectionniste,  forcent  leur  production  agricole  et 
leur  extraction  de  metaux  non  ferreux  dans  une 
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mesure  telle,  que  ies  excedents  desdits  produits 
refoulent  les  pays  en  vole  de  developpement  des 
marches  mondiaux.  D’autre  part,  ces  excedents  em 
trent  pour  une  grande  part  dans  I’aide  fournie,  au 
moyen  de  laquelle  les  USA  cherchent  a imposer 
aux  pays  en  vole  de  developpement  une  tutelle 
politique  d’un  nouveau  genre.  II  est  vrai  que  I’aide 
fournie  par  les  USA  a I’Inde,  sous  forme  de  livrai- 
sons  de  froment  excedentaire,  et  au  Japon,  sous 
forme  de  riz,  a ete  bien  accueiilie  par  les  benefi- 
ciaires,  mais,  par  ailieurs,  on  salt  que  par  ces 
livraisons  les  fournisseurs  habituels  de  ces  denrees 
ont  ete  refoules  du  marche  de  ces  pays. 

L’aide  exterieure  accordee  sous  forme  de  dons 
ne  suffit,  comme  on  le  voit,  ni  a donner  une  solu- 
tion au  probleme  de  I’essor  economique  des  pays 
moins  developpes,  ni  a combler  leur  retard  au 
regard  des  pays  industrials.  L’aide  militaire,  les 
dons  et  les  investissements  de  capitaux  prives  ne 
peuvent,  et  de  loin,  couvrir  les  lourdes  charges 
n^cessaires  pour  assurer  le  developpement  econo- 
mique des  pays  en  question.  De  surplus,  cette  aide 
des  pays  capitalistes  comporte  des  conditions  d’or- 
dre  politique,  dont  I’acceptation  par  les  pays  bene- 
ficiaires  equivaut,  pour  ceux-ci,  a un  assujettisse- 
ment  politique  et  economique  revetant  toutes  les 
formes  d’un  regime  neo-colonial.  Les  ressources 
des  pays  en  voie  de  developpement,  en  richesses 
naturelles  et  main-d’oeuvre,  montrent  que  ceux-ci 
ne  sont  pas  des  pays  pauvres.  Le  probleme  reside 
dans  une  exploitation  de  ces  richesses  et  une  mo- 
bilisation des  aptitudes  physiques  et  spirituelles  de 
la  population  des  ces  pays,  a leur  profit,  et  non  a 
celui  de  tiers  pays.  C’est  pourquoi  I’aide  financiere 
exterieure  ne  peut  etre  efficace  que  si  elle  se  donne 
pour  tache  de  mobiliser  les  ressources  locales, 
d’edifier  une  Industrie  nationale,  et  si  elle  ne  fait 
pas  retomber  le  pays  beneficiaire  dans  un  regime 
colonial  d’une  nouveau  genre. 

La  mission  du  commerce 
dans  le  relevement  economique 

Le  meilleur  moyen  d’imprimer  la  cadence  neces- 
saire  a revolution  economique  des  pays  en  voie 
de  developpement  est  la  mise  a profit  judicieuse 
de  ses  ressources  naturelles.  II  s’ensuit  que  le  com- 
merce constitue  la  clef  de  voute  du  financement 
de  cette  evolution.  Mais  ce  commerce  doit  revetir 
une  forme  appropriee.  Les  fluctuations  des  prix 
de  nature  speculative,  sur  les  marches  capitalistes, 
et  le  flechissement  constant  des  prix  des  matieres 
premieres  qui  en  resulte,  flechissement  qui  s’ac- 
compagne  d’une  hausse  des  prix  des  produits  ma- 


nufactures, sont  toujours  encore  la  cause  principa- 
le  de  I’appauvrissement  des  pays  en  voie  de  deve- 
loppement. Le  profit  que  les  pays  capitalistes  en 
retirent  retourne,  en  partie,  aux  pays  exploites, 
entrainant  leur  nouvel  assujettissement  politique 
et  economique. 

Afin  d’utiliser  integralement  les  ressources  loca- 
les a I’edification  de  I’industrie  des  pays  en  voie 
de  developpement,  il  convient  d’avoir  recours  a des 
accords  a long  terme,  assurant  les  echanges  des 
produits  locaux  centre  des  machines,  materiels  et 
outillages  mecaniques  necessaires  a I’industriali- 
sation  du  pays.  Etant  donne  les  conditions  econo- 
miques  actuelles,  une  telle  garantie  a long  terme 
des  echanges  commerciaux  ne  peut  etre  offerte 
que  par  I’Etat,  qui  repond  lui-meme  du  developpe- 
ment economique.  Cette  garantie  peut^  prendre  la 
forme  d’accords  commerciaux  a long  terme  et  de 
cooperation  economique.  Dans  le  cadre  d’une  telle 
cooperation,  on  pourra  egalement  prendre  des  me- 
sures  tendant  a eliminer  les  effets  nefastes  de  la 
speculation  sur  les  prix.  Les  accords  en  question 
devraient  aussi  stimuler  la  mise  en  valeur  des  res- 
sources locales,  par  une  aide  technique  et  I’octroi 
de  credits  d’investissements  destines  a favoriser  la 
fondation  d’entreprises  industrielles. 

En  quoi  reside  le  potentiel  economique  des  pays 
socialistes,  en  tant  que  partenaires  commerciaux 
de  pays  edifiant  leur  propre  Industrie?  En  premier 
lieu  en  ce  que  les  pays  socialistes,  dans  I’interet 
du  developpement  de  leur  propre  pays  et  des  pays 
de  leurs  partenaires  commerciaux,  reservent  dans 
leur  plan  economique  une  tres  large  place  a la 
production  de  machines  et  materiels.  Un  autre  fac- 
teur  important  du  commerce  est  constitue  par  I’ac- 
croissement  constant  de  la  consommation  dans  les 
pays  socialistes,  accroissement  qui  fait  que  ces 
pays  achetent  regulierement  des  produits  primai- 
res  et,  avec  le  temps,  aussi  des  produits  manufactu- 
res de  leurs  partenaires  commerciaux.  L’evolutioii 
de  la  structure  de  la  production  industrielle  des 
pays  socialistes  n’est  pas  dictee  par  un  esprit  de 
lucre,  comme  dans  les  pays  capitalistes,  mais  uni- 
quement  par  les  besoins  de  leur  propre  pays  et 
des  pays  avec  lesquels  un  accord  a long  terme  de 
cooperation  economique  a ete  conclu. 

La  question  posee  dans  le  titre  du  present  article 
ne  comporte  done  qu’une  seule  reponse  correcte, 
a savoir,  le  developpement  economique  des  pays 
en  question  ne  peut  etre  assure  qu’en  intensifiant 
les  echanges  commerciaux  — en  premier  lieu  de 
machines  centre  produits  locaux  — echanges  pre- 
vus  pour  une  longue  periode,  au  moyen  d’accords 
entre  les  gouvernements  des  pays  interesses. 
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Les  importations  de  machines 
et  equipements  mecaniques 
de  la  Tchecoslovaquie  s’accroissent-elles ? 

Par  Vaclav  Louda 


La  reponse  a cette  question  ne  pent  etre  que  po- 
sitive. L’evolution  des  importations  de  machine  et 
equipements  mecaniques  de  toutes  sortes  au  cours 
du  2^  plan  qumquennal  resulte  d’un  developpement 
rapide  de  I’economie  nationale  tchecoslovaque  et 
de  1 essor  puissant  de  I’industrie  au  cours  des  cinq 
dermeres  annees.  Ces  tendances  a I’accroissement 

es  importations  ne  sont  nullement  en  contradic- 
tion avec  le  fait  que,  dans  le  domaine  des  con- 
structions mecaniques,  la  Tchecoslovaquie  prend 
une  part  importante  a I’exportation  mondiale;  en 
1959,  elle  occupait  en  effet  la  troisieme  place  par- 
mi  les  pays  exportateurs  de  machines  travaillant 
le  metal  et  sa  part  dans  les  exportations  du  monde 
entier  s’elevait  a 10%.  Le  developpement  rapide  de 
toutes  les  branches  de  Teconomie  nationale  tche- 
coslovaque exigait  un  accroissement  des  importa- 
tions d’un  assortiment  tres  large  de  machines  et 
equipements  mecaniques. 

L Entreprise  du  Commerce  exterieur  STROJIM- 
PORT  fondee  en  1953  occupe  une  place  preponde- 
rante  dans  cette  branche  d’activite.  Au  cours  des 
cinq  dernieres  annees  le  volume  des  importations 
reahsees  par  Strojimport  a plus  que  quadruple.  En 
prenant  pour  base  les  importations  realisees  en  1955 
egales  a 100,  nous  assistons,  au  cours  des  annees 
suivantes  du  IV'  plan  quinquennal,  a un  essor  puis- 
sant des  importations  de  machines  et  equipements 
mecaniques  qui  attaint  — de  1956  a 1960  — les 
indices  suivants: 


1956 

1 1957 

1958 

■"i 

1959 

! 1960 

J 

148 

263  : 

i 

294 

i 

373 

1 456 

i 

Conformement  au  3®  plan  quinquennal,  les  im- 
portations doivent  augmenter  encore  au  cours  des 
annees  1961—1965. 

Pour  remplir  cette  tache,  toutes  les  branches  in- 
dustrielles  et  agricoles  de  Tchecoslovaquie  devront 
s’assurer  la  livraison  de  machines  de  tres  haute 
qualite.  Un  role  de  premier  ordre  incombe  dans  ce 
domaine  a 1 industrie  tchecoslovaque  des  construc- 
tions mecaniques  dont  on  prevoit,  pour  I’annee 
1965,  une  augmentation  de  la  production  de  % par 


rapport  a I’annee  1960.  Au  cours  des  annees  1961- 
1965  I’entreprise  Strojimport  importera  en  outre 
es  pays  socialistes  et  non  socialistes  un  grand 
nombre  de  moyens  de  production  qui  egalera  la 
totahte  des  importations  realisees  au  cours  de  10 
annees  precedentes. 


Outre  la  construction  d’usines  nouvelles  on 
compte  proceder  a la  modernisation  et  reconstruc- 
tion d’usines  deja  existantes,  et  au  renouvellement 
du  pare  des  machines  dans  une  mesure  qui  n’a 
point  d’equivalent  en  Tchecoslovaquie. 


Tendances  d P accroissement  de  Vindice  des 
importations  realisees  par  Ventreprise  Strojimport 
au  cours  des  annees  1960—1965: 


1960 

1961  1 

* 1962 

j 1963 

j ■■■“  1 

1 1964 

i 1 

1965 

100 

139  ; 

169  1 

190 

183  1 

i i 

180 

De  la  totalite  des  investissements  de  I’economie 
nationale  prevus  pour  les  annees  1961—1965 
presque  7l0/o  concerneront  les  branches  les  plus 
importantes  de  I’industrie,  telles  que  metallurgie, 
industries  chimique,  energetique,  batiment,  con- 
structions mecaniques,  agriculture  et  transports,  ce 
qui  ne  manquera  pas  de  se  refleter  dans  le  plan 
des  importations  de  I’entreprise  Strojimport. 

En  vue  d’une  importation  continue  de  machines 
et  equipements  des  pays  socialistes  au  cours  des 
annees^  1961—1965,  d’importants  contrats  commer- 
ciaux  a long  terme  ont  ete  conclus  en  1960  Ces 
contrats  determinant,  pour  les  differents  contin- 
gents, les  volumes  minimums  des  livraisons  a rea- 
liser,  pouvant  etre  encore  augmentes  par  des  clau- 
ses mutuelles  stipulees  dans  les  contrats  annuels. 

L elargissement  de  la  collaboration  economique 
avec  ces  pays  prevoit  une  division  planifiee  du  tra- 
vail et  une  cooperation  etroite.  Le  developpement 
rapide  de  leur  economie  nationale  cree  des  condi- 
tions favorables  pour  I’exploitation  de  toutes  les 
ressources  donnees. 

Le  developpement  de  la  production  de  construc- 
tions mecaniques  dans  la  plupart  des  pays  demo- 
cratiques  exerce  une  influence  favorable  sur  les 
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echanges  commerciaux.  Au  cours  du  3"  plan  quin- 
quennal,  le  nombre  de  machines  importees  de 
I’Union  sovietique  s’accroitra  sensiblement.  Par 
rapport  a I’annee  1960  le  contrat  a long  terme 
prevoit,  pour  I’annee  1965,  une  augmentation  de 
3 31%  des  importations  de  machines.  Les  livraisons 
de  rUnion  sovietique  comprendront  un  equipement 
de  laminage  pour  I’industrie  metallurgique.  Aux 
Acieries  de  la  Slovaquie  orientale  de  Kosice,  1 URb 
livrera  un  laminoir  a marche  continue,  des  machi- 
nes combiiiees  pour  mines,  toute  une  serie  de  ma- 
chines tres  efficaces  pour  le  batiment  telles  que 
bulldozers,  excavateurs  et  auto-grues.  Une  grande 
partie  des  importations  venant  de  PUnion  soyie- 
tique  est  constituee  par  des  machines  travaillant 
par  enlevement  de  metal  et  par  deformation  du 
metal,  que  ni  la  Tchecoslovaquie  ni  les  autres  pays 
socialistes  ne  fabriquent  pas. 

Pour  son  Industrie  du  naphte  en  voie  de  deve- 
loppement  la  Tchecoslovaquie  importera  des  grou- 
pes  de  forage  de  divers  types,  pour  puits  allant 
iusqu’a  5000  m de  profondeur  et  pour  prospection 
geologique,  divers  appareils  de  mesure  tels  que 
gravimetres,  sismographes  et  postes  de  carottage^ 
Ces  quelques  examples  suffisent  pour  soulignei 
Pimportance  des  machines  que  PUnion  sovietique 
livrera  a la  Tchecoslovaquie. 

Un  autre  fournisseur  important  de  machines  et 
equipements  mecaniques  est  la  Republique  demo- 
cratique  allemande.  Deja  au  cours  du  2^  plan  quin- 
quennal  Pimportation  de  machines  travaillant  par 
deformation  du  metal  et  par  enlevement  de  metal 
de  la  Republique  democratique  allemande  ^ a ma- 
nifeste  une  tendance  a Paccroissement  qui  s’accen- 
tuera  au  cours  des  annees  1961—1965.  Les  livrai- 
sons comprendront  des  equipements  de  refrigera- 
tion pour  wagons  de  service,  wagons-lits  et  wagons- 
restaurants,  ainsi  que  des  machines  pour  le  bati- 
ment et  la  voirie.  La  Republique  democratique  alle- 
mande preiidra  egalement  part  aux  livraisons  de- 
stinees  a la  construction  de  Pusine  chimique  pour 
la  fabrication  de  caoutchouc  synthetique  de 
Kralupy  n/Vlt.  et  de  filtres  electriques  pour  usines 
d gaz. 

Un  accroissement  de  Pimportation  de  machines 
caracterise  egalement  nos  relations  commerclales 
avec  la  Republique  populaire  de  Pologne  dont  le 
contrat  a long  terme  pour  les  annees  1961—1965 
constitue  une  base  solide.  II  s’agit  de  livraisons 
d’ensembles  d’investissement,  d’equipements  pour 
la  fabrication  du  beton-mousse  dont  un  deja  en 
exploitation  en  Tchecoslovaque,  d’equipements 
pour  la  fabrication  d’acide  sulfurique  d’une  capa- 
cite  de  100.000  tonnes  par  an,  pour  la  fabrication 
de  phenol  synthetique  d’une  capacite  annuelle  de 
10  000  tonnes.  Les  livraisons  d’equipements  de  fon- 
derie,  de  machines  a fabriquer  du  papier,  de  grues 
pour  le  batiment  et  de  machines  travaillant  le  me- 
tal, occuperont  egalement  une  place  importante. 

Conformement  au  contrat  a long  terme  conclu 
avec  la  Republique  populaire  de  Hongrie,  Pentre- 
prise  Strojlmport  importera  au  cours  de  la  periode 
1961 — 1965  des  trains  equipes  de  moteurs  diesel, 
des  equipements  pour  la  fabrication  de  traverses 


de  chemin  de  for  en  beton  precontraint,  des  gene- 
ratrices de  gaz,  des  lignes  de  traitement  de  volailles 
aquatiques,  des  machines  pour  Pindustrie  des  pro- 
duits  alimentaires  (traitement  de  tomates],  des  ma- 
chines travaillant  le  metal,  des  canots  pour  le 
transport  en  commun  de  touristes  sur  les  lacs  des 
barrages  tchecoslovaques. 

En  1956—1959,  la  Roumanie  et  la  Bulgaria  pre- 
naient  une  part  tres  active  aux  importations  de 
Stroiimport,  qui  s’accroitra  encore  au  cours  des 
annees  1961-1965.  La  Republique  populaire  de 
Roumanie  livrera  des  equipements  de  forage  pour 
Pindustrie  du  naphte,  des  grues,  moteurs  electri- 
ques et  equipements  pour  fabriques  de  ciment,  dans 
le  cadre  d’une  cooperation  de  production.  Des  con- 
ditions favorables  se  presentent  egalement  en  ce 
qui  concerne  une  cooperation  etroite  dans  le  do- 
maine  des  equipements  de  Pindustrie  chimique.  Le 
contrat  a long  terme  concernant  les  echanges  com- 
merciaux entre  la  Tchecoslovaquie  et  la  Bulgaria 
prevoit,  pour  la  periode  de  1961  a 1965,  un  volume 
d’echanges  superieur  a 3 milliards  de  roubles 
(en  roubles  anciens,  1 USB  = 4 Rbl]  ce  qui  veut 
dire  qu’en  1965  ce  volume  depassera  de  95  /o  celui 
de  1960  L’industrie  bulgare  des  constructions 
mecaniques  livrera  a la  Tchecoslovaquie  des 
palans  electriques,  des  moteurs  electriques  et 
generatrices,  des  transformateurs,  des  machines 
travaillant  le  metal  etc.  La  cooperation  de  la  pro- 
duction aura  lieu  egalement  dans  certaines  bran- 
ches de  la  production  industrielle  avec  la  Bulgarie. 
L’annee  1960  est  marquee  par  Pentree  en  scene  d un 
partenaire  nouveau  — la  Republique  populaire  e 
Chine  — qui  livrera  des  equipements  mecaniques 
a la  Tchecoslovaquie.  La  livraison  comprend 
Pequipement  de  decortication  de  graines  de  coton. 
C’est  le  debut  de  Pimportation  de  machines  spe- 
ciales  livrees  par  la  Republique  populaire  de  Chine. 
Malgre  ces  importations  des  pays  socialistes,  la 
Tchecoslovaquie  achete  chaque  annee  un  gran 
nombre  de  machines  et  equipements  aux  pays  euro- 
peens  non  socialistes  tels  que  PAngleterre,  la  Fran- 
ce la  Republique  federale  d’Allemagne,  1 Italie, 
PAutriche,  la  Suisse,  la  Suede,  la  Finlande,  la  Bel- 
gique, les  Pays-Bas  et  le  Danemark,  dont  les  mai- 
sons  importantes  se  partagent  les  importations 
tchecoslovaques.  Vu  le  volume  et  Passortiment  tou- 
iours  croissants  de  machines  importees,  1 entrepn- 
se  Strojlmport  envoie  ses  techniciens  commerciaux 
ensemble  avec  les  techniciens  de  ses  clients  dans 
les  pays  en  question  en  vue  d’un  examen  des  mar- 
ches et  afin  d’assurer  Pimportation  de  machines 
modernes  d’un  niveau  technique  et  economique 
tres  eleve  Un  role  tres  important  incombe  a la 
Foire  Internationale  de  Brno  a laquelle  de  nom- 
breuses  firmes  etrangeres  prennent  part,  desireu- 
ses  de  presenter  leurs  nouveautes  aux  clients  tche- 
coslovaques. A la  P Foire  Internationale  de  Brno 
Pentreprise  Strojlmport  a achete  plus  de  500  pieces 
exposees. 

Les  equipements  industrlels  compliquds  sont  ca- 
ractdrlses  par  un  cycle  de  fabrication  relativement 
long.  C’est  pourquoi  Strojlmport  precede  a la  con- 
clusion de  conditions  techniques  et  commerciales 
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avec  une  certaine  avance  afin  da  pouvoir  trans- 
mettre  les  commandes  a temps  et  assurer  les  livrai- 
sons  dans  les  delais  prevus,  selon  les  besoins  des 
clients.  Certains  machines  et  equipements  pour 
le  3*^  plan  quinquennal  ont  ete  deja  commandes. 
En  voici  quelques  exemples:  une  machine  a fabri- 
quer  du  papier  journal  d’une  capacite  annuelle  de 
70.000  tonnes  a ete  commandee  en  Angleterre-  la 
Republique  federale  d’Allemagne  Hvrera  Requipe- 
ment  Rectisol  servant  a I’epuration  du  gaz  d’un  rei> 
dement  horaire  de  120.000  m^,  Requipement  pour  le 
raffinage  par  hydrogenation  et  pour  la  distillation 
du  benzol  d’une  capacite  annuelle  de  160.000  ton- 
nes, une  ligne  de  fabrication  de  plaques  en  etoupes 
d’un  rendement  journalier  de  30  tonnes;  a RAutri- 
che,  nous  acheterons  un  poste  de  decapage  par  voie 
electrolytique  et  un  equipement  de  regeneration  de 
Racide  sulfurique  d’une  capacite  annuelle  de 
200.000  tonnes  ainsi  qu’un  poste  de  decapage  a 
marche  continue  pour  roues  d’automobiles  d’un 
rendement  annuel  de  100.000  tonnes.  Les  livraisons 
de  la  Finlande  comprendront  une  machine  a fa- 
briquer  du  papier  graphique  d’une  capacite  de  80 
tonnes  en  24  heures.  Le  Danemark  enfin  livrera 


un  diffuseur  a auge,  a marche  continue,  d’une  ca- 
pacite de  2000  tonnes  par  jour,  pour  sucreries.  Des 
negociations  ont  ete  entamees  concernant  Rimpor- 
tation  d’autres  materiels  compliques  qui  seront  mis 
en  route  au  cours  de  la  periode  de  1961  a 1965.  En 
1959  1 entreprise  Strojimport  a importe  des  pays 
non  socialistes  sept  fois  plus  de  machines  qii’en 
1955.  En  1960,  Rimportatlon  s’est  accrue  de  10% 
L’accrolssement  des  importations  sera  encore  plus 
accentue  au  cours  des  annees  du  3^  plan  quinquen- 
nal. L’entreprise  Strojimport  est  prete  a entrer  en 
relations  avec  n’importe  quel  pays  du  monde  of- 
frant  la  meme  occasion  a tons  ses  partenaires  sur 
le  principe  de  la  reciprocite  des  avantages  accor- 
des.  Par  Raccomplissement  exact  de  ses  taches, 

1 entreprise  Strojimport  a acquis  aupres  de  ses 
clients  etrangers  une  reputation  de  partenaire  se- 
rieux.  Le  developpement  futur  du  commerce  exte- 
rieur  exige  d’en  finir  avec  les  mesures  de  discrimi- 
nation et  de  lever  Rembargo  sur  certaines  machi- 
nes, il  est  en  effet  notoire  que,  loin  de  compro- 
mettre  le  developpement  des  pays  socialistes,  ces 
obstacles  artificiellement  crees  dans  le  commerce 
exterieur  frappent  les  pays  qui  les  appliquent. 


Nouvelles  licences 


‘c..cos.ov.,uo  po„  coop. 

avec  des  pays  capltallstes  ddvelODo/s  Les  npl  L T . T serle  de  contrats  de  licence 

Italienne  Montecatini  sur  la  fabrication  de  I’amraonLque!  de“’acetTlLe“e!  snf  la“"rsi™  7 

un  contrat  de  licence  avec  la  maf^nn  t • i y e e et  sur  la  scission  du  methane  sous  pression, 

et  un  contra.  aveoTa  nirsL'L”  d Aura;::^S 

contrat  de  licence  sur  I’exploltatlon  du  booster  dlectrlque  nour  la  f ■ a*’  ^ benzol  par  hydrogenation.  Une  autre 
Liechtenstein.  electrique  pour  la  fusion  du  verre  a etd  slgne  avec  une  maison  du 
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La  science  et  la  production 
dans  la  Republique  socialiste  tchecoslovaque 

Par  Miroslav  Smetana 


La  recherche  scientifique  tchecoslovaque  dispose 
d’a  peu  pres  50  000  travailleurs,  et  le  reseau  unifie 
des  instituts  et  laboratoires  de  recherche  possede 
environ  320  postes  de  travail,  sans  compter  ceux 
des  grandes  ecoles.  Ce  sont  d’une  part  les  divers 
instituts  de  TAcademie  des  Sciences  qui  s’occupent 
en  premier  lieu  des  recherches  scientifiques  de 
caractere  fondamental,  et  d’autre  part  les  centres 
de  recherche  des  differents  ressorts  mimstenels 
et  des  grosses  entreprises  industrielles  qui  s’occu- 
pent principalement  de  recherches  appliquees.  Ce 
large  reseau  a ete  edifie  pendant  une  periode  rela- 
tivement  tres  courte,  etant  donne  qu’avant  la  guer- 
re la  recherche  scientifique  tchecoslovaque  ne 
disposait  que  de  4000  travailleurs  environ.  Au  cours 
des  dix  dernieres  annees,  les  moyens  financiers 
investis  dans  les  recherches  scientifiques  en  Tche- 
coslovaquie  ont  sextuple. 

Les  travaux  de  recherche  scientifique  dans  la 
Republique  socialiste  tchecoslovaque  sont  planifies, 
ce  qui  permet  d’utiliser  au  mieux  les  moyens  et  les 
capacites  creatrices  disponibles,  d’eviter  un  double 
emploi  et  de  profiter  pleinement  de  la  cooperation 
scientifique  internationale.  Cependant,  la  planifi- 
cation  ne  limite  nullement  la  liberte  des  investiga- 
tions scientifiques.  Les  plans  ont  leurs  points  de 
depart  dans  les  necessites  de  la  societe  et  de  revo- 
lution industrielle,  ainsi  que  dans  les  lois  internes 
qui  regissent  I’activite  scientifique  dans  les  diverses 
specialites,  et  comprennent  non  seulement  des  pro- 
blemes  specifiques  a resoudre  par  des  recherches 
d’application,  mais  fixent  aussi  les  directions  prm- 
cipales,  formulees  de  fagon  tres  generate,  que  1 in- 
vestigation scientifique  doit  suivre.  En  1957  fut 
elabore  le  premier  plan  d’Etat  des  recherches 
scientifiques  et  techniques.  Ce  plan  englobe  les 
travaux  de  recherches  scientifiques  de  tous  les 
degres,  depuis  les  etudes  theoriques  jusqu’a  la  mise 
au  point  et  la  production  semi-industrielle  en  pas- 
sant par  les  recherches  experimentales.  Pour  la 
periode  quinquennale  de  1961  a 1965,  le  plan  d’Etat 
prevoit  seize  taches  complexes  subdivisees  a peu 
pres  en  400  problemes  partiels,  dont  les  solutions 
seront  trouvees  par  la  cooperation  de  presque 
toutes  les  branches  de  la  science  et  de  la  plupart 
des  centres  de  recherche  scientifique  et  des  labo- 
ratoires industriels. 


La  valeur  des  travaux  scientifiques  peut  etre  le 
mieux  appreciee  par  les  echos  qu’ils  provoquent 
au  pays  et  a I’etranger  et  par  I’etendue  de  penetra- 
tion des  resultats  des  recherches  dans  la  vie  pra- 
tique II  est  impossible  de  citer  tous  les  resultats 
obtenus,  mais  les  quelques  exemples  qui  suivent 
montreront  que  dans  la  periode  d’apres-guerre  la 
science  tchecoslovaque  a attaint  de  grands  succes. 

Avec  I’assistance  de  I’URSS,  la  Tchecoslovaquie 
a edifie  une  large  base  pour  ses  travaux  de  re- 
cherche dans  la  physique,  la  technique  et  la  chimie 
nucleaires  et  dans  la  production  de  radioisotopes 
et  de  composes  contenant  des  elements  radio-actifs, 
et  les  travaux  preparatifs  pour  la  construction  de 
la  premiere  centrale  d’electricite  nucleaire  tcheco- 
slovaque sont  dans  un  etat  tres  avance.  Dans  la 
physique  des  corps  solides,  les  recherches  des  semi- 
conducteurs  ont  conduit  a un  certain  nombre  de 
resultats  dans  le  domaine  theorique,  qui  peuvent 
revendiquer  la  suprematie  mondiale,  et  ont  permis 
de  confier  a I’industrie  la  fabrication  d’une  sene 
de  dispositifs  importants,  en  particulier  de  redres- 
seurs  pour  grandes  puissances  a semi-conducteurs, 
redresseurs  dont  la  qualite  n’est  egalee  que  par 
les  dispositifs  d’origine  britannique,  des  piles  a 
semi-conducteurs  pour  les  armoires  frigonfiques 
et  les  installations  de  conditionnement  de  I’air  dans 
les  avions,  ainsi  que  divers  types  de  ferrites  dune 
grande  importance  pour  la  technique  des  hautes 
frequences. 

La  prospection  geologique  connait  un  essor  re- 
marque  et  decouvre  pour  I’industrie  tchecoslovaque 
des  gisements  nouveaux  de  matieres  premieres 
importantes,  et  des  succes  ont  ete  marques  egale- 
ment  dans  les  methodes  de  traitement  des  minerals, 
methodes  qui  ont  permis  d’utiliser  integralement 
des  minerals  relativement  pauvres.  Certains  travaux 
dans  les  recherches  ehimiques  sont  a la  tete  de 
Revolution  mondiale  de  la  chimie.  La  primaute 
scientifique  de  I’ecole  polarographique  de  Prague 
a ete  confirmee  par  I’attribution  du  Prix  Nobel 
a son  createur,  I’Academicien  }.  Heyrovsky,  et  la 
polarographie  tchecoslovaque  commence  a trouver 
des  applications  dans  la  construction  de  lecteurs 
(capteurs,  pick-ups)  dont  le  but  est  d’assurer 
I’automatisme  des  precedes  de  fabrication.  Une 
reconnaissance  internationale  de  haute  valeur  a 
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VuQ  d' ensemble  du  reacteur,  installe  dans  le  hall  d'essai 
de  l Institut  de  la  physique  nucleaire  de  VAcademie  tche~ 
coslovaque  des  Sciences  a Rez  pres  de  Prague 


ete  enregistree  par  la  chimie  des  substances  na- 
turelles,  des  terpenes  en  particulier,  qui  ont  contri- 
bue  a la  production  de  medicaments  de  types  nou- 
veaux  a effet  curatif  centre  les  inflammations  et 
effets  antispasmodiques.  Le  createur  de  cette  ecole 
scientifique,  I’Academicien  F.  Sorm,  a obtenu  le 
prix  Fritsche  de  la  Societe  de  Chimie  Americaine, 
Les  recheiches  dans  la  chimie  macro-moleculaire 
ont  conduit  egalement  a des  resultats  remarquables 
tant  dans  le  domaine  des  polymeres  naturels,  en 
particulier  des  proteines,  que  dans  le  domaine’ des 
matieres  plastiques.  C’est  ainsi  qu’on  a pu  preparer, 
par  example,  une  substance  fortement  polymerisee 
dans  laquelle  on  a constate  certaines  proprietes 
interessantes  de  semi-conductivite,  et  on  a obtenu 
par  synthese  certains  types  de  matieres  artificielles 
qui  se  gonflent  sous  Faction  de  Feau  et  peuvent 
etre  utilisees  en  chirurgie  et  ophtalmologie.  Des 
resultats  tres  favorables  au  point  de  vue  economique 
sont  attendus  d’une  nouvelle  methode  de  prepara- 
tion des  polyamides,  methode  qui  permettra  de 
produire  des  pieces  moulees  en  matieres  plastiques 
a dimensions  pratiquement  illimitees.  Une  matiere 
piastique  du  type  nylon  est  produite  directement 
dans  des  monies  isoles,  la  vitesse  de  sa  polymerisa- 
tion etant  plus  de  mille  fois  superieure  a celle  des 
methodes  de  polymerisation  appliquees  jusqu’a 
present. 

Le  developpement  des  recherches  relatives  d la 
pharmaceutique  a permis  d’etendre  considerable- 
ment  la  production  de  medicaments,  de  sorte 
qu’actuellement  elle  suffit  aux  besoins  du  pays  et 
assure  en  outre  Fexportation  de  nombreuses  pre- 
parations. Parmi  celles-ci,  nous  nous  contenterons 
de  citer  un  large  assortiment  d’antibiotiques,  y 
compris  des  types  nouveaux,  par  example,  la  pre- 
miere peniciline  en  tablettes  et  la  tetracycline 
(aureomycine)  qui  ne  provoque  pas  de  troubles 
habituels  de  la  digestion.  C’est  en  Tchecoslovaquie 
qu’on  a realise  la  premiere  methode  industrielle 
de  synthese  de  Fhormone  oxytocine  employe  dans 
1 obstetrique,  et  la  nouvelle  synthese  orlginale 


de  Fantibiotique  antituberculeux  cycloserine 
[oxamycinej. 

Les  sciences  biologiques  egalement  sont  arrivees 
a de  nombreux  resultats  d’importance  pratique. 
Prague  a ete  choisie  comme  centre  mondial  de 
coordination  des  recherches  relatives  a la  culture 
des  microorganismes  par  les  methodes  circulatoires 
qui  ont  revolutionne  Findustrie  des  ferments  et 
autres  branches  de  la  production.  L’application  de 
cette  methode  a la  production  automatique  de  la 
levure  alimentaire  bon  marche  a partir  de  matieres 
premieres  residuaires  promet  de  subvenir  a Fin- 
suffisance  du  fourrage  substantiel  dans  Fagricul- 
ture  tchecoslovaque.  Pour  assurer  le  succes  de  la 
lutte  biologique  contre  les  insectes,  on  a intro- 
dui't  dans  la  Republique  socialiste  tchecoslovaque 
la  production  industrielle  d’une  preparation  bacte- 
ricide dont  les  Etats-Unis  etaient  jusqu’^  present 
le  seui  producteur.  Les  recherches  relatives  aux 
maladies  virulentes  des  plantes  ont  epargne  a I’eco- 
nomie  nationale  plusieurs  millions  de  couronnes 
tchecoslovaques.  Ces  recherches  ont  reussi  par 
exemple  a detourner  le  danger  serieux  qui  mena- 
gait  les  houblonnieres  tchecoslovaques  universelle- 
ment  connues.  La  parasitologic  a organise  Finvesti- 
gation  complexe  des  foyers  naturels  d’infection  et 
a supprime  la  possibilite  d’apparition  de  certaines 
epidemies,  par  exemple  de  Fencephalite  transmise 
par  la  tique,  et  en  outre  a assure  le  succes  de  plu- 
sieurs expeditions  a I’etranger.  Les  organisations 
medicales  s’orientent  en  premiere  ligne  vers  la 
prevention  des  maladies  et  la  realisation  des  condi- 
tions les  plus  favorables  au  developpement  sain 
des  nouvelles  generations. 


Pose  de  la  turbine  Kaplan  geante  dans  la  centrale  hydro- 
electrique  du  barrage  d’Orlik 
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Une  partie  importante  de  I’activite  des  instituts  de 
recherche  tchecoslovaque  est  vouee  aux  problemes 
qui  sent  lies  etroitement  au  developpement  indust- 
riel  du  pays.  La  recherche  scientifique  a conlribue 
dans  une  large  mesure  a la  realisation  des  gros 
ouvrages  hydrauliques  du  pays.  L’hydrodynamique 
theorique  a decouvert  de  nouveaux  principes  qui 
ont  permis  d’accroitre  la  securite  des  barrages  et 
de  garantir  leur  exploitation  economique  et  sure. 

L’analyse  mathematique  approfondie  a apporte  des 
resultats  qui  ont  permis  d’accelerer  le  betonnage 
en  blocs  de  grandes  dimensions,  et  des  methodes 
experimentales  perfectionnees,  telle  la  photo- 
elasticimetrie,  ont  conduit  a I’elaboration  de  pro- 
jets  d’ouvrages  hardis  et  qui  neanmoins  ont  la 
surete  requise.  Un  exemple  en  est  le  pont  bati  au 
barrage  d’Orlik  et  qui  par  sa  construction  surpasse 
meme  le  fameux  pont  „en  arc  de  ciel“  aux  cata- 
ractes  du  Niagara.  Pour  le  meme  ouvrage  hydrau- 
lique,  on  a construit  des  turbines  Kaplan  pour  une 
hauteur  de  chute  de  71  metres  qui  surpasse  de  loin 
les  hauteurs  de  chute  de  tous  les  ouvrages  hydrau- 
liques du  monde.  Par  sa  puissance  ce  groupe  de 
machines  se  range  parmi  les  turbines  les  plus 
puissantes  connues.  Des  succes  remarquables  ont 
ete  marques  egalement  dans  les  investigations  re- 
latives au  traitement  des  eaux  potables  et  in- 
dustrielles  par  la  mise  au  point  de  la  methode  du 
nuage  de  flocons;  on  a commence  a construire  a 
I’echelle  industrielle  des  stations  de  purification  des 
eaux,  selon  la  methode  que  nous  venous  de  citer.  Ces 
stations  qui  sont  du  type  dit  ,, station  demontable 
se  distinguent  par  leur  appareillage  mecanique  tres 
simple,  et  permettront  de  reduire  les  frais  de  pu- 
rification des  eaux  approximativement  a la  moitie 
des  Trais  actuels. 

Les  recherches  metallurgiques  ont  reussi  a don- 
ner  une  solution  au  probleme  de  la  fabrication  de 
produits  semi-ouvres  en  molybdene  et  tantale,  et 
^ obtenir  des  metaux  speciaux  de  durete  elevee  a 
la  base  de  carbure  de  niobium  et  de  carbure  de 
tantale  ainsi  qu’un  nouvel  alliage  fer-aluminium. 
Un  niveau  tres  eleve  a ete  atteint  par  la  production 
de  monocristaux  synthetiques  destines  a des  appli- 
cations techniques  tres  variees.  On  a reussi  egale- 
ment a obtenir  de  nouveaux  materiaux  en  magne- 
sie  pour  le  revetement  des  fours  Siemens  et  a pro 
longer,  grace  a I’emploi  de  ces  nouveaux  mate- 
riaux, la  durabilite  des  voutes  des  fours  a des 
durees  allant  jusqu’a  une  fois  et  demie  leur  dura- 
bilite normale. 

Les  recherches  relatives  a la  technique  des 
courants  electriques  forts  ont  eclairci  les  effets  des 
surtensions  dans  les  transformateurs,  ont  permis 
d’etablir  une  methode  de  protection  centre  J’effet 
corona  dans  les  alternateurs,  et  ont  fourni  a I’in- 
dustrie  la  documentation  necessaire  a la  construc- 
tion de  divers  dispositifs  pour  reseaux  de  distri- 
bution du  courant  electrique  sous  tension  de  400 
kilovolts. 

Des  soins  particuliers  sont  apportes  aux  recher- 
ches relatives  a I’automatisation  complexe  et  a la 
theorie  des  informations.  Les  recherches  de  base 
sont  orientees  vers  I’etude  detaillee  des  systemes 
a autoreglage  et  vers  I’utilisation  de  calculatrices 


numeriques,  tandis  que  les  recherches  appliquees 
ont  permis  deja  d’intervenir  de  fagon  efficace  dans 
diverses  branches  industrielles.  C’est  ainsi  que  dans 
les  constructions  mecaniques  on  a mis  au  point, 
en  plus  des  chaines  de  fabrication  a but  unique, 
des  machines-outils  de  haut  rendement  com- 
mandees  par  programmes  et  qui  sont  construites 
de  facon  a pouvoir  etre  assemblees  en  groupe  les 
lines  a cote  des  autres.  Dans  les  centrales 
d’electricite  hydrauliques,  I’automatisation  com- 
plete a ete  realisee  a un  degre  correspondant  a 61% 
de  leur  puissance  debitee  totale,  dans  les  centrales 
thermiques  I’automatisme  du  reglage  de  I’alimenta- 
tion  des  chaudieres  existe  a concurrence  de  92  % de 
la  puissance  instance  totale,  et  Tautomatisme  du 
reglage  du  processus  de  la  combustion  de  60  % de 
la  puissance  installee  totale.  Le  systeme  de  distri- 
bution du  courant  electrique  est  entierement  pourvu 
de  dispositifs  automatiques  de  protection  a relais,. 
et  nombre  de  stations  de  distribution  sont  com- 
mandees  a distance.  Dans  un  proche  avenir,  des 
calculatrices  seront  installees  dans  les  stations  de 
mesure  et  de  commande  des  centrales  d’electrici- 
te, afin  d’assurer  Tautomatisme  total  de  leur 
rexploitation.  Un  progres  important  a ete  realise 
dans  I’industrie  chimique,  en  ce  qui  concerne 
I’automatisation  de  la  production  d’acide  sulfurique, 
de  superphosphates  et  de  matieres  plastiques.  Dans 
les  nouveaux  grands  projets  on  tient  deja  compte 
de  I’application  de  calculatrices  en  vue  de  la  com- 
mande des  principaux  secteurs  de  la  production., 
Dans  la  metallurgie,  plusieurs  trains  de  laminoirs 
ont  ete  automatises  et  un  centre  de  mesure  pour 
I’automatisation  complexe  des  hauts-fourneaux  est 
au  stade  d’exploitation  experimentale.  Un  succes 
indeniable  a etd  marque  par  I’introduction  dans 
I’industrie  textile  de  metiers  a tisser  automatiques 
a tuyere,  et  la  technique  de  projection  connue  sous, 
le  nom  de  „Polyecran“  jouit  d’une  primaute  uni- 
verselle.  C’est  un  systeme  qui  assure  la  projection 
synchronisee  sur  huit  ecrans. 

La  recherche  scientifique  contribue  a la  fabri- 
cation et  a la  construction  de  dispositifs  de  la  plus 
haute  perfection  destines  a I’etude  approfondie  des 
materiaux.  Citons  a titre  d’exemples  de  tels  dispo- 
sitifs, I’ultracentrifuge  UC  2,  dans  laquelle  une  bille 
rotative  d’un  diametre  de  1,5  mm  atteint  une  vitesse 
angulaire  de  6 millions  de  tours  par  minute,  et  les. 
microscopes  eiectroniques  a parametres  remarqua- 
bles. Un  microscope  electronique  portatif  de  peti- 
tes  dimensions,  qui  permet  un  grossissement  direct 
de  30  000  fois  et  pent  etre  adapte  a tous  les  genres 
de  microscope  electronique,  est  fabrique  en  serie, 
et  le  prototype  d’un  appareil  a effet  de  pointe,  qui 
avec  un  pouvoir  de  discrimination  de  8 A permet 
d’atteindre  un  grossissement  jusqu’a  un  million  de 
fois,  vient  d’etre  acheve. 

La  recherche  scientifique  tchecoslovaque  se  de- 
veloppe  egalement  dans  de  nombreux  autres. 
secteurs.  Les  conditions  necessaires  au  travail 
scientifique  continu  de  savants  specialises  le  mieux 
qualifies  sont  assurees  de  fagon  systematique  par 
des  subventions  destinees  a I’achat  de  tous  les 
moyens  et  dispositifs  requis  et  par  la  creation  de 
nouveaux  centres  de  recherche  scientifique. 
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I'our  a haule  jrequence 
de  5 tonnes  inslalle  dans 
I’Alelier  de  constructions 
mecaniques  de  Krdlovo 


Surueillance  de  Vexploilation  au  puds  principal  de  in  mine  Petr  Bezruc  d’Ostraou 
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'Grqage  de  la  ccuronne  u auhes  superieure 
Francis  pesant  8600  kg 


Soudage  de  Venveloppe  des  epuraieurs  de  gaz  pour  le  haul 
jcurneau  de  la  Nouvelle  Forge  Klemeni  Goltwald 
de  Kune  ice 


Reservoirs  d'alimentation  cVune  cupacite  de  100  rn^  dans 
la  centrale  electvique  d’Opatouice 


Surveillance  du  cycle  coniinu  de  Vextraction  de  la  cabine 
de  dispatching  a la  Mine  ,j:ul  Ohrdncu  niiru"  aux  envi- 
rons de  Most 
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Ion  procede  an  montage  de  moteurs  electriques  antide- 
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Vue  d une  ent reprise  de 
const  ructions  mecan  iques 
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Forges  Kl.  Gottwald  de 
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Les  possibilites  de  developpement 
des  relations  economiques 
entre  le  Maroc  et  la  Tchecoslovaquie 

Par  Stanislav  Kubdnek 


Bien  que  les  relations  diplomatiques  entre  le 
Royaume  du  Maroc  et  la  Repubiique  socialiste  tche- 
coslovaque  n’aient  ete  etablies  que  fin  1959,  par 
I’institution  d’une  ambassade  de  Tchecoslovaquie  a 
Rabat,  les  relations  economiques  et  culturelles  entre 
les  deux  pays  se  developpent  de  maniere  satisfai- 
sante  depuis  la  liberation  du  Maroc.  En  1957  une 
mission  commerciale  tchecoslovaque  fut  instituee  a 
Casablanca  et  le  premier  accord  commercial  fut 
conclu.  A partir  du  l^r  janvier  1960,  en  vertu  de 
I’accord  financier  du  22  decembre  1959,  les  regie- 
ments  entre  les  deux  pays  cesserent  d’etre  effectues 
par^  I’intermediaire  de  la  France  et  un  clearing 
tchecoslovaco-marocain  fut  institue.  En  conformite 
de  I’accord  commercial  conclu  pour  1960,  lequel 
prevoit  un  volume  global  d’echanges  de  65  pour- 
cent  superieur  a celui  de  la  periode  precedente, 
les  relations  commerciales  entre  les  deux  pays 
marquerent  un  nouveau  raffermissement. 

Les  echanges  commerciaux  entre  la  Tchecoslo- 
vaquie et  le  Maroc  n’ont  atteint,  en  1957,  que  0,1 
pour-cent,  et  en  1959,  0,6  pour-cent  des  importations 
globales  marocaines.  Ce  faible  pourcentage  montre 
clairement  que  les  echanges  commerciaux  entre 
les  deux  pays  sont  susceptibles  de  s’accroitre  dans 
une  mesure  sensible,  du  fait  que  le  Maroc  offre 
a la  Tchecoslovaquie  de  larges  possibilites  d’impor- 
tation,  entre  autres,  de  phosphates,  de  minerals  de 
fer,  de  manganese,  de  plomb  et  de  cuivre,  de  pro- 
duits  agricoles,  de  conserves  de  poisson  et  de  fruits 
exotiques.  Par  ailleurs,  le  developpement  de  I’eco- 
nomie  nationale  de  TEmpire  cherifien  cree  toutes 
les  conditions  voulues  pour  un  accroissement  des 
exportations  tchecoslovaques  a destination  de  ce 
pays,  notamment,  de  produits  des  constructions 
mecaniques. 


Statistiques  des  dernieres  annees 
(en  millions  de  Kcs) 


Exportations  | Importations  i Volume 


1953  1 6,5 

1955  8,2 

1957  10,6 

1959  i 17 1 


2,2 

i 8,7 

0,2 

! 8,4 

2,9 

1 13,5 

14  4 

: 31,5 

^ La  structure  des  exportations  tchecoslovaques 
s’est  amelioree,  en  faveur  des  constructions  meca- 
niques qui,  en  1959,  atteignent  18  pour-cent  des 
exportations  globales. 

A la  suite  de  la  visite  d’une  delegation  des  entre- 
prises  tchecoslovaques  du  Commerce  exterieur  au 
Maroc,  en  juillet  1960,  et  de  la  visite  d’une  delega- 
tion economique  du  gouvernement  de  TEmpire 
cherifien  en  Tchecoslovaquie  a Toccasion  de  la 
IP  foire  Internationale  de  Brno,  delegation  con- 
duce par  le  ministre  marocain  de  TEconomie  na- 
tionale et  des  Finances,  M.  M’hammed  Douiri,  les 
relations  economiques  entre  les  deux  pays  inaugu- 
rent  une  nouvelle  ere,  marquee  par  un  renforce- 
ment  de  la  cooperation  mutuelle,  a la  faveur  de 
Tedification  de  Tindustrie  marocaine. 

La  Repubiique  socialiste  tchecoslovaque  pent 
fournir  au  Maroc  des  sucreries  completes,  du 
materiel  pour  la  preparation  de  minerals  de’fer, 
du  materiel  de  transport  pour  le  ministere  des  Tra- 
vaux  publics,  des  machines  pour  le  batiment  et 
le  genie  civil,  des  outillages  pour  fabriques  de 
textiles,  des  equipements  pour  hdpitaux  et  autres 
institutions  sociales,  ainsi  que  d’autres  equlpe- 
ments  industriels. 

Pour  un  pays  dont  la  plus  grande  partie  des  ex- 
portations consiste  en  matieres  premieres,  il  est 
d’une  grande  importance  qu’il  puisse  s’appuyer  sur 
une  clientele  ferine  pour  ses  produits,  et  que  ceux- 
ci  ne  soient  exposes  aiix  effets  nefastes  des  fluctua- 
tmns  de  la  conjoncture  et,  quelquefois,  a une  pres- 
sion  exercee  par  des  clients  momentanes.  C’est 
ainsi  que  ces  dernieres  annees,  les  maisons  ma- 
rocaines se  heurterent  a certaines  difficultes  dans 
Tecoulement  de  leurs  minerais  de  fer.  La  securite 
necessaire  ne  peut  etre  offerte  aux  fournisseurs 
que  par  des  marches  a long  terme,  portant  sur  des 
livraisons^  regulieres  d’une  certaine  quantite  de 
produits,  a des  prix  fermes  arretes  par  Contrat,  et 
s’echelonnant,  de  coutume,  sur  une  periode  de 
3 a 5 ans. 

Si  la  partie  marocaine  en  manifestait  le  desir, 
des  marches  a long  terme  de  ce  genre  pourraient 
etre  conclus,  a Teffet  d’assurer  un  ecoule- 
ment  constant  de  produits  marocains  sur  le  marche 
tchecoslovaque. 

Par  exemple,  la  Repubiique  socialiste  tchecoslo- 


vaque pourrait  augmenter  sensiblement  ses  impor- 
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tations  de  phosphates  marocains,  dans  le  cadre 
d’un  accroissement  des  besoins  de  I’agriculture 
tchecoslovaque.  De  meme,  les  livraisons  de  mine- 
rais  de  fer  marocains,  de  minerals  de  manganese, 
de  plomb,  de  cuivre,  de  produits  agricoles  et  de 
fruits  exotiques  pourraient  etre  accrues.^ 

La  Tchecoslovaquie  peut  contribuer  a 1 edifica- 
tion et  a la  direction  des  etablissements  qu’elle 
equipe  au  Maroc,  en  leur  pretant  une  aide  scienti- 
fique  et  technique,  sous  forme  d’envoi  de  techni- 
ciens  pour  un  stage  temporaire,  ou  de  formation 
de  cadres  marocains.  A la  demande  de  la  partie 
marocaine,  et  suivant  les  possibilites  de  la  Tc  e^ 
coslovaquie,  cette  aide  pourrait  etre  etendue  a 
d’autres  secteurs,  tels  que  par  example,  la  prospec- 
tion  geologique,  le  reboisement,  Tagriculture,  etc. 
La  Republique  socialiste  tchecoslovaque  est  dis- 
posee  a recevoir,  dans  ses  entreprises,  des  techm- 
ciens  marocains  pour  y faire  un  stage,  et  a faci- 
liter  aux  etudiants  marocains  leurs  etudes  dans 
les  ecoles  professionnelles  et  les  grandes  ecoles 
tchecoslovaques. 

La  plus  grande  partie  du  revenu  national  du 
Royaume  du  Maroc  est  constituee  par  I’agriculture. 
Jusqu’ici,  par  suite  de  Revolution  historique,  la 
production  agricole  marocaine  se  composait  surtout 
de  cereales,  de  tomates  et  de  raisin,  produits  desti- 
nes a I’exportation  vers  I’ancienne  metropole. 
A I’heure  actuelle,  cette  structure  de  I’agriculture 
marocaine  se  modifie  progressivement,  a I’avan- 
tage  de  toute  I’economie  nationale  marocaine. 

Les  economistes  du  Royaume  du  Maroc  accordent, 
actuellement,  une  attention  speciale  d la  creation 
d’une  Industrie  du  sucre,  a la  culture  de  la  bette- 
rave,  pour  laquelle  des  conditions  en  principe  fa- 
vorables  sent  donnees.  Des  essais  de  culture  ont 
ete  effectues  deja  avant  la  guerre.  Mais  durant 
cinquante  ans  de  domination  frangaise  et  espa- 
gnole,  aucune  sucrerie  n’a  ete  fondee  sur  le  terri- 
toire  actuel  du  Royaume  du  Maroc.  Jusqu’ici  la  con- 
sommation  de  sucre  est  couverte,  dans  sa  totalite, 
par  I’importation.  La  Tchecoslovaquie  est  disposee 
a contribuer,  pour  sa  part,  a I’edification  d’une 
Industrie  du  sucre  au  Maroc,  d attenuer  ainsi  la 
dependance  du  pays  des  marches  extrerieurs  e , 


pour  partie,  d modifier  la  structure  de  I’agriculture 
du  Maroc. 

Dans  I’industrie  textile,  la  situation  est  analogue 
d celle  de  I’industrie  du  sucre.  Le  Maroc  possede 
de  bonnes  conditions  climatiques  pour  la  culture 
du  coton.  Mais  jusqu’ici,  il  doit  couvrir  presque 
toute  sa  consommation  de  textiles  par  des  importa- 
tions. Dans  ce  secteur,  la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque  peut  accelerer  le  developpement  de 
I’industrie  marocaine  du  textile  par  des  fournitures 
de  materiels  appropries,  outillages  mecaniques  et 
metiers. 

Les  abondantes  ressources  du  Maroc  en  mine- 
raux  ne  sont  jusqu’ici  pleinement  mises  en  valeur. 
Le  poste  principal  des  exportations  marocaines  est 
constitue  par  les  phosphates.  A partir  du  Janvier 
1961,  I’extraction  et  la  vente  de  phosphates  seront 
contrdlees  par  une.  societe  d’Etat,  ce  qui  reduira 
la  cooperation  avec  le  consortium  frangais  de  vente 
de  phosphates.  L’extraction  actuelle  d’anthracite, 
de  minerals  de  fer  de  qualite  superieure,  de  mi- 
nerals de  plomb,  de  cuivre  et  d’autres  metaux  non 
ferreux,  de  gisements  connus,  est  hors  de  propor- 
tion avec  les  besoins  les  plus  necessaires  de  I’eco- 
nomie nationale.  Tout  recemment,  des  gisements 
de  potasse  ont  ete  decouverts. 

Le  Maroc  possede  done  des  ressources  suffisantes 
en  matieres  premieres  pour  le  developpement  de 
son  economie.  Mais  jusqu’ici,  il  etait  contramt 
d’exporter  la  plus  grande  partie  de  celles-ci  a I’etat 
brut,  du  fait  que  leur  extraction  est  controlee  par 
le  capital  etranger.  Dans  ce  secteur,  la  Tchecoslo- 
vaquie peut  venir  en  aide  a I’Empire  cherifien  par 
des  fournitures  de  materiels  d’extraction  et  de  pre- 
paration des  minerals,  qui  contribueront  au  deve- 
loppement de  I’industrie  miniere,  et  par  une 
assistance  technique. 

Le  developpement  de  la  cooperation  economique 
de  la  Republique  socialiste  tchecoslovaque  et  du 
Royaume  du  Maroc  montre  ce  que  peuvent  realiser, 
dans  ce  domaine,  deux  pays  a regime  social  diffe- 
rent, decides  a cooperer  en  respectant  les  interets 
du  partenaire,  pour  le  plus  grand  bien  des  deux 
parties. 


Une  exposition  de  I’industrie  tcliecoslovaqne  a Addis-Abdba 

une  seconde  Exposition  de  i'industrie  tch.cosicvaque 

vembre  1960.  Quinze  Entreprises  du  Commerce  exleneur  d’acier  Les  expositions  des  entreprises  d’expor- 

STRO, EXPORT,  MOTOKOV  et  KOVO  dtaient  les 

plus  importantes. 
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La  IX*  session  du  Comite 
pour  le  developpement  du  commerce 
pres  la  Commission  economique  pour  I’Europe 

Par  Taisia  Cebisovd 


A la  session  automnale  du  Comite  pour  le  deve- 
loppement du  commerce  de  la  CEE,  qui  eut  lieu 
en  octobre  1960  a Geneve,  les  delegues  de  26  pays 
europeens  et  representants  de  quelques  pays 
d’outre-mer,  out  examine  les  questions  ayant  trait 
au  developpement  du  commerce  europeen  au  cours 
de  la  derniere  annee,  ainsi  que  I’activite  de  la 
Commission  economique  pour  I’Europe  et  de  ses 
organismes,  pour  ce  qui  est  du  developpement  du 
commerce  international  et  de  la  suppression  des 
obstacles  qui  s’opposent  a son  extension. 

Le  chef  de  la  delegation  tchecoslovaque,  M.  Ro- 
bert Schmelz,  mit  I’accent  sur  le  fait  que ’revolu- 
tion economique  en  Europe,  dans  la  periode  ecoulee, 
a demontre,  de  maniere  probante,  I’existence  de 
conditions  favorables  pour  le  developpement  du 
commerce  europeen,  et  souligna  les  efforts  deployes 
par  la  Tchecoslovaquie  en  vue  de  favorlser  la  co- 
operation et  I’emulation  de  tons  les  pays  du  monde 
en  faveur  de  la  cause  de  la  paix. 

Dans  son  discours,  le  chef  de  la  delegation  tche- 
coslovaque a examine  le  commerce  exterieur  de 
la  Republique  socialiste  tchecoslovaque,  sa  situa- 
tion actuelle  et  ses  perspectives  d’avenir.  11  declare: 

,,La  Republ  que  socialiste  tchecoslovaque  a en- 
reg  stre  de  brillants  succes  en  1959,  pour  ce  qui 
est  de  revolution  de  son  economie  nationale.  Au 
regard  de  1958,  le  volume  de  la  production  indus- 
trielle  s'est  accru  approximativement  de  11  pour- 
cent.  Une  progression  a ete  constatee  pratique- 
rnent  dans  tous  les  secteurs  de  la  production,  et 
Vimportance  de  Velement  essentiel  de  Veconomie 
tchecoslovaque  — les  constructions  mecaniques  — 
s’est  encore  acceniuee. 

En  accord  avec  le  developpement  gineral  de  la 
production,  le  commerce  exterieur  tchecoslovaque 
syst  egalement  accru.  Le  volume  global  des 
echanges  avec  Vexterieur  a augmente  en  1959,  d 
peu  pres  de  15  pour-cent,  et  leur  valeur  s^eleve 
a plus  de  24  milliards  de  couronnes,  soit  13,5 
milliards  de  roubles  (en  roubles  anciens,  1 US$  = 

= 4 Rbl)  ou  presque  3,5  milliards  de  dollars. 
Dans  la  periode  de  1961  a 1965,  le  volume  du 
commerce  exterieur  tchecoslovaque  doit  pour- 
suivre  regulie  ement  sa  progression,  et  on  prevoit 
qu'au  tyme  du  III^^  plan  quinquennal,  il  aura  em 
registre  une  plus-value  de  50  pour-cent.  On  escompte 


egalement  un  accroissement  des  echanges  avec  les 
pays  de  VEurope  occidentale,  a condition  naturel- 
lement  que,  dans  les  relations  avec  ceux-ci  le 
principe^  de  Vegalite  des  partenaires  en  presence, 
de  la  reciprocite  des  avantages  concedes  et  de  la 
non-discrimination  soit  respecte,  ainsi  d'ailleurs 
que  la  clause  de  la  nation  la  plus  favorisee,  laquelle 
est  le  meilleur  stimulant  pour  Vextention  des  rela- 
tions economiques. 

^ Dans  le  secteur  des  echanges  avec  les  pays  de 
I Europe  occidentale,  on  peut  constater  qu’en  1960 
la  tendance  ascendante  des  annees  precedentes 
s'est  maintenue.  Ainsi,  par  exemple,  pour  les  huit 
premiers  mois  de  1960,  au  regard  de  la  periode 
correspondante  de  1959,  la  progression  des  echanges 
commerciaux  avec  lesdits  pays  s^etablit  comme  suit- 
exportations  vers  EAutriche  32  pour-cent  et  importa- 
tions de  ce  pays  93  pour-cent,  avec  la  Hollande,  ex- 
portations 19  pour-cent  et  importations  50  pour- 
cent,  avec  la  Finlande,  exportations  28  pour-cent  et 
importations  53  pour-cent,  avec  la  Belgique,  ex- 
portations 12  pour-cent  et  importations  125  pour- 
cent,  avec  ritalie,  exportations  43  pour-cent  et  im- 
putations 66  pour-cent.  Le  volume  des  echanges 
s’est  egalement  accru  avec  la  Grande-Bretagne,  la 
Grece  et  la  Suisse.  Une  certaine  stagnation  des 
echanges  a ete  enregistree  avec  la  Suede  et  le 
Danemark,  et  un  jlechissement  temporaire  avec 
I’Islande  et  la  France. 

II  ressort  de  ce  qui  precede  qu’il  existe,  dans  I’en- 
semble,  des  conditions  economiques  favorables  a 
une  extension  des  echanges  commerciaux  entre  la 
Republique  socialiste  tchecoslovaque  et  les  pays  de 
I’Europe  occidentale.  11  serait  certainement  desi- 
rable que  la  Tchecoslovaquie  puisse,  des  maintenant, 
vouer  son  attention  d la  recherche  des  moyens  apte  ’s 
d seconder  et  favoriser  cette  evolution.  Malheu- 
reusement,  elle  est  contrainte  de  se  preoccuper 
d autres  problemes  qui,  en  contradiction  avec  ladite 
evolution,  sont  de  nature  d la  paralyser  d certains 
egards.  II  s’ag  t,  en  premier  lieu,  de  I’institution  de 
groupes  exclus  fs  de  quelques  pays  ayant  pris  des 
myures  qui,  dans  la  pratique,  ne  signifient  rien 
d autre  que  la  violation  des  principes  regissant  les 
relations  economiques,  a savoir,  principes  de  Vega- 
lite des  partenaiies  et  du  benefice  de  la  nation  la 
plus  favorisee  appliques  d tous  les  pays  sans  excep- 
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tion,  priKc'pes  qu'au  contraire  la  Republique  soda- 
liste  tchecoslcvaque  respecte  toujours  en  tant  que 
fondements  les  plus  fermes  d’un  developpement 
constant  des  relations  economiques" 

Presque  toutes  les  delegations  europeeniies  pri- 
rent  part  aux  debats  ayant  trait  au  point  essentiel 
da  I’ordre  du  jour  de  la  session,  a savoir,  a 
question  du  commerce  europeen,  notamment,  des 
echanges  commerciaux  entre  I’Est  et  I’Ouest.  Les 
delegues  de  la  Grande-Bretagne,  de  Pltalie,  de 
la  Belgique,  de  la  Finlande,  de  Plslande,  de  la 
Hollande,  de  la  France,  de  I’Autriche  et  autres, 
mirent  Faccent  sur  I’importance  revetue  par 
Paocroissement  des  echanges  au  cours  des  der- 
nieres  annees,  accroissement  prouve  chiffres  en 
mains,  et  exprimerent  I’espoir  que  cette  tendance 
ascendante  se  poursuivra  a I’avenir. 

Le  comite  examine  egalement  quelques  problemes 
specifiques  interessant  le  developpement  du  com- 
merce international,  et  a la  solution  desquels  tra- 
vaille  egalement  la  Commission  economique  pour 
I’Europe. 

Conformement  a la  resolution  de  la  XV«  session 
pleniere  de  la  CEE,  le  comite  examine  le  probleme 
ayant  trait  a Famelioration  de  la  technique  du 
commerce  exterieur.  A cet  effet,  un  groupe  de 
travail  d’experts  gouvernementaux  fut  institue, 
lequel  a pour  tache  de  preparer  des  propositions 
de  mesures  pratiques  en  vue  du  developpement 
du  commerce  international  et  de  I’elimination  des 
obstacles  paralysant  son  extension. 


En  ce  qui  concerne  la  question  de  I’arbitrage,  il 
fut  decide  que  le  groupe  de  travail  de  la  CEE  devra 
achever  la  redaction  du  texte  de  la  proposition  de 
Convention  europeenne  d’arbitrage  internationa 
en  matiere  de  commerce,  dont  I’acceptation  entrai- 
nerait  une  sensible  simplification  de  la  jurispru- 
dence d’arbitrage.  Un  nouveau  groupe  de  travail 
a ete  institue  aux  fins  d’etudier  les  possibilites  de 
simplification  'et  de  standardisation  de  documents 
exiges  dans  le  commerce  international.  En  outre, 
le  comite  a examine  la  repercussion  exercee  sur 
le  commerce  europeen  par  I’integration  de  subdi- 
visions regionales,  ainsi  que  des  problemes  ayant 
trait  aux  accords  commerciaux  a long  terme,  a 
Passurance  dans  le  commerce  exterieur,  a la  stan- 
dardisation des  conditions  generates  de  vente,  aux 
recommandations  de  la  Commission  economique 
pour  PEurope  concernant  les  foires  et  expositions 
et  autres  manifestations  similaires,  et  determine 
les  travaux  a effectuer  dans  tous  ces  secteurs. 

Suivant  les  indications  du  Bulletin  economique 
pour  PEurope,  le  volume  global  des  echanges  com- 
merciaux entre  PEst  et  POuest  s’est  accru  en  1959 
de  10  pour-cent  au  regard  de  1958,  et  les  estima- 
tions pour  1960  font  prevoir  une  augmentation  en- 
core plus  sensible.  Cette  evolution  a ete  confirmee 
par  presque  tous  les  delegues  presents. 

La  IXe  session  du  Comite  pour  le  developpement 
du  commerce  pres  la  CEE  a largement  contribue 
a la  creation  de  meilleures  conditions  pour  le  de- 
veloppement du  commerce  international  et  a con- 
firme  la  tendance  ascendante  des  echanges  com- 
merciaux entre  les  pays  d’Europe. 


La  participation  tchecoslovaque  a la  Foire  interna tinnale  de  Leipzig 
La  Tchecoslova.ule  prendra  part  . la  Foire 

bllque  soclaliste  toMcoslovaque  pour  la  coexistence  pacitique  et  la  cooperation  mt.i nationals 

plus  importants  exposants.  , . , „ «„6corttPrnnt  ipurs  uroduits  aux  commergants  et 

Vlngt  et  une  Entreprlses  du  ^omnierce  ext.rleur  tchecc„  ^^^"leZd^^lovaque,  Citemapoi:  CedoH. 
au  large  public.  Dans  les  stands  des  entreprises  c , ’ ^ Motokov,  Omnia,  Omnipol,  P,oly- 

Ferromet,  Les  Foires  Internationales  de  Brno,  Ja  onex,  , ’ ^es  visiteurs  aaront  I’occasion 

techna,  Pragoexport,  Glassexport,  Strojimport,  ^ ^ dernieres  creations  du  programme  d’ex- 

:r=t:,;cXa:u?:rur,r;e  pr=rnnLtr.e  des  blens  de  consonimatlon  dura- 

La  Foire  Internationale  de  Leipzig,  ville  joulssant  d’une  & I'ap- 

lieu  de  rendez-vous  des  milieux  commerciaux  de  1 Est  et  de  1 Ouest,  consume 
profondlssement  de  la  cooperation  economique  Internationale. 
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Le  mouveinent  d’investissement  d’apres-guerre 
dans  la  Republique  socialiste  tchecoslovaque 
et  ses  perspectives  de  developpement 

Par  Anna  Vohankova,  ingenieur 


La  direction  de  revolution  du  mouvement  d’in- 
vestissement tchecoslovaque  d’apres  guerre  etait 
dictee  par  les  principaux  objectifs  economiques 
vises  par  le  gouvernement  tchecoslovaque  et  con- 
sistant  dans  le  renouvellement  et  la  remise  sur 
pied  de  I’economie  nationale  tchecoslovaque  gra- 
vement  atteinte  par  la  guerre,  dans  le  relevement 
du  niveau  technique  de  la  production,  dans  I’indu- 
strialisation  de  la  Slovaquie,  et  dans  la  satisfaction 
toujours  plus  parfaite  des  besoins  culturels,  so- 
ciaux  et  sanitaires  de  la  population  du  pays. 

Immediatement  apres  la  guerre,  I’Etat  a affecte 
d’enormes  sommes  surtout  au  renouvellement  des 
usines  de  production  endommagees  durant  les 
annees  d’occupation  fasciste.  A cette  epoque,  la 
capacite  totale  de  la  production  industrielle  tche- 
coslovaque a ete  reduite  a presque  la  moitie  par 
suite  de  la  guerre;  dans  le  secteur  des  transports 
routiers  et  ferroviaires,  les  dommages  causes  au  ma- 
teriel roulant,  par  suite  des  hostilites,  ont  attaint, 
par  example  en  Slovaquie,  environ  80  a 90  pour- 
cent.  Apres  la  realisation  des  objectifs  prevus  par 
le  plan  biennal  couvrant  la  periode  de  1947  a 1948, 
durant  laquelle  I’industrie  et  les  transports  tche- 
coslovaques  ont  retrouve  a peu  pres  leur  niveau 
d’avant-guerre,  la  Tchecoslovaquie  a precede  a une 
vaste  reconstruction  de  son  Industrie,  reconstruc- 
tion visant  en  premier  lieu  le  developpement  prio- 
ritaire  des  diverses  branches  de  I’industrie  lourde. 

Dans  la  periode  de  1948  a 1959,  on  a affecte  a 
I’edification  de  reconomie  nationale  tchecoslova- 
que plus  de  250  milliards  de  couronnes  tchecoslo- 
vaques,  dont  plus  de  220  milliards  de  couronnes 
ont  ete  constitues  par  des  credits  de  I’Etat. 

Pour  assurer  la  reconstruction  et  I’edification 
de  I’industrie,  on  a dote  I’activite  industrielle  de 
plus  de  107  milliards  de  couronnes  tchecoslo- 
vaques;  du  nombre  total  d’entreprises  nationales 
existant  actuellement,  14  pour-cent  ont  ete  construi- 
tes  justement  entre  1948  et  1958.  Les  investisse- 
ments  effectues  dans  le  secteur  industriel  se  sent 
traduits  par  un  accroissement  rapide  des  fonds  de 
production  de  base,  dont  le  volume  a augmente,  de 
1948  a 1959,  dans  toute  I’industrie  tchecoslovaque, 
de  plus  de  50  pour-cent;  dans  les  machines  et  equi- 


pements  mecaniques  de  production,  cette  augmen- 
tation a attaint  plus  de  200  pour-cent. 

Au  regard  de  1948,  les  sommes  affectees  a la 
construction  d’usines  pour  la  production  d’energie 
electrique  et  thermique  se  sont  accrues,  en  1959, 
de  174  pour-cent.  Dans  I’edification  de  I’industrie 
de  I’extraction  de  combustibles,  cette  plus-value 
etait  de  280  pour-cent,  et  dans  I’industrie  pour  le 
traitement  de  combustibles,  de  870  pour-cent.  Pour 
favoriser  Lessor  de  la  metallurgie,  les  sommes 
affectees  a la  production  siderurgique  se  sont  ac- 
crues de  535  pour-cent,  et  a la  metallurgie  des 
metaux  non  ferreux  de  396  pour-cent.  L’edification 
du  chainon  le  plus  important  de  la  production  in- 
dustrielle tchecoslovaque,  a savoir  de  I’industrie 
des  constructions  mecaniques,  a pu  etre  realisee 
grace  a I’augmentation  du  volume  des  investisse- 
ments  dans  ce  secteur  de  289  pour-cent  au  regard 
de  1948. 

Cette  orientation  du  mouvement  d’investissement 
industriel  se  reflate  egalement  dans  un  rapide  ac- 
croissement de  la  capacite  de  production  des  dif- 
ferentes  branches  de  I’industrie  tchecoslovaque. 
Dans  la  periode  de  1948  a 1959  par  example,  la  ca- 
pacite des  mines  de  houille  a augmentee  de  plus 
de  9 millions  de  tonnes  par  an,  celle  des  mines  et 
carrieres  de  lignite  de  presque  18  millions  de  ton- 
nes par  an.  La  capacite  des  ateliers  de  preparation 
de  charbon  s’est  accrue,  dans  le  meme  laps  de 
temps,  de  25  millions  de  tonnes  par  an.  Les  mines 
ont  SLiccessivement  ete  electrifiees  et  largement 
modernisees.  L’augmentation  de  la  production 
d energie  electrique,  qui  s’est  accrue  d’environ  cinq 
fois  au  regard  du  niveau  atteint  avant  la  Seconde 
Grande  Guerre,  a ete  assuree  par  I’edification  de 
nouvelles  centrales  electriques.  Dans  la  periode 
mentionnee  de  1948  a 1959,  on  a construit  et  mis 
en  route  de  nombreuses  nouvelles  centrales  elec- 
triques thermiques  et  hydrauliques  d’une  capacite 
globale  d’environ  2760  MW.  Actuellement,  on  ache- 
ve  la  construction  des  Nouvelles  Forges  Element 
Gottwald  de  Kuncice  qui  seront  la  plus  grande 
entreprise  metallurgique  en  Tchecoslovaquie  et  I’un 
des  plus  importants  etablissements  de  ce  genre 
dans  toute  I’Europe  centrale.  En  Slovaquie,  on  a 
mis  en  route  une  nouvelle  fabrique  d’aluminium. 
Dans  la  periode  de  1948  a 1959,  on  a construit  en 
Tchecoslovaquie  9 hauts  fourneaiix,  17  fours  Mar- 
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tin  et  18  fours  electriques.  Dans  le  cadre  dii  deve- 
loppement  de  I’industrie  tchecoslovaque  des  con- 
structions mecaniques,  on  a edifie,  entre  1948  et 
1958  au  total  54  nouvelles  usines  de  constructions 
mecaniques  et  reconstruit  et  modernise  45  autres 
entreprises  existant  deja  dans  ce  secteur.  En  outre, 
les  entreprises  de  constructions  mecaniques  tche- 
coslovaques  ont  introduit,  dans  ce  meme  laps  de 
temps,  la  fabrication  de  nouvelles  machines  et  de 
nouveaux  equipements  mecaniques  jusqu’alors  non 
produits  en  Tchecoslovaquie,  ce  qui  a permis  de 
creer  toute  une  serie  de  nouvelles  branches  indu- 
strielles.  Ainsi  par  example,  la  Tchecoslovaquie 
a commence  a fabriquer,  dans  cette  periode,  des 
centrales  electriques  roulantes,  de  grandes  machi- 
nes de  terrassement  et  de  preparation  du  terrain, 
des  locomotives  electriques  et  Diesel,  des^  navires, 
des  dragues  suceuses,  des  appareils  de  reglage  et 
d’automatisation,  des  installations  mecaniques  pour 
I’industrie  chimique,  des  equipements  pour  1 ex- 
traction et  le  traitement  de  minerals,  des  machines 
a souder,  de  grosses  machines  travaillant  par  de- 
formation du  metal,  des  produits  de  la  technique 
du  vide,  des  outils  et  instruments  pour  automobiles 
etc.  Dans  la  periode  de  1949  a 1958,  on  a construit, 
pour  assurer  le  developpement  de  I’industrie  chi- 
mique, 9 nouvelles  entreprises  et  reconstruit  ou 
agrandi  8 autres  usines  chimiques;  la  part  de  ces 
entreprises  dans  le  volume  global  de  1 Industrie 
chimique  tchecoslovaque  s’elevait  en  1958  a 27 
pour-cent. 

Au  secteur  agricole,  I’industrie  tchecoslovaque 
a fourni,  de  1953  a 1959,  environ  48.000  tracteurs, 
presque  6000  moissonneuses-batteuses  a cereales, 
plus  de  4000  camions  et  poids  lourds,  etc.  Aussi  les 
sommes  affectees  au  developpement  des  Coopera- 
tives agricoles  unifiees  ne  cessaient  de  croitre.  De 
1948  a 1959,  les  investissements  effectues  dans 
I’agriculture  tchecoslovaque  representaient  une 
valeur  de  plus  de  33  milliards  de  couronnes 
tchecoslovaques. 

Outre  les  investissements  destines  a assurer  le 
relevement  de  la  production  et  du  niveau  technique 
de  I’economie  nationale  tchecoslovaque,  on  a affec- 
te  de  grosses  sommes  aussi  a la  satisfaction  directe 
des  besoins  sociaux,  sanitaires  et  culturels  de  la 
population  du  pays.  Ainsi  par  example,  dans  la 
periode  de  1948  a 1959,  on  a construit  536.600  loge- 
ments.  En  supposant  qu’une  famille  compte  en 
moyenne  quatre  personnes,  nous  constatons  qu’ 
environ  16  pour-cent  de  families  tchecoslovaques 
habitent,  depuis  1948,  dans  de  nouveaux  logements 
confortables  et  modernes. 

Le  grand  essor  de  I’enseignement  public  a de- 
mande,  afin  qu’il  soit  possible  de  garantir  I’instruc- 
tion  d’un  nombre  sans  cesse  croissant  d’eleves,  une 
vaste  edification  d’immeubles  scolaires.  Grace  a la 
construction  de  nouvelles  ecoles  dans  la  periode 
susmentionnee,  le  nombre  de  places  dans  les  eco 
les  d’enseignement  general  a augmente  de  293.000. 
Un  accroissement  considerable  de  places  a ete  en- 
registre  egalement  dans  les  ecoles  professionnel- 
les  et  dans  les  grandes  ecoles  tchecoslovaques. 


Investissements  effectues  dans  les  principaux 
secteurs  de  Veconomie  nationale  tchecoslovaque 
dans  la  periode  de  1948  a 1959 


En  millions 
de  Kcs 

Part  dans  le 
volume  glo- 
bal des  in- 
vestisse- 
ments en  p.  c. 

Indice 

1959 

1948 

Industrie 

107914  1 

41,2 

362,6 

Batiment 

6201  i 

2,3 

1309,5 

Agriculture 

33863  ^ 

; 12,9 

1706,4 

Communications 
et  transports 

30532 

1 

11,7 

287,3 

Construction  de 
logements 

45563 

17,4 

334,0 

Soins  sociaux 
et  sanitaires 

4626 

1 1,8 

171,5 

Enseignement, 
culture  et  culture 
physique 

9126 

1 3,5 

443,1 

Le  troisieme  plan  quinquennal  tchecoslovaque 
pour  la  periode  de  1961  a 1965  prevoit  un  nouvel  et 
puissant  essor  de  I’economie  nationale  par  suite  de 
I’augmentation  de  son  niveau  technique  et  de 
I’equipement  technique  perfectionne  dont  dispose- 
ront  les  travailleurs.  Dans  I’industrie,  une  attention 
speciale  sera  vouee  au  developpement  prioritaire 
de  la  production  de  moyens  de  production,  notam- 
ment  de  constructions  mecaniques.  La  cadence 
du  developpement  et  le  niveau  de  la  production 
agricole  egaleront  successivement  le  niveau  de 
I’industrie. 

Pour  assurer  la  realisation  de  toutes  ces  taches, 
on  affectera,  de  1961  a 1965,  aux  travaux  d’investis- 
sement  a peu  pres  322  milliards  de  couronnes  tche- 
coslovaques, c’est-a-dire  environ  59  pour-cent  de 
plus  au  regard  du  volume  global  du  mouvement 
d’investissement  atteint  dans  le  second  plan  quin- 
quennal, et  meme  de  presque  5 milliards  de  cou- 
ronnes tchecoslovaques  de  plus  comparativement 
a la  somme  affectee  au  mouvement  d’investissement 
dans  la  periode  de  1951  a 1960.  Les  investissements 
effectues  dans  I’industrie  augmenteront,  en  com- 
paraison  du  second  plan  quinquennal,  de  presque 
88  pour-cent,  ceux  dans  I’agriculture  et  la  sylvi- 
culture de  60  pour-cent.  La  reconstruction  tech- 
nique des  transports  et  des  communications  sera 
assuree  par  une  augmentation  de  plus  de  3/4  des 
investissements  dans  ce  secteur.  Les  nouvelles 
taches  imposees  a I’enseignement  public  et  a I’ame- 
lioration  des  soins  sanitaires  seront  assurees  par 
une  augmentation  d’environ  2/3  des  sommes  affec- 
tees a I’enseignement,  a la  culture  et  a la  culture 
physique;  dans  le  domaine  de  la  sante  publique  et 
de  la  securite  sociale,  les  investissements  augmen- 
teront de  100  pour-cent  au  regard  du  second  plan 
quinquennal.  D’importantes  sommes  seront  reser- 
vees,  dans  le  troisieme  plan'  quinquennal,  aussi  a 
la  construction  de  nouveaux  logements.  ^ 

Dans  le  secteur  de  la  construction  et  de  I’entre- 
tien  des  immeubles,  on  effectuera  au  cours  du  troi- 
sieme plan  quinquennal  des  travaux  d’investisse- 
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ment  d’une  valeur  globaie  de  206  milliards  de  cou- 
ronnes  tchecoslovaques.  Pour  cette  raison,  on  aug- 
mentera  les  fonds  de  batiment  de  base,  et  on  pro- 
cedera  a I’industrialisation  des  travaux  de  con- 
struction; on  developpera  notamment  la  mecani- 
sation  des  travaux  de  betonnage  et  de  sol,  ainsi 
que  les  nouvelles  methodes  progressistes  de  con- 
struction; on  tirera  en  outre  le  maximum  de  profit 
d une  vaste  typification  et  unification  des  construc- 
tions et  des  elements  prefabriques.  En  1965  la  pro- 
duction de  materiaux  de  construction  augmentera 
au  regard  de  1960,  de  83  pour-cent,  dont  celle  de 
ciment  de  75  pour-cent,  celle  de  chaux  de  80 
pour-cent  et  celle  d’elements  prefabriques  de  111 
pour-cent. 

La  part  des  machines  et  equipements  mecaniques 
dans  le  volume  global  des  travaux  d’investissements 
connaitra,  durant  les  annees  du  troisieme  plan 
qumquennal,  une  nouvelle  augmentation  impor- 
tante.  Dans  la  derniere  annee  du  plan  quinquennal, 

1 Industrie  des  constructions  mecaniques  fournira 
d Peconomie  nationale  environ  80  pour-cent  de  plus 
de  machines  et  equipements  qu’en  1960;  le  nombre 
de  machines  et  equipements  mecaniques  fournis 
par  les  usines  de  constructions  mecaniques  lourdes 
augmentera,  au  regard  de  1960,  de  presque  100 
pour-cent,  conformement  a Pextension  de  la  pro- 
duction dans  le  secteur  des  constructions  meca- 
niques. L industrie  des  constructions  mecaniques 
djsposera  de  grands  credits  pour  la  construction  de 
nouvelles  usmes;  rien  qu’a  Lindustrie  des  con- 
structions mecaniques  lourdes,  on  affectera  dans 
le  troisieme  plan  quinquennal  plus  de  10  milliards 
de  couronnes  tchecoslovaques,  dont  on  se  servira 
notamment  d Pextension  de  la  production  d’installa- 
tions  chlmiques,  de  machines  et  d’equipements  pour 
la  fabrication  de  materiaux  de  construction,  et  de 
Pindustrie  energetique. 

Du  volume  global  des  investissements  effectues 
par  les  ministeres,  41  pour-cent  reviendront  aux 
ministeres  de  Pindustrie  chimique,  de  la  Metal- 
iurgie  et  des  Mines  de  minerals.  Au  secteur  chi- 
mique, on  affectera  durant  le  troisieme  plan 
quinquennal  plus  de  credits  que  dans  les  quinze 
annees  ecoulees.  Dans  ce  domaine,  on  construira 
notamment  de  nouvelles  entreprises  de  la  chimie 
lourde,  et  on  introduira  egalement  de  nouvelles 
technologies  de  production.  On  mettra  en  route 
une  nouvelle  entreprise  pour  la  fabrication  de 
caoutchouc  synthetique  et  une  nouvelle  fabrique 
d’azote.  Au  regard  du  deuxieme  plan  quinquennal, 
le  volume  des  investissements  effectues  par  le  mi- 
nistere  de  Pindustrie  chimique  augmentera  de  151 
pour-cent;  dans  la  metallurgie,  branche  qui  influe 
d une  maniere  decisive  sur  le  developpement  futur 
des  autres  secteurs  de  Peconomie  nationale  les 
investissements  prevus  pour  le  troisieme  ’plan 
quinquennal  augmenteront  meme  de  plus  du 
double. 

L’extension  de  la  capacite  des  centrales  elec- 
triques  sera  realisee  par  la  construction  de  nou- 
velles centrales  electriques  thermiques  de  haut 
rendement.  L’unite  de  base  dans  ce  domaine  sera 
constituee  par  des  groupes  de  100  a 110  MW.  On 
effectuera  egalement  des  essais  de  groupes  de 
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^00  MW  de  puissance,  qui  deviendra  plus  tard 
1 unite  de  base  dans  le  domaine  de  la  production 
d energie  electrique.  De  1961  a 1965,  on  mettra  en 
loute,  dans  le  secteur  du  ministere  de  Pindustrie 
energetique  et  de  PEconomie  des  eaux,  de  nouvelles 
unites  d’une  puissance  totale  de  3505  MW-  dans  les 
centrales  electriques  thermiques,  la  ’ capacite 
augmentera  de  2845  MW,  dans  les  centrales  hydrau- 
hques  de  660  MW  et  dans  les  centrales  electriques 
d entreprises  de  895  MW. 

D’importants  investissements  sont  prevus  pour 
I extension  de  Pextraction  et  pour  la  preparation 
de  la  hoLiille,  pour  la  construction  de  nouvelles 
briqueteries,  d’usines  a gaz  et  de  cokeries.  Dans 
les  bassins  de  houille  et  de  lignite,  on  elargira  la 
capacite  d’extraction  de  20  millions  de  tonnes  au 
minimum  en  ce  qui  concerne  le  lignite  et  le  charbon 
brun,  et  de  2 millions  de  tonnes  au  moins  pour  ce 
qui  est  de  la  houille. 

On  procedera  egalement  d une  vaste  reconstruc- 
tion  technique  des  transports.  Dans  la  periode  de 
1961  a 1965,  on  realisera  Pelectrification  de  lignes 
ferroviaires  sur  une  longueur  totale  de  1053  km 
et  la  part  des  trongons  electrifies  atteindra,  en 
1965,  presque  15  pour-cent  de  la  longueur  globaie 
de  toutes  les  voies  ferrees  tchecoslovaques.  La  part 
de  la  traction  electrique  dans  le  volume  global  des 
transports  ferroviaires  se  chiffrera,  d’ici  fin  1965 
par  51  pour-cent.  La  securite  du  trafic  ferroviaire! 
qui  sera  toujours  plus  intense  et  plus  rapide,  sera  ga- 
rantie  par  des  equipements  et  installations  de  se- 
curite les  plus  modernes.  Le  materiel  roulant  des 
chemins  de  fer  sera  continuellement  complete  de 
nouveaux  wagons  de  marchandises  de  grande  ca- 
pacite et  de  puissantes  locomotives  electriques. 

L’accroissement  de  la  production  industrielle  et 
agricole,  ainsi  que  Pextension  des  travaux  de  ba- 
timent ne  manqueront  pas  de  se  refleter  sur  un 
relevement  rapide  du  niveau  de  vie  des  travailleurs, 
sur  1 augmentation  de  leurs  salaires  et  traitements 
nominaux,  sur  les  reductions  des  prix  de  detail  de 
marchandises,  et  sur  Pextension  des  services  rendus 
a la  population.  Dans  les  etablissements  sociaux, 
le  nombre  de  places  augmentera  de  plus  de  45  pour- 
cent;  aussi  la  capacite  des  nurserys,  centres  de  con- 
valescence, hopitaux  et  maternites  ne  cessera  de 
croitre.  Le  nombre  de  lits  dans  les  etablissements 
sanitaires  augmentera  de  12,6,  le  nombre  de  places 
dans  les  creches  de  48  pour-cent.  Les  grandes  eco- 
les  pourront  recevoir,  au  terme  du  troisieme  plan 
quinquennal,  un  nombre  d’etudiants  accru  de  11400, 
les  ecoles  d’enseignement  general  un  nombre 
d’eleves  accru  de  plus  de  700  000. 

Ce  puissant  mouvement  d’investissement  dans  le 
troisieme  plan  quinquennal  montre  non  seulement 
le  developpement  continu  de  Peconomie  nationale 
tchecoslovaque,  mais  aussi  les  possibilites  econo- 
miques  sans  cesse  plus  vastes  de  PEtat  socialiste 
Le  potentiel  economique  de  la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque  s’accroit  d’une  annee  a Pautre,  et 
ce  pays  jadis  presque  inconnu  se  transforme  en  un 
puissant  Etat,  a la  population  duquel  s’ouvrent  des 
perspectives  d’uiie  vie  toujours  plus  riche  et  tou- 
jours plus  joyeuse. 
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Le  developpement  de  I’activite 
de  la  Statni  banka  ceskoslovenska 

Par  Vojtech  Sperka 


Parallelement  a la  nationalisation  des  industries 
cle  on  a,  des  octobre  1945,  effectue,  en  Tchecoslo- 
vaquie,  la  nationalisation  des  grosses  banques.  Afin 
d’adapter  I’organisation  bancaire  aux  besoins  de 
reconomie  nationale,  la  reorganisation,  centrali- 
sation et  specialisation  des  instituts  bancaires  a ete 
accomplie  graduellement  au  cours  des  annees 
suivantes.  En  1948,  le  nombre  de  grosses  banques 
commerciales  a ete  reduit  d’abord  de  14  a 5 et 
plus  tard  a deux  banques. 

A I’heure  actuelle,  le  systeme  bancaire  comprend, 
en  principe,  la  Banque  d’Etat  et  les  caisses  d’epar- 
gne  d’Etat.  La  Banque  d’Etat  est  autorisee  a emettre 
des  billets  de  banque,  elle  reglemente  la  circula- 
tion monetaire,  organise  et  execute  les  operations 
sans  numeraire  de  I’economie  nationale,  accorde 
des  credits  de  production  et  d’investissement,  et 
organise  et  execute  les  reglements  exterieurs. 

Toutes  les  entreprises  nationales  et  organisations 
cooperatives  en  Tchecoslovaquie  sont  en  relations 
avec  la  Banque  d’Etat,  ou  elles  concentrent  a leurs 
comptes  tous  les  fonds  destines  a la  production 
et  aux  investissements.  Aux  comptes  ouverts  a la 
Banque  d’Etat  se  trouvent  egalement  concentrees 
toutes  les  recettes  budgetaires  du  Gouvernement 
de  meme  que  I’epargne  de  la  population,  deposee 
aupres  des  caisses  d’epargne  d’Etat.  Cette  concen- 
tration integrate  de  toutes  les  disponibilites  aupres 
de  la  Banque  d’Etat  permet,  dans  la  mesure  la  plus 
grande  le  fonctionnement  du  clearing  des  pay- 
ments sans  numeraire,  dans  le  cadre  de  reconomie 
nationale  de  la  Tchecoslovaquie. 

La  Banque  d’Etat  dispose  de  toutes  les  disponi- 
bilites  temporairement  liquides  de  I’economie  na- 
tionale, ce  que  lui  permet  d’accorder  des  credits 
de  production  et  d’investissement  aux  entreprises. 

Moyennant  des  credits  accordes  suivant  un  plan 
de  credits,  la  Banque  d’Etat  dirige  les  disponibilites 
temporairement  liquides  vers  les  secteurs  de  I’eco- 
nomie nationale  accusant  un  besoin  accru  de 
moyens  de  paiement.  La  Banque  d’Etat  octroie  en 
premier  lieu  des  credits,  de  production  ou  d’inves- 
tissement, tres  efficients  et  capables  d’amener  un 
accroissement  de  la  production. 

Dans  ses  relations  internationales,  la  Banque 
d’Etat  est  chargee  de  I’exercice  du  monopole  des 
operations  de  change.  Elle  effectue  la  plupart  des 


operations  bancaires  entre  la  Tchecoslovaquie  et 
I’etranger  et  toutes  les  operations  de  change. 
A cette  fin,  elle  possede  des  comptes  aupres  de 
plus  de  300  banques  etrangeres,  avec  lesquelles 
elle  est  en  relations  commerciales. 

Les  reglements  exterieurs  auxquels  precede  la 
Banque  d’Etat  sont  effectues,  pour  la  plupart, 
d’ordre  ou  en  faveur  d’un  nombre  limite  d’entre- 
prises  chargees  du  commerce  exterieur  dans  des  ca- 
tegories determinees  de  marchandises.  Etant  donnd 
que  le  commerce  exterieur  de  la  Tchecoslovaquie 
est  egalement  dirige  par  le  plan  economique  d’Etat, 
dont  il  fait  partie  integrante,  ce  plan  prevoit  tous 
les  paiements  a recevoir  et  a effectuer  dans  nos 
relations  avec  I’etranger,  et  passant  par  la  Banque 
d’Etat.  Ce  mecanisme  donne  la  certitude  que  les 
entreprises  du  Commerce  exterieur  tchecoslovaque 
disposeront  des  fonds  necessaires  pour  regler  les 
marchandises  livrees  par  I’etranger  aux  termes  des 
marches  conclus. 


Les  dix  annees  d’activite  de  la  Statni  banka 
ceskoslovenska  ont  surtout  contribue  au  grand 
developpement  des  relations  avec  les  banques 
centrales  des  pays  socialistes.  Cette  cooperation 
approfondie  est  le  resultat  de  la  cooperation  econo- 
mique entre  les  pays  du  systeme  socialiste  mondial. 

Ces  avantages  ont  largement  contribue  a simpli- 
fier le  reglement  international  et  la  technique 
interbancaire  de  paiement  et  de  clearing. 

Le  nouveau  mode  de  reglement  des  livraisons 
entre  les  pays  socialistes  repose  sur  I’acceptation 
de  toutes  les  banques  centrales  de  regler  leurs 
engagements  sans  delai.  Les  banques  patent  imm§- 
diatement  aux  entreprises  exportatrices  la  valeur 
de  leurs  livraisons  contre  presentation  des  docu- 
ments prouvant  I’envoi  des  marchandises.  Par  ce 
precede,  obligatoire  pour  tous  les  pays  membres 
du  Conseil  d’entraide  economique,  on  realise  une 
synchronisation  approximative  maximale  entre 
leurs  livraisons  effectuees  et  les  reglements  entre 
les  pays  en  question.  Les  comptes  de  clearing  entre 
les  pays  sont  ainsi  un  tableau  fidele  du  deroule- 
ment  des  echanges  mutuels  commerciaux,  sans 
parler  des  avantages  que  cette  methode  offre  aux 
entreprises  elles-memes  qui,  par  une  realisation 
correcte  et  exacte  de  leurs  taches  d’importation  et 
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d’exportation,  s’assurent  un  haut  chiffre  d’affaires 
et  une  utilisation  maximale  de  leurs  fonds  d’ex- 
ploitation. 

L’unite  de  compte  pour  tous  les  paiements  de 
clearing  entre  les  pays  socialistes  est  le  rouble  a 
teneur-or  fixe,  qui  sert  a exprimer  les  prix,  a eta- 
blir  toutes  les  factures  de  marchandises  livrees,  de 
services  accordes  etc.  Les  credits  plafond,  dans  le 
deroulement  des  reglements  par  clearing  devien- 
nent  ainsi  superflus  du  fait  que  les  echanges  sont 
planifies  et  reciproquement  obligatoires. 

Ces  derniers  temps,  les  conferences  regulieres 
de  representants  des  banques  du  systeme  socialiste 
mondial  revetent  une  importance  croissante.  Ces 
conferences  se  pretent  bien  aux  echanges  mutuels 
d’experience  a tous  les  egards.  C’est  la  Statni 
banka  ceskoslovenska  qui  organisa  la  premiere  de 
ces  conferences  generales  en  1958. 

Les  reglements  exterieurs  des  dix  dernieres  an- 
nees  avec  les  pays  occidentaux  constituaient  un 
barometre  enregistrant  les  changements  de  la  si- 
tuation politique  internationale,  ceux-ci  se  tradui- 
sant  par  un  accroissement  ou  un  flechissement  tem- 
poraire  du  volume  des  paiements. 

La  realisation  du  deuxieme  plan  quinquennal 
couvrant  la  periode  de  1956  a 1960  s’est  exprimee 
par  le  fait  que  le  volume  de  la  production  indu- 
strielle  de  la  Tchecoslovaquie  a presque  quadruple 
par  rapport  a I’avant-guerre.  Le  commerce  exte- 
rieur  tchecoslovaque  a augmente,  jusqu’a  1959  au 
regard  de  I’annee  1955,  d’environ  8 milliards  et 
dans  la  meme  proportion  s’est  egalement  accru  le 
volume  des  echanges  commerciaux  entre  la  Tche- 
coslovaquie et  les  pays  occidentaux. 

L’interet  accru  que  I’etranger  porte  au  maintien 
des  relations  commerciales  avec  les  entreprises  du 
Commerce  exterieur  tchecoslovaque  est  documen- 
te,  non  seulement  par  la  reussite  de  la  Foire  Inter- 


nationale de  Brno  de  1959  et  1960,  mais  egalement 
par  le  nombre  toujours  croissant  de  visites  de  re- 
presentants de  banques  de  tous  les  pays  a la 
Statni  banka  ceskoslovenska,  laquelle  de  son 
cote,  a contribue  au  raffermissement  et  a I’appro- 
fondissement  de  la  cooperation  avec  ses  partenai- 
res  etrangers  par  de  nombreux  deplacements  dans 
les  pays  occidentaux  et  d’outre-mer,  a I’effet,  par 
des  contacts  personnels,  de  developper  la  coope- 
ration entre  les  banques,  sans  egard  aux  differen- 
ces des  regimes  economiques  et  politiques. 

La  Statni  banka  ceskoslovenska,  a part  ses 
fonctions  de  banque  centrale  et  d’emission,  exerce 
egalement  les  fonctions  de  banque  commerciale, 
qui  se  manifestent  surtout  dans  ses  operations  de 
reglement  et  de  clearing  avec  I’etranger.  A part 
ses  taches  courantes,  dans  le  cadre  des  reglements 
exterieurs,  c’est  egalement  I’aide  active  accordee 
par  les  banques  au  developpement  du  commerce 
exterieur  (Business  Promotion  Service)  qui  joue 
un  role  important  dans  les  relations  entre  la 
Statni  banka  ceskoslovenska  et  ses  partenai- 
res  etrangers.  Ce  service  est  oriente  vers  la  pro- 
spection  du  marche  a I’etranger  et  en  Tchdcoslo- 
vaquie.  Au  cours  des  dix  annees  de  son  existence, 
la  Statni  banka  ceskoslovenska  a realise,  par 
I’entremise  de  son  service  d’information,  des  dizai- 
nes  de  milliers  de  suggestions  et  projets  les  plus 
differents,  venant  des  deux  cotes,  grace  a la  coope- 
ration librement  acceptee  de  ses  partenaires  a 
I’etranger. 

Cette  activite  de  la  Banque  d’Etat,  visant  a fa- 
voriser  le  developpement  du  commerce  exterieur, 
est  en  complete  harmonie  avec  sa  mission  de  se- 
conder I’extension  des  echanges  commerciaux  entre 
tous  les  pays  du  monde  et,  par  une  judicieuse 
division  internationale  du  travail,  de  contribuer  au 
raffermissement  de  la  cooperation  pacifique  dans 
le  monde  entier. 
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Notre  commentaire 


La  Tchecoslovaquie  de  1948  a 1960 


Lorsqu’en  fevrier  1948  la  Tchecoslovaquie,  apres 
la  nationalisation  des  entreprises,  la  monopolisa- 
tion du  commerce  exterieur  et  apres  avoir  pris 
d’autres  mesures  efficaces,  a commence  a edifier 
le  socialisme,  on  manifestait,  dans  les  pays  occiden- 
taux,  beaucoup  de  mefiance  et  de  doute  sur  les 
possibilites  de  succes  des  projets  audacieux  du 
peuple  tchecoslovaque.  Les  resultats  des  douze 
annees  ecoulees  parlent  cependant  un  langage 
Clair.  L’industrialisation  socialiste  a permis,  dans 
un  laps  de  temps  tres  court,  de  creer  une  base 
technique  pour  la  reconstruction  de  toutes  les 
branches  de  I’economie  nationale  tchecoslovaque  et 
a assure  la  transformation  de  la  structure  fonda- 
mentale  de  I’industrie  en  conferant  a I’industrie 
lourde  et  particulierement  a I’industrie  des  cons- 
tructions mecaniques,  une  importance  de  premier 
plan.  Le  rythme  du  developpement  de  la  production 
croissait  successivement  (en  1960,  par  exemple, 
la  production  industrielle  de  la  Republique  socia- 
liste tchecoslovaque  etait  environ  quatre  fois  plus 
grande  que  celle  de  1937] ; la  productivite  du  travail 
augmentait,  durant  les  dix  dernieres  annees,  de 
8%  par  an  en  moyenne.  Les  resultats  economiques 
ont  assure  le  relevement  du  niveau  social  et  cul- 
ture! ainsi  que  celui  du  niveau  de  vie  general  de 
la  population.  Les  salaires  reels  des  travailleurs 
ont  augmente,  on  a introduit  I’assistance  medicale 
gratuite,  les  assurances  sociales  et  I’assistance  des 
vieux,  la  protection  de  la  mere  et  de  I’enfant  [la 
mortalite  des  nourrissons,  ne  s’elevant  qu’a  29,5 
pour  mille,  est,  en  Tchecoslovaquie,  Tune  des  plus 
basses  au  monde),  la  detente  et  les  sejours  de  va- 
cances  pour  les  travailleurs,  on  a liquide  le  chd- 
mage.  Un  grand  effort  a ete  deploye  dans  le  do- 
maine  de  la  construction  de  logements  et  dans 
I’enseignement;  une  grande  activite  a ete  egale- 
ment  deployee  en  vue  de  la  satisfaction  des  besoins 
culturels  et  autres  de  la  population.  La  Republique 
socialiste  tchecoslovaque,  avec  13,5  millions  d’ha- 
bitants,  se  vante  de  38  etablissements  d’enseigne- 
ment  superieur  avec  106  facultes,  de  76  theatres 
permanents,  de  3518  cinemas  subventionnes,  de 
20.000  bibliothsques  etc.;  les  manuels  scolaires  et 
autres  objets  servant  a I’enseignement  sont  distri- 
bues  gratuitement  a tous  les  enfants  sans  distinc- 
tion, la  culture  physique  et  le  sport  sont  subven- 
tionnes par  I’Etat.  Toutes  ces  donnees  sont  bien 
illustrees  par  les  commentaires  de  la  presse  oc- 
cidentale  qui,  dans  ses  articles  critiques  sur  la 
Republique  socialiste  tchecoslovaque,  ne  pent 


manquer  de  constater  objectivement  les  brillants 
resultats  obtenus.  Le  journal  britannique  „Finan- 
cial  Times“  ecrit  le  9 novembre: 

La  production  dans  la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque  s'accroit  regulierement  de  10  d 
12%  en  moyenne  par  an.  Dans  le  deuxieme  plan 
quinquennal,  la  production  industrielle  a augment^, 
en  moyenne,  de  60  % et  le  revenu  national  de 
presque  40%.  On  s* attend  d ce  que,  d'ici  1965,  la 
production  industrielle  augmente  de  56  % et  le 
revenu  national  de  42  %. 

Le  manque  de  travailleurs  est  presque  universel, 
bien  que  le  nombre  de  femmes  mariees  qui  pren~ 
nent  un  emploi  ne  cesse  de  croitre.  Aussi  le  nou- 
veau plan  attache-t-il  une  importance  particuliere 
aux  branches  industrielles  dans  lesquelles  on  in- 
vestit  de  grosses  sommes,  ainsi  qu’d  Vautomati- 
sation  et  d’autres  perfectionnements  techniques  qui 
permettront  de  reduire  le  nombre  de  travailleurs. 

Ce  qui  est  egalement  interessant,  c’est  la  con- 
statation,  contenue  dans  la  meme  article,  que 
les  Tcheques  se  rangent  parmi  les  gens  les  mieux 
nourris  au  monde  et  que  le  salaire  moyen  s’eleve 
a 1400  — 1500  couronnes  tchecoslovaques  par  mois, 
les  ouvriers  qualifies  pouvant  gagner  jusqu’d  2500 
couronnes  (la  meme  somme  que  gagne  le  directeur 
d’une  petite  entreprise  commerciale } et  les  mineurs 
dans  les  mines  de  charbon  3000  d 4000  couronnes 
tchecoslovaques  par  mois.  On  ne  doit  pas  oublier, 
en  outre,  que  I’ouvrier  tcheque  beneficie  de  diffe- 
rents  avantages  en  dehors  de  son  salaire:  gratuite 
de  Vassistance  mMicale  et  de  I’education  scolaire, 
ainsi  que  layer  tres  bas.  Le  plan  quinquennal  prevoit 
une  augmentation  de  la  consommation  personnelle, 
d’ici  1965,  de  30  %,  de  beaucoup  mains  done  que  le 
revenu  national.  La  difference  servira  d couvrir  les 
depenses,  plus  elevees  aussi  en  valeur  absolue  que 
relative,  destinees  a la  prevoyance  sociale,  aux 
ecoles,  aux  routes,  a la  construction  de  logements 
et  aux  differents  services  sociaux. 

Quant  a la  qualite  des  produits  tchecoslovaques, 
I’auteur  ecrit  entre  autres: 

Pendant  mon  sejour  dans  la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque,  j’ai  vu  deux  usines  ou  le  niveau 
de  la  production  et  la  qualite  des  produits 
fabriques  etaient  aussi  eleves  que  ceux  de  n’ import e 
quel  produit  equivalent  fabrique  dans  les  pays 
occidentaux.  L’une  de  ces  usines  etait  la  verrerie 
Moser  de  Carlsbad,  bien  connue  dans  le  monde 
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entier,  Vautre  etait  Vusine  de  machine s-outils  de 
Sezimouo  Usti  dans  le  Sud  de  la  Boheme  qui  exporte 
des  installations  d^un  niveau  de  construction  et 
d une  precision  tres  elevees  dans  plus  de  70  pays; 
70%  environ  des  produits  jabriqu^s  dans  cette 
usine  sont  vendus  d Vetranger. 

Un  autre  periodique,  la  Metalworking  Production, 
en  date  du  12  octobre,  mentionne  dans  un  article 
de  D.  Scott  intitule  „La  souplesse  de  Pautomatisa- 
tion  en  Tchecoslovaquie",  ce  qui  suit: 

L exposition  Internationale  de  Brno,  ouverte  au 
public  pendant  quinze  jours  et  cloturee  en  septem- 
bre,  a confirme  que  Vindustrie  des  machines- outils 


continue  a representer  une  branche  florissante 
progressiste  et  importante  de  Veconomie  tcheco- 
slovaque.  Elle  constitue  egalement  Vun  des  Ele- 
ments les  plus  importants  du  commerce  tchEco- 
slovaque. 

Ces  propos  sur  Teconomie  nationale  tchecoslo- 
Vaque,  choisis  a I’improviste,  constituent  une 
illustration  des  jugements  des  dconomistes  des 
pays  occidentaux  qui,  tout  en  se  plagant  sur  un 
point  de  vue  critique  a regard  de  la  Republique 
socialiste  tchecoslovaque,  reconnaissent  pourtant 
les  resultats  de  I’effort  laborieux  du  peuple  tche- 
coslovaque dans  Pedification  de  la  Republique, 
obtenus  dans  la  periode  de  1948  a 1960. 


Lettres 


de  New-York 


aes  evenements  de  feurier  1948,  notre  redaction  a 
^otre  collaborateur  de  New-York.  Nous  vrEsentnn^ 
ici  un  court  extvait  de  sa  chronique  soulignant  le  vij  intdret  que  portent  les  Tch^Z 
slovaques  residant  en  Am^rlque  d la  Tchecoslovaquie  d'aujourd’hul  cette  TcMcZo- 
mquie  oujustement  en  f Sorter  1943  cnt  ete  crSSes  les  conditions  nZsst^rTZr 
attemdre  de  fructueux  resultats  dans  I’edification  de  Veconomie  tchecoslovaque. 


A Voccasion  de  Vanniversaire 
regu,  entre  autres,  un  article  de 


L’annee  1960  fera  date  dans  Phistoire  des  Tcheco- 
slovaques  vivant  aux  Etats-Unis.  Le  siege  de  la  Mis- 
sion permanente  tchecoslovaque  a New  York,  Ma- 
dison Avenue,  a regu  en  septembre  1960  un  groupe 
nombreux  de  Tcheques  et  Slovaques.  Ce  groupe, 
compose  de  representants  de  divers  cercles  de 
compatriotes  tchecoslovaques  vivant  soit  d New- 
York,  soit  dans  un  grand  nombre  d’autres  villes  de 
la  partie  orientale  des  Etats-Unis,  est  venu  afin 
de  souhaiter  la  bienvenue  au  President  de  leur 
chere  vieille  patrie  se  rendant,  en  tant  que  chef  de 
la  delegation  tchecoslovaque,  a PAssemblee  geng- 
rale  de  POrganisation  des  Nations-Unies,  et  de 
s’entretenir  avec  lui.  A cette  rencontre  ont  egale- 
ment pris  part  les  autres  membres  de  la  delegation 
tchecoslovaque  a PAssemblee  generale  de  POrgci- 
nisation  des  Nations-Unies,  ainsi  que  les  collabo- 
rateurs  de  la  Mission  permanente  tchecoslovaque 
aupres  de  PONU.  Le  President  Antonin  Novotny  a 
ete  chaleureusement  salue  par  le  porte-parole  du 
groupe: 

„Nous  vous  accueillons  en  tant  que  PrEsident  de 
la  REpublique  socialiste  tchEcoslovaque  et  chef  de 
la  delEgation  venue  ici  donner  son  appui  a la  cause 
de  la  paix  et  de  VamitiE  entre  les  peuples.*‘ 

L’entretien  s’est  prolonge  fort  tard  dans  la  nuit. 
Les  Tchecoslovaques  vivant  aux  Etats-Unis  se  sent 
vivement  interesses  a la  vie  actuelle  dans  la  Repu- 
blique socialiste  tchecoslovaque  et  ont  pose  de 
nombreuses  questions  relatives  au  fonctionnement 


de  la  democratie  socialiste  et  au  travail  des  Comi- 
tes nationaux.  Les  reponses  recueillies  ont  ete  com- 
parees  aux  conditions  de  vie  de  la  societe  au  sein 
de  laquelle  ils  vivent  aux  Etats-Unis.  Ils  s’interes- 
serent  egalement  a la  reduction  de  prix  des  pro- 
duits de  premiere  necessite  dans  la  Republique  so- 
cialiste tchecoslovaque,  aux  methodes  de  planifi- 
cation  economique,  au  systeme  de  la  securite  so- 
ciale  et  des  soins  sanitaires,  a Peducation  de  la 
jeunesse,  a la  vie  culturelle  et  aux  relations  econo- 
miques  et  culturelles  de  la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque  avec  les  autres  Etats,  etc. 

Le  President  expliqua  comment  sera  realise  le 
deuxieme  plan  quinquennal,  quels  changements 
revolutionnaires  sont  intervenus  dans  la  vieille  pa- 
trie des  Tchecoslovaques,  en  Boheme,  en  Moravie 
et  particulierement  en  Slovaquie,  comment  sur 
tout  le  territoire  du  pays  surgissent  et  se  develop- 
pent  des  usines,  des  fabriques,  des  barrages,  quels 
phenomenes  sociaux  caracterisent  la  vie  quotidien- 
ne  en  Tchecoslovaquie. 

Dans  les  yeux  brillants  des  auditeurs  se  refletait 
une  grande  joie  provoquee  par  tout  ce  qu’ils  appre 
naient,  par  tout  ce  qui  a ete  possible  de  creer 
jusqu’a  present  et  ce  qui  sera  realise  dans  Pavenir 
dans  leur  pays  natal,  patrie  qu’ils  furent  obliges 
de  quitter  jadis.  Parmi  les  auditeurs,  nombreux 
etaient  nes  en  Amerique,  mais  ils  nourrissent  dans 
leur  coeur  des  sentiments  de  chaleureuse  sympa- 
thie  envers  la  patrie  de  leurs  parents  et  portent  un 


LE  COMMERCE  EXTERIEUR  TCHECOSLOVAQUE  27 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  201 1/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


tres  vlf  interet  k la  Mpublique  socialiste  tcheco- 
slovaque,  d’ofi  las  citoyens  ne  sont  plus  chasses 
par  la  famine  et  le  chomage, 

Les  Tchecoslovaques  vivant  aux  Etats-Unis  savent 
que  leur  pays  d’origine  est  la  veritable  patrle 
d’hommes  edifiant,  dans  un  effort  commun,  un  ave- 


nir heureux  pour  leurs  enfants.  Avant  de  se  separer 
du  President  Antonin  Novotny,  ils  ont  pris  1 enga- 
gement qu’ensemble  avec  leurs  compatriotes  tcbe- 
coslovaques  de  leur  lointaine  patrie,  ils  lutteront 
pour  la  grande  idee  de  la  paix  et  de  la  coexistence 
pacifique  entre  les  peoples. 


Science  et  technique 


Nouvelle  methode  de  fa^onnage 
d’objets  en  polyamides 

Par  Jan  Setenda,  ingsnieuv, 
candidit  es  sciences  techniques 


Les  dernieres  decennies  se  distinguent  par  un 
developpement  rapide  de  la  fabrication  de  matie- 
res  plastiques,  dont  les  differentes  especes  posse- 
dent  certaines  proprietes  caracteristiques,  par  les- 
quelles  elles  surpasseiit  les  autres  materiaux  con- 
nus  jusqu’a  present.  Nous  connaissons  deja  les  re- 
lations fondamentales  entre  la  methode  de  fabri- 
cation, la  structure  et  les  proprietes  des  matieres 
plastiques.  C’est  pourquoi  nous  pouvons  produire, 
par  la  voie  chimique,  des  materiaux  de  proprietes 
requises,  Comme  exemple  typique,  on  peut  citer  la 
synthese  du  polyethylene,  dont  les  excellentes  pro- 
prietes electriques  sont  bien  connues  et  sans  lequel 
on  ne  pourrait  que  difficilement  s’imaginer  le  de- 
veloppement rapide  de  I’electrotechnique  des  cou- 
rants  faibles.  Un  autre  exemple  d’une  synthese 
bien  etudiee  d’une  nouvelle  matiere  possedant  des 
proprietes  mecaniques  remarquables  sont  les  poly- 
amides connus  sous  les  denominations  commercia- 
les  telles  que  Silon,  Kapron,  Nylon,  Perlon,  Grilon, 
Akulon,  Steelon,  Amilan  etc. 

On  utilise  les  polyamides  surtout  dans  les  cas, 
ou  se  font  valoir  leur  tenacite,  leur  resistance  me- 
canique  et  leur  resistance  a I’usure;  parmi  les  ap- 
plications les  plus  connues  des  polyamides,  il  faut 
citer  surtout  les  filaments  servant  a la  fabrication 
de  bas  fins,  de  lignes  de  peche  et  de  cordes  de 
raquette.  En  outre,  on  en  fabrique  des  roues  den- 
tees  pour  engrenages  silencieux,  des  paliers  pou- 
vant  supporter  un  tres  grand  effort  sans  se  coincer 
meme  dans  un  milieu  poussiereux,  des  courroies 
d’entrainement  sans  coutures  et  des  feuilles  pour 
differents  emballages.  En  combinant  convenable- 
ment  les  polyamides,  on  peut  done  par  ex.  reduire 
le  bruit  produit  par  differentes  machines  et  le 
poids  d’elements  constitutifs  divers;  par  les  poly- 
amides, on  peut  aussi  remplacer  les  metaux  non 
ferreux,  dont  la  penurie  constitue  actuellement  un 
probleme  presque  mondial.  II  est  a noter  que  les 
polyamides  sont  souvent  plus  durables  que  les  me- 
taux de  ce  genre. 


On  obtient  des  produits  en  polyamides  soit  en 
donnant  la  forme  voulue  au  polyamide  fondu  [en 
chassant  ce  dernier  par  des  gicleurs  pour  en  for- 
mer des  filaments  ou  des  barres  differemment  pro- 
filees  de  petite  section,  en  I’applicant  au  pistolet 
ou  en  le  laissant  cooler  dans  des  monies],  soit  en 
usinant  des  pieces  prefabriquees  (barres  ou  blocs]. 
Toutefois,  on  ne  peut  obtenir  des  produits  impec- 
cables  que  si  ceux-ci  ne  sont  pas  trop  massifs;  les 
parties  inferieures  des  produits  volumineux,  sur- 
tout des  produits  a paroi  epaisse,  sont  toujours 
defectueuses.  Ainsi  par  ex.  les  barres  prefabri- 
quees sont,  a leur  bout  superieur,  depreciees  par 
un  cratere  profond;  des  que  leur  diametre  depasse 
5 cm,  elles  comprennent,  a I’interieur,  beaucoup  de 
cavites.  Les  blocs  encore  plus  massifs  compren- 
nent, outre  des  cavites  spheriques,  encore  des  fis- 
sures produites  par  des  fortes  contraintes  interieu- 
res.  On  ne  peut  point  eliminer  ces  defauts  par  ex. 
en  modifiant  la  technologie  du  coulage,  car  la  pro- 
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duction  de  fissures  dans  des  produits  volumineux 
en  polyamides  est  due  au  principe  meme  de  leur 
fabrication  d’une  matiere  fondue.  Un  polyamide 
fondu  sa  refroidit,  apres  avoir  ete  verse  dans  un 
moule,  a partir  des  parois  et  ses  parties  exterieu- 
res  sont,  par  consequent,  toujours  moins  chaudes 
que  ses  parties  interieures;  des  que  la  temperature 
de  la  surface  de  Tobjet  coule  tombe  jusqu’au  point 
de  solidification,  le  liquide  visqueux  transparent 
commence  a se  transformer  en  une  masse  opaque 
solide  et  son  volume  diminue  considerablement. 

La  fig.  1 montre  comment  se  deroule  le  proces- 
sus de  solidification  du  polycaprolactame  connu 
sous  les  appellations  commerciales  Silon,  Nylon  6, 
Kapron,  Perlon  etc.  La  section  AB  correspond  au 
changement  du  volume  produit  pendant  la  solidifi- 
cation. Etant  donne  que  le  refroidissement  et,  par 
consequent,  aussi  la  solidification  progressent  a 
partir  de  la  surface  de  la  masse,  I’objet  est  enve- 
loppe  par  une  couche  de  polyamide  solide,  alors 
que  ses  parties  interieures  sont  encore  liquides. 
Lorsque  la  masse  continue  a se  refroidir,  les  par- 
ties superficielles  changent  de  volume  plus  lente- 
ment  (suivant  la  courbe  BC],  tandis  que  le  chan- 
gement du  volume  des  parties  interieures  est  plus 
rapide  (section  ABJ. 

Le  processus  de  refroidissement  d’un  polyamide 
fondu  est  represente  schematiquement  sur  la  fig.  2. 
Dans  les  couches  exterieures,  la  temperature  di- 
minue plus  rapidement,  de  sorte  que  les  parties 
interieures  se  solidifient  avec  un  certain  retard.  Pen- 
dant la  solidification,  la  variation  du  volume  est 
beaucoup  plus  grande  que  la  reduction  du  volume 
suivante  causee  par  la  dilatabilite  thermique  du 
polyamide  solide;  lorsque  la  temperature  tombe 
(pendant  le  processus  de  solidification]  de  190  a 
170  degres  centigrades,  le  volume  diminue  de 
4,5  %,  tandis  que  pendant  I’abaissement  de  la  tem- 
perature suivant  de  170  a ISO^C,  le  volume  ne  di- 
minue que  de  1,5  % seulement  (fig.  1].  Cette  diffe- 
rence de  changements  de  volume  constatee  lors 
du  refroidissement  de  differentes  couches  d’un 
produit  en  polyamide  se  manifeste  en  tant  que 
contrainte  interieure.  Si,  au  moment  ou  cette  con- 


Fig.  3.  Coupe  d’une  roue  dentee  defectueuse  fabriquee 
par  refroidissement  d’un  polyamide  fondu  dans 
un  moule  d’acier 


trainte  commence  a se  produire,  les  parties  inte- 
rieures du  produit  sont  encore  liquides,  des  bulles 
sont  produites  dans  celles-ci  et  en  compromettent 
tres  souvent  la  qualite. 

La  fig.  3 montre  une  coupe  d’une  roue  dentee  en 
polyamide  d’un  poids  de  1,5  kg  qu’on  a fabriquee 
en  laissant  refroidir  du  polycaprolactame  fondu 
dans  un  moule  d’acier;  au  plan  de  la  section,  on 
pent  clairement  remarquer  de  nombreuses  cavites, 
dont  est  penetre  le  produit  entier.  Toutefois,  la 
contrainte  interieure  se  manifeste  meme  apres  la 
solidification  complete  de  tout  le  volume  du  moule, 
ce  qui  est  du  aux  fissures  produites  par  ex.  pendant 
I’usinage  ou  le  forage  du  produit.  Le  plus  souvent, 
un  tel  produit  est  inutilisable  et  c’est  pour  cette 


Polyamide 
solide 

Fig.  2.  Schema  de  solidification  d’un  polyamide  fondu 


Liquide 
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Fig.  4.  Roue  dentee  ^abriquee  par  la  nouvelle  methode 
sans  aucun  usinage  ulterieur;  poids  1,5  kg 

raison  qu’on  n’a  pas  pu  utiliser  des  polyamides 
d la  fabrication  d’objets  volumineux  a parois 
epaisses. 

Ces  dernieres  annees,  on  a trouve  les  conditions 
dans  lesquelles  un  polyamide  du  type  Silon  pent 
etre  produit  environ  mille  fois  plus  rapidement  que 
lorsqu’on  utilise  les  methodes  de  production 
appliquees  jusqu’a  present.  Les  nouveaux  cataly- 
seurs  decouverts  par  des  travailleurs  tchecoslo- 
vaques  apres  de  longues  annees  d’exploration 
systematique  permettent  de  transformer  le  capro- 
lactame  en  un  polyamide  pendant  quelques  minutes 
seulement,  meme  a une  temperature  inferieure  a 
la  temperature  de  solidification.  Lorsqu’on  pro- 
duit un  polyamide  du  caprolactame,  plusieurs 
centaines  de  molecules  du  caprolactame  (une 
substance  cristalline  blanche  fragile  d’une  tres 
faible  resistance  mecanique  qui  fond  a 69  degres 
centigrades]  sont  liees  a une  seule  macromolecule 
du  polyamide  qui  est  tres  tenace  et  resistant  et 
ne  se  ramollit  qu’aux  temperatures  superieures  a 
200  degres  centigrades.  Lorsque  ce  processus  rapide 
continue  a se  derouler  au-dessous  de  la  temperature 
de  solidification  (a  laquelle,  d’apres  la  fig.  1,  une 
diminution  brusque  du  volume  commence  a se  ma- 
nifester),  c’est  un  polyamide  solide  qui  est  alors 
produit  et  qui  n’etait,  a vrai  dire,  jamais  fondu  et 
aucun  changement  important  de  volume  n a lieu. 
Les  objets  en  polyamide  ainsi  fabriques  ne  com- 
prennent  pas  de  cavites,  meme  si  leurs  parois  sont 
epaisses  et  s’ils  pesent  plus  d’un  kilogramme. 
Lorsqu’on  effectue  la  transformation  du  capro- 
lactame en  polyamide  dans  un  moule  au-dessous 
de  la  temperature  de  fusion,  on  obtient,  par  un 
simple  precede,  en  un  seul  degre,  un  produit  solide 
de  forme  voulue  qui  normalement  ne  necessite  aucun 
usinage  ulterieur.  Pour  que  la  reaction  puisse  etre 
couronnee  de  succes,  il  faut  que  le  regime  ther- 


mique  respectif  soit  juste  et  qu’en  choisissant  les 
dimensions  du  moule,  on  tienne  compte  de  la  con- 
traction du  polyamide. 

La  nouvelle  methode  est  non  seulement  plus 
rapide  et  plus  simple  que  les  methodes  utilisees 
jusqu’d  present,  mais  elle  est  aussi  la  seule  methode 
de  fabrication  techniquement  realisable  par  laquelle 
on  peut  obtenir  des  produits  parfaits  et  des  demi- 
produits  prefabriques  de  dimensions  pratiquement 
illimitees.  De  cette  fagon,  on  a confectionne  dif- 
ferents  objets  techniques,  tels  que  roues  dentees 
(fig.  4),  paliers  et  blocs  prefabriques  d’un  poids  de 
1 d 20  kg  (fig.  5). 

L’application  de  la  methode  decrite  ci-dessus 
n’est  pas  limitee  seulement  a la  fabrication  de  pro- 
duits en  polyamides  homogenes;  elle  permet  de 
fabriquer  aussi  des  objets  destines  a etre  remplis 
de  differentes  matieres,  telles  que  pigments,  lubri- 
fiants  ou  matieres  abrasives,  ainsi  que  differents 
objets  comprenant  des  pieces  metalliques  incorpo- 
rees,  telles  qu’axes  ou  tiges  filetees. 

Grace  a son  poids  moleculaire  eleve  et  sa  struc- 
ture cristalline,  ce  materiau  possede  des  proprietes 
mecaniques  excellentes  et  dans  beaucoup  de  cas, 
il  peut  avantageusement  remplacer  surtout  des 
metaux  non  ferreux.  La  nouvelle  methode  de  fa- 
gonnage  de  polyamides  fait  I’objet  de  plusieurs 
brevets  deposes  en  Tchecoslovaquie  et  dans  diffe- 
rents autres  pays.  Vu  les  vastes  possibilites  de  leur 
application,  surtout  dans  le  domaine  des  construc- 
tions mecaniques,  beaucoup  de  constructeurs  et  de 
fabricants  travaillant  des  matieres  plastiques  s’y 
interessent  tres  vivement. 


Fig  5.  Bloc  et  paliers  en  polyamide  (abriques  par  la  nou- 
velle methode  de  polymerisation  dans^  un  moule; 
ces  produits  n’ont  pas  ete  usines  ulterieurement. 
Poids  de.  I’anneau  plus  gros  6 kg 
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Informations  economiques 


Augmentation  des  echanges  commerciaux  avec  le  Bresil 

Le  commerce  exterieur  entre  le  Bresil  et  la  Tchecoslo- 
vaquie  se  developpe  d’une  maniere  tres  satisfaisante 
grace  a des  conditions  actuelles  avantageuses  qui  s’off- 
rent  aux  echanges  de  biens  entre  ces  deux  pays.  La 
Republique  sociaiiste  tchecoslovaque  exporte  au  Bresil 
une  riche  gamme  de  ses  produits  industriels,  le  Bresil 
par  contre  fournit  a la  Tchecoslovaquie  ses  produits 
agricoles,  metaux,  minerals,  et  autres  matieres  premieres 
similaires.  Les  principaux  postes  figurant  aux  echanges 
commerciaux  avec  le  Bresil  en  1958  et  1959,  etaient  les 
suivants: 


Exportations  tchecoslovaques 
au  Bresil 

i 1958 

1 1959 

en  miiliers 
de  Kcs 

Total  des  exportations 

1 105  425 

131  205 

dont: 

Machines-outils  pour  I’usinage 

1 5 525 

des  metaux 

10  024 

Equipements  mdcaniques  pour 

I’industrie  alimentaire 

3 140 

3 443 

Tracteurs  et  machines  agricoles 

15  842 

31  371 

Metaux  (y  compris  les  produits 

mi-ouvres] 

22  750 

31  655 

Houblon  et  malt 

14  241 

10  669 

Importations  tchecoslovaques 
du  Bresil: 

I 1958 

1 1959 

en  miiliers 
de  Kcs 

Total  des  importations 
dont: 

114  041 

140  305 

Minerals  de  metaux 

36  542 

32  .980 

Matieres  premieres  pour 

I’industrie  du  cuir 

19  131 

18  602 

Cafe,  cacao 

55  742 

65  239 

Les  resultats  enregistres  dans  les  echanges  r6cipro- 
ques  de  biens  en  1960  temoignent,  eux  ausrsi,  du  develop- 
pement  continu  des  relations  d’affaires  tchecoslovaco- 
bresiliennes. 


Des  centrales  electriques  thermiques  tchecoslovaques 
en  Argentine 

Les  usines  tchecoslovaques  de  constructions  mecari- 
ques^  construisent,  par  I’intermediaire  de  TECHNOEX- 
PORI,  des  centrales  electriques  thermiques  dans  diffe- 
rentes  parties  du  globe.  Parmi  les  principaux  pays  ache- 
teurs  figure,  entre  autres,  I’Argentine,  a destination  de 
laquelle  Technoexport  a livre,  et  livre  d’ailleurs  toujours 
encore,  du  materiel  mdcanique  pour  la  construction  des 
centrales  electriques  thermiques  „Yacimientos  Carboni- 
feros  Fiscales  , „Nueva  Fabrica  Militar  de  Vainas  y Con- 
ductores  Electricos“  de  Llavallol,  et  pour  une  usine 
electrique  thermique  de  la  province  de  San  Luis. 


Nouvel  accord  commercial  et  finan- 
cier entre  la  Republique  sociaiiste 
tchecoslovaque  et  Tlnde 

Vers  la  fin  de  I’annee  derniere, 
un  accord  commercial  et  financier 
d’une  validite  de  trois  ans  a ete 
signe  a Prague  entre  la  Republique 
sociaiiste  tchecoslovaque  et  I’lnde 
en  meme  temps  qu’un  protocole  sur 
les  echanges  commerciaux  pour 
1 annee  1961.  Le  volume  des  echan- 
ges entre  les  deux  pays  s’accroitra 
de  40%  par  rapport  a celui  de  I’an- 
nee derniere  et  le  volume  total  des 
echanges  commerciaux  atteindra  400 
millions  de  couronnes  tchecoslova- 
ques. 

Conformement  a cet  accord,  la 
Tchecoslovaquie  livrera  a I’lnde’  des 
dquipements  industriels  complets, 
des  machines  et  des  equipements 
necessaires  au  developpement  de 
I’industrie  indienne  ainsi  que  des 
produits  de  consommation.  D’autre 
part,  I’lnde  livrera  a la  Tchecoslo- 
vaquie ses  produits  traditionnels  tels 
que  mineral  de  fer  et  de  mangane- 
se, mica,  peaux,  epices,  articles  en 
jute,  textiles  et  tissus  en  fibre  de 
coco  et  d’autres  produits  necessai- 
res a I’industrie  tchecoslovaque. 


Les  machines  tchecoslovaques  sur 
les  routes  afghanes 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  STROJEXPORT 
a obtenu,  dans  une  forte  concurren- 
ce Internationale,  une  commande  du 
ministere  afghan  des  Travaux  pu- 
blics pour  la  livraison  de  pompes  et 
de  differents  types  de  machines  de 
batiment  et  de  genie  civil  d’une  va- 
leur  totale  de  460.000  Kcs.  Les  pro- 
duits tchecoslovaques  Pont  empor- 
te  surtout  a cause  de  leurs  brefs 
delais  de  livraison. 

La  commande  comprend  des  vi- 
brateurs  a essence  PVB  500,  des  me- 
langeuses  de  beton  RS  250  B,  des 
cisailles,  des  plieuses  de  barres  me- 
talliques  OS  41,  des  groupes  Diesel 
et  a essence,  des  damoirs  electri- 
ques et  des  pompes  Sigma  NZ-5-PD. 
Tous  ces  materiels  sont  surtout  de- 
stines a la  construction  de  routes, 
conformement  aux  previsions  du 
plan  quinquennal  afghan. 

Des  produits  de  MOTOKOV  pour  les 
Pays-Bas  et  I’lslande 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  MOTOKOV  li- 
vrera aux  Pays-Bas,  au  cours  de 
cette  annee,  50.000  bacs  d’accumu- 
lateurs  pour  vehicules  a moteur  et, 
a rislande,  une  quantite  conside- 
rable de  pneus  BARUM  pour  voitu- 
res  de  tourisme. 


Un  equipement  industriel  complet 
pour  rirak 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  TECHNOEX- 
PORT a signe  avec  i’Administration 
Centrale  des  Raffineries  de  Pdtrole 
de  Bagdad  un  contrat  sur  la  livrai- 
son d’un  equipement  complet  d’uno- 
usine  de  pieces  de  rechange  pour 
raffineries  de  petrole.  TECHNOEX- 
PORT a emporte  la  commande  mal- 
gre  une  forte  concurrence  Interna- 
tionale. Outre  des  pieces  de  rechaii- 
ge,  I’usine  fabriquera  60.000  bouteil- 
les  a propane-butane  par  an.  On 
commencera  la  livraison  de  r6qui- 
pement  et  la  construction  de  i’usine 
au  cours  de  cette  annee,  apres  I’dla- 
boration  complete  des  plans.  Des 
experts  tchecoslovaques  seront  char- 
ges de  la  mise  en  route  de  I’usine. 

Des  articles  de  telecommunication 
pour  la  Grece 

L’Administration  grecque  des  Po- 
stes a passe  une  commande  a I’En- 
treprise  du  Commerce  exterieur 
tchecoslovaque  KOVO  pour  la  li- 
vraison d’articles  de  telecommuni- 
cation destines  a I’extension  du  re- 
seau  telephonique  de  50.000  abon- 
nes.  La  livraison  sera  realisee  au 
cours  de  trois  ans. 
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TECHNOEXPORT  va  construire  une 
usine  de  pneus  a Calcutta 

Fin  octobre  1960,  a ete  signe  a 
Calcutta,  entre  TECHNOEXPORT, 
Entreprise  du  Commerce  exterieur 
tchecoslovaque  pour  ] ’exportation 
d’equipements  industriels,  et  la 
compagnie  indienne  National  Rub- 
ber Manufacturer,  un  contrat  por- 
tent sur  la  livraison  de  Tequipemeut 
complet  d’une  usine  de  pneus,  y 
compris  les  plans,  le  montage  et 
Finitiation  technique  des  travall- 
leurs.  La  construction  de  Fusine 
coramencera  cette  annee  et  Fusine 
aura  une  capacite  de  production  de 
500  pneus  et  500  chambres  a air  par 
jour. 

Des  metiers  a tisser  automatiques 
et  des  machines  textiles  pour 
I’etranger 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  KOVO  a signe 
un  contrat  de  livraison  de  1.000  me- 
tiers a tisser  automatiques  a FInde. 

La  premiere  partie  de  cette  livrai- 
son a deja  eto  expediee.  Plusieurs 
techniciens  indiens  ont  fait  un 
stage  aux  usines  textiles  tchecoslo- 
vaques. 

Plus  de  2.000  metiers  automatiques 
d’origine  tchecoslovaque  travaillent 
dans  les  usines  textiles  iraniennes 
a cote  d’un  grand  nombre  de  diffe- 
rentes  machines  tchecoslovaques  de 
preparation  pour  le  tissage  et  de 
machines  de  finissage.  Au  cours  des 
trois  premiers  trimestres  de  1960 
on  a effectue  la  livraison  de  500 
metiers  automatiques. 

La  premiere  livraison  a la  France 
de  metiers  automatiques  K 58  pour 
le  coton  a ete  expediee.  Ces  metiers 
se  rangent  parmi  les  machines  de 
ce  type  les  plus  modernes  au  inonde 
vu  leur  Vitesse  — 240  tours/min  — , 
leur  construction  sans  couronne  et 
leur  conception  simple  et  pratique. 

Des  camions  tchecoslovaques  pour 
la  Pologne  et  la  Republique  demo- 
cratique  allemande 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  MOTOKOV  a 
passe  un  contrat  sur  la  livraison  e 
camions  a la  Republique  Populaire 
de  Pologne.  Le  contrat  comprend 
des  camions  a plateau-ridelle  SKO- 
DA 706  RT,  des  camions  a benne 
basculante  SKODA  706  RTS  et  des 
camions  a plateau  TATRA^  111.  U^i 
autre  contrat  a ete  signe  sur  .a 
livraison  de  camions  a benne  bas- 
culante PRAGA  V3S  a la  Republique 
democratique  allemande. 

Importation  de  cafe  d’Amerique 
centrale  en  Tchecoslovaquie 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur tchecoslovaque  KOOSPOL  im- 
portera,  au  cours  de  Fannee  1961, 
une  quantite  importante  de  cafe 
vert,  de  Cuba,  Haiti,  Costa  Rica,  San 
Salvador,  Honduras  et  autres  pays 
de  FAmerique  centrale.  Ces  derniers 
temps,  la  Tchecoslovaquie  devient 
un  important  consommateur  de  cet- 
te denree  et  la  demande  sur  le  mar- 
che  interieur  ne  cesse  de  croitre. 


La  Tchecoslovaquie  fournira  a la 
Republique  indienne  Foutillage  me- 
canique  complet  pour  un  atelier 
d’usinage  de  cylindres 

Le  gouvernement  de  la  Republique 
indienne  et  les  representants  de 
TECHNOEXPORT  ont  conclu,  en 
1958,  un  contrat  en  vertu  duquel  la 
Tchecoslovaquie  livrera  Fequipe- 
ment  mecanique  complet  pour  FUsi- 
ne  de  metallurgie  mecanique  de 
Ranchi  en  Inde.  Tout  recemment, 
une  clause  additionnelle  a ce  con- 
trat a ete  signee,  aux  termes  de 
laquelle  la  Tchecoslovaquie  expe- 
diera  a FInde  Fequipement  meca- 
nique pour  Fusinage  et  le  traite- 
ment  thermique  de  cylindres  de  la- 
minoir,  qui  sera  fourni  simultane- 
ment  avec  les  fournitures  pour 
FDsine  de  metallurgie  mecanique. 

Ce  secteur  de  fabrication,  qui  for- 
mera  une  partie  integraiite  de 
FUsine  de  metallurgie  mecanique, 
produira,  dans  la  phase  finale, 

15  000  tonnes  de  cylindres  par  an 
et  contribuera  ainsi  dans  une  large 
mesure  a un  meilleur  approvlsion- 
nement  des  laminoirs  indiens  en 
cylindres  de  fabrication  indienne. 

Des  charpentes  d’acier  de  Tcheco- 
slovaquie 

L’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur STROJEXPORT  — exportateur 
exclusif  de  charpentes  d’acier  tche- 
coslovaques — a obtenu  un  brillant 
succes  dans  Fadjudication  portant 
sur  la  fourniture  de  deux  ponts  de- 
vant  erjamber  le  fleuve  Euphrate 
dans  la  province  syrienne  de  la  Re- 
publique arabe  unie.  Le  premier 
pont  sera  construit  a proximite  de 
la  ville  de  Racca,  le  second  pres  de 
la  ville  de  Deir-es-Zor.  Ces  deux 
ponts,  dont  la  longueur  atteint  600, 
respectivement  800  m,  seront  con- 
struits  d’apres  les  plans  tchecoslo- 
vaques et  en  utilisant  des  elements 
de  construction  en  beton  arme  les 
plus  modernes. 

La  centrale  electrique  thermique 
Shapur  en  Inde 

Tout  recemment,  FEntreprise  du 
Commerce  exterieur  TECHNOEX- 
PORT a conclu  avec  les  autorites 
indiennes  competentes  un  contrat 
relatif  h Fextension  de  la  centrale 
electrique  thermique  Shapur  de 
Saurastra  de  2X5000  kW.  Les  liv- 
raisons  seront  effectuees  en  1961. 
Apres  Fextension  des  centrales 
electriques  de  Jamnagar  et  Surat, 
c’est  deja  la  troisieme  usine  electri- 
que thermique  indienne  dont  Fou- 
tillage mecanique  a ete  commande 
en  Tchecoslovaquie. 


Des  voitures  SKODA  pour  la  France 

Au  Salon  d’Automne  de  Paris  une 
importante  commande  de  voitures 
de  la  marque  traditionnelle  SKODA 
a ete  obtenue  pour  la  France  par 
les  representants  de  FEntreprise  du 
Commerce  exterieur  MOTOKOV.  Le 
contrat  comprend  des  limousines 
quatre  places  SKODA-OCTAVIA  et 
des  voitures  de  sport  deux  places 
SKODA-Felicia,  en  version  decapo- 
table  et  avec  hard-top  amovible. 


L’Entreprise  tchecoslovaque  pour 
la  fabrication  d’articles  managers 
a destination  de  Cuba 

Au  cours  de  cette  annee,  FEntre- 
prise  du  Commerce  exterieur  tche- 
coslovaque TECHNOEXPORT  com- 
mencera  h livrer  a Cuba  des  equi- 
pements  pour  la  fabrication  d’arti- 
cles menagers.  Dans  la  ville  de 
Santa  Clara  TECHNOEXPORT  con- 
struira  une  entreprise  moderne  qui 
fabriquera  annuellement  45.000  four- 
neaux  Mora  242,  40.000  frigidaires  a 
compresseurs  electriques,  100.000 
marmites  pour  cuisson  sous  pression 
Ideal  en  aluminium  et  une  quantity 
importante  de  bassines  emaillees 
pour  laver  la  vaisselle  et  de  reser- 
voirs d’eau  pour  la  douche. 

La  Republique  socialiste  tcliecoslo- 
vaque  importe  du  coton  etranger 

Ces  dernieres  annees,  la  Tcheco- 
slovaquie importe  du  coton  brut  no- 
lamment  de  FUnion  sovietique  et  de 
la  Republique  populaire  de  Chine, 
laquelle  s’est  hissee  h la  deuxieme 
place  dans  la  production  mondiale 
de  coton. 

Parmi  d’autres  fournisseurs  de 
coton  tchecoslovaques  figurent 
FEgypte,  la  partie  syrienne  de  la 
Republique  arabe  unie,  FAfghani- 
stan,  la  Turquie,  FIran,  le  Soudan, 
le  Congo  et  le  Pakistan,  pays  d de- 
stination desquels  la  Tchecoslova- 
quie fournit,  en  echange  de  cette 
matiere  premiere  textile,  notam- 
ment  des  machines  et  autres  pro- 
duits  de  son  Industrie  des  construc- 
tions mecaniques. 

A Favenir,  la  Tchecoslovaquie  en- 
visage Fimportation  du  coton  des 
pays  d’Asie  et  d’Afrique  nouvelle- 
ment  crees. 

Echanges  commerciaux  entre  la 
Tchecoslovaquie  et  la  Hongrie 

D’apres  un  contrat  signe  entre  la 
Republique  socialiste  tchecoslova- 
que et  la  Hongrie,  FEntreprise  du 
Commerce  exterieur  tchecoslovaque 
MOTOKOV  exportera,  au  cours  de 
cette  annee,  a destination  de  la  Hon- 
grie, des  camions  et  des  vehicules 
speciaux.  Le  contrat  comprend  180 
camions  a benne  basculante  SKODA 
706  RTS,  60  camions  h plateau-ridelle 
SKODA  706  RT,  des  camions  a treuil 
TATRA  111,  des  vehicules  de  trac- 
tion TATRA  141,  des  grues  automo- 
biles TATRA  111  HSC  et  autres.  La 
Republique  populaire  hongroise  li- 
vrera, entre  autres,  a la  Tchdcoslo- 
vaquie  85  autocars. 

Des  motocyclettes  tchecoslovaques 
en  Nouvelle  Zelande  et  en  Indo- 
nesie 

En  octobre  dernier,  un  atelier  de 
montage  de  motocyclettes  et  scoo- 
ters tchecoslovaques  claSsiques  a 
ete  ouvert  en  Nouvelle  Zelande. 

Ces  jours-ci,  FEntreprise  du  Com- 
merce exterieur  MOTOKOV  a passd 
un  contrat  de  livraison  de  motocyc- 
lettes tchecoslovaques  a destination 
de  I’lndonesie.  II  s’agit  de  moto- 
cyclettes JAWA  d’une  cylindree  de 
250  et  350  cm^. 
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Nouvelle  machine  continue 
a fabriquer  les  fibres  cordees 
de  viscose  du 

type  KVKH  36 


PAR  E.  FRIEDLANDER  ET  JANMARKO,  INGENIEUR 


Schema  de  la  fabrication,  de  soie  cordec  de  viscose  sur  la  maJiuie 

continue  du  type  KVKU  Sb 


L’evolution  constantc  oricntee  vers  la  fa- 
brication dc  fibres  cordees  de  qnalite  sc 
reflete  fortement  aussi  dans  revolution  dc 
matcricls  pour  la  confection  dc  fibres.  Les 
rccherches  technologiques  orientees  vers  la 
production  de  fibres,  dont  les  proprietes 
utiles  s’ameliorent  sans  cessc,  ont  contraint 
les  entreprises  specialisees  dans  la  cons- 
truction dc  matcriels  pour  la  production  dc 
fibres  synthetiques  d’adoptcr  unc  nouvelle 
formule  dans  la  construction  de  machines 
a fabriquer  les  fibres,  pour  que  ces  machines 
moderncs,  Ic  cas  ccheant  des  groupes  cn- 
tiers  dc  tellcs  machines,  repondent  com- 
pletcment  a la  condition  d’une  universalitc 
technologiquc  maximum.  La  conception  et 
la  construction  doivent  permettre  de  faire 
une  adaptation  souple  et  operatoire  des 
noeuds  technologiques  de  la  machine  aux 
nouvclles  conditions  de  la  production  dc 
fibres,  afin  que  la  reconstruction  puisse  etre 
cfiectuee  sans  grosses  interventions  dans  la 
conception  et  dans  les  installations  de  1 ex- 
ploitation. 

Non  moins  importante  est  la  manoeuvre 
de  la  machine.  Les  systemes  continus  sont 
un  groupe  de  plusieurs  operations  qui  sc 
suivent  immediatement  au  point  de  vue 
technologiquc.  Les  conditions  rigoureuses 
imposccs  par  Ic  procede  technologiquc  de- 
mandent,  en  general,  une  plus  grande  atten- 
tion du  personnel  charge  de  la  manoeuvre. 


Panic  seclie  de  la  machine  continue 
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unc  adrcsse  dans  Ic  travail  et  un  esprit  dc 
suite  dans  I’observation  de  la  discipline 
technologique  indispensable. 

La  mecanisation  et  rautomatisation  des 
precedes  de  fabrication,  dans  notre  cas 
Tagregation  des  differentes  parties  technolo- 
giques  de  la  confection  dc  fibres,  demandent, 
au  lieu  de  plus  de  personnes  peu  quali- 
ficcs,  un  nombre  rclativement  restreint  dc 
personnes  chargees  dc  la  manoeuvre,  mais 
d’une  meilleure  qualification,  e’est-a-dire 
connaissant  plus  a fond  Ic  cote  technique 
de  la  confection  de  fibres. 

I our  1 exportation,  il  cst  aussi  de  rigueur 
d’appliquer  la  nouvellc  technique,  mcme 
dans  les  pays  industriellement  peu  develop- 
pes  et  dans  des  regions  ou  il  faut  compter, 
dans  la  fabrication  industriellc  de  fibres,' 
avee  unc  main-d’oeuvre  d’unc  moindre  qua- 
lification technique,  et  adapter  tout  Tequipc- 
ment  a ces  conditions. 

En  meme  temps  que  la  solution  des  types 
ameliores  dc  fibres  cordees,  on  a mis  au  point 
en  Tchecoslovaquie  la  nouvellc  machine 
continue  KVKH  36  pour  la  fabrication  de 
fibres  cordees  de  viscose,  types  Super  et 
Super-Super.  La  machine  a etc  conyue  a 
1 Institut  dc  rechcrches  dcs  fibres  chimiques, 
en  appliquant  la  riche  experience  dc  I’in- 
dustrie  chimique  tchccoslovaque. 

La  machine  KVKH  36,  bien  verifice  en 
service,  permet  de  fabriquer  des  fibres  cor- 
decs  de  viscose  d’unc  resistance  condition- 
nee  jusqu’a  5 g par  denier,  et  la  facilite 
d^adaptcr  les  elements  mecaniques  permet 
d esperer  que  1 adaptation  de  la  machine 
aux  types  ameliores  de  fibres  cordees  de 
viscose  ne  presentera  aucunc  difficultc. 

L evolution  dans  ce  sens  est  assurce  et  avance 
parallelement  aux  rechcrches  technologiques 
dans  les  fibres  cordees  de  viscose  nouvclles 
et  plus  resistantes. 

Dans  la  construction  de  la  machine  con- 
tinue a fabriquer  les  fibres  cordees  dc  viscose, 
du  type  KVKH  36,  on  a utilise  beaucoup  de 
nouveaux  elements  dc  construction,  afin  de 
conferer  a la  nouvclle  machine  le  caracterc 
d’unc  ccrtainc  universalitc.  L’appreciation 
et  fexamen  critique  des  machines  continues 
connues,  employees  actuellemcnt,  ont  per- 
mis  dc  preparer  egalement  unc  solution  fa- 
cilitant  I’application  dc  differents  noeuds 
mecaniques  et  technologiques. 

La  machine  KVKH  36  se  distingue  dans 
ses  grandcs  ligncs  par  les  indices  caracte- 
ristiques  suivants: 

a)  La  machine  est  a etage  unique  avec  unc 
technologic  complexe  dans  unc  seule  ma- 
chine, savoir:  la  confection  dc  fibres,  a partir 
dc  1 entree  dc  la  viscose  dans  la  machine 
jusqu’a  la  sortie  dc  la  fibre  en  forme  dc 
bobine  renvidcc,  se  fait  sur  une  seule  ma- 
chine et  dc  fav'on  continue. 

b)  La  conception  de  la  solution  permet 
egalement  de  disposer  les  elements  motcurs 
de  la  machine  dc  fa^on  a faciliter  I’cntraine- 
ment  reciproque  independant  dcs  cylindres 
destines  par  ex.  au  lavage  et  au  scchagc  de 
la  fibre.  Cette  indcpcndance  de  la  com- 
mande  ne  se  rapportc  pas  a chaque  section 
technologique  dc  la  machine,  de  sorte  qu’il 


est  possible  de  changer  la  capacite  de  chaque 
section  de  la  machine  sans  changer  la  capa- 
city prealablcment  rcglce  dcs  autres  sections. 

c)  La  disposition  des  elements  moteurs 
conformcment  a I’alinea  b)  permet  de  reglcr 
independamment  la  tension,  le  cas  echcant, 
le  relachemcnt  dc  tension,  dans  la  fibre  au 
cours  dc  tout  le  processus  technologique,  dc 
maniere  a rendre  possible  la  solution  et 
1 observation  de  failure  des  changements 
structuraux  dans  la  fibre  resultant  du  pre- 
cede technologique  et  tendant  a une  utili- 
sation maximum  dcs  changements  structu- 
raux avantageux,  pour  obtenir  la  soie  cordec 
et  une  haute  utilitc. 

d)  Au  point  dc  vue  du  service,  une  im- 

portance est  revetue  par  la  disposition  tres 
synoptique  du  schema  technologique,  savoir: 
la  marchc  de  la  fibre  a partir  de  la  sortie  dc 
la  viscose  de  la  bouche  de  confection  des 
fibres  par  le  systeme  de  galets  d’allonge- 
ment,  ensuite  la  marche  dans  la  section 
d affinage  et  dans  celles  d’avivage,  dc  sc- 
chagc et  dc  renvidage,  qui  ne  demande  pas 
de  moyens  speciaux  pour  fenfilement  de  la 
fibre  et  qui  n ’impose  pas  de  conditions 
particulicres  a la  qualification  du  personnel, 
offrent  la  possibility  dc  suivre  et  dc  controlcr 
sans  cesse  la  fibre  au  cours  dc  son  passage 
par  la  machine.  ^ 

^ La  fabrication  modernc  de  fibres  cordees 
d’unc  tres  haute  resistance  est  appliquee,  sur 
les  machines  KVKH  36,  dc  maniere  qu’on 
puissc  adopter  tons  les  principcs  de  con- 
fection de  fibres  connus  jusqu’a  present. 

La  viscose  pryparye  dans  sa  composition 
pour  des  fibres  cordyes  de  tres  haute 
resistance  est  amcnec  du  systeme  distribu- 
teur,  a I’aide  d’une  pompe  doscuse,  par  un 
filtre  spycial  largement  calcuL  dans  la 
bouche  de  confection  des  fibres,  garnie  d’un 
nombre  relativement  grand  de  trous  dc 
petit  diametre  pour  Ics  differentes  fibrilles. 

La  viscose,  sortant  dc  la  bouche  a former 
les  fibres,  est  amenye  dans  le  systeme  de 
coagulation  revetant  la  forme  d’unc  cuvette 
horizontalc  ou  sont  logys  le  tube  horizontal 
a confcctionncr  les  fibres  et  les  yiyments 
correspondants  dc  guidage  ncccssaircs  pour 
obtenir  la  longueur  suffisante  du  chemin  de 
coagulation.  Cette  disposition  permet  d’adap- 
tcr  le  chemin  de  coagulation  a la  lon- 
gueur cxigyc  par  les  systemes  modernes 
de  confection  de  fibres  d’apres  I’expyriencc 
dc  service  acquise  dans  la  fabrication  dc 
fibres  cordyes  Super-Super.  L’immersion 
dc  la  fibre  est  maintenue  sur  une  longueur 
supyricure  a 50  cm,  et  tout  ie  chemin  de 
coagulation  de  la  fibre  acide  dans  fair  pent 
etre  maintenu  a plus  de  2,5  m. 

Le  systeme  a cuvette  permet  dc  garantir 
farrivye  uniforme  du  bain  dc  coagulation 
aux  diffyrents  endroits  ou  les  fibres  sont 
confectionnyes  et  dc  calibrer  exactement  les 
tubes  d’arrivee,  afin  d’obtenir  une  arrivye  et 
une  marche  uniformes  dc  fopyration  dc 
concentration. 

I>e  passage  dc  la  fibre,  depuis  sa  sortie 
dc  la  bouche  a confectionner  les  fibres, 
n’enregistre  aucune  flexion  ou  fracture 
nuisiblcs  dans  toutc  la  partic  humidc  et 
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I’enfilement  dc  la  fibre  dans  les  organes 
fonctionnels  de  la  machine  est  adapte  aux 
conditions  dc  manoeuvre  les  plus  tavorablcs. 
Cette  realitc  permet  que  meme  un  person- 
nel relativement  peu  instruit  peut  se  mettre 
assez  vite  au  courant  de  la  technique  de 
I’enfilement,  et  en  meme  temps  on  a la 
possibilitc  de  controler  parfaitement  la 
fibre  et  sa  marche  depuis  la  sortie  de  la  vis- 
cose de  la  bouche  jusqu’a  I’enfilement  dc  la 
fibre  sur  les  cylindres  d’affinage. 

La  decomposition  finale  de  la  fibre,  faite 
habituellement  par  un  cycle  separe,  est 
effectuee  immediatement  sur  le  galet  infe- 


L’affinagc  de  la  fibre,  dans  Ic  but  de 
preparer  la  soic  cordee,  sc  fait  sur  une  paire 
de  cylindres  a axes  concourants  ou  une 
scrie  (180  a 200)  de  spires  helicoidales  de 
fibres  est  exposee  directement  a Taction  des 
liquides  d’affinage  et  cela  de  fac;on  qu’une 
arrivee  uniforme  dcs  liquides  est  garantic 
et  que  Ic  melange  de  ces  liquides  est  limite 
dans  une  assez  grande  mesure.  L’affinagc 
a lieu  a une  tension  dans  la  fibre,  dont 
Tampleur  peut  etre  convenablement  reglce 
par  un  systeme  de  commande  separe  des 
differents  organes  fonctionnels  du  groupe 
de  production  des  fibres.  Cette  tension 


possible  de  preparer  une  fibre  de  structure 
satisfaisante,  ce  dont  depend  sa  resistance  a 
Teffort  dynamique  et  statique. 

Le  procede  d’affinage,  au  moyen  d’un 
film  de  liquide,  lavant  chaque  spire  enroulec, 
est  au  point  de  vue  de  Teconomie  du  service 
tres  avantageux,  parcc  qu’il  offre  la  possibi- 
lite  d’cconomiscr  au  maximum  les  solutions 
de  lavage.  Pour  le  moment,  la  consomma- 
tion  constatce  d’eau  de  lavage  varie  de  180 
a 220  litres  par  1 kg  de  fibres,  et  Tintensitc 
du  lavage  de  la  fibre  depend  de  la  tempe- 
rature de  Teau  de  lavage  que  Ton  cherchc 
a maintenir  a un  niveau  assez  bas. 


rieur  et  ensuitc  au  cours  de  la  plastifica 
tion  au  moyen  d’une  composition  brevetce 
du  bain  de  plastification  employe.  Ce  mode 
de  decomposition  finale  permet  d’ameliorer 
les  indices  de  qualite  essentiels  de  la  fibre 
ct  dc  les  changer  tres  favorablement  dc 
fa^on  que  le  gel  cellulosiquc  de  xanthogc- 
nate  d’une  grande  teneur  cn  groupes  de 
xanthates  se  transforme  cn  gel  cellulosiquc 
et  ainsi  en  cellulose  hydratce  d un  bas 
degre  de  gonflement  secondaire,  la  teneur 
cn  cendre  et  la  teneur  reduite  en  soufre 
ctant  avantageuses.  De  meme  Tallongement 
de  la  fibre  monte,  a condition  d’employer  de 
la  cellulose  convenable,  en  general  de  20  a 30" , , . 


mesurable  dans  la  fibre,  tension  qui  depend 
du  regime  tcchnologiquc  dans  la  partie  de 
la  coagulation,  de  Tallongement  et  dans  la 
plastification,  peut  etre  adaptee  dans  de 
larges  limites  et  maintenuc,  soit  comme 
tension,  soit  comme  relachcmcnt  dc  tension, 
a une  valcur  constante,  le  cas  cchcant,  il  est 
possible  de  modifier  cette  valeur  en  fonction 
de  la  condition  de  la  technologic  dc  la  con- 
fection dcs  fibres  pour  les  differentes  sortes 
dc  celles-ci. 

Ces  interventions  permettent  dc  changer 
en  partie  egalement  les  parametres  resul- 
tant de  la  sole  cordee.  Par  un  reglagc 
correct  de  la  tension  dans  la  fibre,  il  est 


Dans  les  precedes  de  fabrication  de 
fibres  dc  haute  resistance,  on  se  sert  de 
bains  dc  coagulation  d’une  haute  teneur  en 
sels  mctalliques,  ce  qui  impose  des  condi- 
tions tres  rigourcuses  au  lavage.  Le  machine 
a fabriquer  les  fibres  KVKH  36  remplit  ces 
conditions  tres  rigourcuses  ct  la  sole  cordee 
fabriquee  repond,  par  le  niveau  de  la  teneur 
cn  cendres,  entierement  aux  conditions  du 
secteur  caoutchoutier. 

Au  point  de  vue  de  Temploi  futur  de  la 
sole  cordee  de  viscose,  pour  ameliorer  les 
proprietes  utiles  (resistance  a la  fatigue),  il 
est  necessaire  de  revetir  la  fibre  d’une  pre- 
paration convenable.  La  machine  permet 
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une  adressc  dans  Ic  travail  ct  uii  esprit  dc 
suite  dans  I’obscrvation  de  la  discipline 
technologique  indispensable. 

La  mecanisation  ct  Tautomatisation  dcs 
precedes  dc  fabrication,  dans  notre  cas 
ragregation  dcs  differentes  parties  technolo- 
giques  de  la  confection  de  fibres,  demandent, 
au  lieu  de  plus  de  personnes  peu  quali- 
fiecs,  un  nombre  relativement  restreint  de 
personnes  chargees  de  la  manoeuvre,  mais 
d’une  mcilleurc  qualification,  e’est-a-dire 
connaissant  plus  a fond  le  cote  technique 
de  la  confection  de  fibres. 

Pour  Pexportation,  il  cst  aussi  de  rigueur 
d’appliquer  la  nouvellc  technique,  meme 
dans  Ics  pays  industriellemcnt  peu  develop- 
pes  et  dans  des  regions  ou  il  faut  compter, 
dans  la  fabrication  industriclle  de  fibres, 
avec  une  main-d’oeuvre  d’une  moindre  qua- 
lification technique,  et  adapter  tout  I’equipe- 
ment  a ces  conditions. 

En  mcme  temps  que  la  solution  des  types 
amcliorcs  de  fibres  cordees,  on  a mis  au  point 
en  Tchecoslovaquie  la  nouvellc  machine 
continue  KVKH  36  pour  la  labrication  dc 
fibres  cordees  dc  viscose,  types  Super  ct 
Super- Super.  La  machine  a etc  conyuc  a 
rinstitut  de  rccherches  des  fibres  chimiques, 
en  appliquant  la  riche  experience  de  I’in- 
dustric  chimique  tchecoslovaque. 

La  machine  KVKH  36,  bicn  verifiee  en 
service,  permet  de  fabriquer  dcs  fibres  cor- 
dees de  viscose  d’une  resistance  condition- 
nee  jusqu’a  5 g par  denier,  et  la  facilite 
d’adaptcr  les  elements  mecaniques  permet 
d’esperer  que  I’adaptation  dc  la  machine 
aux  types  amcliores  de  fibres  cordees  de 
viscose  nc  presentera  aucune  difficultc. 
L’evolution  dans  ce  sens  est  assurcc  et  avance 
parallelcment  aux  rccherches  tcchnologiqucs 
dans  les  fibres  cordees  dc  viscose  nouvclles 
ct  plus  resistantes. 

Dans  la  construction  de  la  machine  con- 
tinue a fabriquer  les  fibres  cordees  dc  viscose, 
du  type  KVKH  36,  on  a utilise  beaucoup  dc 
nouveaux  elements  dc  construction,  afin  de 
eonferer  a la  nouvclle  machine  le  caractcre 
d’une  certaine  univcrsalitc.  L’apprcciation 
et  I’examen  critique  dcs  machines  continues 
connucs,  employees  actuellcmcnt,  ont  per- 
mis  dc  preparer  egalement  une  solution  ta- 
cilitant  I’application  de  difierents  noeuds 
mecaniques  ct  tcchnologiqucs. 

La  machine  KVKH  36  sc  distingue  dans 
ses  grandes  lignes  par  les  indices  caracte- 
ristiques  suivants: 

a)  La  machine  est  a etage  unique  avec  une 
technologic  complexe  dans  une  seulc  ma- 
chine, savoir;  la  confection  dc  fibres,  a partir 
de  I’cntrce  dc  la  viscose  dans  la  machine 
jusqu’a  la  sortie  de  la  fibre  en  forme  dc 
bobine  renvidee,  sc  fait  sur  une  seulc  ma- 
chine et  dc  fat;on  continue. 

b)  La  conception  de  la  solution  permet 
egalement  de  disposer  les  elements  motcurs 
de  la  machine  dc  fayon  a faciliter  I’entrainc- 
ment  reciproque  independant  des  cylindres 
destines  par  ex.  au  lavage  et  au  sechage  de 
la  fibre.  Cette  indepcndance  de  la  com- 
mande  nc  se  rapportc  pas  a chaque  section 
technologique  dc  la  machine,  de  sorte  qu’il 


est  possible  de  changer  la  capacite  de  chaque 
section  de  la  machine  sans  changer  la  capa- 
cite prealablemcnt  reglce  des  autres  sections. 

c)  La  disposition  des  elements  moteurs 
conformement  a I’alinca  b)  permet  de  regler 
independamment  la  tension,  le  cas  echeant, 
le  relachement  de  tension,  dans  la  fibre  au 
cours  de  tout  le  processus  technologique,  dc 
maniere  a rendre  possible  la  solution  et 
I’observation  dc  failure  des  changements 
structuraux  dans  la  fibre  resultant  du  pre- 
cede technologique  ct  tendant  a une  utili- 
sation maximum  des  changements  structu- 
raux avantageux,  pour  obtenir  la  soic  cordcc 
et  une  haute  utilite. 

d)  Au  point  de  vuc  du  service,  une  im- 
portance cst  revetuc  par  la  disposition  tres 
synoptique  du  schema  technologique,  savoir: 
la  marchc  de  la  fibre  a partir  de  la  sortie  de 
la  viscose  dc  la  bouche  dc  confection  dcs 
fibres  par  le  systemc  de  galets  d’allonge- 
ment,  ensuite  la  marche  dans  la  section 
d’affinage  et  dans  celles  d’avivage,  de  se- 
chage ct  dc  renvidage,  qui  nc  demande  pas 
de  moyens  speciaux  pour  fenfilement  de  la 
fibre  et  qui  n’imposc  pas  de  conditions 
particulicres  a la  qualification  du  personnel, 
offrent  la  possibilitc  de  suivre  ct  de  controler 
sans  cesse  la  fibre  au  cours  de  son  passage 
par  la  machine. 

La  fabrication  modernc  de  fibres  cordees 
d’unc  tres  haute  resistance  cst  appliquee,  sur 
les  machines  KVKH  36,  de  maniere  qu’on 
puisse  adopter  tous  les  principes  de  con- 
fection de  fibres  connus  jusqu’a  present. 

La  viscose  preparec  dans  sa  composition 
pour  des  fibres  cordees  dc  tres  haute 
resistance  est  amcnee  du  systeme  distribu- 
teur,  a faidc  d’une  pompe  doseusc,  par  un 
filtre  special  largemcnt  calcule  dans  la 
bouche  de  confection  des  fibres,  garnie  d’un 
nombre  relativement  grand  dc  trous  dc 
petit  diametre  pour  les  diftcrentes  fibrillcs. 
I.a  viscose,  sortant  dc  la  bouche  a former 
les  fibres,  est  amcnee  dans  le  systemc  dc 
coagulation  revetant  la  forme  d’une  cuvette 
horizontalc  ou  sont  logos  Ic  tube  horizontal 
a confectionner  les  fibres  et  les  elements 
correspondants  dc  guidage  ncccssaires  pour 
obtenir  la  longueur  suffisante  du  chemin  dc 
coagulation.  Cette  disposition  permet  d’adap- 
ter  le  chemin  de  coagulation  a la  lon- 
gueur exigee  par  les  systemes  modernes 
de  confection  de  fibres  d’apres  I’expcricncc 
dc  service  acquisc  dans  la  fabrication  dc 
fibres  cordees  Super-Super.  L’immcrsion 
de  la  fibre  cst  maintenue  sur  une  longueur 
superieure  a 50  cm,  ct  tout  le  chemin  de 
coagulation  dc  la  fibre  acide  dans  fair  peut 
ctre  maintenu  a plus  dc  2,5  m. 

Le  systeme  a cuvette  permet  dc  garantir 
farrivee  uniforme  du  bain  de  coagulation 
aux  differents  endroits  ou  les  fibres  sont 
confectionnees  ct  de  calibrer  cxactemcnt  les 
tubes  d’arrivee,  afin  d’obtenir  une  arrivee  et 
une  marche  uniformes  dc  foperation  dc 
concentration. 

Le  passage  de  la  fibre,  depuis  sa  sortie 
dc  la  bouche  a confectionner  les  fibres, 
n’enregistre  aucune  flexion  ou  fracture 
nuisibles  dans  toute  la  partic  humidc  et 
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rentilement  dc  la  fibre  dans  les  organes 
fonctionnels  de  ia  machine  est  adaptc  aux 
conditions  de  manoeuvre  les  plus  favorables. 
Cette  realitc  permet  que  meme  un  person- 
nel rclativement  peu  instruit  pent  se  mettre 
asscz  vite  au  courant  de  la  technique  de 
I’cnfilement,  et  en  mcme  temps  on  a la 
possibilitc  dc  controlcr  parfaitement  la 
fibre  et  sa  marche  depuis  la  sortie  dc  la  vis- 
cose de  la  bouche  jusqu’a  renfilement  de  la 
fibre  sur  les  cylindres  d’affinage. 

La  decomposition  finale  de  la  fibre,  faite 
habituellement  par  un  cycle  separc,  est 
cffectuee  immediatement  sur  le  galet  infe- 


L’affinage  de  la  fibre,  dans  le  but  dc 
preparer  la  soic  cordee,  se  fait  sur  une  paire 
de  cylindres  a axes  concourants  ou  une 
scrie  (180  a 200)  dc  spires  hclicoidales  de 
fibres  est  exposee  directement  a Taction  des 
liquidcs  d’affinage  et  cela  de  fa(;on  qu’une 
arrivee  uniforme  des  liquides  est  garantic 
et  que  le  melange  dc  ccs  liquides  est  limite 
dans  une  assez  grande  mesurc.  L’affinage 
a lieu  a une  tension  dans  la  fibre,  dont 
Tampleur  peut  etre  convcnablement  reglee 
par  un  systeme  de  commande  separc  des 
differents  organes  fonctionnels  du  groupe 
dc  production  des  fibres.  Cette  tension 


possible  de  preparer  une  fibre  de  structure 
satisfaisante,  ce  dont  depend  sa  resistance  a 
Teffort  dynamique  et  statique. 

Le  procede  d’affinage,  au  moyen  d’un 
film  dc  liquide,  lavant  chaque  spire  enroulee, 
est  au  point  de  vue  dc  Teconomie  du  service 
tres  avantageux,  parce  qu’il  oflfre  la  possibi- 
litc d’economiser  au  maximum  les  solutions 
de  lavage.  Pour  le  moment,  la  consumma- 
tion constatee  d’eau  dc  lavage  varie  dc  180 
a 220  litres  par  1 kg  de  fibres,  et  Tintensite 
du  lavage  de  la  fibre  depend  de  la  tempe- 
rature de  Teau  de  lavage  que  Ton  chcrche 
a maintenir  a un  niveau  assez  bas. 


rieur  et  ensuite  au  cours  de  la  plastifica- 
tion  au  moyen  d’unc  composition  brevetce 
du  bain  de  plastification  employe.  Ce  mode 
de  decomposition  finale  permet  d’ameliorer 
les  indices  de  qualitc  essentiels  de  la  fibre 
et  dc  les  changer  tres  favorablcment  dc 
facon  que  le  gel  cellulosique  dc  xanthoge- 
nate  d’une  grande  teneur  en  groupes  dc 
xanthates  se  transforme  en  gel  cellulosique 
et  ainsi  en  cellulose  hydratee  d’un  bas 
degre  dc  gonflement  secondaire,  la  teneur 
cn  cendre  et  la  teneur  reduite  en  soufre 
ctant  avantageuscs.  Dc  meme  Tallongement 
dc  la  fibre  monte,  a condition  d’employer  de 
la  cellulose  con  venable,  en  general  de  20  a 30'f , . 


mesurable  dans  la  fibre,  tension  qui  depend 
du  regime  technologique  dans  la  partie  de 
la  coagulation,  de  Tallongement  et  dans  la 
plastification,  peut  etre  adaptce  dans  de 
larges  limites  et  maintenuc,  soit  comme 
tension,  soit  comme  relachemcnt  de  tension, 
a une  valour  constante,  le  cas  echcant,  il  est 
possible  de  modifier  cette  valeur  en  function 
dc  la  condition  de  la  technologic  de  la  con- 
fection des  fibres  pour  les  differentes  sortes 
de  celles-ci. 

Ces  interventions  permettent  dc  changer 
en  partie  egalement  les  parametres  resul- 
tant de  la  soie  cordee.  Par  un  reglage 
correct  de  la  tension  dans  la  fibre,  il  est 


Dans  les  precedes  de  fabrication  de 
fibres  de  haute  resistance,  on  se  sert  de 
bains  de  coagulation  d’une  haute  teneur  en 
sels  mctalliqucs,  ce  qui  impose  des  condi- 
tions tres  rigoureuses  au  lavage.  Le  machine 
a fabriquer  les  fibres  KVKH  36  remplit  ces 
conditions  tres  rigoureuses  et  la  soic  cordee 
fabriquee  repond,  par  le  niveau  dc  la  teneur 
en  cendres,  entierement  aux  conditions  du 
secteur  caoutchoutier. 

Au  point  de  vue  dc  Temploi  futur  de  la 
soic  cordee  dc  viscose,  pour  ameliorer  les 
proprietes  utiles  (resistance  a la  fatigue),  il 
est  necessaire  de  revetir  la  fibre  d’une  pre- 
paration con  venable.  La  machine  permet 
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dans  sa  partie  spccialement  agencee  de  pro- 
cedcr  a I’avivage,  c’est-a-dire  d’efFectuer 
Tapplication  de  moyens  d’avivage  sur  la 
fibre  en  dehors  des  cylindres  laveurs,  dans 
des  conditions  qui  garantissent  un  revete- 
ment  uniformc  du  moyen  d’avivage  et  une 
economic  maximum.  Ce  systeme  d’avivage 
est  tres  efficace  et  peut  etre  adapte  a I’appli- 
cation  d’autrcs  moyens  de  preparation  et 
d’impregnation  (hydrophobes,  insecticides, 
etc.).  L’avivage  peut  etre  fait  cgalement 
sous  tension  ou  sous  relachcment  de  ten- 
sion de  la  fibre. 

Avant  que  la  fibre  soit  soumise  a I’avi- 


dispositif  exprime ur,  de  fayon  que  la  fibre 
passant  au  scchage  ne  contienne  que  la 
quantite  demandee  de  preparation  d’avi- 
vage. 

Ce  mode  garantit  une  grande  econo- 
mie  de  moyens  d’avivage  et  previent  la 
dilution  et  la  diminution  indcsirables  du 
moyen  d’avivage  et  du  bain  de  lavage. 

Le  scchage  de  la  fibre  contenant  la  quan- 
tite demandee  de  preparation  d’avivage  se 
fait  sur  la  garniture  de  cylindres  a axes 
concourants,  avec  possibilite  de  chauffage, 
soit  a I’eau  chaude  soit  a la  vapeur  saturee 
de  basse  pression. 


La  fibre  scchee,  d’un  degre  approprie 
d’humidite  et  de  preparation  d’avivage, 
passe  par  un  systeme  de  galets-guidcs  sur 
le  systeme  de  renvidage. 

La  fibre  est  renvidee  sans  torsion  sur 
des  tubes  de  papier  de  dimensions  stan- 
dard. 

Le  renvidage  sc  fait  par  le  roulement  (la 
friction)  de  la  bobine  sur  le  cylindre  de 
roulement,  et  le  denouage  de  la  fibre  en 
longueur  de  la  bobine  sc  fait  par  le  meca- 
nisme  central,  a course  reglable.  En  mcme 
temps,  iL  est  possible  de  fixer  Tangle  de 
renvidage  de  facon  que  la  construction  de 


lllllllll 


du  guidage  des /i/s  sur  la  partie 
seche  de  la  niachiue  continue  a fahri- 
quer  les  fibres 


vage  elk  est  debarrasscc  de  son  excedent 
d’eau  qui  tombe  de  450 a 180  210  %. 
L’exprcssion  sc  fait  a Taide  d’un  rouleau 
caoutchoute  actionne  par  le  roulement  du 
cylindre  laveur.  Le  degre  de  Texpression  et 
son  uniformite  dependent  dans  une  large 
mesure  de  la  possibilite  de  gonflement  de 
la  fibre,  de  la  precision  mecanique  et  de  la 
fonction  du  dispositif  exprimeur.  L’avan- 
tage  de  cette  solution  est  prouve  par  un 
service  de  longue  durce  et  sa  superiorite 
au  regard  d’autres  systemes  de  raclage. 

La  fibre  debarrasscc  d’eau,  et  plongce 
dans  le  bain  d’avivage,  est  debarrasscc  de 
Texcedent  de  bain  d’avivage  a Taide  de  ce 


Afin  d’obtenir  Thumidite  demandee  dans 
la  soie  cordee,  il  est  possible  de  regler  le 
nombre  de  spires  helicoidales  de  soie  cor- 
dee, qui  se  suivent  sur  les  cylindres  secheurs, 
par  le  comptage  direct  ou  par  Tinclinaison 
convenable  de  Taxe  des  cylindres.  L’cffet 
de  sechage  est  influence  par  Thumidite  de 
la  fibre  amende  sur  les  cylindres  secheurs. 
L’entrainement  independant  des  cylindres 
secheurs  permet  de  regler  la  tension  dans 
la  fibre  passant  au  sechage,  de  fa^on  que  la 
valeur  de  cette  tension  influe  favorablement, 
au  cours  du  scchage,  sur  les  valeurs  mcca- 
niques  et  physiques  resultantes  de  la  soie 
de  viscose. 


la  bobine  d’un  poids  convenable  facilite  le 
devidage,  sans  perte  de  fibre,  pour  le 
traitement  textile  suivant. 

La  tension  dans  la  fibre  determinant  la 
duretc  du  renvidage  de  la  bobine  cylindri- 
que  sc  regie  de  maniere  que  Torgane 
d’entrainement  du  cylindre  de  roulement 
est  reglable  de  fat^on  continue. 

Le  produit  resultant  dc  la  machine 
KVKH  36  est  une  bobine  cylindrique 
remplic  de  soie  cordee  non  retorduc,  d’un 
poids  de  2,5  a 5 kg. 

Cette  bobine  peut  etre  employee  direc- 
tement  comme  matiere  de  depart  pour  le 
bobinage  de  la  soie  cordee. 
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Vilification  fonctionnelle  de  la  machine 
KVKH  36 

Lcs  machines  KVKH  36,  avant  d’etre 
mises  cn  service  regulier,  ont  etc  vcrifices 
dans  une  usine-pilote  cn  service  a trois 
equipes  durant  deux  annecs. 

On  a pLi  alors  deja  apprccicr  la  surete  et 
la  resistance  exceptionnelles  de  rcquipcmcnt 
et  des  diflcrents  details  qui  ont  fonctionne 
sans  defaillance  durant  toute  cette  periode. 

Apres  le  controlc  par  ex.  des  differentes 
boites  de  dcmultiplication,  qui  sc  faisait 
apres  unc  marche  de  18  mois,  on  n’a  pas 
trouve  d’usures  rcmarquables.  II  en  a etc 
de  meme  pour  Ics  organes  d’entraincment 
des  pompes,  des  galets  superieurs  et  infe- 
rieurs,  des  cylindres  laveurs  et  scchcurs. 

Le  mecanisme  servant  au  renvidage 
cylindrique  de  la  fibre  sur  des  tubes  de 
papier  de  modcle  standard,  a travaille  abso- 
lument  avec  surete  et  scs  differents  elements 
ne  presentaient  aucunc  trace  d’usurc. 

La  protection  de  la  machine  contre  la 
corrosion  a donne  enticre  satisfaction.  Void 
quclques  details  techniques: 

La  par  tie  pour  la  confection  de  fibres  (les 
dilferents  postes  de  production),  y compris 
les  cuvettes,  sont  en  caoutchouc  dur  con- 
venablement  rentbree. 


Des  soins  particuliers  sont  apportes  a 
ramence  centrale  de  la  viscose  (bouche 
d’amence)  dans  la  cuvette  pour  la  coagula- 
tion a rencontre  de  la  debouchure  du  tube 
a confectionner  les  fibres. 

Les  guides  dcs  fibres  sous  le  galet  infe- 
ricur  sont  a rouleaux  tournant  librement. 
Les  guides  sous  le  galet  superieur  sont 
a rainures  fixes,  ce  qui  permet  d’obtcnir  unc 
meilleure  cohesion  des  fibres  au  rcctiragc 
et  unc  plus  grande  surete  dans  la  confec- 
tion des  fibres. 

L’amcncc  des  bains  de  lavage  est  resolue 
a I’aide  d’une  capsule  a trop-plcin  en 
matiere  artificielle;  cette  dcrnierc  facilite 
unc  arrivee  uniforme  de  I’eau  de  lavage  sur 
une  large  surface  du  cylindre  laveur,  en 
cconomisant  avantageusement  I’eau,  ce  qui 
garantit  un  lavage  regulier  de  la  fibre. 

L’avivage  par  immersion  - application 
d’unc  preparation  liquide  appropriee  - permet 
de  maintenir  la  teneur  de  la  fibre  cn  prepara- 
tion d’avivage  dans  les  limites  precises,  la 
consommation  de  cette  preparation  etant 
minimum. 

Le  dispositif  de  sechage  se  compose  d’un 
cylindre  secheur  fixe  en  tole  inoxydable  et 
d’un  rouleau  d’amence  reglable.  Comme 
moyen  de  chauffage  on  emploie  jusqu’a 
present  de  la  vapeur  saturec  d’une  basse 


pression  de  0,1  at  et  d’une  temperature  de 
103  a 105  ’ C.  La  vapeur  amenee  passe  par 
un  presse-etoupe  a rcglage  automatique 
d’une  construction  speciale  qui  ne  demande 
pas  d’entretien  particulier. 

Les  guides  des  fibres  sont  d’un  acces 
facile  et  peuvent  etre  rechanges,  sans  grands 
frais,  cn  connexion  avec  le  mecanisme  de 
renvidage  commun.  Les  surfaces  de  glisse- 
ment  de  la  fibre  pour  le  renvidage  sont  les 
plus  grandes  possible  et  I’endommagement 
de  la  fibre  est  nul.  Le  devidage  de  la  fibre 
non  bobinec  se  fait  des  bobines  cylindriques 
a rebord  droit  sans  inconvenients,  lots  du 
traitement  technique  suivant  (modes  de 
bobinage  classique  et  moderne). 

Les  resultats  de  service  sont  indiques 
dans  les  tableaux  1 et  2. 

La  propriete  caracteristique  de  la  ma- 
chine continue  a fabriquer  les  fibres  cordees 
KVKH  36,  au  point  de  vue  du  service,  est 
le  raccourcisscment  de  la  durcc  du  cycle  de 
fabrication  qui,  dans  le  precede  de  fabrica- 
tion discontinu  est  de  plusieurs  jours  et  sur 
la  machine  KVKH  36  de  quelques  minutes 
seulement. 

La  fabrication  de  la  fibre  est  tout  a fait 
mecanisee  de  fa^on  que  I’ouvrier  ne  vient 
pas  cn  contact  avec  la  fibre  au  cours  de  son 
passage  par  la  machine. 
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Verification  de  la  technologic  optimum 

La  fibre  cordee  fabriquee  sur  cette  ma- 
chine au  cours  de  son  service  d’essai  accuse 
les  valeurs  suivantes: 


TABLEAU  I. 


ResistancUde  la  fibre 
climatisec 

4,20  a 4,60  g den. 

Resistance  dc  la  fibre 
mouillce 

: 2,80  a 3,10  g den. 

Allongcment  de  la 
fibre  mouillee 

24  a 26 

Allongemcnt  dc  la 
fibre  climatisec 

9 a 11 

Non  uniformite 
au  titre 

Vk  1,03 

Non  uniformite  Pk 

Vk  3,57 

Non  uniformite  Tk 

Vk  5,51 

Resistance  relative  en  mouille 

a Tetat  climatise. 

Qualite  obtenue  des  fibres  cordees  fabri- 
quees  en  service  regulier. 


I'ABLEAU  II. 


Classement  ' 

I.  A 

90  a 95 

Maticre  de  moindre 

qualite  pouvant  en- 

core  etre  trait.ee 

5 a 10 

Caracteristiques  de  la  machines  KVKH  36 

La  machine  KVKH  36  est  unc  machine 
pour  la  fabrication  de  fibres  a 36  postes  de 
travail  a un  etage  servant  a la  fabrication 
de  fibres  cordces  complctcmcnt  affinces 
(desacidifices,  avivees).  La  confection  dc 
fibres  se  fait  dans  un  tube  horizontal 
place  dans  une  cuvette  comprenant  la  con- 
duitc  de  la  fibre  a I’aide  de  galcts-guides. 
L’allongement  proprement  dit  s’etfectue 
entre  les  galets  de  diftierentes  vitessc  peri- 
pherique,  apres  immersion  dans  le  bain  de 
plastification.  L’ctenduc  d’allongemcnt  entre 
les  galets  est  de  60  a 120  La  machine  est 
destinee  a la  fabrication  dc  fibres  cordces 
d’un  titre  de  1.100  a 2.200  deniers.  La  con- 
duite  dc  la  fibre  pour  Ic  lavage  s’eftcctuc 
sur  une  pairc  de  cylindres,  dont  les  axes 
sont  reciproquement  inclines.  La  fibre  est 
lavce  sur  ces  cylindres  et  son  avance  est 
realisee  a I’aidc  d’une  serie  de  spires  heli- 
coidales  enroulees  sur  la  paire  de  cylindres 
en  question.  Apres  I’avivagc,  auquel  la  fibre 
est  soumisc  dans  un  dispositif  special  apres 
avoir  quittc  les  cylindres  laveurs,  cclle-ci 
est  scchee  sur  le  cylindre  qui  peut  ctre 
chaufte  a I’cau  bouillante  ou  a la  vapeur. 
La  soic  cordee  est  renvidee  sur  des  bobines 
cylindriques  comme  fibre  sans  torsion.  Lc 
poids  dc  la  bobine  cylindrique  est  de  2,5 
a 5 kg. 

La  machine  est  d’un  acces  facile  de  tons 
les  cotes  ct  se  distingue  par  des  parametres 


favorablcs,  vu  I’espacc  et  la  superficic 
necessaircs  a un  poste  dc  confection  de 
fibres.  La  capacite  dc  la  machine  est  d’environ 
450  kg  24  heurcs  dans  la  production  de 
soic  cordee  d’un  titre  de  1.650  deniers.  Les 
dimensions  dc  la  machine  a 36  postes  dc 
travail  sont  les  suivantes: 

hauteur 2.600  mm 

largcur 2.650  mm 

longueur  12.600  mm 

La  puissance  absorbee  globale  des  mo- 
teurs  clectriques  d’cntraincmcnt  est  de 
8,6  kW. 

La  vitesse  de  tirage  de  la  machine  con- 
tinue peut  etre  changec  par  degres  dans  les 
limites  de  40  a 70  m min.  Les  commandes 
des  cylindres  laveurs  et  scchcurs  sont  inde- 
pendantes  Tune  dc  I’autre,  et  facilitent  le 
relachement  de  tension  dc  la  fibre  nccessaire 
dans  les  limites  de  20  a 20",,.  La 
capacite  de  la  machine  pent  etre  rapidement 
changee,  d’apres  les  conditions  tcchnologi- 
ques,  par  le  rechangc  des  roues  dentecs,  ou 
bien  d’une  fayon  continue,  a I’aidc  dc 
boites  dc  dcmultiplication. 

Pour  assurer  unc  bonne  ambiance  de 
travail,  la  machine  est  equipec  d’un  systeme 
d’aspiration  dans  la  partic  ou  sc  confection- 
nent  les  fibres  et  pourvuc  de  fenctres  bascu- 
lantes  ou  coulissantes  sur  les  deux  cotes 
de  la  machine,  qui  permettent  de  la  rc- 
couvrir. 
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ANCRES  ET  TENDEUR  AUTOMATIQUE 
POUR  BlTON  PRECONTRAINT 

PAR  jindSich  morel,  ingSnieur 


Fig.  2.  Disposition  generate  du  ten- 
deur  automatique  avec  un  pistolet 
M 100  construit  pour  100  tonnes  au 
maximum 


Les  possibilites  d’ utilisation  du  bcton 
precontraint  pour  dcs  portccs  auparavant 
inconcevables,  ainsi  quc  Ics  conditions  idca- 
Ics  pour  la  prefabrication  d’elements 
respcctifs  prcdcstinent  Ic  beton  precon- 
traint surtout  aux  cas  ou  il  s’agit  de  cons- 
tructions d’une  tres  grande  portee  et  d’unc 
tres  grande  resistance  mecanique  et  aux  cas 
ou  la  longevite  de  I’ouvrage,  meme  dans  des 
conditions  difficilcs,  doit  etre  tres  elevee. 

L’evolution  de  I’utilisation  du  beton  pre- 
contraint dans  tous  les  secteurs  du  batiment 
a une  tendance  constamment  progressive. 
Toutefois,  I’ampleur  de  son  application 
depend  en  premier  lieu  de  la  maitrise 
absoluc  de  sa  technologie,  de  Timagination 
de  simples  dements  de  monies  pour  le 
betonnage  et  de  differents  autres  auxiliaires 
universels,  egalement  simples,  pour  la 
fabrication  de  beton  precontraint  fonction- 
nant,  dans  un  service  de  construction  diffi- 
cile, sans  defaillance.  Enfin  il  faut  souligner 
le  besoin  d’avoir  des  elements  d’ancrage 
convcnables,  dont  la  fabrication  et  Tutilisa- 
tion  seraient  peu  couteuses  et  dont  le  fonc- 
tionnement  serait  sur,  ainsi  quc  des  appa- 
rcils  servant  a tendre  I’armature  logee  dans 
le  produit. 

En  se  basant  sur  une  propre  experience 
et  sur  les  methodes  progressistes,  on  a,  en 
Tchecoslovaquie,  mis  au  point  des  dements 
d’ancrage  et  des  dispositifs  de  tension  satis- 
faisant  parfaitement  aux  conditions  tres  ri- 
goureuses. 

Ancres 

L’armature  d’une  section  circulaire,  en 
acier  de  tres  grande  resistance,  d’un  dia- 
metre  de  4 a 8 mm,  est  reunie  dans  des 
cables  comprenant  soit  8 a 24  fils  plus  forts, 
soit  8 a 48  fils  de  4 a 5 mm  de  diametre, 
suivant  la  force  devant  etre  appliquee  a un 
cable.  Les  ancres  tchecoslovaques  et  le 
tendeur  automatique  permettent  d’utiliser 
un  nombre  quelconque  de  fils  loges  dans 
un  cable. 

On  introduit  les  cables  dans  dcs  trous 
continus,  d’une  section  normalement  cir- 
culaire, produits  d’habitude  au  moyen  de 
noyaux  amovibles,  mais  on  pent  egalement 
mettre  le  cable  forme  de  fils  dans  le  moule 
pendant  le  betonnage  seulement.  Dans  cc 
dernier  cas,  on  protege  le  cable  par  un  tube 
a paroi  mince. 

Quand  il  s’agit  de  cables  epais,  I’arma- 
ture  passe  le  plus  souvent  par  des  rigoles 
ouvertes  ou  des  trous  communs  et  ne  se 
ramifie  qu’aux  extremites  d’ancrage  pour 
entrer  dans  les  trous  speciaux  prevus  pour 
les  differents  cables.  On  peut  introduire 
I’armature  soit  avant  le  betonnage,  soit 
a n’importe  quel  autre  moment,  par  ex. 
immediatement  avant  I’application  de  la 
tension.  Du  point  de  vue  tcchnologique,  il 
est  tres  avantageux  d’ introduire  I’armature 
le  plus  tard  possible,  car  dans  ce  cas  le 
moule  peut  circuler  plus  rapidement  et  la 
capacitc  de  travail  de  I’cquipe  est  plus  uni- 
formcment  repartic. 

Les  ancres  d’acier  coniques,  se  compo- 
sant  d’un  chapeau  et  d’un  cone  et  permet- 
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.y.  I‘ixiirion  des  fih  e)ilrc  les  ii/dr/ndri’s 


tant  de  fixer,  d’unc  fa(;on  pcrmanente, 
la  position  et  I’ctat  dc  I’armature  logce  dans 
Ics  produits  ct  tenduc  par  le  tendcur  automa- 
tique,  sont  un  moycn  d’ancragc  sur  ct  pcu 
coutcux,  dont  le  manicment  cst  trcs  simple. 
II  elimine  successivcmcnt  tons  les  elements 
utilises  auparavant  a la  fixation  de  I’armature 
tenduc  dans  les  constructions  fabriquees  par 
la  methodc  de  la  tension  ulterieure. 

Dans  la  fabrication  dc  ces  ancres,  on 
utilise  des  matcriaux  ordinaircs  non  allies  ct 
des  moyens  mccaniqL:cs  simples  nc  neccs- 
sitant  presque  aucune  adaptation  des  bouts 
des  trous  prevus  pour  les  cables  ct  des 
surfaces  entrant  cn  contact  avec  Ic  beton. 

On  n’a  non  plus  besoin  d’adapter  la 
longueur,  la  ncttctc  et  Tcgalite  des  bouts 
du  cable.  Tous  ces  faits  prouvent  les  avan- 
tages  des  ancres  coniques  en  comparaison 
d’autres  systemes  qui  ncccssitent  souvent 
un  travail  long  et  precis  lors  de  I’ajustage 
du  cable  ct  pendant  sa  tension. 

Un  autre  grand  avantage  des  ancres  coni- 
ques reside  dans  la  possibilite  d’y  ancrer 
un  nombre  quelconquc  dc  fils  constituant 
un  cable.  Leurs  dimensions  ct  leur  poids, 
toujours  avantageux  du  point  dc  vue  du  prix 
de  revient,  sont  dircctemcnt  proportion- 
ncls  a la  force  d’ancrage  du  cable  (suivant 
la  pression  spccifiquc  qu’excrcc  Pancrc  sur 
le  beton). 

Par  la  meme  ancrc,  on  peut  ancrer  un 
cable  court  aussi  bien  qu’un  cable  long  de 
plusieurs  cental ncs  dc  metres.  Gnice  a leur 
prix  reduit,  il  cst  avantageux  d’utiliscr  ces 
ancres  toujours  aux  deux  bouts  du  cable, 
surtout  lorsqu’il  s’agit  dc  cables  soulevcs 
que  Ton  tend,  dc  preference,  aux  deux 
bouts  pour  reduire  les  pertes  de  tension 
causecs  par  le  frottement  a leur  intericur. 

Couramment  on  fabrique,  souvent  en 
gran  des  scries,  des  united  d’ancrage  pour 


forces  dc  8 a 100  tonnes  agissant  dans  un 
cable  (fig.  6). 

Pour  rend  re  les  informations  donnees 
ci-dessus  completes,  il  faut  encore  a j outer 
qu’on  fabrique  souvent  des  ancres  groupecs, 
e’est-a-dire  montees  sur  unc  plaque  com- 
mune percec  de  plusieurs  trous  dans  les- 
quels  on  enfile  les  cables.  Ceci  cst  particu- 
lieremcnt  favorable  dans  Ics  cas  ou  la  distance 
mutuelle  entre  les  cables  est  petite. 

Une  ouverture  axialc  de  dimensions  con- 
venables  prevuc  dans  le  cone  d’ancrage  sert 
a I’injection  du  mortier  dans  le  trou  par 
Icqucl  passe  le  cable;  cettc  injection  est 
cfiectuec  des  que  I’armature  est  tendue. 
Dans  les  cas  ou  la  force  concentree  dans  le 
cable  cst  grande,  on  pent  porter  le  dia- 
metre  dc  cettc  ouverture  jusqu’a  40  mm  et 
remplir  les  trous  d’un  mortier  d’injection 
trcs  epais. 

Jusqu’a  present,  on  a utilise,  cn  Tchcco- 
slovaquie,  avec  succcs,  plus  dc  2,000.000  dc 
tclles  ancres. 

Il  est  possible  d’introduire  les  chapeaux 
d’ancrage  dans  les  monies  deja  avant  le 
betonnage.  Dans  ce  cas,  on  assure  leur 
position  correcte  au  moyen  dc  deux  ecrous 
M 8 soudes  aux  deux  coins  opposes  de  la 
face  cxtericure  du  chapeau  d’ancrage. 
D’habitude,  on  applique  cettc  methode 
toujours  aux  ancres  extremes  et  aux  coins 
dc  produits,  car  dans  ces  cas  le  beton  presse 
pourrait  se  dejeter  et  la  tension  pourrait 
ctre  partiellcmcnt  perdue,  si  I’armature 
etait  mal  repartie  ou  si  sa  fixation  dans 
I’cspacc  etait  difficilement  realisable.  Sur 
de  tclles  ancres  mises  d’avance  dans  le 
motile,  on  peut  aisement  brascr  une  spiralc 
tendre  et  ensuite  fixer  I’armature  transver- 
salc  supplementaire  nccessaire.  Dans  d’autres 
cas,  on  adapte  sur  le  cable  le  chapeau  d’an- 
crage meme  immediatement  avant  I’appli- 


cation dc  la  tension  a I’armature  et  on 
introduit  le  cone  d’ancrage,  en  y frappant 
Icgcrement,  entre  les  fils  de  I’armaturc 
repartie  d’un  manicre  approximativement 
uniformc.  De  cette  fagon,  tout  est  prepare 
pour  I’application  dc  la  tension. 

Te?idenr  autornatique  A 12 

Cclui-ci  est  constitue  par  un  pistolct  dc 
tension  relic,  au  moycn  d’un  seul  tuyau 
souple,  a une  pompe  a moteur  qui  I’alimente 
par  un  liquide  sous  pression. 

Pendant  son  fonctionnement,  le  pistolet 
est  suspendu,  au-dcssus  dc  son  centre  de 
gravite,  sur  un  ressort  a I’aide  duquel  il  est 
toujours  automatiquement  place  dans  I’axe 
du  cable  tendu. 

Les  parties  les  plus  importantes  du  ten- 
dcur autornatique  sont  les  machoires  de 
serrage  maintenant,  durant  I’operation  dc 
tension,  les  fils  tendus  du  cable.  Elies  sont 
reparties  uniformcment  a la  circonferencc 
du  cylindre  du  pistolet  ct  on  peut  y fixer  un 
a quatre  fils  d’un  cable.  Leur  construction 
cst  telle  qu’elles  garantissent  un  serrage 
absolument  uniformc  de  tous  les  fils  a la 
fois. 

Le  pistolet  peut  ctre  ramenc  exactemem 
dans  I’axe  du  cable  immediatement  avant 
le  serrage  des  fils  entre  les  machoires;  ceci 
exercc  une  influence  considerable  sur  I’uni- 
formite  de  la  repartition  de  la  tension  sur 
tous  les  fils  du  cable,  surtout  quand  cc 
cable  est  court. 

Les  machoires  serrent  les  fils  automati- 
quement des  qu’on  met  le  moteur  de  la 
pompe  en  marchc.  L’ecartement  des  ma- 
choires apres  la  fin  du  cycle  de  tension,  ou 
dans  tous  les  cas  oii  I’on  est  oblige  de  modi- 
fier le  reglage  de  la  levee  du  pistolet,  est 
egalement  autornatique  et  absolument  sur. 
Pour  cette  raison,  le  tendeur  autornatique 
se  prete  particulierement  bien  a la  tension 
continue  et  rapide  de  cables  de  n’importc 
quelle  longueur.  Les  encoches  menagecs 
dans  les  machoires  sont  enfoncees  dans  les 


Ing.  4.  Hchclle  a vernier  de  la  levee  de  tension 
dn  pistolet 
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tils  uniqucmcnt  par  press  ion  , sans  Ic 
moindre  deplaccment  mutiicl  dcs  tils  dans 
celles-ci,  ct  cc  toujours  dc  manicrc  que  les 
impressions  sur  les  fils  soient  disposees 
alternativement  (tig.  1 B).  Ce  serrage  tendre 
augmente  la  force  de  tension  prescrite  du 
frottement  produit  entre  les  tils  de  chaque 
cable  et  sur  les  surfaces  de  guidage  du  dispo- 
sitif  dc  tension. 

Un  autre  avantage  du  serrage  tendre  des 
tils  par  pression  reside  dans  le  fait  que  les 
machoircs  nc  s’usent  presque  pas.  On  peut 
done  les  utiliser,  sans  inconvenients^  au 
serrage  dc  tils  souilles  dc  maticrcs  grasses, 
dc  rouille  ou  d’une  couche  de  beton  durci. 

Iniroduction  des  fils  entre  les  nidchoires 

I'ant  qu’au  circuit  hydraulique  du  pisto- 
Ict  aucunc  pression  n’est  appliquee,  les 
machoires  sont  toujours  ouvertes  ct  on  peut 
introduire  entre  dies  un  nombre  dc  tils 
approprie  (tig.  3). 

(iontre  tout  relachemcnt  sp(.)ntane,  on 
assure  les  tils  par  un  crochet  tournant  (sur 
la  figure,  dc  la  main  gauche),  Cette  opera- 
tion ct  I’adaptation  du  pistolet  au  cable 
sont  les  seules  manoeuvres  manuelles  que 
doit  cffectuer  Toperatcur  servant  le  tcndcur 
automatique.  Toutes  les  autres  operations 
cffectuees  au  cours  de  I’operation  de  tension 
sont  assurccs  par  le  liquide  sous  pression 
dont  Faction  cst  commandec  par  le  tendeur. 
Des  que  Foperateur  appuie  sur  le  bouton 
poussoir  du  motcur  dc  la  pompc,  le  lic]uide 
sous  pression  arrive  dans  le  pistolet  a tra- 
vers  le  tuyau  souple  relie  au  fond  spherique 
du  pistolet  ct  est  distribue  dans  les  rou- 
leaux presseurs  montes  sur  son  cylindre.  (>cs 
rouleaux  dcplacent  un  ccrclc  special  appuyc 
contre  les  faces  posterieures  qui  les  enionce 
dans  les  cncoches  cuneiformes  prevues 
ii  cette  tin  sur  le  cylindre.  De  cettc  fagon, 
les  tils  sont  serres  par  les  machoircs. 

Apres  unc  legere  reduction  dc  la  pression, 
le  liquide  servant  a la  production  de  celle-ci 
passe  en  mcme  temps  dans  le  cylindre  prin- 


cipal du  pistolet  et  deplace  son  piston,  au 
cours  de  I’operation  de  tension.  La  pompe 
est  cquipee  d’un  manometre  a contact  de 
deconnexion  prereglable,  supprimant  la 
fourniture  dc  liquide  sous  pression  dcs  que 
cette  derniere  attcint  la  valeur  requise. 

La  tension  des  tils  effcctuee  par  le  ten- 
deur automatique  est  tres  facilement  et  tres 
rapidement  realisable;  I’equipemcnt  garan- 
tit  unc  execution  parfaitc  de  toutes  les  ope- 
rations. 

Unc  petite  cle  a prisme  quadrangulaire 
servant  a rclachcr  les  soupapes  est  le  seul 
outil  utilise  dans  le  service  du  tendeur 
automatique. 

Au  cours  dc  I’opcration  dc  tension,  le 
pistolet  effcctuc  tons  les  mouvements  ncces- 
saires  tout  a fait  automatiquement.  II  faut 
considerer  comme  un  tres  grand  avantage 
que  ceci  cst  obtenu  par  un  regime  hydrauli- 
que vraiment  simple  et  par  un  nombre 
minimum  dc  manchons  d’etancheite. 

Le  piston  du  pistolet  qui,  durant  Fope- 
ration  de  tension,  sort  du  cylindre,  cst  muni, 
sur  toutc  la  longueur  de  sa  levee,  d’unc 
echcllc  graducc  en  cm,  gravee  a sa  circon- 
fcrcnce  (fig.  4).  Cette  cchclle  sert  au  con- 
trole  de  Fallongemcnt  de  Farmature  tendue 
et  permet  de  lire  les  indications  a 0,5  mm 
pres  ctant  muni  d’un  vernier  oblique  divisc 
a raison  dc  2 mm  par  division. 

Application 

Pour  tendre  les  cables  pouvant  etre 
charges  de  12  a 100  tonnes  et  comprenant 
6 a 48  tils,  ainsi  que  des  fils  de  4 a 8 mm  de 
diamenre,  on  utilise  deux  types  de  tendeur 
automatique  dont  la  fonction  est  la  meme. 
La  pompe  a motcur  est  pour  les  deux  types 
cgalement  la  meme. 

Le  pistolet  D 100  (plus  petit)  pesant 
130  kg  sort  a tendre  des  cables  prevus  pour 
50  tonnes  au  maximum  et  comprenant 
jusqu’a  24  fils,  tandis  que  le  pistolet  M 100 
d’un  poids  dc  230  kg,  dcs  cables  pouvant 
etre  charges  de  100  tonnes  au  maximum  ct 
comprenant  jusqu’a  48  fils. 


Idg.  5.  Hnfoncenient 
dn  cone  apres  la 
tension  du  cable 


Fig.  6.  Aticres  ei  unites 
d'ancrage  pour  diffe- 
r ernes  forces  agissant 
dans  le  cable 


La  levee  de  travail  des  pistolets  est  de 
37  cm  et  peut  etre  repetee  a volonte  pour 
des  cables  de  n’importe  quelle  longueur. 

Service  et  rendement 

Le  tendeur  automatique  est  servi  par  un 
seul  homme.  La  pompe  fournit  1,3  1 dc 
liquide  par  minute.  Pour  que  nos  lecteurs 
puissent  se  rendre  compte  du  rendement  de 
I’appareil,  nous  citons  les  resultats  suivants 
obtenus  pendant  la  construction  de  diffe- 
rents  batiments:  Tout  le  cycle,  a partir  de 
Fadaptation  du  pistolet  a un  cable  compre- 
nant 12  fils  de  7 mm  de  diametre  et  long  de 
45  metres,  dure  9 min.  30  sec.  et  demande 
un  seul  operateur.  Pour  tendre  un  cable 
d’unc  longueur  de  180  m comprenant  12  fils 
dc  7 mm  de  diametre  tres  flechis,  non  tendus 
ct  loges  dans  une  rigole,  on  a eu  besoin  de 
8 levees  completes  du  piston  du  pistolet.  Le 
cycle  a dure  1 heure  10  minutes.  U seul 
travailleur  servait  le  tendeur  automatique. 


INDICA  I'IONvS  THCHNIQUHS 


i D 100 

M 100 

jusqu’a 

jusqu’a 

Pistolet 

1 50  t 

loot 

et 

et 

1 

jusqu’a 

jusqu’a 

i 24  fils  ^ 

; 48  fils 

Levee  dc  travail  cm 

Force  dans  le  cylindre  devant 
le  piston  a 300  atm.  kg 
mm 
cm''* 

Force  d’enfoncement  du  cone 
en  pour-cent  dc  la  force  dc 
tension 

Pression  hydraulique  maxi- 
mum encore 

admissible  atm. 

Vitesse  de  levee  a la 

tension  cm  min. 

Vitesse  de  progression  a la 
marche  en  arriere  du 
pistolet  cm/min. 


37 

37 

46.179 

94.200 

140  . 

200 

153,93; 

314 

32 

25 

400  i 

400 

8 4 

I 

14  10 


Pompe  a moteur 
Quantite  d’huilc  sous 


pression 

Moteur  electrique*) 

Poids  de  la  pompe,  20  lit- 
res d’huile  compris 

1 ,3  litre  par 
minute 

0,9  kW, 

900  t/min. 

220/380  V 

environ  55  kg 

Portail  de  manipulation 

Hauteur 

2.200  mm 

Largeur 

900  mm 

Plan  de  base  ; 

1.500  900  mm 

Montage  en  porte-a-faux 

1.200  mm 

Poids  de  la  construction 
Poids  de  la  traverse 

45  kg 

amovible 

22  kg 

Equipement  accessoire 

Charge  pour  le  travail  en 

un  moutle  pour 
500  kg  au 
maximum 

porte-a-faux  ' 

D 100  - 250  kg 
M 100  - 350  kg 

*)  A demande,  on  livre  un  transformateur 
separatcur  de  protection  pour  220  380  V destine 
a proteger  les  apparcils  electriques. 
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Unite  automotrice  electrique  de  transport 

suburbain,  serie  ME  475.0 


PAR  KAREL  HOLL  ET  MILOSLAV  KOZA 


Le  dcvcloppement  planifie  de  Telectri- 
fication  dcs  voies  ferrees  tchecoslovaqucs, 
et  Ics  demandcs  des  clients  ctrangers,  ont 
jete  les  bases  de  la  construction  d’unites  de 
transport  automotrices  dans  la  Rcpublique 
Socialiste  Tchecoslovaque.  Les  unites  auto- 
motrices ont  ete  destinees,  des  leur  debuts 
au  transport  de  voyageurs  et  de  bagages 
aux  alentours  des  grandcs  villes  industrielles. 
Les  conditions  posees  ctaient  d’assurer 
Techange  rapide  des  voyageurs  dans  les 
stations  (en  quinze  a vingt  secondes),  ainsi 
que  des  accelerations  clevces  (0,7  m/sec-)  et 
de  realiser,  de  cette  manicre,  un  trafic  rapide 
a une  vitesse  jusqu’a  60  kilometres/ he ure 
avec  arrets  a toutes  les  stations.  Un  tacheo- 
gramme  de  marche  entre  deux  arrets  est 
reproduit  sur  la  page  14. 


Pour  assurer  I’cchange  rapide  dcs  voya- 
geurs aux  arrets,  ii  a fallu  disposer  les  plates- 
formes  des  voitures  au  niveau  des  quais 
existants  legerement  surelcves,  de  sorte  que 
la  partie  des  voitures  comprise  entre  Icurs 
trucks  (bogies)  a du  etre  abaissce  jusqu’au 
niveau  des  quais  (e’est-a-dire  au  niveau  dc 
500  mm  au-dessus'  dcs  rails).  Ceci  a determi- 
ne la  construction  ditc  surbaissee  des  difle- 
rentes  voitures  de  T unite  automotrice. 

Concurremment  avec  la  conception  sus- 
mentionnee  des  voitures  de  1’ unite  auto- 
motricc,  on  a cherchc,  et  trouve,  une  solu- 
tion avantageuse  du  problcme  dc  I’empla- 
cement  du  systeme  de  traction,  que  Ton 
a place  au-dessus  du  bogie  (truck)  dc 
traction  de  la  voiture  de  commando  dc 
Punite  automotrice. 


C^hoix  iie  rnuitc  dc  rranspon  la  plus  pane 

possible 

1-c  choix  de  runitc  do  transport  la  plus 
petite  possible  a etc  determine  principale- 
ment  par  les  conditions  du  transport,  e’est- 
a-dirc  par  le  nombre  le  plus  bas  possible  de 
voyageurs  a transporter  dans  une  unite  de 
transport. 

Apres  avoir  etudie  divers  projets,  on  a 
decide  de  recommander,  en  tant  qu’unite  la 
plus  petite,  une  unite  a quatre  voitures 
composce  dc  deux  unites  techniques  sy- 
metriques  a deux  voitures  chacune. 

L’unite  a quatre  voitures  peut  circuler 
seule  ou  reunie  en  un  convoi  avec  deux,  ou 
au  maximum  trois,  unites  du  meme  type. 
La  capacite  de  transport  de  ces  convois, 


1 1 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


voyagcurs  iion-assis  compris,  cst  de  680, 
1.360  ou  2.040  places.  Chaque  convoi 
constitue  de  cctte  manicre  est  telecommandc 
a partir  d’un  seul  poste  de  commande. 
Toutes  les  voitures  sont  a quatre  cssieux, 
de  deuxicme  classe.  Les  parols  de  bout  de 
chaque  paire  de  voitures  extremes  sont 
arrondies,  ct  chacune  de  ces  voitures  est 
munie  d’un  poste  de  commando.  Les  autres 
parois  de  bout  de  toutes  les  voitures  sont 
planes.  Une  vue  d’cnsemble  d’une  unite  de 
transport  est  rcproduite  sur  la  page  11. 

Indications  techniques  principales 


Disposition  des  cssicux 

2 Bo'  Bo'  2 2 Bo'  Bo'  2 

Espacement  des  rails  ....  mm  1.435 

Rayon  de  courburc 

minimum  de  la  voie  , . metres  120 

Pression  d’essieu  des  trucks 

dc  traction tonnes  15 

Pression  d’essicu  des  trucks 

dc  roulement tonnes  10 

Longueur  d’une  unite 


de  transport  . . millimetres  93,586 

Ecartement  des  trucks 
moteurs  ....  millimetres  2.600 

Ecartement  des  trucks 
de  roulement  . . millimetres  2.400 

Hauteur  maximum  des  voitures 
au-dcssus  des 

rails millimetres  4.078,5 

Hauteur  maximum  au-dessus  dc 
la  surface  dc  la  chaussce  par 
dessus  les  prises  de  courant 

enclcnchees  . . . millimetres  4.610 

Poids  dc  I’unite  de  transport 

vide tonnes  180 

Places  assises,  au  total 302 

Poids  dc  I’unite  de  transport 

pleine tonnes  234 

Diamctre  des  roues  millimetres  1.000 

Vitesse 

maximum  . kilometres/ heurc  100 

Vitesse 

de  service  . kilometres/heurc  60 

Acceleration  maximum  metre/sec’  0,7 

Rapport  de  transmission  a I’essieu  1 : 3,04 

Puissance  des  voitures  mo  trices 

Puissance  sur  I’arbre  des  moteurs 
de  traction  en  service  horaire 
a la  tension  de  3.000  V . . kW  1.520 


Effort  de  traction  horaire  sur  la 
peripheric  des  roues  motrices 
a la  vitessc  dc 

53.5  kilometres/heure  . . tonnes  9,8 
Puissance  sur  I’arbre  des  moteurs 

de  traction  en  service  continu 
a la  tension  dc  3.000  V . . kW  1.320 
Effort  de  traction  permanent  sur 
la  peripheric  des  roues  motrices 
a la  vitesse  dc 

59.5  kilometres  heurc  . . tonnes  8 

Les  valeurs  susmentionnecs  des  vitcsscs 
ct  des  efforts  dc  traction  ont  etc  determi- 
nees  apres  une  usure  moyenne  des  bandages 
des  roues  motrices,  et  pour  une  charge 
moyenne  de  I’unite  de  transport  d’un  poids 
de  200  tonnes. 

Caracteristiques  de  traction 

Les  quatre  moteurs  dc  traction  d’unc 
unite  dc  deux  voitures  sont  connectes  en 
seric  de  facon  permanente.  Pour  que  cc 
montage  clectriquc  permanent  des  moteurs 
d’une  unite  a deux  voitures  ne  nuise  pas 
a I’economie  de  I’cxploitation,  deux  unites 
a deux  voitures  chacune  circuleront  cn 
exploitation  permanente  cn  tant  que  tout 
indivisible.  Pour  assurer  le  demarrage  eco- 


nomique  cn  scrie-parallcle,  e’est-a-dire  re- 
duire  de  moitic  les  pertes  dans  les  resistan- 
ces de  demarrage,  les  moteurs  de  traction 
des  deux  unites  a deux  voitures  sont  montes 
cn  serie,  Ic  demarrage  automatique  sur  les 
crans  serie  ctant  realise  par  I’unitc  ,,dc 
commande tandis  que  les  moteurs  „com- 
mandes“  sont  montes  en  serie  avee  celle-ci. 
Lc  controller"  principal  de  I’unitc  „de 
commande “ realise  le  demarrage  en  mettant 
success ivement  hors  circuit  les  resistances 
de  demarrage  cn  16  degres  serie.  Le  con- 
troller de  I’unite  „commandce“  arrive 
entre-temps  a vide  a la  fin  de  la  serie  ou  il 
attendra  le  controller  de  Punite  „de  com- 
mandc“,  et  la  cooperation  des  deux  con- 
trollers assure  ensuite  la  transition  en  trois 
degres  du  montage  serie  dcs  moteurs  de 
traction  cn  montage  parallele  a Paide  d’un 
pont,  de  sorte  que  les  variations  de  I’effort 
de  traction  lots  du  passage  d’un  type  dc 
montage  a Pautre  sont  tres  reduites.  La  suite 
de  la  mise  cn  marche,  par  elimination  des 
resistances  cn  sept  degres  connectes  cn 
parallele,  est  assurce  separement  par  cha- 
cune dcs  deux  unites  a deux  voitures. 

La  mise  en  marche  a done  lieu  en  24 
degres,  le  dernier  degre  au  controller  (16) 
et  le  dernier  degre  parallele  (26)  etant  les 
degres  economiquement  avantageux,  dans 
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lesquels  toutes  les  resistances  de  demarrage 
sont  hors  circuit.  L’eicndue  de  la  marche 
economique  est  elargie  par  la  prevision  de 
cinq  degres  shunt.  Le  controller  principal 
a done  en  tout  28  degres  de  marche,  sept 
de  ceux-ci  etant  des  degres  economique- 
ment  avantageux,  e’est-a-dire  des  degres 
qui  conviennent  a la  circulation  continue. 
Ce  nombre  de  degres  de  marche  assure  la 
regulation  suffisantc  de  la  vitesse  dans  la 
gamme  complete  des  vitesses  des  voitures 
motrices.  Les  courbes  de  marche  mont- 
rent  que  la  puissance  fournie  peut  etre 
utilisee  sur  le  dernier  degre  shunt  jusqu’a 
la  vitesse  de  110  kilometres  a I’heure, 
Teffort  de  traction  sur  la  peripheric  des 
roues  motrices  etant  de  4,2  tonnes  dans 
ce  cas. 

Au  freinage,  chaque  unite  technique  tra- 
vaille  separement.  Le  wattman  controle  le 
courant  de  marche  et  le  courant  de  freinage 
a Taide  d’un  amperemetre.  La  consomma- 
tion  dans  les  circuits  de  traction  pendant  la 
marche,  et  le  debit  de  courant  en  freinage 
a recuperation,  sont  mesures  par  des  watt- 
heuremetres.  Comme  le  convoi  automoteur 
le  plus  petit  sera  compose  de  deux  unites 
techniques,  une  marge  suffisantc  de  secu- 
rite  en  resulte  pour  le  cas  de  panne  dans 
les  motcurs,  ou  dans  les  circuits  de  traction 
d’une  des  unites  techniques.  En  effet,  il 
suffit  de  changer  la  position  des  bandes  de 
raccordement  sur  la  planchette  a bornes  15 
du  controller  principal,  pour  que  le  convoi 
puisse  continuer  a circuler  etant  entraine 
par  sa  deuxieme  unite  technique.  Par  con- 
sequent, on  a rcnonce  a la  methode  de  mise 
des  differents  moteurs  hors  circuit,  methode 
qui  exigerait  des  appareils  d’une  complexite 
disproportionnee  et  un  montage  electrique 
beaucoup  plus  difficile  a controler. 

Partie  mecanique 

La  carcasse  des  voitures  est  formee  d’ele- 
ments  separes  soudes,  a savoir: 

la  base,  deux  parois  laterales,  une  paroi 
de  bout  arrondie,  une  paroi  de  bout  plane 
et  le  toit.  Tons  ces  elements  sont  soudes  les 
uns  aux  autres  et  constituent  un  ensemble 
rigide. 

La  base  des  voitures  est  formee  de  ses 
deux  parties  extremes  disposees  au-dessus 
des  trucks  (bogies)  et  d’une  partie  inter- 
mediaire  surbaissee,  ces  trois  parties  etant 
soudees  les  unes  aux  autres.  Au-dessus  des 
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trucks,  la  base  des  voitures  est  renlorcee 
longitudinalement  par  un  plancher  en 
acier  ondule.  La  base,  dans  son  ensemble, 
est  une  structure  de  profiles  prismatiques 
Icgers  et  de  tdles  soudes.  Les  parties  des 
longerons  qui  se  trouvent  au-dessus  des 
trucks  de  traction  servent  de  canalisations 
amenant  Pair  de  refroidissement  aux  mo- 
teurs de  traction. 

La  caisse  est  formee,  en  substance,  par 
des  pieces  embouties  soudees  les  unes  aux 
autres  et,  auxquellcs  des  tdles  de  revete- 
ment  sont  fixees  par  soudure. 

Le  toit  des  deux  voitures  est  abaisse  et 
renforce  dans  sa  partie  mediane,  pour 
y loger  des  resistances  de  demarrage  ou  de 
freinage.  Un  couvercle  Icger  amovible  est 
dispose  au-dessus  des  resistances. 

Trucks 

Toutes  les  voitures  d’une  unite  auto- 
motrice  sont  munies  de  trucks  a deux 
essieux  et  a etriers,  Lc  truck  de  roulement 
et  le  truck  de  traction  sont  agences  de  la 
meme  maniere.  L’ecartcment  des  essieux 
du  truck  de  roulement  est  dc  2,4  metres, 
tandis  que  celui  du  truck  de  traction 
est  de  2,6  metres.  Le  diametre  des  roues 
est  de  1.000  millimetres, 

Le  systeme  de  suspension  clastique  des 
trucks  est  double.  II  est  forme  d’une  paire 
de  ressorts  en  boudin  entre  le  chassis  et  les 
etriers  et  dc  ressorts  doubles  a lames  entre 
le  berceau  superieur  et  le  bcrceau  inferieur. 
Les  deux  trucks  sont  pourvus  de  freins 
a air  comprime  a machoires  et  de  tambours 
de  frein  de  10".  Les  machoires  agissent  sur 
toutes  les  roues  des  deux  cotes,  le  systeme 
de  leviers  employe  est  a compensation. 
L’ajustage  des  machoires  a lieu  par  deux 
machoires  automatiques  d’ajustage. 

Deux  moteurs  de  traction  suspendus  par 
partes  sont  montes  dans  lc  truck  dc  traction. 
Ils  sont  montes  elastiquement  sur  lc  chassis 
du  truck.  La  caisse  est  montee  sur  les 
trucks  dans  des  logements  plats,  et  s’appuie 
contre  des  patins  lateraux. 

Attelages  et  passages 

Les  parois  de  bout  arrondies  des  unites 
automotrices  sont  pourvues  d’un  attelage 
central  automatique  etanche  a I’eau,  per- 
mettant  de  rclier  I’un  a I’autrc  les  deux 
tuyaux  du  frein  a air  comprime  et  portant 
les  contacts  dc  la  commande  multiple. 


L’attelage  est  actionne  soit  par  voie  meca- 
nique,  a I’aide  d’une  biclle  prevue  entre  les 
voitures,  soit  par  voie  pneumatique,  a 
partir  du  poste  dc  commando,  a I’aide  d’une 
soupape  a pedale.  L’attelagc  automatique 
permet  de  former  facilcment  et  rapidement 
dans  les  stations  des  convois  de  plusieurs 
elements. 

Les  diflTerentes  voitures  d’une  unite  sont 
relices  de  faqon  permanente,  non  elasti- 
quement, les  unes  aux  autres  a leurs  parois 
de  bout  planes,  a I’aidc  d’attelages  courts 
a tiges.  Les  parois  de  bout  planes  des  deux 
voitures  portent  chacune  un  tampon  pourvu 
d’un  systeme  de  ressorts  a boudin.  Ce  tampon 
s’appuie  contre  un  plateau  dc  frottement 
prevu  sur  la  paroi  de  bout  opposee. 

Toutes  les  voitures  d’une  unite  de  trans- 
port sont  a couloir  longitudinal  et  sont 
pourvues  de  ponts  de  passage  avee  soufflets 
courts  spcciaux  de  passage. 

Frenis 

Chaque  unite  automotrice  est  equipec  des 
freins  suivants: 

a)  freins  clectriques  a recuperation  et  a 
resistances, 

b)  un  frein  a air  comprime  a commande 
electrique 

(Ces  deux  freins  n’agissent  que  sur  les 
trucks  de  traction). 

c)  un  frein  a air  comprime  a commande 
electrique  qui  n’agit  que  sur  les  trucks  de 
roulement, 

d)  un  frein  automatique  a air  comprime 
qui  agit  sur  tous  les  trucks, 

c)  un  frein  a main 

(Une  unite  technique  sera  commandee 
dans  chaque  cas  particulier  a partir  du  poste 
de  commande  et  n’agira  que  sur  le  truck  dc 
roulement  voisin). 

f)  un  frein  de  secours  relie  a la  tuyaute- 
rie  longitudinale  du  frein  automatique. 

Les  freins  clectriques  a resistances  et  a 
recuperation  sont  commandcs  par  le  watt- 
man  a I’aide  dc  la  manette  du  controller. 

C^omme  lc  frein  a recuperation  et  le  frein 
a resistances  ne  fonctionnent  qu’aux  vitesses 
supericurcs,  quand  lc  courant  produit  a une 
valcur  elevec,  le  convoi  nc  peut  pas  etre 
arrete  par  ces  freins.  Pour  cette  raison, 
a une  vitesse  d’environ  35  kilometres/heure, 
lc  frein  a air  comprime  entre  automatique- 
ment  en  jeu  par  I’intermediaire  d’une  sou- 
pape clectro-pncumatique,  et  par  sa  pression 
continue  exerce  une  action  de  freinage  sur 
le  convoi  jusqu’a  I’arret  complet  de  celui-ci. 

Ces  freins  n’agissent  que  sur  les  trucks 
de  traction  du  convoi,  et  lors  dc  leur 
application,  le  wattman  n’exercc  pas  une 
influence  directe  sur  la  longueur  du  chemin 
de  freinage. 

Pour  que  lc  wattman  puisse  prolonger 
ou  raccourcir  le  temps  nccessaire  a I’arri- 
vee  du  convoi  en  station  ou  a un  signal 
quclconque,  le  tableau  dc  bord  est  pourvu 
d’un  element  dc  frein  a I’aide  duquel  lc 
wattman  commando  une  deuxieme  soupape 
clectropneumatique.  Au  moyen  de  cette 
soupape,  il  regie  a la  main  la  pression  de 
fair  dans  les  tambours  de  frein  des  trucks 
de  roulement  et  peut  dc  cette  maniere  agir 
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sur  Tarret  du  convoi.  Le  schema  du  frein 
a air  comprimc  pour  une  voiture  est  rcpro- 
duit  sur  la  page  17. 

En  sus  des  freins  clectriques  susmention- 
nes,  la  garniture  automotrice  est  equipee 
d’un  frein  normal  automatique  DAKO. 
L’clement  de  commande  de  ce  frein  est 
place  sur  le  tableau  de  bord  et,  a I’aide  de 
ce  frein,  le  wattman  pent  freiner  toutes  les 
roues  des  deux  trucks. 

Le  groupe  motcur-compresseur  pour  la 
production  d’air  comprime,  type  V2  - 
130/70  - EKO,  42  m‘^  par  heure  est 
dispose  dans  le  compartiment  des  machi- 
nes de  chaque  unite  technique. 

Les  reservoirs  a air  principaux,  dont  la 
contenance  est  de  400  litres,  sont  disposes 
dans  une  rallonge  de  la  base  de  I’unite 
technique  et  contiennent  une  reserve  suffi- 
sante  d’air  sous  une  pression  de  8 atm.  pour 
les  appareils  a air  comprime.  Les  appareils 
de  freinage  proprement  dits  sont  places  dans 
la  base  entre  le  truck  et  la  partie  abaissee  de 
la  voiture.  Un  tambour  de  frein  10"  est 
prevu  dans  chaque  truck,  et  la  pression  de 
son  piston  est  transmise  aux  machoires  de 
frein  des  roues  par  I’intermediaire  d’une 
transmission  a leviers.  Les  voitures  de  1’ unite 
automotrice  sont  raccordees  I’une  a I’autre 
par  la  tuyauterie  principale  a air  comprime 
et  egalemcnt  par  la  tuyauterie  qui  relie  les 
reservoirs  principaux  entre  eux,  de  sorte 
qu’en  cas  de  panne  d’un  des  groupes 
moteur-compresseur,  la  garniture  peut  ctre 
alimentee  en  air  par  I’autre  groupe  moteur- 
compresseur. 

Pour  assurer  la  mise  des  voitures  motrices 
en  marche,  le  compartiment  des  machines 
est  pourvu  d’un  compresseur  auxiliaire  ali- 
mente  par  batterie,  destine  a remplir  d’air 
un  reservoir  auxiliaire  pour  les  prises  de 
courant. 

Disposition  mterieure  des  voimres 

L’interieur  d’unc  unite  automotrice  qua- 
dripartite est  divise  par  cloisons  et  parois  en 
compartiments  suivants: 

a)  8 compartiments  pour  voyageurs, 

b)  8 plates-formes, 

c)  2 compartiments  a bagages, 

d)  4 cabinets  de  toilette, 

e)  2 postes  de  commande, 

f)  2 compartiments  des  machines. 

Les  compartiments  pour  les  voyageurs 
sont  disposes  d’une  part  dans  les  parties 
medianes  de  toutes  les  voitures  et  d’ autre 
part  dans  les  parties  surelevces  au-dessus 
des  trucks  dans  les  voitures  intercalaires. 

Le  plancher  est  forme  de  lattes  dans 
tome  I’etendue  des  voitures,  et  il  est  isolc 
au  point  de  vue  acoustique  et  thermique.  A 
I’exception  des  compartiments  des  machi- 
nes et  des  cabinets  de  toilette,  le  plancher 
est  convert  de  linoleum  brun. 

Les  parois  et  les  plafonds  des  comparti- 
ments des  voyageurs  sont  revetus  du  cote 
interieur  de  planches  impregnees  en  fibres 
de  bois.  L’espace  entre  les  toles  exterieurcs 
et  le  revetement  interieur  est  isole  cgale- 
ment  au  point  de  vue  acoustique  et  thermi- 
que. 


Les  fenetres  des  compartiments  des 
voyageurs,  susceptibles  d’etre  abaissees 
a mi-hauteur,  sont  en  metal  inoxydable. 

Les  sieges  sont  pourvus  de  capitonnage 
moelleux. 

Les  porte-bagages  sont  disposes  dans  le 
sens  longitudinal  et  sont  formes  de  consoles 
et  tubes  legers  en  aluminium  coule  gui- 
pures au  silon.  Les  consoles  sont  munies  de 
portemanteaux. 

Deux  larges  entrees  d’une  superficie 
totale  de  9 m“  sont  prevues  dans  chaque 
voiture. 

Un  compartiment  a bagages  dc  10  m^  est 
prevu  dans  les  voitures  de  commande  au- 
dessus  du  truck  de  roulement.  Des  portes 
coulissantes  en  deux  parties  prevues  des 
deux  cotes  dans  les  parois  laterales  sont 
commandees  par  voie  electro-pneumati- 
que.  Les  cloisons  transversales  du  compar- 
timent a bagages  sont  munies  de  huit  sieges 
supplcmentaires,  de  sorte  que  ce  comparti- 
ment peut  servir  cgalement  au  transport  de 
voyageurs  avec  leurs  bagages. 

Chaque  voiture  est  pourvue  d’un  cabinet 
dc  toilette  accessible  par  I’entrcc  de  la 
voiture. 

Deux  compartiments  de  commande 
sont  prevus  dans  chaque  unite  de  quatre 
voitures.  Le  poste  du  wattman  se  trouve 
du  cote  droit  dc  chaque  compartiment  de 
commande,  tandis  que  ic  poste  du  chef 
du  train  est  dispose  a gauche.  Deux 
grandes  fenetres  de  face  assurent  une  bonne 
visibilitc  sur  la  voie.  Les  deux  fenetres 
sont  pourvues  de  degivreurs  clectriques  et 
d’essuie-glaces  pneumatiques.  Les  parois 
laterales  sont  munies  de  chaque  cote  d’une 
porte  a un  battant  qui  conduit  dans  le  com- 
partiment de  commande  et  s’ouvrc  vers 
I’extcrieur. 

Le  frein  a main  est  commande  du  poste 
du  chef  du  train.  Une  penderie,  destinee 
a servir  aussi  d’armoire  pour  les  pieces  de 
rechange,  est  portee  par  la  cloison  transver- 
sale  a I’arriere  du  poste  du  chef  du  train. 

Le  compartiment  des  machines  de  chaque 
voiture  de  commande  est  dispose  dans  la 
partie  surelevee  de  la  voiture,  au-dessus  du 
truck  de  traction  respectif.  Ce  comparti- 
ment occupe  7,5  m“  de  la  superficie  de  la 
voiture.  Le  compartiment  des  machines  est 
divise  en  deux  pieces  par  un  couloir  central. 
Les  parois  laterales  de  ce  compartiment 
sont  munies  dc  chaque  cote  d’une  large 
porte  a deux  battants,  qui  assure  I’acces 
dans  le  compartiment  et  sert  au  montage  et 
demontage  de  I’appareillage  electrique. 

Entrees  et  portes  d' entree 

Des  conditions  tres  severes  sont  posces 
aux  entrees  et  portes  d’entree  des  voitures 
pour  le  transport  suburbain,  en  raison  de 
la  vitesse  de  marche  tres  elevee. 

La  montee  des  voyageurs  en  voiture  et 
leur  dcscentc,  au  niveau  des  quais  ont  etc 
assurecs  par  la  disposition  des  entrees  dans 
la  partie  surbaissce  de  la  voiture,  le  mar- 
chepied  ayant  etc  rapporte  a I’intcrieur  de 
celle-ci.  La  hauteur  du  plancher  dans  la 
partie  mediane  de  la  voiture  est  dc  580milli- 
metres  au-dessus  des  rails,  tandis  que  le 


plancher  sur  les  trucks  est  au  niveau  de 
1.240  millimetres  au-dessus  des  rails.  La 
denivellation  des  deux  planchers  est  de 
660  millimetres.  Cette  difference  de  niveau 
est  comblee  par  quatre  marches  d’escalier, 
la  hauteur  de  chaque  marche  ctant  de 
165  millimetres.  Quarante-et-un  voyageurs 
seulemcnt  du  nombre  total  de  voyageurs 
assis  dans  une  voiture  intercalairc,  e’est-a- 
dire  46  , seulement,  font  usage  dc  ces 

marches.  Les  54''/,  des  voyageurs  entrant 
au  niveau  des  quais  n’utilisent  pas  les 
marches.  Dans  une  voiture  vide  a bandages 
neufs,  la  hauteur  du  plancher  de  I’entree 
de  la  voiture  se  trouve  a environ  80  milli- 
metres au-dessus  du  niveau  des  quais,  avec 
bandages  uses  et  charge  maximum  de  la 
voiture,  le  plan  du  plancher  sera  encore  de 
10  millimetres  environ  au-dessus  du  niveau 
des  quais. 


Tacheogramme  de  la  marche  d’une 
unite  automotrice  EM  475 ^ 0 entre 
deux  stations. 

1 - marche  a resistance 

2 - marche  a shunt 

3 - marche  selon  la  caracteris- 

tique  de  marche  ralentie  avant 
I’arret 

4 - freinage 

5 - de  station 

6 - marche  a resistances,  shunt 

7 - marche  ralentie  avant  1’ arret 

8 - freinage 

9 - de  station 

10  - marche  selon  caracteristique 

11  - la  forme  de  la  courbe 

I,  = f{t)  n’est  valable  que 
pour  V ^ fit)  O'^/oo.  A avec 
retardement  en  freinage  a = 
- 0,55  m/sec2 

12  - marche  ralentie  avant  I’arret 

13  - F (km/h) 

14  - t (sec) 

15  - L (km) 


Caracteristiques  de  traction  d’une 
unite  automotrice  EM  475,0 
(a  4 voitures). 

1 - Diametre  des  roues  motrices 

(usure  moyenne);  0 960  mm 
Poids  d’une  unite  avec  un 
nombre  moyen  de  voyageurs: 
200  tonnes 

Rapport  de  transmission 
1 : 3,04 

2 - Vitesse  de  I’unite  automotrice 

3 - Vitesse  maximum  permise 

4 - Adhesion  selon  Parodi 

5 - Change  pendant  60  minutes 

6 - Courant  dans  I’induit  du  mo- 

teur 

7 - Effort  detraction  sur  le  pour  tour 

des  roues  motrices 
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L’cchangc  rapide  dcs  voyageurs  est  faci- 
lite  non  sculement  par  Ics  larges  portes 
d’entree,  mais  aussi  par  Ics  plates -formes 
spacieuscs  ou  les  voyageurs  peuvent  se 
preparer  a descendre  dc  la  voiture.  Les 
deux  plates-formes  d’une  voiture  occupeni 
9 m“  dc  la  surface  utile  de  celle-ci. 

Un  autre  moyen  contribuant  a Taugmen- 
tation  de  la  vitesse  du  transport  et  au 
raccourcissement  des  arrets  dans  les  stations, 
est  la  commando  dectro-pneumatique  de 
toutes  les  portes  d’entree,  commando  qui 
assure 

a)  I’ouverture  et  la  fermeture  en  bloc, 
a partir  du  poste  du  chef  du  train,  des  portes 
disposees  d’un  cote  du  train,  et 

b)  Touverture  individuelle  des  portes  a 
I’aidc  de  boutons  poussoirs  (les  boutons 
poussoirs  sont  disposes  a cote  de  toutes  les 
portes,  a I’exterieur  et  a I’lntericur,  et  pen- 
dant la  marche  du  convoi  ils  sont  bloques 
au  poste  du  chef  du  train)  et  I’ouverture  de 
toutes  les  portes  a la  fois,  a partir  du  poste 
du  chef  du  train. 

En  cas  de  derangement  de  la  partie 
electrique  du  dispositif  d’ouverture  des 
portes,  il  est  possible  dc  manoeuvrer  les 
portes  separement,  a i’aide  d’un  robinet 
a trois  voies  dispose  a cote  de  chaque  porte. 

En  cas  de  derangement  de  la  partie 
electrique  et  dc  la  partie  pneumatique  du 
dispositif  d’ouverturc,  il  est  possible  d’iso- 
ler,  a I’aide  d’un  robinet  a deux  voies,  ce 
dispositif  de  la  tuyauterie  a air  comprime 
et  de  manoeuvrer  les  portes  a la  main. 

Le  systeme  complet  dispose  au-dessus 
des  portes,  consiste  en  une  soupape  de 
distribution  a quatre  voies,  une  valve 
electromagnetique,  un  robinet  a trots 
voies,  un  robinet  de  fermeture  a ventila- 
tion, deux  cylindres  de  travail  avec  sou- 
papes  qui  y sont  montees  et  servent  a I’etran- 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Deux  larges  portes  d’entree  sont  prevues 
dans  chaque  paroi  latcrale.  Ces  portes  sont 
coulissantes,  en  deux  panneaux,  et  s’csca- 
motent  dans  des  poches  prevues  a cette  fin 
dans  les  parois  laterales.  Chaque  panneau 
de  porte  est  muni  d’unc  fenetre  fixe. 

Les  panneaux  des  portes  sont  montes  sur 
suspensions  a billcs  et  guides  dans  leur 
partie  inferieurc.  La  section  libre  des  portes, 
qui  est  de  1.200  2.180  millimetres,  permet 

I’entree  et  la  sortie  commodes  de  deux 
personnes  a la  fois.  Les  portes  d’entree  sont 
disposees  chacune  a peu  pres  au  quart  de  la 
longueur  de  la  voiture  a partir  de  sa  paroi 
de  bout  respective,  de  sorte  que  Ic  courant 
des  voyageurs  est  reparti  symetriquement 
entre  les  deux  portes. 

Les  portes  donnant  acces  au  comparti- 
ment  des  bagages  sont  cont^ues  de  la  meme 
fav'on  que  les  portes  d’entree. 


Mo(eiti-iOfnpn’,'iseur  pour  la  production  d\ur  comprime  <42  nd  par 
lieu  re 
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glement  dc  ramcnee  dc  Fair,  et  un  dispositif 
de  distribution  electrique. 

L’ouverture  et  la  fermeture  dc  toutes  les 
portes  a la  fois  sont  pratiquces  pendant  Fete 
quand  I’ouverturc  des  portes  de  sortie  sur 
toute  la  longueur  du  train,  meme  lorsque 
personne  ne  monte  ni  ne  descend,  n’cst  pas 
nuisible  au  point  de  vuc  de  Feconomic 
thermique,  tandis  que  pendant  Fhivcr  c’est 
Fouverture  et  la  fermeture  par  boutons 
poussoirs  qui  est  pratiquce. 

Chanffage  et  ventilation  des  voitures 

Les  voitures  motrices  pour  le  transport 
suburbain  sont  equipees: 

a)  d’un  systeme  de  chauffage  electrique 
par  resistances  dispose  pres  du  plancher, 

b)  d’un  systeme  de  ventilation  forcee 
avec  chauffage  de  Fair  dans  le  plafond. 

Le  dispositif  de  chauffage  electrique  par 
resistances  est  alimente  en  courant  du 
secteur,  e’est-a-dire  a la  tension  de  3.000  V. 
L ensemble  de  Fappareillage  pour  la  tension 
de  3.000  V est  dispose  dans  le  compartiment 
des  machines.  Des  appareils  de  chauffage, 
consommant  400  W et  d’un  voltage  de 
500  V,  sont  montes  dans  la  voiture  en  scrie 
de  six  pieces.  Ils  sont  places  dans  les  ca- 
naux  longitudinaux  sous  les  fenetres  et  en 
partie  egalement  sous  les  sieges.  La  puis- 
sance du  chauffage  par  resistance  dans  une 
voiture  de  commande  est  de  16,8  kW,  ce 
qui  correspond  a une  puissance  moyenne 
de  0,14  kW  par  metre  cube.  Dans  une 
voiture  intercalaire,  la  puissance  du  chauf- 
fage est  de  19,2  kW,  cc  qui  correspond  ega- 
lement a une  puissance  moyenne  dc 
0,14  kW  par  metre  cube. 

L’ensemble  du  systeme  de  chauffage  dc 
chaque  voiture  est  divise  en  deux  branches 
identiques,  de  sorte  qu’il  est  possible  dc 
chauffer  la  voiture  a pleinc  intensitc,  ou  de 
reduire  1 intensite  du  chauffage  de  moitie. 
Une  partie  de  Fair  chaud  est  dcrivee  du 
canal  longitudinal,  sous  chacune  dcs  fene- 
tres, et  par  une  fente  prevue  entre  le  reve- 
tement  et  la  paroi  laterale  respective  de  la 
voiture,  est  amenee  jusqu’au  bord  infcricur 
de  la  fenetre  d’ou  Fair  s’cehappe  dans 
Fespacc  libre. 

Chacun  dcs  compartiments  de  commande 
possede  sa  propre  scrie  d’apparcils  de 
chauffage,  qui  sont  mis  en  circuit  et  hors 
circuit  par  un  interrupteur  dispose  dans  le 
compartiment  de  commande  respectif. 

Le  chauffage  electrique  par  resistances 
dispose  au  voisinage  du  plancher  est 
complete  d’une  ventilation  forcee  avec 
possibilite  de  chauffage  de  Fair  frais  pen- 
dant Fhiver.  Chaque  voiture  est  pourvuc,  au- 
dessus  du  plafond  de  Fune  de  ses  plates- 
formes,  d’un  groupe  moteur-vcntilateur 
d’une  puissance  de  2,5  kW  et  d’un  calori- 
fere  electrique  consommant  16,5  kW.  Le 
calorifere  est  commutable  au  tiers,  aux 
deux  tiers  et  a pleine  intensite  de  chauffage. 

Le  groupe  moteur-ventilateur  peut  tourner 
a deux  vitesses,  de  sorte  que  le  ventilateur 
peut  fournir  deux  debits  differents  d’air, 
en  hiver  environ  2.000  m=^  d’air  chaud  par 
heure  et  en  etc  environ  4.000  m'*  d’air  frais 
par  heure. 


Les  ventilateurs  aspirent  Fair  a travers 
une  grille  prevue  dans  le  plafond  et  un 
filtre  d’air  et  refoulent  Fair  aspire  dans  le 
calorifere  electrique  (qui  ne  fonctionne  pas  en 
etc)  et  de  la  dans  une  canalisation  longitudina- 
le  a air  disposce  dans  le  plafond.  La  canalisa- 
tion a air  s’etend  sur  toute  la  longueur  de 
la  voiture  et,  a des  intervalles  correspondant 
a Fcspacement  des  sieges,  elle  est  munie  de 
bouches  d’air.  L’air  vicie  quitte  le  compar- 
timent a travers  des  grilles  disposees  dans  la 
porte  de  communication  avec  la  plate- 
forme  de  la  voiture  et  dc  la  s’cehappe  dans 
Fatmosphere  a travers  une  grille  prevue 
dans  le  plafond. 

La  grille  de  recirculation  disposee  dans 
le  plafond  d’un  grand  compartiment  per- 
met  d assurer  un  chauffage  plus  rapide  de 
la  voiture  pendant  Fhiver,  etant  donne 
qu’au  cours  de  la  periode  initiale  de  chauf- 
fage on  peut  fermer  Fadmission  de  Fair  frais 
de  1 exterieur  et  laisser  circuler  le  meme  vo- 
lume d’air  pendant  un  certain  temps. 

Le  reglage  du  systeme  de  chauffage  peut 
avoir  lieu  soit  a la  main  (a  Faide  d’un  com- 
mutateur  place  sur  le  tableau  de  distribu- 
tion), soit  dc  facon  automatique  au  moyen 
de  quatre  thermostats.  Deux  d’entre  eux 
sont  disposes  a Fexterieur  et  commandent 
le  calorifere,  les  deux  autres  sont  disposes 
a Finterieur  et  commandent  le  systeme  de 
chauffage  par  resistance.  La  combinaison 
du  chauffage  par  air  chaud  et  du  chauffage 
par  resistances  electriques  permet  de  realiser 
cinq  regimes  de  chauffage  dans  la  voiture. 

^ Pendant  la  periode  cstivale,  Fensemble  de 

I appareillage  prevu  dans  le  plafond  assure 
une  ventilation  forcee  efficace  de  la  voiture. 

II  est  possible  en  outre  d’aerer  les  voitures 
de  manicre  normale,  par  les  fenetres,  qui 
peuvent  etre  abaissees  a mi-hauteur. 

liclairage 

Chaque  unite  technique  est  pourvue  d’un 
groupe  moteur-generateur  dc  40  kVA  qui 
debite  un  courant  triphase  de  380/220  V, 
50  c/s.  Cc  courant  sert  a Fentrame- 
ment  d’un  changeur  de  frequence  de 
3x380/220  V,  4,4  kVA,  100  c/s  qui 
alimente  le  systeme  d’eclairage  par  tubes 
fluorescents  installe  dans  tons  les  comparti- 
ments pour  voyageurs,  ainsi  que  dans  le  com- 
partiment a bagages  et  sur  les  plates-formes. 

Les  appareils  d’eclairage  a tubes  fluores- 
cents consomment  25  W ct  sont  fixes  au 
plafond  en  rangees  interrompues.  Outre  les 
tubes  fluorescents,  les  appareils  d’cclairagc 
sont  munis  chacun  d’une  douille  avec  lampe 
a incandescence  de  1 5 W,  48  V.  Ces  lampes 
assurent  Feclairage  de  secours  et  Feclairage 
pour  le  nettoyage  dc  la  voiture.  Les  tubes 
fluorescents  sont  de  fabrication  courante; 
dans  les  compartiments  pour  voyageurs  les 
tubes  employes  consomment  25  W,  leur 
longueur  etant  de  LOOO  millimetres,  tandis 
que  les  tubes  fluorescents  montes  sur  les 
plates-formes  consomment  20  W et  leur 
longueur  est  de  600  millimetres.  Tous  les 
appareils  d’eclairage  sont  reconverts  de 
plcxiglas  mat.  Le  commutateur  principal  de 
Feclairage  est  fixe  a la  paroi  du  couloir  entre 
les  compartiments  des  machines  et  peut 
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Goupe  tr ansversale  de  la  carcasse  d'une  voiture. 

etre  amend  en  trois  positions  marquees  „tu- 
bes  fluorescents“,  „zero“,  „ampoules“.  En 
mettant  le  commutateur  en  position  „tubes 
fluorescents“  on  met  en  marche  le  conver- 
tisseur  qui  fournit  le  courant  a ces  tubes. 
Si  le  secteur  debite  un  courant  de  50  c/s 
et  les  commutateurs  sont  en  position 
„tubes  fluorescents^,  la  branche  „ampou- 
les“  sera  mise  automatiquement  en  circuit. 
Get  eclairage  est  branche  egalement  lorsque 
le  commutateur  est  amend  en  position 
„ampoules“  et  on  s’en  sert  a Fdtat  de  repos 
de  Funitd  ou  quand  celle-ci  n’est  pas  bran- 
chde  sur  le  secteur.  Les  lampes  a incandes- 
cence sont  alimentdes  par  une  batterie. 

Le  systeme  d’dclairage  de  la  cabine  de 
commande,  les  phares,  le  systeme  d’dclairage 
du  compartiment  des  machines  et  les  am- 
poules de  48  V pour  les  lampes  portatives, 
sont  alimentds  directement  par  la  batterie,  de 
sorte  qu’ils  peuvent  etre  branchds  aussi 
lorsque  le  systeme  d’dclairage  de  Funitd  en 
son  ensemble  est  ddbranchd. 

Partie  electrique 

Les  buts  principaux  suivis  par  les  con- 
structeurs  de  Fdquipement  dlectrique  dtaient 
d’assurer  le  maniement  ct  I’entretien  faciles 
dc  celui-ci  et  son  fonctionnement  sur  dans 
les  conditions  posdes  par  le  transport  sub- 
urbain, tout  en  tenant  compte  de  la  commo- 
ditd  du  voyage  et  des  ddsiderata  des  voya- 
geurs, et  d assurer,  bien  entendu,  dgalement 
leur  sdcuritd.  En  se  basant  sur  ces  considd- 
rations,  les  constructeurs  ont  choisi  une 
commande  dlectro-pneumatique  indirecte 
multiple,  capable  d’assurer,  sans  a-coups,  la 
mise  en  marche  ct  Futilisation  des  freins, 
tout  en  garantissant  une  accdldration  (de 
0,7  m/sec^)  et  un  retardement  (jusqu’a  1 m/ 
/sec^)  considdrables,  le  bon  chauffage,  adrage 
et  dclairage  de  Fespacc  rdservd  aux  voya- 
geurs, et  une  commande  a distance  de 
Fouverture  et  de  la  fermeture  des  portes.  Des 
mesures  ont  dtd  prises  dgalement  afin  d’as- 
surer un  acecs  facile  a toutes  les  parties  de 
1 dquipement  dlectrique,  pour  qu’on  puisse 
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4 - commande  auiomatiquemi 


truck  dc  roulcmcnt 


6 - truck  dc  traction 


Cotirbe.s  Jes  Jreitis  a ri’sistances  ei  a rcciiperatio}i, 
t't  dll  freiti  piiewuatiqiie  durontaTique 

a - frein  pncumatiquc  automatiquc  avcc  resis- 
tance 

b - frein  dc  pentes  a resistance 
c --  frein  d’arret  a resistance 
d - frein  a recuperation  pour  U 2 kV 

e - frein  a recuperation  pour  U 3 kV 

f - frein  a recuperation  pour  U 3,b  kV' 

1 ■■  courant  a\  ec  frein  b 

2 - courant  avec  frein  c 

3 - courant  de  recuperation  avec  frein  d 

4 - courant  de  recuperation  avec  frein  e 

5 - courant  de  recuperation  avec  frein  f 


1 - tuyauterie  pour  8 atm 


2 - tuyauterie  pour  5 aim 


3 - manoeuvre  a la  main 


de  la  poussiere 
robinet  de  fermeture 
distributeur  Dako 
reservoir  auxiliaire  d’air 
soupape  de  retenue 
double 

adapteur  de  la  pression 
soupape  electrique  de 
reglage 


de  la  pression  de  Irei- 
nage 

tuyau  de  connexion  fle- 
xible 

tambour  dc  frein  10 
robinet  d’echappe- 
ment 

manometre 
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, Puissance 

I sur  Courant  'Fours 

I I’arbrc  A min 

kW 


Horairc  190  275  900 

Continu  165  240  950 


Appareils 

Tous  les  dispositifs  de  haute  tension  ct 
une  partie  des  dispositifs  d’cntrainement 
auxiliaires  sont  loges  dans  les  compartiments 
des  machines  qui  occupent  les  extrcmitcs 
de  la  voiture  motricc  au-dessus  des  trucks 
de  traction,  ct  sont  accessibles,  tant  par  le 
couloir  de  la  voiture,  que  par  les  portes 
prevues  dans  les  parois  latcraies  de  cellc-ci. 
Les  portes  permettant  I’acces  de  Texterieur 
vers  les  compartiments  des  machines  sont 
munics  de  serrures  de  surete  sans  blocage 
electrique,  tandis  que  les  portes  accessibles 
du  couloir  central  sont  munics  d’un  dispo- 
sitif  agence  de  fa^on  qu’en  cas  d’ouverture 
de  ces  portes,  les  prises  de  courant  de 
r unite  technique  respective  se  rabattent.  Le 
convertisseur  de  frequence  inductif  pour 
Talimentation  des  tubes  luminescents,  et  le 
redresseur  de  48  V avec  le  chargeur  d’ap- 
point  pour  la  batterie  sont  disposes  au- 
dessus  du  plafond  du  couloir,  entre  les  com- 
partiments des  machines.  Dans  le  memc 
couloir,  au  montant  median  de  la  portc  du 
compartiment  des  machines,  est  fixe  ic  com- 
mutateur  destine  au  branchement  du  circuit 
du  systeme  d’cclairage  de  48  V (lampes  a 
incandescence)  ou  du  systeme  d’eclairage  de 
3 380/220  V,  100  c s (a  tubes  ftuo- 

rescents).  Des  ouvertures  permettant  I’acccs 
aux  collecteurs  des  moteurs  de  traction  et 
munies  de  pieces  de  fcrnieturc  sont  prati- 
quees  dans  le  nlancher  au-dessus  des 


Re/ais  a busse  rensiini 


Paste  dit  zvattnian 


proceder  facilement  a des  revisions  perio- 
diques  et  demonter  les  ensembles  clcctriques 
en  cas  de  reparation  gencralc. 

Le  schema  des  circuits  principaux  des 
voitures  comprend  non  seulement  les 
moteurs  de  traction,  mais  aussi  les  appareils 
destines  au  reglage  du  courant  de  marche 
et  de  freinage  de  ces  moteurs,  a la 
variation  de  leur  vitesse,  le  cas  echeant  a la 
commutation  de  Tunitc  cn  unite  dc  com- 
mande  ou  en  unite  commandee,  ou  encore 
au  debranchement  de  I’unitc,  ainsi  que  les 
appareils  destines  a permettre  a I’unite  de 
continuer  a fonctionner  en  cas  de  derange- 
ment et  les  appareils  de  protection  et  de 
mesure. 

La  figure  14  montre  deux  groupes  de  mo- 
teurs de  traction,  chaque  groupe  etant  pour- 
vu  de  ses  resistances  de  mise  en  marche,  de 
shuntage  et  de  freinage,  avec  leurs  contacteurs 
respectifs.  L’interrupteur  principal  ne  pos- 
sede  qu’un  dispositif  de  protection  maxi- 
mum, tandis  que  les  autres  dispositifs  de 
protection  sont  congus  selon  le  principe  des 
amplificateurs  magnetiques  (transducteurs) 
qui,  par  leurs  robustesse  et  resistance  aux 
secousses,  satisfont  parfaitement  aux  exi- 
gences d’une  grande  exploitation  ferroviaire. 
La  protection  de  tous  les  circuits  a courant 
fort  (a  I’exception  du  dispositif  de  protection  a 
maximum)  est  realisee  a I’aide  de  relais  de 
basse  tension  alimentes  par  transduc- 
teurs qui,  en  cas  de  panne,  debrayent 


I’equipement  complet  automatiquement,  a 
I’aide  du  commutatcur  portant  I’indication 
„Marche  - Frein“. 

Moteurs  de  traction 

Une  unite  de  deux  voitures  est  pourvue  de 
quatre  moteurs  dc  traction,  comme  nous 
I’avons  deja  signale  plus  haut,  de  sorte  que 
I’entrainement  dc  chaque  essieu  d’un  truck 
de  traction  est  assure  par  un  moteur  separe 
fixe  dans  le  chassis  du  truck.  Les  moteurs 
sont  suspendus  sur  pattes  et  le  refroidisse- 
ment  de  chaque  moteur  est  realise  par  un 
ventilateur  fixe  a son  arbre  monte  dans  des 
paliers  a elements  de  refoulement.  La  trans- 
mission de  I’encrgie  du  moteur  a I’essieu  est 
unilaterale  et  a lieu  par  engrenage  a denture 
en  biais. 

Au  point  dc  vue  dectrique,  les  moteurs  dc 
traction  sont  des  moteurs  scrie  a courant 
continu,  a quatre  poles  pour  le  quart  de  la 
tension  de  la  ligne  a trolley  sur  le  collecteur, 
e’est-a-dire  pour  750  V,  sans  enroulement 
compensateur,  les  poles  de  commutation 
etant  calcules  de  fagon  a permettre  la  re- 
duction dc  I’excitation  jusqu’a  40  L’isole- 
ment  des  moteurs  de  traction  par  rapport 
a la  masse  est  realise  en  tenant  compte  de  la 
tension  de  3.000  V,  et  la  tension  d’essai  de 
I’isolement  est  de  8.750  V eff.  sin  1 min. 

Les  caracteristiques  techniques  des  moteurs 
de  traction,  en  supposant  une  tension  de  750  V 
a leurs  collecteurs,  sont  les  suivantes: 
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trucks.  Dans  la  voiture  intercalaire,  unc 
planchc  a homes  de  H.  T.  pour  les  circuits  de 
chauffage  ct  le  raccordement  aux  moteurs 
de  traction,  est  prcvue  sous  les  sieges.  La 
batterie  est  placee  dans  le  compartiment  a 
bagages  et  sa  ventilation  est  assuree  a tra~ 
vers  les  parois  latcrales.  Les  cables  sont 
poses  dans  des  cheneaux  disposes  auvoisinage 
du  plancher  dc  la  voiture  et  dans  son  pla- 
fond, de  part  et  d’autre  du  canal  de  ventila- 
tion du  calorifere.  La  partie  centrale  du 
toit  est  amovible  et,  dans  la  partie  de  forme 
concave  du  toit  de  la  voiture  de  I’unite  tech- 
nique, sont  incorpores  le  redresseur  de 
freinage,  les  resistances  de  mise  en  marchc  et 
de  freinage  qui  sont  refroidies  par  courant 
d’air  pendant  la  marche  de  I’unite,  ct  le  self 
de  shuntage.  Les  moteurs  de  traction  a suspen- 
sion par  pattes  sont  disposes  dans  les  chassis 
des  trucks  de  traction. 

Pour  alimenter  I’unite  technique  en  cou- 
rant a partir  de  la  lignc  catcnaire,  le  toit  de 
I’unitc  porte  deux  prises  de  courant  a glis- 
sieres  en  cuivrc.  Les  prises  de  courant  sont 
commandces  du  poste  dc  commande  par 
voic  clectro-pneumatique  et  chacune  d’elles 
separement  suffit  a I’entrainement  d’une 
unite  technique.  Les  quatre  moteurs  de 
traction  sont  montcs  en  serie  de  fa^on 
permanente,  la  tension  dans  leurs  colle- 
cteurs  etant  de  750  V (pour  I’isolement 
on  envisage  unc  tension  de  3.000  V). 
Chaque  groupe  de  moteurs  est  protege  par 
un  dispositif  de  protection  a surintensite, 
qui  coupe  immediatement  le  circuit  prin- 
cipal du  commutateur  ,, Marche  - Frein“ 
des  que  le  courant  dans  le  groupe  des  moteurs 
atteint  la  valeur  de  500  A.  Le  debit  de  cou- 
rant pour  les  dispositifs  de  commande  auxi- 
liaires  est  assure  par  un  groupe  convertisseur 
de  3.000  V cont.  - 3 ■ 380  220  V,  50  c 's, 
qui  possede  son  propre  clement  differentiel 
de  protection. 

Le  chauffage  des  voitures  motrices  est 
realise  de  deux  manieres,  d’une  part  a air 
chauffe  et,  d’autre  part,  a resistances  elec- 
triques.  Dans  les  deux  cas,  les  elements 
chauffants  sont  alimentes  a partir  de  la  ligne 
catcnaire  sous  une  tension  de  3.000  V.L’instal- 
lation  de  chauffage  a air  chaud  est  disposee 

- separement  pour  chaque  voiture  de  I’unite 

- dans  le  toit  au-dessus  de  I’entrec  de  la 
voiture,  Le  chauffage  a air  chaud  peut  etre 
regie  en  trois  degres  et,  pour  la  periode 
estivale,  il  est  combine  avec  I’installation  de 
ventilation. 

En  raison  de  I’acceleration  clevee  de 
(’unite  automotrice,  on  a applique  le  dc- 
marrage  automatique  par  relais  a transduc- 
teur  dit  de  commande,  qui  limitc  le  courant 
de  demarrage  a unc  valeur  fixee  d’avance  en 
reglant  le  mouvement  graduel  du  controller. 
Pour  cette  raison,  le  controller  de  commande 
n’a  que  sept  positions  (frein  a recuperation, 
frein  a resistances,  position  zero,  marches 
manuellcs,  en  serie  et  en  parallele,  et  shunts) 
et  il  permet  de  choisir  le  mode  de  connexion. 
Le  controller  dc  commande  regit  le  con- 
troller principal  qui  se  trouve  dans  le 
compartiment  des  machines.  Le  controller 
principal  est  actionne  au  moyen  d’impul- 
sions  electriques,  afin  d’assurer  (’admission 


Schema  de  la  commande  des 
pones  coulissantes. 

p = 3 atm  en  exces  sur  la 
pression  atmosphe- 
rique 

1 - robinet  de  fermeture 

ventile 

2 - valve  electromagne- 

tique 

3 - robinet  a trois  voies 

4 - robinet  a quatre  voies 

5 - cylindre  de  travail 

6 - soupape  d’etrangle- 

ment 

7 - bouton  poussoir 

d’ouverture 

8 - interrupteur  terminal 

9 - valve  electrique  au  se- 

lenium 

10  - commutateur  des  re- 

gimes 

11  - interrupteur  de  com- 

mande 

12  - ampoule  de  controle 

13  - batterie  du  vehicule 
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alternative  de  Fair  comprime  dans  les  cy- 
lindrcs  d’un  motcur  pncumatique,  qui  im- 
prime  des  mouvements  angulaires  a un 
arbre  a camcs. 

Le  controller  principal  regie  Ic  montage 
clectrique  dcs  resistances  dc  demarrage,  la 
commutation  des  groupes  des  moteurs  dc 
traction  cn  montage  scrie  ou  montage  cn 
parallclc,  le  changement  du  sens  dc  la 
marche,  Ic  montage  electrique  des  degres 
dc  shuntage,  ainsi  que  le  freinage  a resistan- 
ces et  le  freinage  a recuperation.  Les  com- 
mutateurs  a cames  qui  accomplissent  ces 
operations  sont  disposes  en  un  bloc,  ce  qui 
a permis  d’en  diminuer  rencombrement. 

Le  poste  dc  commandc  est  exempt  de  tous 
appareils  de  haute  tension  a Fexception  des 
appareils  de  chaufFage,  cc  qui  contribue 
notablement  a Faugmentation  de  la  sccurite 
du  personnel  de  service. 

L’interrupteur  principal  a commande 
manuelle  est  place,  pour  des  raisons  de 
securite,  dans  une  enveloppc  en  un 
matcriau  isolant  incombustible  disposee 
dans  le  compartiment  des  machines  de  H,  T. 
Le  dispositif  de  protection  a maximum  HV, 


qui  est  regie  a 750  A,  est  susceptible  dc 
couper  un  court-circuit  a intensite  dc 
5.000  A,  e’est-a-dire  le  courant  que  peuvent 
debiter  deux  convertisscurs,  sans  que  leurs 
dispositifs  de  protection  interviennent. 

Tous  les  appareils  de  basse  tension  font 
parties  du  bloc  d’appareils  dispose  dans  le 
compartiment  des  machines.  Les  coupe- 
circuit  et  contacteurs  de  haute  tension 
sont  reunis  en  un  autre  bloc  dans  le 
compartiment  dcs  machines. 

La  figure  ci-dessus  est  une  vue  d’cnsemble 
de  Finterieur  du  compartiment  dcs  machines; 
au  cote  gauche  dc  la  voiture  se  trouve  Far- 
moire  pour  les  dispositifs  de  protection  et  le 
commutateur  des  prises  de  courant,  et  au 
cote  droit  le  controller  principal. 

Dans  la  construction  de  Fequipement 
electrique  des  voitures  motrices,  on  a fait 
usage  d’appareils  qui  ont  etc  employes  dans 
la  construction  des  locomotives  dectriques 
des  types  tchccoslovaques  et  ont  fait  bril- 
lamment  leurs  preuves. 
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A - 

amperemetre  du  courant  dc  marchc 
cl  de  frein 

I DO  - 

transducteur  du  disposiiif  de  pro- 
tection differentiel 

B,.  B>  - 

paraf'oudres 

I'MP  - 

transducteur  pour  la  mesure  du  cou- 

BR - 

resistance  dc  frein 

rant 

BU  - 

redresseur  dc  frein 

TNO  - 

transducteur  du  dispositif  de  pro- 

HV - 

intcrruptcur  automatique  principal 

tection  a surintensite 

HMp  HM., 

, HM.p  HM,  - elcctro-aimants  prin- 
cipaux  des  motcurs  dc  traction 

'i'NP  - 

transducteur  du  relais  de  courant  de 
zero 

K - 

condensateur 

I'RR  - 

transducteur  du  relais  de  recupera- 

M,, M,„  M 

M,  - moteurs  dc  traction 

tion 

OS  - 

disjonctcur  des  trolleys 

TRPR  ^ 

transducteur  du  relais  de  courant 

PPp  PP.,  - 

traversees  de  courant 

reglant  la  mise  en  marche 

PR  - 

rclais  a surtension 

I'WPS  - 

transducteur  du  compteur  des  vvatt- 

I^rR  - 

resistance  serie  d’entree 

h cures  dc  marche 

RR  - 

resistance  de  demarrage 

rWPR  - 

transducteur  du  compteur  des  watt- 

SHR  - 

resistance  de  shuntage 

heures  dc  la  recuperation 

SPp  SP„  - 

trolleys 

VP  - 

coupe-circuit  de  haute  tension 

SR  - 

relais  dc  glissement 

VR  - 

resistance  d’cquilibrage 

TL  - 

bobine  d’arret 

VS  - 

boite  a homes  de  haute  tension 

TBR  - 

transducteur  du  relais  de  freinage 

ZR  - 

resistance  d ’extinction 
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Coupe-circuit  et  contacteurs  de  haute  tension  eu  bloc 
dans  le  conipartinient  des  machines 
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La  nouvelle 

locomotive 

diesel-electrique 

de  750  CV 

PAR  RUDOLF  HREBiCEK,  INGENiEUR 


Grace  a leur  puissance  et  a leurs  avantages  multiples  pour  les 
services  industriels  les  plus  divers,  les  locomotives  diesel-electriques 
se  sont  imposees  dans  le  monde  entier.  En  Tchccoslovaquie  cgale- 
ment,  toute  une  serie  de  modeles  de  locomotives  diesel-electriques 
fut  construite  au  cours  des  annces  passees,  soit  pour  les  commandcs 
du  commerce  exterieur,  soit  pour  les  Chemins  de  fer  de  I’Etat  tche- 
coslovaques. 

Le  dernier  modelc  de  fabrication  tchecoslovaque  est  represen ic 
par  la  locomotive  diesel-electrique  de  750  CV  - un  produit  des 
etablissements  CKD  Prague.  Cette  locomotive  a brillamment  fait  ses 
preuvcs  dans  la  traction  de  trains  de  marchandiscs  et  de  voyageurs  et 
elle  s’est  averec  cxcellente  pour  le  service  de  manoeuvre,  Au  cours 
d’essais  minutieux,  de  grande  envergure  et  d’un  succcs  incontestable, 
cette  locomotive  a documente  ses  fameuses  performances  de  traction 
et  elle  a depasse,  dans  de  nombreux  cas,  les  caracteristiques  garanties. 
Les  prototypes  de  ces  locomotives  ont  cte  tres  soigneusement  essayes 
quant  aux  efforts  de  traction  maximums,  soit  en  marche,  soit  a Tarret. 
Ces  essais  ont  temoigne  des  excellentes  qualites  du  systeme  de  reglage 
adopte.  Par  exemple,  sur  des  rails  secs  non  sables,  un  effort  de  trac- 
tion de  17  tonnes  etait  garanti,  et  plusieurs  fois  on  a obtenu  21  tonnes 
et,  dans  un  cas  isole,  meme  22  tonnes. 

La  locomotive  diesel-electrique  de  750  CV  est  indiquee  pour  le 
service  de  manoeuvre  faible  et  moyen,  ainsi  que  pour  le  service  de 
trains  de  marchandises.  Elle  peut  ctre  employee  au  transport  de 
voyageurs,  lorsque  le  train  ne  doit  pas  etre  chauffe  a partir  de  la  loco- 
motive. La  locomotive  est  equipee  d’un  dispositif  de  commande  du 
train  par  deux  locomotives  jumelees  a partir  d’un  seul  poste  de  com- 
mande. 

La  locomotive  est  commandee  par  un  moteur  Diesel  a quatre  temps 
a six  cylindres  en  ligne  du  type  CKD  6 S 310  DR.  II  s’agit  d’un 
moteur  Diesel  special  de  chemin  de  fer  pour  locomotive,  refroidi  par 
air,  a injection  directe  de  combustible,  de  construction  entierement 
soudee  et  fermce,  directement  connecte  a la  gencratrice  avec  laquellc 
il  forme  un  groupe  motopropulseur.  Le  moteur  repose  dans  le 
chassis  de  la  locomotive,  par  I’intermcdiaire  de  deux  paliers  lisses  et 
de  deux  supports  a ressorts,  les  oscillations  etant  limitces  par  deux 
butees  en  caoutchouc. 

Pour  assurer  une  marche  regulicre  du  moteur  dans  I’etendue  des 
vitesses  de  service,  le  vilebrequin  est  pourvu,  a son  extremite  avant, 
d’un  amortisseur  de  vibration  de  torsion  a pendule.  Les  pompes 
d’injection  sont  independantes  pour  chaque  cylindre  et  facilement 
accessibles.  Les  cremailleres  des  pompes  d’injection  sont  commandees 
par  des  leviers  montes  sur  un  arbre  commun,  de  fai;on  a pouvoir 
debrayer  une  pompe  quelconque  et,  par  la  aussi,  le  eylindrc  respectif. 
Du  cote  de  la  gencratrice,  le  vilebrequin  est  accouple  au  limitcur  de 
vitesse,  du  cote  de  son  bout  libre  au  regulateur  de  la  puissance  du 
moteur,  ceci  au  moyen  d’une  demultiplication  a leviers  et  d’unc 
barre  de  connexion.  Le  moteur  est  muni  d’un  regulateur  mecanique 
pourvu  d’un  amplificateur  hydraulique.  Enfin,  le  moteur  est  equipc 
d’un  limiteur  de  la  vitesse  admise  (825  tours  min).  La  conduite 
d’aspiration  consiste  en  deux  chambres  d’aspiration  avec  quatre 
epurateurs  d’air  a cadre  et  elle  est  disposec  sur  le  cote  gauche  du 
moteur.  L’epuration  de  I’huile  lubrifiante  est  assuree  par  deux  epu- 
rateurs. A travers  I’epurateur  a lamelles,  qui  forme  une  chambre 
separee  disposee  sur  le  cote  gauche  du  moteur,  passe  toute  I’huilc  de 
graissage.  Le  second  epurateur,  en  feutre,  n’est  traverse  que  par  une 
partie  de  I’huile  qui  est  evacuee  dans  le  carter  moteur.  Deux  epura- 
teurs de  combustible  a cartouche  de  feutre  sont  prevus  sur  le  moteur. 
On  a construit  egalement  dcs  types  un  peu  differents,  adaptes  aux 
besoins  de  I’exportation,  surtout  vers  I’Union  sovictique  ou  les  con- 
ditions de  service  de  cette  locomotive  se  situent  dans  les  limites  de 
<40  C a 40  C.  Les  reserves  de  combustible  et  d’huile,  sensible- 
ment  plus  importantes  que  sur  d’autres  modeles,  dcsignent  ces  loco- 
motives pour  un  service  sur  des  lieux  de  travail  cloignes. 

La  puissance  du  moteur  de  combustion  est  transmise  aux  essieux 
propulseurs  au  moyen  d’un  systeme  de  traction  electrique.  L’equipe- 
ment  electrique  est  etudie  de  maniere  a remplir  les  conditions  d’une 
bonne  exploitation  de  la  puissance  du  moteur  de  combustion  et, 
d’autre  part,  a permettre  I’utilisation  de  la  locomotive  comme  loco- 
motive universelle.  Le  reglage  de  la  transmission  electrique  est  donne 
par  la  caractcristique  de  la  gencratrice  principale.  L’excitatrice  diffe- 
rentielle  assure  un  reglage  correct,  rclativemcnt  simple  en  service  ct 
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ii’exigeant  qu’un  cntrctien  minimum.  Unc  description  detaillee  de 
Texcitatricc  diffcrcntielle  est  donnee  dans  Tarticlc  „Excitatricc 
differentielle  pour  le  reglagc  automatiquc  de  la  puissance  des  grou- 
pes  de  traction  dicscl-electriqucs“  de  Zdenck  Ledr,  paru  dans  Ic 
n'  8 de  1960  de  la  presente  revue.  I.es  dilfcrentes  puissances  particl- 
les  sont  etagees  de  manicre  continue  en  9 degres,  au  moycn  d’un 
servo-moteur  electrique.  Simultancment  avec  Tctagement  de  la 
puissance,  le  courant  d’cxcitation  de  I’excitatrice  et  de  la  gcncratrice 
et,  par  suite,  aussi  Teffort  de  traction  sont  augmcntes  de  manicre 
continue.  L’augmentation  continue  de  I’effort  de  traction  rcduit  au 
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minimum  le  derapement  des  roues  lors  de  dcmarrages  durs  des  trains. 
Le  reglage  continu  du  regime  du  moteur  a combustion  interne  oftre 
aussi  le  grand  avantage  de  mcnager  Ics  dispositifs  de  commande  de 
Tequipement  d’injection,  le  vilebrequin,  les  transmissions  dentces 
etc.  La  possibilite  de  deplacer  le  levier  de  commande  immediatement 
dans  la  position  maxima  permet  d’obtenir  un  demarrage  automati- 
que  tres  rapide,  et  par  la,  aussi  le  plus  economique  possible,  sans 
que  le  mecanicien  soit  oblige  de  suivre  son  developpemcnt. 

Legende  de  la  figure: 

e - excitation  exterieure  de  I’excitatrice  differentielle  alimentee 
a partir  d’une  battcric 

d - enroulement  shunt  de  Texcitatrice  differentielle 
f - enroulement  compound  en  oposition  de  rexcitatrice  diffe- 
rentielle 

g,  b - enroulement  serie  (de  demarrage)  de  la  generatricc  de  trac- 
tion 

f 1234  - resistances  de  shuntage 

a - excitation  exterieure  de  la  gcncratrice  de  traction 

g 12  - contactcur  de  demarrage 

Le  circuit  de  traction  est  compose,  en  principe,  d’une  generatricc 
principale  HG  avec  unc  excitatrice  differentielle  DB  et  de  4 moteurs 
electriques  de  traction  M,,  M.,,  M.^  et  M^.  Le  sens  de  rotation  des 
moteurs  peut  tnre  inverse,  par  changement  du  sens  du  courant 
electrique  circulant  dans  I’enroulemcnt  du  champ  magnetique  des 
poles,  le  sens  du  courant  dans  I’induit  restant  le  meme. 

Le  demarrage  du  moteur  a combustion  interne  a lieu  par  I’inter- 
mediaire  de  la  generatricc  principale.  A cette  fin,  la  generatricc  prin- 
cipale revolt  un  enroulement  serie,  dit  de  demarrage,  qui  est  enclen- 
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che  lors  du  demarrage  du  moteur  a combustion  interne  a une  batterie 
de  110  V,  en  passant  par  deux  contacteurs  de  demarrage. 

La  protection  des  roues  motrices  contre  le  derapement  est  realisee 
par  I’intermediaire  d’un  relais  electrique  qui  reduit  la  puissance  du 
moteur  a combustion  interne.  Pendant  la  duree  du  fonctionnement 
de  la  protection  contre  le  derapement,  un  contact  enclenche  un 
avertisseur  qui  come  sans  interruption  et  un  autre  contact  enclenche 
encore  un  signal  lumineux  sur  le  tableau  de  commande.  L’isolement 
du  circuit  principal  haute  tension  est  protegee  contre  une  decharge 
disruptive  vers  le  bati  par  un  relais  d’isolement.  Ce  relais  protege  les 
enroulements  des  induits  des  moteurs  de  traction  et  de  la  genera- 
trice  lors  d’une  decharge  disruptive  contre  une  nouvelle  deterioration. 
La  signalisation  lumineuse  et  acoustique  des  pannes  est  concentree  au 
poste  du  mecanicien. 

Des  circuits  electriques  necessaires  pour  la  commande  et  la  signa- 
lisation multiples,  lors  du  jumelage  et  de  la  commande  dectrique  de 
deux  locomotives  a partir  d’un  seul  poste,  sont  amenes,  dans  les 
boites  d’extremite  de  cables  disposees  a la  tete  et  a I’arriere  de  chaque 
locomotive.  Les  boites  de  jonction  sont  a 24  poles  et  elles  sont  con- 
nectees  entre  les  prises  des  deux  locomotives.  Les  circuits  auxiliaires 
sont  alimentes  a partir  d’une  batterie  d’accumulateurs  de  110  V,  qui 
est  constamment  chargee  par  la  dynamo  de  chargement  pendant  la 
marche  du  moteur  Diesel.  La  generatrice  est  pourvue  de  sa  propre 
ventilation,  et  elle  est  accouplee  directement  a la  bride  du  vilebrequin 
du  moteur  Diesel.  Le  stator  est  egalement  bride  au  carter  du  moteur 
a combustion  interne.  La  puissance  permanente  de  la  generatrice  est 
de  470  kW,  le  courant  permanent  etant  de  1.000  A et  la  tension 
permanente  de  470  V.  son  poids  (sans  le  groupe  auxiliaire)  etant  de 
4.930  kg. 

L’excitatrice  dilferentielle  forme  avec  la  dynamo  de  chargement 
un  groupe  muni  d’une  poulie  en  V servant  a son  entrainement,  a 
I’aide  de  courroies  trapezoidales,  a partir  de  1 arbre  de  la  generatrice 
principale.  L’excitatrice  differentielle  est  du  type  CKD  - SS  18/12x4 
d’une  puissance  permanente  de  5,5  kW . 

Le  moteur  electrique  de  traction  est  de  construction  fermee,  a ven- 
tilation separee,  reposant  sur  des  pattes,  avec  suspension  partielle  du 


boggie,  a commande  de  I’essieu  par  I’intermediaire  d’une  paire  d’en- 
grenages  a denture  droite  Maag.  L’air  de  refroidissement  pour  les 
moteurs  de  traction  est  debite  a chaque  paire  de  moteurs  par  un 
ventilateur  commande  par  des  courroies,  a partir  de  I’arbre  du  moteur 
Diesel  dans  le  boggie  arriere. 

La  demultiplication  des  engrenages  sur  les  essieux  est  realisee 
dans  le  rapport  de  76  : 15  dents.  Les  moteurs  de  traction  sont  du 
type  CKD  - TM  43/37x4,  d’une  puissance  permanente  de  103  kW, 
d’un  courant  permanent  de  500  A et  d’un  voltage  nominal  de  235  V, 
le  poids  du  moteur  sans  boite  de  transmission  etant  de  2.320  kg 
environ.  Les  deux  moteurs  serie  quadrupolaires  sont  constamment 
branches  par  serie  de  deux  et  regies  par  une  resistance  shunt  com- 
mune. Le  champ  magnetique  est  reduit  ainsi  jusqu’a  une  valeur  core- 
spondant  a environ  45  *%  du  courant.  La  batterie  de  distribution  com- 
prenant  I’appareillage  electrique  est  dispose  dans  une  armoire  en  tole 
d’acier,  situee  au  poste  du  mecanicien  et  fermee  par  une  porte,  de  fa(;on 
qu’elle  soit  facilement  accessible  a partir  du  poste  du  conducteur.  Les 
appareils  sont  de  construction  robuste,  prantissant  une  grande  lon- 
gevite  et  surete  de  service.  La  batterie  de  distribution  comprend  la 
plupart  des  appareils  electriques,  a savoir,  contacteurs  et  relais  du 
circuit  principal  et  des  circuits  auxiliaires,  inverseur  du  sens  de 
la  marche,  resistances,  interrupteurs  de  protection  et  fusibles. 

Au  poste  de  commande  se  trouvent  les  appareils  electriques  et  le 
pupitre  de  commande,  sur  lequel  sont  concentres  la  commande 
aectrique  du  moteur  Diesel  et  de  la  generatrice,  la  signalisation  des 
pannes  ainsi  que  les  interrupteurs  d’eclairage  et  des  commandes 
auxiliaires.  Le  dispositif  de  commande  est  situe  sur  le  cote  droit  de 
la  locomotive.  II  comprend  un  controller  avec  le  levier  de  marche  et 
du  sens  de  la  marche,  le  robinet  du  frein  automatique  du  train  et  le 
levier  du  robinet  du  frein  de  locomotive  a action  directe,  ainsi  que 
des  appareils  de  mesure  et  de  signalisation,  la  soupape  de  commande 
de  I’avertisseur  et  de  la  sableuse.  Le  second  poste  de  commande  est 
situe  en  biais  et  ne  comprend  que  le  levier  de  marche,  le  robinet 
du  frein  automatique  de  locomotive,  le  robinet  de  commande  de 
I’avertisseur  et  de  la  sableuse.  Les  leviers  de  marche  des  deux  postes 
sont  connectes  mecaniquement.  Toute  la  cabine  est  calorifugee  et 


f<g\  V kmjheure  Graphique  des  charges  de  la  locomotive 
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Chassis  de  la  locomotive 


Traverse  centrale  du  cadre  du  hoggie 


Detail  du  boggie 
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insonorisee  et  peut  etre  normalement  chauffce  par  un  radiateur 
branche  au  systeme  de  refroidissement  du  moteur  Diesel.  L’air 
chaud  est  chasse  dans  la  cabine  au  moyen  d’un  ventilateur.  Pour 
des  conditions  climatiques  exceptionnellement  rigoureuses,  les  loco- 
motives sont  equipees  de  deux  systcmes  de  chauffage  automatiques 
par  air  fonctionnant  au  mazout,  servant  aussi  au  chauffage  a I’arret 
de  la  locomotive  en  dehors  du  depot. 

La  signalisation  des  pannes  est  montee  dans  un  coffret  a 8 regards 
de  signalisation  disposes  en  deux  rangs,  attenant  a deux  rangees 
d interrupteurs  a leviers  pour  tableaux.  Les  pannes  sont  signalees 
sur  le  coffret  de  signalisation  par  I’allumage  des  regards  respectifs. 
Dans  le  rang  superieur  du  coffret  de  signalisation  sont  indiquees,  par 
un  signal  sonore  et  par  un  signal  lumineux  intermittent^  les  pannes 
suivantes  (a  suivre  de  gauche  a droite); 

1 - panne  d’isolement  (rouge) 

2 - temperature  de  I’eau  superieure  a 93  C (rouge) 

3 - temperature  de  Phuile  superieure  a 95^  C (vert) 

Dans  le  rang  inferieur  des  regards  du  coffret  de  signalisation  sont 
signalees  par  I’allumage  des  lampes  temoins,  mais  seulement  en  cas 
de  derapage  des  roues  motrices,  par  un  signal  sonore  de  I’avertisseur, 
les  pannes  suivantes  (a  suivre  de  gauche  a droite): 

4 - derapage  des  roues  motrices  (blanc) 

5 - panne  de  chargement  de  la  batterie  (jaune) 

6 - allumage  des  feux  arriere  P (bleu) 

7 - allumage  des  feux  arriere  Z (bleu) 

Le  dispositif  electromagnetique  d’echelonnement  de  regime  sert 
a I’echelonnement  mecanique  des  etages  de  combustible  du  moteur 
a combustion  interne,  ainsi  qu’au  changement  de  P excitation  exterieure 
de  Pexcitatrice  differentielle  de  la  generatrice  principale  en  vue  de 
regler  les  courants  de  demarrage.  Le  dispositif  d’echelonnement  se 
compose  d’une  boite  de  transmission  mecanique  avec  le  moteur 
d’asservissement  et  de  la  partie  electrique.  La  partie  electrique  du 
dispositif  consiste  en  un  moteur  electrique  a bride  et  un  rheostat 
d arret  monte  sur  Parbre  de  petites  vitesses,  avec  ses  contacts  sur 
cameSj  employes  a la  commande  du  moteur  electrique  proprement 
dit  (interrupteurs  de  fin  de  course),  enfin  en  un  commutateur  circu- 
late servant  au  reglage  des  resistances  de  Pexcitation  exterieure  de 
Pexcitatrice  differentielle.  Le  petit  moteur  electrique  du  type  CKD, 
de  forme  S 7/5x2,  d’une  puissance  de  30  W/15  minutes  a 300  tours 
par  min.,  est  monte,  avec  le  bout  de  son  arbre,  horizontalement  dans  la 
boite,  de  transmission.  La  batterie  d’accumulateurs  sert  a alimenter 
les  circuits  electriques  auxiliaires  d’eclairage  et  de  demarrage  du 
moteur  Diesel.  La  batterie  est  formee  d’un  groupe  de  80  elements 
alcalins  de  demarrage,  disposes  dans  deux  coffrets,  sur  les  deux 
cotes,  au-dessous  de  la  locomotive.  Les  accumulateurs  sont  du  type 
NIFE  DK  25,  tension  110  V,  capacite  250  Ah/4  heures. 

Comme  nous  Pavons  deja  mentionne,  Le  tableau  de  distribution 
comprend  des  appareils  electriques,  Le  contacteur  de  secteur,  un 
contacteur  electropneumatique  de  puissance  elevee  modele  CKD 
S V 701  a chambre  d’extinction,  sert  a fermer  le  circuit  de 
traction  principal.  Ensuite,  il  y a des  contacteurs  de  demarrage 
et  de  shuntage  du  modele  CKD  SA  782,  de  puissants  contacteurs 
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dectromagnetiques  a chambre  d’extinction  et  a bobine  de  soufflage, 
un  contacteur  pour  Texcitation  et  la  commande,  ainsi  que  pour  les 
petits  moteurs  auxiliaires.  La  fermeture  de  ces  circuits  se  fait  a I’aide 
du  contacteur  CKD  SA  762.  C’est  un  contacteur  electromagnetique 
de  puissance  avec  chambre  d’extinction  servant  a la  coupure  et  a la 
fermeture  de  circuits  auxiliaires  a courant  continu  a grande  induc- 
tion. Le  contacteur  suivant  est  celui  du  chargement  de  la  batterie  du 
modele  CKD  SA  261  a commande  electromagnetique.  Le  contacteur 
branche  la  batterie  a la  dynamo  au  moment  oii  celle-ci  fournit  la 
tension  de  115  V et  coupe  la  batterie  lors  d’un  courant  de  retour  de 
6—8  A.  Le  contacteur  des  degivreurs  est  du  meme  modele  CKD 
SA  261,  toutefois  avec  une  bobine  d’enclenchement  de  110  V simple, 
sans  contacts  auxiliaires.  Outre  les  contacteurs,  le  tableau  de  distri- 


as  ^ 


I 


Poste  principal  du  mecanicien 


Controller  de  marche,  levier  du  commutateur 
de  renversement  de  la  marche  et  tableau  de 
signalisation  de  la  locomotive 


bution  comprend  plusieurs  sortes  de  relais,  a savoir:  le  regulateur  de 
tension  de  la  dynamo  de  chargement  pour  des  regimes  et  charges 
variables,  le  relais  du  dispositif  d’echelonnement  des  vitesses  du 
moteur  Diesel  modele  CKD  - RA  221,  enfin  les  relais  de  shuntage 
et  les  relais  de  protection  et  de  signalisation,  les  commutateurs  du 
sens  de  la  marche,  les  disjoncteurs  des  moteurs  de  traction,  les  dis- 
joncteurs  de  protection,  les  fusibles,  les  resistances  et  les  condensa- 
teurs. 

Les  appareils  de  mesure,  a savoir  I’amperemetre  et  le  compte- 
tours,  sont  des  appareils  resistant  au  choc,  a courant  continu  a bobine 
tournante. 


Les  appareils  d’eclairage  exterieurs  et  interieurs  font  partie  de  la 
livraison  de  la  caisse  de  la  locomotive. 

Caracteristiques  techniques  de  la  locomotive  750  CV 


Dispositions  des  essieux  montes Bo'  Bo' 

Ecartement  des  roues mm  1.435 

Puissance  horaire  du  moteur CV  750 

Longueur  de  la  locomotive  hors  tampons mm  12.440 

Largeur  maxima  de  la  locomotive mm  3.000 

Hauteur  maxima  de  la  locomotive mm  4.000 
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Empattement  du  boggle mm  2.400 

Distance  entre  les  pivots  des  boggles mm  6.300 

Diametre  des  roues  motrices  avec  bandages  neufs  . . mm  1.000 

Rayon  de  courbure  minimum  de  la  voie m 70 

Folds  total  de  la  locomotive  completement 

^uipee  i::  3 o tonnes  60 

Charge  par  essieu  monte tonnes  1 5 

Combustible  pour  moteur  Diesel kg  2.400 

Huile  de  lubrification kg  400 

Sable kg  200 

Vitesse  maxima km/heure  70 

Effort  de  traction  pour  un  coefficient  d’ adhesion 

de0,30 kg  18.000 

Effort  de  traction  permanent kg  10.200 

Vitesse  permanente km/heure  14,5 


La  construction  de  la  locomotive  est  etudiee  de  fagon  a assurer 
Faeces  facile  de  routes  les  pieces  qui  exigent  un  controle  et  un  entre- 
tien. 

L’agencement  avantageux  de  la  cabine  du  conducteur  permet 
au  personnel  d’avoir  une  parfaite  visibilite  sur  la  voie  et  d’etre  prote- 
ges, la  locomotive  gardant  en  meme  temps  son  aspect  elegant.  Son 
gabarit  est  conforme  aux  conventions  techniques  Internationales. 
Grace  a cette  condition,  les  locomotives  diesel-electriques  750  CV 
peuvent  egalement  etre  employees  sur  des  voies  ferrees  a ecarte- 
ments  des  rails  differents  a partir  de  1.435  jusqu’a  1.676  mm  et  ayant, 
de  ce  fait,  d’autres  gabarits. 

La  locomotive  dispose  de  4 essieux  montes  moteurs,  amenages 
dans  deux  boggies.  Le  chassis  principal  avec  la  partie  superieure  de 
la  locomotive  repose  sur  les  boggies  par  Fintermediaire  de  pivots 
porteurs  superieurs.  Outre  les  moteurs  de  traction  suspendus  par 
leurs  pattes  et  amenages  dans  les  boggies,  Fensemble  de  Fequipe- 


ment  electrique  est  situe  sur  le  cadre  du  chassis  de  la  locomotive, 
soit  dans  la  cabine  du  conducteur,  soit  sous  le  capot,  oii  se  trouve 
egalement  le  moteur  Diesel  avec  la  generatrice  et  les  groupes  auxili- 
aires.  Dans  la  partie  avant  de  la  locomotive  se  trouve  le  systeme  de 
refroidissement  du  moteur  Diesel  et  le  compresseur.  Le  reservoir 
a combustible  est  suspendu  au-dessous  du  cadre  principal  des  corri- 
dors lateraux.  Les  boggies  de  la  locomotive  sont  interchangeables  et 
ne  different  que  par  les  details  du  frein  a main.  Tous  les  essieux 
montes  sont  moteurs,  entraines  par  des  moteurs  de  traction  a venti- 
lation separee.  Ils  sont  tous  freines  des  deux  cotes,  au  moyen  d’un 
frein  a air  comprime.  La  suspension  comporte  des  ressorts  a lames 
doubles  de  ressorts  helicoidaux  disposes  parallelement  et  s’appuyant 
contre  le  cadre  du  boggie  et  les  balanciers  reposant  a leur  tour  par 
leur  extremite  sur  les  boites  des  essieux.  75  pour-cent  du  poids  des 
masses  suspendues  sont  portes  par  les  ressorts  a lames,  qui  font 
fonction,  en  meme  temps,  de  balanciers.  Le  poids  de  la  caisse  de  la 
locomotive  applique  au  boggie,  et  Feffort  de  traction  du  boggie 
agissant  sur  le  cadre  principal,  sont  re^us  par  le  pivot  ayant  une  large 
surface  portante.  Toutes  les  surfaces  portantes  du  pivot  sont  lubri- 
fiees  a la  graisse.  Les  cadres  des  boggies  sont  de  construction  soudee, 
combinee  avec  des  pieces  dc  tole  d’acicr  emboutie.  La  traverse 
centrale  sert  de  poutre  principale  recevant  les  efforts  de  traction 
ainsi  que  le  poids  de  la  locomotive.  Les  longerons  du  cadre  du  boggie 
ne  transmettent  que  les  efforts  de  traction,  respectivement  les  efforts 
de  freinage,  et  seulement  une  partie  du  poids  de  la  locomotive  est 
portee  par  les  ressorts  helicoidaux.  Lorsque  la  locomotive  est 
equipee  d’un  dispositif  central  d’accrochage,  les  longerons  ne  peu- 
vent pas  etre  reunis  a Faide  de  traverses  de  tete.  Les  essieux  montes 
reposent  dans  des  roulements  spheriques  SKF,  qui  se  distinguent 
par  une  excellente  capacite  dc  charge  et  une  longevite  extraordinaire 
tout  en  etant  de  dimensions  reduites.  Le  guidage  des  boites  est  realise 
par  des  plaques  de  garde  sans  coins  d’ajustage. 


28 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Le  chassis  porteur  principal  repose  sur  les  pivots  des  boggies.  Sa 
construction  est  entierement  soudee  et  il  est  calcule  de  fagon  que  la 
tension  maximum  ne  depasse  pas  2.000  kg/cm‘^  lors  d une  poussee 
de  2^^100  t sur  les  tampons.  La  construction  portante  est  lorrnee 
principalement  par  deux  longerons  en  I,  reunis  par  I’intermediaire 
de  traverses  robustes.  Les  traverses  de  tete  avant  et  arriere  portent  le 
dispositif  de  choc  et  de  traction.  Les  traverses  principals,  revetant 
la  forme  d’un  caisson,  servent  a la  fixation  des  pivots.  La  partie 
centrale  du  chassis  est  congue  comme  plaque  de  base  du  moteur 
Diesel  et  de  la  generatrice.  La  construction  du  chassis  est  encore 
renforcee  par  la  soudure  des  plates-formes,  de  la  cabme  du  conduc- 
teur  et  du  carenage  avant.  Sur  la  partie  avant  du  cadre  du  chassis 
sont  disposes  les  radiateurs  de  I’eau  de  refroidissement,  le  ventilateur 
centrifuge  des  moteurs  de  traction  de  I’essieu  avant,  le  compresseur 
du  frein  et  le  reservoir  d’air  principal.  L’acces  du  carenage  avant  est 
facilite  par  une  porte  de  tete.  Afin  de  faciliter  le  montage  de  1 equipe- 
ment  situe  sous  ce  carenage,  sa  partie  superieure  est  demontable.  Le 
montage  et  le  demontage  du  moteur  complet  avec  la  generatrice  sont 
possibles  apres  enlevement  du  carenage  central  entier  ou  bien  de  sa 
partie  superieure  seulement.  Dans  le  carter  principal  du  toit,  sont 
disposes  des  couvercles  Ranches  a I’eau,  facilitant  I’acces  des  culasses 
des  cylindres.  Dans  les  portes,  sur  les  deux  cotes  du  carenage,  sont 
disposes  des  filtres  d’air  a plaques  filtrantes  amovibles.  Ces  hltres 
assurent  I’arrivee  de  fair  pur  au  moteur  Diesel,  pour  le  refroidisse- 
ment des  generatrices  et  des  moteurs  de  traction  et  ce,  meme  dans 
les  plus  dures  conditions  atmospheriques.  En  hiver,  on  peut  debray er 
une  partie  de  ces  filtres  et  assurer  ainsi  le  fonctionnement  du  moteur 
sans  refroidissement  excessif. 

La  cabine  du  mecanicien  est  amenagee  au  bout  de  la  locomotive, 
sa  construction  etant  entierement  de  profiles  et  de  ^ 

soudes.  Le  plancher  est  reconvert  de  linoleum  et,  dans  les  deux 
postes  de  commande,  d’un  tapis  en  caoutchouc  cabme 

est  facilement  accessible  par  une  porte  situee  au  milieu  de  la  paro 
arriere.  En  dehors  d’autres  objets  a I’usage  du  personnel,  il  y a au 
poste  de  commande  deux  sieges  confortables,  ajustables  en  hauteur 
et,  sur  le  cote,  une  table  abattante  avec  eclairage  separe,  qui  sert  au 
chef  de  train  au  cours  de  son  service. 

Les  dispositifs  de  surete  assurent  la  protection  contre  les  condi- 
tions  de  service  dangereuses  qui  peuvent  se  presenter  lorsqu  on 
depasse  ou  lorsqu’on  n’atteint  pas  la  vitesse  desiree  du  moteur 
Dteel,  ou  bien  lors  de  perte  de  pression  dp  ' hude  de  graissage 
Dans  les  cas  mentionnes  ci-dessus,  le  dispositif  de  surete  arrete  le 
moteur  automatiquement.  L’embrayage  de  surete  a glissement  sera 
mmplace  a I’avenir  par  un  debrayage  a fricuon  ou  hydraulique, 
pour  assurer  des  conditions  de  travail  favorables  pour  le  moteur 
Diesel,  meme  a de  tres  basses  temperatures  ambiantes,  et  pour  un 
degre  d’exploitation  relativement  bas,  par  exemple  pendant 
manoeuvres.  On  peut  remplir  le  reservoir  de  combustible  par  inter 
mSiaire  d’un  roLet  i.  trois  voies  et  d’un  filtre,  et  ce  directement 
sous  pression,  ou  bien  on  peut  pomper  ‘^.^iake 

voir  Lectement  a partir  de  citernes  ou  .P”  ’ 

d’une  pompe  rotative.  Selon  les  exigences  des  clients,  les  locomoti 
ves  sont  equipees  de  reservoirs  de  capacites  differentes,  conforrnement 
I la  ^e  admise  et  avec  ou  sans  calorifugeage.  Le  combustible  est 
aspire  a partir  de  ce  reservoir  par  une  pompe  a ““P; 

plein  de  gas-oil  des  injecteurs  est  evacue  par  une  conduite  commune 
dans  le  reservoir.  Cette  disposition  assure,  pendant  la  periode  d hiver, 
son  chaulfage  partiel,  qui  peut  etre  de  plus  augmente  par  le  montage 
d’un  echangeur  de  chaleur  chauffe  a I’eau  chaude  a partir  du  circuit 


de  refroidissement  du  moteur  Diesel.  Ceci  reduit  considerablement 
I’encrassement  des  epurateurs  par  les  paraffines,  qui  rendent  le  ser- 
vice difficile  en  hiver.  Les  containers  de  sable  sont  disposes  dans  le 
chassis  principal  de  la  locomotive,  au-dessous  de  la  plate-forme 
avant  et  arriere.  Les  tubes  des  sableuses  sont  commandos  pneumati- 
quement  a partir  du  poste  du  mecanicien  et  permettent  de  verser  le 
sable  sur  les  roues  du  premier  essieu  dans  le  sens  de  la  marche. 
Pour  parcr  a des  conditions  extremement  rigoureuses,  les  locomoti- 
ves sont  equipees  d’autres  sableuses,  formant  une  partie  du  reservoir 
de  combustible,  de  fagon  que  la  capacite  des  sableuses  soit  consi- 
derablement augmentee,  ce  qui  permet  de  sabler  le  premier  et  le 
troisieme  essieu  monte  dans  le  sens  de  la  marche,  a savoir  des  essieux 
montes  les  moins  charges  par  le  moment  de  basculement. 

L’equipement  des  freins,  conforme  aux  prescriptions,  est  du  type 
Westinghouse,  avec  robinet  de  freinage  Skoda  N/0  et  comprend 
un  frein  de  locomotive  a action  directe.  Le  compresseur  du  type 

2 X d’une  capacite  de  2.000  litres/minute  a 750  tours/mi- 


100 

nute,  est  commande  par  I’intermediaire  de  manchons  elastiques 

directement  a partir  du  moteur  Diesel. 

La  locomotive  est  equipee  d’un  indicateur  de  vitesse  de  contro 
a enregistrement,  d’avertisseurs  a air  comprime,  d’appareils  extinc- 
teurs  et  de  I’outillage  necessaire.  Devant  la  traverse  de  tete  avant  et 
arriere  sont  disposes  de  puissants  racleurs,  auxquels  on  peut  fixer, 
le  cas  echeant,  des  chasse-neige.  La  courbe  de  traction  et  le  graphi- 
que  de  charge  sont  reproduits  sur  la  fig.  p.  23,  le 
pour  une  puissance  permanente  du  moteur  Diesel  de  750 
i 750  tours/minutes,  apres  avoir  retranche  les  puissances  dues  aux 
equipements  auxiliaires.  Cette  puissance  peut  etre  obtenue  dans  des 
conditions  climatiques  prescrites  par  I’Umon  Internationale  des 
Chemins  de  Per  (UIC),  a savoir  pour  une  ““perature  <le  lair 
ambiant  de  20’  C a la  pression  atmospherique  de  736  mm  de  Hg 
et  a 70  " , d’humidite  relative.  Lorsque  la  locomotive  travaille  dans 
un  milieu  ambiant  dont  la  temperature,  la  pression  et  1 humidite 
depassent  les  valeurs  indiqutes  ci-dessus,  la  puissance  du  moteur 
a combustion  interne  sera  reduite  de  1 ",  par  2,8  C au-dessus 
20  C de  la  temperature  de  I’air  ambiant,  ou  de  1 „ pour  6,35  mm 

de  Hg  de  reduction  de  la  pression  de  la  colonne  de  mercure,  par 

rapoort  a I’etat  indique  ci-dessus.  _ , 

Xant  la  mise  en  fabrication,  on  a precede  a des  essais  minutieux 
des  prototypes  de  la  locomotive  diesel-electrique.  A ces  essais  ont 
assiste,  outre  les  representants  du  fabricam  les  fonctionnair^  com- 
petents  des  Chemins  de  fer  de  I’Etat  tchecoslovaques  (CSD),  des 
representants  des  ateliers  de  reparation 

(CSD'l  du  depot  de  locomotives  a moteurs  (CSD)  et  de  1 Insnt 
de  recherches  des  vehicules  ferroviaires.  Afin  de  pouvoir  juger  son 
aptitude  au  service  et  en  vue  d’obtemr  les  caracterisuques  de  trac 
Xn,  on  a effectue  des  essais  de  bruit,  de  sablage,  de  “ 

gabarit  et  le  pesage  de  la  locomotive,  des  essais  de  marche  de 
focomotive,  dl  esLis  de  freinage,  des 

et  des  essais  de  traction.  Les  essais  ont  etc  divises  en  deux  groupes 
celui  du  service  de  ligne  et  celui  de  manoeuvre  en  gare  Pour  ces 
essais  on  a employe  une  voiture  de  mesure  dynamometrique.  En 
Tutre  certaines  caracteristiques  des  machines  electriques  ont  etc  mesu- 
rees  directement  sur  les  appareils  installes  definitivement  ou  temporai- 
ment  au  poste  du  conducteur  sur  la  locomotive.  Pour  controler  les 
valeurs  ainsi  obtenues,  et  surtout  pour  determiner  les  resista^ 
passives  de  marche  au  cours  de  vitesses  peu  duvees,  on  a effectue 
des  essais  de  lancement  a partir  de  la  vitesse  de  60  km.heure. 
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Le  developpement  de  la 
robinetterie  industrielle  en 
Tchecoslovaquie 

PAR  VACLAV  ONDRASEK,  ING^NIEUR 


Fig.  1.  Vanne  d coin  d haute  pression  avec  couvercle 
presse-etoupCy  avec  by-pass,  a cornmande  par  servo- 
moteur,  d manchons  d sender  en  bout,  PN^  160  et  250 


La  production  de  la  robinetterie  in- 
dustrielle en  Tchecoslovaquie  a pris,  au 
cours  des  dernieres  annees,  un  essor  parti- 
culierement  fort.  La  plupart  des  entreprises 
avaient  ete  fondees  avant  1945,  deja. 

Pendant  la  reconstruction  de  I’economie 
nationale  tchecoslovaque,  de  1945  a 1950, 
dilferentes  entreprises  ont  fusionne.  En 
1958,  on  a cree  la  Corporation  des  entre- 
prises nationales  de  robinetterie  tcheco- 
slovaque. 

Le  besoin  croissant  de  robinetterie  dans 
I’apres-guerre  a provoque  non  seulement 
une  specialisation  progressive  de  la  fabri- 
cation, mais  aussi  un  essor  rapide  de  toute 


cette  branche.  La  production  de  robinette- 
rie, en  tonnes,  augmenta  vers  Pannee  1955 
du  quadruple  (4,2)  au  regard  de  1950. 

Actuellement,  la  production  de  robinette- 
rie suffit  pour  couvrir  les  exigences  de  la 
consommation  du  marche  interieur  et,  sous 
certains  aspects,  les  exigences  de  certaines 
commandes  d'exportation  tres  speciales,  en 
dehors  des  sortes  d’armatures  courantes  qui 
constituent  une  partie  traditionnelle  de 
Pexportation  de  constructions  mecaniques. 

Le  programme  actuel  de  fabrication  de 
robinetterie  industrielle  en  Tchecoslova- 
quie est  tres  ample.  Naturellementil  embrasse 
les  types  de  marche  d’ usage  courant  univer- 


sel,  pour  I’approvisionnement  d’eau,  pour 
les  cloisons  et  les  barrages,  pour  les  eaux 
d’egout,  pour  les  liquides  divers,  pour  la 
vapeur,  les  gaz  et  vapeurs  neutres,  pour  les 
installations  et  tuyautages  de  I’industrie 
chimique,  pour  les  installations  de  I’in- 
dustrie  energetique  et  metallurgique.  Toute- 
fois,  a cote  des  types  mentionnes,  on  fabri- 
que  des  series  entieres  de  robinetteries  de 
constructions  diverses,  destinees  a I’in- 
dustrie  lourde  de  mecanique  universelle, 
a I’industrie  des  produits  alimentaires,  a 
usage  special,  par  exemple  a I’exploitation 
de  petrole  brut,  aux  pipe-lines,  aux  raffine- 
ries  etc.  II  faut  souligner  notamment  I’im- 
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portant  developpement  des  armatures  pour 
les  plus  hauls  parametres,  exiges  aujourd’hui 
dans  I’industrie  energetique  atteignant  300 
a 400  kg/cm^  de  pression  de  service  et 
650'"  C de  temperature. 

L’industrie  tchecoslovaque  de  la  robi- 
netterie  dont  la  production  est  encadree 
dans  le  plan  des  entreprises  de  I’industrie 
lourde,  a realise  au  cours  des  1 5 dernieres 
annees  des  constructions  remarquables, 
a usage  universel,  dans  divers  domaines 
industriels,  a cote  de  constructions  de  con- 
ception repondant  a un  usage  special. 
Pour  la  fabrication  de  robinetterie,  on  a 
installe  dans  les  ateliers  des  usines  de  la 


Corporation  des  entreprises  nationales  de 
robinetterie  de  nombreuses  machines-outils 
speckles. 

La  concentration  de  la  fabrication  de 
robinetterie,  selon  les  types  dans  les  diffe- 
rents  etablissements,  a permis  d’y  intro- 
duire  la  fabrication  en  grandes  series,  pour 
obtenir  une  construction  soignee  ainsi 
qu’une  technologie  accomplie.  Neanmoins, 
il  y a aussi  des  produits  qui,  en  raison  de 
leur  utilisation  speckle,  sont  uniques  en 
leur  genre,  surtout  parmi  les  grandes  pieces 
pour  cloisons  et  barrages,  pour  hauls  four- 
neaux  et  a destinations  speckles. 

Le  developpement  et  Vetat  actuel  des  materi- 
aux  et  les  projets  de  robinetterie  au  point 
de  vue  de  ces  materiaux 

Le  developpement  considerable  des  aciers 
classiques,  resistant  aux  effets  thermiques, 
a permis  de  realiser,  au  cours  des  dix  der- 
nieres annees  dans  le  domaine  de  la  robi- 
netterie industrielle,  les  pro  jets  envisages 
depuis  longtemps,  tels  que:  armatures  pour 
pressions  et  temperatures  tres  elevees, 
progressant  de  95,  130,  165  jusqu’a 

290  kg/cm-  de  pression  de  service  (a  litre 
d’essai  meme  de  320  a 400  kg/cm^)  et  a la 
temperature  de  marche  de  525  C,  565  C 
jusqu’a  620"C,  650"C  pour  les  parametres 
supercritiques  de  vapeur  surchauffee.  Ainsi 
I’on  a pu  projeter  nombre  de  constructions 
nouvelles  et  developper  celles  deja  existan- 
tes,  surtout  les  organes  obturateurs  (robi- 
nets  a soupape  et  vannes)  pour  les  grandes 
centrales  dectriques  thermiques,  pour  les 
installations  de  grandes  entreprises  chimi- 
ques,  pour  les  processus  synthetiques 
a haute  pression,  pour  la  modernisation  des 
etablissements  analogues  a une  base  plus 
economique. 

La  tradition  de  la  fabrication  et  les  resul- 
tats  obtenus  dans  les  instituts  de  recherches 
offrent  aux  auteurs  des  pro  jets  et  construc- 
teurs  tchecoslovaques  quantite  de  mate- 
riaux dont  I’utilisation  offre  des  garanties 
d’une  presentation  de  premier  ordre  et  d’une 
execution  parfaite  dans  la  production  en 
grandes  series  de  la  robinetterie  d usage 
general,  ainsi  que  dans  la  fabrication  de 
pieces  particulieres  de  tres  grandes  arma- 
tures destinees  aux  chateaux  d’eau,  usines 
d’electricite,  cloisons,  barrages  de  vallee, 
industrie  miniere,  industrie  metallurgique. 

Conformement  aux  resultats  acquis  au 
cours  des  recherches  incessamment  poursui- 
vies,  on  se  sert,  selon  les  conditions  specifi- 
ques  de  service,  de  plus  en  plus  d aciers 
lamines  (sous  forme  de  tuyaux  ou  tole).  De 
cette  fa^on,  grace  aux  qualites  superieures 
des  aciers  lamines,  on  pent  ameliorer  la 
qualite  des  produits  en  soudant  les  diffe- 
rentes  parties,  par  exemple  les  corps  de 
robinets  et  de  vannes,  les  brides  forgees 
a souder  en  bout,  les  couvercles  a arcades, 


ce  qui  presente  beaucoup  d’avantages,  entre 
autres:  poids  inferieur  a celui  des  parties 
moulees,  haute  resistance  a la  rupture, 
structure  homogene  et  notamment  elimi- 
nation de  porosite  et  de  retassures. 

La  haute  qualite  de  la  robinetterie  tche- 
coslovaque se  distingue  par  les  avantages 
suivants: 

a)  etancheite  absolue  dans  les  conditions 
les  plus  difficiles, 

b)  etancheite  permanente  a la  manoeuvre 
continue, 

c)  ouverture  et  cloture  faciles. 

On  a obtenu  ces  resultats  par  soudure  des 
surfaces  d’ etancheite  et  par  la  construction 
du  mecanisme  obturant,  qualites  qui  satis- 
font  toutes  les  exigences. 

Outre  les  materiaux  de  construction  de 
qualite  superieure,  utilises  couramment 
dans  I’industrie  tchecoslovaque  de  la  robi- 
netterie, on  peut  disposer  d’autres  mate- 
riaux et  aciers  speciaux  repondant  aux  pres- 
criptions tchecoslovaques  et  etrangeres  (par 
ex.  la  norme  GOST)  pour  la  fabrication 
d’armatures  fabriquees  et  livrees  speciale- 
ment  par  ex.  pour  les  armatures  pour  1 ex- 
ploitation de  I’huile  brute  et  son  transport, 
tuyauterie  de  grande  longueur,  industrie 
petrolifere,  industrie  chimique,  installa- 
tions pour  le  cracking  thermal  du  goudron, 
appareils  d’ hydrogenation  pour  1 essence, 
lubrifiants,  gaz  naturel  etc. 

Modernisation  des  robinets  a soupapes 

En  raison  des  avantages  d’une  typifica- 
tion,  standardisation  et  production  elevee, 
prevues  pour  les  annees  a venir,  on  a recon- 
struit  toute  la  serie  de  robinets  a soupape, 
en  fonte,  a etrier,  progressant  de  DN  15 
jusqu’a  DN  200. 

On  a reussi,  ainsi,  a reduire  au  minimum 
les  dimensions  et  le  poids  des  robinets,  a 
ameliorer  encore  leur  qualite  et  obtenir  une 
perfection  d’etancheite  d’obturation.  Les 
surfaces  d’etancheite  dans  les  plus  grands 
orifices  sont  recouvertes  d’une  soudure 
inoxydable  POLDI,  au  lieu  du  precede 
ancien,  consistant  en  I’enfoncement  des 
cercles  d’etancheite  en  m^aux  non  ferreux. 
Dans  les  robinets  a passage  plus  etroit,  on 
coule  les  cercles  d’etancheite  directement 
dans  la  soupape.  Le  corps  est  droit,  de 
forme  hydrodynamique  et  a bague  de  siege 
enfonce. 

Les  resultats  d’une  ample  unification  et 
standardisation  de  la  robinetterie  industrielle 
ont  servi  de  base  aux  normes  tchecoslova- 
ques concernant  les  longueurs  de  constructi- 
on et  les  dimensions  des  brides.  On  peut  les 
considerer,  en  somme,  comme  analogues  aux 
normes  GOST  et  DIN.  Le  corps  et  le  cha- 
peau sont  en  fonte  de  bonne  qualite,  d’une 
resistance  a la  traction  minimum  de  1 8 kg/ mm“ 
la  tige  pour  les  fluides  neutres  est  en  acier 
au  carbone  a grande  resistance,  et  a surfaces 
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Fig.  5.  Xjsinage  du  corps  de  la  vanne  d brides^  diam.  interietir 
nominal  400  mm,  sur  un  tour  TOS-SUR  400 


dense,  diam.  interieur  nominal  15  d 25  mm, 
pour  condense  chaud  d'une  temperature  d la 
limite  de  saturation,  en  litres jheure 
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Pig.  10.  Puissances  des  s^arateurs  de  con- 
densis  pour  condensi  froidj  en  litresjheure, 
diam.  intirieur  nomtud  40  et  50  mm^  tern-’ 
pirature  20  (&  litre  de  temeignement) 


protegees  contre  la  corrosion.  Pour  ies  con- 
ditions plus  scvercs,  on  sc  sen  d’acier  in- 
oxydable  nettement  favonne  et  passe  a la 
meule  avec  une  precision  minutieuse. 

La  table  ci-apres  donne  la  comparaison 


Cette  table  avec  indications  techniques  et 
economiques  montre  clairenient  que  le 
nouveau  type  de  robinets  a soupape  tche- 
coslovaques  presente  un  organe  obturateur 
universel,  avec  un  facteur  de  chute  de 
pression  avantageux,  une  hauteur  reduite, 
une  resistance  a la  rupture  elevee.  II 
se  recommande  par  ses  qualitcs  pour  les 
liquides,  ga/,  vapeur,  et  autres  fluides 
neutres.  Ces  robinets  sont  fabriques  avec 
corps  droit,  passage  direct  ou  en  forme 
d’equerre,  puis  comme  clapets  de  non- 
retour, clapets  de  non-retour  a fernieture, 
robinets  a soupape  du  type  normal  ou  a 
pointeau  de  reglage,  robinets  a aiguille;  ils 
peuvent  etre  executes  avec  commande  ma- 
nuelle  par  volant,  avec  accessoires  pour 
la  commande  a distance  par  roue  a chainc 
ou  par  moteur  clectrique  ou  bien  avec  colon- 
ne  de  manoeuvre,  avec  ou  sans  indicateur  de 
position. 

Robincticrie  pour  ires  Ihiiiies  pressioits  el  leui- 

peruiures 

Ces  dernicres  annees,  le  developpement 
de  la  robinetterie,  est  caracterisc  par  le  be- 
soin  de  tres  hauts  parametres  de  la  tech- 
nique nouvelle,  surtout  dans  les  usines 
d'electricite  modernes,  Dans  I’industrie 
cMiergetique,  on  constate  une  tendance  a 
protiter  autant  que  possible  des  valeurs 
caloriliques  des  combustibles  solides  et  li- 
quides pour  obtenir  des  pressions  de  service 
maxima  de  la  vapeur  surchauttec.  Le  deve- 
loppement  de  la  robinetterie  de  ce  type 
s’eftectue  simultanement  avec  les  recherches 
dans  rindustrie  energetique,  qui  a son  tour 
dependent  des  etudes  de  nouveaux  mate- 
riaux  a qualites  mecaniques  et  technolo- 
giques  nouvelles. 

Installation  de  rejroidisseinent  de  la  vapeur 
surehauffee  dans  les  sialions  dc  reduetion 

Pour  refroidir  la  vapeur  surchauflee  no- 
tamment  dans  les  installations  de  reduction 
a grand  et  moyen  debit,  on  se  sert  de  re- 
froidisseurs-melangeurs  de  construction  di- 
verse, surtout  verticales,  munies  de  gicleurs- 
iniecteurs. 


des  dimensions  prmcipales  des  robinets 
a soupape  (DN  diametre  interieur  nomi- 
nal (mm),  Lmm  longueur,  la  mcme  pour 
les  deux  pays,  Vmm  hauteur)  avecleurs 
poids  respectifs  iGkg): 


I.es  installations  de  ce  genre  out  plu- 
sieurs  inconvenients.  En  effet,  la  vapeur  dans 
ce  type  de  station  de  reduction  ou  de  refroi- 
dissemeni  coule,  meme  a rendement  maxi- 
mum, a une  vitesse  mediocre,  si  bien  que 
refficacite  de  la  vaporisation  est  faible.  La 
vitesse  relative  de  la  vapeur  et  de  I’eau  in- 
jectee,  edant  donne  la  charge  reduite,  n’arrive 
pas  a transformer  Peau  en  brume,  d’oii 
Pengorgement  du  refroidisseur.  En  outre, 
le  poids  considerable  et  la  forme  encom- 
brante  du  refroidisseur  augmentent  le  cout 
de  production,  surtout  dans  les  stations  de 
reduction  qui  se  mettent  en  marche  en  cas 
de  panne  de  la  turbine  ou  au  cours  d’unc 
consommation  accrue. 

A Plnstitut  de  recherches  de  la  robinette- 
ric,  une  construction  de  conception  nou- 
vellc  a ete  mise  au  point,  dont  Porgane 
principal  est  celui  de  regulation  et  d’injection 
qui  injecte  Peau  refrigerante  dans  le  diliuseur. 
Get  organe  de  reglage  et  d’injection  est 
muni  d’un  nombre  de  trous  reglable,  de  ma- 
mere  que  la  quanute  d’eau  injectee  corres- 
ponde,  a chaque  charge,  a la  quantile  ihco- 
rique  proportionnelle  de  vapeur.  De  ceiic 
faeon  on  elimine  une  des  causes  principales 
d’un  excedent  d’eau  indesirable.  L’eau  in- 
jectee en  brume  facilite  la  formation  de 
gouttes  et  influe  regulierement  sur  tout  le  cou- 
rant  de  vapeur.  La  grande  efficacite  de  cettc 
installation  est  assuree  en  utilisanl  Penergie 
cinetique  ei  un  fort  tourbillonnement  de 
vapeur  pour  transformer  les  gouttes  en  brume, 
qui  s’evapore  dans  le  difluseur. 

Par  un  ou  plusieurs  robinets,  I’eau  est 
conduite  dans  les  refroidisseurs-mclangeurs 
des  batteries  fngorifiques.  Le  maintien  d’une 
temperature  constante  y est  assez  difficile, 
les  robinets  s’ouvrant  successivement.  La 
vanne  de  reglage  represente  une  con- 
struction moderne,  car  clle  evite  ces  incon- 
venients en  uniftant  en  un  seul  organe 
la  fonction  de  la  soupape  regulatrice  et  la 
function  des  buses-injecteurs  des  refroidis- 
seurs-mcHangeurs.  Le  mouvement  rotatif  de 
cette  vanne  et  le  nombre  reglable  des  trous 
permettent  d’injecter  tres  vite  de  Peau  a 
n’importe  quelle  charge  dans  le  diffuseur  ou 
ailleurs  dans  la  tuyautene  ou  la  vapeur  coule 
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Fig.  II.  Vamie  a lunettes,  cantilever  en  acier 
sonde,  DN  1.200  3.000,  pression  de  service  ma- 

xifmmi  /,5  kg  cnr,  temperature  maximum  300  ' C 


Fig.  12.  Varme  pour  champs  petroliferes,  d brides, 
couz'ercle  d bouloris,  pour  des  pressions  de  sendee  de 
.W  - 70  - 105  - 140  - 210  - 350  kglcttF 


a une  grande  vitesse.  La  conception  nou- 
velle,  permet  le  maintien  d’une  tempe- 
rature constante  et  garantit  une  vaporisation 
parfaite  de  I’eau  et,  par  consequent,  une 
efficacite  optimum  de  refroidissement  de 
la  vapeur  surchaufFce. 

Separateurs  d'eau  de  condensation 

Les  tendances  a trouver  une  construction 
nouvelle  de  separateur  de  condense,  afin 


^4 


d’obtenir  une  meilleure  economic  d’eau  dc 
condensation,  ont  abouti,  a I’lnstitut  dc  re- 
cherches  de  la  robincttcric,  a construire 
par  ex.  aussi  un  type  dc  separateur  dc  pro- 
duits  de  condensation  base  sur  le  principe 
de  paradoxc  acrodynamique  (connu  cn  phy- 
sique sous  le  nom  dc  paradoxc  acrodyna- 
mique d’Alembert).  Get  appareil  presente 
des  garanties  d’amelioration  du  fonctionne- 
ment,  dc  la  diminution  des  pertes  de  vapeur 
et  des  economies  en  materiaux  considerables, 
au  regard  des  constructions  de  separateurs 
dc  ce  genre  deja  cxistantes. 

La  mise  en  marche  de  la  production  en 
masse  de  ce  nouveau  type  de  separateur  fut 
precedee  de  longs  travaux  d’etudes  et  dc 
recherches,  d’essais  pratiques  dc  longue 
durce,  de  vastes  mesurages  et  analyses,  afin 
qu’on  puissc  comparer  ce  separateur  aux 
types  dc  separateurs  a flottcur  les  plus  cou- 
rants  en  Tchecoslovaquie  et  ailleurs.  Ccs 
comparaisons  ont  demontre  sa  haute  per- 
fection, surete  de  service  et  son  service  fa- 
cile. 

La  figure  8 represente  la  construction, 
bien  simple  d’ailleurs,  du  type  de  con- 
denseur  mentionne,  ct  DN  40  50. 

L’eau  froide  ou  le  produit  de  la  conden- 
sation chaud  quittc  le  separateur  sans  en- 
combre.  Le  produit  dc  la  condensation  arri- 
vant  s’ecoule  par  le  canal  d’entree  dans  la 
chambre  chauffante  et,  a travers  les  lumieres 
ou  conduits,  vers  I’ajutage  de  sortie  du  se- 
parateur. Lors  de  I’evacuation  dc  I’eau  dc 


condensation,  la  vapeur  s’echappc  a grande 
vitesse  par  les  lumieres  et  sous  reffet  du 
phenomcne  dit  „paradoxe  acrodynamique“ 
poussc  la  plaque  contre  le  siege  du  corps  in- 
termediaire  du  separateur  de  manicre  qu’en- 
tre  ce  siege  et  la  plaque  annulairc  il  ne  subsistc 
qu’un  passage  ctroit.  Par  suite  de  la  poussee 
dc  la  vapeur  s’ccoulant  par  ce  passage  reduit 
sur  le  noyau  ct  la  paroi  intcricurc  du  corps 
du  separateur,  la  pression  dc  la  vapeur 
s’eleve  dans  la  zone  du  passage.  La  vapeur 
a pression  ainsi  elevee  penetre  dans  la 
chambre  de  condensation.  Sous  la  pression 
de  la  vapeur  dans  cette  chambre,  la  plaque 
cst  prcssce  contre  les  surfaces  du  siege,  ce 
qui  cmpcche  I’ccoulement  dc  la  vapeur  hors 
dc  la  chambre  chauftante.  Toutc  cette  ope- 
ration (le  remplissage  dc  la  chambre  dc 
condensation  par  la  vapeur  et  sa  cloture)  nc 
dure  qu’un  instant  et  si  le  sepa- 
rateur n’est  pas  suivi  d’unc  tuyauterie  de 
sortie  asscz  longue,  I’opcration  provoque  un 
coup  dc  belier.  Si  la  tuyauterie  dc  sortie  est 
asscz  longue,  ce  coup  de  belier  cst  amorti 
dans  une  mesure  telle  qu’il  cst  a peine  per- 
ceptible. 

La  condensation  dc  la  vapeur  dans  la 
chambre  de  condensation  cause  une  reduc- 
tion dc  sa  pression.  La  poussee  de  I’eau 
redevenant  preponderante,  la  plaque  annu- 
lairc se  souleve  de  nouveau  et  libere  I’ccoule- 
ment  du  produit  de  condensation.  Au  cas 
ou  I’eau  de  condensation  cessc  d’arriver, 
pendant  un  temps  assez  long,  la  vapeur 
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remplit  dc  nouveau  la  chambre  chauffantc 
ct  la  plaque  annulairc  referme  brusquement 
I’ouverture  respective.  Ceci  est  evidcment 
accompagne  dc  pertes. 

Four  rcduirc  ccs  pertes  au  minimum,  une 
chambre  speciale  est  prevue  dans  Ic  corps 
median  du  separateur.  Ccllc-ci  elimine  les 
adjonctions  trop  frequentes  de  la  vapeur  en 
empechant  toute  condensation  rapide  pro- 
duitc  par  rcchauffement  de  la  vapeur. 

Pour  les  petits  orifices  dc  1 5 mm  et  25  mm, 
dc  diametre  interieur  nominal,  le  separateur 
d’eau  mentionne  est  construit  avee  tenons 
taraudes,  pour  les  passages  plus  larges  de 
40  mm  et  50  mm,  avec  brides. 

Pour  des  hauteurs  de  chutes  de  pression 
particulieres,  on  emploie  la  meme  execution 
sans  changement  de  construction  pour  toute 
I’etcndue  des  pressions  depuis  1 kg  cm-  jus- 
qu’a  20  kg  cm-. 

Le  grand  avantage  des  separateurs  de  ce 
type  est  Icur  faible  poids.  Par  exemple, 
le  separateur  a orifice  de  15  mm  ne  pose 
que  1,7  kg,  tandis  que  le  poids  des  types 
existants  de  separateurs  d’eau  de  conden- 
sation a flotteur  varie  entre  14  ct  15  kg. 


Cela  signifie  que  le  poids  du  separateur  en 
question  nc  represente  plus  que  12  de 
cclui  d’un  separateur  d’eau  a flotteur. 

Pour  le  passage  de  50  mm,  cette  construc- 
tion de  separateur  d’eau  dc  condensation, 
ne  pose  que  15  du  poids  dc  celui  a flotteur. 

Les  separateurs  d’eau  de  condensation 
sont  fabriques  en  grandes  scries.  Cx'  nouveau 
type  de  separateur  sc  recommande  par  son 
entreticn  facile,  du  a la  simplicite  de  la 
construction,  le  separateur  ne  se  composant 
que  d’unc  seule  piece  mobile,  (la  plaque  annu- 
lairc);  ct  par  la  normalisation  de  ses  pieces  de 
rcchangc,  ce  type  de  separateur  d’eau  n’est 
pas  limite  a une  certaine  ctendue  de  pression, 
comme  les  separateurs  d’eau  a flotteur.  Les 
rendements  de  ccs  separateurs  pour  pressions 
iusqu’a  environ  5 kg  cm-  n’atteignent  pas 
toujours  ceux  des  separateurs  d’eau  a flot- 
teur, mais  en  considcrant  la  forte  evaporation 
pendant  I’ccoulement  dc  I’eau  de  conden- 
sation chaude  du  separateur  et  par  suite  de 
la  possibilite  de  contre-pression  derriere  le 
separateur,  suivie  de  reduction  retroactive 
du  debit,  on  ne  jugc  pas  avantageux  de  trop 
augmentcr  les  rendements  des  basses  pres- 


sions au-dessus  dc  leur  niveau.  Aux  pres- 
sions tres  elevecs,  Ics  debits  des  nouveaux 
separateurs  surpassent  considcrablement 
ceux  des  separateurs  a flotteur. 

Ixs  pertes  considerables  dans  les  sepa- 
rateurs en  question  proviennent  de  fuites 
dans  les  obturateurs.  En  outre,  il  y a aussi 
des  pertes  dont  I’origine  reside  dans  la  trans- 
mission et  la  radiation  de  la  surface  du  se- 
paratcur,  ce  qui  joue,  en  raison  de  ses  di- 
mensions, un  role  important.  Aussi  les  pertes 
dues  a la  radiation  et  au  transfert  de  chalcur 
sont  bien  plus  elevecs  dans  les  separateurs 
a flotteur  que  dans  ceux  du  nouveau  type. 
Meme  a ce  point  de  vuc,  ce  separateur  d’eau 
de  condensation  s’avcre  plus  avantageux. 

En  ce  qui  concerne  le  montage,  on  re- 
commande encore  que  ce  separateur  soit  pre- 
cede dans  la  tuyauterie  d’un  fillre  (arret  dc 
schlamms),  notamment  lorsqu’on  peut  sup- 
poser  I’existencc  d’impuretes  solidifiecs,  de 
corps  ctrangers,  tels  que  sable,  perles  de 
soLidure  etc. 

Au  point  dc  vue  des  pertes  dc  vapeur  tota- 
Ics,  ce  type  de  separateur  d’eau  de  condensa- 
tion off're  des  avantages  precieux. 
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Robinettene  pour  les  pipe-lines  et  rindustrie 

petrolifa'e 

La  construction  d’un  gigantcsquc  pipe- 
line d’une  longueur  de  plus  dc  4.000  km, 
menant  de  I’L^RSS  a la  'Fchecoslovaquie 
avee  deux  deviations,  dont  Tune  est  dirigee 
au  nord  vers  la  Republique  populaire  de 
Pologne  et  la  Republique  dcmocratique  allc- 
maiide  et  I’autre  au  sud  vers  la  Hongric,  est 
naturellement  aussi  assuree  par  les  sortes  ne- 
cessaires  de  robinetteric  lourde. 

La  robinetteric  p{iur  huile  lourde,  son 
exploitation,  son  transport  et  son  raffinage, 
marquent  un  grand  developpcment.  Notam- 
ment,  les  armatures  pour  les  pipe-lines 
d’huilc  lourde  attirent  Tinterct  des  ingc- 
nieurs,  investisseurs  et  usagers  aussi  bien 
en  Tchecoslovaquie  qu’a  I’etrangcr.  Des 
exigences  specialcs  imposees  au  fonctionne- 
ment  et  la  suretc  de  service  de  diverscs  con- 
ceptions d’organcs  obturateurs  compliquent 
considerablement  les  problcmes  de  con- 
struction. 

A cct  efi'et  par  ex.,  une  conception  mo- 


h'ig.  15.  Perfdge  sunultane  des  brides  de  rohmets  d 
soupape  par  raleseusc  nitdri-hroches  crilaterale  dn 
type  Ti)S  Kufi/H 


derne  de  vanne  pour  pipe-lines  d’huile 
lourde  du  modele  a sieges  paralleles, 
chapeau  a etrier,  avec  embouts  a souder, 
a etc  mise  au  point.  Lc  corps  d’un  orifice 
DN  500  mm  de  la  vanne  est  dc  forme  cylin- 
drique  avec  surfaces  d’ctancheitc  nitrurees, 
bagucs  d’ctancheite  du  corps  vissces  et  pour- 
vucs  d’un  recouvrement  souded’alliagc  dur. 

La  vanne  en  question  est  sujette  a un 
rigoureux  controle  dc  solidite,  porosite  et 
ctanchcite,  la  pression  d’epreuve  du  corps 
etant  de  1 10  kg.  cm^  et  ccllc  des  obturateurs 
de  75  kg  cm-.  I.a  vanne  est  commandee  soit 
a la  main,  soit  a distance  par  un  servomo- 
teur  electrique  Mo  40  kgm. 

Les  vannes  paralleles  des  diametres  inte- 
rieurs  nominaux  dc  500,  600,  700  et  800  mm 
(20,  24,  28  et  32”)  de  cette  scric  sent  desti- 
necs  anx  pipe-lines  tres  longs.  Elies  peuvent 
toutefois,  etre  aussi  utilisees  pour  d’autres 
substances,  tclles  que  liquidcs,  vapeurs  et  gaz, 
dans  differentes  conditions  dc  travail. 

Les  vannes  pour  Texploitation  de  riiuilc 
lourde  sont  cxecutccs  en  series  completes  dc 
DN  et  pour  des  pressions  de  service  de 


50  - 70  - 105  - 140  - 210  - 350  kg  cmL  I.es 
dimensions  de  raccordement  pour  le  mon- 
tage des  brides  et  des  anneaux  de  jonction 
suivent  les  normes  API.  Cc  type  de  vanne 
obturatrice  operant  dans  les  deux  directions 
de  la  coulee,  est  monte  dans  les  pipe-lines 
pour  huile  lourde  et  scs  derives  et  pour  lc 
gaz  naturel.  Comme  exemple  d’une  utilisa- 
tion speciale,  on  peut  notcr  celle  dc  tetes 
de  colonnc  pour  purger  les  conduits. 

Les  constructions  recemment  mises  en 
service  et  dcstinees  a 1’ exploitation,  trans- 
port et  traitement  dc  I’huilc  lourde,  au  re- 
gard de  celles  a usage  different,  se  distin- 
guent  par  Icur  conception  tres  robuste  im- 
pose par  les  hauts  parametres  et  conditions 
de  service  difficiles  sur  lc  terrain,  ainsi  que 
par  leur  function  de  conduits  reliant  les 
etablisscments  chauds  et  froids  dans  les 
raffinerics  et  dans  les  installations  de  I’in- 
dustrie  petroliferc.  I.es  materiaux  pouvant 
offrir  des  garanties  satisfaisantes  sont  les 
aciers  au  carbone  et  les  alliagcs  d’acier. 

Rohinetterie  pour  la  metalluraie 

Parmi  les  armatures  a grands  orifices  on 
a mis  au  point  une  construction  nouvellc 
d’une  vanne  soudee  a lunette,  pouvant  etre 
montce  directement  dans  la  tuyauterie,  sans 
appui  special,  du  fait  qu’cllc  ne  transmet  que 
des  forces  motriccs  axiales. 

I.e  haut  degre  de  perfection  de  cette  vanne 
concue  tout  specialemcnt  pour  les  exigences 
de  la  pratique  est  lc  resultat  dc  vastes  tra- 
vaux  de  recherches.  Lc  trait  caractcristique 
dc  toutc  la  scrie  dc  vannes  de  ce  type,  soigne 
et  approprie  a P usage  envisage,  est  la  con- 
struction soudee  rendant  possible  une  di- 
minution du  poids  de  moitic  cn  comparaison 
da  la  construction  primitive  en  fontc.  Les 
surfaces  d’etaiicheite  en  acicr,  en  combinai- 
son  avec  un  labyrinthe,  assurent  une  ctan- 
chcite parfaitc  et  une  grande  longcvite  en  ser- 
vice impeccable.  La  force  repulsive  est 
reglablc  et  souple,  afin  dc  pouvoir  appliquer 
la  pression  d’etancheite  d’une  facon  regulicre 
autour  dc  la  circonfcrence  entiere  dc  I’oper- 
culc.  Cette  vanne  est  destinee  aux  tuyauteries 
dc  gaz  a passages  de  DN  1.200  3.000  mm, 

pour  lc  gaz  dc  gazogene,  gaz  dc  gueulard,gaz 
de  cokerie  etc.,  pour  une  pression  dc  service 
maximum  dc  1,5  kg/ern^  et  une  temperature 
de  service  jusqu’a  300  C>.  La  vanne  a lunette 
cst  prevue,  cn  premier  lieu,  pour  la  metallur- 
gic  et  destinee  exclusivcment  au  montage 
dans  une  tuyauterie  horizontale.  I.es  lon- 
gueurs de  construction  des  types  de  DN  1 .200 
a 3.000  mm  s’etendent  dc  630  a 1.200  mm 
et  le  poids  varie  entre  3.000  et  12.250  kg. 
Une  importante  reduction  de  poids  influe 
favorablement  sur  lc  demontage  de  cette 
vanne,  ainsi  que  dc  scs  differentes  parties, 
en  lc  rendant  plus  simple  et  plus  rapide. 

De  cette  manicre  on  arrive  a un  raccour- 
cissement  considerable  du  temps  de  montage. 
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Compensateurs  de  dilatation  en  caoutchouc 
pour  tuyauterics 

Les  compensateurs  dc  dilatation  cn  ma- 
tieres  elastiques  et  specialement  en  caout- 
chouc sont  introduits  dans  les  tuyautages 
oil  la  temperature  de  service  repond  aux 
qualitcs  mecaniques  et  physiques  des  ma- 
ticres  elastiques, 

I.a  nouveautc  du  compensateur  de  dila- 
tation en  caoutchouc,  rccemment  mis  au 
point  cn  Tchccoslovaquie,  est  caracterisee 
par  les  parties  cylindriques,  entourees  de 
bagues  dc  renforcement  en  metal  ou  en  d’au- 
tres  materiaux,  par  exemple  cn  maticres  syn- 
thetiques.  Ccs  bagues  peuvent  etre  encastrccs 
dans  les  brides  annulaires  dc  raccordement 
du  compensateur  ou  bien  fixees  a ces  brides. 
Les  bagues  de  renforcement  sont  sur  leur 
bout  s’appliquant  a I’clement  dc  dilatation  du 
compensateur,  munics  d’une  lisicre  arrondie 
renforcee. 

Les  compensateurs  en  caoutchouc  sont 
montes  a faide  de  boulons  et  ecrous  entre 
les  brides  et  les  anneaux  d’appui. 


Fill.  16.  Montage  de  compensateurs  de  dilatation 
cn  caoutchouc  dans  une  tuyauierte  d grand  diametre 
interieur  nominal 


Les  compensateurs  de  dilatation  en 
caoutchouc  sont  utilises  avee  succcs  dans  les 
chateaux  d’eau,  centrales  d’clectricitc,  In- 
dustrie des  produits  alimentaires  et  ailleurs, 
pour  I’eau  chaude  et  froide,  ainsi  que  pour 
fair,  produits  de  condensation,  etc. 

Resume 

l>a  conclusion  resultant  du  present  article 
montre  que  I’industrie  tchecoslovaque  a pu 
rcconstruire  et  developpcr,  surtout  pendant 
ces  dix  dernieres  annees,  dc  nombreuses  con- 
structions remarquablcs  a usage  varic.  Celles- 
ci  se  distiguent  par  des^materiaux  de  qualitcS 
supcricures  et  par  la  precision  dc  leur  con- 
struction, assurant  a la  fois  un  fonctionne- 
ment  impeccable,  un  service  infaillible  et  une 
surete  de  marchc  absoluc. 

Ifamplc  typification,  la  specialisation  dc 
la  production,  runification,  Ic  principe  de 
construction  en  elements  normalises  pour  la 
fabrication  des  parties  principales,  la  norma- 
lisation des  parties  et  une  planification  souple 
de  la  production  permettent  de  livrer  ces  pro- 
duits dans  des  dclais  approprics. 


F'lg.  17.  Vanne  d coin^  a corps  plat,  a brides, 
taraudee,  PK  2,5,  ON  800  2.000,  acier  coule, 
engrenage  droit,  cornmande  par  moicur  clectriquc, 
pour  I'eau  chaude  et  froide  et  la  vapeur,  pression  de 
service  ma.ximum  2,5  kg  cm-,  temperature  jusqu'd 
200  C 
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Fig.  18.  Correlation  des  poids  (en  kg)  et  des  diametres  interieurs  noniinaux  ( en  mm)  et  des  pres- 
sions  nominales  'en  at  ' des  vannes  fd  gauche)  et  des  soupapes  defermeture  (d  droite)  dans  les  pre- 
sentations d brides  et  d souder 


a)  traits  interrompus  - vanne  d brides 
traits  forts  vanne  avec  manchons 

d souder 


b)  traits  interrompus  - - soupapes  d brides 
traits  forts  - soupapes  d manchons 
d souder 


Fig.  19.  Interdependances  des  diametres  exte- 
rieurs  ( en  mm)  des  brides  d embouts  d souder,  de 
leurs  poids  ( en  kg)  avec  les  diametres  interieurs 
et  pressions  nominales  (pression  nominale  6 
d 320  at) 


Fig.  20.  Vannes  a coin,  a corps  ovale,  pour  cha- 
teaux d^eau,  taraudees,  en  fonte,  pretes  a livrer 
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DERNIERES 


DU  MOIS 


Nouvelles  commandes  importantes  pour 
CKD  Blansko 

L une  des  plus  grandes  cnircpriscs  tchccoslo- 
vaques  s’occupant  de  la  fabrication  de  turbines 
hydrauliques,  tours  geants,  chaudicres  et  autres 
equipements  mecaniques  augmente  encore  sa 
capacitc  pour  pouvoir  executer  routes  les  com- 
mandes venant  du  pays  et  de  Tetranger.  Au  ver- 
so de  la  couverture  est  reproduit  un  des  halls  de 
I entreprise,  ou  Ton  fabrique  justement  une 
pompe  d’accumulation  destinee  a la  Republique 
democratique  allemande. 


Exposition  de  la  technique  du  pompage 
dans  la  Rdpublique  democratique  du 
V^iet-nam 

A la  fin  du  premier  trimestre  de  I’annee  IQbl, 
I’Entreprise  tchecoslovaque  du  Commerce  exte- 
rieur  Strojexport  organisera  a Hanoi  une  expo- 
sition de  la  technique  du  pompage.  Aux  visiteurs 
de  I’Exposition  seront  presentes  divers  types  de 
pompes  industrielles,  pompes  submersibles  et 
installations  d’irrigation.  Parmi  les  produits 
exposes  les  plus  importants  figureront  deux  in- 
stallations completes  d’irrigation  et  des  groupes 
de  pompage  de  diverses  grandeurs.  Quelques-uns 
des  produits  exposes  seront  presentes  en  marche. 

300  wagons  de  machines  pour  des  groupes 
d’usines  turcs 

A la  fin  de  I’annee  derniere  ont  ete  achemines 
de  la  Tchccoslovaquie  vers  la  Turquie  une  partie 
des  equipements  mecaniques  destines  a deux 
groupes  d’usines  ou  seront  fabriques  divers 
articles  en  porcclaine  pour  usage  technique,  I’in- 
dustrie  du  batiment  et  la  consommation  courante. 
L’Entreprise  tchecoslovaque  du  Commerce  exte- 
rieur  Technoexport  a enleve  cette  commande 
malgre  une  concurrence  severe  de  divers  four- 
nisseurs  etrangers,  surtout  de  I’Allemagne 
occidentale. 


Des  machines  pour  I’industrie  du  caout- 
chouc dans  10  pays 

En  1960,  I’Entreprise  tchecoslovaque  du  Com- 
merce exierieur  Technoexport  a expedie  des 
machines  speciales  pour  I'industrie  du  caout- 
chouc d’une  valour  de  plusieurs  millions  de 
couronnes  tchecoslovaques  en  Union  sovietique. 
D’autres  machines  de  memo  genre  ont  ete  livrees 
a la  Pologne,  a la  Hongrie,  d la  Roumanie,  a la 
Bulgarie,  a I’lnde,  a I’lran,  au  Soudan  et  a la 
Birmanie. 


Indicateur  de  niveau  moderne  pour  tremies 
a charbon 

L’automatisation  de  I’extraction  du  charbon 
est  un  moyen  efficace  pour  I’augmentation  de 
I’economie  du  travail  dans  les  mines.  En  outre, 
elle  permet  d’eliminer  I’homme  en  tant  que 
main  - d’oeuvre  ou  organe  de  controle  des  en- 
droits  poussiereux  et  dangcreux  a la  santc.  L’un 
des  problemes  importants  de  I’automatisation  de 
I’extraction  du  charbon  est  I’indication  a dis- 
tance automatique  du  niveau  du  charbon  con- 
tenu  dans  les  tremies. 


Apres  I’analyse  des  mc^hodes  de  mesure,  dans 
I’ctat  actuel  de  la  technique,  on  a mis  au  point  en 
Tchccoslovaquie  un  indicateur  de  niveau  a mem- 
brane metallique  pour  matieres  a grains  gros 
et  tins.  Sa  conception  ingenieuse  repond  aux 
conditions  d’exploitation  des  mines: 

1.  Tons  les  appareils  sont  con^'us  pour  courant 
alternatif  de  220  V,  50  per  sec,  a fermetures  anti- 
deflagrantes,  repondant  a la  norme  CSN  341490 
pour  mines  grisouteuses  (degre  de  danger  M - A). 

2.  Deux  indicateurs  sont  branches  sur  une 
seule  boite  de  commande,  de  sorte  qu’une  garni- 
ture (2  indicateurs  et  1 boite  de  commande)  peut 
etre  branchee  sur  deux  trehuies  et  signaler  inde- 
pendamment  le  niveau  min.  ou  max.  du  charbon 
dans  chaque  tremie  ou  sur  une  seule  tremie  et 
signaler  ainsi  le  niveau  maximal  et  minimal. 

3.  A partir  de  I’indicateur  de  niveau,  par 
I’intermcdiare  de  la  boite  de  commande,  sont 
debrayees  ou  embrayees  automatiquement  a 
distance  les  commandes  des  convoyeurs,  skips 
etc. 

4.  La  signalisation  du  niveau  maximal  ou  mi- 
nimal est  optique  ou  acoustique  et  peut  etre 
suivie  sur  le  panneau  de  controle  installe  dans  la 
salle  des  machines  ou  dans  la  cabine  du  dispatcher 
de  sorte  que  I’organe  de  controle  puisse  verifier 
a tout  moment  I’etat  de  n’importe  quelle  tremie. 

5.  Les  indicateurs  de  niveau  peuvent  etre 
montes  sur  n’importe  quelle  paroi  verticale  de 
la  tremie. 

La  membrane  metallique  (en  acier)  est  tres 
resistante,  tant  aux  chocs  qu’a  I’abrasion.  Bien 
qu’elle  soit  en  acier  et  que  ses  ttechissements 
soient  minimes,  une  pression  de  0.02  gk  cm- 
suffit  a assurer  le  fonctionnement  sur  et  regulier 
de  Tequipement  tout  entier. 

Experimentalement  on  a etabli  la  frequence 
propre  de  la  membrane  qui  est  superieure  a 4 Hz. 
Pour  cette  raison,  on  a incorpore  dans  I’appareil 
un  element  d’integration  dont  la  frequence  limite 
est  inferieure  a la  frequence  propre  de  la  mem- 
brane. Get  element  a ete  monte  dans  le  circuit 
de  I’indicateur  pour  empccher  la  fermeture  acci- 


denielle  du  circuit  sous  I’infiuence  de  chocs  de 
morceaux  heurtant  la  paroi  de  la  tremie  ou  de  la 
vibration  de  cette  derniere. 

Comme  les  matieres  contenues  dans  les  tremies 
ont  un  poids  specifique  different  (charbon, 
pierres,  minerais),  I’indicateur  de  niveau  est 
con^'u  de  fa<,:on  a pouvoir  etre  regie  i.  differents 
degres  de  sensibilite. 

L’equipement  decrit  rend  d’excellents  services 
surtout  dans  les  galeries  des  mines  de  charbon 
grisouteuses,  ou  d’autres  equipements  ne  pour- 
raienr  pus  assurer  la  securite  de  I’exploitation. 

Equipement  de  minoterie  pour  le  Brasil 

Un  ee|uipement  de  minoterie  complet  d’une 
capacite  de  90  a 140  tonnes  de  ble  en  24  heures 
sera  livre  au  Bresil  a la  base  d’un  contrat  conclu 
entre  I’Entreprise  tchecoslovaque  du  Commerce 
exterieur  Strojexport  et  la  Socicte  Tecno  Moinhos 
do  Brasil.  Get  equipement  sera  installe,  d’apres 
des  plans  tchecoslovaques  et  monte  et  mis  en 
service  par  des  techniciens  tchecoslovaques  en- 
voyes  a cette  fin  au  Bresil.  Le  journal  bresilien 
Gorreio  de  Manha  a publie  a ce  sujet  un  article 
intitule  ,, Augmentation  de  la  production  d’une 
minoterie".  11  constate  entre  autres  que  le  Con- 
seil  de  la  Societe  Gonselho  Deliberative)  de 
Sudene  a apprecic  I’elargissement  envisage  de  la 
production  de  la  minoterie  de  Joao  Pessoa  (Etat 
Paraiba)  et  rimportation  d’equipements  tcheco- 
slovaques. 

Les  machines  tchecoslovaques  pour  une 
manufacture  de  pneumatiques  de  Djakarta 

L’Entreprise  tchecoslovaque  du  Commerce 
exterieur  Technoexport  a expedie  en  Indoncsie 
des  machines  et  des  equipements  destines  a 
Telargissement  d’une  fabrique  de  pneus  con- 
struite  a Djakarta.  Leur  mise  en  service  permettra 
d’augmenter  la  production  et  de  I'elargir,  par  la 
fabrication  de  pneus  pour  poids  lourds. 


Machines  modernes  pour 

I’industrie  chimique 

Les  melangeurs  et  mala- 
xeurs  pour  I’industrie  chi- 
mique sont  fabriques  dans 
la  Republique  socialiste 
tchecoslovaque  dans  des 
entreprises  speciales.  Sur  la 
photographie  on  aper^oit  le 
traitement  des  fentes  dans  la 
cuve  d’un  mUangeur,  Tune 
des  dernieres  operations  de 
montage  avant  le  controle 
rtnal  de  la  machine. 
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S T A T U T O 

DELLA  CAMERA  Dl  COMMERCIO  ITALIANA  PER  LA  CECOSLOVACCHIA 

{ Approvaho  dall’Assemfalea  costituHva  del  28  Aprile  1958  e ragisiralo  al 
n.  302316  del  reperforio  - n.  7869  del  volume  25“  a rogifo  Nofaio  Lapidari ) 


Costituzione  e Soci 

Art.  1.  — E’  costituita,  con  sede  in  Mi- 
lano, una  libera  Associazione  sotto  la  deno- 
minazione  « Camera  di  Commercio  Itaiiana 
per  la  Cecoslovacchia  ». 

Art.  2.  — Scopo  della  Camera  e lo  studio 
e la  realizzazione  di  tutte  le  iniziative  atte 
a promuovere,  sviluppare,  coordinare  e tute- 
lare,  direttamente  od  indirettamente,  i rap- 
porti  economici  con  la  Cecoslovacchia. 

La  Camera  si  propone  in  particolare: 

a)  di  promuovere  e facilitare  i rapporti 
dei  propri  Soci  con  le  societa  cecoslovacche 
e di  partecipare  ad  iniziative  aventi  per  sco- 
po lo  sviluppo  dei  rapporti  economici  in  ge- 
nere  e dei  tralFici  italiani  in  particolare,  sta- 
bilendo  e mantenendo  all’uopo  opportuni  con- 
tatti  con  gli  enti  aventi  analoghi  scopi; 

b)  prestare  alle  autorita  italiane  la  pro- 
pria collaborazione  in  rapporto  alia  pratica 
soluzione  dei  problemi  di  cui  al  comma  pre- 
cedente ; 

c)  tutelare  i legittimi  interessi  dei  Soci 
nei  confronti  delle  Autorita,  sempre  per  quan- 
to  riguarda  i rapporti  economici  con  la  Ce- 
coslovacchia interessanti  i Soci  stessi; 

d)  effettuare  arbitraggi  e perizie  nel  caso 
di  vertenze  tra  Societa  Italiane  e Cecoslo- 
vacche. 

Art,  3.  ^ — Per  il  migliore  conseguimento 
dei  fini  di  cui  alFarticolo  precedente  in  seno 
alia  Camera  i Soci  saranno  ripartiti  in  Se- 
zioni  determinate  dall’identita  od  affinita  del- 
le attivita  da  essi  svolte.  La  costituzione  delle 
Sezioni,  la  denominazione,  i limiti,  gli  orga- 
ni,  le  sedi  e le  attribuzioni  saranno  determi- 
nate dal  Consiglio  direttivo. 


Art.  4.  — L’esercizio  della  Associazione 
si  inizia  col  1°  gennaio  e termina  col  31  di- 
cembre  di  ciascun  anno  solare. 

Art.  5.  — Potranno  fare  parte  della  Ca- 
mera: 

a)  Soci  Italiani  - Tutte  le  ditte  indu- 
strial! e commerciali  italiane,  regolarmente 
costituite,  che  facciano  domanda  d’iscrizione 
e che  il  Consiglio  della  Camera  ritenga  op- 
portuno  ammettere,  le  Banche  e gli  Enti  che 
hanno  rapporti  con  la  Cecoslovacchia; 

b)  Soci  Cecoslovacchi  . Tutte  le  Societa 
Commerciali  ed  Industrial!  Cecoslovacche, 
nonche  la  Camera  di  Commercio  Cecoslovac- 
ca  e le  banche  che  ne  facciano  domanda. 

L’ammissione  dei  nuovi  Soci  avviene,  a cri- 
terio  insindacabile  del  Consiglio  direttivo, 
dopo  regolare  domanda  scritta  dall’interessa- 
to,  il  quale  dovra  dichiarare  di  impegnarsi 
ad  osservare  le  disposizioni  dello  Statute  e 
dei  regolamenti  approvati  a norma  dello  Sta- 
tute stesso. 

Le  domande  di  ammissione,  prima  di  esse- 
re  sottoposte  all’esame  del  Consiglio,  saranno 
valutate  da  apposita  Commissione,  costituita 
da  membri  del  Consiglio  stesso,  la  quale 
esprimera  in  merito  il  proprio  parere. 

Art.  6.  — Il  finanziamento  della  Camera 
dovra  essere  assicurato  da: 

a)  contributi  d’iscrizione  dei  Soci  Li- 
re 5.000/10.000; 

b)  contributi  annui  dei  Soci  da  stabilirsi 
nella  misura  di: 

— • Soci  ordinari  L.  20.000/  50.000; 
— Soci  sostenitori  L.  100.000/500.000; 

c)  contributi  straordinari. 
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Art.  7.  — L’impegno  finanziario  dei  Soci 
verso  la  Camera  scade  col  primo  esercizio 
sociale. 

Trascorso  tale  termine  I’impegno  continua 
tacitamente  di  anno  in  anno:  ogni  Socio  pero 
potra  — presentando  le  dimissioni  entro  il 
30  giugno  — essere  considerato  dimissiona- 
rio  per  la  fine  dell’anno  sociale. 

II  Socio  dimissionario  perde  ogni  diritto 
sui  fondi  sociali  e riraane  obbligato  anche 
per  i contributi  integrativi  riferentesi  alFeser- 
cizio  col  quale  viene  a scadere  la  sua  ade- 
sione. 

Art.  8.  — I Soci  si  obbligano: 

a)  alFosservanza  delle  norme  statutarie 
e delle  deliberazioni  regolarmente  adottate 
dagli  organ!  della  Camera  in  base  alio  Sta- 
tute stesso; 

b)  ad  astenersi  da  ogni  iniziativa  in  con- 
trasto  con  le  azioni  e le  direttive  della  Ca- 
mera risultanti  dalle  deliberazioni  adottate 
e coi  legittimi  interessi  collettivi  degli  altri 
Soci; 

c)  a fornire  alia  Camera  copia  dei  dati 
statistic!  di  carattere  non  riservato  che  la  Ca- 
mera ritenga  necessari  per  lo  sviluppo  della 
sua  attivita  e di  quelli  richiesti  ai  Soci  stessi 
da  altri  Enti  od  Autorita. 

Art.  9.  — II  Socio  che  viene  meno  agli 
obblighi  previsti  dal  presente  Statute  potra, 
per  deliberazione  del  Consiglio  direttivo: 

a)  essere  richiamato  alFosservanza  dei 
suoi  doveri; 

b)  essere  escluso  dalla  Camera  con  prov- 
vedimento  motivate,  che  potra  essere  portato 
a conoscenza  degli  altri  Soci  con  apposita 
circolare. 

Contro  le  deliberazioni  del  Consiglio  diret- 
tivo il  Socio  potra  ricorrere  alFAssemblea. 

11  Socio,  il  quale  cessi  di  possedere  i re- 
quisiti  necessari  per  Fammissione,  decade  dal- 
la qualita  di  Socio. 

Sara  applicabile  al  Socio  escluso  o deca- 
duto  il  disposto  del  terzo  comma  delFart.  7. 


Organi  sociali 

Art.  10.  — Le  Assemblee  general!  si  di- 
stinguono  in  ordinarie  e straordinarie.  Le 
une  e le  altre  dovranno  essere  convocate,  per 
deliberazione  del  Consiglio,  dal  Presidente 
o da  chi  ne  fa  le  veci,  mediante  avviso  fir- 
mato  diretto  a ciascun  Socio  al  suo  domici- 
lio  almeno  otto  giorni  prima  di  quello  fissato 
per  le  riunioni.  In  caso  di  urgenza  la  con- 
vocazione  potra  essere  fatta  con  telegramma 
spedito  almeno  cinque  giorni  prima  di  quello 
fissato  per  la  riunione. 

I Soci  quando  non  intervengono  personal- 
mente  o a mezzo  di  un  proprio  delegato  mu- 
nito  dei  poteri  necessari,  potranno  farsi  rap- 
presentare  nelFassemblea,  con  mandato  scrit- 
to  in  calce  alFavviso  di  convocazione  o con 
telegramma,  da  altro  Socio  avente  diritto  di 
voto. 

Art.  11.  — Entro  il  31  marzo  (1)  di  cia- 
scun esercizio  sara  convocata  Fassemblea  or- 
dinaria  dei  Soci  per  la  discussione  ed  ap- 
provazione  delle  relazioni  del  Consiglio  e 
dei  revisori  sul  conto  consuntivo  delFeserci- 
zio  precedente  e le  deliberazioni  conseguen- 
ziali,  nonche  per  Fapprovazione  del  bilancio 
preventive  per  Fesercizio  in  corso  e la  trat- 
tazione  di  altri  argomenti  alFordine  del 
giorno. 

Art.  12.  — Le  Assemblee  straordinarie 
vengono  convocate  ogni  qualvolta  il  Consi- 
glio direttivo  lo  creda  conveniente  o dietro 
domanda  motivata  sottoscritta  da  tanti  Soci 
che  rappresentino  non  meno  di  un  decimo 
dei  voti  spettanti  alia  totalita  dei  Soci. 

Art.  13.  — Le  Assemblee  ordinarie  e 
straordinarie  saranno  presiedute  dal  Presi- 
dente del  Consiglio  direttivo  o da  chi  ne  fa 
le  veci,  egli  dirigera  la  discussione  e deter- 
minera  le  modalita  delle  votazioni. 

Le  deliberazioni  delFAssemblea  di  prima 
convocazione  saranno  valide  solo  quando  il 

(1)  L’assemblea  dei  Soci  del  27-4-1959  ha  delibe- 
rato  la  seguente  modifica:  « Entro  il  31  maggio...  ». 
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numero  dei  voti  rappresentati  non  sia  infe- 
riore  ad  un  quarto  del  numero  dei  voti  spet- 
tanti  alia  totalita  dei  Soci. 

Qualora  non  si  raggiungesse  il  numero  dei 
voti  stabilito  del  comma  precedente,  si  fara 
luogo  alia  seconda  convocazione. 

Le  deliberazioni  prese  in  questa  seconda 
Assemblea  saranno  valide  qualunque  sia  il 
numero  dei  voti  rappresentati. 

Per  la  validita  delle  deliberazioni  che  ab- 
biano  per  oggetto  modifiche  di  Statute  sara 
in  ogni  caso  necessario  il  voto  favorevole  di 
tanti  Soci  che  rappresentino  almeno  la  meta 
piu  1 dei  voti  spettanti  alia  totalita  dei  Soci. 

Art.  14.  — La  Camera  e rappresentata  da 
un  Consiglio  composto  da  10  Soci  eletti  dab 
TAssemblea  generale  a maggioranza  assoluta 
di  voti  e dai  Presidenti  in  carica  delle  Sezio- 
ni  (2).  Con  eguali  norme  I’Assemblea  eleg- 
gera  2 revisori  effettivi  ed  un  supplente,  scelti 
fra  i funzionari  delle  ditte  associate. 

Art,  15.  — Il  Consiglio  e investito  di 
tutti  i poteri  per  la  gestione  della  Camera. 

In  particolare  il  Consiglio: 

a)  nomina  nel  suo  seno  un  Presidente, 
un  Vicepresidente  ed  un  Tesoriere,  i quali 
durano  in  carica  tre  anni; 

b)  delibera  I’istituzione  di  Uffici  e rap- 
presentanze  sia  in  Italia  che  alFEstero; 

c)  ove  necessario,  delega  rappresentan- 
ti  della  Camera  presso  altri  Enti; 

d)  nomina  e revoca  il  direttore  e gli  im- 
piegati  della  Camera,  determinandone  le  man. 
sioni,  gli  obblighi  ed  i compensi; 

e)  nomina  la  Commissione  per  I’esame 
delle  domande  di  ammissione  nonche  Com- 
missioni  per  determinati  scopi  e lavori  chia- 
mandone  a far  parte,  ove  occorra,  anche 
persone  estranee  alia  Camera; 

(2)  L’assemblea  dei  Soci  del  27-4-1959  ha  delibe- 
rate la  seguente  aggiunta:  « E’  in  facolta  dell’as- 
semblea  di  dare  mandato  al  Consiglio  di  chiamare 
a fame  parte  altri  Soci  fino  a raggiungere  il  nu- 
mero massimo  di  14. 


/)  costituisce  in  seno  alia  Camera  le  Se- 
zioni  previste  dall’art.  3,  stabilendone  le  de- 
nominazioni,  gli  organi,  le  funzioni  ed  even- 
tuali  sedi. 

Art.  16.  — Il  Consiglio  ed  il  Collegio  dei 
Revisori  durano  in  carica  per  tre  esercizi,  ivi 
compreso  quello  in  cui  sono  stati  eletti,  fatta 
eccezione  per  il  primo  Consiglio  nominato 
aU’atto  della  costituzione  che  restera  in  ca- 
rica lino  alia  fine  del  primo  esercizio  finan- 
ziario. 

I membri  del  Consiglio  ed  i Revisori,  come 
pure  il  Presidente,  il  Vicepresidente  ed  il 
Tesoriere  ed  i membri  della  Giunta  esecutiva 
sono  rieleggibili.  Quando  il  Consiglio  non 
si  trovi  al  completo  per  non  accettazione  del- 
la carica,  decesso,  dimissioni  o cancellazione 
di  taluni  dei  suoi  membri  elettivi,  il  Consi- 
glio stesso  provvede  alia  nomina  dei  man- 
canti ; tale  nomina  deve  essere  convalidata 
dalla  prossima  Assemblea. 

II  Presidente  rappresenta  legalmente  la  Ca- 
mera e provvede  a tutti  gli  atti  necessari  al 
funzionamento  nell’ambito  delle  leggi,  delle 
norme  previste  dal  presente  statute  e dalle 
eventual!  delibere  straordinarie  delle  Assem- 
blee  dei  Soci. 

Il  Vicepresidente  sostituisce  il  Presidente 
nel  caso  di  assenza  o negli  special!  incarichi 
che  gli  verranno  affidati. 

Il  Tesoriere  provvede  alle  operazioni  di 
normale  amministrazione  della  Camera. 

Quando  per  qualsiasi  motivo  venga  meno 
la  maggioranza  dei  membri  elettivi  del  Con- 
siglio, Tintero  Consiglio  si  intende  decaduto 
e dovra  essere  rieletto  dalF Assemblea  con  la 
procedura  prevista  nel  presente  atto. 

I Presidenti  delle  Sezioni,  membri  di  dirit- 
to  del  Consiglio,  che  cessino  alia  carica  di 
Sezione,  sono  sostituiti  in  Consiglio  dalle 
persone  nominate  in  loro  vece  nella  carica 
stessa. 

Art.  17.  — Il  Consiglio  dovra  essere  con- 
vocato  almeno  una  volta  ogni  tre  mesi  e,  sal- 
vo casi  di  urgenza,  con  tre  giorni  di  preav- 
viso,  dal  Presidente  o da  chi  ne  fa  le  veci. 
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Le  deliberazioni  del  Consiglio  saranno  va- 
lide  se  prese  a maggioranza  assoluta  di  voti, 
purche  i present!  rappresentino  almeno  la 
meta  del  Consiglieri.  A parita  di  voti  deci- 
dera  ii  voto  di  chi  presiede  la  seduta. 

Scioglimeiito  della  Camera 

Art.  18.  — Quando  venga  domandato  lo 
scioglimento  della  Camera  da  un  numero  di 
Soci  che  rappresenti  non  meno  di  un  terzo 
dei  voti  spettanti  alia  totalita  dei  Soci,  dovra 
essere  convocata  una  apposita  Assemblea  ge- 
nerale  straordinaria  per  deliberare  sulla  do- 
manda  stessa. 

Per  tale  Assemblea  valgono  le  norme  del 
presente  Statute  relative  alle  Assemblee  gene- 


ral!; ma  le  sue  deliberazioni  saranno  valide 
solamente  se  approvate  da  una  maggioranza 
di  almeno  due  terzi  dei  voti  spettanti  alia 
totalita  dei  Soci. 

In  caso  di  scioglimento  il  fondo  sociale 
sara  devoluto  secondo  deliberazione  della  As- 
serablea,  che  potra  alio  scope  eleggere  un 
apposito  Comitate  di  liquidazione,  composto 
di  tre  membri,  uno  dei  quali  con  funzioni 
di  Presidente. 

Disposizioni  transitorie 

Art.  19.  — II  primo  esercizio  avra  inizio 
alia  data  di  costituzione  della  Camera  e ter- 
minera  col  31  dicembre  1958. 
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CAMERA  Dl  COMMERCIO  ITALIANA  PER  LA  CECOSLOVACCHIA 

MILANO 


CONSIGLIO  DIRETTIVO 

Presidente:  Dott.  Francesco  MASSIGLIA  della  Fiat  S.p.A.  - Torino 
Vice  Presidente:  Sig.  M.  V.  RONCONI  della  Commerciale  Pelli  S.p.A.  - Milano/Bergamo 
Tesoriere:  Sig.  Antonio  BATTITI  della  Battiti  Maggioni  & C.  - Milano 
Componente:  Dott.  Paolo  FRANGI  della  Montecatini  S.p.A.  - Milano 
» Ing.  Gastone  MOLHO  della  Italviscosa  S.p.A.  - Milano 
))  Dott.  Arrigo  ROCCATELLO  della  Innocent!  S.p.A.  - Milano 
» Dott.  G.  Cancarini  GHISETTI  della  A.  Ghisetti  & Nipote  - Milano 
))  Sig.  Mauro  BOLZONI  della  A.  & G.  Bolzoni  - Milano 
))  Dott.  Pietro  BREVIARIO  della  Brema 

Un  Delegate  della  Gamera  di  Gommercio  di  Gecoslovacchia  - Praga 
» Un  Delegate  della  Stroj export  - Praga 

» Un  Delegate  della  Ghemapol  - Praga 

» Dott.  Luigi  VERGELLINI  - in  qualita  di  Presidente  della  Sezione  credito 

della  Banca  Gommerciale  Italiana  - Milano 
» Sig.  Pietro  BORLA  in  qualita  di  Presidente  della  Sezione  Vetro  - Geramica 

ed  Affini  - della  ditta  P.  Borla  - Milano 

Inoltre  faranno  parte  del  Gonsiglio  tutti  i President!  delle  altre  Sezioni  merceologiche 
che  verranno  costituite. 

REVISORI  DEI  GONTI 

Sig.  Walter  WINTERBERG  della  W.  Winterberg  - Milano 
Sig.  Fritz  KAHLBERG  della  Origo  S.  a.  s.  - Milano 
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CAMERA  DI  COMMERCIO  ITALIANA  PER  LA  CECOSLOVACCHIA 

MILANO 


Uffici  commerciali  presso  le  Rappresentanze  diplomatiche : 


Ufficio  commerciale  presso  la  Legazione  della 
Repubblica  Cecoslovacca  a Roma 


Ufficio  commerciale  presso  la  Legazione  d’ltalia 
a Praga 


Sede: 

Roma,  Via  Lungo  Tevere  Marzio,  3 
Telefoni:  654.140  - 565.901 
Telegrammi:  OBZAMINI  . Roma 

Milano,  Via  Cardano,  8 
Telefoni:  653.066  - 653.078 
Telegrammi:  OBZAMINI  . Milano 

Sede: 

Praga,  Nerudova  Ulice,  n.  20 
Telefono:  67.276 
Telegrammi:  ITALCOM  - Praga 
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PRINCIPALI  IMPORTAZIONI  IN  ITALIA  DALLA  CECOSLOVACCHIA 

(in  milioni  di  Lit.  - dati  ISTAT) 


MERCI 

Segale,  orzo,  avena 

Legumi  ed  ortaggi  freschi 

Equini 

Legno  comune  rozzo  e sgrossato  con  Fascia 
Legno  da  fuoco  e carbone  vegetale  . . 

Rottami  di  ghisa,  ferro  e acciaio  . . • 

Altri  minerali  non  metalliferi  .... 

Malto  ed  estratti  di  malto 

Legno  comune  segato 

Altri  lavori  di  legno,  giunco  e vimini  . 
Pasta  per  la  fabbricazione  della  carta 

Carta  e cartoni  semplici 

Ferri  ed  acciai  laminati 

Ferri  ed  acciai  in  masselli,  lingotti,  blu- 

mi,  ecc 

Macchine  utensili  per  la  lavorazione  dei 

metalli 

Porcellane,  maioliche  e terraglie  . . • 

Trattori  

Altri  prodotti  dell’industria  metalmecca- 

nica 

Altri  prodotti  meccanici  di  precisione  . 
Materiale  da  costruzione  di  terraglia  e ma- 

terie  refrattarie 

Lavori  di  vetro  e di  cristallo 

Prodotti  vari  delle  industrie  chimiche 
Altri  prodotti  chimici  organic!  .... 
Altri  derivati  di  distillazione  del  petrolic 
Derivati  dalla  distillaz.  del  carbon  fossile 
Carbon  fossile  

TOTALI  COMPLESSIVI 

(comprese  altre  merci). 


1955 

1956 

1957 

1958 

1959 

1960 

gennaio-agosto 

285 

242 

314 

209,9 

15,7 

43,2 

125 

171 

165 

77 

40,1 

— 

— 

— 

— 

— 

91,3 

163,2 

506 

335 

777 

915,7 

893 

687,8 

78 

88 

89 

27 

289,8 

77,1 

— 

— 

253 

61,3 

— 

— 

245 

345 

420 

457,2 

372,7 

331 

523 

571 

426 

476,7 

446,3 

359,2 

628 

451 

787 

922,4 

1005,2 

756 

424 

338 

219 

314,3 

236,1 

133,6 

223 

244 

113 

73,2 

35,5 

192,7 

165 

124 

235 

195,4 

150,3 

124,5 

20 

346 

166 

128,6 

364,7 

96,3 

— 

— 

— 

— 

144,5 

800,4 

118 

120 

151 

182,8 

288,4 

567,1 

380 

439 

445 

384,3 

366,4 

239,8 

— 

115 

65 

30,6 

21,7 

— 



75 

103 

61,2 

48 

20,3 

— 

— 

— 

— 

— 

80,9 

130 

280 

204 

158,8 

95,3 

67,7 

1254 

1400 

1358 

1432,3 

1701,8 

1016,5 

135 

91 

165 

85,1 

140,7 

155,7 

„ 

— 

— 

__ 

— 

205,6 

101 

1 

— 

— 

— 

236 

336 

499 

655,2 

942,7 

1247,5 

— 

— 

— 

— 

237,8 

408,4 

6254 

6711 

7954 

7937,2 

9494,8 

8876,3 
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PRINCIPALI  ESPORTAZIONI 
DALL’ITALIA  VERSO  LA  CECOSLOVACCHIA 

(in  milioni  di  Lit.  - dati  ISTAT) 


MERCI 

Agrumi 

Altre  frutta  fresche 

Altre  frutta  secche 

Legumi  e ortaggi  freschi 

Riso  semigrezzo  e lavorato  .... 
Conserve  e succhi  di  frutta  .... 

Vini 

Pelli  crude  non  buone  da  pellicceria  . 
Vegetali  filamentosi  pettinati  o cardat 

(escl.  cotone)  

Filati  di  fibre  tessili  artificiali  e dei  loro 

cascami  

Zolfo  grezzo 

Altri  minerali  non  metalliferi 
Ghise  speciali  e ferroleghe  comuni  . . 

Metalli  per  le  leghe  ferro-metalliche  . 

Mercurio  

Ferri  ed  acciai  laminati 

Altri  prodotti  siderurgici 

Altri  metalli  comuni  e loro  leghe  . . 

Macchine  utensili  per  la  lavorazione  de 

metalli 

Macchine  e apparecchi  per  I’industria  tes 

sile  e del  vestiario 

Cuscinetti  a rotolamento 

Anticrittogamici  ed  antiparassitari  agricoli 
Altre  macchine  ed  apparecchi  non  elettrici 
Macchine  per  I’estrazione  e il  trattamento 

dei  minerali 

Parti  staccate  di  macchine  ed  apparecchi 

non  elettrici 

Autoveicoli  

Altri  prodotti  chimici  inorganici  . . . 

Altri  prodotti  chimici  organici  .... 
Prodotti  vari  delle  industrie  chimiche 

Concimi  chimici 

Materie  plastiche  artificiali  e resine  sinte- 

tiche  

Generatori  di  elettricita,  motori  elettrici  e 
parti  

TOTALI  COMPLESSIVI 

(comprese  altre  merci). 


1955 

1956 

1957 

1958 

1959 

1960 

gennaio-agosto 

861 

852 

728 

645,2 

296,8 

188 

162 

245 

5 

— 





425 

668 

126 

203,6 

48,2 

61,9 

250 

244 









50 

— 

— 

— 





91 

132 

96,3 

225,5 

100,9 

119,3 

— 

— 

127 

153,7 

138,8 

93,2 

100 

186 

131 

297,9 

152,6 

104,3 

425 

441 

407 

355,2 

324,5 

237 

237 

613 

928 

865,3 

986,9 

481,7 

172 

130 

116,5 

— 

57,7 

105 

102 

42 

5,3 

119,9 

3,5 

180 

78 

34,2 

34,3 

74,8 



35 

99 

27 

— 





272 

281 

120 

130,2 

14,9 

47,8 

69 

— 

343 

823,2 

406,6 

1235,3 

— 

149 

8 

68,8 

556,2 

694,5 

— 

103 

86 

18,1 

— 

— 

— 

33 

— 

199,3 

116,1 

54,5 

— 

— 

— 



460,7 

8,8 

230 

112 

157 

93,6 

225,1 

214,8 

39 

26 

3 

— 





— 

3 

139 

127,4 

106,4 

111,5 

— 

— 

— 

35,7 

167,9 

45,5 

— 

18 

174 

426,1 

194,1 

75,4 

— 

1 

475 

232,8 

417,6 

235,1 

102 

66 

47 

45,1 

39,4 

80,8 

61 

51 

175 

205,4 

314,6 

613 

— 

20 

72 

430,2 

420,2 

126,9 

— 

— 

— 

— 

— 

397,1 

87 

113 

114 

188,9 

283,8 

560,7 

— 

— 

— 

150,4 

4,2 

— 

4473 

5246 

5395 

7159,2 

6507 

6669,4 
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PRINCIPALI  ESPORTAZIONI  EF 

m 


PAESI 

Macchine 
utensili  per 
la  lavoraz. 
dei  metalli 

Trattori 

e macchine 
agricole 

Motociclette 

Carta 

Mat.  prime  e 
prod,  chimici 
coloranti 
e vcrnici 

Luppolo 

mallo 

SVIZZERA  .... 

96.724-000 

- 

- 

198.017.000 

1.218.189.600 

1.767.069.C 

INGHILTERRA  . . 

246.890.000 

- 

124.741.000 

745.259.000 

237.241.000 

219.827.5 

AUSTRIA  

349.655.000 

- 

- 

- 

583.793.000 

563.965.5 

PAESI  BASSI  . . . 

210.000.000 

70.000.000 

142.931.000 

305.776.000 

793.190.000 

645.259.C 

ITALIA  

324.396.000 

- 

- 

240.000.000 

1.362.155.000 

440.172.1 

BELGIO  

103.190.000 

57.414.000 

94.741.000 

162.328.000 

347.069.000 

1.077.413.( 

FINLANDIA  .... 

156.465.000  ' 

72.155.000 

987.500.000  ' 

- 

143.965.500 

- 

FRANCIA  .... 

66.380.000 

642.069.000 

66.034.000 

298.965.000 

267.759.000 

361.380.' 

SVEZIA  

325.690.000 

68.879.000 

90.517.000 

46.552.000 

742.931.000 

332.069. 

NORVEGIA  .... 

151.465.000 

48.448.000 

108.189.000 

- 

- 

173.276. 

GRECIA  

204.655.000 

341.034.000 

- 

64.828.000 

69.828.000 

- 

DANIMARCA  . . . 

306.638.000 

108.362.000 

44.138.000 

39.488.000 

225.690.000 

- 

IRLANDA  

- 

~ 

50.690.000 

11.293.000 

- 

- 

GERMANIA  OCC.  . 

2.180.812.000 

- 

- 

1.334.290.000 

2.251.050.000 

1.076.548. 

Dati  forniti  dalla  Camera  di  Commercio  di  Cecoslovacchia  (gli 
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ATE  DALLA  CECOSLOVACCHIA 

^9 


inerali  di 

letallo  e 
melalli 

Legname  per 
tavole  e 
prodotti 
in  legrio 

Zucchero 

Calzature 

Abiti  e 
biancheria 

Tessnti 

Marocchincrie 

Macchinc  ed 
appareccbi 
di  consumo 

;0.862.000 

243.017.000 

1.460.000.000 

155.000.000 

- 

398.534.000 

182.672.000 

383.965.500 

i6.552.000 

3.568.275.000 

2.792.068.000 

311.810.000 

734.052.000 

1.097.758.000 

408.017.000 

321.293.000 

^2.500.000 

- 

- 

- 

- 

267.069.000 

- 

130.172.000 

.9.655.000 

1.495.755.000 

240.082.000 

136.724.000 

86.465.500 

172.414.000 

139.224.000 

340.345.000 

.0.036.000 

2.304.224.000 

- 

~ 

647.241.000 

- 

99.396.500 

2.931.000 

- 

- 

413.965.500 

149.138.000 

212.241.000 

107.069.000 

94.828.000 

2.328.000 

- 

195.603.000 

68.621.000 

136.379.000 

703.362.000 

99.052.000 

275.259.000 

1.465.500 

538.190.000 

477.672.000 

67.586.000 

- 

- 

- 

67.845.000 

3.690.000 

- 

472.500.000 

222.155.00y 

271.896.500 

599.569.000 

142.327.000 

145.086.000 

3.276.000 

- 

2.196.120.000 

94.569.000 

517.759.000 

676.465.500 

49.310.000 

78.534.500 

S.690.000 

330.603.000 

654.828.000 

- 

- 

560.948.000 

- 

173.017.000 

i.638.000 

- 

- 

47.500.000 

140.172.000 

607.155.000 

69.569.000 

149.310.000 

~ 

168.190.000 

- 

- 

- 

102.672.000 

12.931.000 

11.896.500 

».832.000 

2.537.380.000 

400.932.000 

243.380.000 

435.504.000 

861.462.000 

- 

189.372.000 

■ndicati  in  Lire  italiane  al  cambio  di:  1 Corona  = Lit.  86), 
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FAC-SIMILE  DI  DOMANDA  PER  OTTENERE  IL  VISTO 
D’INGRESSO  IN  CECOSLOVACCHIA 


Cognome  — * 

Nome  

Nome  da  nubile  - oppure  se  ha  cambiai  o nome  

Data  e luogo  di  nascita  

Domicilio  

Cittadinanza  

Stato  civile  

Professione  dove  lavora 

Tipo  del  visto  richiesto:  entrata,  entrata  e uscita 
transito  con  sosta 

Scopo  del  viaggio  in  Cecoslovacchia  

Durata  del  soggiorno  in  Cecoslovacchia  

Se  e gia  stato  in  Cecoslovacchia,  dove  e quando  


Chi  intende  visitare  in  Cecoslovacchia  - nome  e indirizzo 


Quando  intende  partire,  con  quale  mezzo  

Attraverso  quali  valichi  

Dove  si  reca  uscendo  dalla  Cecoslovacchia  

Passaporto  di  quale  tipo  e numero  

Figli  minori  di  15  anni  che  viaggiano  insieme: 

Nome data  di  nascita 


(Da  compilare  in  n.  2 copie  ed  inviare  assieme  al  passaporto  e n.  2 fotografie  alia  Lega- 
zione  della  Repubblica  di  Cecoslovacchia  - Via  Giovanni  Battista  Vico,  1 - Roma  - dopo  avere 
ottenuto,  dalla  Questura  che  I’ha  rilasciato,  Festensione  della  validita  anche  per  la 
Cecoslovacchia). 
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ACCORDI  COMMERCIAL! 
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Accordo  commerciale  del  29  settembre  1956 


II  Governo  della  Repubblica  italiana  e il  Governo  della  Repubblica  cecoslovacca  desiderosi 
di  favorire  lo  sviluppo  degli  scambi  commerciali  fra  i loro  paesi,  hanno  convenuto  le  seguenti 
disposizioni. 

Art.  1 II  Governo  italiano  autorizzera  Timportazione  in  Italia  delle  rnerci  cesoslo- 

vacche,  indicate  nella  tabella  A annessa  al  piesente  accordo,  a concorrenza  delle  quantita  o 
dei  valori  che  vi  sono  indicati  per  ciascun  prodotto. 

Da  parte  sua  il  Governo  cecoslovacco  autorizzera  Fesportazione  verso  F Italia  delle  dette 
rnerci  a concorrenza  delle  quantita  o dei  valori  stabiliti  nella  tabella  medesima.  Cio  in  quanto 
che  tali  autorizzazioni  siano  necessarie  alFimportazione  o alFesportazione,  secondo  le  dispo- 
sizioni in  vigore  nei  due  Paesi. 

Art.  2 — 11  Governo  cecoslovacco  autorizzera  le  importazioni  in  Cecoslovacchia  delle 
rnerci  italiane  indicate  nella  tabella  B annessa  al  presente  accordo,  lino  alia  concorrenza  delle 
quantita  o dei  valori  che  vi  sono  indicati  per  ciascun  prodotto. 

Da  parte  sua  il  Governo  italiano  autorizzera  Fesportazione  verso  la  Cecoslovacchia  delle 
dette  rnerci  fino  alia  concorrenza  delle  quantita  o dei  valori  fissati  nella  tabella  stessa. 

Cio  in  quanto  che  tali  autorizzazioni  siano  necessarie  alFimportazione  o alFesportazione 
secondo  le  disposizioni  in  vigore  nei  due  paesi. 

Art.  3 Ai  fini  del  presente  accordo  sono  considerati  come  prodotti  cecoslovacchi  le 

rnerci  che  sono  originarie  e di  provenienza  dalla  Cecoslovacchia  e come  prodotti  italiani  le 
rnerci  che  sono  originarie  e di  provenienza  dalFItalia. 

Art.  4 — I due  Governi  esamineranno  con  la  migliore  benevolenza  la  possibilita  di 
aumentare  i contingenti  previsti  nelle  tabelle  A e B annesse  al  presente  accordo,  nonche  la 
possibilita  di  consentire  lo  scambio  di  rnerci  non  previste  nelle  tabelle  suddette. 

Art.  5 ~ (Abrogate  con  protocollo  del  5-4-1958). 

Art.  6 — (Abrogate  con  protocollo  del  5-4-1958). 

Art.  7 — (Abrogate  con  protocollo  del  5-4-1958). 

Art.  8 — (Abrogate  con  protocollo  del  5-4-1958). 

Art.  9 — (Abrogate  con  protocollo  del  5-4-1958). 

Art.  10  I due  Governi  potranno  permettere  Fesecuzione  di  operazioni  special!  di 

scambi  compensati  a titolo  eccezionale  ed  esclusivamente  dopo  accordo  previo  e diretto  tra  le 
autorita  competent!  dei  due  Paesi. 

Art.  11  I due  Governi  costituiranno  una  Commissione  mista  che  sara  incaricata  di 

sorvegliare  la  buona  esecuzione  del  presente  accordo  nonche  dell  accordo  di  pagamento  e di 
formulare  qualsiasi  proposta  a tale  riguardo. 

La  Commissione  mista  avra  egualmente  per  compito  di  stabilire  in  tempo  utile  le  nuove 
tabelle  di  contigenti  valid!  per  il  periodo  successive,  nei  case  che  il  presente  accordo  non  sia 
stato  denunciato. 

La  suddetta  Commissione  si  riunira  di  regola  tre  mesi  prima  della  scadenza  del  periodo 
per  il  quale  le  tabelle  A e B sono  state  stabilite,  o su  domanda  di  una  delle  due  Parti. 
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Art.  12  — II  presente  accordo  entrera  in  vigore  il  1°  ottobre  1956  e avra  la  validita 
di  un  anno. 

Esso  Sara  rinnovato  per  tacita  riconduzione  per  period!  annual!  a meno  che  una  delle 
due  Parti  contraenti  non  lo  denunci  con  preavviso  di  tre  mesi  prima  della  data  di  scadenza. 

{Le  tabelle  n A )>  e <(  B » sono  state  sostituite  da  quelle  allegate  al  protocollo  del  18-5-1960). 


PROTOCOLLO  DEL  18-5  1960 

La  delegazione  italiana  e la  delegazione  cecoslovacca,  nel  corso  dei  negoziati  svolti  a Roma 
dal  30  aprile  al  18  maggio  1960  durante  la  sessione  della  Commissione  mista  costituita  in  base 
all  articolo  11  dell  accordo  commerciale  fra  la  Repubblica  cecoslovacca  e la  Repubblica  italiana 
del  29  settembre  1956  hanno  convenuto  quanto  segue: 

Art.  1 — Le  due  delegazioni  dopo  aver  esaminato  Fevoluzione  degli  scambi  di  mere!  tra 
i due  Paesi  hanno  convenuto  che  esistono  possibilita  per  lo  sviluppo  delle  relazioni  economiche 
fra  ritalia  e la  Cecoslovacchia  durante  il  periodo  dal  1“  luglio  1960  al  30  giugno  1961. 

Art.  2 — La  tabella  « A » menzionata  dall’articolo  1 del  protocollo  del  5 aprile  1958 
allaccordo  commerciale  del  29  settembre  1956  e sostituita  dalla  Tabella  « A » annessa  al  pre- 
sente protocollo. 

Art.  3 — La  tabella  « B » menzionata  all’articolo  2 del  protocollo  del  5 aprile  1958  all’ac- 
cordo  commerciale  del  29  settembre  1956  e sostituita  dalla  tabella  « B » annessa  al  presente 
protocollo. 

Art.  4 — I pagamenti  relativi  agli  scambi  commercial!  saranno  regolati  in  conformita 
delle  disposizioni  dell’accordo  di  pagamento  in  vigore  tra  i due  paesi. 

Art.  5 ■ Gli  articoli  3 e 6 del  protocollo  del  5 aprile  1958  restano  in  vigore  durante  la 

validita  del  presente  protocollo. 

Art.  6 — Il  presente  protocollo  che  forma  parte  integrante  dell’accordo  commerciale  del 
29  settembre  1956  entrera  in  vigore  il  P luglio  1960  e sara  valido  fino  al  30  giugno  1961. 

(Per  la  consultazione  delle  Tabelle  A e B si  rimanda  alle  norme  di  applicazione  delV accordo, 
di  seguito  riportate). 


Accordo  di  pagamento  del  5 aprile  1958 


Il  Governo  della  Repubblica  italiana  ed  il  Governo  della  Repubblica  cecoslovacca,  alio 
scopo  di  regolare  i pagamenti  tra  I’ltalia  e la  Cecoslovacchia,  hanno  convenuto  quanto  segue: 

Art.  1 I pagamenti  tra  ITtalia  e la  Cecoslovacchia  saranno  regolati  in  lire  italiane, 
in  conformita  della  regolamentazione  delle  divise  in  vigore  in  materia  nei  due  paesi. 

I pagamenti  suddetti  potranno  essere  regolati  anche  in  altre  valute,  nella  misura  consentita 
dalle  disposizioni  in  vigore  in  materia  nei  due  paesi. 

Art.  2 Le  competent  autorita  dei  due  Paesi  rilasceranno  sulla  base  di  reciprocita  e 
nel  quadro  della  loro  rispettiva  regolamentazione  in  materia  di  cambi,  le  autorizzazioni  richieste 
affinche  possano  essere  ellettuati  i pagamenti  correnti  definiti  nella  tabella  qui  annessa. 
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Art.  3 — a)  L’accordo  di  pagamento  tra  la  Repubblica  italiana  e la  Repubblica  ceco- 
slovacca  firmato  a Roma  il  29  settembre  1956  terminera  il  giorno  precedente  Fentrata  m 
vigore  del  presente  accordo. 

b)  La  cbiusura  del  conti  in  dollari  USA  aperti  dall  Ufficio  Italiano  dei  Cambi  a nome 
della  « Statnibanka  Ceskoslovenska  » e da  quest’ ultima  a nome  delFUfficio  Italiano  dei  Cambi  in 
conformita  delFart.  1 delF accordo  di  pagamento  del  29  settembre  1956,  nonche  il  regolamento 
del  saldo,  saranno  effettuati  in  conformita  delle  intese  concluse  tra  i due  Governi. 

c)  I pagamenti  relativi  alle  operazioni  concluse  durante  la  validita  delFaccordo  di  paga- 
mento del  28  settembre  1956  e che  non  fossero  stati  regolati  secondo  le  disposizioni  del  detto 

accordo,  saranno  regolati  in  conformita  delle  disposizioni  del  precedente  ait.  1. 

Art.  4 — Il  presente  accordo,  con  i suoi  annessi  che  ne  formano  parte  integrante,  en- 
trera  in  vigore  il  1“  maggio  1958  e sara  vaiido  lino  a denuncia  di  una  delle  due  parti.  La 

denuncia  potra  aver  luogo  in  qualsiasi  momento,  con  preavviso  di  tre  mesi. 

ALLEGATO:  DEFINIZIONE  DEI  PAGAMENTI  CORRENTI 

{Si  rimanda  alle  istruzioni  deWU.LC.  per  V applicazione  deW accordo  di  pagamento,  per 
la  consultazione  deU\(  Elenco  dei  pagamenti  annessi  »). 

* * * 

AlFaccordo  di  pagamento  e legata  una  lettera  con  la  quale,  facendo  riferimento  a quanto 
stabilito  all’art.  1 delFaccordo  di  pagamento,  e precisato  da  parte  italiana  che,  secondo  la 
regolamentazione  dei  cambi  attualmente  in  vigore  in  Italia,  le  lire  italiane  previste  come 
mezzo  di  pagamento  tra  i due  paesi  sono  quelle  dei  « conti  esteri  in  lire  multilateral!  » (1)  aperti 
presso  le  banche  italiane  autorizzate;  che  i giri  tra  tali  conti  possono  essere  effettuati  senza 
alcuna  limitazione  e che  i credit!  dei  conti  stessi  possono  essere  anche  utilizzati  liberamente 
per  Facquisto  sul  mercato  italiano,  tramite  le  banche  ialiane  autorizzate,  di  una  qualsiasi 
delle  valute  convertibili  quotate  nel  mercato  italiano  delle  divise  (2). 


Norme  ministeriali  per  Tapplicazione  dell'accordo  commerciale. 


{Il  5 aprile  1958  sono  stati  firmati  a Praga  un  Protocollo  italo-cecoslovacco  — che  pre- 
vede  nuove  liste  contingentali  in  sostituzione  della  Lista  A e B annesse  aWaccordo  commerciale 
del  29  settembre  1956  — ed  un  nuovo  accordo  di  pagamenti  basato  sui  « conti  esteri  » in  lire, 
che  sostituisce  Vaccordo  di  pagamento  in  clearing  del  29  settembre  1956. 

Con  Ventrata  in  vigore,  il  1°  maggio  1958,  del  nuovo  accordo  di  pagamenti,  i regolamenti 
valutari  tra  i due  paesi  saranno  ej]ettuati  attraverso  i « conti  esteri  » in  lire  secondo  le  dispo- 
sizioni emanate  daWlIfficio  Italiano  dei  Cambi). 


(1)  I « conti  esteri  in  lire  multilaterali  sono  stati  soppressi  e sostituiti  dai  « conti  esteri » sempre  in  lire. 

(2)  Attualmente  le  valute  di  conto  valutario. 
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II  18  maggio  1960  e state  firmato  a Roma  un  Protocollo  italo-cecosiovacco  die  prevede 
nuove  liste  contingentali  in  sostituzione  delle  Liste  A e B annesse  all’Accordo  commerciale  del 
29  settembre  1956. 

II  Protocollo  e le  liste  contingentali  annesse,  riportate  negli  allegati  A (merci  cecoslovacche 
da  importare  in  Italia)  e B (merci  italiane  da  esportare  in  Cecoslovacchia),  saranno  validi  dal 
1“  luglio  1960  al  30  giugno  1961. 

I pagamenti  fra  i due  Paesi  continueranno  ad  effettuarsi  attraverso  i « conti  esteri  » secondo 
le  disposizioni  valutarie  emanate  dairUfficio  Italiano  dei  Cambi  per  Fapplicazione  delFAccordo 
di  pagamento  italo-cecoslovacco  del  5 aprile  1958. 

Per  Fapplicazione  del  Protocollo  commerciale  anzidetto,  nel  periodo  della  sua  validita, 
vengono  stabilite  le  seguenti  norme  emanate  dal  Ministero  del  Commercio  con  FEstero  con  circ. 
S/508340  del  6 giugno  1960  che  sostituiscono  ogni  altra  disposizione  precedentemente  emanata: 


CAPO  I - Importazioni  dalla  Cecoslovacchia. 

L’importazione  in  Italia  di  merci  di  origine  e provenienza  cecoslovacca  verra  effettuata 
sulla  base  delle  seguenti  norme: 

1)  Rimane  conferita  alle  dogane  la  facolta  di  consentire  direttamente  Fimportazione 
dalla  Cecoslovacchia  delle  merci  non  comprese  nella  Tabella  « C Import  » di  cui  al  Decreto 
Ministeriale  22  dicembre  1959  (pubblicata  sul  supplemento  della  G.  U.  n,  18  del  23  gennaio  1960). 

2)  Le  Dogane  sono  inoltre  autorizzate,  in  via  temporanea  ed  eccezionale,  a consentire 
direttamente  e con  decorrenza  1°  luglio  1960,  Fimportazione  dalla  Cecoslovacchia  delle  merci, 
previste  dalFAllegato  A di  seguito  riportato,  ammessa  col  regime  « a dogana  come  risulta 
dalle  note  emarginate  a detto  allegato  (vedere  a pag.  23). 

3)  In  via  temporanea  ed  eccezionale  le  Dogane  sono  altresi  autorizzate  a consentire 
direttamente  Fimportazione  dalla  Cecoslovacchia  dei  seguenti  prodotti,  compresi  nelFallegato  A 
di  seguito  riportato  (pag.  23)  annessa  col  regime  « a dogana  controllata  » come  risulta  dalle 
note  emarginate  a detto  « allegato  » entro  i limiti  dei  contingenti  ivi  indicati  (vedere  pag.  23). 

L’importazione  dei  prodotti  di  cui  ai  contingenti  suddetti  sara  consentita  dalle  dogane 
alle  condizioni  di  seguito  indicate: 

a)  per  tutti  i contingenti  sottoposti  al  regime  della  « dogana  controllata  » Fimportazione 
sara  ammessa  soltanto  a partire  dal  1°  luglio  1960; 

b)  non  sara  ammessa  alcuna  prenotazione  dei  contingenti  stessi,  i quali  potranno  essere 
utilizzati  soltanto  su  presentazione  della  prescritta  « dichiarazione  doganale  )>  per  lo  sdogana- 
mento  della  merce; 

c)  le  dogane  assegnatarie  possono  interscambiarsi  direttamente  le  quote  di  contingente 
a ciascuna  di  esse  assegnate,  senza  alcun  limite; 

d)  n Ministero  delle  Finanze  — D.  G.  Dogane  e 1. 1.  — puo  operare  analoghi  trasferi- 
menti  anche  a favore  di  altre  dogane,  ove  le  relative  richieste  risultino  giustificate  e non  costi- 
tuiscono  « prenotazione  » dei  contingenti  stabiliti ; 

e)  le  dogane  consentiranno  inoltre,  ove  esista  disponibilita,  lo  sdoganamento  dei  prodotti 
importabili  con  il  sistema  della  « dogana  controllata  » anche  oltre  i limiti  di  tempo  eventualmente 
previsti,  a condizione  che  tali  prodotti  risultino  gia  spediti  o viaggianti,  con  destinazione  Italia, 
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entro  i termini  di  validita  dei  contingenti  stessi  e purche  lo  sdoganamento  non  avvenga  oltre 
il  trentesimo  giorno  dalla  scadenza  di  validita  dei  contingenti  medesimi; 

4)  Per  tutte  le  altre  merci,  comprese  o meno  nelFallegato  A Lista  A sopracitata,  Fimpor- 
tazione  dalla  Cecoslovacchia  potra  essere  effettuata  soltanto  su  presentazione  alle  dogane  di 
apposita  licenza  rilasciata  dal  Ministero  delle  Finanze  — Direzione  Generale  Dogane  e L I.  — 
su  conforme  richiesta  del  Ministero  del  Commercio  con  FEstero. 

CAPO  II  - Esportazioni  verso  la  Cecoslovacchia. 

Per  Fesportazione  verso  la  Cecoslovacchia  di  merci  italiane  comprese  o meno  nelFallegato  B, 
riportato  di  seguito  a pag.  28,  si  applicano  le  disposizioni  previste  dalla  « Tabella  Esport  )>  di 
cui  al  D.  M.  28  giugno  1960  (supplemento  ordinario  alia  G.  U.  n.  184  del  28  giugno  1960)  e 
successive  modifiche. 


CAPO  III  - Disposizioni  generali. 

Per  le  operazioni  di  importazione  e di  esportazione  delle  merci  di  cui  ai  Cap.  I e II  valgono 
tutte  le  norme  di  carattere  generale  e particolare  relative  a visti,  certificazioni  e controlii  da 
parte  di  determinati  Enti  attuahnente  in  vigore  e successive  modifiche  ad  esse  riferentisi. 

CAPO  IV  - Norme  per  la  presentazione  delle  domande 
di  importazione  e di  esportazione. 

Le  domande  di  importazione  e di  esportazione,  concernenti  i prodotti  per  i quali  e previsto 
il  regime  della  licenza  ministeriale  — redatte  secondo  le  norme  d’uso  e corredate  di  element! 
atti  a comprovare  la  concretezza  delle  operazioni  — dovranno  essere  presentate  al  Ministero  del 
Commercio  con  FEstero  — Direzione  Generale  Importazioni  Esportazioni  — dal  10  al  25  giu- 
gno 1960. 

Le  domande  che  eventualmente  dovessero  pervenire  posteriormente  al  periodo  succitato  po- 
tranno  essere  prese  in  considerazione  a valere  sugli  eventuali  residui  dei  contingenti  relativi, 
mentre  quelle  pervenute  anteriormente,  con  riferimento  alle  present!  Liste,  non  saranno  prese 
in  esame. 

Le  ditte,  alia  data  di  presentazione  delle  domande,  dovranno  risultare  regolarmente  iscritte 
nelFelenco  degli  operator!  con  Festero  esistente  presso  il  Ministero  del  Commercio  con  FEstero. 

Ai  fini  di  una  obiettiva  valutazione  delle  richieste,  e necessario  — nelFinteresse  delle  ditte 
richiedenti  — che  le  domande  vengano  corredate  da  una  dichiarazione  bancaria  nella  quale  siano 
indicate  le  operazioni  effettivamente  portate  a termine  nel  settore  considerato,  con  qualsiasi 
Paese,  durante  Fultimo  triennio  (1957-1959)  distinte  per  anno  solare. 

CAPO  V - Norme  particolari. 

Per  quanto  concerne  Fesportazione  soggetta  al  regime  della  licenza  ministeriale  di  prodotti 
metalmeccanici,  attrezzature  ed  installazioni,  macchine  ed  apparecchi  e prodotti  chimici,  si  ri- 
chiama  Fattenzione  degli  interessati  sulla  necessita  che  nelle  domande  stesse  sia  riportata  Fesatta 
denominazione  tecnica  dei  prodotti  e siano  descritte  le  principal!  caratteristiche  tecniche  e di 
impiego  dei  prodotti  stessi,  allegando  eventualmente  disegni,  fotografie,  listini,  opuscoli,  ecc. 
che  valgono  a precisare  meglio  le  caratteristiche  in  parola. 
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RIASSUNTO  DELLE  DISPOSIZIONI  PRECEDENTI 

Secondo  le  norme  di  carattere  generate  (contenute  nel  fascicolo  delFU.I.C.  « Scambi  con 
FEstero))  - parte  seconda:  « Regime  degli  Scambi))}  o particolare  (disposte  dal  M.C.E.  con 
circolare  S/508340  del  6 giugno  I960),  in  ordine  al  regime  dei  divieti  e alia  legisiazione  valu- 
taria,  gb  scambi  commerciali  tra  FItalia  e la  Cecoslovacchia  sono  disciplinati  come  segue: 

A . IMPORTAZIONE 

{con  regolamento  mediante  accreditamento  in  a conto  estero  in  lire  oppure  in  valuta  di  conio  valulario) 

Condizioni 

Su  presen  lazionc  di  denuncia  bencstare 
bancario  Mod.  A Import  (per  operazioni 
di  valore  superiore  a Lit.  500.000)  o di 
denuncia  alFimporlazione  Mod.  « Proce- 
dura  speciale  » (per  operazioni  di  valore 
da  lit.  150.000  a Lit.  500.000)  o senza 
formalita  valutarie  (per  operazioni  lino  a 
Idt.  150.000),  semprcche  le  merci  siano 
originarie  e provenienti  dalla  Cecoslovac- 
cliia  ed  il  creditore,  a favorc  del  quale 
('*  disposto  il  paganiento,  risieda  in  detto 
Paese  oppure  in  uno  dei  scguenli  Paesi: 
Austria,  Helgio  e Lusseinburgo,  Danimar- 
ca,  Francia,  Germania  occ.,  Grccia,  Irlan- 
da,  Lslanda,  Norvegia,  Paesi  Bassi,  Re- 
gno Unilo  di  Gran  Rrelagna  e Irlanda 
del  Nord,  Spagna,  Svezia,  Svizzera  e 
Li(;ehtenstein,  Turchia. 

Idem. 


Come  sopra,  tenendo  presente  che  la  li- 
cenza  rilasciata  dal  M.d.F.  a seguito  di 
domanda  presentata  nella  forma  d’uso 
dagli  interessati  al  M.C.E.  - Dir.  Gen. 
Import.  Esport.  - dovra  essere  presentata 
in  dogana,  unitamente  ai  sopracitati  mo- 
duli valutari. 
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B - ESPORTAZIONE 

{con  regolamento  in  una  delle  valute  di  conto  valutario  o a valere  su  disponibilitd  in  lire  di  « conto  estero  ») 
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Regime  Merci  C ondizioni 

I)  «A  DOG  AN  A » Lc  merci,  previste  o non  pre-  Su  presenlazione  di  denuncia  benestare 

vistc  nella  Lista  B {vedere  al-  bancario  Mod.  A Esport  o di  denuncia 

legato  B a pag.  28),  non  com-  benestare  Mod.  « Procedura  speciale  » o 

prese  nella  Tabella  Esport.  senza  formalita  valutarie  (per  operazioni 

fino  a Lit.  150.000). 

II)  « A LICENZA  > Lc  merci  comprese  nella  Ta-  Su  presentazione  in  dogana,  unitamente 

bella  Esport  (pubblicata  nel  ai  suddetti  moduli  valulari,  della  licenza 
supplemento  ordinario  alia  G.U.  lilasciata  dal  M.d.F.  a seguito  di  do- 

184  del  28-6-1960).  manda,  presentata  nelle  foime  d’uso,  dagli 

interessati  al  M.C.E.  ed  a favorevole  de- 
cisione  di  quest’ullimo  Dicastero  (ove 
traltasi  di  prodotti  melalmeccanici,  at- 
trezzature  e inslallazioni,  macchine  ed 
apparecchi  e prodotti  chimici,  nella  do- 
manda  dovra  essere  riportata  I’esatta  de- 
nominazione  tecnica  dei  prodotti,  descri- 
vendone  le  principali  caratleristicbe  tec- 
niche  e di  impiego  allegando  evenlual- 
mente  disegni,  fotografie,  listini,  ecc.). 
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AIXEGATO  A 

ANNESSO  AL  PROTOCOLLO  DEL  18  MAGGIO  1960 


N.  d ord.  M E RC 1 Contingenti  annuali  Regime 

coming.  in  quamitd  o valore  doganale 


1 

Cavalli  da  tiro  e da  macello  (dogana  Pontebba) 

capi 

4.000 

« a 

dogana  controllata  » 

2 

Selvaggina  viva  da  ripopolamento  . . . . 

Lit. 

150.000.000 

« a 

licenza  » 

3 

Prosciutto  di  Praga,  anche  congelato  e wiirstel  (do- 
gana Pontebba) 

100.000.000  p.a. 

« a 

dogana  controllata  » 

4 

Lingue  bovine  e suine  congelale  o conservate  (do- 
gana Pontebba) 

50.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

5 

Prodotti  tipici  di  came  e specialita  di  salumerie 
Praga  (dogane:  Pontebba  36  milioni,  Milano  10 
lioni,  Roma  4 milioni) 

di 

mi- 

» 

50.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

6 

□ova  e prodotti  di  nova 

» 

200.000.000 

a a 

licenza  » 

7 

Latte  condensate  e in  polvere 

» 

5.000.000 

« a 

licenza  » 

8 

Funglii  

» 

30.000.000 

« a 

dogana  » 

9 

Palate  da  semina  

» 

100.000.000 

« a 

dogana  » 

10 

Patate  da  consume  (dogana  Pontebba) 

tonn. 

5.000 

« a 

dogana  controllata  » 

11 

Patate  per  uso  industriale 

Lit. 

50.000.000 

« a 

dogana  » 

12 

Legumi  da  semina 

p.m. 

« a 

licenza  » 

13 

Orzo 

300.000.000 

« a 

licenza  » 

14 

Malto  (dogane:  Tarvisio  420  milioni,  Pontebba  120 
lioni,  Merano  60  milioni) 

mi- 

„ 

600.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

15 

Fecola  di  patate  (dogane:  Trieste  100  milioni,  Pon- 
tebba 115  milioni) 

215.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

16 

Semi  di  barbabietola  da  zucchero  (dogana  Pontebba) 

» 

25.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

17 

Semi  e piante  lorestali  (dogana  Pontebba)  . 

» 

10.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

18 

Camomilla  

» 

30.000.000 

« a 

licenza  » 

19 

Radici  di  cicoria 

), 

60.000.000 

<c  a 

dogana  » 

20 

Polpe  di  barbabietola  da  zucchero  torrefatte 

,, 

50.000.000 

« a 

licenza  » 

21 

Luppolo 

» 

70.000.000 

« a 

licenza  » 

22 

Zucchero  (in  temporanea  iraportazione)  . 

p.m. 

a a 

dogana  » 

23 

Crauti  acidi  e cetrioli  di  Znojmo  . . . . 

)) 

10.000.000 

« a 

dogana  » 

24 

Dolciumi  in  genere  tdogana  Pontebba) 

» 

20.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

25 

Birra  (dogane:  Chiasso  40  milioni,  Pontebba  10 
lioni)  

mi- 

» 

50.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

26 

Alcool  etilico  (in  temporanea  importazione)  . 

» 

210.000.000 

« a 

dogana  » 

27 

Liquori  (dogana  Pontebba) 

» 

15.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

28 

Burro  (dogana  Pontebba) 

Tonn. 

200 

« a 

dogana  controllata  » 

29 

Formaggi  

p.m. 

« a 

licenza  » 

30 

Budella  artificiali  (dogana  Fortezza)  , . . . 

Lit. 

25.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

31 

Benzole 

» 

600.000.000 

« a 

licenza  » 

32 

Toluolo 

» 

120.000.000 

« a 

licenza  » 

33 

Xilolo  

» 

120.000.000 

« a 

licenza  » 

34 

Naftalina  

» 

500.000.000 

« a 

licenza  » 

34 

Antracene  

» 

30.000.000 

« a 

licenza  » 

36 

Cresoli  e xilenoli  (dogana  Chiasso)  . . . . 

» 

250.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

37 

Ferro-cianuro  di  potassio  (dogana  Milano) 

» 

20.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

38 

Permanganate  di  potassio  in  cristalli  (dogana  Milano) 

» 

30.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 

39 

Betanaftolo  (dogane:  Savona  40  milioni,  Milano 
milioni) 

40 

» 

80.000.000 

« a 

dogana  controllata  » 
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Segue:  ALLEGATO  A 

IS.d'orrL  MERC  I Contingenti  annuali  Regime 

conting  in  quantitd  o valore  doganale 


40 

Acido  ossalico  (dogana  Milano) 

Lit. 

50.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

41 

Esametilentetrammina 

p.m. 

« a 

licenza  » 

42 

Monoclorobenzolo  (dogana  Milano) 

» 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

43 

Idrosolfito  di  sodio  (dogana  Milano) 

» 

35.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

44 

Idrossido  di  potassio  per  uso  farmaceutico  (dogana 
Milano) 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

45 

Idrossido  di  sodio  puro  per  analisi  (dogana  Milano) 

» 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

46 

Acido  formico  (dogana  Milano) 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

47 

Etere  solforico  (dogana  Milano) 

)> 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

48 

Acido  acetilsalicilico  (dogana  Milano)  .... 

» 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

49 

Amidopirina  (dogana  Milano) 

» 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

50 

Fenobarbitone  (dogana  Milano) 

» 

3.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

51 

Idrochinone  (dogana  Milano) 

» 

3.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

52 

Dinitrotoluolo  (dogana  Milano) 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

53 

Cloruro  di  zinco  (dogana  Milano) 

)> 

3.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

54 

Citrato  di  sodio  (dogana  Milano) 

» 

7.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

55 

Solfammidi  (dogana  Milano) 

» 

7.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

56 

Nitrato  di  sodio  (dogana  Milano) 

» 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

57 

Carboni  attivati  (dogana  Milano) 

» 

50.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

58 

Prodolti  per  uso  dentario,  esclusi  gli  anestetici 

20.000.000 

« a 

lieenza  » 

59 

Coloranti  del  tipo  non  prodotto  in  Italia 

» 

30.000.000 

« a 

licenza  » 

60 

Polvere  esplosiva  da  caccia  (dogana  Milano) 

» 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

61 

Mordent!  e bruno  di  Cassel  (dogana  Milano) 

» 

5.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

62 

Colesterolo  (dogana  Milano) 

» 

10.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

63 

Ergotramina  tartrato  (dogana  Milano)  .... 

)> 

15.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

64 

Prodotti  chimici  diversi 

)) 

100.000.000 

« a 

licenza  » 

65 

Articoli  di  gomma  per  uso  sanitario  e domestico 

» 

35.000.000 

« a 

licenza  » 

66 

Oggetti  di  abbigliamento,  guanti  ed  accessori  per 
vestiario,  in  gomma  vulcanizzata 

.. 

5.000.000 

« a 

licenza  » 

67 

Carbon  fossile  

500.000.000 

« a 

licenza  » 

68 

Mattonelle  di  lignite 

p.m. 

« a 

licenza  » 

69 

Carbone  di  legna  

)) 

65.000.000 

« a 

licenza  » 

70 

J.egname  resinoso  in  tronchi 

» 

750.000.000 

« a 

licenza  » 

71 

Puntelli  da  miniera 

170.000.000 

K a 

licenza  » 

72 

Pali  telegrafici  anche  impregnati 

» 

300.000.000 

« a 

licenza  » 

73 

Legname  segato  di  resinose  e refill  per  cartiere 

1.400.000.000  p.a. 

« a 

licenza  » 

74 

Mobil i di  legno  curvato  e mobili  antichi  in  stile 

» 

15.000.000 

« a 

licenza  » 

75 

Pannelli  isolanti  duri  e pannelli  di  legno  resinoso  . 

10.000.000 

« a 

licenza  » 

76 

Cellulosa 

)> 

270.000.000 

« a 

licenza  » 

77 

Carta  da  giornali  (dogana  Pontebba)  .... 

» 

125.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

78 

Carta  c carioni  (dogana  Milano) 

» 

80.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 

79 

Carta  seta  

» 

90.000.000 

« a 

dogana  » 

80 

Libri,  giornali,  riviste,  edizioni  musical!,  libri  per 
fanciulli,  racconti  con  disegni  in  rilievo,  tavole  pa- 
noraniiche  

60.000.000 

« a 

licenza  » 

81 

Malite,  mine,  gessi  e carboncini,  matite  pastello,  ma- 
titatoi,  gomma  per  cancellare,  malite  a sfera  e a 
inchiostro,  articoli  da  ufficio  in  raetallo  .... 

75.000.000 

« a 

licenza  » 

82 

Materie  prime  per  I’industria  della  ccramica 

» 

550.000.000 

« a 

licenza  » 

83 

Prodotti  per  la  dccorazione  della  ceramica  (frittes 
ceramiques)  (dogana  Pontebba) 

15.000.000 

« a 

dogana  eontrollata  » 
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84 

Abrasivi  (dogana  Milano) 

Lit. 

90.000.000 

« a dogana  controllata  » 

85 

86 

Materiale  refrattario  e magnesite  calcinata 

Piastrelle  da  rivestimento  e da  paviraentazione  (do- 
gane:  Pontebba  145  milioni,  Roma  10  milioni,  Trie- 

» 

280.000.000 

« a iicenza  » 

87 

stc  10  milioni) 

Articoli  di  porcellana,  di  maiolica  o terraglia  fine  per 

» 

160.000.000 

« a dogana  controllata  » 

88 

usi  sanitari  o igienici  (dogana  Pontebba) 

Utensili  ed  apparecchi  di  porcellana  per  uso  tecnico 

» 

20.000.000 

« a dogana  controllata  » 

89 

e per  laboratorio  (dogana  Milano) 

Porcellane  per  uso  domestico  (scrvizi  completi)  (do- 
gane:  Chiasso  220  milioni,  Trieste  30  milioni,  Roma 

30.000.000 

« a dogana  controllata  » 

90 

20  milioni,  Verona  30  milioni,  Livorno  20  milioni) 
Porcellane  per  uso  domestico  (altre)  (dogane:  Chiasso 
150  milioni,  Trieste  20  milioni,  Roma  15  milioni,  Ve- 

» 

320.000.000 

« a dogana  controllata  » 

rona  15  milioni,  Livorno  10  milioni) 

„ 

210.000.000 

« a dogana  controllata  » 

91 

Tappi  di  porcellana  (dogana  Pontebba)  .... 

25.000.000 

« a dogana  controllata  » 

92 

93 

Isolator!  di  porcellana  per  alta  tensione 

Lastre  di  vetro  e di  cristallo  (dogane:  Pontebba  365 

35.000.000 

« a Iicenza  » 

94 

milioni,  Bolzano  65  milioni) 

» 

430.000.000 

« a dogana  controllata  » 

Bottiglie  di  vetro  e di  cristallo  (dogana  di  Pontebba) 

» 

120.000.000 

« a dogana  controllata  » 

95 

96 

Bottiglie  isolanti  e vetri  per  bottiglie  isolanti  . 
Lavori  di  vetro  e di  mezzo  cristallo  soffiato  o pressato 
per  servizi  da  tavola,  da  cucina,  da  toletta,  da  ulficio, 
per  decorazione  e simili  (servizi  completi)  (dogane: 
Venezia  27  milioni,  Chiasso  87  milioni,  Milano  70  mi- 
lioni, Bolzano  30  milioni,  Roma  16  milioni,  Udine  30 

20.000.000 

« a Iicenza  » 

97 

milioni,  Trieste  15  milioni) 

Lavori  di  vetro  e di  mezzo  cristallo  soffiato  o pressato 
per  servizi  da  tavola,  da  cucina,  da  toletta,  da  ufficio, 
per  decorazione  e simili  (altri)  (dogane:  Venezia  10 
milioni,  Chiasso  70  milioni,  Milano  60  milioni,  Bol- 
zano 20  milioni,  Roma  10  milioni,  Udine  20  milioni, 

» 

275.000.000 

« a dogana  controllata  » 

98 

Trieste  10  milioni) 

Vetri  per  illuminazione  ivi  compresi  i tubi  di  vetro 
per  lampade  a petrolio  (dogane:  Udine  8 milioni. 

)> 

200.000.000 

« a dogana  controllata  » 

Milano  24  milioni,  Chiasso  8 milioni) 

» 

40.000.000 

« a dogana  controllata  » 

99 

Ampolle  di  vetro  per  lampade  (dogana  di  Milano)  . 

10.000.000 

« a dogana  controllata  » 

100 

101 

Vetri  per  occhiali  da  sole  (dogana  Chiasso) 

Prismi,  placche  e parti  staccate  per  lampadari,  in 
cristallo  (dogane:  Milano  170  milioni,  Chiasso  80 

» 

8.000.000 

« a dogana  controllata  » 

milioni) 

» 

250.000.000 

« a dogana  controllata  » 

102 

Mattoni,  tegole  e piastrelle  di  vetro  (dogana  Pontebba) 

» 

25.000.000 

« a dogana  controllata  » 

103 

104 

Mosaico  di  vetro  (dogana  Milano) 

Lavori  di  vetro,  di  mezzo  cristallo  e di  cristallo  per 

5.000.000 

« a dogana  controllata  » 

105 

uso  tecnico  e di  laboratorio  (dogana  Milano) 

Lavori  in  cristallo  (dogane:  Milano  135  milioni,  Chias- 
so 125  milioni,  Bolzano  26  milioni,  Livorno  20  milioni, 
Verona  20  milioni,  Roma  20  milioni,  Venezia  30  mi- 

» 

160.000.000 

« a dogana  controllata  » 

106 

lioni,  Trieste  4 milioni) 

Perle  di  vetro,  anche  prowisoriamente  infilate  (do- 
gane: Milano  70  milioni,  Ancona  80  milioni,  Bologna 

» 

380.000.000 

« a dogana  controllata  » 
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10  milioni,  Bolzano  10  milioni) 

Lit. 

170.000.000 

(c  a dogana  controllata  » 

107 

Perle  di  vetro,  anche  provvisoriamente  infilate  (in 
temporanea  importazione)  

30.000.000 

« a dogana  » 

108 

Minuteria  in  vetro  (anche  senza  fermaglio),  ivi  com- 
prese  le  iraitazioni  di  pietre  preziose;  minuterie  in 
legno  e plastica 

» 

110-000.00 

« a licenza  » 

109 

Minuterie  in  metallo  e lavori  di  granati  di  Boemia  . 

» 

30.000.000 

« a licenza  » 

no 

Lampadari  completi  di  Boemia  (dogane:  Milano  84 
milioni,  Venezia  36  milioni) 

)) 

120.000.000 

« a dogana  controllata  » 

111 

Ornamenti  di  vetro  per  alberi  di  Natale  .... 

» 

30.000.000 

« a licenza  » 

112 

Bottoni  di  vetro 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

113 

Bottoni  di  madreperla  ed  altri  (dogana  di  Pontebba) 

» 

5.000.000 

« a dogana  controllata  » 

114 

Lana  di  vetro  ed  altro  materiale  termoisolante  ivi 
compresa  lana  di  basalto  (dogana  Milano) 

u 

15.000.000 

« a dogana  controllata  » 

115 

Filati  e tessuti  di  vetro  (dogana  di  Milano) 

» 

35.000.000 

« a dogana  controllata  » 

116 

Tende  e tessuti  per  tendaggi  (dogana  Milano)  . 

10.000.000 

« a dogana  controllata  » 

117 

Tessuti  di  lino  ivi  compresi  i servizi  completi  (do- 
gana  di  Verona 

30.000.000 

« a dogana  controllata  » 

118 

Semiprodotti  siderurgici 

» 

850.000.000 

« a licenza  » 

119 

Rotaie  per  ferrovia 

p.m. 

« a licenza  » 

120 

Acciai  special! 

» 

180.000.000 

« a dogana  » 

121 

Ferro-cromo  superraffinato  (1) 

» 

100.000.000 

« a dogana  » 

122 

Ferroleghe  (dogana  Milano) 

20.000.000 

« a dogana  controllata  » 

123 

Residui  di  metalli  non  ferrosi 

» 

80.000.000 

« a licenza  » 

124 

Vasche  da  bagno  (dogane:  Pontebba  35  milioni,  Ve- 
rona  40  milioni) 

75.000.000 

« a dogana  controllata 

125 

Pompe  di  ogni  specie  (dogana  Pontebba) 

40.000.000 

« a dogana  controllata  » 

126 

Scalda  acqua  a gas,  parti  staccate  ed  accessori  (do- 
gana  Pontebba) 

15.000.000 

« a dogana  controllata  » 

127 

Macchine  agricole  e parti  staccate 

» 

30.000.000 

« a licenza  » 

128 

Macchine  offset  Romayor  e Rominor  elettriche,  parti 
staccate  ed  accessori 

60.000.000 

« a licenza  » 

129 

Macchine  da  stampa,  automatiche  con  speciale  metti- 
foglio  a sistema  stellare  e special!  dispositivi  per  la 
fustellatura,  loro  parti  ed  accessori 

40.000.000 

« a licenza  » 

130 

Macchine  per  maglieria  a 1 cilindro  per  la  fabbri- 
cazione  di  calze,  parti  staccate  ed  accessori 

100.000.000 

« a licenza  » 

131 

Macchine  per  I’industria  delle  calzature  e delle  pelli 
con  esclusione  delle  macchine  da  cucire,  parti  staccate 
ed  accessori  

80.000.000 

« a licenza  » 

132 

Macchine  utensili,  parti  staccate  ed  accessori 

» 

650.000.000 

« a licenza  » 

133 

Macchine  per  la  lavorazione  del  legno  .... 

» 

60.000.000 

« a licenza  » 

134 

Utensili  di  precisione  per  macchine  utensili 

» 

20.000.000 

« a licenza  » 

135 

Utensili  a mano 

10.000.000 

« a licenza  » 

136 

Apparecchi  di  regolazione  per  uso  industriale 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

137 

Macchine  per  miniere,  frantoi  e altre  macchine  per 
mineral!  e pietre,  parti  staccate  ed  accessori 

» 

40.000.000 

« a licenza  » 

138 

Macchine  edili,  macchine  per  lavori  stradali,  pezzi 
staccati  ed  accessori 

100.000.000 

« a licenza  » 

139 

Motor!  Diesel  (stazionari  e marini)  parti  staccate  ed 
accessori  

20.000.000 

« a licenza  » 

(1)  Ferro-cromo  con  tenore  in  carbonio  non  superiore 
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140 

Macchine  saldatrici  ed  elettrodi 

Lit. 

20.000.000 

« a licenza  » 

141 

Macchine  per  mulini 

p.m. 

« a licenza  » 

142 

Radiatori  per  riscaldamento  centrale  .... 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

143 

Tritacarne  (dogana  Milano) 

1) 

10.000.000 

« a dogana  controllata  » 

144 

Catene  per  usi  industriali 

» 

20.000.000 

« a licenza  » 

145 

Gru  a posizione  fissa 

» 

50.000.000 

« a licenza  » 

146 

Altre  macchine  ed  apparecchi 

» 

400.000.000 

« a licenza  » 

147 

Apparecchi  elettro  medicali  e dentari,  di  radiologia  e 
chirurgia,  pezzi  staccati  ed  accessori 

40.000.000 

« a licenza  » 

148 

Trattori,  pezzi  staccati  ed  accessori 

» 

220.000.000 

« a licenza  » 

149 

Automobili,  pezzi  staccati  ed  accessori  .... 

» 

100.000.000 

« a licenza  » 

150 

Autocarri,  pezzi  staccati  ed  accessori  .... 

» 

100.000.000 

« a licenza  » 

151 

Aerei  sportivi,  motor!  di  aereo,  pezzi  staccati  ed  ac- 
cessori   

50.000.000 

« a licenza  » 

152 

Cannocchiali  

» 

5.000.000 

« a licenza  » 

153 

Apparecchi  di  geodesia,  pezzi  staccati  ed  accessori 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

154 

Microscopi  elettronici,  pezzi  staccati  ed  accessori 

» 

30.000.000 

« a licenza  » 

155 

Sveglie  ed  orologi  anche  per  uso  industriale 

» 

5.000.000 

« a licenza  » 

156 

157 

Apparecchi  telefonici,  ivi  compresi  apparecchi  ed  in- 
stallazioni  per  telecomunicazione,  pezzi  staccati  ed  ac- 
cessori   

Contatori  per  acqua  e per  gas  (dogana  Pontebba) 

» 

p.m. 

5.000.000 

« a licenza  » 

« a dogana  controllata  » 

158 

Macchine  per  tapped,  per  tessuti  a spugna,  per  tulli, 
pizzi  e macchine  per  maglieria,  pezzi  staccati  ed  ac- 
cessori ivi  compresi  gli  aghi 

60.000.000 

« a licenza  » 

159 

Altre  macchine  tipografiche 

» 

20.000.000 

« a licenza  » 

160 

Apparecchi  cinematografici  da  ripresa  e da  proiezione, 
da  8 e da  16  mm.,  parti  di  ricambio  ed  accessori 

» 

20.000.000 

« a licenza  » 

161 

Apparecchi  fotografici,  apparecchi  da  ingrandimento, 
tavoli  da  montaggio  per  film,  parti  staccate  ed  acces- 
sori 

» 

15.000.000 

a a licenza  » 

162 

Pianoforti,  armonium  e organi 

» 

160.000.000 

« a licenza  » 

163 

Strumenti  musical!  a fiato  e a corda 

» 

5.000.000 

« a licenza  » 

164 

Grammofoni  (dogana  Roma) 

» 

10.000.000 

« a dogana  controllata  » 

165 

Dischi  fonografici  incisi  (dogana  Roma)  . . . . 

» 

25.000.000 

« a dogana  controllata  » 

166 

Armi  sportive  e da  caccia,  fucili  ad  aria  compressa 
e parti  di  ricamhio 

30.000.000 

« a licenza  » 

167 

168 

Polvere  pressata  di  sostanza  cornea  per  la  fabbrica- 

zione  dei  bottoni 

Articoli  da  pesca  e da  sport  (dogana  Pontebba)  . 

» 

p.m. 

10.000.000 

« a licenza  » 

c<  a dogana  controllata  » 

169 

Minuteria  metallica  (dogana  Pontebba)  . . . . 

B 

10.000.000 

« a dogana  controllata  » 

170 

Pipe  di  ogni  specie  e articoli  per  fumatori  (dogane: 
Milano  7.500.000,  Pontezza  7.500.000)  . , . . 

15.000.000 

« a dogana  controllata  » 

171 

Denti  artificiali  (dogana  Bologna) 

» 

5.000.000 

« a dogana  controllata  » 

172 

Fiori  e frutta  artificiali  (dogana  Pontebba) 

» 

5.000.000 

« a dogana  controllata  » 

173 

Giocattoli  di  ogni  specie  (dogana  Pontebba) 

» 

30.000.000 

« a dogana  controllata  » 

174 

Cerniere  per  borsette  da  signora 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

175 

Films  

p.m. 

« a licenza  » 

176 

Oggetti  d’antiquariato 

» 

10.000.000 

« a licenza  » 

177 

Altre  merci 

» 

700.000.000 

« a licenza  » 
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ALLEGATO  B 

ANNESSA  AL  PROTOCOLLO  DEL  18  MAGGIO  1960 


Contingenti  annuali 
in  quantitd  o valore 


1 Arance  e mandarini 300.000.00r 

^ Limoni 850.000.000 

3 Mele  e altra  frutta  fresca 240.000.000 

4 Frutta  secca  450.000.000 

5 Legumi  e ortaggi 50.000.000 

6 Patate  novelle 120.000.000 

7 Spezie  da  vermut 10.000.000 

8 Vini,  vermut  e aperitivi 285.000.000 

^ Liquori  15.000.000 

10  Riso  p 

11  Cedri,  scorze  d’agrumi,  succhi  di  agrumi  anche  concentrati,  altre 

conserve  vegetali  200.000.000 

12  Formaggi  25.000.000 

13  Pesce  in  scatola 10.000.000 

14  Oli  essenziali  (1) 140.000.000 

15  Olio  d’oliva  p 

16  Cacao  in  polvere 30.000.000 

17  Altri  prodotti  alimentari » 20.000.000 

18  Siighero  e lavori  di  sughero 90.000.000 

19  Estratti  tannici  e per  tinta 50.000.000 

20  Acido  tartarico 30.000.000 

21  Tartaro  p 

22  Anidride  ftalica  e ftalati 270.000.000 

23  Urea  80.000.000 

24  Canapa  pettinata  575.000.000 

25  Pelli  grezze  pesanti  bovine 250.000.000 

26  Pelli  conciate  diverse 50.000.000 

27  Raion  ed  altre  fibre  arlificiali  e sintetiche 1.150.000.000 

28  Ferro-manganese  e ferro-silicio 150.000.000 

29  Merciirio  Tonn.  50 

30  Alluminio,  zinco  e loro  prodotti Lit.  600.000.000 

31  Cadmio  p.m. 

32  Getters  50.000.000 

33  Zolfo  190.000.000 

34  Piombo  p^ni. 

35  Magnesio  e leghe 60.000.000 

36  Anidride  maleica p.m. 

37  Bicromato  di  sodio  30.000.000 

38  Perborato  di  sodio  50.000.000 


(1)  In  detto  contingente  s’intendono  compresi  anche  i miscugli  di  olii  essenziali. 
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39  Acido  cromico Lit.  40.000.000 

40  Cloro  20.000.000 

41  Butanolo  p.m. 

42  Colori,  vernici,  lacche,  pigmenti,  tinture,  smalti  e prodotti  intermedi 

per  coloranti  100.000.000 

43  Bianco  di  titanic 25.000.000 

44  Solvenli  15.000.000 

45  Oro  liquido  50.000.000 

46  Lindano  50.000.000 

47  Idrossido  di  alluminio  » 30.000.000 

48  Prodotti  e specialita  farmaceutiche,  ivi  compresi  gli  antibiotici  ed  i 

prodotti  dentari  » 150.000.000 

49  Concimi  chimici  azotati  e fertilizzanti » 150.000.000 

50  Celluloide,  resine  sintetiche,  cloruro  di  polivinile,  acetato  di  cellulosa, 

polietile  ed  altre  niaterie  plastiche » 400.000.000 

51  Altri  prodotti  chimici  organici  ed  inorganici » 300.000.000 

52  Laminati  plastici  e alia  melamina p.m. 

53  Carte  e cartoni  » 120.000.000 

54  Cuscinetti  a sfere  ed  a rulli » 400.000.000 

55  Macchine,  motori  ed  apparecchi  elettrici,  apparecchi  per  telecomunica- 

zioni,  sostegni  metallici  per  trasporto  di  energia  elettrica  ad  alta  ten- 

sione,  pezzi  staccati  ed  accessori » 240.000.000 

56  Fili  e cavi  isolati 50.000.000 

57  Macchine  utensili,  pezzi  staccati  ed  accessori » 500.000.000 

58  Macchine  ed  impianti  per  I’industria  chimica » 200.000.000  p.a. 

59  Macchine  per  le  Industrie  alimentari » 100.000.000 


60  Altre  macchine  ed  apparecchi,  pezzi  staccati  ed  accessori  ...  » 400.000.000 

61  Prodotti  della  meccanica  di  precisione,  ivi  comprese  le  macchine  da 
ufficio,  macchine  calcolatrici  automatiche,  registrator!  di  cassa  e pro- 


dotti  della  industria  fotografica « 100.000,000 

62  Automobili  ed  accessori  >,  500.000.000  p.a. 

63  Pezzi  di  ricambio  per  automobili,  per  trattori,  ecc » 100.000.000 

64  Amianto  80.000.000 

65  Prodotti  siderurgici  finiti,  ivi  compr.  lamiere  sottili  e lamiere  magnetiche  » 1.000.000.000 

66  Tubi  in  ferro  e in  acciaio » 200.000.000 

67  Pneumatic!  ed  altri  prodotti  di  gomraa » 50.000.000 

68  Marmo  p.m. 

69  Pelo  di  coniglio  per  cappelleria p.m. 

70  Pellicole  per  fotografie,  cinematografia  e radiografia,  sensibilizzate  an- 

che  a colori,  carte  e cartoni  sensibilizzati » 250.000.000  p.a. 

71  Dischi  fonografici  incisi  » 25.000.000 

72  Libri,  giornali,  riviste,  edizioni  musicali,  ecc » 60.000.000 

73  Films  p.m. 

74  Silicio-metallo » 50.000.000 

75  Ceniento  100.000.000 

76  Altre  merci  500.000.000 


N.  d’ord.  del 
contingente 
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CAMERA  DI  COMMERCIO  DELLA  CECOSLOVACCHIA 
P R A G A 


Praga, 

ul.  28.  rijna  13,  Praha  I 
Telegrammi:  OBKOMORA,  Praga 
Telefono:  231.540-9 
237.540  - 9 
237.741 


La  Camera  di  Commercio  della  Cecoslovacchia  e una  organizzazione  che  sviluppa  la  sua 
attivita  soprattutto  nel  campo  del  commercio  della  Cecoslovacchia  con  Testero.  Fanno  parte 
della  Camera  non  solo  le  imprese  commerciali  che  operano  con  Festero  ma  anche  tutte  le  pin 
important!  aziende  industrial!  della  Cecoslovacchia. 

La  Camera  di  Commercio  della  Cecoslovacchia,  fra  Faltro,  ha  il  compito  di  incrementare 
e sviluppare  i rapporti  commerciali  fra  le  ditte  estere  e la  Cecoslovacchia  e di  fare  conoscere 
alFestero  i progress!  tecnici  raggiunti  dalla  produzione  nazionale  contribuendo  cosi  alio  svi- 
luppo  del  commercio  con  Festero,  sia  di  importazione  che  d’esportazione. 

L’attivita  della  Camera  e particolarmente  volta: 

— a fornire  alle  ditte  associate  notizie  e consigli  concernenti  tutte  le  complesse  operazioni  sul 
commercio  estero,  ivi  comprese  quelle  relative  agli  sviluppi  raggiunti  dalla  produzione 
ester  a ; 

— ad  organizzare  conferenze  e convegni  su  argomenti  tecnici  interessanti  la  produzione  ed  il 
commercio  e mantenere  stretti  contatti  di  collaborazione  con  le  Camere  di  Commercio 
esistenti  nei  vari  Paesi; 

— ad  organizzare  le  esposizioni,  le  mostre  e le  here  nel  Paese  e la  parted pazione  della  Ceco- 
slovacchia a manifestazioni  commerciali  alFestero,  cooperando  alio  sviluppo  dei  rapporti 
economici  con  i divers!  Paesi; 

— a curare  la  pubblicazione  di  riviste  ed  opuscoli  in  varie  lingue  riguardanti  Feconomia  ed 
il  commercio  estero; 

— al  rilascio  di  certificati  d’origine,  alia  vidimazione  di  fatture  e document!  in  uso  nel 
campo  internazionale; 

— a curare  le  registrazioni  dei  march!  di  fabbrica,  estendendone  la  protezione  alFestero. 

Presso  la  Camera  ha  sede  anche  una  Corte  autonoma  di  arbitraggio  con  il  compito  di 
dirimere  le  vertenze  che  possono  sorgere  tra  le  imprese  cecoslovacche  e gli  operator!  esteri. 
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FERROMET 

Societd  per  V importazione  e V esportazione  di  prodotti  siderurgici 
27,  OPLETALOVA  - PRAHA  3 
B.  P.  779  - Tel.  220.841-5  - Telescr.  211  Ferromet  Praha 


IMPORTA 

— • Tubi  di  acciaio. 

ESPORTA 

— Acciaio  laminate  a caldo. 

— Acciaio  laminalo  di  tipo  corrente, 

— Acciaio  laminato  semilavorato. 

— Largo-piatto. 

— Ferro  in  sbarre  profilato. 

— Anche  di  tipo  speciale  SHR. 

— Ferro  per  armature  in  calcestruzzo  anche  di  tipo 
speciale  {ROXOR  TOROS). 

— Filo  da  macchina. 

— Palancole. 

— Rotaie  con  accessori  aghi  dello  scambio. 

— Binari  per  miniere,  rotaie  a binario  stretto  con 
accessori. 

— Lamiere  (fogli). 

— Lamiere  forti  e medie. 

— Lamiere  fini:  lamiere  commercial!  e di  qualita, 
lamiera  nera,  lamiera  pulita,  lamiera  con  strato 
metallico  (lamiera  galvanizzata,  latta)  lamiera 
rinforzata,  ondulata. 

— Lamiere  elettriche:  dinamo,  lamiere  per  trasfor- 
matore. 

— Lamiere  scanalate, 

— Acciaio  laminato  a freddo. 

— Lamiere  (fogli)  di  tipo  corrente  ed  anche  con 
strato  metallico. 

— Tubi  e prodotti  tubolari  in  acciaio. 

— Tubi  trafilati,  lisci,  saldati  o senza  saldatura, 
tubi  per  condutture  di  liquidi,  di  vapore,  di  gas, 
ed  anche  per  alia  pressione. 

— Tubi  per  I’industria  petrolifera,  senza  saldature, 
per  qualsiasi  uso,  tipo  API  ed  altri  standards. 

— Tubi  a incastro  e con  briglie  (nodi  articolati) 
senza  saldatura,  raccordi  di  tutti  i tipi. 

— Tubi  di  precisione  e da  costruzione  in  acciaio, 
senza  saldatura  e saldati,  per  qualsiasi  uso  in- 
dustriale. 

— Pali  tubolari  in  acciaio. 

— Serpentine  per  tutti  gli  usi. 

— Tubi  ed  elementi  di  surriscaldamento  per  loco- 
motive 

FILO  E PRODOTTI  DI  FILO  IN  ACCIAIO 

— Filo  trafilato  chiaro  e con  strato  metallico. 

— Filo  spinato. 

— Molle  per  mobili. 

— Puntine  da  disegno  e qualsiasi  altro  tipo  di 
punte  spaciali. 


— Ferri  e chiodi  da  cavallo. 

— Tele  in  filo  di  ferro:  galvanizzate,  stagnate,  lac- 
cate  (zanzariere). 

— Graticole  quadrangolari,  esagonali. 

— Cavi  conduttori,  cordoni,  fili  smaltati,  cavi  d’ac- 
ciaio,  trefoil. 

— Bulloni  e madre-viti  per  metallo. 

~ Viti  per  legno. 

— Chiodi  ribaditi. 

— Catene  saldate  elettricamente : catene  a maglie 
corte  0 lunghe  per  battelli. 

— Catene  per  ancore,  catene  continue  a maglie 
corte,  lunghe,  dirilte  e ritorte. 

— Catene  calibrate  « a misura  esatta  ». 

— Catene  per  ancora  (che  non  si  staccano  dal 
fondo). 

— ■ Catene  per  uso  agricolo. 

— Catene  a nodi  per  uso  agricolo. 

PRODOTTI  DELLE  FUCINE,  DELLE  PRESSE 
DELLE  FONDERIE  D’ACCIAIO  E DELLE  OFFI- 
CINE  MECCANICHE 

— Acciaio  in  sbarre  forgiato. 

— Pezzi  forgiati  e stampati  di  ogni  tipo  e peso. 

— Arnesi  in  acciaio  di  prima  scelta. 

— Cr-Ni  marca  Poldi-Briglie. 

— Pezzi  fusi  in  acciaio  di  tutte  le  dimension!. 

— Material!  per  caldaie:  fondi,  coperchi,  serbatoi, 
tubi  per  stufe  ondulati. 

— Rulli  colati  per  laminatoi. 

— Assi  (telai)  ruote  ed  accessori  per  ruote  da 
ferrovia. 

— Paia  di  ruote  (telai  montati)  per  ferrovie. 

— Freni  forgiati  e basamenti  per  freni. 

— Ruote  dischi. 

— Molle  per  vetture  ferroviarie,  tram  e automobili, 
molle  di  sospensione,  tampon!  da  valvole,  molle 
in  genere. 

— Pezzi  stampati  in  acciai  special!  di  costruzione 
Poldi. 

— Trapani  a mano,  forgiati  o completamente  finiti, 
induriti  superficialmente,  in  acciai  special!  (Pol- 
di) per  motor!  a combustione;  granaglie  di  ac- 
ciaio. 

METALLI  DA  TAGLIO  POLDI  DIADUR 

— Placchette  Diadur  di  tutti  i tipi. 

— Grani  per  saldature  (tubi). 

— Stamp!  per  stirare  metalli  ad  anima  dura  Poldi 
Diadur. 
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FERROMET 

ACCIAI  SPECIALI  POLDI 

— Acciai  per  utensili. 

— Acciai  rapidi. 

— Acciai  con  leghe. 

— Acciai  al  carbonic. 

— Acciai  da  costruzione  con  leghe. 

— Acciai  da  lavorazione. 

— Acciai  per  la  tempra  diretta. 

— Acciai  da  cementazione. 

— Acciai  da  nitrurazione. 

— Acciaio  per  la  tempra  al  cannello. 

— Acciaio  per  la  tempra  superficiale  con  corrente 
indotta. 

— Acciaio  da  costruzione  senza  leghe:  acciaio  per 
I’impiego  alio  stato  naturale  o ridotto. 

— Acciaio  per  molle  per  la  tempra  a olio  o ad 
acqua. 

— Acciaio  per  cuscinetti  a sfere. 

— Acciaio  resistente  alia  ruggine  e agli  acidi. 


— Acciaio  refrattario. 

— • Acciaio  per  valvole. 

— Acciaio  resistente  aU’usura. 

— Acciai  speciali  con  caratteristiche  fisiche  defi- 
nitive : 

acciaio  antimagnetico; 

— acciaio  per  calamite  permanenti; 

— acciaio  con  un  coefficiente  di  dilatazione  ter- 
mica  preciso. 

ESECUZIONE 

— Sferette. 

— Acciaio  in  sbarre  forgiato. 

— Acciaio  in  sbarre  laminato  e stirato  da  tutti  i 
profili. 

— Acciaio  doppio  conico  per  coltelli. 

— Lamiera  e fogli  di  lamiera  in  acciaio. 

— Acciaio  profilato  per  pale  da  turbina  stirato 
bianco. 


TECHNOEXPORT 

Societd  per  V esportazione  di  installazioni  industriali  complete 
56,  VACLAVSKE  NAMESTI  - PRAHA  2 
Indirizzo  teleg.  Technoexport  Praha  - Telescr.  Praha  182  - Telef.  244.851 


ESPORTA 

PER  LE  MINIERE  E LE  ACCIAIERIE 

— Macchinc  per  miniere,  macchine  per  lavatoi  di 
carbone,  installazioni  per  la  preparazione  di  mi- 
nerali,  laminatoi,  ecc. 

PER  L’ENERGETICA 

— Centrali  elettriche  a vapore  e idroelettriche. 

PER  L’INDUSTRIA  CHIMICA 

— Installazioni  per  la  fabbricazione  di  vernici  e di 
colori,  installazioni  per  il  Irattamento  degli  olii 
di  catrame,  di  fenolo,  di  perfostato,  dell’idro- 
solfito  di  sodio,  ecc. 

PER  L’INDUSTRIA  ALIMENTARE 

— Zuccherifici  per  barbabietole  e canna  da  zuc- 
chero. 


— Distillerie  di  alcool,  birrerie,  fabbriche  di  con- 
serve, macelli,  latterie  ecc. 

PER  L’INDUSTRIA  DEL  LEGNO 

— Segherie,  fabbriche  di  impiallacciatura,  installa- 
zioni  per  il  trattamento  degli  scarti  del  legno. 

PER  LE  LAVORAZIONI  PRIMARIE 

— Fabbriche  di  cemento,  di  materiale  refrattario, 
forni  per  fusione,  fabbriche  di  mattoni,  installa- 
zioni di  frantumazione  di  pietre,  installazioni  di 
cave. 

PER  ALTRI  RAMI  INDUSTRIALI 

— Fabbriche  tessili,  fabbriche  di  accumulatori,  ma- 
nifatture  di  tabacco,  installazioni  per  la  fabhri- 
cazione  di  aulomobili,  di  trattori,  di  motociclette, 
di  biciclelte  e di  macchine  da  cucire,  stazioni  di 
pompaggio,  installazioni  per  fabbriche  di  calza- 
ture  in  cuoio  e caucciu,  ecc. 
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STROJEXPORT 


Societa  per 


r esportazione  di  macckine  e di  attrezzature  meccaniche 


56,  VACLAVSKE  NAM.  - PRAHA  2 
Indirizzo  Tel.  Strojexport  - Praha  - Telescr.  171  Praha  - Tel.  245.041 


ESPORTA 

— Motori  Diesel  stazionari, 

— Motori  Diesel  marini,  gruppi  elettrogeni  per  mo- 
tori Diesel,  stazionari. 

— Gruppi  elettrogeni, 

— Motori  a seoppio. 

— Motori  elettrici  asincroni  10  kW. 

— Motori  elettrici  asincroni  al  disopra  di  10  kW  e 
lino  a 100  kW  inclusi. 

— Motori  elettrici  asincroni  al  disopra  di  100  kW. 

— Motori  elettrici  per  gru  lino  a 10  kW  inclusi. 

— Motori  elettrici  per  gru  da  10  kW  a 100  kW 

inclusi. 

— Motori  elettrici  per  gru  al  disopra  di  100  kW. 

— Motori  elettrici  per  commutatori  fino  a 10  kW 
inclusi. 

— Motori  elettrici  per  commutatori  da  10  a 100  kW 
inclusi. 

— Motori  elettrici  per  commutatori  al  disopra  di 

100  kW. 

— Motori  elettrici  sincroni  fino  a 10  kW  inclusi, 

— Motori  elettrici  sincroni  da  10  a 100  kW  inclusi. 

— Motori  elettrici  sincroni  al  disopra  di  100  kW. 

— Maccliine  elettriche  speciali  pesanti. 

— Gruppi  Ward-Leonard. 

— Compensatori  sincromi. 

— Generatrici  in  serie  a corrente  alternata. 

Dinamo,  gruppi  di  carico  a bassa  tensione,  mo- 
tori-generatori. 

— Forni  elettrici  ad  arco  per  la  fusione  dell’acciaio, 
del  rame  e delle  leglie  di  lerro. 

— Allri  forni  elettrici. 

— Generatrici  ad  alta  frequenza. 

— Trasformatrici  per  forni. 

— Forni  elettrici  per  riscaldamento  con  resistenze. 

— Altri  forni  elettrici  industriali. 

— Forni  elettrici  da  fusione  a bassa  ed  alta  fre- 
quenza. 

— Apparecchi  per  saldatura  elettrica, 

— Condensatori  static!  e ad  alta  frequenza  per  forni 
elettrici. 

— Raddrizzatori  metallici  a mercuric  di  una  poten- 
za  di  500  k\V  e oltre. 

— Raddrizzatori  con  potenza  al  disopra  dei  500  kW. 

— Installazioni  elettriche  di  prova. 

— Trasformatori  fino  a 3,200  kVA  inclusi. 

— Trasformatori  al  disopra  di  3,200  kVA, 

— Interruttori  per  alta  tensione  di  potenza  (a  olio, 
ad  aria)  a partire  da  35  kVA. 


— Altri  apparecchi  elettrici  HT. 

— Apparecchi  elettrici  BT, 

— Relais  a bassa  tensione  e senza  tensione  per  con- 
tatori  e apparecchi  di  protezione. 

— Attrezzi  elettrici  diversi. 

— Relais  di  protezione. 

— ■ Apparecchi  di  frenatura  ELDRO. 

— Attrezzi  ausiliari  per  caldaie. 

— Installazioni  per  miniere. 

— Installazioni  per  I’estrazione  della  nafta. 

— Installazioni  di  preparazione  dei  minerali  e del 
carbone. 

— Installazioni  di  triturazione,  macinazione  e pol- 
verizzazione  dei  minerali  e del  carbone. 

— Installazioni  per  la  fabbricazione  delle  matto- 
nelle, 

— Forni  per  temprare  a riverbero. 

— Forni  per  temprase  non  elettrici. 

— Maccliine  da  estrazione  per  miniere. 

— Installazioni  di  condizionamento  d’aria. 

— Installazioni  per  silos  da  grano. 

— Installazioni  per  la  lavorazione  dell’orzo  perlato. 

— Installazione  per  mulini. 

— Installazione  per  la  preparazione  di  prodotti  con- 
centrati  per  I’industria  alimentare, 

Installazione  per  la  fabbricazione  di  burro  e 
formaggi. 

— Macchine  per  la  fabbricazione  di  olii  vegetal!. 
— • Installazioni  per  fabbriche  di  margarina. 

— Installazioni  di  cementerie. 

— Installazioni  per  la  fabbricazione  di  tubi  in  fi- 
brocemento. 

— Installazioni  per  la  fabbricazione  di  materiale  da 
coslruzione. 

— Rubinetterie  industriali. 

— ■ Rubinetterie  per  altri  usi. 

— Altre  macchine  per  I’industria  alimentare. 

— Grand!  trasmissioni. 

— Pont!  girevoli  elettrici. 

— Gru  girevoli. 

— Gru  a cavalletto  e cavi. 

— Gru  per  trasbordi. 

— Teleferiche. 

— Gru  per  costruzioni. 

— Gru  a portico. 

— • Gru  a braccia. 

— Gru  girevoli  di  piccolo  modello. 

— Carretti  per  ponti  girevoli. 

— Macchine  da  infornamento  per  fucine. 
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STROJEXPORT 

— Cries,  verricelli. 

— Apparecchi  di  sollevamento  e trasportatori  (sal- 
vo macchine  di  estrazione  per  miniere). 

— Veicoli  elettrici,  filobus. 

— Allri  apparecchi  e attrezzi  di  sollevamento  e tra- 
sporto. 

— Paranchi. 

— Funicolari. 

— Berte  a vapore  e martelli  per  conficcare  i pali. 

— Macchine  da  genio  civile  e edili. 

— Gruppi  Diesel. 

— Locomotive  a vapore  normali  e a binario  largo. 

— Locomotive  a vapore  per  I’industria  a scartamento 
normale  e largo. 

— Locomotive  a scartamento  ridotto. 

— Locomotive  Diesel  a scartamento  normale. 

— Locomotive  Diesel  a scartamento  ridotto. 

— Locomotive  a gas  di  generatore. 

— Locomotive  eleltriche. 

— Draisine  a motore,  motrici-veicoli. 

— Diesel-elettrici. 

— Alire  locomotive  ed  access,  per  locomotive. 

— Locomotive  Diesel-elettriche. 

— Vagoni  chiusi. 

— Dumpears. 

— Vagoni  bilici. 

— Vagoni  cisterna. 

— Vagoni  isotermici. 

— Vagoni  aperti. 

— Vagoni  a piattaforma. 

— Vagoni  con  telaio  schiacciato. 

— Vagoni  viaggiatori. 

— Aitri  vagoni  merci. 

— Aitri  accessori  per  ferrovie. 

— Officine  di  riparazione. 

— Veicoli  su  rotaie  per  usi  special!, 

— Pezzi  per  la  costruzione  di  navi. 

— Torni. 

— Torni  a revolver. 

— Torni  automatic!. 


— Alesatrici. 

— Fresatrici. 

— Macchine  per  ingranaggi. 

— Piallatrici. 

— Rettificatrici. 

— Seghe. 

— Perforatrici. 

— Altre  macchine  utensili  per  I’asportazione  del 
truciolo. 

— • Martelli-pcstelli. 

— Presse  idrauliche. 

— Presse  idrauliche  per  materie  sintetiche  e per 
colare  metalli  solto  pressione. 

— Presse  meccaniche. 

— ■ Presse  per  impacchettare  e mattonare. 

— Presse  per  forgiare. 

— Macchine  per  piegare  e raddrizzare. 

— Cesoie  per  metalli. 

— Macchine  automatiche  per  pressure  e forgiare. 

— Presse  a tempra. 

•—  Moltiplicatori  per  presse. 

— Installazioni  idrauliche. 

— Linee  complete  di  fabbricazione. 

— Installazioni  special!  diverse  per  forgiare  e pres- 
sure, per  fabbricazione  di  prodotti  metallici  a 
mezzo  di  strozzamento. 

— Pompe  a mano. 

— Pompe  a pistone  e a membrana. 

Pompe  centrifughe  ad  elica  e ad  aspirazione  auto- 
matica  per  aitri  liquid!  e per  acque  chimicamente 
attive. 

— Pompe  rotative  volumetriche. 

— Pompe  ad  aria. 

— Pompe  basate  su  aitri  principi. 

— Installazioni  di  pompaggio  e di  misura  di  com- 
bustibili  liquidi. 

— Compressori  a pistone,  fabbricati  in  serie. 

— Compressori  rotativi. 

— Turbo-compressori. 

— Installazioni  per  il  freddo  industriale. 


INSPEKTA 

Impresa  per  i controlli  delle  merci  nel  commercio  estero 
5,  JINDRISSKA  UL.  - PRAHA  1 

Indirizzo  telegr.  Inspekta,  Praha  - Telescr.  418  - Telef.  233.486  - 233.491  - 226.510  - 228.337. 


— EfTettua  il  controllo  quantitative,  qualitative  e 
lecnico  delle  merci. 


— Effettua  anche  tutti  gli  aitri  controlli  nello  scam- 
bio  di  merci  con  I’estero. 
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MOTOKOV 

Societd  per  V importazione  e U esportazione 
dei  veicoli  e di  prodotti  deW industria  leggera  dei  metalli 
47,  TRIDA  DUKELSKYCH  HRDINU  - PRAHA  7 
Ind.  telegr.  Motokov  Praha  - Tel.  0000.78641 


IMPOKTA  ed  ESPORTA 

— Fonti  di  alimentazione-acciimulatori. 

— Lampade  per  miniere. 

— Installazioni  frigorifere. 

— Installazioni  per  panetterie. 

— Installazioni  per  zuccherifici. 

— Installazioni  per  la  lavorazione  dei  salumi. 

— Installazioni  per  la  fabbricazione  del  ghiaccio  e 
gelati. 

— Lavatrici,  stirerie,  asciugatrici  centrifughe,  mac- 
chine  per  lavare  stoviglie,  macchine  per  sbuc- 
ciare  patale. 

— Scalda  acqua. 

— Cucine  ed  apparecchi  domestici  a gas. 

— ■ Vasche  in  ghisa  smaltata. 

— Piccole  attrezzature. 

— Apparecchi  estintori  incendi. 

— Bilance. 

— Utensili. 

— Apparecchi  di  respirazione  e di  rianimazione. 

— Apparecchi  elettrici  a mano,  per  legno  e metalli. 

— Apparecchi  di  lubrificazione. 

— Trattori. 

— Pezzi  di  ricambio  per  trattori. 

— Macchine  agricole  per  la  lavorazione  del  suolo. 

— Seminatrici  e macchine  per  piantagione. 

— Macchine  per  il  raccolto  ed  accessori. 

— Trebbiatrici. 

— Macchine  per  pulire  e scegliere  il  grano. 

— Macchine  per  foraggio  e lavori  agricoli. 

— Polverizzatori  ed  iniettori. 

— Piccoli  strumenti  per  aratura. 

— Pezzi  di  ricambio  per  macchine  agricole. 

— Camions,  automobili. 


— Autobus  Skoda  706. 

— Vetture  da  turismo. 

— Rimorchi  per  camion  automobile. 

— Automobili  special!. 

— ■ Rimorchi  per  trattori. 

— Pezzi  di  ricambio  per  camion  e automibili. 

— Attrezzature  commercial!. 

— Motociclette. 

— - Pezzi  di  ricambio  e motor!  per  motociclette. 

— Lamiere  perforate. 

— Bottiglie  di  acciaio  (bombole). 

— Catene. 

— Pneumatici  e camere  d’aria. 

— Bande  e correggie  per  trasportatori. 

— Tubi  per  innaffiare  in  caucciu. 

— Articoli  tecnici  vari  in  gomma, 

— Articoli  di  raminato  rivestiti  gomma. 

— Fibre. 

— Correggie  di  cuoio. 

— • Bicicletle. 

— Pezzi  di  ricambio  per  biciclette. 

— Frigoriferi  elettrici. 

— • Vasellame  smallato. 

— Utensili  domestici. 

— Bottiglie  isolanti. 

— ■ Serrature  diverse  (catenacci,  serrature  per  rao- 
bili,  porte,  ecc.). 

— Casseforti. 

— Fcrramenta  per  costruzione  e falegnameria. 

— Copertoni  e camere  d’aria  per  biciclette. 

— Apparecchi  elettrodomestici. 

— Miteriale  elettrotecnico  e materiale  per  la  posa 
in  opera  del  piombo. 

— Carrelli  a mano  per  officine. 

— Carrozzine  per  bambini. 


CECHOFRACHT 

Impresa  per  la  navigazione  marittima  e per  i trasporti  internazionali 
8,  NA  PRIKOPE  - PRAHA  3 

Indirizzo  telegr.  Cechofracht,  Praha  . Telescr.  Praha  00124,  00140  - Telef.  231.151  sino  55 
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KOVO 

Societd  per  V importazione  e V esportazione 
dei  prodotti  della  meccanica  di  alta  precisione 
47,  TRIDA  DUKELSKYCH  HRDINU  - PRAHA  7 
Ind.  teleg.  Kovo  Praha  - Telescr.  214  Praha  - Tel.  0000,786*41-9 


IMPORTA  ed  ESPORTA 

ARNESI  E STRUMENTI  DI  MISURA  E PRECI- 
SIONE 

ARNESI  DA  TAGLIO 

— Trapano  elicoidale. 

— Alesatrici  sbozzatrici. 

— Fusi. 

— Frese. 

— ■ Frese-seghe  per  tranciare 

— Seglie  segmentate. 

— Filiere  rotonde. 

— Filiere  oblique. 

— Filiere  a scatto  automatico. 

— Filiere  per  tubi. 

— Pettini  e cuscinetti. 

— Apparecchi  per  tornire. 

— Barre  lavorate. 

— - Utciisili  di  chiusura  (mediante  slringimento). 

— Mandrini  per  trapani. 

— Mandrini  da  tornio. 

— Mandrini  per  cambiamenti  rapidi. 

— Cannelli  di  riduzione. 

— • Cannelli  porta  frese. 

— Alberi  di  montaggio. 

— Punte  da  tornio. 

— Punte  girevoli. 

— Cabbie  porta  filiere. 

— Porta  micromctri. 

— Dispositivi  per  affilare  i pettini. 

— Morse  per  macchine. 

— Piastre  di  fissaggio. 

— Divisori  universal!. 

— Dischi  di  vetro  elettromagnetici. 

— Utensili  pncumatici. 

STRUMENTI  DI  MISURA 

— Micrometri  di  precisione. 

— Compass!  micrometrici. 

— Micrometri  da  interne  estensibili. 

— Micrometri  con  prolungamento. 

— Rapportatori  d’angoli  universali. 

— Divisod  ottici. 

— Inclinometri  ottici  con  raicroscopio. 

— Microscopi  da  laboratorio. 

— - Lenti. 


— Calibri  di  vetro. 

— Calibri  di  precisione. 

— Calibri  per  raggi  e da  filettature. 

— Piedi  per  incastri  di  precisione. 

— Calibri  di  profondita. 

— Righe  di  acciaio. 

— Squadre  di  acciaio,  normali,  a cappello. 

— Compassi  a molla,  da  spessore,  da  interno  di- 
visori. 

--  Cuscinetti  a sferc  e a rulli. 

— - Pietre  tecniche. 

MACCHINE  DI  PREPARAZIONE 

— • Cannettiere  e porta  bobine  a filo  incrociato. 

—  Orditrici. 

— Telai  per  pieghettare. 

— Telai  automatici  per  tessere  cotone,  rayon,  lino 
e canapa. 

— Macchine  per  I’apprettatura. 

— Installazioni  per  stampare  a cilindri  per  1,  2,  3, 
4,  8,  10  color!. 

— Essicatrici  centrifughe  eleitriche. 

— Installazioni  di  stampa  a pellicola. 

— - Macchine  per  cimare  i panni. 

— Mangani  ad  acqua  ed  a frizione. 

— - Macchine  per  stacciare  i color!. 

— Macchine  per  fillrare  a vuoto. 

— Caldaie  per  cuocere  i color!. 

— Macchine  per  immanicare  i cilindri  sui  fusi. 

— Macchine  varie  per  tingere. 

— Cilindri  per  mangani  e rivestimenti. 

— Macchine  per  verificare  e misurare  i tessuti. 

— • Lame  per  cimare  i panni. 

— Telai  per  maglieria. 

— Telai  per  maglieria  a due  ed  un  cilindro. 

— Circolari  per  confezioni  di  berretti  da  donna, 
uomo  e bambino. 

— Macchine  Interlok  per  confezioni  di  biancheria. 

— Macchine  per  maglieria  Cotton  48  ggs  per  confe- 
zioni di  calze  per  signora. 

— Ricevitori  radiofonici  a pile  a corrente  di  settore 
ed  a transistor. 

— Amplificatori  commerciali. 

— Central!  di  radiodiflusione. 

— Attrezzature  mobili  per  vetture  di  radiodiflusione. 

— Studi  di  radiodiflusione. 

— Altoparlanti. 
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KOYO 


— MicrofonL 

— Pezzi  staccati  per  radio. 

— Resistenze  con  rivestimento  di  carbonio  e a bo- 
bine. 

— Condensatori  a carta. 

— Condensatori  a mica. 

— Condensatori  elettrolittici. 

— Condensatori  di  avviamento. 

— Condensatori  MP  (a  carta  metallizzata),  FM. 

— Condensatori  per  alta  tensione. 

— Condensatori  angolari. 

— Condensatori  di  ceramica. 

— Condensatori  variabili. 

— Potenziometri. 

— Condensatori  di  complemento. 

— Anime  di  ferro. 

— Carcasse  di  bobine. 

— ■ Taglia-circuiti. 

— Pezzi  terminali  antiparassiti  per  automobili. 

TUBI  ELETTRONICI: 

— Di  ricezione. 

— Di  raddrizzamento. 

— Di  emissione. 

— A raggi  speciali  catodici. 

— Da  televisione. 

— Speciali. 

— Diodi  per  germanio. 

— Valvole  a vapore  di  mercurio. 

— Schermi  (video)  di  televisione. 

— Valvole  di  trasmissione. 

STRUMENTI  DI  MISURA  ELETTRONICI 

— Apparecchi  da  laboratorio  a ponte. 

— Apparecchi  da  laboratorio  per  la  misura  dell’in- 
duttanza  e della  capacita  a mezzo  di  risonanza. 

— Generator!  da  laboratorio  e da  servizio. 

— Osciliografi  ed  apparecchi  da  registrazione. 

— Q-metri. 

— Voltometri  per  bassa  frequenza. 

— Stabilizzatori  a diodo  e fonti  di  corrente. 

— Trasformatori  di  regolazione. 

— Apparecchi  per  la  tecnica  degli  impulsi. 

— Apparecchi  per  prove  dei  tubi  elettronici. 

— Apparecchi  speciali  industrial!. 

— Microscopi  elettronici. 

FONTI  DI  LUCE 

— Lampade  ad  incandescenza  per  illuminazione. 

— Lampade  decorative  e industrial!. 

— Lampade  telefoniche. 

— Fari  d’automobile. 

— Tubi  fluorescent!. 


STRUMENTI  DI  MISURA  ELETTRICI 

— Per  tavole  di  distribuzione,  circolari,  quadrate, 
di  profilo. 

— Apparecchi  normal!  per  tavole  di  distribuzione. 
Piccoli  voltometri  e amperometri  da  pannelli. 

— Bracci  di  sincronizzazione. 

— Apparecchi  registrator!  per  tavole  di  distribuzione 
e portatili. 

— Apparecchi  per  mobili  da  commutazione. 

— Apparecchi  tubolari  per  montaggi  esterni. 

— Trasformatori  di  corrente  e di  tensione. 

— Commutator!  da  voltometro. 

— Apparecchi  per  tavole  di  distribuzione  da  navi. 

— Apparecchi  di  misura  e regolazione  per  la  tecni- 
ca del  riscaldamento. 

STRUMENTI  DI  MISURA  PORTATILI 

— Piccoli  voltometri,  amperometri,  ohmetri. 

— Trasformatori  a tenaglia  con  amperometro. 

— Indicator!  con  successione  delle  fasi. 

— Voltometri  da  tasca. 

— Strumenti  di  misura  universal!. 

■ — Ponti  per  la  misurazione  di  resistenza. 

— Strumenti  di  resistenza  di  messa  a terra. 

— Insieme  di  apparecchi  (in  bauletto)  per  la  misura 
di  potenze,  di  tension!  e di  correnti. 

— Relais  fotoelettrici. 

— Contatori  elettrici  per  la  misura  a distanza. 

STRUMENTI  DI  MISURA  DA  LABORATORI  0 
DI  VERIFICAZIONE 

— Voltometri,  amperometri,  wattometri  e misuratori 
di  frequenza. 

— Voltometri  elettrostatici. 

— Voltmetri,  amperometri,  wattometri  misuratori  di 
frequenza  e di  fasi,  di  precisione. 

— Galvanometri. 

— Resistenze  decadi. 

— Resistenze  di  verificazione. 

— Pile  di  verificazione. 

— Ponti  di  Wheatstone. 

— Compensator!  tecnici. 

— Resistenze  cilindriche  telescopiche. 

— Trasformatori  di  misure  da  laboratorio. 

CONTATORI  DI  ELETTRICITA’  MONO  E 
TRIFASI 

— Apparecchi  per  la  misurazione  dei  Watt/ora. 

— Contatori  a doppia  tariffa. 

— Contatori  con  indicatore  di  massimo. 

— Contatori  a doppia  tariffa  con  indicatore  di  mas- 
simo. 

— Commutator!  orari  per  contatori  di  elettricita. 

— Tavole  di  verificazione. 
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— Contatori  elettrici  di  giri  per  misurare  a distanza. 

— Bilance  analittiche  per  farniacia. 

— Conduttoscopi. 

— Conduttoscopi  « Sandera  ». 

— Fotocolorimetro. 

— pH-metri  con  accessori. 

— Analizzatori  elettrici. 

— Polarografi. 

— Galvanometri  con  accessori. 

— Macchine  rotative. 

— ■ Ferrografi. 

— Contatori  di  gas. 

— Contatori  per  acqua. 

— Atlrezzalure  di  laboratori  d’ospedale  e d’indu- 
stria. 

— Duplicatori. 

— - Macchine  per  la  statistica. 

— Stadere  a gru. 

— ■ Vacuometri. 

— Apparecchi  ultrasonic!. 

— Centrifughe. 

— Termoregolatori. 

— Collettori  di  microbi. 

— ■ Autoclavi. 

— Forni  da  laboratorio. 

— Bagnimaria. 

— Agitatori  magnetic!. 

— Apparecchi  di  sedimentazione. 

— Slrumenti  manometrici  Van  Slycke. 

— • Macchine  da  cucire  per  uso  domestico  a punto 
diritto  a zig-zag. 

- Macchine  da  cucire  per  uso  industriale  per  ma- 
lerie  tessili. 

— Macchine  per  uso  industriale,  delle  calzature. 

MACCHINE  PER  CUCIRE  PER  LABORATORI 

— Macchine  da  cucire  per  uso  domestico. 

— Macchine  da  cucire  a zig-zag. 

— Macchine  da  cucire  per  sarti  ed  Industrie. 

MACCHINE  E INSTALLAZIONI  PER  LA  MANI- 
POLAZIONE 

— - Macchine  per  tagliare  il  cuoio  e il  tessile. 

— Macchine  per  incidere  il  cuoio  e il  tessile. 

— Macchine  per  perforare. 

— Macchine  per  incidere. 

— Macchine  per  cardare  e passare  la  colla. 

— Macchine  per  pressure. 

— Macchine  per  inchiodare  e unire  i tacchi. 

MACCHINE  PER  LABORATORI  DI  MONTAGGIO 
MACCHINE  DA  LABORATORIO  PER  CUCIRE 
LE  SUOLE 

— Presse  per  calzature  AGO. 


— Macchine  per  calzolai. 

— Macchine  da  cucire  per  Tindustria  delle  calzature, 

— Macchine  per  cucire  le  suole  a punto  catenella. 

— Macchine  per  cucire  con  piccoli  punti. 

— Macchine  per  cucire  con  fortezza. 

— Macchine  per  inchiodare  le  suole. 

— Macchine  per  cucire  in  fortezza  per  pantofole. 

— Macchine  per  incavigliare. 

— Macchine  per  fresare  i tacchi. 

— Macchine  per  fresare  le  curvature. 

— Essicatrici  a vapore. 

— Macchine  di  aspirazione. 

— Asciugatrici  centrifughe  automatiche. 

MACCHINE  PER  MAGLIERIA 

— Telai  per  lavorare  a maglia  a 1 e 2 cilindri, 
cilindriche  per  confezione  di  bcrretti  vari  per 
donna  uomo  e bambino. 

— Macchine  per  maglierie  rettilinee,  larga  e stretta 
per  confczioni  varie  di  berretti. 

— Telai  circolari  per  maglieria  Interlok. 

— Telai  per  magliere  Cotton  48  per  confezioni  di 
calze  per  donna. 

MACCHINE  PER  LA  FABBRICAZIONE  DEI  GAM- 
BALI  DA  CALZATURE 

— Macchine  per  ornare  gli  stivali. 

— Macchine  per  bruciare  i bordi  dei  gambali. 

— Macchine  per  riempire  i gambali. 

■ — Macchine  per  ribattere  le  cuciture. 

— Macchine  per  incollare. 

— - Macchine  per  perforare. 

— Cuscinetti  rigid!  con  una  fila  di  sfere. 

— Cuscinetti  a rulli  cilindrici. 

— Cuscinetti  a rulli  conici. 

- Sfere,  rulli,  aghi. 

PIETRE  TECNICHE 

- Cuscinetti  conici  in  zaffiro  e agata 

— Cuscinetti  a piatto  in  zaffiro  e agata. 

— Contro  perno  in  zaffiro  e agata. 

— ■ Aghi  per  fonografo  in  zaffiro. 

— Punte  di  contatto  in  zaffiro. 

— Filiere  con  fibre  in  zaffiro. 

— Rotelle  in  agata  a scanalatura. 

— Coltelli  per  bilance  in  agata. 

--  Piani  in  agata  per  bilance. 

— Perni  in  agata. 

MACCHINE  PER  FILATURA 

— Sistema  per  lavorare  la  stoppa  a turbine. 

— Cannelliere. 

— Bobine  a filo  incrociato. 

— Orditrici. 
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TELAI  PER  TESSERE 

— Telai  per  tessere  il  cotone. 

— Telai  autoraatici  per  tessere  il  cotone. 

— Telai  automatic!  per  tessere  il  rayon. 

— Telai  automatic!  per  tessere  il  lino. 

— Telai  semiautomatici  per  tessere  la  seta. 

— Macchine  per  punzonare  la  cucitura. 

— Macchine  per  le  tomaie, 

— Macchine  per  imprimere  la  marca  di  fabbrica. 

— Macchine  per  laboratori  di  riparazione. 

— Macchine  per  il  lavoro  di  cucito  a rinforzo. 

— Macchine  per  le  calzature  saldate  (incollate). 

— Macchine  per  la  fabbricazione  di  forme  in  legno. 

— Macchine  per  la  fabbricazione  di  scarpe  in 
caucciu  (gomma). 

— Macchine- presse  per  vulcanizzare  le  calzature  in 
caucciu  (gomma). 

— Macchine  per  la  fabbricazione  delle  calzature 
cucile,  cavigliate,  cucite  a rinforzo,  sandaletti  e 
calzature  da  ballo. 

TELECOMUNICAZIONI 

— Central!  telefoniche  per  servizi  postal!. 

— Attrezzature  teloniche  automatiche  per  ferrovie 

— Central!  telefoniche  private. 

— Attrezzature  per  Dispatching. 

— Commulatori. 

— Apparecchi  telefonici. 

— Telefoni  ad  alta  frequenza  per  officine  elettriche. 

— Installazioni  telefoniche  per  frequenza  portatrice. 

— Attrezzature  per  misurazione  a distanza. 

— Strumenti  di  misura  per  tecnica  ad  alta  fre- 
quenza. 

— Apparecchi  di  segnalazione  per  la  sicurezza  del 
traffico. 

— Avvertiiori  e central!  telefoniche  d’incendio. 

— • Ricevitori  di  comunicazione. 

— Slazioni  emittenti. 

— Tubi  di  stazioni  emittenti. 

— Apparecchi  trasmittenti  di  televisione. 

ATTREZZATURE  DI  RADIOLOGIA 

— Apparecchi  radiognostici. 

— Apparecchi  per  radioterapie  profonde  e super- 

ficiali. 

— Apparecchi  di  radiomicrometallografia. 

— Apparecchi  di  radiomacrometallografia. 

— Apparecchi  e accessori  per  attrezzature  radio- 

logiche. 

APPARECCHI  PER  STOMATOLOGIA 

— Apparecchi  stomatologic!. 

— Apparecchi  di  radiologia  dentaria. 


— Poltrone  dentarie. 

— Apparecchi  e attrezzature  per  gabinetti  dentistici. 

— Sterilizzazione  ad  aria  calca. 

APPARECCHI  SANITARI 

— Apparecchi  per  anestesia. 

— Apparecchi  per  sale  operatorie. 

— Sterilizzatori  ed  attrezzature  di  sterilizzazione. 

— Siringhe  ipoderraiche. 

— Apparecchi  medici  elettrici. 

— Apparecchi  per  diatermie  a onde  ultra  corte. 

— Impianti  inter!  per  ospedali. 

MACCHINE  DIVERSE  PER  LTNDUSTRIA 

— Macchine  da  sigarette. 

— Trinciatrici  da  tabacco. 

— Affilatrici  automatiche  di  coltelli  da  tabacco. 

— Installazioni  per  Pumidificazione  del  tabacco. 

— Macchine  per  pesare  e impacchettare  il  tabacco. 

— Installazioni  per  Casing  e Flavour. 

— Macchine  per  impacchettare  le  sigarette. 

— Macchine  calcolatrici. 

— Macchine  per  carte  perforate. 

— Macchine  per  I’industria  grafica. 

— Orologi  e sveglie. 

— Apparecchi  fotografici. 

— Apparecchi  per  ingrandimenti. 

— Apparecchi  per  tirare  prove  fotografiche. 

— Filtri. 

— Obiettivi. 

— Condensatori  attrezzature  da  laboratorio  foto- 
grafico,  macchine  da  riproduzione. 

— Cine  proiettori  per  film  8 mm.,  16  mm.  e 35  ram. 

— Cineprese  per  vedute  8 mm.,  16  mm.  e 35  mm. 

— Tiratrici  di  copie  di  film. 

— Attrezzature  per  laboratori  cinematografici. 

— Arrotolatrici  di  film. 

— Banchi  di  montaggio. 

— Proiettori  di  diapositive. 

— Epidiascopi. 

BUSSOLE,  MICROSCOPI,  OCCHIALI. 

— Bussole,  microscopi  monocolari  e binocolari,  ste- 
reoscopic!, portatili  e per  polarizzazione. 

— Accessori  per  microscopi. 

— Apparecchi  geodetic!. 

— Cannocchiali  da  teatro. 

— Refractometri. 

— Occhiali  para-sole  polarizzatori. 

— Occhiali  di  polarizzazione  per  film  a 3 dimensioni. 

— Montature  per  occhiali  in  celluloide. 

— Occhiali  per  sole  Dolonit. 
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KOVO 

STRUMENTI  E APPARECCHI  PER  LABOR A- 
TORI  DI  CHIMICA,  BIOLOGIA  E FISICA 

— Microscopi  di  precisione  per  ricerche  scientifi- 
che,  lavori  di  laboratorio,  controllo  industriale 
e per  uso  insegnamento,  modello  monocolari  e 
binocolari  e stereoscopici. 

— Accessori  per  microscopi: 

Obbiettivi,  oculari,  condensatori,  rischiaratori, 
lenti,  microtomi,  ecc.  apparecchi  per  microfo- 
tografie. 

— Bilance  analitiche  per  uso  tecnico. 

STRUMENTI  PNEUMATICI 

— Perforatori. 

— Teste  da  pulizia  ad  acqua. 


— Cacciaviti  pneumatici, 

— Martelli  picconi, 

~ Martelli  per  ribadire, 

— Polarimetri. 

— Refractometri, 

— Cappe  da  laboratorio. 

STRUMENTI  ED  APPARECCHI  PER  LA  DE- 
TERMINAZIONE  DELLE  QUALITA’  DEGLI  OLII 

— Viscosimetri. 

— Bagni  d’ossidazione  d’olio. 

— Apparecchi  per  la  determinazione  del  punto  di 
infiammabilita. 


LA  CERAMICA  CECOSLOYACCA 

Societd  per  V esportazione  e F importazione  di  prodotti  di  ceramica 

1,  V JAME  - PRAHA  2 

Indirizzo  teleg.  Keramika  Praha  - Telef.  247741-9  - Telescr.  118 


IMPORTA 

— Amianto. 

ESPORTA 

Materie  prime  per  ceramica: 

— Caolino,  argilla  ed  altre  materie  prime  per  ce- 
lamica. 

— Cementi. 

— Terre  coloranti. 

— Materiali  da  isolamento. 

— Tegole. 

PRODOTTI  ABRASIVI 

— Mole. 

— Carte  e tele. 

— Mole  e pietre  dentarie. 

CERAMICHE  PER  LA  COSTRUZIONE 

— Piastrelle  da  rivestimento,  bianche  e colorate. 

— Mattonelle  da  pavimento,  mosaici. 


CERAMICHE  SANITARIE 

— Lavabi,  vasi  in  ceramica  o in  vitreous  ed  ac- 
cessori. 

PORCELLANE  TECNICHE 

— Porcellane  elettrotecniche  per  bassa  ed  alta  ten- 
sione. 

— Porcellane  da  laboratorio. 

— Porcellane  per  I’industria  tessile. 

— Condensatori  in  ceramica. 

PRODOTTI  IN  CEMENTO-AMIANTO 

— Piastre  ondulate  e plane. 

— Tubi  di  pressione  di  discesa. 

PRODOTTI  REFRATTARI 

— Mattoni  silico-alluminio ; di  silicic  e di  magnesio. 

— Prodotti  in  basalto  fuso, 

— Prodotti  in  creta  per  Tagricoltura. 

PORCELLANE  E MAIOLICHE 

— Tutti  i tipi  di  porcellana  e maiolica  per  uso 
domestico. 

— Figurine  e ceramiche  delTarte  popolare. 
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CHEMAPOL 

Societd  per  V importazione  e V esportazione  di  prodotti  chimici  e di  materie  prime 

9,  PANSKA  - PRAHA  3 

Indirizz.  telegr.  Chemapol  Praha  . Telescr.  286  Chemapol  Praha  - Telef.  244941-9 


IMPORTA 

— Zolfo,  acidi  organici,  coloranti  di  catrame,  con- 
cie  naturali,  gomma. 

— Materie  prime  per  la  chimica,  prodotti  chimici 
vari,  ecc. 

ESPORTA 

Prodotti  chimici  diversi. 

~ Olii  per  motori. 

— Olii  per  compressori. 

— Olii  per  trasformatori. 

— Altri  olii  derivati  e minerali. 

ALTRI  PRODOTTI  E DERIVATI  DEGLI  OLII 
MINERALI 

— Ceresina, 

• — ■ Paraffina. 

— Vasellina  tecnica. 

— Vasellina  medica. 

— Cera  montana. 

— Coke  da  petrolio. 

— • Propano-butanc. 

PRODOTTI  CHIMICI  PER  FARMACIA 

— Glucosio  per  iniezioni. 

— Colesterolo. 

~ PAS. 

— Jodaro  di  potassio. 

— Sullamidi. 

— Gluconato  di  calcio  ed  altri. 

— Specialila  farmaceutiche  e prodotti  dentari. 

— Saccarina, 

— Prodotti  chimici  da  laboratorio  e materie  prime 
per  la  loro  fabbricazione. 

COLORANTI  DA  CATRAME 

— Coloranti  diretti. 

— Coloranti  da  pigmentazione. 

— Coloranti  alio  zolfo. 

— Coloranti  acidi. 

— Altri  coloranti  da  catrame. 

— Prodotti  intermediari  per  la  fabbricazione  di 
materie  coloranti  da  catrame: 

— Naftolo-beta. 

— Olio  d’anilina. 

— ■ Sale  d’anilina. 


— Nitrobenzene. 

— Idrosolfito  di  sodio. 

Prodotti  di  distillazione  dal  carbone  e d’idrogena- 
zione : 

— Olio  creosotato. 

— Alfa-Picoline. 

— Gamma-Picoline. 

— • Xylenol. 

— Antracene  puro. 

— • Difese. 

— Tricresolo. 

— Ortocresolo. 

— Pyridina. 

— Piridina  base. 

— Olio  di  antracene  . 

— M-P  creosol. 

— Misto  Fenolo-Creosoto. 

— Pece  da  catrame  di  carbon  fossile. 

— Peci  da  catrame  di  legno. 

— Benzolo  per  motori. 

— • Benzolo  puro. 

— Benzolo  purificato. 

— Toluene  puro. 

— Toluene  purificato. 

— Xilene  puro. 

— Naftalina  pressata  a caldo. 

— Naftalina  pura. 

— Alcool  metilico. 

MATERIE  PRIME  PER  LA  FABBRICAZIONE  DI 
MATERIE  PLASTICHE 

— Formaldeide. 

— Hexamina  (hexhamelhylenetramine). 

— Juralit. 

— Polvere  per  fondere. 

— Farina  di  legno. 

ACIDI  ORGANICI  E LORO  SALI 

— Acido  citrico. 

— Acido  formico. 

Acido  ossalico. 

— Abegine. 

— Citrato  di  sodio. 

— Acido  lattico. 
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CHEMAPOL 

CIANURO,  SALI  DA  TEMPRA,  POLVERI  PER 
SALDARE 

— Ferrocianuri  di  potassio. 

— ■ Ferrocianuro  di  sodio. 

— Cianuro  di  potassio. 

— Cianuro  di  sodio. 

— Sali  da  tempra  a base  di  cianuro. 

Cianuro  da  metalli,  salvo  quelli  menzionati  prima. 

— Polveri  per  saldare;  sali  per  galvanizzare;  paste 
per  saldare,  ecc. 

COMPOSIZIONI  GENERALI  DALLO  ZOLFO  E 
DALL’AZOTO 

■ — Ammoniaca  da  sintesi. 

— Carbonate  di  ammonio. 

— Clorilo  di  ammonio. 

— Fosfato  di  ammonio. 

— - Pirosolfito  di  sodio. 

— Tiosolfato  di  sodio. 

— Solfato  ferroso  (vetriolo  verde). 

— Cloro  liquido. 

— Idrossido  di  sodio. 

— Idrossido  di  potassio. 

— ■ Compost!  generali  del  potassio  del  cloro,  del 
manganese,  del  fluoro,  ecc. 

— Acido  fluoridrico. 

— Allume  di  cromo. 

— Allume  di  potassio. 

— Biossidc  di  manganese  artiliciale. 

— Clorato  di  sodio. 

— Clorato  di  bario. 

— Cloruro  di  calce. 

— Fluorisilicato  di  sodio. 

— Floruracido  d’ammonio. 

— Floruro  di  sodio. 

— Permanganate  di  potassio. 

— Percloretilene. 

— Potassio. 

— Tricloretilene. 

— Potassio  caustico. 

— Cloruro  di  bario. 

— Cloro  liquido. 

PRODOTTI  AUSILIARI  PER  L’INDUSTRIA  DEL- 
LE  VERNICI 

— Alifea. 

— Acetate  d’amile. 


— Alcool  d’amile. 

— Acetato  d’etile. 

— Etere  etilico. 

— Decalina. 

— Tctralina. 

— Pigmenti  in  polvere. 

— Pitture,  vernici,  smalti. 

PRODOTTI  AUSILIARI  PER  LA  CERAMICA  E 
PIGMENTI  INORGANICI 

— Smalti,  vernici  a smalto  per  stoviglie. 

— Fritte  (per  vetrai)  pigmenti  per  ceramiche. 

— Metantiminiato  di  sodio. 

— Bronzi  in  polvere. 

— Pigmenti  per  ceramiche. 

— Ossido  di  ferro  rosso. 

— Lilopone. 

— Bianco  di  titanio. 

— Blu  d’oltremare. 

— Grigio  di  zinco. 

PRODOTTI  DI  FONTE  MINERALE 

— Sale  di  Carlsbad. 

— Acque  minerali. 

— Fango  termale  di  Piestany. 

— Inselticidi  ed  erbicidi. 

— Agronal. 

— Uragan  D. 

— Carbone  di  legna. 

— Pasta  d’ossa. 

— Colie. 

— Colla  d’ossa. 

— Colla  di  pelle. 

— Altre  colie. 

ALTRI  PRODOTTI  CHIMICI  ORGANICI  E INOR- 
GANICI. 

— Tnehiostri  per  stampa. 

— Materia  epurante  AGA. 

— Muschio  estintivo. 

— Reticelle  incandescenti  per  lampade  a gas. 

— Prodotti  ausiliari  per  la  concia  e I’industria  della 
gomma. 

CATALIZZATORI 

— Idrochinone. 


TRANSAKTA 

Impresa  del  commercio  estero  per  la  mediazione  di  affari 

11  NA  MUSTKU  . PRAHA  1 

Indirizzo  telegr.  Transakta,  Praha  - Telescr.  Transakta  363,  Praha  - Telef.  228.538,  224.409 


43 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


GLASSEXPORT 

Societd  per  F esportazione  del  vetro 

STALINOVA  . 52  LIBEREC 

Indirizzo  teleg.  Glassexport  Liberec  - Telescr.  Skloexport  27-28  e 29  . Telef.  2045-2048-4141-4149 


ESPORTA 

VETRI  SODO-POTASSICI 

— • Vetro  per  uso  casalingo  unito  o clecorato;  inci- 
sioni  opache  o lucide;  vetro  dipinto,  inciso  al 
pantografo;  ciotole,  servizi  per  acqua,  da  liquore, 
da  birra,  da  vino,  da  coklail,  da  fiulta, 

— Servizi  da  toeletta,  vaporizzatori,  vasi,  scatole, 
piatti  posacenere. 

— Vetro  rubino,  tagliato  e inciso,  tipo  « Egermann  ». 

— Lampade  da  chiesa. 

— Specialita  per  Toriente:  narghile,  ciotole  e can- 
delieri  persiani. 

— Vetro  placcato:  piedistalli  per  lampade,  vasi, 
scatole,  vassoi,  ceneriere,  coppe  dell’amicizia 
« Cordial  » e candelieri. 

— - Vetri  di  lusso  Moser:  tutti  i tipi  di  servizi  per 
here. 

— Vetri  artistici:  vasi  e coppe  incise,  ecc. 

— Vetri  modcllati:  fantasia, 

CRISTALLO  AL  PIOMBO 

Soffiato  e molato: 

— vasi,  coppe,  centri,  vassoi,  piatti,  posaceneri,  ce- 
slini,  candelieri,  bomboniere,  scatole  da  sigarette, 
campane,  servizi  dolce,  servizi  frutta,  servizi  ta- 
vola,  bar,  liquore,  punch,  bottiglie  e brocche. 

Incamiciato: 

— vasi,  posaceneri,  scatole,  etc. 

Pressato : 

— vasi,  coppe,  piatti,  servizi  dolce,  servizi  frutta, 
formaggere,  posaceneri,  servizi  mattino,  antipa- 
stiere. 

VETRO  PRESSATO 

— Vasi,  coppe,  piatti,  servizi  da  frutta,  bicchieri  da 
birra,  vassoi,  bomboniere,  spremilimone,  gratta- 
mele,  formaggere,  portaceneri,  servizi  per  fuma- 
tori,  candelieri,  brocche,  servizi  da  toeletta,  sot- 
tobicchieri,  spargisale,  biscottiere,  antipastiere, 
scatole,  zuccheriere,  spruzzatori,  blocchi  per  fiori, 
bottiglie  per  olio  e aceto  ecc. 

VETRO  INFRANGIBILE  « DURIT  » 

— Bicchieri,  tazze,  coppe,  piatti. 

VETRO  « JADE  » (vetro  verde  opaco,  imitazione  di 

giada  naturale). 

— Servizi  da  toeletta,  portacenere,  vasi,  scatole  si- 
garette, fiaconi. 


FIGURINE  E FIORI  IN  VETRO 

CRISTALLERIE  DI  JABLONEC  (contenente  piu  di 

5%  di  piombo) 

— Servizi  da  toeletta,  portacenere,  scatola  sigarette, 
servizi  per  fumatori,  candelieri,  spargisale,  anti- 
pastiere, fermacarte,  articoli  religiosi,  servizi  da 
liquore,  formaggere  e tutti  gli  altri  articoli  per 
la  tavola  e per  la  toeletta. 

LAMPADARI 

— Lampadari  in  cristallo  liscio,  in  cristallo  ta- 
gliato con  pendagli,  lampadari  di  smalto  in  co- 
lon, lampadari  in  cristallo  e metallo,  lampadari 
in  metallo. 

— Plafoniere,  cesti,  appliques,  candelabri,  piedi  per 
lampade,  lampade  artistiche,  lampadari  MT. 

— Prismi,  placche,  mandorle,  ottagoni  pendeloques 
sciolti  per  lampadari.  Parti  molate  e pressate 
per  lampadari. 

VETRI  DA  ILLUMINAZIONE 

— Vetri  per  lampade,  coppe,  coppette,  abat-jours, 
globi,  rifiettori,  plafoniere,  tubi  e vetri  per  lan- 
terne. 

— Mosaic!  vetrosi  per  rivestimenti. 

VETRO  IN  LASTRE 

— Vetro  semplice. 

— Vetro  semidoppio. 

— Mezzocristallo. 

— Vetro  ultraforte  spessore  8-10  mm. 

— Vetro  « Dethermal  ». 

— Vetro  stampato. 

— Vetro  retinato. 

— Vetro  givretato  (brinato). 

— Vetro  smerigliato. 

— « Connex  » ; vetro  accoppiato. 

— « Restex  » : vetro  di  sicurezza. 

— «Chodopax»:  vetro  colorato  in  pasta: 

— Piastrelle; 

— Mensole; 

— Misure  libere. 

MATTONI  DI  VETRO 

VETRO  TECNICO  E VETRERIE  DA  LABORA- 
TORIO 

— Vetri  per  occhiali  da  sole  in  segmenti,  rondelle 
e sagomati. 
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GLASSEXPORT 


Vetro  semi-ottico  in  lastre  e rondelle. 

Vetro  ottico  in  blocchi  e sbozzi. 

Bulbi  per  lampade  in  vetro  bianco,  opale  e co- 
lorato. 

Bulbi  per  lampade  special!  ad  alta  tensione. 
Bulbi  per  televisione. 

Tubi  e bacchelte  di  vetro  al  piombo  per  la  fab- 
bricazione  di  lampade  elettriche. 

Tubi  per  lampade  al  neon  e lampade  fluorescenti. 
Tubi  di  vetro  « Unihost  ». 

Tubi  di  vetro  « Sial  ». 

Tubi  di  vetro  « Siraax  ». 

Tubi  di  vetro  al  piombo. 

Tubi  di  vetro  da  livello. 

Vetri  di  protezione  per  tubi  da  livello. 

Tubi  capillar!  per  termometri  clinic!  e indu- 
strial!. 

Ballottini  per  segnalazioni  stradali. 

Vetri  per  fari  per  automobili  e biciclette. 

Vetri  per  segnalazione  gemme  per  quadri  di  co- 
mando. 

Lent!  per  lampadine  tascabili. 

Vetri  per  segnalazione  per  ferrovie. 

Recipient!  in  vetro  per  apparecchiature  di  uso 
domestico. 


— Rulli  in  vetro  per  I’industria  del  cuoio. 

— Acquari  ed  a cessori. 

— Bacinelle  per  fotografie. 

— Sfere  « Eutal » per  la  produzione  di  filati  di 
vetro. 

— « Spumavit » - Vetro  schiuma  per  isolamenti 

termo  acustici. 

— Recipient!  per  accumulator!  in  vetro  pressato  e 
sofiiato. 

— Micropassanti  in  vetro. 

— Tutta  la  gamma  di  vetrerie  da  laboratorio  in 
vetro  a freddo,  vetro  « Sial  » e vetro  « Simax ». 

— Scatole  Petri  Anumbra. 

— Copri-  e porta-oggetti  per  microscopia. 

— Vetrerie  da  laboratorio  graduate  e tarate. 

— Vetrerie  a setto  poroso. 

— Vetrerie  dentali. 

— Fiale,  flaconi  con  tappo  smerigliato. 

— Biberon  (poppatoi), 

BOTTIGLIE 

— Bottiglie  per  tutti  i tipi  di  liquid!. 

— Grossi  vasi,  damigiane  in  vetro,  vetro  d’imbal- 
laggio,  flaconi  di  vetro. 


TUZEX 


Impresa  del  commercio  estero  per  la  vendita  al  dettaglio  contro  valute  ester e 


13,  RYTIRSKA  - PRAHA  1 

Indirizzo  telegr.  Tuzex,  Praha  42  . Telescr.  Tuzex,  Praha  42  - Telef.  233-613 


Rifornisce  le  mission!  estere  con  le  mere!  di  ogni 
genere  a prezzi  molto  vantaggiosi.  Procura  I’invio 
di  buoni  per  pacchi  regalo  in  Cecoslovacchia  sdo- 
ganati  e franchi  di  porto.  Nei  propri  13  negozi  di 


CEDOK 

Societd  Viaggi  e Turismo 
18,  NA  PRIKOPE  - PRAHA  1 
Indirizzo  telegr.  Cedok  - Telescr.  Cedok  26  - Telef.  223440 

— Ufl&cio  viaggi  internazionali  e turismo. 


vendita  offre  un  vasto  assortimento  di  commestibili, 
di  vetrerie  e cristallerie  di  Boernia,  di  porcellane, 
di  elettrodomestici  e cucine  a gas,  prodotti  tessili, 
di  raobilio,  di  veicoli  a motore,  materiali  edili  ecc. 
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JABLONEX 

Societa  per  V esportazione  degli  articoli  di  Jablonec 
12,  GOTTWALDOVA,  JABLONEC  NAD  NISOU 
Indirizzo  telegr.  Jablonex  Jablonecnadnisou  - Telescr.  00931  Liberec  33  - Telef.  2851-4 


ESPORTA 


PERLE 

— Rocaiile,  macca  perle,  perle  striate,  perle  a due 
faccette,  a tre  faccette,  perle  orientali,  tutti  i 
tipi  di  perle  pressate,  perle  a lume,  perle  onice, 
perle  molale  cristallo,  perle  semi  cristallo,  perle 
inglesi,  perle  incastonate  in  oro  vero,  perle  inca- 
stonate  in  simil-oro,  perle  per  rosari,  perle  da 
ricamo;  bottom  amuleti,  dischetti  in  materia 
plastica. 

BIGIOTTERIA  IN  VETRO 

— Collane  in  vetro,  braccialetti  in  vetro,  orecchini 
in  vetro,  collane  regolabili,  braccialetti  regolabili, 
perle  fine  di  imitazione,  braccialetti  in  perle  fine 
di  imitazione,  orecchini  in  perle  fine  di  imita- 
zione, collane  e braccialetti  in  perle  di  legno, 
perle  fine  imitazione  sciolta  o infilate,  borse  di 
perle,  perle  di  plastica  alia  rinfusa  o infilate, 
portamonete  in  perle,  cinture  in  perle. 

BOTTONI  IN  VETRO 

— Bottoni  di  vetro  fantasia  in  different!  presenta- 
zioni  moderne,  bottoni  in  cristallo  e in  colore  tra- 
sparenti,  bottoni  tagliati  a mano  di  qualita  su- 
periore,  bottoni  per  bambini,  bottoni  decorati  in 
vetro  (oro,  argento,  bronzo),  bottoni  fantasia  con 
castoni,  bottoni  imitazione  madreperla,  bottoni 
tipo  incastonati  cristallo  e in  colon  trasparenti, 
bottoni  dipinti  a mano,  bottoni  d’ambra  nera  per 
cappotti  di  different!  grandezze,  bottoni  da  guan- 
ti,  bottoni  in  porcellana  per  camiceria  (bottoni 
di  agata). 


ORNAMENTI  PER  ALBERO  DI  NATALE 

— Palle,  olivette  e campane  argentate  dipinte  ed 
altrimenli  lavorate,  riflettori  pressati,  smerigliati, 
palle  e livette  con  pendagli,  olivette  smerigliate 
e pressate,  coni  frutti  e animali,  strumenti  rau- 
sicali,  uccelli  con  pinza  e da  appendere,  figurine 
con  pinza  e da  appendere,  piccole  lepri,  auto- 
mobili,  fantasie  varie,  caffettiere,  funghi  con 
pinza  e da  appendere,  frecce  con  diverse  deco- 
lazioni,  assortimenti  con  o senza  frecce,  articoli 
in  lamelle,  articoli  in  perle,  stelle,  ornamenti  di 
carta. 

STMILPIETRE 

— Pietre  tagliate  a macchina,  castoni,  pizzi,  castoni 
lucidati  a fuoco  « Brillant »,  pietre  molate  e 
semimolate,  pietre  fuse  con  tavola  molata,  pen- 
dagli cammei,  pietre  da  cucire,  pietre  non  sfac- 
cettate  di  tutti  i tipi,  pietre  special!,  imitazione 
marcassite  e vera. 

BIGIOTTERIE  IN  SIMILI,  IN  METALLO 

— Spille,  orecchini,  braccialetti,  collane,  anelli, 
pendantif  (pendagli),  insegne,  spille  da  cami- 
cette.  anelli  da  creola,  articoli  di  moda  per  si- 
gnora, elemosiniere,  bigiotterie  in  smalto,  bigiot- 
terie  in  filigrana,  ciondoli  con  fotografie,  bigiot- 
terie incastonate,  gioielli  in  granata,  parure  per 
capelli,  forcine,  ornamenti  da  caccia,  ornamenti 
per  capelli,  catene,  fermagli  per  collane,  meda- 
glioni,  croci,  articoli  di  pubblicita,  articoli  reli- 
giosi,  anelli  per  bambini,  bigiotteria  in  simil, 
ornamenti  per  sport,  bigiotteria  da  lutto,  flaconi 
in  filigrana,  articoli  ricordo,  rosari,  acquasan- 
tiere,  diademi,  corone  di  strass,  gallon!  di  strass, 
dischetti  e barrette,  bigiotteria  per  teatro,  guar- 
nizioni  per  toelette  in  filigrana. 


POLYTECHNA 


Impresa  del  commercio  estero  per  la  mediazione  della  collaborazione  tecnica 


7,  POLITICKYCH  VEZNU  - PRAHA  3 
Indirizzo  telegr.  Polytechna,  Praha  - Telef.  230.551  sino  55 
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LIGNA 

Societd  per  V importazione  e V esportazione 
di  legno  e di  prodotti  deW industria  del  legno  e della  carta 
41,  VODICKOVA  - PRAHA  2 

Indirizzo  telegr.  Ligna  Praha  - Telef.  22.64.51-5  - Telescr.  166 


ESPORTA 

ARREDAMENTI  COMPLETI 

— Camere  da  letto-studi. 

— Sale  da  pranzo, 

— Cucine. 

MOBILI  IN  LEGNO  CURVATO  « LIGNA  » 

--  Sedie,  poltrone,  tavoli,  attaccapanni,  porta-cap- 
pelli  per: 

— appartamenti,  uffici,  ristoranti,  caffe,  bar,  alber- 
ghi,  scuole,  teatri,  cinematografi,  battelli,  par- 
chi,  ecc. 

MOBILI  IN  TUBO  D’ACCIAIO 

— Per  appartamenti,  alberghi,  ristoranti,  sanatori, 
cliniche,  giardini,  scuole,  cinema,  teatri,  ecc. 

STRUMENTI  MUSICALI 

- Pianoforti  vertical!  a coda:  Petrof-August,  For- 
ster-Rosler,  Weinbach,  Scholze. 

— Armonium:  Petrol  e Weinbach. 

ORGANI 

— Organ!:  Rieger- Kloss, 

STRUMENTI  A CORDE 

— Violini,  viole,  violoncelli. 

— Contrabassi. 

— Chitarre,  mandolin!  Ukulele,  Banjos. 

— Chitarre  elettriche,  contrabbassi  elettrici. 

ASTUCCI  ED  ACCESSORI  PER  STRUMENTI  A 
CORDE 

— Strumenti  a fiato  in  legno  e ottone. 

— Cornette,  fliscorni,  tenori,  baritoni,  contrabbassi, 
tromboni. 

— Corn!  alti  e corn!  d’armonia. 

— Corn!  da  caccia,  corni,  trombette. 

— Eufoni,  sassofoni,  clarinetti,  oboi. 

— Fagotti,  flauti,  chiarine,  trombe  da  richiarao,  cor- 
ni da  richiamo,  fischietti. 


ARMONICHE  E FISARMONICHE 

- Armoniche  per  bocca,  fisarmoniche  con  tasti. 
Altri  strumenti: 

— Cembali,  gongs,  timpani, 

~ Grancasse,  triangoli,  tamburi. 

Accessori : 

— Sordine,  leggii,  bocchini  (da  strumenti). 
Fiammiferi. 

— Di  sicurezza  « Solo  ». 

PANNELLI 

— - Contr-impiallacciati. 

— Pannelli  inchiodati. 

- Porte  controimpiallacciate. 

— Pannelli  in  legno  agglomerate. 

— ■ Pannelli  di  fibra  di  legno  duro. 

— Pannelli  di  fibra  di  legno  isolante. 

PRODOTTI  IN  LEGNO  DIVERSI 

— Pali  telegrafici  impregnati. 

- Botti,  tini,  mastelli. 

— Legno  segato,  legno  per  cassette. 

ARTICOLI  IN  CARTA  E CARTONE 

— Album  per  dischi  e grammofoni. 

— Album  per  foto. 

— Album  per  poesie. 

- Blocchi  per  scrivere. 

— Scatole  per  unguenti. 

— Scatole  pieghevoli  stampate  e con  angolini  tra- 
sparenti  per  fotografie. 

— Copertine  per  libri. 

— Cucchiai  di  carta. 

— Scodelle  rotonde,  coniche,  rettangolari. 

— Buste  commerciali. 

— Buste  per  posta  aerea. 

— Ciotole. 

— Carla  crespa  in  piccoli  rotoli  o pacchetti. 

— Vasi  con  manico. 

— Vasi  per  il  miele,  confetture,  youghurt  grasso, 
marmellata,  mostarda,  formaggio,  gelato,  crema. 

— Recipient!  di  carta  paraffinata  e non  specialmente 
impregnata. 

— Nastro  in  metratura. 
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LIGNA 


CARTE  GRAFICHE 

— Carte  per  cartelloni. 

— Carte  antiche  per  stampe,  carte  tipo  medio  evo, 
non  apparecchiate,  non  satinate. 

— Carta  azzurrina. 

— Carta  per  bibbie  (indiana). 

— Carta  iigonfia,  piuma. 

— Cartone  bristol  senza  legno. 

— Cartone  assorbente,  filtro. 

— Cartone  per  quaderni  scolastici. 

— Cartone  per  carte  da  giuoco. 

— Cartone  per  cartellette. 

— Cartone  per  biglietti  da  visita. 

— Carta  per  cataloghi. 

— Carta  per  cheques. 

— Carta  per  copie  multiple. 

— Carta  con  strati. 

— Carta  con  strato  al  cromo. 

— Carta  con  strato  per  copertine  di  libri. 

— Cartone  per  copertine  moda. 

— Carta  da  disegno. 

— Cartoni  per  disegni  a pastelli. 

— Cartone  foderato. 

— Carta  duplex. 

— Carta  per  duplicator!. 

— Carta  per  scuola,  in  sesto  (di  libro). 

— Carta  da  lettere. 

— Carta  da  lettere  colorata. 

— Carta  da  registri  vergata  blu. 

— Carta  per  stampa,  per  libri. 

— Carta  per  document!. 

— Carta  telata,  stampata  tipo  tela. 

— Carta  per  buste. 

— Carta  filigranata. 

— Cartone  molto  satinato. 

— Carta  a grana  tela. 

— Carta  per  illustrazioni,  con  strato  in  pasta. 

— Imitazione  di  carta  a mano. 

— Carta  per  stampa. 

— Carta  per  stampa  sopralucida. 

— Cartone  per  incision!  (incision!  in  rame). 

— Cartone  avorio. 

— Carta  da  giornale. 

— Carta  da  lettere. 

— Carta  per  litografia. 

— Carta  formato  macchina  da  scrivere,  bianca  e 
azzurra. 

— Carta  da  macchina  da  scrivere. 

— Carta  da  macchina  di  alta  qualita,  satinata  non 
satinata  e colorata. 

— Carta  per  macchina  Monotype. 

— Carta  manilla. 

— Cartone,  manilla,  cartone  per  raccoglitori  (dos- 
siers). 

— Carta  manilla  per  copertine. 


— Carta  per  etichette. 

— Carta  protocollo. 

— Carta  da  musica. 

— Carta  formato  macchina  pelure. 

— Carta  pelure  per  copie  di  lettera,  carta  per  copie. 

— Carta  per  posta  aerea. 

— Carta  per  registri. 

— Carta  offset. 

— Carta  vergata. 

CARTA  DA  IMBALLAGGIO 

— Carta  senza  acido. 

— Carta  per  fiammiferi. 

— Carta  azzurra  (carta  da  zucchero). 

— Carta  da  macellaio. 

— Carta  per  candele  di  stearina. 

■ — Carta  bruna  da  pacco  (da  imballaggio). 

— Carta  da  caramelle. 

— Crta  senza  cloro. 

— Cartoni  per  strati. 

— Carta  crespa  e pieghettata, 

— Carla  cristallo. 

— Carta  per  togliere  il  trucco. 

— Carta  duplex  rosso  cupo. 

— Carta  da  imballaggio  bruna  di  divers!  tipi. 

— Carta  da  imballaggio  per  foderare  cassette. 

— Carta  da  imballaggio,  grigia. 

— Carta  da  imballaggio  per  medicinal!. 

— Carta  da  imballaggio  solfita,  lucida  da  un  lato. 

— Carta  per  impacchettare  il  the. 

— Carta  per  avvolgere  bottiglie- 

— Carta  stagnola. 

— Carta  fantasia. 

— Carta  feltro. 

— Carta  per  finiture. 

— Carta  pelure  per  frutta. 

— Cartoni  lucidi,  fortemente  satinati. 

— • Carta  Habane. 

— Carta  imitazione  pergamena. 

— Carta  solforizzata-semisolforizzata. 

— Carta  macula  per  stampigliatura. 

— Carta  leggera  da  imballaggio, 

— Carta  mussolina  di  cellulosa  Beya. 

— Carta  pergamenata  per  burro. 

— Cartone  di  pasta  chimica  per  imballo. 

— Carta  per  modelli  per  guarnizioni. 

— Carta  rigata. 

— Carta  per  rilegature. 

— Carta  per  sacchi  e sacchetti. 

— Carta  simil-cristallo  lucida. 

— Carta  tipo  forte. 

— Carta  di  seta. 

— Carta  di  seta  cellulosa. 
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— Carta  di  seta  senza  cloro  e acido. 

— Carta  di  seta  colorata. 

— Carta  di  seta  per  foderare. 

— Carta  di  seta  da  imballaggio. 

— Carta  solfita. 

— Carta  solfita  imbiancata,  lucida  senza  legno. 

— Carta  solfita  imbiancata  e lucida  da  una  parte. 

— Carta  tesistente  grezza. 

— Carta  resistente  da  ingommare. 

— Carta  resistente  da  paraffinare. 

— Carta  per  tubi,  bobine. 

— Pergamena  vegetale,  vera  solforizzata. 

— Carta  vergata, 

— Carta  verniciata. 

CARTE  SPECIALI 

— Carta  per  filtri  di  sigarette. 

— Carta  zigrinata. 

— - Carta  per  sigarette. 

— Carta  per  sigari. 

— Carta  per  condensatori. 

— Carta  da  decorazione. 

— Carta  filtro. 

— Carta  pelure  (velina)  a fieri. 

— Carta  per  fiori. 

— Carta  frizionata,  liscia. 

— Carta  c cartone  stampati. 

— Carta  tipo  bronzo. 

— Carta  lucida,  smaltata. 

— Carta  gommata. 

~ Carta  igienica. 

— Carta  isolante. 

— Carta  marmorizzata. 

— Carta  millimetrata. 

— Carta  per  tabacco. 

— Carta  moschicida. 

CARTONI 

— Per  biglietti  ferroviari. 

— Cartone  bianco  con  legno  a macchina. 


— Cartone  di  legno, 

— • Cartone  con  legno  a mano  bianco, 

— Cartone  per  scalole. 

— • Cartone  bruno  a macchina. 

— Cartone  grezzo  per  tettoie. 

— Cartone  grezzo  (supporti). 

— Cartone  grezzo  per  valigie. 

— Cartone  per  carte  statistiche  o carte  da  classifi- 
che,  cartone  per  carte  da  indice. 

— Cartone  per  calzature. 

— Cartone  compresso  e lucidato. 

— Cartone  stratificato. 

— Cartone  cuoio  per  tacchi  da  calzature. 

— Cartone  duplex  sottile. 

— Cartone  duro,  laminato,  forte. 

— Cartone  da  filtro  impregnate  e preparato  chi- 
micamente. 

— Cartone  isolante. 

— Cartone  Jacquard. 

— Cartone  laminato  o lisciato. 

— Cartone  da  filtro  a mano, 

— Cartone  marezzato, 

— Cartone  per  matrici. 

— Cartone  per  modelli. 

— Cartone  ondulato. 

— Cartone  di  pasta. 

— Cartone  per  radio. 

— Cartone  per  rilegature  di  libri. 

— Cartone  resistente  per  stampare. 

~ Cartone  per  tettoie  Tarit. 

~ Cartone  triplex. 

— Cartone  per  valige. 

— Cartone  verniciato. 

— Cartone  per  visiere  da  berretti. 

— Cartone  prespan. 

— Cartone  cellulosico,  trasparente  (Bianco  colo- 
rato). 

I tipi  di  carta  indicata  nella  lista  verranno  forniti 
sia  in  qualita  normale  che  in  qualita  speciale,  se- 
condo  il  desiderio  del  cliente. 


STATNI  POJIsfoVNA 

Istituto  delle  Assicurazioni  di  Stato  - Direzione  degli  affari  esteri 

16,  SPALENA  . PRAHA  2 

Indirizzo  telegr.  Stapoj,  Praha  - Telescr.  Stapoj  pa  112  . Telef.  224.641  - 228.851 


— Assicurazioni  di 

ogni  valuta. 


trasporti  di  ogni  genere  ed  in 


— • Riassicurazioni. 

— Assicurazioni  dei  crediti. 
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PRAGOEXPORT 


Societd  per  V importazione  e F esportazione 
di  articoli  ed  accessori  diversi  per  la  confezione  e F equipaggiamento 
34,  JUNGMANNOVA  - PRAHA  2 

Indirizzo  telegr.  Pragoexport  Praha  - Telescr.  197  Praha  - Telef.  226-259,  230-756 


IMPORT  A 

— Prodotti  diversi. 

ESPORTA 

— Fornituie  per  sarti. 

— Bottoni  automatici. 

— Cerniere  lampo. 

— Forniture  per  sellai,  tappezzieri,  marocchineria  e 
calzoleria. 

— Piccoli  articoli  fantasia  in  metallo. 

— Chiodi  « Moravia  » per  tappezzieri  e caizolai. 

— Matite  di  tulti  i tipi. 

— Matite  pastello. 

— Gomme  per  cancellare. 

— Colori. 

— Forniture  per  uffici  in  legno  e metallo. 


— Articoli  di  organizzazione. 

— Parapioggia. 

— Valige. 

— Articoli  fantasia  in  cuoio. 

— Articoli  in  gomma  igienici  e chirurgici. 

Articoli  fantasia. 

— Articoli  per  fumatori, 

— ■ Articoli  in  legno  e vimini. 

— Articoli  fantasia  in  legno. 

— • Spazzole  e pennelli. 

— Aste  derate  per  cornici. 

— Giocattoli  in  metallo,  in  legno,  caucciu,  in  ma- 
terie  tcssili  e plastiche. 

— Articoli  pei  sport  e pesca. 

— Bottoni  di  tutti  i tipi. 

— Fiori  e frutti  artificiali. 

— « Zlinolit  » gomma  per  pavimenti. 

— Laminati  plastici  « Alcrona  ». 


OMNIPOL 


Societd  per  F importazione  e F esportazione  di  armi  da  caccia  ed  aeroplani  da  turismo 


11,  WASHINGTONOVA  - PRAHA  3 
Telegrammi  Oranipol  Praha  - Telef.  223-654 


ESPORTA 

MATEPJALE  PER  L’AEREONAUTICA 

— Velivoli  da  sport  e turismo. 

— Velivoli  da  addestramento. 

— Velivoli  da  trasporto. 

— Alianti. 

— Motori. 

— Eliche. 

— Apparecchiature  di  bordo. 

— Impianti  e segnalazioni  per  aereoporto. 


ARMI  DA  CACCIA  E SPORT 

— Carabine. 

— Carabine  di  piccolo  calibro. 

— Fucili  da  caccia. 

— Pistole. 

— Munizioni. 

MATERIALE  PIROTECNICO 

— Ammortizzatori  elettrici  al  millisecondo. 


NAYIGAZIONE  MARITTIMA  CECOSLOYACCA 

Soc.  An.  Internazionale 

11  NA  MUSTKU  - PRAHA  1 

Indirizzo  telegr.  Plavba  Praha  . Telescr.  Transakta  363  Praha  - Telef.  227.245-6  - 224.409 


50 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


CENTROTEX 

Societd  per  V importazione  e V esportazione  di  tessuti  ed  articoli  in  cuoio 
47,  TRIDA  DUKELSKYCH  HRDINU  - PRAHA  7 
Ind.  telegr.  Centrotex  Praha  - Telescr.  130  Centrotex  Praha  . Telef.  0000,78641-9 


IMPORTA 

— Rayon,  fibre  artibciali,  canapa  pettinata,  filati 
di  canapa  e pelli  grezze. 

ESPORTA 

TESSUTI  DI  COTONE 

--  Indirizzo  lelegrafico:  Centrocotex,  Praha  - tela 
imbiancala  e tinla  (Madapolam,  etc.)  tessuti  per 
stracci,  canovaccio,  biancheria  operata  da  letto. 
traliccio  per  completi  da  operaio,  traliccio  per 
rifiniture  da  lelti  grezzo  o tinto;  tessuti  di  cotone 
per  fodere,  zephir,  popelin  unite  e fantasia,  tes- 
suti per  pigiami,  flanelle  unite,  flanelle  per  cami- 
ce  e pigiami,  tessuti  per  impermeabili,  per  abiti 
da  signora,  in  tinta  unita  o fantasia,  quadrat!  di 
tela,  tela  da  materassi. 

FAZZOLETTI  TESSUTI  DI  LINO 

— Indirizzo  telegr.:  Centrohankies,  Praha  - Centro- 
linex  - Praha. 

FAZZOLETTI  E TESSUTI  A SPUGNA. 

— Fazzoletti  di  cotone  per  uomo  e donna,  in  bianco 

0 fantasia,  fazzoletti  per  bambini,  stampati,  asciu- 
gamani  ciniglia,  tessuti  ciniglia  per  accappatoi 
da  bagno,  salviette  da  bagno,  strofinacci,  bava 
glioh. 

TESSUTI  DI  LINO 

— Servizi  da  tavola  damascati,  tovaglie  e tovagiie- 
ria,  asciugamani  bianchi  e screziati,  strofinacci 
pronti  e metraggio,  bianchi  o screziati,  tela 
di  lino  per  abiti  da  donna,  tinta  unita  o stam- 
pati, tele  di  lino  per  sedie  a sdraio,  tele  per  fil- 
trare  il  formaggio,  tele  di  isolamento;  Oyster- 
linen,  tele  di  lino  canovaccio,  tele  per  gelosie  (fi- 
nestre),  tele  per  sarti,  tele  di  lino  stampate  per 
ammobiliamento  in  ricchi  assortimenti  di  color!. 

FILATI  DI  LANA,  LANERIE,  TESSUTI  PER  AR 
REDAMENTO,  PELUCHE  ASTRAKANS,  TAP  PE- 
IT  E COPERTE. 

— Indirizzo  telegr.:  Centrowolex,  Praha  - Centro- 
carpex,  Praha. 

Filati  di  lana  e lanerie: 

— Filati  di  lana  pettinati  per  lavori  di  maglieria  a 
mano, 

— Tessuti  per  arredamento. 

— Tessuti  per  arredamento  e decorazione  di  tutti 

1 tipi  in  cotone  e lana. 


Peluches  e astrakans: 

— Peluches,  astrakans,  imilazione  di  pellicce  per 
confezioni  da  donna,  da  uomo  e da  bambino,  pe- 
luches per  la  fabbricazione  di  giocattoli  e per 
tappezzeria. 

Tappeti: 

— Tappeti  annodati  a mano  e tappeti  a macchina 
di  tutti  i tipi. 

Coperte : 

— In  cotone,  in  lana. 

— Nastri  per  bottoniere  elastiche,  elastic!  rotondi, 
trecce  per  bottoniere  elastiche,  nastri. 

— Stoppini  lampade  a petrolio. 

— Laccetti  per  scarpe,  passamani. 

Pizzi  e tulli: 

— Tulli  unili  e lavorati,  tessuti  per  tendine,  tessu- 
ti in  pizzo  per  abiti,  biancheria  e tende,  ricami 
al  fusello,  pizzi  Valenciennes,  tulli  in  rotoli,  tul- 
li per  tende,  ricami  liturgici. 

Fili  e filati  di  cotone: 

— Fili  e filati  di  cotone,  filo  di  cotone  per  ricama- 
re,  per  lavoro  a uncinetto,  per  rammendo,  imi- 
tazione  seta. 

CALZATURE 

Indirizzo  telegr.:  Centrobotex  - Praha. 

“ Scarpe  da  citta  in  cuoio. 

— Stivali  da  lavoro  in  cuoio. 

— Calzature  sportive  in  cuoio. 

— Plimsoles. 

— Calzature  da  basket. 

— Calzature  da  passeggio  in  tessuto  e suola  di 
gomma. 

— Stivali  da  lavoro  in  gomma  con  gambale  alto. 

— ■ Stivaletti  in  gomma. 

— Galosce. 

— Stivali  da  neve. 

— Stivali  Wellington. 

— Stivali  per  pescatore. 

FELTRI,  TELE  TECNICHE,  CUOI  ARTIFICIAL!, 
PELLICCE 

— - Indirizzo  telegr.:  Centro feltrex  - Praha. 

— Feltri  tessuti  per  cartiere,  per  fabbriche  di  carto- 
ne,  di  eternit,  di  celiulosa,  per  Tindustria  del 
cuoio,  del  cemento  e dei  tessili,  fabbriche  di 
terra  e porcellana  (caolino),  tutti  i tipi  di  feltro 
(per  deidrazione,  feltri  per  marcare,  d’assorbi- 
mento,  da  misurazione  e da  lucidalura)  in  tipo 
sopraffino,  fino,  corrente,  in  amianto-lana. 
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CENTROTEX 

— Manicotti  tessiiti  e pressati,  feltri  tecnici  pressati 
con  composizione  di  lana,  semi-lana  e pelo,  fel- 
tri combinati  con  altre  materie  tessili  per  lucida- 
tura,  pulitura  come:  dischi  di  tessuto,  dischi 
in  feltro,  cilindri,  blocchi,  pezzi  per  vari  usi  tec- 
nici come:  imbottitura,  ammortizzazione  di  suono, 
imballaggio,  isolamento,  filtro,  assorbimento,  ecc. 

— Feltri  per  vestiti  di  colore,  per  giocattoli,  sotto- 
colli  per  I’industria  delle  confczioni. 

— Feltri  stanipati  nei  profili  piu  vari,  forme  fab- 
bricate  di  tutta  precisione  sulla  base  di  disegni 
speciali. 

Feltri  speciali  per  ortopedia, 

— Feltri  per  pianoforte,  microfoni,  ecc. 

— Tutti  i tipi  di  tele  tecniche. 

TELE  TECNICHE 

— Tele,  copertoni  in  lino,  grezzo  e stampato  per 
carri. 

— Nastri  per  macchine  da  scrivere  e calcolatrici, 
non  colorati  e in  diverse  misure. 

— Tele  per  filtro,  in  cotone,  e « Silon » per  tutte 
le  Industrie. 

— Corregge  tessute  e in  rotoli  a metratura  di  diver- 
se dimension!  e impregnazioni. 

— Nastri  in  lino,  tessuti  in  metratura  per  macchi- 
ne da  sigarette. 

— Tele  per  sarti,  in  pelo  e crine. 

— Ovattina  di  lana. 

— Ovatta  per  sarti  e confezioni  fili  in  fibre  di  vetro. 

— Tessuti  e nastri  in  filo  di  vetro. 

COTONATE  STAMPATE,  RAYON,  QUADRATI 
E FAZZOLETTI  DA  COLLO 

— Indirizzo  telegr. : Centroprintex  - Praha  - Cen- 
trisilex  - Praha. 

Tessuti  stampati  in  cotone  e in  fibra: 

— Tessuti  per  vestiti,  per  camicie  e pigiama,  per 
arredamento;  finetti,  flanelli  e quadrati  per  testa. 

Tessuti  di  rayon: 

— Tessuti  per  vestiti  in  seta  e rayon  stampati,  in 
tinta  unita  o multicolori,  biancheria  in  tinta 
unita  o stampala,  tessuti  per  busti,  cravatte, 
broccati  per  coperte  trapuntate  e per  costumi 
popolari. 

Quadrati  e fazzoletti  da  collo: 

— Quadrati  in  seta  di  tutti  i tipi,  quadrati  e sciar- 
pe  da  collo  in  lana  stampati  a mano,  in  tinta 
unita  e multicolori. 

CONFEZIONI,  CAPPELLI,  BERRETTI 

— Indirizzo  telegrafico:  Centrorubex,  Praha  - Cen- 
trohatex  - Praha. 

Confezione : 

— Mantelli  in  gabardine  per  donna  uomo  e bambi- 
no, impermeabili,  confezioni  sportive,  camicie 
da  uomo  di  tutti  i tipi,  anche  con  collo  « Tru- 
benise »,  camicie  da  sera,  camicie  per  bambini, 
pigiama,  cravatte. 


Cappelli: 

— Cappelli  per  uomo,  donna  e bambino- 

— Cappelline  (coni)  per  cappelli  da  donna,  cloches 
per  cappelli  da  uomo,  bande  in  pelo  di  feltro, 
unito,  camoscio,  velluto  e in  lana. 

Berretti : 

— Berretti  in  feltro,  in  lana  oppure  lavorati  a ma- 
glia,  berretti  di  lana,  berretti  con  visiera. 

— Pullman  e Balaclava. 

ARTICOLI  DI  MAGLIA,  BERRETTERIA,  CALZI- 
N1  E GUANTI 

— Indirizzo  telegr.:  Centroknitex-Praha. 

Articoli  a maglia: 

— Articoli  a maglia  e berretteria  per  donna,  uomo 
e bambino  di  tutti  i tipi,  lana,  rayon  e silon. 

Calzini: 

— Calzini,  calzerotti,  e calze  corte  per  donna,  uomo 
e bambino,  uniti  o fantasia,  con  filo  elastico  nel- 
I’orlo;  in  cotone,  lana  e cotone,  rayon  e silon. 

Calze : 

— Calze  diminuite  per  donna,  silon,  perlon,  bem- 
berg,  seta  nalurale,  cotone,  lana  e crespo  silon. 

Guanti: 

— Guanti  di  pelle,  lucida,  peccarex,  cervo,  senza 
fodera  e foderati  in  peluche  c lana,  guanti  da 
lavoratore,  guanti  per  sci  e sport,  guanti  in  tes- 
sulo  e a maglia. 

NASTRI  E PASSAMANERIA,  PIZZI  E TULLI, 
FILI  E FI L ATI  DI  COTONE 

— Indirizzo  telegr.:  Centroribex  - Praha  - Centro- 
jilex  - Praha. 

Nastri  e passamaneria : 

~ Nastri  per  spalline,  fantasia,  per  cappelli,  di 
taffetas,  di  raso,  di  faille,  moire,  ruslici,  gros- 
grain,  di  velluto,  di  cotone,  per  nascondere  cu- 
citure,  per  cerniere  lampo,  per  imballaggio,  per 
isolamento,  etichette  tessute,  bordure,  lacci  per 
scarpe,  treccie  fantasia  per  vestiti  e per  bian- 
cheria; treccie  a serpentina,  corde  ritorte,  fran- 
ge  per  tende,  frange  per  tappeti,  nastri  elastici 
per  giarrettiere  da  uomo  e donna,  nastri  elastici 
per  bretelle,  nastri  elastici  per  biancheria. 

— Guaine  grezze  e oliate  per  elettricita. 

CUOI  ARTIFICIAL! 

— Cuoi  artificiali  per  I’industria  delle  calzature, 
delle  automobili,  degli  aerei,  selleria,  carrozze- 
ria,  tele  da  tappezziere,  gelosie,  tele  per  rilega- 
ture,  materiale  plastico  P.V.C.  per  la  fabbrica- 
zione  di  articoli  fantasia;  fogli  stampati  per  to- 
vaglie,  tende,  stores,  ecc.,  confezioni  in  materia 
plastica  e gomma  per  impermeabili  da  donna, 
uomo  e bambino. 

PELLICCE 

— Pelli  grezze,  conciate  e tinte,  fodere  e articoli 
semi-operati  in  pelliccia. 
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KOOSPOL 


Societd  per  V importazione  e V esportazione  di  prodotti  e di  accessori  agricoli 


47,  TRIDA  DUKELSKYCH  HRDINU  - PRAHA  7 
Ind.  telegr.  Koospol  Praha  . Telescr.  127  Praha  - Telef.  0000,78640-9 


IMPORTA 

— Ortofrutticoli,  frutta  secca,  noci,  mandorle. 

— Patate  primaverili,  verdura  fresca. 

— Vino. 

— Olii  essenziali  ed  essenze. 

— Tabacco,  caffe,  the,  ed  altre  spezie. 

— Semi  oleosi  ed  olio. 


ESPORTA 

— Luppoli  di  Zatec  (Saaz)  di  Ustek  (Ausch)  e di 
Roudnice  (Raudnitz). 

— Malto  Pilsen,  Munich,  Vienna,  diastasico,  Ca- 
ra pils,  zucchero  d’orzo,  malto  per  birra  leggera 
inglcse,  malto  melanoide,  malto  colorante. 

— Latte  condensate  zuccherato  o senza  zucchero. 

— Zucchero  di  latte. 

— Latte  in  polvere. 

■ — Piume  e lanuggine  di  tutti  i tipi. 

— Selvaggina  viva:  fagiani,  lepri,  mufloni,  cervi, 
cerbiatti,  pernici. 

— Albiime  d’uovo  in  cristalli  preparati  d’uovo  di 
gallina. 

— Rosso  d’uovo  secco,  Spray. 

— Uova  intere  seccate  Spray. 

— Rosso  d’uovo  liquido  conservato. 

— Albume  d’uovo  liquido  per  Pindustria  del  cuoio. 

— Formaggio  bianco. 

— ■ Uova  di  frigo. 

— Albume  d’uovo  di  frigo. 

— Rosso  d’uovo  di  frigo. 

— Uova  di  gallina  in  guscio. 

— Pollame  morto  di  tutte  le  specie. 

— Grasso  zuccherato. 

— Patate  per  Pindustria,  da  semina  e per  il  con- 
sume. 

— Amido  di  mais,  fecola  di  patata. 

— Farina  di  patata,  glutine. 

— Budella  in  fibra  di  pelle. 

— Pere,  mirtilli,  albicocche,  ciliege. 

— Cipolle,  rafano. 

— Trifoglio  violetto,  bianco,  ibrido. 

— Semi  per  ortaggi,  bulbi  di  cipolle  (piccole,  ci- 
polle da  ripiantare). 

— Cavol-rapa,  porri,  radici,  prezzemolo,  cipolle, 
scorzonera,  cipolline,  lattuga  in  grumoli,  cetrioli. 


— Sementi  d’erbe-poa  (graminaccia)  di  bosco,  ave- 
na  giallastra,  cinofura  (graminaccia)  dei  prati, 
cinofura  di  palude. 

- Semi  forestali:  pini,  frassini,  larici,  robinie,  pe5.se 
(varieta  di  abete),  corniolo  maschio,  noccioli  di 
ciliege,  barbabietole  per  foraggio. 

— Semi  di  barbabietole  e di  cicoria. 

- Veri  prosciutti  di  Praga. 

— Salsicce  di  Francoforte  in  conserva. 

— Salsicce  di  Praga  in  conserva. 

— --  Salsiccine  di  Praga. 

— - Salsicciotti. 

— Salumi  freschi  di  tutti  i tipi. 

— Specialita  diverse  di  Praga. 

— Polio,  anitra,  oca,  pollastra,  tacchini,  pernice, 
fagiano  in  conserva. 

- Lingua  di  bue  e lingua  di  porco  in  conserva, 

came  di  bue  pressata  in  conserva  (Brisket  of 

beef). 

ZUCCHERO. 

— Superiore  finest  Castor  (grana  soprafEna). 
Superiore  extra  fino  Granulated. 

- Superiore  fino  Granulated  (granino). 

- .Superiore  fine  Granulated. 

--  Superiore  fine  Granulated  Unblued  (grana  fina 

non  azzurrina). 

— Fine  Granulated  (grana  fina). 

— Granulated  (grana  media). 

— Normale  (grana  normale), 

- Coarse  Grain  (grana  grossolana). 

— Cubes  (cubetti). 

— Zucchero  in  pani. 

ALCOOLICI  E ACQUAVITE 

— Liquore  di  albicocche  in  bottiglie  di  lusso. 

— Liquore  di  fragole  in  bottiglie  di  lusso. 

--  Liquore  di  albicocche  in  bottiglie  di  lusso  in 
vetro  rubino. 

— Liquori  dolci  di  fragole,  lamponi  selvatici. 

— Liquore  di  albicocche. 

■ — Liquore  d’allash. 

--  Acquavite. 

--  Sliwowitz. 

— Gin. 

— Wodka. 
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KOOSPOL 


BIRRA 

— Pilsen  Urquell  12° 

— Crystal  12°. 

— Pearl  Beer  12°, 

— Senator  18°. 

— Budvar  12°. 

CONSERVE  COMPOSTE  (frutta  sciroppata) 

— Fragole. 

— Pere. 

— Albicocche. 

— Purea  di  pomodori. 


— Cetriolini  in  agro-dolce. 

— Funghi  secchi. 

— Spezie:  paprica  dolce,  marjolaine. 

CIOCCOLATA 

— Confetture  alio  zucchero, 

— Uova. 

— Bonbon  al  cioccolato, 

— Figurine,  statuette  di  cioccolato. 

— ~ Bonbon  alia  crema. 

— Monete  di  cioccolato. 

— Biscotti. 


FIERE  CAMPIONARIE  DI  BRNO 

Direzione  Centrale:  BRNO,  VYSTAVISTE 
Indirizzo  telegr.;  FAIRBRNO  - Brno,  Telex.:  08194  Brno  - Telef.  74031  - 54031 
Filiale  di  Praga:  8,  VACLAVSKE  NAM.  - PRAHA  2 
Indirizzo  telegr.:  FAIRBRNO  - Praha  - Telex.:  00385  Praha  - Telef.:  239953 


UNICOOP 

Impresa  del  Consiglio  Centrale  delle  Cooperative  per  V importazione  e U esportazione 

5,  TESNOV  . PRAHA  3 

Indirizzo  telegr.  Unicoop,  Praha  - Telescr.  Praha  00174  - Telef.  64751  sino  64755 

ESPORTA  diversi  prodotti  delle  Cooperative. 


OMNIA 


Impresa  di  Commercio  ester o per  V importazione  e V esportazione 
di  materiali  di  fissione,  di  equipaggiamenti  e di  apparecchi  per  la  tecnica  nuclear e 
PRAHA  1,  WASHINGTONOVA,  11 


liMPORTA  - ESPORTA 

— Strumenti  della  tecnica  nucleare. 

— Strumenti  radiometrici. 


— Strumenti  radiomedicali. 

— Equipaggiamenti  da  protezione. 

— Radioisotopi. 
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ARTIA 


Societd  per  I’ importazione  e V esportazione  di  articoli  culturali 


30,  SMECKY  - PRAHA  2 

Indirizzo  telegr.  Artia  Praha  - Telef.  24-62-66/23-35-22 


IMPORT A ed  E SPORT A 

PRODOTTI  DI  STAMPA 

— Libri  (in  lingua  ceca  e in  lingue  straniere). 

— Pubblicazioni  periodiche, 

— Spartiti  musicali. 

— Carte  da  giuoco. 

— ■ Filatelia  (francobolli  e art.  per  filatelici). 

— Cartoline  illustrate. 

— Etichette,  piastre. 

— Calendari. 

--  Cataloghi  di  pubblicita. 

— Riproduzioni. 

— Materiale  lotografico. 

— Libri  da  colorare. 

— Libri  da  ritagliare. 

— Cataloghi  di  mobili. 

— Libri-sorprese, 

— Secondo  i desideri  individuali  della  clientela 
stampiamo  libri  di  insegnamento  in  tutte  le 
lingue  ed  anche  fornilure  varie  per  scuola,  ma- 
nuali  per  iisica,  di  chimica,  di  scienze  naturali  ed 
allre  opere  scientifiche. 


PRODOTTI  PER  LTNDUSTRIA  DEI  GRAMMO- 

Fom 

— Dischi  per  grammofono,  ordinari,  microsolco. 

— Matrici  per  la  fabbricazione  di  dischi  per  gram- 
mofono. 

- Grammofoni  elettrici  (compreso  le  incastellature). 

— Materie  per  la  fabbricazione  di  dischi  da  gram- 
mofono. 

— Punte  da  grammofono  correnti  e di  zaffiro. 

— Nastri  da  magnetofono. 

' - Altri  prodotti  come  membrane,  prese  fonografi- 
che. 

— - Porta  dischi. 

— Pezzi  distaccati. 


GIOIELLERIA 

— Articoli  in  pietre  preziose. 

— Articoli  in  pietre  semi-preziose. 

— Articoli  in  pietre  sintetiche. 

— Antichita. 


STROJIMPORT 


Societd  per  V importazione  e V esportazione 
di  macchine  utensili  e macchine  per  Vindustria  pesante 
VACLAVSKE  NAM.  1 - PRAHA  1 

Indirizzo  telegr.  Strojimport,  Praha  - Telef.  243-251  - Telescr.  446,  Praha 


IMPORTA  ESPORTA 

— Macchine  ed  impianti  industriali.  — Macchine  utensili  e presse. 

— Centrali  complete  idro-elettriche,  Diesel  e loro  — Strumenti  di  misurazione  e di  controllo. 

parti. 

— Prodotti  delTindustria  elettiotecnica  pesante. 

— Attrezzature  meccaniche  per  le  Industrie:  chimi- 
ca, alimentare,  trasporti  ecc. 

— Attrezzature  meccaniche  per  le  Industrie  del  ve- 
tro,  della  ceramica  e del  cemento. 

— Draghe,  macchine  per  lavori  pubblici  ecc. 

— • Macchine  utensili  e presse. 

— • Macchine  a stantuffo  e turbine  a vapore. 

— Impianti  per  miniere  e Industrie  petrolifere. 

— Impianti  per  cartiere. 
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METALIMEX 

Impresa  del  commercio  estero  per  V importazione  e V esportazione 
di  metalli  e combustibili  solidi 
34,  STEPANSKA  - PRAHA  2 

Indirizzo  telegr.  Metalimex,  Praha  - Telef.  246240/246450  - Telescr.  205,  188  Praha 


IMPORTA 

— Minerale  di  ferro. 

— Minerale  di  manganese. 

— Hausmanite. 

— Pyrolusite. 

— Piombo. 

— Rame. 

— Mercuric. 

— Zinco. 

— Stagno. 

— • Alluminio. 

— Wolframio. 

— Molibdeno. 

— Nickel. 


— Cobalto. 

— Silicic. 

— Metalli  preziosi. 

— Cristalli  di  quarzo. 
— ■ Ferro-leghe. 

E S P O R T A 

— Carbon  fossile. 

— Lignite. 

“ Coke. 

— Rottami  di  metalli. 

— Antimonio. 

— Ferro-leghe. 


CESKOSLOYENSKY  FILMEXPORT 

28,  VACLAVSKE  NAMESTI  . PRAHA  2 
Indirizzo  telegr.  Eximpfilms,  Praha  - Telef.  246741 


ESPORTA  ed  IMPORTA 
— Pellicole  impressionate  per  cinemalografia. 
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KOVO 

Entreprise  du  Commerce  exterieur 
pour  I’importation  et 
I’exportotion  de  produits 
de  I’Industrie  de  la  mecanique 
de  precision 

47  Dukelskych  hrdinu.  Praha  7, 
Tchecoslovaquie 
Adresse  telegraphique:  KOVO 
Praha 

Telescripteur;  114,  283  Praha 
T^l^phone:  0000,  78641-9 


Compteurs  d’electricite  • appareils  de  mesure  • appareils 
de  reglage  • appareils  meteorologiques  • hydrometres  • 
appareils  de  laboratoire  • recepteurs  de  radiodiffusion  • 
appareils  de  television  • amplificateurs  • equipements 
de  sonorisation  et  accessoires  • pieces  detachees  pour 
recepteurs  de  radiodiffusion  • tubes  electroniques  • ampoules 
electriques  • tubes  fluorescents  • machines  d coudre  pour 
foyers,  ateliers  et  I'industrie  • machines  pour  I’industrie 
du  tabac  • horloges  techniques  • reveils  • centraux 
telephoniques  automatiques  • postes  telephoniques  • systemes 
teldphoniques  d ondes  porteuses  pour  petites  distances  • 
communications  directionnelles  d ondes  tres  courtes  • 
systemes  telephoniques  d haute  frequence  pour  centrales 
d’electricite  • equipements  d haute  frequence  pour 
telecommande  et  telemesure  • postes  emetteurs  pour 
lo  radiodiffusion  et  la  telegraphie  • emetteurs  de  television 
appareils  de  mesure  pour  tableaux  de  distribution,  de 
laboratoire  et  universels  • appareils  radiologiques  • 
tubes  et  soupapes  radiologiques  • appareils  electromedicaux  • 
equipements  et  appareils  stomatologiques  • installations 
completes  d’hopitaux  • appareils  medlcaux  de  diagnostic 
et  therapeutiques  • equipements  de  sterilisation  pour 
cliniques  et  installations  pour  salles  d’operation 

• seringues  et  aiguilles  • appareils  de  laboratoire  • matdnel 
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La  machine  a ecrire  CONSUL  module  1531  est  a meme  de  sa- 
tisfaire  le  propnetaire  Ie  plus  difficile. 
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Les  roulements  a billes 
et  a rouleaux  ZKL 
et  leur  utilisation 


Par  Jan  Frohlich,  ingenieur 


Dans  la  technique  moderne  d’aujour- 
d’hui,  dans  la  production  et  dans  les  diffe- 
rentes  sortes  d’exploitation,  les  roule- 
ments a billes  et  a rouleaux  constituent 
des  elements  inseparables  de  machines, 
appareils  et  equipements  mecaniques. 
Leur  champ  d’application  s’etend  des 
rasoirs,  aspirateurs  menagers  et  indu- 
stries, machines  a laver  et  autres  appa- 
reils electro-menagers  aux  bicyclettes, 
motocyclettes  et  automobiles,  turbines 
a vapeur  et  hydrauliques,  grues,  trans- 
porteurs,  excavateurs  a godets  et  ex- 
cavateurs  geants,  laminoirs  et  machines 
combinees  pour  mines  et  meme  au  do- 
maine  des  avions  a reaction,  fusees  et 
spoutniks.  La  consommation  de  roule- 
ments a billes  et  rouleaux  est  en  quelque 
sorte  le  thermometre  industriel  de  chaque 
pays  et  un  indice  des  plus  sensibles  de 
son  developpement  industriel.  Avant  la 
Deuxieme  Guerre  mondiale,  I’industrie 
des  constructions  mecaniques  de  la  Tche- 
coslovaquie  etait  parvenue  a un  niveau 
tres  eleve,  mais,  dans  le  domaine  des 
roulements,  elle  devait  s’adresser  a des 
fournisseurs  etrangers.  Ce  n’est  qu’apres 
la  guerre  que,  grace  a la  reorganisation 
des  entreprises  industrielles,  une  base 
solide  a ete  creee  pour  la  mise  en  exploi- 
tation et  le  developpement  de  la  produc- 
tion tchecoslovaque  de  roulements  ZKL. 
Apres  une  breve  periode  de  developpe- 
ment de  ce  secteur  industriel  exigeant, 
I’industrie  tchecoslovaque  est  non  seule- 
ment  capable  de  couvrir  les  comrnandes 
du  pays,  mais  peut  encore  exporter  une 


partie  de  ses  produits.  Grace  a leurs 
qualite  et  precision  elevees,  les  produits 
portant  la  marque  ZKL  sont  recherches 
dans  le  monde  entier.  L’exportation  de 
roulements  ZKL  a ete  inauguree  en 
1952;  aujourd’hui,  TEntreprise  du  Com- 
merce exterieur  Kovo  exporte  des  roule- 
ments a billes  et  a rouleaux  dans  32  pays 
de  tous  les  continents  et  le  volume  de  ces 
exportations  accuse  une  tendance  a I’ac- 
croissement. 

En  designant  par  100  la  totalite  des 
exportations  realisees  en  1952,  les  roule- 
ments ZKL  exportes  par  I’Entreprise 
Kovo  atteignent  I’indice  de  520  en  1959. 
Les  roulements  ZKL  favorisent  Tindu- 
strialisation,  la  mecanisation  et  I’automa- 
tisation  dans  toute  une  serie  de  pays  du 
monde  entier.  Leur  exportation  croit 
toujours  en  volume  et  en  assortiment  de 
types  et  grandeurs  exportes.  Par  leur 
qualite  elevee  et  leur  precision  indiscu- 
table,  ils  contribuent  a la  bonne  qualite, 
non  seulement  des  produits  tchecoslova- 
ques  des  constructions  mecaniques,  mais 
encore  de  nombreux  produits  etrangers 
sur  lesquels  ils  sont  montes. 

La  production  nouvellement  mise  au 
point  de  roulements  tchecoslovaques 
ZKL  leur  transmet  le  caractere  d’un 
article  d’exportation  traditionnel,  qui 
tend  a consolider  sa  position  meme  dans 
les  pays  les  plus  avances. 

Le  present  article  se  propose  de  mettre 
le  lecteur  au  courant  des  proprietes  fon- 
damentales  des  principaux  types  de  rou- 
lements tchecoslovaques  ZKL  et  de  mon- 
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trer  comment  ils  peuvent  etre  utilises. 

Le  programme  d’action  des  usines 
ZKL  comprend  tous  les  types  courants 
de  roulements.  Leurs  dimensions  exte- 
rieures  sont  normalisees  a Techelle  inter- 
nationale.  La  firme  ZKL  fabrique  en 
outre  des  roulements  prevus  pour  des  cas 
speciaux,  tels  que  roulements  particu- 
lierement  precis,  avec  cage  speciale,  rou- 
lements de  grandes  dimensions  etc. 

L’evolution  des  roulements,  au  cours 
des  dernieres  annees,  est  marquee  par 
des  tendances  visant  a perfectionner  les 
types  existants  plutot  qu’a  creer  des  types 
nouveaux.  Leur  rendement  doit  en  eflFet 
s’accommoder  de  certaines  exigences  nou- 
velles  dont  voici  les  plus  importantes: 

a)  augmentation  de  la  force  portative 
et  de  la  longevite, 

b)  augmentation  de  la  vitesse  maxi- 
mum permise, 

c)  marche  silencieuse, 

d)  augmentation  de  la  precision  de 
marche 

e)  resistance  a la  temperature 

f)  resistance  a la  corrosion 

g)  montage  et  demontage  peu  com- 
pliques 

h)  dimensions  anormales,  a savoir  avec 
un  trou  dont  le  diametre  est  inferieur 
a 1 mm  ou  superieur  a 1000  mm. 

Ahn  qu’un  logement  a roulement  don- 
ne  des  resultats  satisfaisants,  il  faut  pro- 
ceder  a un  choix  minutieux  du  roulement 
et  monter  ce  dernier  correctement,  et 
conformement  aux  regies,  sur  le  meca- 
nisme.  Un  roulement  qui  est  force  de 
compenser  les  erreurs  de  montage  ne 
presentera  jamais  la  duree  d’utilisation 
et  la  precision  de  marche  voulues. 

TvC  constructeur  trouvera  les  instruc- 
tions detaillees  concernant  le  choix  du 
roulement  ZKL,  le  mode  de  son  loge- 
ment, le  graissage  et  le  montage  dans 
le  catalogue  que  I’exportateur  exclusif, 
TEntreprise  du  Commerce  exterieur 
Kovo,  met  a la  disposition  de  sa  clientele. 
C’est  pourquoi,  sans  entrer  dans  les  de- 
tails du  calcul  des  roulements,  nous  nous 
bornerons  a donner  au  constructeur  les 
informations  fondamentales  dont  il  ne 
saurait  se  passer  au  cas  ou  il  adopterait 
les  roulements  ZKL. 

Le  type  le  plus  repandu  est  celui  de 
roulements  a une  rangee  de  billes  dont 
le  champ  d’application  est  tres  etendu. 
Les  roulements  a une  ou  a plusieurs  ran- 
gees  de  billes  trouvent  recemment  une 
utilisation  croissante,  pendant  que  celle 
des  roulements  a rotule  sur  billes  decroit 
sensiblement. 

Les  roulements  a rouleaux  coniques 


sont  tres  recherches,  vu  leur  force 
portative  — radiale  et  axiale  - — conside- 
rable; les  roulements  et  butees  a rou- 
leaux-tonneaux  se  distinguent  par  leur 
force  portative  et  par  la  possibilite  d’in- 
clinaison. 

Examinons  successivement  les  diffe- 
rents  types  de  roulements,  a savoir:  rou- 
lements radiaux  a billes,  a rouleaux  cy- 
lindriques,  a rouleaux  coniques  et  a rou- 


leaux-tonneaux  et  roulements  axiaux  ou 
butees  a billes  et  a rotule  sur  rouleaux. 

1.  Roulements  radiaux 

1,11  Roulements  ZKL  d une  rangee  de 
billes 

Leur  champs  d’application  s’etend 
a toutes  les  branches  de  la  production  in- 
dustrielle  etant  donne  que,  outre  les 


Fig.  2.  Vue  en  coupe  d‘un  roulement  d une  rangee  de  billes 
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Plus  Tangle  de  contact  est  grand,  plus 
grands  sont  les  efforts  axiaux  que  les 
roulements  a une  rangee  de  billes  sont 
capables  de  supporter.  La  grandeur  de 
Tangle  de  contact  depend  du  jeu  radial 
(fig.  5).  L’angle  de  contact  augmente  en 
raison  directe  du  jeu  et  la  force  porta- 
tive axiale  augmente  simultanement, 
comme  le  montre  le  graphique  de  la 
figure  6. 

Les  designations  C 3,  C 4,  C 5 indi- 
quent  les  valeurs  du  jeu  radial,  Les  rou- 
lements a une  rangee  de  billes  sont  cou- 
ramment  fabriques  avec  un  jeu  radial 
dit  normal  (N),  de  Tordre  de  quelques 
milliemes  de  millimetre,  qui  diminue 
encore  apres  Temmanchement  de  la  ba- 
gue  sur  le  tourillon  et  en  service  stable, 
Le  tableau  represente,  a titre  d’infor- 
mation,  les  jeux  radiaux  d’un  roulement 
ZKL  6210  a une  rangee  de  billes  dont 
le  trou  est  d’un  diametre  de  50  mm. 

Jeu  radial  en  microns: 


Fig.  4.  Logement  d’une  boite  de  vitesses 


efforts  radiaux,  ils  sont  capables  de  sup- 
porter des  efforts  axiaux  considerables 
et  qu’ils  sont  peu  couteux.  La  figure  1 
represente  certaines  versions  et  la  figure  2 
les  photographies  des  sections  d’un  rou- 
lement ZKL  a une  rangee  de  billes. 

Leur  usage  est  tres  repandu  dans  Tin- 


dustrie  des  moteurs  electriques,  automo- 
biles, appareils  et  produits  de  construc- 
tions mecaniques.  La  fig,  3 represente 
le  logement  d’un  petit  moteur  electrique 
avec  roulement  a une  rangee  de  billes; 
la  fig.  4 represente  le  logement  d’une 
boite  d’engrenages. 


Roulement  N C 3 C 4 C 5 
6210  8—18  18—30  30—42  55—70 

Si  des  efforts  axiaux  assez  conside- 
rables doivent  etrc  supportes,  nous  choi- 
sissons  un  roulement  avec  un  jeu  plus 


Fig.  5.  jfeu  radial  et  angle  de  contact 

Vr  =?=  j€u  radial 
« = angle  de  contact 

Fa  effort  axial 
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Fig.  6.  Augtnentation  de  V angle  de  contact  et  accroissement  de  la  force  portative  axiale 
en  fonction  dejeti 


P charge  resultante,  equivalente,  exercee  sur  ie  roulement 
Co  capacite  de  charge  statique  Fa  charge  axiale  du  roule- 
ment Fr  charge  radiale  du  roulement 


Fig.  1.  Influence  exercee  par  Veffort  axial  sur  la  valeur  de  la  charge  resultante. 
equivalente,  supportee  par  le  roulement 


eleve  - C 3 ou  C 4 — on  un  roulement 

a contact  oblique. 

Les  efforts  axiaux  peu  importants, 
agissant  simultanement  avec  les  efforts 
radiaux,  ne  reduisent  nullement  la 
longevite  d’un  roulement  a une  rangee 
de  billes. 

Le  graphique  7 montre  I’influence 
exercee  par  I’effort  axial  sur  la  charge 
resultante  — equivalente  — , c’est-a-dire 
sur  la  duree  d’utilisation  du  roulement. 

11  ressort  du  graphique  que  la  charge 
axiale  ne  depassant  pas  30  % de  la  charge 
radiale  n’influence  pas  la  longevite  du 
roulement  (le  rapport  Fa  Co  etant  de 
0,11);  au  fur  et  a mesure  que  ce  rapport 
varie,  la  limite  se  deplace,  vu  que  Tangle 
de  contact  varie  a la  suite  de  la  deforma- 
tion clastique  du  roulement. 

Ahn  de  reduire  les  exigences  relatives 
a Tentretien,  on  fabrique  ces  roulements 
avec  une  tolc  protectrice  unilaterale  ou 
bilaterale,  designee  Z ou  ZZ  (fig.  1). 

1,12  Roulements  ZKL  a une  rangee  de 
biUes,  d contact  oblique  (fig.  8) 

L’angle  de  contact,  qui  est  en  general 
de  26  , permet  au  roulement  de  supporter, 
outre  les  efforts  radiaux,  des  efforts 
axiaux  considerables  (voir  Ic  graphique 
de  la  fig.  6).  C’est  pourquoi  leur  usage 
est  destine  aux  cas  ou  les  roulements  a une 
rangee  de  billes  ne  sont  plus  satisfaisants, 
ainsi  qu’aux  cas  ou  les  butees  a billes  ne 
peuvent  etre  utilisecs  vu  la  vitesse  elevee 
et,  par  consequent,  la  force  centrifuge 
considerable  agissant  sur  les  billes.  En 
principe,  les  roulements  doivent  etre 
montes  vis-a-vis  Tun  de  Tautre  afin  que 
le  guidage  axial  se  trouve  assure  dans  les 
deux  sens.  Un  roulement  unique  a con- 
tact oblique  — Tautre  etant  a une  rangee 
de  billes  ou  a rouleaux  — ne  pent  etre 
utilise  que  rarernent.  Dans  ce  cas,  I’effort 
axial  doit  etre  exerce  dans  un  seul  sens 
de  fa^on  permanente,  comme  par  exem- 
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pie  dans  un  moteur  electrique  vertical 
(fig.  9),  ou  le  roulement  a une  rangee  de 
billes  a contact  oblique  ne  supporte  que 
des  efforts  axiaux.  La  fig.  10  represente 
la  photographic  de  la  section  d’un  tel 
roulement. 

En  utilisant  deux  roulements  a contact 
oblique,  il  faut  prevoir  un  jeu  axial  con- 
venable  lors  du  montage  et  en  exploita- 
tion, afin  d’eviter  le  serrage  et  la  sur- 
charge des  roulements  resultant  de  la 
dilatation  thermique.  Souvent,  on  utilise 
des  couples  de  roulements,  c’est-a-dire 
des  roulements  conjugues  qui  sont  livres 
dans  cet  etat  par  le  producteur.  II 
existe  trois  possibilites  de  conjuguer 
les  roulements  (voir  fig.  8b,  c,  d),  Les 
roulements  sont  rodes  de  fagon  a pouvoir 
supporter  les  efforts  dans  les  deux  sens 
(8b,  8d)  oil  dans  un  seul  sens  (8c).  Avant 
le  montage,  les  roulements  presentent  un 
jeu  faible  qui  se  trouve  encore  reduit 
apres  le  montage. 

La  disposition  ,,0“  se  prete  au  cas 
ou  Ton  prevoit  que  la  temperature  de 
Tarbre  sera  sensiblement  plus  elevee  que 
celle  du  logement.  Par  contre,  la  dispo- 
sition ,,A"“  sera  adoptee  au  cas  ou  le  loge- 
ment sera  plus  chaud  que  Parbre. 

La  disposition  de  deux  roulements,  Pun 
a la  suite  de  Pautre  (en  tandem),  est  choisie 
toutes  les  fois  qu’un  seul  roulement  ne 
suffit  pas  pour  supporter  les  efforts  axiaux. 
Bien  que  les  roulements  soient  rodes 
afin  que  les  efforts  soient  transmis  par 
tous  les  deux,  il  faut  compter  qu’un  des 
roulements  transmettra  de  60  a 70  % 
de  Peffort  axial. 

6 


Les  roulements  a billes  a contact  obli- 
que se  pretent  particulierement  au  loge- 
ment de  pompes  centrifuges. 

1,13  Roulements  ZKL  pour  le  logement 
de  broches  d’alesage 

Pour  le  logement  de  broches  d’alesage, 
on  utilise  des  roulements  a une  rangee 
de  billes  du  type  72  BTB,  caracterises  par 
un  angle  de  contact  reduit.  Ces  roule- 
ments possedent  une  cage  massive  en 
textgumoide  et  sont  d’une  precision  tres 
elevee,  A et  S selon  la  norme  tchecoslo- 
vaque  CSN,  P 5 et  P 4 selon  les  normes 
1.  S,  A.  — ou  encore  plus.  Ils  supportent 
les  vitesses  les  plus  elevees  et  peuvent 
etre  montes  separement  ou  par  couples. 

La  fig,  11  represente  le  logement  ty- 
pique  d’une  broche  d’alesage.  Le  jeu 
de  logement  est  regie  par  un  ressort. 
Les  roulements  sont  lubrifies  par  un  film 
d’huile  ou  a la  graisse  au  lithium. 

Le  tableau  indique  les  vitesses  maxi- 


Fig.  10.  Roulement  d une  rangee  de  billes  d contact  oblique,  vu  en  coupe 
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Fig.  11.  Logement  d'une  hroche  de  rectification 


ma,  permises  ainsi  que  la  puissance 
portative  de  ces  roulements. 

IfiA  Roulements  rigides  d billes,  demon- 
tables 

Ce  sont  des  roulements  a une  rangee 
de  billes  ou  la  bague  exterieure  n’a  qu’un 


sont  remplaces  par  des  roulements  a une 
rangee  de  billes  du  type  EL. 

IJ5  Les  roulements  ZKL  d deux  ran- 
ge'es  de  billes  d contact  oblique 

sont  en  principe  equivalents  a deux 
roulements  a billes  conjugues  a contact 


IJ6  Les  roulements  d rotule  sur  deux 
rangees  de  billes  ZKL 

sont  fabriques  en  4 types  (fig.  15) 
avec  un  trou  cylindrique  ou  conique. 

Leur  avantage  principal  consiste  dans 
le  fait  que  le  chemin  de  roulement  de  la 
bague  exterieure  est  cylindrique  et  per- 
met  une  inclinaison  reciproque  des  ba- 
gues.  L’angle  d’inclinaison  lors  du  rou- 
lement est  de  :1  1,5°.  Pour  cette  raison, 
ils  se  pretent  particulierement  a la  com- 
pensation des  defauts  de  precision,  qui 
se  produisent  en  cas  de  trous  desaxes  des 
corps  de  roulement.  Les  roulements 
a trous  coniques  peuvent  etre  facilement 
fixes  a I’arbre,  a I’aide  de  manchons  de 
serrage  coniques  (fig.  16). 

En  raison  d’un  contact  desavantageux 
des  billes  avec  le  chemin  de  roulement 
de  la  bague  exterieure,  la  capacite  de 
charge  radiale  de  ces  roulements  est 
inferieure  a celle  des  roulements  a une 
rangee  de  billes  de  dimensions  egales. 
Leur  force  portative  axiale  est  sensi- 
blement  moins  elevee.  Ils  sont  indiques 
pour  les  logements  independants  en 
fonte,  oil  la  coaxialite  ne  peut  etre  ga- 
rantie  lors  de  la  fixation,  sur  les  machines 
agricoles  etc. 

1.21  Roulements  d une  rangee  de  rou- 
leaux cylindriques  ZKL 

Ces  roulements  different  des  roule- 
ments a billes  par  le  fait  qu’ils  ne  suppor- 
tent  pas  d’efforts  axiaux  continus,  que 
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Fig.  12.  Vitesse  pennise  maximum  et  charge  des  roulements  ZKL  pour  les  broches  de  rectification 


epaulement,  pendant  que  de  I’autre  cote 
elle  est  cylindrique.  Grace  a ce  principe, 
les  roulements  sont  facilement  demon- 
tables et  la  cage  est  d’une  seule  piece. 
Ces  roulements  sont  montes  par  couples, 
avec  un  certain  jeu  axial,  afin  d’eviter 
le  serrage.  Ils  sont  capables  de  supporter 
de  faibles  efforts  axiaux  seulement  et 
dans  une  seule  direction;  leur  diametre 
est  petit.  Ils  servaient  au  logement  de 
petits  moteurs  electriques,  appareils,  dy- 
namos, aspirateurs  etc.  A present  ils 


oblique,  disposes  enO  (Fig.  13).  Leur  dia- 
metre interieur  restant  le  meme,  ils  sont 
cependant  plus  etroits  et  comportent,  d’un 
cote  des  deux  bagues,  un  trou  de  remplis- 
sage.  En  general,  ils  sont  livres  sans  jeu,  ou 
meme  avec  un  leger  dur,  de  sorte  qu’ils 
doivent  etre  montes  sur  un  tourillon  ou 
dans  un  corps  de  logement  avec  un  certain 
jeu.  Ils  sont  utilises  sur  les  automobiles, 
par  exemple  pour  le  logement  du  pignon 
(fig.  14),  pour  le  logement  de  pompes 
centrifuges  ou  d’engrenages  avis  sans  fin. 


Fig.  13.  Roulements  ZKL  d deux  rangees  de 
billes  a contact  oblique 
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Fig.  14.  Lavement  d'un  pignon 


leur  puissance  portative  est  plus  elevce 
et  qu’ils  ne  sont  pas  demontables  (fig.  17). 
Une  large  gamme  de  versions  permet 
d’utiliser  ces  roulements  pour  difTerentes 
sortes  de  iogements. 

Les  types  NU  et  N permettent  la  dila- 
tation dans  la  direction  de  I’axe.  Le  type 
NJ  permet  le  guidage  axial  dans  un  seul 
sens,  le  type  NH  dans  les  deux  sens.  Ils 
sont  capables  de  supporter  des  efforts 
axiaux  considerables  de  courte  duree.  Les 
roulements  a rouleaux  cylindriques  sont 
sensibles  au  manque  de  coaxialite,  vu  que 
le  dessous  des  aretes  des  cylindres  est 
tres  sollicite.  Afin  d’eliminer  ce  facteur 
inopportun,  les  chemins  de  roulement 
sans  epaulements  sont  fabriques  avec  un 


Air  de  refroidissement 


leger  voilage.  Recemmcnt,  la  puissance 
portative  de  ces  roulements  a pu  etre  en- 
core augmentee;  outre  le  voilage  des  gor- 
ges de  roulement,  on  utilise,  en  effet  des 
rouleaux  disposes  de  maniere  Cjue  les 
pressions  soient  reparties  de  fagon  uni- 
t'orme  sur  la  face  de  contact.  Ces  roule- 
ments sont  designes  par  la  lettre  B accom- 
pagnant  la  designation  du  roulement. 

Ils  sont  souvent  utilises  sur  les  grands 
moteurs  elcctriques  et  se  pretent  surtout 
au  logement  d’essieux  de  wagons  de 
chemin  de  fer  ou  une  precision  absolue 
est  de  rigueur.  La  fig.  18  represente  le 
logement  de  I’axe  d’essieu  d’un  wagon 
de  chemin  de  fer,  selon  les  prescriptions 
internationales  de  la  UIC,  pour  une  charge 
de  15  tonnes  par  bogie. 

Leur  avantage  consiste  dans  le  fait 
qu’ils  sont  demontables,  de  sorte  que 
les  bagues,  interieure  et  exterieure,  peu- 


vent  etre  montees  separement.  Pouvant 
etre  emmanchees  a force,  les  deux  bagues 
ont  un  meilleur  appui,  ce  qui  climine 
le  danger  de  corrosion  par  contact. 

Les  bagues  de  roulement  couramment 
livrees  ne  sont  pas  interchangeables  et  il 
faut  en  tenir  compte  lors  du  montage. 


Iy22  Roulements  d deux  rangees  de  rou- 
leaux cylindriques  ZKL 


La  fig.  19  represente  deux  types  de 
roulements  a deux  rangees  de  rouleaux 
cylindriques  a trou  conique,  se  pretant 
notamment  au  logement  de  machines- 
outils;  ce  sont  les  types  NN  30  K et 
NNU  49  K. 

Le  diametre  moyen  de  ces  roulements 


est  d^ 


D f d 


, et  les  deux  rangees  de  rou- 


leaux garantissent  une  puissance  portative 


Fig.  16.  I.ogement  d'lme  ventilateur 
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et  une  rigidite  satisfaisantes.  Au  montage, 
le  trou  coniqiic  permet  de  realiser  un 
calage  necessaire  selon  le  jeu  on  le  dur 
requis  (5  //  au  maximum).  On  ne  saurait 
imaginer  une  machine-outil  moderne, 
precise  et  efficace,  sans  roulements  du 
type  NN  30  K,  ou  de  construction  sem- 
blable. 

Ils  sont  fabriques  avec  la  tolerance  A 
ou  S selon  la  norme  CSN,  ce  qui  repond 
aux  tolerances  P 5 et  P 4 selon  les  nor- 
mes  1.  S.  A.  Les  roulements  du  type 
NNU  49  K sont  utilises  si  I’on  dispose 
d’un  espace  limitc  et  s’il  faut  adopter  un 
roulement  a diametre  particulierement 
reduit.  Ils  sont  livres  avec  le  chemin  de 
roulement  de  la  bague  interieure  garni 
d’une  surepaisseur  de  rectification  finale, 
a laquelle  on  procMe  des  que  la  bague 
interieure  est  emmanchee  sur  la  broche. 
On  reussit  ainsi  a reduire  au  minimum 
le  dandinement  radial. 

Les  roulements  du  type  NNU  49 


Fig.  18.  Roulement  de  chemin  de  fer 


a trou  cylindrique  sont  fabriques  jusqu’au 
diametre  du  trou  de  1000  mm  et  on  les 
utilise  a present  au  logement  d’axes  de 
cylindres  de  laminoirs  duo  ou  quarto, 
Montes  dans  le  train  de  laminoirs,  ils 
presentent  I’avantage  d’etre  demontables 
vu  que  les  cylindres  de  laminoir  doivent 
etre  souvent  demontes.  Les  bagues  inte- 
rieures  restent  emmanchees  sur  I’arbre 
et  les  bagues  exterieures  avec  rouleaux 
restent  dans  le  logement.  L’interchan- 
geabilite  des  bagues  de  roulement  facilite 
le  remplacement  rapide  des  cylindres  lors 
des  operations  d’ajustage. 

Fabriques  avec  une  cage  massive  en 
laiton  sur  la  bague  exterieure,  ils  peuvent 
etre  utilises  aux  vitesses  elevees  de  lami- 
nage  jusqu’a  35  m/sec,  par  exemple  dans 
les  trains  a fils  de  fer  ou  les  autres  sortes 
de  roulements  ne  conviennent  pas.  Le 
fait  que  le  roulement  revolt  separement 


Fig.  19.  Roulement  ZKL  d deux  ningees  de 
roideaux  cylindriques  avec  trou  conique 
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les  efforts  radiaux  et  axiaux  a pour  resul- 
tat  une  augmentation  de  la  longevite  du 
roulement.  Les  efforts  axiaux  sont  re^us 
soit  par  des  roulements  a billes,  soit  par 
des  butees  a rouleaux  ou  a rouleaux- 
tonneaux.  La  lubrification  se  fait  a 
la  graisse,  ou  compte  tenu  des  condi- 
tions d’exploitation  difficiles,  a Thuile. 

1,23  Roulements  ZKL  a plusieurs  ran- 
ge'es  de  rouleaux  cylindriques 

Afin  d’augmenter  la  capacite  de  charge 
on  utilise  parfois  des  roulements  avec 


un  nombre  plus  eleve  de  rouleaux  cy- 
lindriques, notamment  en  cas  de  trains 
de  laminoir.  Aux  vitesses  inferieures 
a 2 m/sec,  on  a recours  aux  roulements 
a huit  rangees  de  rouleaux  cylindriques 
avec  un  nombre  complet  de  rouleaux 
a section  carree.  Des  roulements  a quatre 
rangees  de  longs  rouleaux  cylindriques 
a cage  massive  et  d’une  epaisseur  consi- 
derable ont  ete  crees  pour  le  logement 
des  cylindres  d’appui  des  laminoirs  quarto 
ou  la  vitesse  de  laminage  depasse  2 m/sec 
(fig.  20). 


1,24  Roulements  d aiguilles 

r.es  roulements  a nombre  complet 
d’aiguilles  n’ont  ete  utilises  jusqu’a  pre- 
sent qu’en  cas  de  logements  de  moindre 
importance.  Un  progres  technique  consi- 
derable reside  dans  le  fait  quc  le  roule- 
ment comporte  desormais  une  cage  et  que 
la  precision  de  marche  a ete  augmentee 
grace  au  classement  des  aiguilles  de 
dz  0,001  mm  de  sorte  que  ces  roulements 
font  leurs  preuves  meme  dans  des  con- 
ditions d’exploitation  tres  difficiles. 

Les  cages  massives  avec  aiguilles  presen- 
tent  I’avantage  de  n’occuper  qu’un  espace 
restreint,  les  chemins  de  roulement  pou- 
vant  etre  realises  sur  les  elements  memes 
de  junction.  Les  roulements  atteignent 
une  capacite  de  charge  et  une  precision 
de  marche  remarquables.  Ils  peuvent 
etre  utilises  dans  les  transmissions  et 
remplacent  souvent  les  paliers  lisses.  I^es 
vitesses  maxima  permises  de  la  version 
de  precision  sont  les  memes  que  celles 
des  roulements  a rouleaux  cylindriques 
courants. 


Fig.  21.  Roulement  d aiguilles  avec  cage 
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Les  roulements  complets  a aiguilles 
sont  fabriques  en  series  de  diametres 
selon  le  plan  de  la  I.  S.  A.,  a savoir  en 
series  49,  69  et  48  (fig.  21).  Outre  ces 
types  fondamentaux,  on  rencontre  parfois 
d’autres  versions  et  combinaisons  de  rou- 
lements a aiguilles. 

Iy30  — Roulements  d rouleaux  coniques 
( d une  rangee ) 

Ces  roulemets  sont  fabriques  couram- 
ment  en  cinq  types  (fig.  22).  Parfois  on 
utilise  des  roulements  a deux  rangees  de 
rouleaux  coniques  d’un  diametre  eleve, 
ou  meme  — • dans  des  laminoirs  — a 
quatre  rangees. 

L’avantage  principal  consiste  dans  le 
fait  que  ces  roulements  sont  demontables 
et  que  les  deux  bagues  peuvent  etre 
montees  separement.  Ils  presentent  une 
force  portative  considerable  dans  les  di- 
rections axiale  et  radiale.  Toutefois,  ils  ne 
supportent  pas  de  vitesses  tres  elevees; 
dans  ce  cas,  seuls  les  roulements  a cages 
massives  s’imposent. 

En  general  ils  sont  montes  par  couples ; 
au  montage,  on  regie  le  jeu  a la  valeur 
prescrite.  Ils  sont  sensibles  aux  flechis- 
sements  de  I’arbre  et  au  manque  de  coaxia- 
lite  des  trous  du  logement;  c’est  pourquoi 
ils  sont  fabriques  avec  un  chemin  de 
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Fim.  25.  Biitees  a biUes 


roulement  de  la  bague  exterieure  l%e- 
rement  courbe,  ce  qui  compense  sensible- 
ment  le  desavantage  mentionne  ci-dessus, 

Etant  capables  de  supporter,  aux 
vitesses  moyennes,  des  efforts  radiaux  et 
axiaux  combines,  ils  trouvent  leur  appli- 
cation notamment  dans  Tindustrie  auto- 
mobile, transmissions,  bicyclettes  et 
laminoirs.  Les  types  courants  de  roule- 
ments  a rouleaux  coniques  comportent  une 
cage  en  tole.  Le  coefficient  de  frottement 
est  superieur  a celui  des  roulements  a 
billes  et  a rouleaux  cylindriques  et 
augmente  encore  vu  que  la  charge  axiale 
est  preponderante,  le  nombre  de  tours 
permis  diminuant  en  meme  temps. 

Les  avantages  de  leur  utilisation  res- 
sortent  de  la  figure  23.  Les  roulements 
a rouleaux  coniques  sont  fabriques  avec 
la  precision  normale;  une  precision  plus 
elevee  n’est  exigee  que  rarement,  par 
exemple  dans  I’industrie  des  machines- 
outils,  dans  ce  cas,  ils  sont  remplaces,  a 
cause  de  leur  rigidite  reduite,  par  des 
roulements  a deux  rangees  de  rouleaux 
cvlitidriques  du  type  NN  30  K. 

/,.?/  — Les  roulements  ZKIj  a qua f re 
rani(ees  de  rouleaux  coniques 

de  grandes  dimensions,  jusqu’au  dia- 
metre  exterieur  superieur  a 1000  mm, 
ont  trouve  leur  application  dans  le 
logement  des  axes  de  trains  de  laminoirs. 
La  conception  des  roulements  et  la 
necessite  d’un  demontage  frequent  de 
Taxe  ont  impose  le  logement  de  la  bague 
interieure  sur  I’axe  avec  un  certain  jeu. 
La  bague  interieure  roule  par  consequent 
sur  I’axe  et  bien  que  ce  dernier  soit  trempe 
et  graisse,  il  s’use  et  le  jeu  augmente. 
C’est  pourquoi,  dans  les  trains  a marche 
rapide,  ces  roulements  sont  remplaces  par 


Type:  522 

523 

524 


des  roulements  a rouleaux  cylindriques 
et  les  efforts  axiaux  sont  re^us  par  des 
roulements  speciaux. 

1 ,40  — Roulements  ZKL  d deux  rangees 
de  rouleaux-tonneaux  (fig.  24 ) 

Le  chemin  de  roulement  spherique 
sur  la  bague  interieure  rend  possible 
Tinclinaison,  ce  qui  constitue  un  des 
avantages  de  ce  type  de  roulements.  Un 
nombre  elevc  de  rouleaux  parfaitement 
adherents  garantit  une  puissance  portative 
considerable,  de  ces  roulements.  Les 
rouleaux  peuvent  etre  symetriques  et 
guides,  soit  par  un  epaulement  de  la 
bague  interieure,  soit  par  la  cage  pendant 
que  la  bague  interieure  est  sans  epaule- 
ment. Parmi  les  v^ersions  courantes,  citons 
le  roulement  a rouleaux  legerement  coni- 
ques; charges,  ces  derniers  s’appuient  par 


leur  face  frontale  plus  grande  centre 
r epaulement  commun  central  de  la  bague 
interieure.  Recemment,  on  a pu  augmen- 
ter  la  puissance  portative  de  ces  roulements 
par  Taugmentation  du  diametre  et  de  la 
longueur  des  rouleaux  et  par  une  meil- 
leure  repartition  de  la  tension  sur  la  face 
de  contact  des  rouleaux  et  des  chemins  de 
roulement.  Entre  les  rouleaux  et  les  deux 
chemins  de  roulement,  il  existe  un  con- 
tact lineaire  et  la  forme  des  rouleaux  est 
prevue  de  manicre  a eviter  la  creation  de 
tensions  elevees  sous  les  aretes  des  rou- 
leaux. Les  roulements  a rouleaux-ton- 
neaux sont  facilement  demontables,  les 
rouleaux  pouvant  etre  retires  par  le  trou 
de  remplissage,  de  sorte  que  les  dif- 
ferents  elements  peuvent  etre  decras- 
ses  a fond  et  examines  avant  d’etre  remis 
en  exploitation.  La  position  meme  des 
rouleaux  confere  a ces  roulements  une 
force  portative  axiale  remarquable.  Pour 
cette  raison,  ils  se  pretent  a I’exploi- 
tation  dans  des  conditions  particuliere- 
ment  difficiles  et  encore  leur  aptitude 
d’accommodation  aux  oscillations  rMuites 
de  I’arbre  n’est-elle  pas  toujours  exploitee 
a fond.  Leur  usage  est  tres  repandu  dans 
les  chemins  de  fer,  laminoirs,  moteurs 
dectriques  de  grandes  dimensions,  mou- 
lins  a tubes  etc.  Ils  sont  fabriques  jusqu’au 
diametre  du  trou  de  lOOO  mm,  Le  mon- 
tage et  le  demontage  se  trouvent  sen- 
siblement  simplifies  en  cas  de  roulements 
a trou  conique,  muni  d’une  douille  de 
fixation  ou  — en  cas  de  dimensions  plus 
importantes  — de  serrage.  La  methode  de 
montage  au  moyen  de  I’huile  sous  pres- 
sion  est  actuellement  tres  repandue  et 
facilite  le  travail. 


toil.  26.  T.ofrement  d'liTi  carrousel 
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2.1  Buices  d bilfes  ZKL. 

Les  butees  a billes  unidirectionnelles 
ont  line  rangee  de  billes  avec  cage,  roulant 
entre  les  rondelles  dites  ,,dc  Tarbrc^  et 
,,du  logement“  (bg,  25a).  Idles  sont 
appelees  a transmettre  les  efforts  axiaux 
dans  un  seul  sens,  vu  qu’elles  ne  peuvent 
pas  transmettre  d ’efforts  radiaux.  La 
rondcllc  de  logement,  non  rotative, 
possede  line  face  d’assise  plate;  il  faut 
done  que  cclle-ci  occupe  une  position 
pcrpendiculaire  a I’axe  et  au  logement. 
Les  butees  a rondelles  spheriques  ne 
sont  plus  utilisees,  car  elles  ne  peuvent 
pas  ctre  reglees. 

I.es  butees  a billes  bidirectionnelles 
{fig.  25b)  peuvent  transmettre  des  efforts 
axiaux  agissant  alternativement  dans  les 
deux  sens.  Les  butees  de  dimensions 
reduites  comportent  des  cages  emboutics, 
celles  de  grandcs  dimensions  des  cages 
massives.  Compte  tenu  des  forces  centri- 
fuges considerables  agissant  sur  lea  billes, 
les  butees  a billes  ne  peuvent  etre  exploi- 
tees  qu’  a des  vitesses  limitees  ce  qui  ne 
manque  pas  de  reduirc  I’importance  de 
leur  role.  Grace  a leur  rigidite,  dies 
conviennent  au  logement  axial  de  broches 
de  machines-outils  bien  que,  aux  vitesses 
elevecs,  il  soit  necessaire  d’avoir  recours 
a des  roulements  a billes  ou  des  butees 
speciales.  La  fig,  26  represente  le  logement 
d’un  carrousel  moderne. 

2.2  — Les  butees  d rotule  sur  rouleaux 
ZKL 


se  rangent  parmi  les  butees  dont 
I’utilisation  a connu  un  essor  remarqua- 
ble  au  cours  des  dernides  annees.  Leur 
puissance  portative  est  tres  elcvec;  dies 
sont  capables  de  transmettre  meme  des 
efforts  radiaux  et  peuvent  etre  utilisees 
a des  vitesses  elevees.  En  general,  dies  sont 
graissees  a I’huile,  eertaines  versions 
peuvent  eependant  etre  graissees  a la 
graisse.  Idles  peuvent  basculer  autoiir 
du  centre  du  chemin  spherique  de  roii- 
lement  de  la  ronddle  du  logement. 

Comme  exemple,  citons  le  logement 
d’une  generatriee  verticale  (fig.  27)  ou 
de  I’arbre  d’un  moteur  marin,  de  la  pointe 
tournante  d’un  tour,  d’une  turbine  hy- 
draulique,  des  grues  etc. 

Les  proprietes  mentionnees  des  dif- 
ferents  types  de  roulements  ZKL  peuvent 
etre  exploitees  a condition  que  Ton 
respecte  les  principes  concernant  le 
ehoix  des  roulements,  la  conception  de 
leur  logement  et  le  montage  approprie. 
route  operation  omise  par  commodite, 


ou  parce  qu’elle  semble  trop  couteuse,  se 
traduit  finalement  par  une  usure  prema- 
turee  du  roulement  et  par  des  pertes 
inutiles.  Avant  de  choisir  le  roulement, 
le  constructeur  doit  s’assurer  des  condi- 
tions d’exploitation  capables  d’influen- 
eer  sensiblement  le  choix  non  seulement 
d’un  roulement  correct,  mais  encore  d’un 
type  de  roulem.ent  convcnable,  en  ce  qui 
concerne  le  jeu  radial,  la  cage  etc.  Les 
facteurs  principaux  sont  les  efforts  qui 
agissent;  ceux-ci  permettent  de  deduire, 
selon  les  indications  du  catalogue,  la 
charge  resultante  — equivalente  — et, 
partant,  la  longevite  du  roulement  choisi. 
Ces  efforts  doivent  etre  determines 
avec  un  maximum  de  precision,  la  lon- 
gevite etant  fonction  de  la  charge 


suivant  la  formule  L 


ou  L 


longevite  en  millions  detours,  P - charge 
equivalente,  C puissance  portative  dy- 
namique  du  roulement  et  p expo- 
sant  egal  a 3 pour  les  roulements  a billes 
et  a 10  3 pour  les  roulements  a rouleaux. 
Il  en  resulte  que  la  duree  est  S ou  10  fois 
moindre  si,  pour  une  puissance  portative 
dynamique  egale,  la  charge  est  2 fois 
plus  grande, 

Ixs  vitesses  permises  de  roulements 
courants  sont  indiquees  dans  le  catalogue. 
S’il  est  necessaire  de  depasser  ces  vites- 
ses, il  faut  choisir  des  roulements  a billes 
ou  a rouleaux  avec  une  cage  plus  massive 
prevue  sur  une  des  bagues,  un  jeu  radial 
plus  eleve  et  un  graissage  a I’huile;  il  faut 
en  outre  choisir  des  roulements  avec 
une  precision  de  marche  plus  elevee.  Aux 
temperatures  d’exploitation  superieures 
a 100"  C,  il  faut  avoir  recours  aux  roule- 
ments thermiquement  traites.  Il  faut  se 
concentrer  au  probleme  des  tolerances 
des  elements  de  jonction  et  a leur  elabora- 


tion precise.  Le  principe  a respecter  est 
simple:  il  faut  loger  de  fa^on  fixe  celle  des 
bagues  qui  tourne  par  rapport  a la  charge. 

Quant  au  graissage,  on  choisit  en 
general  le  graissage  au  moyen  de  graisse, 
qui  est  le  moins  complique  du  point  de 
vue  de  I’exploitation  et  convient  le  mieux 
aux  conditions  d’exploitation  normales. 
Aux  vitesses  ou  temperatures  elevees, 
on  a recours  au  graissage  par  bain  d’huile, 
par  circulation  forcee  au  par  film  d’huile. 

Nous  venons  de  passer  en  revue,  de 
fa(;on  succincte,  les  differents  facteurs 
capables  d’infiuencer  les  resultats  d’ex- 
ploitation des  roulements  a billes  et  a rou- 
leaux. Dans  tons  les  cas  ou  I’experience 
fait  defaut,  on  conseille  de  profiter  de  la 
collaboration  avec  le  service  de  consul- 
tation ZKL,  qui  est  preta  rcsoudre  les  cas 
les  plus  compliques  de  logements,  grace 
a I’experience  de  longues  annees  acquise 
dans  I’exploitation  des  roulements  a 
billes  et  a rouleaux. 
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La  technique 

des  telecommunications 

par  fil  et  sans  fil 

Par  Emanuel  Prager,  ing enieur 


Un  large  assortiment  d’appareils  et 
dispositifs  du  domaine  de  la  technique 
des  telecommunications  par  fil  et  sans  fil 
etait  expose  I’annee  passee  a la  Foire 
Internationale  de  Brno  par  I’Entreprise 
du  Commerce  exterieur  Kovo.  II  s’agis- 
sait  en  premiere  ligne  de  centraux 
telephoniques  secondaires  de  differents 
types  (centraux  a postes  supplementai- 
res),  d’appareils  telephoniques,  d’appa- 
reils de  mesure  etc.  Le  reste  du  program- 
me de  fabrication  tres  etendu  de  I’indus- 
trie  tchecoslovaque  des  telecommuni- 
cations, tels  que  centraux  telephoniques 
urbains  et  interurbains,  telescripteurs, 
installations  pour  I’utilisation  de  lignes 
des  centrales  d’electricite  a la  transmis- 
sion de  messages  telephoniques,  n’etait 
represente  que  par  des  specimens  de 
quelques  dispositifs  de  ces  genres. 

En  outre,  une  journee  technique  des 
telecommunications  a etc  organisee  dans 
le  cadre  de  la  Foire  Internationale  de 
Brno  et  a cette  occasion  des  conferences 
interessantes  ont  ete  tenues  qui  ont 
montre  egalement  les  perspectives  de 
developpement  des  diverses  specialites  de 
la  technique  des  telecommunications.  La 
journee  des  telecommunications  a eu  un 
grand  succes  et  a prouve  le  vif  interet 
que  Ton  porte  aux  appareils  et  dispositifs 
fabriques  par  I’industrie  des  telecom- 
munications. 

Les  problemes  examines  au  cours  des 
conferences  et  des  debats  de  la  journee 
des  telecommunications  ont  montre  que 
le  niveau  technique  de  I’industrie  des 
telecommunications  a une  tendance  con- 
stamment  ascendante,  tant  dans  le  do- 
maine des  centraux  telephoniques  de 
divers  types,  ou  I’emploi  de  selecteurs 
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coordinateurs  et  I’application  de  mon- 
tages electroniques  deviennent  de  plus 
en  plus  frequents,  que  dans  le  domaine 
de  la  telephonic  a frequences  porteuses, 
ou  de  nouveaux  types  economiques  de  dis- 
positifs de  transmission  a courtes  dis- 
tances bases  sur  la  technique  des  transis- 
tors sont  en  preparation.  Dans  le  domaine 
de  la  technique  des  telescripteurs,  le 
developpement  s’oriente  en  premier  lieu 
vers  la  mise  au  point  de  nouveaux  prin- 
cipes  de  construction  d’appareils  aryth- 
miques.  Le  developpement  des  appa- 
reils de  mesure  est  caracterise  par  une  nette 
tendance  a abandonner  les  methodes  de 
mesure  classiques  et  de  passer  a de  nou- 
veaux principes  de  mesure  et  d’enregis- 
trement  des  grandeurs  mesurees. 

Nous  allons  nous  occuper  dans  les 
lignes  qui  suivent  de  quelques  nouveautes 
du  domaine  des  telecommunications, 
nouveautes  qui  etaient  les  sujets  preferes 
des  conversations  et  debats  a la  journee  des 
telecommunications  et  dont  quelques- 
unes  n’ etaient  meme  pas  exposees  a la 
Foire  Internationale  de  Brno. 

Dans  la  specialite  des  centraux  tele- 
phoniques, I’industrie  tchecoslovaque 
etendra  sa  gamme  de  production  par  la 
construction  d’un  central  de  systemes 
munis  de  selecteurs  coordinateurs  (sdec- 
teurs  a barres  croisees).  Quoique  le  sujet 
principal  des  conversations  a la  journee 
des  telecommunications  ait  porte  sur  les 
divers  types  de  centraux  telephoniques 
secondaires  (centraux  a postes  supple- 
mentaires)  munis  de  selecteurs  coordi- 
nateurs, il  ne  faut  pas  oublier  que  des 
travaux  relatifs  a des  types  d’appareil- 
lages  autres  que  pour  reseaux  telephoni- 
ques locaux  et  centraux  interurbains  sont 


actuellement  effectues  dans  la  Republique 
Socialiste  Tchecoslovaque.  Parmi  ces 
appareillages,  le  systeme  de  raccordement 
aux  niveaux  interurbains  superieurs  et  le 
systeme  de  trafic  international  semi-auto- 
matique,  etaient  exposes  a la  F'oire  Inter- 
nationale de  Brno. 

Dans  le  secteur  des  centraux  secon- 
daires, I’industrie  tchecoslovaque  des 
telecommunications  mettra  en  route,  la 
fabrication  de  petits  centraux  telepho- 
niques secondaires.  Au  point  de  vue  de 
la  construction,  on  y appliquera  des 
elements  nouveaux,  tels  que  le  selecteur 
coordinateur,  le  nouveau  relais  Tesla  et 
beaucoup  d’autres.  Au  point  de  vue 
fonctionnel,  les  centraux  secondaires 
seront  adaptes,  sans  parler  d’autres  per- 
fectionnements,  a la  possibilite  de  leur 
utilisation  pour  le  trafic  telephonique 
interurbain  automatise.  A cette  fin,  la 
classification  courante  des  usagers  selon 
leur  degre  d’autorisation  pour  les  divers 
genres  de  conversations  telephoniques 
sera  appliquee  aussi  a I’autorisation  de 
mener  des  conversations  interurbaines. 
Un  selecteur  discriminateur  adapte  pour 
le  raccordement  aux  repetiteurs  de  bureau 
controlera  les  appels  de  depart  et,  en  cas 
d’appels  interurbains,  interrompra  les 
communications  des  usagers  des  postes 
supplementaires  non-autorises  a effec- 
tuer  des  conversations  interurbaines.  Par 
un  montage  approprie  des  circuits  dans 
le  selecteur  discriminateur,  il  sera  possi- 
ble, en  outre,  de  prevoir  des  limitations 
egalement  pour  les  appels  destines  a des 
services  locaux  divers  etc. 

Comme  pour  les  communications 
interurbaines,  il  sera  exige  que  les  taxes 
des  conversations  interurbaines  puissent 
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etre  enregistrees  non  seulement  dans  le 
reseau  tdephonique  public,  mais  aussi 
dans  les  centraux  telephoniques  secon- 
daires,  les  nouveaux  centraux  secondai- 
res  seront  agences  de  fa^on  a permettre 
que  les  impulsions  de  comptage  soient 
transmises  d’un  central  tdephonique 
public  a des  centraux  telephoniques  se- 
condaires.  Les  circuits  destines  a la 
transmission  des  impulsions  de  comptage 
seront  d’une  conception  telle,  qu’ils 
permettront  d’appliquer  alternativement 
les  divers  types  de  transmission,  tels  que 
par  exemple  a frequence  de  50  Hz  ou  de 
16  Hz  et  autres. 

Les  impulsions  de  comptage  pour  con- 
versations interurbaines  seront  enre- 
gistrees directement  par  des  compteurs 
disposes  aux  positions  respectives  d’ope- 
ratrices,  ou  par  les  compteurs  d’abonnes 
autorises  a effectuer  des  conversations 
interurbaines. 

Les  nouveaux  centraux  secondaires 
seront  construits  en  forme  d’armoires 
etanches  a la  poussiere,  qui  seront  pour- 
vues  d’alimenteurs  par  secteur  permet- 
tant  de  brancher  les  centraux  directe- 
ment sur  un  secteur  alternatif,  tout  en 
admettant  la  possibilite  d’alimentation 
par  batterie  d’accumulateurs.  L’emploi 
d’elements  de  connexion  nouveaux  et  la 
construction  perfectionnee  des  centraux 
secondaires  permettront  de  reduire  au 
minimum  les  soinsd’entretien  necessaires. 

Parmi  les  nouveaux  appareillages  pour 
centraux  telephoniques  pourvus  de  se- 
lecteurs  coordinateurs,  on  a pu  voir  a 
la  Foire  Internationale  de  Brno  egale- 
ment  une  partie  de  Pinstallation  d’un 
systeme  de  telephonie  semi-automatique 
pour  communications  interurbaines  ou 
internationaies.  Ce  systeme,  qui  porte  la 
designation  Tesla  MN  60,  emploie  des 
commutateurs  coordinateurs  pour  le 
raccordement  de  ses  circuits  a quatre 
fils.  Cette  conception  permet  de  realiser 
des  circuits  de  conversation  de  haute 
qualite  et  de  garantir  un  fonnctionement 
sur  de  I’appareillage.  Le  systeme  Tesla 
MN  60  tient  compte  de  tous  les  signaux  de 
manipulation  telephonique  exiges  non 
seulement  dans  le  reseau  interurbain, 
mais  aussi  dans  le  reseau  international, 
conformement  aux  avis  du  CCITT.  Ceci 
permet  de  realiser  la  cooperation  du 
systeme  Tesla  MN  60  avec  d’autres 
systemes  dans  le  reseau  international. 


Le  silecteur  coordmateur  TESLA 


Les  debats  au  cours  de  la  journee  des 
telecommunications  tenue  a la  Foire 
Internationale  de  Brno  se  sont  orientes 
egalement  vers  I’appareil  telephonique  en 
soi,  considere  comme  I’element  le  plus 
important  des  communications  telepho- 
niques. On  a parle  des  caracteristiques 
et  des  nouveaux  principes  fonctionnels 
qui  trouvent  leur  application  dans  la 
technique  des  appareils  telephoniques,  en 
tenant  compte  en  premiere  ligne  des 
nouveaux  types  de  centraux  telephoni- 
ques et  des  nouveaux  desiderata  imposes 
au  reseau  telephonique. 

Le  nouvel  appareil  telephonique  Tesla 
T 58,  qui  etait  expose  a la  Foire  Interna- 
tionale de  Brno  en  differentes  couleurs, 
apporte  de  nombreux  perfectionnements 
aux  anciens  types  d’apparcils  telepho- 
niques. La  majeure  partie  des  elements 
du  nouvel  appareil  sont  enrobes  dans  une 
matiere  plastique  en  un  seul  bloc  et  sont 
ainsi  proteges  contre  Taction  d’agents 
atmospheriques.  L’appareil  telephonique 
Tesla  T 58  fonctionne  sans  defaillance 
dans  les  limites  de  temperature  de  — 10° 
C a +40°  C et  dans  des  milieux  a humi- 
dite  relative  de  45  % a 80  %.  Sa  sonnerie 
est  aussi  d’une  nouvelle  construction 
simplifiee  a sensibilite  accrue.  L’intensite 
du  son  de  la  sonnerie  est  reglable,  a Taide 
d’un  petit  levier  prevu  dans  la  partie 
inferieure  de  Tappareil  telephonique.  Les 
caracteristiques  acoustiques  de  Tappareil 
telephonique  Tesla  T 58  sont  ameliorees 
par  Temploi  d’une  nouvelle  capsule  tele- 
phonique basee  sur  le  principe  electro- 
magnetique,  avec  un  limiteur  de  per- 
turbations monte  en  parallele,  et  par  une 
nouvelle  capsule  microphonique  a mem- 
brane en  aluminium. 

En  ce  qui  concerne  le  domaine  de  la 
technique  des  telescripteurs  et  des  appa- 
reils telegraphiques,  on  a parle,  lors  de  la 
journee  des  telecommunications,  de  cer- 
tains appareils  speciaux  de  la  technique 
telegraphique,  tels  que  correcteurs  (rege- 
nerateurs  d’impulsions)  pour  telescrip- 
teurs, appareils  de  mesure  de  la  distorsion 
rythmique  et  arythmique,  et  diffuseurs 


Le  nouveau  relais  tMephoniqtie  TESLA 


d’informations  telegraphiques.  On  a 
aussi  presente  a la  Foire  Internationale  de 
Brno  un  appareil  arythmique  a ruban. 

L’appareil  cite  en  dernier  lieu,  du 
type  302,  diffcre  deja  par  sa  conception  de 
base  des  types  courants  de  telescripteurs, 
et  ce  en  premiere  ligne  dans  les  elements 
qui  traitent  les  combinaisons  re9ues  et  en 
donnent  Tinterpretation.  Ceci  conduit 
a la  simplification  de  Tappareil  dans  son 
ensemble.  Le  telescripteur  en  question 
travaille  selon  les  normes  internationaies 
relatives  aux  telescripteurs  a code  No  2 en 
cinq  elements  conformement  aux  avis 
du  CCITT,  de  sorte  qu’il  peut  co- 
operer  avec  tout  telescripteur  de  fabri- 
cation courante.  Ses  dimensions  sont 
de  330x465x250  mm,  et  le  poids  en  est 
de  26  kg.  Le  telescripteur  est  muni  d’un 
clavier  normal  a quatre  rangees,  avec 
caracteres  supplementaires  conformement 
aux  avis  du  CCITT.  I^a  vitesse  maxi- 
mum de  Tappareil  est  de  400  signaux 
par  minute.  Un  emetteur  destine  a la 
transmission  de  messages  enregistres  sur 
ruban  perforc,  et  un  perforateur  pour 
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renregistrcment,  par  perforation  d’un 
ruban  en  papier,  de  messages  re^us  ou 
transmis,  peuvent  etrc  incorpores  au  tele- 
scripteur. 

Lorsqu’ii  s’agit  d’etablir  des  reseaux 
pour  la  transmission  de  messages  par 
telescripteurs,  il  est  utile  de  faire  usage  de 
correcteurs,  Les  correcteurs  pour  reseaux 
de  telescripteurs  sont  des  appareils  trans- 
latcurs  que  Ton  introduit  dans  les  liaisons 
entre  telescripteurs,  lorsqu’en  communi- 
cation directe  la  distorsion  des  signaux 
transmis  atteint  des  valeurs  si  elevees, 


ces  porteuses  Tesla  KNK  6 est  destine,  en 
premier  lieu,  aux  reseaux  telephoniques 
pour  communications  a des  distances  de 
10  a 100  kilometres.  Ce  systeme  donne 
d’excellents  resultats,  lorsqu’ii  s’agit 
d’etablir  des  communications  sur  lignes 
en  cables  ct  des  communications  par 
faisceaux  hertxiens.  Pour  les  lignes 
aeriennes,  e’est  a la  variante  du  systeme 
Tesla  KNV  qu’on  donne  la  preference. 

Contrairement  aux  systemes,  devenus 
deja  classiques,  de  telephonic  par  fre- 
quences porteuses,  le  nouveau  systeme 


caracteristiques  des  systemes  destines 
a etre  employes  a des  distances  moyennes 
et  longues. 

La  premiere  des  caracteristiques  en 
question  est  la  distorsion  d’affaiblisse- 
ment  dans  la  bande  des  frequences  trans- 
mises  de  300  a 3400  Hz  qui,  en  aucun 
cas,  ne  doit  depasser  deux  cinquiemes 
des  valeurs  recommandees  par  le  CCITT. 
Une  autre  grandeur  fondamentale  du  sys- 
teme est  la  distorsion  harmonique  qui, 
au  niveau  d’emission  nominal  de  la  fre- 
quence moyenne  de  800  Hz  est  inferieure 


-V 


qu’elle  devient  un  danger  pour  la  surete 
de  la  transmission  des  messages  par  les 
telescripteurs. 

La  mise  au  point  d’un  correcteur  a 
transistors  pour  telescripteurs  ouvre  de 
noLivelles  perspectives  de  formation  de 
reseaux  de  telescripteurs.  L’elimination 
de  la  distorsion  dans  la  transmission  des 
messages  a I’aide  d’un  dispositif  relati- 
vement  simple  offre  I’avantage  de  la 
disposition  echelonnee  du  reseau  des 
telescripteurs,  avec  un  nombre  relative- 
ment  grand  de  secteurs  en  tandem,  sans 
aucun  effet  nuisible  sur  la  qualite  des 
communications. 

L’industrie  tchccoslovaque  des  tele- 
communications s’occupe  egalement  de 
nouveaux  types  de  dispositifs  destines 
a I’utilisation  multiple  des  lignes  de 
communication,  tels  que  le  systeme  Tesla 
KNK  6 pour  courtes  distances,  qui  fut 
I’un  des  sujets  examines  a la  journce  des 
telecommunications, 

Le  systeme  de  telephonic  par  frequen- 
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susmentionne  est  destine  a I’utilisation 
multiple  de  cables  pour  basses  frequences 
deja  poses,  son  application  etant  plus  eco- 
nomique  que  la  pose  d’un  nouveau  cable, 
deja  a partir  d’une  distance  de  20  a 30 
kilometres.  Des  principes  techniques  et 
technologiques  modernes  ont  ete  appli- 
ques a la  construction  du  nouveau  sys- 
teme. Le  systeme  est  completement 
pourvu  de  transistors  et  la  technique  des 
circuits  imprimes  y est  appliquee  afin  de 
reduire  ses  dimensions,  simplifier  son 
maniement  et  diminuer  la  consommation 
de  courant  electrique. 

Le  systeme  nouveau  de  tHephonie  a 
frequences  porteuses  pour  courtes  distan- 
ces est  destine  a I’emploi  dans  les  parties 
du  reseau  telephonique  qui  participeront 
a un  degre  eleve  au  trafic  dans  le  reseau 
national,  Quoique  ces  parties  soient 
tres  peu  engagees  dans  le  trafic  interna- 
tional, neanmoins  les  caracteristiques  de 
transmission  du  systeme  doivent  corres- 
pondre,  dans  leur  traits  principaux,  aux 


a 5 % avec  ’’compandor”.  En  service  a 
quatre  fils,  la  valeur  nominale  du  signal 
B.  F.  est  de  — 1.5  Np  a I’entree  du  sys- 
teme et  de  -f  0,5  Np  a sa  sortie. 

Des  conditions  un  peu  moins  strictes 
sont  posees  en  ce  qui  concerne  la  valeur 
du  bruit  qui,  pour  les  mesures  psopho- 
metriques  dans  un  canal  quelconque  de  la 
voie  d’emission  ou  de  la  voie  de  reception, 
ne  doit  pas  depasser  900  pW  au  point  du 
niveau  zero.  Le  niveau  des  perturbations 
mesurees  sans  filtre  psophometrique  ne 
doit  pas  etre  superieur  a — 4,6  Np  au 
meme  point.  L’ecart  des  melanges  de 
conversations  comprehensibles  (diapho- 
nies), mesure  dans  le  circuit  de  sortie  a 
quatre  fils  au  niveau  nominal  d’une 
frequence  perturbatrice  de  800  Hz,  doit 
etre  superieur  a 7,5  Np. 

Pour  que  le  systeme  susmentionne 
puisse  etre  applique  a toutes  les  paires 
d’un  cable,  avecl’ecartdediaphonieprevu, 
il  a fallu  le  munir  d’un  ’’compandor” 
a gain  superieur  a 2 Np,  Ce  dispositif 
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permet  la  transmission  d’impulsions  de 
commande  et  de  selection  dans  un  canal 
special  (f  3850  Hz)  au-dessus  de  la 
bande  de  conversation. 

La  bande  de  conversation  pour  les 
deux  sens  de  communication  est  com- 
prise entre  1 6 Hz  et  1 20  kHz  (de  1 6 kHz 
a 60  kHz  pour  Tun  des  sens  de  la  trans- 
mivssion  et  de  76  kHz  a 120  kHz  pour  Ics 
sens  opposes),  l.’ecart  des  frequences 
porteuses  est  de  8 kHz,  et  I’une  des  ban- 
des  laterales  seulement  est  transmise, 
tandis  que  I’autre  est  partiellement  sup- 
primee  et  la  region  des  frequences  dc 
cette  derniere  bande  n’est  pas  utilisee. 
Lorsqu’il  s’agit  de  trafic  par  cable  uni- 
que, on  a recours  a la  transmission  H.  F. 
bifilaire. 

L’appareillage  de  telephonic  a fre- 
quences porteuses  Tesla  KNK  6 est  dis- 
pose dans  un  bati  Tesla  d’un  type  nouveau. 
Les  dimensions  exterieures  de  ce  bati 
ont  ete  choisies  selon  les  recommanda- 
tions  du  CCITT : sa  hauteur  est  de 
2600  mm,  sa  largeur  de  625  mm  et  sa 
profondeur  de  225  mm.  Dans  I’axe  du 
bati  est  disposee  une  baie  de  commande 
dont  la  hauteur  est  de  180  mm.  La  moitie 
superieure  et  la  moitie  inferieure  du  bati 
peuvent  contenir  24  unites  chacune. 

Le  systeme  Tesla  KNK  6 est  congu  de 
maniere  a pouvoir  etre  employe  egalement 
dans  des  voies  de  transmission  qui 


comprennent  des  faisceaux  hertziens. 
L’industrie  tchecoslovaque  a deja  livre 
autrefois  certains  types  de  faisceaux 
hertziens,  destines  en  premier  lieu  a la 
transmission  de  la  television  (les  appareil- 
lages  Tesla  MR  11,  MR  12  et  DT  11). 
A la  base  de  Texperience  acquise  lors  de 
la  mise  au  point,  de  la  fabrication  et  de 
Texploitation  des  dispositifs  antcrieurs, 
I’industrie  tchecoslovaque  a mis  au  point 
et  fabrique  trois  nouveaux  types  moder- 
nes  de  dispositifs  a faisceaux  hertziens 
7'esla,  qui  peuvent  donner  satisfaction  a 


la  plupart  des  desiderata  d’usagers  meme 
tres  exigeants. 

Le  premier  type  est  un  dispositif  mobile 
leger  qui  porte  la  designation  Tesla  MT 
7/  et  qui  est  destine  soit  a I’etablisse- 
ment  d’une  liaison  entre  un  studio  et  un 
emetteur,  soit  pour  latransmission  d’actu- 
alites  de  television  a des  distances  jusqu’a 
60  kilometres. 

T.e  deuxieme  type,  portant  la  designa- 
tion Tesla  D'F  21,  est  un  dispositif  fixe 
a faisceaux  hertziens  destine  ala  transmis- 
sion d’un  faisceau  telephonique  multiplex 
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comprenant  jusqa’a  60  canaux  telepho- 
niques.  La  conception  et  la  construction 
de  ce  dispositif  sont  identiques  a cedes  du 
troisieme  type  Tesla  DT  22  pour  trans- 
missions a longues  distances  de  signaux 
de  television,  accompagnement  sonore 
compris.  Sa  conception  simple  n’impose 
que  des  exigences  relativement  mode- 
rees  en  ce  qui  concerne  la  construction  de 
I’installation,  et  le  systeme  de  demodu- 
lation qui  y est  applique  permet  de  rac- 
corder  et  de  devier  le  signal  en  un  point 
de  retransmission  quelconque. 

Les  bandes  de  frequences  employees 
dans  la  region  des  ondes  centimetriques 
sont  comprises,  pour  tous  les  trois  types 
de  ces  dispositifs,  dans  les  bandes  de  fre- 
quences recommandees  a I’echelle  inter- 
nationale  pour  laisceaux  hertziens,  et 
sont  choisies  de  fa9on  appropriee,  en 
tenant  compte  des  conditions  de  propa- 
gation des  ondes  et  des  usages  auxquels 
les  dispositifs  sont  destines.  Tous  les 
circuits  sont  garnis  de  tubes  electro- 
niques  modernes  du  type  noval  et  minia- 
ture, et  dans  les  dispositifs  fixes,  la  plu- 
part  des  tubes  electroniques  employes 
ont  une  grande  durabilite.  En  tant  que 
tubes  emetteurs,  on  fait  usage  de  klys- 
trons de  puissance  de  fabrication  spccialc 
a caracteristique  de  modulation  lineaire, 


L'nppareil  arythmiqiie  d yubaii,  type  302 


l.e  systeme  d frequences  porteiises  pour  courtes 
distances  TESLA  KNK  6 
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haute  stabilite  de  frequence  et  de  grande 
durabilite. 

La  construction  et  le  choix  d’elements 
appropries,  permettent  I’emploi  de  dis- 
positifs du  type  mobile  entre  les  limites 
de  temperature  de  — 20”  C a | 40°  C.  Un 
grand  nombre  de  points  de  controle  et  de 
circuits  speciaux  de  controle  permettent 
d’assurer  une  surveillance  continue  des 
dispositifs  pendant  le  service,  ainsi  qu’une 
detection  et  la  levee  rapides  de  leurs 
derangements  eventuels. 

Les  types  fixes  Tesla  DT  21  et  DT  22 
peuvent  etre  equipes  de  fagon  a assurer 
Fautomatisme  complet  de  leur  exploita- 
tion, et  dans  ce  cas  leurs  stations  a fais- 
ceaux  hertziens  n’exigent  pas  necessaire- 
ment  de  personnel  de  service  pouvant  etre 
telecommandees.  Les  dispositifs  Tesla 
DT  21  Qu  DT  22  permettent,  en  raison 
de  leur  universalite,  de  realiser  soit  la 
transmission  de  la  modulation  d’image 
de  television,  y compris  Faccompagnement 
sonore,  soit  la  transmission  de  60  canaux 
telephoniques,  en  cas  d’emploi  d’un 
multiplexage  par  division  des  frequences, 
ou  de  24  canaux  telephoniques,  en  cas 
d’emploi  d’un  multiplex  a impulsions. 
Pour  les  lignes  des  controleurs,  on  pent 
raccorder  a chaque  canal  telephonique  1 2 
canaux  de  tele-information  ou  de  tele- 
commande.  La  distance  maximum  qui 
peut  etre  couverte  par  ces  dispositifs 
depend  du  genre  d’informations  a trans- 


mettre  et  peut  atteindre  840  kilometres 
en  quinze  echelons.  Lorsque  les  dispo- 
sitifs en  question  sont  employes  en  ser- 
vice telephonique,  un  canal  independant 
de  service  permettant  la  selection  des 
divers  postes  du  faisceau  hertzien  est 
incorpore  a Fappareillage.  Le  systeme 
d’exploitation  automatiejue  des  faisceaux 
hertziens  avec  garnitures  Tesla  DT  21 
permet  d’intercaler  quatre  stations  non 
desservies  entre  deux  stations  desser- 
vies.  Si  Fune  des  stations  doit  etre 
realisee  en  tant  que  station  non  desservie, 
Fappareillage  peul  etre  complete  d’une 
diapositive  assurant  Fautomatisme  total 
de  Fexploitation,  ce  dispositif  etant  con^u 
de  maniU'e  a transmettre  des  tele-infor- 
mations concernant  Fetat  de  la  station 
non  desservie  a un  poste  terminus  qui,  le 
cas  echeant,  peut  envoyer  a ladite  station 
des  telecommandes  dont  Fexecution  est 
a son  tour  annoncee  par  la  station  au 
poste  terminus.  Chacune  des  stations 
peut  etre  pourvue  d’un  groupe  electrogene 
entraine  par  un  moteur  a essence,  groupe 
qui  sc  met  en  marche  de  fa^on  automa- 
tique  en  cas  de  panne  dans  la  distribution 
du  courant  electrique  et  qui  assure 
Falimentation  de  la  station  dans  son 
ensemble. 

Le  developpement  fructueux  et  rapide 
de  la  technique  des  telecommunications 
dans  toutes  ses  branches,  e’est-a-dire 
dans  la  recherche,  la  mise  au  point,  la 
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Le  dispositif  d faisceaux  hertsiens  TESLA 
DT  21 


fabrication  et  I’exploitation,  depend  de 
i’emploi  d’appareils  et  de  dispositifs  de 
mesure  appropries  dans  les  centres  de 
travail  respectifs.  Pour  que  toutes  les 
mesures  a effectuer  dans  les  installations 
de  transmission  telephonique  et  telegra- 
phique  et  de  radiodiffusion,  et  dans  les 
installations  de  telemesure  et  de  tele- 
commande,  ainsi  que  toutes  les  mesures 
des  elements  et  parties  de  ces  installa- 
tions, soient  couronnees  de  succes,  il 
faut  disposer  d’un  large  assortiment 
d’appareils  de  mesure. 

Parall^ementa  revolution  de  la  techni- 
que des  telecommunications  dans  la 
Republique  Socialiste  Tchecoslovaque,  il 
a done  fallu  s’occuper  du  developpement 
de  la  technique  des  mesures,  e’est-a-dire 
etudier,  mettre  au  point  et  construire  une 
serie  d’appareils  de  mesure  appropries. 
Le  niveau  actuel  de  la  technique  des 
mesures  dans  la  branche  des  telecommu- 
nications en  Tchecoslovaquie  est  tres 
satisfaissant,  ce  qui  est  prouve  par  le 
grand  nombre  d’instruments  et  appareils 
de  mesure  dont  I’etude,  la  mise  au  point 
et  la  fabrication  ont  ete  couronnees  de 
succes  et  qui,  actuellement,  sont  fa- 
briques  en  plus  de  60  types,  sans 
compter  les  instruments  de  mesure  a fin 
unique. 

Comme  certains  appareils  de  mesure 
susmentionnes  ont  ete  deja  decrits  dans 
la  revue  Kovoexport,  nous  ne  decrirons 


ici  plus  en  detail  que  quelques  appareils 
de  mesure  speciaux. 

Ce  sont  par  exemple  les  dispositifs 
pour  la  mesure  de  pertes  dans  les  mate- 
riaux  ferromagnetiques,  Un  tel  dispositif 
pent  etre  pourvu  soit  d’un  pont  a reso- 
nance, soit  d’un  pont  a inductance 
mutuelle.  Dans  le  premier  cas,  le  dispo- 
sitif perrnet  de  mesurer  les  pertes  tres 
faibles  de  noyaux  circulaires  ferromagne- 
tiques jusqu’a  la  frequence  de  300  kHz, 
dans  le  second  cas  le  dispositif  perrnet  de 
mesurer  rapidement  des  pertes  tres 
faibles  jusqu’a  la  frequence  de  20  kHz. 
Un  autre  dispositif,  destine  a la  mesure 
de  la  permeabilite  complexe  des  ferrites, 
perrnet  d’effectuer  des  mesures  jusqu’a  la 
frequence  de  5 MHz;  a I’aide  de  ce 
dispositif,  on  pent  determiner  les  pertes 
de  noyaux  en  ferrites. 

La  possibilite  de  la  mesure  de  deux  com- 
posantes  de  la  constante  de  propagation 
dont  la  partie  reelle  est  I’affaiblissemcnt 
et  la  partie  imaginaire  le  dephasage  — 
comme  on  le  salt  generalcment  — est 
assuree  par  le  dispositif  de  mesure  du 
dephasage,  de  I’affaiblissement  et  du  gain 
Tesla  G 25,  F 23,  F 24  travaillant  dans  la 
bande  des  frequences  de  20  kHz  a 5 MHz 
Ce  dispositif  perrnet  de  mesurer,  par 
exemple,  d’une  part  la  caracteristique  de 
Nyquist  et  de  determiner  de  cette  manie- 
re  la  stabilite  des  amplificateurs,  d’autre 
part  les  composantes,  reelles  et  imaginai- 
re, de  la  constante  de  propagation  dans  les 
quadripoles  passifs  et  actifs  et,  dans  une 
large  bande  de  frequences,  les  parametres 
des  transistors,  et  de  mesurer  egalement 
d’autres  grandeurs. 


A notre  epoque,  revolution  de  la  tech- 
nique des  mesures  tend  de  plus  en  plus 
au  semi-automatisme  et  a I’automatisme 
complet  des  operations  de  mesure.  Dans 
la  telephonie  a frequences  porteuses, 
revolution  s’oriente  vers  la  transition  a 
des  mesures  panoramiques  qui  trouveront 
des  applications  aussi  bien  dans  les  tra- 
vaux  d’etude  et  de  mise  au  point,  que 
dans  I’industrie  et  I’entretien  et  qui  per- 
mettront  de  reduire,  a une  fraction  de  sa 
duree  actuelle,  le  temps  necessaire  a la 
verification  et  au  reglage  des  grandeurs 
requises.  Dans  la  technique  des  commu- 
nications, il  s’  agira  en  premiere  ligne  de 
la  realisation  des  procedes  de  fabrication 
semi-automatiques,  oil  il  faut  commencer 
par  des  mesures  automatiques  des  ele- 
ments employes  dans  la  fabrication. 

La  journee  des  telecommunications  a la 
deuxieme  Foire  Internationale  de  Brno 
montra  que  le  developpement  continu 
des  telecommunications  dans  la  Repu- 
blique Socialiste  Tchecoslovaque  est  cou- 
ronne  de  succes.  L’ Industrie  tchecoslo- 
vaque des  telecommunications  prouva  au 
cours  des  annees  passees  qu’elle  etait 
capable  de  faire  face  a des  t aches  tres 
difficiles  a resoudre,  qui  sont  frequem- 
ment  posees  par  les  exigences  speciales 
de  I’exportation  ou  par  les  necessites 
interieures  du  pays.  L’ Industrie  travaille 
actuellement  a la  realisation  de  quelques 
dispositifs  dont  les  parametres  seront 
d’un  niveau  mondial  ties  eleve;  ces 
dispositifs  completeront  le  large  assorti- 
ment des  dispositifs  deja  fabriques  et 
seront  capables  de  faire  face  aux  desi- 
derata des  acheteurs  les  plus  exigeants. 
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Appareils  de  radiodiagnostic 

CHIRANA-STABILIX  150 

a six  soupapes 

Par  Win  ala  Brozek,  i n g (hi  i eiir 

Wl  i Ian  Svobod  a , dor  te  u r e n m e d eci  n e 


J^e  radiodiagnostic  modernc  est  guide 
par  deux  exigences  principals : Obtenir 
une  image  morphologique  et  fonction- 
nelle  la  plus  detaillce  possible  d’une 
partie  de  I’organe  ou  d’un  systeme  d’orga- 
nes  examines,  et  exposer  simultanement 
le  sujet  ainsi  que  le  medecin  aux  doses 
les  plus  minimes  d’irradiation. 

Pour  obtenir  une  radioscopie  tres 
detaillee,  le  radiodiagnostic  ne  se  con- 
tente  plus  de  simples  images  statiques, 
mais  exige  surtout  I’examen  d’organes 
agites.  Comme  les  anomalies  fonction- 
nelles  representent  habituellement  les 
symptomes  originaires  de  la  maladie  et 
que  le  stade  initial,  c’est-a-dire  la  maladie 
non  encore  dcveloppee,  fournit  la  plus 
grande  possibilite  de  reussir  dans  le 
traitement,  la  radiologie  actuelle  s’efForce 
de  deceler  les  moindres  malformations 
pathologiques  dont  I’enregistrement  gra- 
phique  est  souvent  tres  difficile. 

L’equipement  technique  des  labora- 
toires  radiologiques  doit  naturellement 
satisfaire  aux  exigences  et  aux  besoins 
susmentionnes  du  radiodiagnostic  mo- 
derne.  11  est  en  elfet  inimaginable  qu’un 
laboratoire  de  radiologie  moderne  puisse 
bien  remplir  sa  tache  sans  disposer  d’un 
appareillage  et  d’accessoires  speciaux  les 
plus  complets,  permettant  d’effectuer 
toutes  les  techniques  d’examen.  C’est 
pourquoi  la  puissance  et  la  construction 
de  son  equipement  fondamental  doivent 
correspondre  a tons  les  besoins  des  nou- 
velles  methodes  d’examen.  Si,  par  exem- 
ple,  avant  la  Ii)euxieme  Guerre  mondiale, 


les  appareils  a quatre  soupapes  d’une 
puissance  de  300  a 500  mA  sous  90  a 
95  mV  pouvaient  satisfaire  aux  exigences 
de  I’epoque  en  tant  qu’appareils  de  tres 
haut  rendement,  ceux-ci  ne  peuvent 
plus  suffire  aux  nombreux  besoins  d’un 
laboratoire  radiologique  moderne.  Les 
appareils  a quatre  soupapes,  ainsi  que 
les  appareils  demi-onde  peuvent  cepen- 
dant  etre  toujours  consideres  comme  sa- 
tisfaisants  pour  les  usages  de  petits 
laboratoires,  peu  exigeants,  oii  ils  peuvent 
bien  servir  aux  examens  d’orientation. 
Mais  ces  types  d’appareils  ne  se  pretent 
aucunement  aux  travaux  de  radiologie 
lonctionnellement  orientes,  pour  lesqucis 
les  prises  a cadence  d’image  rapide  et  les 
projections  effectuees  simultanement  en 
deux  plans,  sont  d’une  grande  importance 
et  indispensables. 

Kxprimees  en  termes  elecirotechni- 
t|ues,  les  exigences  se  sont  accrues  depuis 
I’avant-guerre  de  10  a 20  kW  jusqu’a  50 
ou  70  kW.  Une  puissance  aussi  elevee  ne 
peut  naturellement  etre  atteinte  a I’aide 
d’un  courant  monophase,  ni  meme  a une 
tension  de  380  V.  Lors  de  I’utilisation 
d’appareils  a quatre  soupapes,  il  arrivait 
souvent  que  I’elevation  subite  de  leur 
rendement  produisait  une  surcharge  exa- 
geree  du  reseau  ou,  inversement,  qu’une 
chute  inattendue  de  tension  du  reseau 
abaissait  leur  rendement.  Par  consequent, 
les  radiogrammes  realises  dans  ces  circon- 
stances  etaient  souvent  sous-exposes  et 
depreciaient  completement  la  valeur  de 
I’examen  radiologique.  Pour  eliminer 
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cette  difficulte,  il  fallait  munir  les  appa- 
reils  a quatre  soupapes  de  cables  d’ame- 
nee  beaucoup  plus  forts  ou  installer  une 
nouvelle  prise  principale  de  courant  et 
un  transformateur  tres  puissant,  meme 
a proximite  immediate  des  appareils. 
Une  telle  installation  entrainait  naturel- 
lement  des  frais  anormaux.  Specialement 
la  seriographie  simultanee  en  deux  plans, 
a cadence  d’images  rapide,  necessitait 
encore  une  autre  augmentation  de  puis- 
sance allant  jusqu’a  100  kW  (alimenta- 
tion simultanee  de  deux  tubes  radioge- 
nes). II  est  done  evident  que  la  seule 
solution  possible  de  ces  problemes  doit 
etre  recherchee  dans  I’utilisation  d’un 
courant  triphase.  Cependant,  la  tension 
du  courant  en  graphie,  elevee  a 125  ou 
a 150  kV,  a permis  d’abaisser,  en  certains 
cas,  I’intensite  du  courant  employe  et  de 
raccourcir  le  temps  de  pose  des  prises.  La 
reduction  du  temps  de  pose  est  un  avan- 
tage  important  de  la  radiographie  actuel- 
le,  parce  qu’elle  represente  le  seul  mode 
susceptible  d’diminer  le  manque  de  nette- 
te  des  prises  d’un  organe  agite.  La  reali- 


sation de  telles  prises  joue  un  role  consi- 
derable dans  I’examen  de  manifestations 
lonctionnelles  rapides,  comme  p.  ex. 
dans  Texamen  d’un  systeme  cardiovascu- 
laire.  Par  consequent,  un  appareil  moder- 
ne  a six  soupapes  doit  permettre  un  temps 
de  pose  aussi  court  que  possible  meme 
pour  les  prises  a rayons  penetrants. 
Aussi  le  reglage  du  temps  de  pose  doit-il 
etre  tres  exact  afin  que,  par  exemple,  toutes 
les  prises  d’une  seriographie  rapide 
puissent  etre  impressionnees  en  un 
temps  de  pose  absolument  identique. 

Le  fonctionnement  des  appareils  de 
radiologie  doit  etre  le  plus  economique 
possible.  Cependant,  le  caractere  pulsa- 
toire  de  la  haute  tension  des  appareils  a 
quatre  soupapes  occasionne  un  service 
assez  onereux.  Si  les  appareils  a quatre 
soupapes,  employant  un  courant  d’une 
frequence  de  50  Hz,  produisent  100  fois 
par  seconde  une  montee  de  tension  de 
zero  jusqu’au  maximum,  alors  ce  n’est 
qu’un  seul  tiers  de  leur  temps  de  pose 
qui  excite  Taction  photochimique  pro- 
prement  dite  et  produit  Timpression  du 


film.  Avec  des  appareils  a six  soupapes,  la 
tension  de  courant  presque  egalisee 
conduit  a une  exploitation  beaucoup  plus 
efficace  du  temps  de  pose.  Lorsque  le 
tube  radiogene  est  alimente  par  un  gene- 
rateur  a six  soupapes,  il  degage  pendant 
toute  la  duree  de  Texposition  un  flux  de 
rayons  X pratiquement  continu  et  exempt 
d ’oscillations  perceptibles.  La  caracte- 
ristique  essentielle  et  Tavantage  principal 
des  appareils  a six  soupapes,  par  rapport 
aux  appareils  a quatre  soupapes,  resident 
dans  un  raccourcissement  notable  du 
temps  de  pose,  tons  les  autres  facteurs 
restant  les  memes.  Ce  gain  de  temps  de 
pose  resultant  de  la  comparaison  des 
appareils  a six  soupapes  a ceux  a quatre 
soupapes  est  egal  aux  deux  tiers  du  temps 
de  pose  entier.  Dans  le  cas  d’expositions 
plus  lentes,  lorsque  le  temps  de  pose  est 
influence  surtoul  par  la  capacite  calori- 
fique  de  Tanode,  on  pent  atteindre,  sur 
les  appareils  a six  soupapes,  un  raccour- 
cissement de  temps  de  pose  allant  jusqu’a 
40  %.  Ces  differences  de  temps  de  pose 
se  traduisent  naturellement  par  une 
reduction  des  doses  d’incidence  auxquel- 
les  le  patient  est  expose  (souvent  aussi  des 
doses  gonadiennes).  Les  temps  de  pose 
tres  courts  exigent  en  outre  une  conception 
speciale  du  diaphragme  secondaire.  I^e 
caractere  pulsatoire  de  la  haute  tension 
des  appareils  a quatre  soupapes,  consti- 
tuait,  surtout  en  ce  qui  concerne  les 
diaphragmes  secondaires,  une  entrave 
serieuse  a la  formation  d’un  parfait  brouil- 
lage  de  leurs  grilles,  meme  pour  un 
temps  de  pose  tres  court.  Pour  les 
appareils  a six  soupapes,  ce  facteur 
defavorable  n’entre  pas  en  ligne  de 
compte,  grace  a leur  tension  egalisee. 

Enfin,  les  appareils  a six  soupapes  per- 
mettent  une  exploitation  beaucoup  plus 
profondc  des  tubes  a anode  tournante, 
employes  aujourd’hui  frequemment  dans 
tons  les  laboratoires  de  radiologie.  l.ii 
SLiperiorite  de  ces  tubes  est  universel- 
lement  reconnue.L’appareilasix  soupapes 
permet  egalement  de  mettre  convenablc- 
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Agencement  convenahle  de  divers  organes  sur  le  panneau  de  commande  de  Vappareil  de  radiologie  d six 
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ment  a profit  les  plus  petits  foyers  des 
tubes  a anode  tournante  (foyers  de  1,2 
mm  et  de  0,8  mm,  voire  meme  de  0,3 
mm). 

Les  avantages  susmentionnes  des  appa- 
reils  a six  soupapes  se  retrouvent  aussi 
dans  les  nouveaux  precedes  d’examen 
effectues  a I’aide  de  divers  instruments 
supplementaires.  II  en  est  ainsi  dans  la 
cinematographie  eflFectuee  a I’aide  d’un 
amplificateur,  dans  la  teletransmission 
d’images  radiologiques,  dans  la  tomo- 
graphic rotatoire,  la  seriographie  rapide 
ou  la  radiophotographie  etc.  II  serait 
inutile  de  souligner  que  les  appareils 
a six  soupapes  chargent  le  reseau  elec- 
trique  d’une  maniere  beaucoup  plus 
uniforme,  grace  a Tutilisation  de  rou- 
tes les  trois  phases.  En  outre,  les 
cables  d’amenee  et  les  transformateurs 
exterieurs  de  leur  installation,  peuvent 
avoir  des  dimensions  plus  faibles,  ou  bien 
leur  installation  electrique  existante  per- 
met  de  charger  le  reseau  de  1,6  a 2 fois 
plus. 

En  somme,  les  principaux  avantages 
des  appareils  a six  soupapes  au  regard 
des  appareils  a quatre  soupapes  sont  les 
suivants : 

1.  Charge  uniforme  du  reseau  elec- 
trique. 
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2.  Cables  d’amenee  plus  faibles  — 
puissance  des  transformateurs  exterieurs 
moindre,  d’ou  une  installation  electrique 
moins  onereuse. 

3.  Plus  grand  rendement  electrique 
de  Tappareil  radiologique. 

4.  Raccourcissement  considerable  du 
temps  de  pose  (de  66  % pour  les  exposi- 
tions rapides  et  de  40  % pour  les  exposi- 
tions lentes). 

5.  Exploitation  plus  economique  des 
tubes  radiogenes  a une  charge  toleree  plus 
elevee  et  plus  uniforme  de  leurs  foyers. 

6.  Conditions  plus  propices  au  fonc- 
tionnement  de  diaphragmes  secondai- 
res. 

7.  Doses  dhrradiation  incidente  plus 
faibles  (d’ou  possibilite  de  reduction  des 
doses  gonadiennes). 

Jusqu’a  present,  on  n’a  pas  encore 
suffisamment  profite  de  tous  les  avanta- 
ges des  appareils  a six  soupapes.  Mais  les 
conditions  plus  rigoureuses  imposees  au 
rendement  des  appareils  radiologiques 
ont  force  la  pratique  radiologique  a appli- 
quer  ces  appareils  dans  une  mesure  plus 
large.  C’est  aussi  pourquoi  I’entreprise 
Chirana  a complete  la  serie  de  ses  appa- 
reils radiologiques  renommes  a quatre 
soupapes  et  des  appareils  demi-onde  par 
une  construction  originale  d’un  nouvel 


appareil  a six  soupapes  appele  Chirana- 
Stabilix  150.  Les  constructeurs  de  cet 
appareil  ne  se  sont  pas  contentes  d’utiliser 
de  nouveaux  elements  de  construction, 
mais  ils  ont  con^u  les  dilferentes  parties 
d’une  maniere  tout  a fait  originale,  per- 
mettant  d’atteindre  un  rendement  ma- 
ximum, L’ appareil  Chirana- Stabilix  150 
convient  aux  exigences  et  aux  besoins  les 
plus  difficiles  pouvant  etre  imposes  par 
les  nouveaux  procedes  radiologiques.  11 
surpasse  les  autres  appareils  de  cette 
classe  par  plusieurs  de  ses  parametres, 
comme  p.  ex.  la  stabilisation  de  la  haute 
tension,  le  raccourcissement  du  temps 
de  pose  etc.  Sa  designation  Chirana- Sta- 
bilix 150  derive  de  sa  qualite  principale 
consistant  dans  la  parfaite  stabilisation 
de  la  HT.  Cette  stabilisation  de  tous  les 
circuits  a ete  atteinte  grace  a un  arrange- 
ment ingenieux  et  tres  convenable  de  la 
construction.  Les  circuits  auxiliaires 
sont  alimentes  a I’aide  de  trois  stabilisa- 
teurs  a transducteurs  a commande  electro- 
nique  d’une  puissance  totale  de  1500  VA. 
Ces  stabilisateurs  alimentent  toutes  les 
six  soupapes  redresseuses,  deux  valves 
d’enclenchement,  le  tube  radiologique 
et  le  reste  du  systeme  electronique, 
Un  commutateur  du  systeme  pas  a pas, 
branche  sur  I’enroulement  primaire  du 
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transformateur  a HT  sert  au  reglage  dc 
la  HT  et  a I’egalisation  automatique  de 
toutes  Ics  trois  phases  du  rcseau.  Les  val- 
ves de  contact  montees  du  cote  de  Tanode 
et  de  la  cathode  en  serie  avec  le  tube,  cons- 
tituent d’auti'es  grands  avantages  de  I’ap- 
pareil  Chirana-Stabilix  150.  Hors  de  I’en- 
clenchement  proprement  dit,  ils  stabilisent 
et  symetrisent  la  haute  tension.  La  stabi- 
lisation de  la  haute  tension  dans  le  secon- 
daire  permet  un  dosage  precis  du  temps 
de  pose.  Ixs  temps  dc  pose,  ainsi  regies, 
peuvent  etre  a n’importe  quel  moment  ex- 
actement  rcproduits  parce  que,  ni  les  chu- 
tes eventuelles  produites  dans  la  source 
meme  de  la  haute  tension,  ni  les  chutes  de 
tension  dans  le  reseau  ne  peuvent  aucune- 
ment  influcncer  la  HT  du  secondaire, 
ceci  parce  que  le  generateur  de  HT  de 
Tapparcil  Chirana-Stabilix  150  est  regie  a 
une  tension  approximativement  30 kV  plus 
haute  que  la  tension  exigee  par  le  tube  plus 
radiogene,  L’exces  de  tension  inutile  est 
,,decoupc“  ensuite  par  les  valves  d’enclen- 
chement,  de  sorte  que,  dans  le  cas  d’une 
chute  de  la  tension  du  reseau  ou  de  la 
puissance  de  la  source  de  haute  tension, 
les  valves  d’enclenchement  ne  doivent 
plus  detacher  qu’un  exces  de  tension  tres 
petit.  Le  reglage  Hectronique  de  I’enroule- 
ment  secondaire  egalise  aussi  presque 
completement  Tondulation  residuaire  de 
la  courbe  dc  tension  du  tube,  atteignant 
SLirles  autres  appareils  a six  soupapes  une 
valeur  allant  jusqu’a  1 5 %,  Par  consequent, 
les  appareils  Chirana-Stabilix  150  permet- 
tent  encore  une  autre  augmentation  de 
I’effet  utile  de  la  radiation  du  tube  et  ob- 


tiennent  un  resultat  au  moins  egal  a celui 
des  appareils  a douze  unites  de  redresse- 
ment  L’enclenchement  electronique  dans 
I’enroulement  secondaire  permet  des  ex- 
positions extremement  courtes  allant  jus- 
qu’a 0,001  sec.  La  possibilite  de  telles  ex- 
positions est  d’une  grande  importance 
pour  I’examen  d’organes  tres  agites,  com- 
me  c’est  le  cas  de  I’examen  du  systeme 
cardiovasculairc.  Grace  a I’arrangement 
decrit  du  systeme  d’enclenchement,  les 
appareils  Chirana-Stabilix  150  peuvent 
atteindre  une  frequence  de  50  images  par 
seconde  — vitesse  tres  avantageuse  pour 
la  seriographie  rapide  ou  la  cinemato- 
graphic. Ledit  arrangement  previent 
aussi  plusieurs  complications,  technique- 
ment  tres  difficiles,  dues  a la  synchroni- 
sation necessaire  des  expositions  avec  un 
enclenchement  primaire  exigeant  en  tons 
cas  I’emploi  d’autres  types  d’appareils 
radiologiques.  Parmi  les  inconvenients 
que  Ton  reproche  aux  types  connus  des 
appareils  a six  soupapes  on  cite,  en  pre- 
mier lieu,  leurs  proprietes  defavorables 
a la  sciascopie.  On  leur  reproche  surtout 
une  luminosite  insuffisante  de  I’image  sur 
I’ecran.  La  construction  de  Vappareil 
Chirana-Stabilix  150  2i  completement  eli- 
mine  ce  defaut.  Lors  de  la  sciascopie  a 
une  frequence  des  impulsions  de  40 
a 50  Hz,  I’enclenchement  electronique  de 
cet  appareil  permet  d’employer  le  cou- 
rant  pulsatoire  dans  une  proportion  de 
1:10,  Ceci  signifie  d’une  part,  une  re- 
duction considerable  des  doses  d’irradia- 
tion  lors  de  la  sciascopie,  d’autre  part, 
une  parfaite  exploitation  de  la  grande 


luminosite  des  feuilles  d’ecran,  surtout 
de  celles  de  nouveaux  types,  dont  la  lu- 
minosite considerablement  augmentee 
donne  lieu  a une  radiation  remanente 
plus  intense.  Cependant,  I’image  sciasco- 
pique,  meme  d’organes  tres  agites,  n’en 
doit  etre  aucunement  perturbee, 

L’appareil  de  radiodiagnostic  a six 
soupapes  Chirana-Stabilix  150  se  com- 
pose de  trois  Hements  principaux,  e’est- 
a-dire  du  pupitre  de  telecommande,  du 
generateur  de  haute  tension  et  de  la  cuve 
renfermant  les  valves  de  contact  et  deux 
contacteurs  a haute  tension. 

Sur  le  panneau  avant  du  pupitre  de 
telecommande,  se  trouvent  rassembles 
tous  les  boutoris  contacteurs,  les  elements 
de  commande  et  les  instruments  de  me- 
sure.  Les  elements  de  commande,  dispo- 
ses d’une  maniere  tres  claire,  peuvent 
etre  aisement  manoeuvres  tant  par  un 
operateur  assis  qu’un  operateur  debout. 
Au  cote  droit  du  panneau  se  trouve  en- 
castre  un  appareil  de  communication 
permettant  a I’operateur  de  s’entendre 
aisement  avec  le  medecin  examinateur. 
La  paroi  avant  du  pupitre  de  commande 
est  pourvue  d’une  tablette-tiroir  se  trou- 
vant  a une  hauteur  de  80  cm  au-dessus 
du  plancher.  L’operateur  assis  pent  en- 
registrer  les  notes  necessaires,  observer 
les  differentes  echelles  sur  le  panneau 
et  manoeuvrer  tous  les  boutons  dc  com- 
mande sans  changer  de  position,  Un 
tableau  au  centre  du  panneau,  indiquant 
les  temps  de  pose  en  relation  avec  les 
organes  examines,  facilite  beaucoup  le 
travail  de  I’operateur,  qui  pent  rapidc- 


Planche  sufyerieure  de  gencdalenr  av.ee 
dispositif  automatique  servant  d egaliser  la 
tension  du  reseau. 
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Tableau 


CHIRANA-STABILIX  150 

Dimensions 

Poids 

Generateur  a HT  a six  soupapes 
redresseurs  d filament  thorie 

730  X 580  X 750  mm 

440  kg 

Contacteur  d HT  et  selecteur 
de  poste  de  travail 

720  X 590  X 800  mm 

380  kg 

Pupitre  d panneau  de  commande 

1094  X 540  X 1600  mm 

380  kg 

ment  trouver  le  temps  de  pose  correspon- 
dant  aux  modes  d’examen  les  plus  divers, 
l.e  voltmetre,  le  railliamperemetre  et 
le  selecteur  dc  poste  de  travail  et  de 
foyer  sont  incorpores  dans  la  parti e sii- 
perieuredupanneau,  L’appareil  Chirana- 
Stabilix  150  permet  le  branchement  dc 
trois  tubes  a double  foyer  a anode  tour- 
nante  et  d’un  nombre  illimite  d’instru- 
ments.  Dans  la  radiographic  simul- 
tanee  en  deux  plans,  I’appareil  Chirana- 
Stabilix  150  permet  encore  Temploi  d’un 
quatrieme  tube,  branche  simultanement 
avec  le  premier  tube.  Les  valeurs  electri- 
ques  de  ce  quatrieme  tube  sont  reglees 
separement  a partir  du  panneau  de  com- 
mande.  Le  pupitrc  de  telccommande  se 
compose  de  plusieurs  parties  constituti- 
ves  facilitant  le  montage  et  permettant 
les  diverses  modifications  conformes  aux 
exigences  de  I’usager.  Une  large  porte 
s’oLivrant  a I’arriere  du  pupitre  assure 
une  grande  accessibilite  a toutes  les 
pieces  interieures  agencees  d’une  ma- 
niere  tres  claire.  C’est  pourquoi  leur 
etalonnage  est  simple  et  facile. 

Grace  aux  dimensions  relativement 


petites,  le  generateur  aiiisi  que  la  cure 
renfermant  les  contacteurs  et  les  valves, 
peuvent  etre  convenablement  repartis 
dans  le  laboratoire  radiologique. 

Le  tableau  annexe  indique  les  dimen- 
sions de  I’appareil.  Pour  la  pratique 
de  radiologic,  I’appareil  Chirana- Stabilix 
150  constitue  un  equipement  fondamen- 
tal  et  universel  capable  d’effectuer  toutes 
les  techniques  de  radiologic  (radioscopie, 
radiographic,  radiophotographie)  ainsi 
que  les  techniques  les  plus  difficiles  comme 
p.  ex.  I’angio-cardiographie  realisee  par  la 
methode  directeou  indirecte(radiophoto- 
graphique),  les  diverses  methodes  per- 
mettant un  examen  simultane  en  deux 
plans  du  coeur  et  des  grands  vaisseaux 
remplis  de  Substances  opaques,  les  diver- 
ses techniques  de  la  cinematographic  ou 
la  teletransmission  des  images  radiolo- 
giques.  Plusieurs  instruments  supple- 
mentaires  adaptables  a I’appareil  Chirana- 
Stabilix  150  a six  soupapes  etendent  en- 
core les  nombreuses  possibilites  de  son 
application.  C’est  en  effet  un  appareil 
radiologique  universel  de  tres  haut  rende- 
ment  pouvant  satisfaire  les  exigences 


les  plus  rigoureuses  imposees  par  les 
nouvelles  methodes  d’examen  radiolo- 
gique. 

Les  appareils  Chirana- Stabilix  150  ont 
ete  deja  installes  I’annee  derniere  dans 
plusieurs  laboratoires  de  cliniques  tche- 
coslovaques  assurant  un  service  tres 
difficile.  Ils  ont  partout  remplace,  avec 
succes,  les  appareils  de  radiologic  a 
quatre  soupapes  moins  puissants.  Les 
appareils  Chirana- Stabilix  150  sont  ca- 
pables  de  satisfaire  a toutes  les  exigences 
de  la  radiologic  moderne  et  contribuent 
au  perfectionnement  des  services  de  la 
sante  publique. 

Resume 

Ln  comparant  les  qualites  d’un  appa- 
reil radiologique  a six  soupapes  a celles 
des  appareils  a quatre  soupapes,  on  con- 
state sept  avantage  essentiels  principaux, 
propres  a la  nouvelle  construction  de 
I’appareil  a six  soupapes  Chirana-Sta- 
bilix  150  de  fabrication  tchecoslovaque. 
I>e  present  article  comporte  une  analyse 
des  divers  avantages  de  cet  appareil 
consistant  en  particulier  dans  la  parfaite 
stabilisation  de  la  tension,  dans  I’enclen- 
chement  de  I’enroulement  secondaire  etc. 
L’article  indique  aussi  les  divers  para- 
metres  techniques  de  cet  appareil  et 
donne  un  aper9u  des  nombreuses  possi- 
bilites de  son  application  dans  la  pratique 
de  la  radiologic  courante  ainsi  que  dans 
la  realisation  de  techniques  difficiles,  no- 
tamment  dans  celles  des  nouvelles  metho- 
des d’examen  fonctionnel  de  contraste. 
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Les  machines  SVIT  a mesurer 
la  surface  des  euirs  a dessus  avec 
dispositif  d impression 
et  d’enregistrement  automatique 
des  resultats  des  mesures 

REGIPLAN 

Par  Jt  f i D okou pt  I , in genieiir 


La  derniere  operation  effectuee  dans 
les  tanneries  avant  le  controle,  I’embal- 
lage  et  I’expedition  des  cuirs  est  le  mesu- 
rage  de  leurs  surfaces.  Ce  mesurage  est 
d’une  importance  particuliere  pour  le 
commerce,  car  les  cuirs  a dessus  sont 
vendus  par  les  tanneries  d’apres  la  gran- 
deur de  leur  surface  et  leur  qualite. 
Actuellement  les  surfaces  des  cuirs  a des- 
sus sont  mesurees  dans  les  tanneries  sur 
des  machines  a mesurer  mecaniques. 

La  gamme  typifiee  des  machines  a me- 
surer la  surface  des  cuirs  de  la  marque 
riV/7,  no  07481  a 07485,  est  le  dernier 
mot  dans  revolution  de  ce  genre  de  ma- 
chines. Toute  la  gamme  de  ces  machines 
comportant  cinq  grandeurs  est  typifiee 
et  leurs  lignes  modernes  de  conception 
ingenieuse  repondent  aux  derniers  prin- 
cipes  de  Tart  plastique  industriel.  lx  sys- 
leme  de  mesure  utilise  est  eprouve  et 
permet  un  mesurage  tres  rapide,  precis 
et  sur. 

r.e  cuir  etendu  est  depose  par  le  cote 
fieur  sur  la  table  de  travail  et  introduit 
par  le  bord  entre  le  cylindre  entrameur 
et  les  disques  mesureurs  sous  lesquels  il 
passe  a travers  la  machine.  La  gran- 
deur de  la  surface  mesuree  est  indiquee 
par  une  aiguille  sur  un  cadran.  La  remise 
a zero  de  I’aiguille  est  assuree  par  une 
pedale. 

Le  systeme  de  mesure  se  compose 
d une  serie  de  disques  mesureurs  garnis 
a leur  pourtour  de  chevilles  escamotables. 
Pendant  la  marche  a vide  de  la  machine, 
les  chevilles  se  deplacent  librement  au 
centre  des  rainures  du  cylindre  entraineur. 
Pendant  le  mesurage,  les  chevilles  sont 
enfoncees  par  le  cuir  traversant  la  ma- 
chine et  actionnent  des  engrenages  mon- 


tes sur  des  arbres  a vis  sans  fin  s’engre- 
nant  avec  des  engrenages  helicoidaux. 
I>es  revolutions  de  ces  engrenages  sont 
transmises  par  des  rubans  en  acier  a un 
mecanisme  additionneur  a balancier  et 
de  la  a Paiguille  du  cadran.  Le  schema 
du  mecanisme  mesureur  est  reproduit 
sur  la  fig.  1 . Tous  les  elements  et  groupes 
sont  usines  avec  precision  et  garantissent 
un  fonctionnement  sur  et  regulier,  une 
haute  precision  et  une  grande  longevite 
de  la  machine.  Les  dernieres  series  des 
machines  mentionnees  comportent  un 
grand  nombre  de  pieces  fabriquees  en 
materiaux  anticorrosifs  (aiguilles  en  acier 
inoxydable  par  exemple)  augmentant  la 
resistance  des  machines  aux  agents  nocifs 
de  Pambiance. 

Les  caracteristiques  techniques  de  la 
nouvelle  gamme  de  machines  a mesurer 
sont  specifiees  dans  le  tableau  des  caracte- 
ristiques qui  prouve  que  la  gamme  des 
machines  fabriquees  dans  plusieurs  lar- 
geurs  utiles  et  etendues  de  mesure  judi- 
cieusement  echelonnees  repond  a toutes 
les  conditions  imposees  par  la  nature 
des  cuirs  mesures.  En  choisissant  la  lar- 
geur  utile  optimum  pour  le  mesurage 
d une  certaine  sorte  de  cuirs,  on  realise 
des  economies  importantes  sur  le  prix 
d achat  de  la  machine  et  I’emplacement 
necessaire  a 1 installation  des  machines 
dans  Patelier. 

Comme  nous  1 avons  deja  mentionne 
au  debut  de  cet  article,  le  mesurage  des 
cuirs  est  d’une  importance  particuliere 
pour  le  commerce.  On  s’efforce  done 
de  mesurer  les  surfaces  des  cuirs  et  d’en- 
registrer  les  resultats  des  mesures  aussi 
objectivement  que  possible.  L’enregis- 
trement  des  resultats  des  mesures  est 
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effectue  jusqu’a  present  par  I’operateur 
Fig.  1.  Schema  lit  le  chiffre  indiquant  la  surface  me- 

du  mecanisme  suree  du  cuir  sur  le  cadran  et  I’estampe 

mesureur  par  des  tampons  sur  le  bord  du  cuir. 

Apres  avoir  mesure  toute  une  serie  de 
cuirs,  il  les  additionne  a la  main  sur  une 
machine  a calculer  a main.  II  va  de  soi 
que  ce  mode  d’enregistrement  ne  repond 
pas  aux  exigences  de  Tobjectivite  et  qu’il 
est  done  tres  improductif.  Un  role  impor- 
tant est  joue  par  la  parallaxe  lors  de  la 
lecture  des  resultats  sur  le  cadran  ainsi 
que  par  des  erreurs  frequentes  lors  de 
I’impression  manuelle  des  resultats  sur 
les  cuirs.  D’autres  erreurs  peuvent  etre 
causees  par  une  manoeuvre  maladroite 
de  la  machine  a calculer  a main.  Certains 
fabricants  de  machines  a mesurer  la  sur- 
face des  cuirs  resolvent  le  probleme  de  la 
parallaxe  par  un  cadran  optique,  mais  en 
raison  des  autres  faits  mentionnes  cette 
solution  est  insuffisante. 

Tons  les  problemes  mentionnes  sont 
resolus  d’une  maniere  ingenieuse  par  un 
dispositif  special  a enregistrer  et  impri- 
mer  les  resultats  obtenus  par  les  machi- 
nes a mesurer  les  surfaces  des  cuirs,  que 
les  constructeurs  tchecoslovaques  vien- 
nent  de  mettre  au  point  et  de  lancer  sur 
le  marche. 

Le  nouveau  dispositif  porte  le  nom  de 
Regiplan,  dispositif  automatique  a im- 
primer  et  enregistrer  les  resultats  des 
mesures,  no  07493/P2,  destine  aux  ma- 
chines a mesurer  la  surface  des  cuirs.  Le 
dispositif  Regiplan  reprend  electrique- 
ment  les  resultats  de  mesure  du  cadran 
de  la  machine  a mesurer,  les  arrondit  auto- 


Caracteristiques  techniques  de  la  serie  de  machines  de  la  marque  SVIT  a mesurer 
la  surface  des  cuirs  a dessus 
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Fig  2.  Machine  d mesiirer  la  surface  des  cuirs  d dessus  SVIT  avec  dispositif  REGIPI  AN  d imbrimer  ct 
axitomatiquement  les  valeurs  mesurees  ^ ^ impnmer  et  i 


Ji'ig.  3.  L* emplacement  des  chiffres  imprimes  sur 
le  bord  du  cuir  pent  etre  change  selon  le  besoin 


matiquement  avec  precision  a des  dm^ 
entiers,  regie  les  disques  imprimeurs  por- 
tant  les  chiffres  a imprimer  et  imprime 
automatiquement  le  nombre  indiquant 
la  surface  du  cuir  mesure  apres  Fintro- 
duction  du  bord  du  cuir  dans  la  tete  a im- 
primer. Simultanement  une  machine 
a additionner  automatique  commandee 
electriquement  enregistre  les  resultats 
des  mesures  pour  chaque  cuir  separement 
sur  un  ruban  a enregistrer  et  permet  ainsi 
Taddition  immediate  des  surfaces  de  tous 


les  cuirs  mesures.  Un  compteur  electro- 
magnetique  ajoute  automatiquement  le 
nombre  indiquant  la  grandeur  de  la  sur- 
face du  cuir  mesure  a celui  indiquarit  la 
grandeur  des  surfaces  des  cuirs  mesures 
avant  lui.  L’enregistrement  transmis  a la 
machine  a additionner  est  controle  auto- 
matiquement et  I’operateur  est  prevenu 
par  une  lampe  temoin  lorsqu’une  panne 
du  mecanisme  de  la  machine  a addition- 
ner se  produit. 

La  machine  se  compose  de  deux  grou- 
pes  independants.  Le  premier  est  forme 
par  un  palpeur  electrique  a contacts 
monte  sur  la  machine  a mesurer  et  le 
second  par  un  panneau  independant  in- 
stalle  a cote  de  la  machine  et  connecte 
par  un  cable  libre  au  palpeur. 

L’equipement  de  mesure  complet  est 
reproduit  sur  la  fig.  2 oii  I’on  voit  une 
machine  a mesurer  Svit  de  la  nouvelle 
serie  typifiee  d’une  largeur  utile  de 
1325  mm  equipee  d’un  appareil  Regiplan. 
Sur  le  panneau  qui  pent  etre  installe 
a n’importe  quel  endroit  pres  de  la  ma- 
chine a mesurer  au  choix  de  I’operateur 
(pour  les  mesurages  reversibles  ou  con- 
tinus)  est  montee  la  boite  a imprimer  et 
la  maehine  a additionner  automatique 
enregistrant  les  surfaces  des  cuirs  mesures 


sur  un  ruban  de  papier.  I/empIacement 
des  chiffres  imprimes  sur  le  bord  du  cuir 
peut  etre  change  selon  le  besoin  (sur  la 
fig.  3 on  voit  bien  I’impression  sur 
le  cuir  et  I’enregistrement  sur  le  ruban 
de  papier  de  la  machine  a additionner). 
f^es  nombres  sont  imprimes  sur  le  euir 
par  I’encre  utilisee  aussi  a I’impression 
manuelle.  Le  changement  de  la  nuance 
de  la  couleur  peut  etre  obtenu  facilement 
par  simple  rechange  du  coussinet  en- 
creur. 

La  manoeuvre  du  dispositif  Regiplan 
est  tres  simple  et  facile. 

Le  mesurage  de  la  surface  des  cuirs  est 
effectue  de  la  meme  maniere  que  sur 
une  machine  a mesurer  sans  dispositif 
Regiplan.  Le  cuir  une  fois  mesure  et  la 
machine  remise  a zero  par  la  pedale,  la 
valeur  mesuree  est  immediatement  reglee 
sur  les  disques  imprimeurs  et  transmise 
au  mecanisme  de  la  machine  a addition- 
ner. Apres  I’introduction  du  bord  du 
cuir  dans  la  tete  a imprimer  sous  les 
disques,  la  grandeur  du  cuir  est  impri- 
mee  automatiquement  (sans  actionne- 
ment  d’un  bouton  poussoir)  sur  le  cuir 
(voir  la  fig.  4).  En  meme  temps,  la  meme 
valeur  est  enregistree  sur  le  ruban  de 
papier  de  la  machine  a additionner.  Si 
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1%.  4.  Introduction  du  cidr  dans  la  tete  d irnprinicr 


Fi^.  Vue  du  panneau  oiivert 
du  dispositif  REGJPLAh 


I’on  ne  veut  pas  enregistrer  unc  certainc 
valeur  sur  le  ruban  de  la  machine  a addi- 
tionner,  on  pent  la  debrancher  en  action- 
nant  I’interrupteur  respectif  (par  example 
lors  de  la  verification  du  calibre  de  con- 
trole).  L’ addition  des  surfaces  mesurees 
de  plusieurs  cuirs  est  effectuee  au  moyen 
du  bouton  f sur  la  machine  a addition- 
ner.  Le  nombre  de  cuirs  mesures  est 
enregistre  par  le  compteur  electromagne- 
tique  du  nombre  de  pieces.  Si  Ton  ne 
veut  ni  imprimer  la  valeur  mesuree  sur 
le  cuir,  ni  enregistrer  la  meme  valeur  sur 
le  ruban  de  la  machine  a additionner,  on 
pent  I’effacer  au  moyen  d’un  bouton 
poussoir  tant  des  disques  imprimeurs  que 
de  la  machine  a additionner  (par  exemple 
lorsque  le  cuir  ne  passe  pas  comme  il 
faut  par  la  machine,  lorsqu’il  est  froisse 
etc.). 

La  partie  electrique  du  dispositil  Re- 
giplan  est  con^ue  d’apres  les  derniers 
"principes  des  appareils  automatiques 
industriels  (voir  la  fig.  5 reproduisant 
I’interieur  du  panneau).  Le  panneau 
abrite  les  sources  de  courant  electrique 
et  les  relais.  Ces  derniers  sont  loges  sous 
des  carters  en  matiere  plastique  transpa- 
rente  et  montes  sur  des  tiroirs  facilitant 
leur  rechange  rapide.  Les  relais  sont  inter- 
connectes  de  fa^on  a pouvoir  etre  rem- 
places,  ce  qui  facilite  Tentretien  et  per- 
met  de  reduire  le  stock  de  pieces  de 
rechange.  Tons  les  groupes  independants 
tels  que  le  palpeur,  le  jeu  de  relais,  les 
sources  de  courant  etc.  sont  intercon- 
nectes  au  moyen  de  fiches  et  de  prises  de 
courant  et  la  plupart  des  connexions  sont 
protegees  par  une  masse  isolante  fondue. 


Le  dispositif  Regiplan  a ete  mis  au 
point  pour  completer  les  machines  a me- 
surer  mecaniquement  la  surface  des  cuirs 
de  la  marque  Svit.  Ils  peuvent  etre  montes 
aussi  sur  les  machines  fabriquees  ante- 
rieurement  et  augmenter  ainsi  conside- 
rablement  le  rendement  des  machines 
plus  anciennes  servant  a mesurer  et  a en- 
registrer les  resultats  des  mesures.  Pour 
des  machines  a mesurer  d’autres  mar- 
ques, on  pent  effectuer  a demande  les 
adaptions  necessaires  du  dispositif.  Com- 
me dans  certains  pays  la  grandeur  des 
cuirs  est  toujours  encore  indiquee  en 
pieds  carres,  le  dispositif  Regiplan  sera 
fabrique  aussi  en  version  P3,  permettant 
d’enregistrer  les  resultats  du  mesurage 
des  cuirs  en  pieds  carres  anglais  et  quarts 
de  pieds  carres. 

Les  memes  valeurs  seront  transmises 
a la  machine  a additionner.  En  equipant 
les  machines  a mesurer  la  surface  des 


cuirs  de  la  nouvelle  gamme  Svit  du  dispo- 
sitif Regiplan,  on  a mis  au  point  une  ma- 
chine semi-automatique  parfaite  pour  le 
mesurage  des  surfaces  des  cuirs  et  I’im- 
pression  I’enregistrement  des  resultats 
obtenus,  representant  un  rapport  pre- 
cieux  a Tautomatisation  d’un  secteur  im- 
portant des  tanneries. 

Caracteristiques  techniques  du  dispo- 
sitif Regiplan: 

no  du  dispositif  07493  P2,  P3 
dimensions  princi- 

pales  655  X 800, h.  1200mm 

poids  net  106  kg 

poids  brut  197  kg 

emballage  du  dis- 
positif 83x78x  135  cm, 

volume  0,87  m^ 
voltage  24  V 

puissance  absorbee 

maximum  1 65  W 
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MEOPTA  a 1 Exposition 
photo-cinematographique 
de  1960 


Par  M ilan  Kunert 


I960 


Lc  24  septembre  1960  reapparut  de- 
vant  les  halls  de  la  loire  de  Cologne  unc 
serie  de  drapeaux  representant  les  diver- 
ses  nations  qui  se  sont  rassemblees  pour 
y presenter  les  nouveautes  de  leur  In- 
dustrie d’appareils  photo-cinematogra- 
phiques.  L’un  de  ces  drapeaux  apparte- 
nait  a la  Tchecoslovaquie  qui  participait 
a I’exposition  par  les  produits  de  I’entre- 
prise  Meopta. 

I/Entreprise  du  Commerce  exterieur 
Kovo,  exportant  les  produits  de  la  mar- 
que Meopta  dans  le  monde  entier,  a in- 
stalle  son  stand  dans  le  hall  VII  parmi 
les  producteurs  etrangers  les  plus  renom- 
mes.  La,  dans  un  milieu  installe  avec 
un  gout  parfait,  les  techniciens  et  les 
employes  commerciaux  tchecoslovaques 
ont  pu  accueillir  de  nombreux  inte- 
resses  venant  de  I’AIlemagne  et  d’autres 
pays,  et  desirant  connaitre  tout  ce  que 
les  etablissements  Meopta  ont  prepare 
de  nouveau  pour  Tannee  1961. 

Les  interesses  ont  eu  plusieurs  fois  ces 
dernieres  annees  I’occasion  de  se  familia- 


riser  avec  la  plupart  des  produits  de  la 
marque  Meopta,  entre  autres  avec  des 
appareils  agrandisseurs  occupant  unc 
place  tres  importante  sur  le  marche  mon- 
dial. Surtout  I’appareil  de  prise  de  vues 
cinematographique  Admira  pour  film  de 
8 mm  et  I’excellent  petit  appareil  photo- 
graphique  Mikroma  II  ont  ete  admires 
par  tous  les  fervents  de  la  photographic, 
tant  par  les  techniciens  que  par  un  nom- 
bre  croissant  d’amateurs. 

Je  pourrais  bien  citer  de  nombreux 
eloges  concernant  le  travail  et  I’ingenio- 


site  de  techniciens  de  I’entreprise  Meopta, 
exprimes  journellement  au  stand  de  I’in- 
dustrie  tchecoslovaque.  Ceci  nous  est 
egalement  confirme  par  les  representants 
de  Kovo  de  tous  les  continents.  La  critique 
la  plus  enthousiaste  etait  celle  des  repre- 
sentants s’occupant,  avec  un  grand  suc- 
ces,  de  I’importation  du  cineprojecteur 
sonore  Club  76  en  Inde  et  dans  TUnion 
sud-africaine. 

L’etablissement  Meopta  est  Tun  des 
heureux  producteurs  d’appareils  agran- 
disseurs qui  n’ont  eu  a souffrir  du  defaut 
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d’ inter  et  paralysant  I’ecoulement  des 
appareils  d’amatear.  Ce  defaut  d’interet 
s’est  manifeste  ces  derniers  temps  par 
suite  de  la  popularisation  des  appareils 
photographiques  de  35  mm  et  du  film 
d’inversion  en  couleurs.  Au  contraire, 
rinteret  provoque  par  les  appareils  agran- 
disseurs  Meopta,  a eu  pour  resultat  un 
accroissement  considerable  de  I’exporta- 
tion  de  ces  appareils  en  Angleterre,  aux 
Etats-Unis,  en  Hollande  et  dans  TUnion 
sud-africaine,  ainsi  qu’un  ecoulemcnt 
exceptionnel  d’agrandisseurs  Opemus, 
Axomaf  et  Magnifax  lors  de  I’exposition 
photo-cinematographique  de  1960. 

A I’occasion  de  cette  grande  revue 
internationale,  les  etablissements  Meop- 
ta se  sont  assure  plusieurs  marches  et  ont 
none  de  nouvelles  relations  commerciales 


avec  des  importateurs  et  distributeurs 
tres  importants.  Citons  par  exemple  le 
renouvellement  de  I’exportation  dans 
la  republique  Argentine  ou  la  represen- 
tation de  la  maison  Meopta  a pu  etre 
confiee  a une  organisation  commerciale. 

Quels  sont  les  nouveaux  appareils  que 
I’entreprise  Meopta  a exposes  a Cologne  ? 
II  n’y  figurait  plus  cette  fois-ci  aucune 
nouv^eaute  sensationnelle,  mais  la  solidite 
de  plusieurs  appareils  nouvellement  con- 
(,'us  attira  I’attention,  I’interet  et  la  sym- 
pathie  de  la  clientele  et  temoigna  la  ten- 
dance des  constructeurs  a donner  aux 
amateurs  de  photo-cinematographie  des 
produits  d’une  valeur  permanente.  Le 
plus  vif  intera  dans  le  rayon  des 
appareils  photographiques  se  mani- 
feste a hendroit  de  Tappareil  agran- 


Appareil  semMiutomatique  de  prise  de  7-ues  stereoscopiques  STEREO-MIKROMA 


disseur  perfectionne  Proximus  35,  dont 
la  construction  un  peu  differente  des 
agrandisseurs  traditionnels  a barre  de 
support  inclinee,  se  fait  remarquer  par 
I’elegance  de  sa  nouvelle  forme  et  par 
plusieurs  qualites  avantageuses  permet- 
tant  un  travail  beaucoup  plus  rapide  et 
precis,  Ce  modMe  d’appareils  agrandis- 
seurs est  pourvu  d’une  ampoule  de  pro- 
jection eclairant  le  cliche  par  reflexion 
a travers  un  depoli  et  donnant  une  lu- 
miere  indirecte  trois  fois  plus  puissante 
que  celle  des  modHes  anciens.  En  outre 
le  Proximus  est  muni  d’un  systeme  de 
mise  au  point  ameliore  et  d’un  nouveau 
chassis  porte-cliche  s’ouvrant  auto- 
matiquement.  II  peut  etre  loge  dans  une 
mallette  de  forme  tres  pratique  garantis- 
sant  un  transport  aise  et  sur  de  tout 
I’appareiL  Les  nouveaux  modeles  d’appa- 
reils agrandisseurs  Axomat  la  et  Ope- 
mus 6 X 6 Ila,  prepares  pour  I’annee  1961, 
seront  munis  d’une  monture  d’objectif 
et  d’un  chassis  porte-cliche  perfection- 
nes. 

La  Stereomikroma  est  le  premier  des 
appareils  stereoscopiques  pour  film  de 
16  mm  qui  aient  ete  fabriques  dans  le 
monde  entier.  De  meme  que  le  modele 
primitif  Mikroma  II,  la  Stereo-Mikroma 
se  fait  remarquer  par  une  excellente 
optique  et  une  precision  absolue  de  son 
mecanisme.  Completee  de  ses  accessoi- 
res,  la  Stereomikroma  permet  a tons  les 
usagers  une  realisation  economique  de 
diapositives  plastiques  en  couleurs,  sus- 
ceptibles  d’etre  inserees  dans  les  disques 
porte-vues  Viev- Master. 

Cette  fois-ci,  I’entreprise  Meopta  a sur- 
pris  tres  agreablement  les  amateurs  et 
tous  ceux  qui  s’occupent,  avec  tant  de 
succes,  de  I’importation  et  de  la  vente 
de  ses  appareils  de  prise  de  vues  cinc- 
matographiques  et  de  ses  projecteurs 
pour  film  de  8 mm.  L’assortiment  de  ces 
appareils  a ete  enrichi  par  un  nouvel 
appareil  de  prise  semi-automatique  Adnu- 
ra  8 F,  pourvu  d’un  posemetre  encastrc, 
et  par  une  recente  construction  du  pro- 
jecteur  pour  film  de  8 mm  Meopta  AM  8. 
Ce  dernier  se  fait  remarquer,  non  seule- 
ment  par  sa  belle  apparence  et  son  poids 
reduit,  mais  aussi  par  son  systeme  d’eclai- 
rage  et  un  systeme  optique  tres  efficace 
comportant  une  ampoule  argentee  a bas 
voltage  (8V,  SOW)  et  un  excellent 
objectif  Polar  1:1,25  de  20  mm  de  di- 
stance focale.  La  puissance  de  son  flux 
lumineux,  portee  a I’extreme,  a ete  eva- 
luee  a plus  de  60  Lumens  par  les  specia- 
listes  etrangers  participant  a I’exposition. 

En  outre  I’appareil  est  muni  d’un  char- 
geur  automatique  du  film  et  beneficie 
de  deux  frequences  differentes  de  16  et 
de  24  images  par  seconde.  Tout  son  me- 
canisme guidant  le  parcours  du  film  est 
amovible,  le  reembobinage  s’effectue 
tres  rapidement  sur  I’appareil  meme,  et 
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Projecteur  MEOPTA  AMS 
<iv€c  chnr<feur  de  film  autonwtique 


en  outre,  uii  nouvel  appareillage  simple 
et  leger,  servant  a verifier  et  a monter  les 
films  de  8 mm. 

C’est  un  complement  tres  utile  de  tous 
les  appareils  cinematographiques  Meopta 
pour  film  de  8 mm.  En  projetant  une 
image  agrandie  du  cliche  sur  un  depoli 
de  controle,  il  facilite  enormement  le 
montage  et  I’examen  du  film. 

Les  etablissements  Meopta  ont  parfai- 
tement  satisfait  tous  ceux  qui  sont  venus 
a I’exposition  de  Cologne.  Les  interesses 
commerciaux  peuvent  compter  pleine- 
ment  sur  les  prochains  succes  de  I’indu- 
strie  tchecoslovaque  de  la  photographic 
et  nous  serons  heureux  de  pouvoir  les 
accueillir  bientot  a I’exposition  de  Paris, 
de  Londres  ou  de  Philadelphie. 


Appareil  semi-aiitomatique  de  prise 
de  vties  cinematographiques  ADMIRA  8F 
avec  posemetre  encastre 


le  boitier  permet  un  acces  facile  a Tinte- 
rieur.  La  courroie  du  moteur  se  rechange 
en  moins  de  2 minutes.  Le  projecteur 
pourra  bientot  etre  complete  d’un  syn- 
chroniseur  permettant  la  projection  so- 
nore  a Taide  d’un  magnetophone.  Les 
constructeurs  de  la  maison  Meopta  nous 
ont  fait  savoir  qu’une  nouvelle  conception 
de  la  partie  sonore  de  cet  appareil,  per- 
mettant la  projection  de  films  sonore  s 
a piste  magnetique,  sera  bientot  termi- 
nee.  Le  projecteur  Meopta  Am  8 con- 
stitue,  sans  contredit,  un  remarquable 
apport  sur  le  marche  des  appareils  cine- 
matographiques pour  amateurs. 

Pour  satisfaire  les  demandes  de  la 
clientele,  la  maison  Meopta  a prepare. 


Nouvel  appareil  MPMPTA 
d verifier  et  monter  les  fdms  de  8mm 
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KOVO 


L’Entreprise  du  Commerce  exteneur  Kovo 
augmente  sans  ccsse  la  vente  de  pieces  de- 
tachees  pour  appareils  de  T.  S.  F.  T.e  volume 
de  Texportation  de  ces  articles  a atteint,  en 
1960,  presque  le  double  de  celui  de  1959.  Ces 
pieces  de  la  marque  Tesla  sont  principalement 
destinees  aux  fabriques  qui  s’occupent  du 
montage  d’appareils  de  television  et  de  recep- 
teurs  a semi-conducteurs.  Les  pieces  deta- 
chees  pour  appareils  de  T.  S,  b.  les  plus  en 
vogue  aupres  de  la  clientele  tchecoslovaque 
sont  les  condensateurs  electrolytiques.  L’en- 
treprise  nationale  Tesla  a prepare,  dans  ce 
secteur,  un  riche  choix  de  series  entieres 
convenant  aux  constructions  les  plus  moder- 
nes  d’equipements  radiotechniques,  notam- 
rnent  avec  circuits  imprimes.  L’exportation 
de  pieces  Tesla  est  dirigee  vers  plus  de  30  pays 
du  monde  entier.  Dans  certains  pays^  de 
I’Amerique  latine,  tels  que  le  Bresil  et  1 Ar- 
gentine, I’entreprise  Kovo  est  le  plus  grand 
fournisseur  de  ces  pieces  de  I’industne  locale. 

L’Entreprise  du  Commerce  exterieur  Kovo 
a conclu  des  contrats  pour  la  livraison  d’un 
grand  nombre  d’equipements  de  laboratoi- 
res  complets  pour  I’U.  R.  S.  S.  Dans  un 
grand  nombre  d’instituts  de  recherches  de 
r Academic  sovietique  des  sciences  seront 
installes  des  laboratoires  pour  le  controle  de 
I’atmosphere  et  de  I’eau  qui  seront  equipes 
exclusivement  d’ appareils  de  laboratoire  et 
de  mesure  de  fabrication  tchecoslovaque. 

A Novosibirsk,  I’Entreprise  du  Commerce 
exterieur  Kovo  a expose  d’autres  types  de 
laboratoires  scientifiques  qui  ont  attire 
Tattention  des  savants  sovietiques.  Ea  ville 
de  Novosibirsk  a ete  choisie  a ces  fins  surtout 
pour  la  raison  que,  dans  ses  environs,  on 
construit  un  centre  scientifique  de  I’Academie 
sovietique  des  sciences  ou  seront  concentres 
plusieurs  rnilliers  de  specialistes  qui  s’occu- 
pent de  tons  les  problemes  se  rattachant  a 
I’equipement  economique  de  grande  envet- 
gure  de  la  Siberie. 

• Les  produits  tchecoslovaques  de  la 
niecanique  medicale  se  font  valoir  sur  d’autres 
marches.  Le  ministere  de  la  Sante  Publique 
(Ministeroi  de  Salud  Publica)delaRepublique 
de  Cuba  a commande  a I’Entreprise  du  Com- 
merce exterieur  Kovo  un  grand  nombre  de 
stations  de  transfusion  qui  seront  installees 
dans  les  hopitaux  de  Cuba.  Ces  stations  sont 
con^ues  de  maniere  a convenir  au  service  des 
hopitaux  d’une  capacite  de  200  lits.  Elies 
seront  livrees  et  installees  au  cours  du  pre- 
mier semestre  de  1961.  A Oulan-Bator,  Repu- 
blique  populaire  de  Mongolie,  un  nou- 
vel  hopital  d’une  capacite  de  150  hts 
a ete  solennellement  ouvert  au  mois  de  no- 
vembre  de  I’annee  derniere.  A cette  ceremo- 
nie  assistaient  le  ministre  de  la  Sante  Publique 
de  la  Republique  populaire  de  Mongohe  et  le 


vice-ministre  de  la  Sante  Publique  de  la 
Republique  Socialiste  Tchecoslovaque.  L’ho- 
pital  a ete  edifie  d’apres  les  plans  etablis  par 
les  specialistes  tchecoslovaques  et  equipe 
exclusivement  d’appareils  et  de  materiels 
tchecoslovaques.  Le  service  general  de 
I’hopital  comprend  egalement  des  sections  de 
chirurgie,  stomatologic  et  gynecologic.  L ho- 
pital sera  equipe  encore  d’une  clinique  pour 
enfants.  La  Tchecoslovaquie  a livre  outre  les 
appareils  egalement  le  mobilier  d’hopital,  la 
verrerie  de  laboratoire  et  I’agencement  textile. 
L’hopital  a ete  edifie  de  maniere  a englober 
tous  les  services  auxiliaires,  savoir:  cuisines, 
buanderies  et  ascenseurs. 

l.es  entreprises  tchecoslovaques  pour  la 
fabrication  d’appareils  medicaux  Cktrana 
ont  fabrique  les  equipements  encore  pour 
deux  autres  hopitaux  au  Cambodge  et  cm 
Birmanie  qui  seront  mis  en  service  tres 
prochainement. 

Au  mois  de  novembre  de  I’annee  derniere  a 
eu  lieu  la  reception  d’un  nouveau  central  tele- 
phonique  public  a Salonique,  commande  par 
le  ministere  des  Communications  de  la  Grece 
a I’Entreprise  du  Commerce  exterieur  Kovo. 
Le  central  est  equipe  de  plusieurs  rnilliers  de 
lignes  telephoniques  automaticiues.  La  con- 
struction de  ce  central  fait  partiedu  plan  grec 
relatif  a I’extension  du  reseau  telephonique 
dans  tout  le  pays  dont  la  realisation  est  effec- 
tuee  en  ties  grande  partie  par  les  usines 
tchecoslovaques  Tesla.  A la  fin  de  1 annee 
derniere,  la  Tchecoslovaquie  a livre  les  pre- 
mieres series  de  nouveaux  modeles  d appa- 
reils telephoniques  automatiques  T 58  et  au 
cours  de  cette  annee,  ces  fournitures  attein- 
dront  le  nombre  de  plusieurs  di/.aines  de 
rnilliers  de  pieces.  L’Entreprise  du  Commerce 
exterieur  Kovo  aide  ainsi  a I’automatisation  du 
reseau  telephonique  grec  non  seulement  par 
les  fournitures  et  la  construction  de  centiaux 
pour  le  trafic  telephonique  public,  mais  ega- 
lement par  les  livraisons  d’appareils  telepho- 
niques automatiques  pour  les  usagers. 

A Bahia,  Etat  du  Bresil,  on  a termine  dans 
la  ville  de  Salvador,  au  mois  de  novembre  de 
I’annee  derniere,  la  construction  de  la  derniere 
etape  d’une  grande  fabrique  moderne  pour  la 
fabrication  en  serie  de  chaussures  de  cuir,  qui 
a ete  integralement  equipee  de  machines  de 
cordonnerie  tchecoslovaques  Svit.  Cet  etablis- 
sement  fabriquera,  en  appliquant  les  precedes 
de  fabrication  les  plus  modernes,  de  grandes 
series  de  chaussures  de  cuir  pour  hommes  et 
enfants.  La  Tchecoslovaquie  a livre  a cette 
entreprise  non  seulement  toutes  les  machines 
modernes  de  cordonnerie,  mais  a egalement 
delegue  ses  meilleurs  specialistes  pour  mettre 
le  personnel  local  au  courant  des  precedes 
technologiques  de  la  fabrication  mecanique 
moderne  de  chaussures.  L’ experience  des 


enormes  usines  tchecoslovaques  Svit  de 
Gottwaldov,  de  renommee  mondiale,  est  a la 
disposition  de  I’industrie  nouvelle  qui  prend 
naissance  dans  les  pays  qui,  auparavant, 
importaient  exclusivement  des  chaussures 
fabriquees  mecaniquement. 

• Les  excellentcs  machines  de  cordonnerie 
Svit  ont  acquis,  au  cours  des  dernieres  an- 
nees,  un  tres  bon  debouche  en  Argentine. 
L’industrie  de  la  chaussure  de  I’Argentine  a 
commande  en  Tchecoslovaquie  de  nornbreu- 
ses  machines  de  cordonnerie  a fin  unique 
Svit  d’un  grand  rendement  destinees  a la 
fabrication  en  serie  de  chaussures  pour  hom- 
mes et  dames.  Apres  le  Bresil  c est  actuelle- 
ment  I’Argentine  qui  est  un  excellent  marche 
pour  les  machines  de  cordonnerie  tcheco- 
slovaques qui  travaillent  avec  succes  deja 
dans  de  nombreuses  fabriques  de  ces  deux 
grandes  republiques  de  I’Amerique  du  Sud. 
Les  machines  de  cordonnerie  tchecoslovaques 
sont  livrees,  en  quamtites  de  plus  en  plus 
grandes,  egalement  aux  pays  europeens  tres 
exigeants  ayant  vine  Industrie  tres  develop- 
pee.  Les  excellentes  presses  a vulcaniser 
Svit  pour  la  fabrication  de  chaussures  de 
caoutchouc,  qui  actuellementsont  les  machines 
ayant  le  plus  haut  rendement  dans  cette 
branche,  seront  livrees  en  une  quantite  assez 
grande  a I’Autriche.  Ces  machines  ne  sont 
pas  inconnues  sur  le  marche  autrichien.  Les 
grandes  entreprises  Semperit,  usines  tres 
connues,  ont  donne  la  preference  I’annee 
derniere  aux  machines  tchecoslovaques  Svit 
et  les  ont  introduites  dans  leurs  usines  autri- 
chiennes.  Les  fournitures  de  cette  annee 
comprendront  plusieurs  di/.aines  de  chaines 
de  fabrication  destinees  ii  la  fabrication  de 
bottes  a tiges  de  travail  en  caoutchouc,  pour 
dames  et  hommes. 

Les  machines  textiles  Elitex  sont  livrees  en 
quantites  de  plus  en  plus  grandes  aux  nou- 
velles  fabriques  de  coton  d’Europe  et  d’outre- 
mer.  A la  fm  de  I’annee  derniere,  les  repre- 
sentants  de  I’Entreprise  du  Commerce  exte- 
rieur Kovo  ont  signe  des  contrats  pour  la 
livraison  de  plusieurs  centaines  de  metiers 
automatiques  a tisser  le  coton  Ehtex  a chan- 
gement  de  canettes  a 9 fabriques  de  la  region 
egyplienne  de  la  Republique  arabe  ume.  La 
'Pchecoslov-aquie  livrera  tant  les  metiers  au- 
tomatiques rapides  Elitex  F L//L  metiers 
de  grand  rendement,  que  les  metiers  a tisscr 
les  tissus  lourds,  type  Elitex  Es  IT  d’un  em- 
peignage  de  175  cm.  La  moitie  des  metiers 
sera  dotee  de  ratieres  pour  la  technique 
d’armures  compliquees.  De  meme,  la  Grece 
a passe  ii  I’lvntreprise  du  Commerce  exterieur 
Kovo  d’autres  commandes  pour  les  metiers 
automatiques  a tisser  le  coton  Elitex.  Rien 
qu’au  cours  des  derniers  mois  de  I’annee  der- 
niere, Kovo  a conclu  des  contrats  pour  plus 
d’une  centaine  de  ces  metiers  de  grand  ren- 
dement, qui  seront  livres  a quatre  usines  de 
tissage  des  regions  de  Salonique  et  d Athenes. 
Kovo  fournira  egalement  aux  fabriques  textiles 
grecques  des  equipements  pour  I’impression 
electrique  et  par  pellicules. 
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EXPOSITIONS  ET  FOIRES  INTERNATIONALES 

auxquelles  seront  presentes  au  public  les  produits  exportes  par  TEntreprise  du  Commerce  exterieur 

KOVO 

EXPOSITIONS 
Santiago  15.  3. — 15.  4. 

compteurs  d’electricite,  compteurs  d’eau,  postes  de  T.S.F.,  machines  a ecrire,  machines  pour  imprimeries,  appareils 
photographiques  et  cinematographiques,  roulements,  machines  pour  I’industrie  du  cuir  et  de  la  chaussure 

Oslo  1.—14.  4. 

appareils  de  reglage  et  de  regulation,  machines  d ecrire,  machines  pour  imprimeries,  appareils  photographiques  et 
cindmatographiques,  instruments  d’optique,  machines  d tricoter 

La  Havane  25.  5. — 25.  6. 

compteurs  d’eau,  recepteurs  de  radiodiffusion,  appareils  de  mesure  electroniques,  horloges,  machines  d coudre, 
machines  d cigarettes,  materiel  sanitaire,  instruments  de  laboratoires,  machines  de  bureau,  microscopes,  machi- 
nes polygraphiques 

FOIRES  INTERNATIONALES 
Leipzig  28.  2. — 8,  3. 

appareils  de  reglage  et  de  regulation,  compteurs  d eau,  compteurs  d gar,  appareils  de  t6l6vislon,  recepteurs  de 
radiodiffusion,  meubles  musicaux,  horloges,  reveils,  appareils  de  mesure  electroniques,  appareils  de  mesure  electri- 
ques,  emetteurs  et  tubes  electroniques  pour  postes  d’emission  radiophoniques,  machines  d Ecrire  et  d calculer, 
machines  statistiques  Aritma,  appareils  photographiques,  et  cinematographiques,  instruments  d’optique,  roule- 
ments, machines  pour  I’industrie  textile  et  pour  I'industrie  de  la  chaussure 

Tokyo  17.  4.-7.  5. 

machines  d ecrire  et  d calculer,  machines  pour  I’industrie  textile  et  pour  I’industrie  de  la  chaussure 

Paris  18.— 29.  5. 

appareils  de  mesure  electroniques,  machines  d coudre,  appareils  photographiques  et  cinematographiques,  ins- 
truments d’optique,  paliers  d roulement,  machines  d tricoter 

Budapest  20. — 30.  5. 

appareils  de  reglage  et  de  regulation,  appareils  de  mesure  Electroniques,  appareils  de  mesure  Electriques,  machines 
d Ecrire,  machines  pour  I’industrie  textile  et  pour  I’industrie  du  cuir 

Barcelone  1. — 20.  6. 

piEces  dEtachEes  pour  appareils  de  radiodiffusion,  Equipements  de  dispatching,  Equipements  sanitaires,  appareils 
photographiques  et  cinEmatographiques,  instruments  d’optique,  roulements,  machines  pour  I’industrie  textile  et 
pour  I’industrie  du  cuir 

Poznan  11. — 25.  6. 

matEriel  de  radiotechnique,  appareils  de  mesure  Electroniques,  machines  d coudre,  appareils  de  commande  auto- 
matiques,  appareils  de  mesure  Electriques,  appareils  mEdicaux  et  de  laboratoires,  instruments  d’optique,  machines 
d Ecrire  et  d polycopier,  machines  statistiques  Aritma,  oppareils  photographiques  et  cinematcgraphiqucs 

Sydney  1. — 12.  8. 

machines  pour  I’industrie  du  cuir  et  de  la  chaussure 

Damas  15.  8. — 10.  9. 

compteurs  d’ElectricitE,  centraux  tEIEphoniques,  machines  pour  I’industrie  textile  et  pour  I’industrie  de  la  chaussure 

Izmir  20.  8.— 20.  9. 

compteurs  d’ElectricitE,  horloges,  centraux  tEIEphoniques,  appareils  de  mesure  Electriques,  appareils  mEdicaux  et 
de  laboratoire,  machines  d Ecrire  et  machines  pour  imprimeries,  appareils  photographiques  et  cinEmatographiques, 
instruments  d’optique,  machines  pour  I’industrie  textile 

Kaboul  25.  8.-6.  9. 

Equipements  de  tEIEcommunication,  centraux  tEIEphoniques,  machines  pour  I’industrie  textile 

Toronto  26.  8. — 12.  9. 

machines  d coudre,  appareillage  sanitaire 

Leipzig  3. — 10.  9. 

horloges  Electriques,  appareils  photographiques  et  cinEmatographiques,  instruments  d’optique 
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FINIS  CORONAT  OPUS  — IT  IS  THE  FINISH 
WHICH  COUNTS 

Every  amateur  knows  very  well,  that  it  is  the 
editorial  process,  consisting  of  cutting,  re-ar- 
ranging and  splicing  of  individual  shots  or 
scenes,  which  makes  a motion-pictur-e  from  a 
raw  print.  As  in  nearly  all  similar  cases,  this 
final  treatment  of  a sixteen-millimetre  film  may 
either  spoil  an  otherwise  excellent  film  or,  in- 
versely, it  may  substantially  improve  even  a 
rather  weak  raw  print. 

For  easy  and  successful  editing  you  should  ac- 
quire the  M-16  editing  table.  Its  technical  out- 
fit makes  perfect  editing  a pleasure  and  enables 
you  to  show  to  your  family  and  your  friends  an 
attractive  and  rhytmically  well  balanced  motion 
picture. 

For  easy  transport  the  M-16  editing  table  is 
located  in  a handy  carrying  case,  the  size  of 
which  is  14.5X14X6  in  (360X350X150  milli- 
metres). In  spite  of  its  small  weight  — only 
17.4  lbs  (8  kgs)  — the  case  is  in  itself  a true 
Aladdin  lamp  - it  contains  or  can  produce 
everything  which  is  necessary  for  fast,  smooth 
and  successful  editing  of  a sixteen  millimetre 
film. 

The  rewinder  fitted  with  folding  arms 
rewinds  film  even  from  reels  having  2000  ft  (600 
metres)  capacity. 

The  viewer  projects  the  film  image  either 
onto  the  suitcase  cover  or  onto  a major  screen. 
The  image  size  on  the  suitcase  cover  is  3. 5X4. 7 
in  (90X120  millimetres). 

The  viewer  is  fitted  with  two  accurate  count- 
ers. One  of  them  serves  for  counting  indi- 
vidual shots  up  to  the  length  of  15.7  ft  (metres). 
The  other,  ranging  to  820  ft  (250  metres),  counts 
complete  scenes.  Both  counters  indicate  not 
only  the  footage,  but  also  the  projection  time 
for  both  16  and  34  frames  per  sec. 

The  semi-automatic  TRIMAT  splicer  accur- 
ately and  reliably  joins  together  the  edited 
parts  of  a film.  It  suits  for  8.  9.5  and  16  mm 
film. 

The  M-16  editing  table  uses  electric  current 
from  220-  or  120-volts  mains. 

Summarizing:  Each  part  of  the  MEOPTA  16  mm 
editing  table  is  devised  not  only  to  be  absolutely 
reliable  in  operation  but  to  crown  the  delight 
arising  from  the  art  of  producing  an  excellent 
motion  picture. 
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SPECIAL  PRODUCTION  OF  PROJECTION  SCREENS 


FOR  HOME  - SCHOOLS  - CULTURE  CENTRES  - CINEMAS  - 
TRAINING  CAMPS 


WE  SUPPLY  PROJECTION  SCREENS  IN  QUALITY  EXECUTION 


SPECIAL  PRODUCTION  OF  PROJECTION  SCREENS 

The  best  made  colour  or  black-and-white  slide  and  sub- 
standard film  does  not  offer  the  same  pleasure  to  the 
spectator,  if  it  is  projected  against  an  improvised  screen 
from  white  cardboard  or  white  table-cloth,  since  such  screen 
absorbs  and  does  not  reflect  the  projected  light. 

THE  PP1  PROJECTION  SCREEN 

with  a tiltable  stand  from  light  metal,  as  well  as  the  pro- 
per bead-type  black  framed  projection  screen,  multiplies 
the  effect,  guarantees  the  hig.hest  brilliance  and  gives  light 
and  life  to  your  picture, 

The  screen  is  black  framed  to  increase  the  plasticity  of  the 
picture,  and  is  placed  in  a metal  case.  The  tiltable  stand 
is  made  of  a light  metal,  and  enables  automatic  stretching  and 
vertical  adjusting  of  the  screen  into  the  required  position. 

BOTH  ERECTION  AND  FOLDING  CAN  BE 
EFFECTED  WITHIN  A FEW  SECONDS. 

THE  STAND  IS  EASILY  TRANSPORTABLE, 

AND  WEIGHTS  ONLY  3.3  kg. 

The  steel  case  is  neatly  enamelled.  The  duralumin  tiltable 
stand  is  provided  with  elcxa!  finish  in  satin  and  mat  hue. 
On  special  request  an  attractive  practical  case  can  be 
supplied,  which  is  produced  from  leatherette  of  pastel  tint. 
The  case  can  be  closed  and  is  dustproof. 

THE  PROJECTION  SCREENS  "BRILANT”  ARE  SUPPLIED 
IN  THE  FOLLOWING  FINISH: 


Mark 

Size 

Projection  screen 

PP-1 

75  X 100 

bead-type 

PP-11 

75  X 100 

white 

PP-12 

75  X 100 

polyvinyl  chloride 

PP-1  3 

75  X 100 

silvery 
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GARNITURE  DE  MONTAGE  MEOPTA  8 mm 


LE  MONTAGE  FINAL  COURONNE  L’OEUVRE  AVEC 
LA  GARNITURE  DE  MONTAGE  MEOPTA  8 mm 
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SeuI  le  bon  montage  final  acheve  votre  film. 

tl^  importe  done  non  seuiement  d'avoir  une  bonne  camera  et  de  savoir  tourner  de  bonnes 
sequences,  mais  il  faut  oussi  savoir  mener  a bonne  fin  la  phase  finale  de  cheque  tournage: 
monter  et  construire  le  film  comme  il  faut. 

Pour  bien  y reussir,  il  vous  faut  un  equipement  pratique;  la  garniture  de  montage  MEOPTA 
8 mm  vous  rendra  d’excellents  services. 

Tourner  un  film  est  un  art  et  cheque  art  est  conditionne  par 


cheque  art  exige 
qui  ne  le  prive  pas  du 


la  joie  creatrice, 
une  bonne  technique 


caractere  d’un  travail  fait  avec  plaisir. 

Toutes  ces  considerations  ont  guide  les  constructeurs  et  novateurs  qui  ont  brillamment 
reussi  a creer  la  nouvelle  garniture  de  montage  MEOPTA  8 mm. 

Equipement  technique  parfait  — travail  joyeux 

La  garniture  de  montage  MEOPTA  8 mm  est  un  equipement  leger,  portatif  st  peu  encombrant. 
La  malette  elegante  et  pratique,  dans  laquelle  ia  garniture  est  logee,  ne  mesure  que 
175X225X425  mm  et  ne  pese  que  7,5  kg.  L'image  projetee  est  de  90X120  mm. 
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Celui  qui  possede  cette  garniture,  effectue 
operations  finales  de  creation  du  film  8 mm: 


avec  precision  et  aisement  les  cinq  dernieres 


1°  reenroulement  rapide  et  sans  encombre 
20  controle  commode 

3°  decoupage  fait  avec  une  haute  precision 
40  collage  durable 

50  metrage  et  verification  de  la  duree  de  projection. 


in  nlhTi' “ r P®,*'*  ‘ransformateur  de  secteur  ossujetti  a la  base  coulee 

I I 9®  Ce  transformateur  s adapte  aux  deux  tensions  courantes  de  120  et  220  volts 

La  lompe  de  projection  modele  No  8536  est  de  12  volts,  35  W.  Un  filt  e on  rcatrique  cb 

oTi:r;jnr^ss^er,o;T^p^™--  " -^“-"^entVnrduM 

Garniture  de  nrontage  MEOPTA  8 mm  - etudiee  jusqu'ou  dernier  detail. 


L’eclairoge  et  la  projection  du  film  sent  assures 
par;  une  lampe  de  projection  12  V.  35  W,  un  con- 
denseur  ospherique  o deux  lentilles,  un  onostigmot 
o 3 lentilles  Miron  1 : 2.8,  F --  12,5  mm,  un  prisme 
compensateur,  2 prismes  reflecteurs  en  verre  qui 
retournent  et  redressent  le  film.  L’ecloirage  du  film 
peut  etre  regie  par  deplacement  de  la  lampe  dans 
la  direction  de  I’axe  optique  et  laterament.  L’image 
est  projetee  sur  un  petit  ecran  tres  brillant  de 
120  ■ 90  mm.  L’ecran  loge  dans  le  couvercle  de  la 
malette  est  escamotoble. 


Reenroulement.  Le  film  se  reenroute  de  la  bobine 
standard  (jusqu  a 120  m>  sur  une  bobine  vide.  Le 
mouvement  des  fusees  est  proportionnel  d la  ro- 
tation des  manivelles;  ce(les-ci  peuvent  etre  depo- 
sees  pour  ne  pas  gener  la  fermeture  de  la  mallette. 

Metrage.  La  duree  des  sequences  courtes  ainsi  que 
la  longueur  totale  du  film  sont  mesurees  par  le 
compteur  dispose  a I'ovant  de  la  garniture.  Ce 
compteur  enregistre  non  seulement  le  metrage,  mais 
oussi  la  duree  de  projection  en  minutes  et  se- 
condes. 


Decoupage.  A I’endroit  de  la  fenetre  de  projection 
se  trouve  un  dispositif  marquont  I'endroit  de  de- 
coupage. II  suffit  d'appuyer  sur  un  ressort  plat 
pour  couper  le  bord  du  film. 

Collage.  La  garniture  de  montage  MEOPTA  8 mm 
est  equipee  d une  colleuse  semi-automatique  fonc- 
tionnant  avec  une  haute  precision.  Un  trou  rond 
prevu  a cote  de  celle-ci  regoit  un  flacon  de  calle 
pour  film  qui  doit  etre  a portee  de  la  main  du 
monteur. 

Conservation.  Dans  le  couvercle  de  la  mallette  sont 
prevues  36  coses  numerotees  dans  lesquelles  on 
loge  les  differentes  vues  et  sequences.  Une  grille 
mobile  de  protection  empeche  le  film  de  se  de- 
rouler  et  de  quitter  les  cases  au  transport. 
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1°  Toujours  prete 

II  suffit  d’ouvrir  le  couvercle  de  la  mallette,  de 
redresser  I'ecran  escamotabie  (90Xl20  mm),  de 
poser  les  bobines.  de  charger  le  film  (operation 
ne  demandant  qu’environ  4 ou  5 secondes)  et  la 
garniture  est  prete  a la  projection.  L ecrati  est 
fabrique  en  feuille  speciale  assurant  le  maximum 
de  luminosite  et  de  nettete.  Si  I'ecran  est  couvert 
de  poussiere  ou  autrement  souille,  on  le  lave  a 
I'eou  et  a la  brosse.  La  position  de  service  des 
bobines  est  horizontale.  il  n'est  done  pas  neces- 
saire  d’executer  aucune  autre  operation. 

2°  Branchement  simple 

La  garniture  de  montage  fonctionne  sur  tout  cou- 
rant  de  secteur  de  120  ou  220  volts,  50  per/sec.  La 
tension  de  12  volts  pour  la  lamps  de  projection  a 
bas  voltage  est  fournie  par  le  transformateur  adap- 
table aux  voltages  mentionnes  et  encastre  dans  le 
bati  de  la  garniture.  La  prise  de  courant  prevue 
a droite  permet  de  brancher  toute  lamps  de  table 
avec  ampoule  standard  (120  ou  220  volts,  jusqu  a 


3°  Projection  excellente 


L'excellente  projection  est  assuree  par  le  partait 
svsteme  optique  et  d'eclairage,  le  remarquab  te 
objectif  permet  de  mettre  I image  au  point,  le  flux 
lumineux  moyen  variant  entre  150  et  180  lux. 


40  Passage  du  film  dans  les  deux  directions 

II  est  possible  de  faire  passer  le  film  dansja  vi- 
sionneuse  dans  les  deux  directions  sans  amenage- 
ments  speciaux,  et  tout  risque  d'endommagement  du 
film  etant  elimine. 


Haute  efficience,  execution  tres  soignee,  fonctionnement 
montage  MEOPTA  8 mm 

Entiere  satisfaction  de  tout  cineaste  amateur 


EXPORTATEUR  EXCLUSIF  DES  FABRICATIONS  MEOPTA 


sur 


de  la  garniture  de 


PRAHA 
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JUlmica 


DESCRIPTION  TECHNIQUE 
DE  L APPAREIL  ADMIRA  8F 

L’ap  pareil  de  prise  de  vues  Admira  8F  est  con9u  pour  film  de  2 x 8 mm 
de  large,  enroul4  sur  bobine  se  chargeant  en  plein  jour. 

L’objectif  Mirar  f : 2,8,  de  12,5  mm  de  foyer  est  regie  pour  une  distance 
fixe  (fix-focus).  Le  levier  de  reglage  du  diaphragme  amene  I’aiguille 
du  posemetre  en  regard  du  repere  fixe.  Ils  sont  tous  les  deux  visibles 
dans  la  lucarne  du  viseur.  La  sensibilite  du  film  employe  est  reglable 
pour  quatre  valeurs  differentes:  12—15—18—21/10*’  DIN  c.-a-d. 
12—25  — 50—100  ASA.  Frequence  d’images:  18  prises  par  seconde. 
L’erreur  de  parallaxe  du  viseur  est  rectifiee  pour  les  distances:  inftni, 
1,  0,5  et  0,33  metres  (infini,  3,3,  1,6  et  1,1  fts).  Par  rapport  aux  types 
actuels  de  I’appareil  Admira,  le  reglage  de  parallaxe  du  viseur  est 
considerablement  ameliore. 

Un  compteur  perfectionne  indique  la  longueur  de  film  en  metres 
et  en  pieds. 

Le  couvercle  se  ferme  a Taide  d’une  fermeture  centrale  de  nouvelle 
construction. 

Le  transporteur  a griffes  relache  le  film  par  mouvement  force.  L’appa- 
reil  Admira  8F,  type  recemment  mis  au  point,  faclllte  et  ameliore 
le  travail.  Sa  construction  est  derivee  de  celle  de  I’apparei!  eprouve 
Admira  8E. 
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L’experience  a prouve  que  le  mot  parle  est  mieux  retenu  dans  la 
memoire,  lorsqu’il  est  accompagne  d'images;  dans  ce  cas,  I’oeil 
ainsi  que  I'oreille  sont  occupes. 

Pour  bien  profiter  de  ce  fait  on  emploie  divers  appareils  de  pro- 
jection, surtout  les  epidiascopes,  par  lesquels  on  peut  aussi  proje- 
ter  les  images  d'objets  compacts. 

Les  epidiascopes  sont  devenus  un  auxiliaire  indispensable  non 
seulement  des  sailes  de  conferences,  mais  surtout  de  I’enseigne- 
ment  moderne. 

Entre  plusieurs  avantages  de  I’appareil  il  faut  rappeler  I'economie 
de  temps  qui  est  assez  considerable,  parce  qu'on  n'est  pas  oblige 
de  faire  passer  les  images  et  les  objets  parmi  les  nombreux  audi- 
teurs. 

Les  pedagogues  modernes  emploient  les  epidiascopes  dans  toutes 
les  branches  de  I'enseignement. 

Les  constructeurs  tchecoslovaques  ont  construit  un  nouveau 
modele  special  pour  faciliter  considerablement  votre  travail. 


Le  nouveau  epidiascope 

OPTIREX 


2230  1 


est  de  construction  moderne,  tres  pratique  et  d’un  grand  rende- 
ment,  A I'aide  de  cet  appareil  on  peut  projeter  des  diapositives  et 
des  images  d'objets  divers  d la  distance  de  3 jusqu'd  8 metres. 
Les  objectits  Epijunktar  1 : 3,8  f = 415  mm  et  Dianar  1 : 4,5  — 
f = 250  mm  garantissent  une  tres  grande  nettete  des  images. 
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L’epidiascope  OPTIREX  est  un  appareil  permettant  la  projection 
des  diapositives  jusqu’au  format  maximum  9X^2  cm. 

La  decoupure  pour  la  projection  des  objets  est  de  dimensions 
16  X '16  cm;  la  partie  superieure  coulissante  permet  la  projection 
successive  et  continue  des  surfaces  format  maximum  16  X 36  cm. 
Le  mecanisme  presseur  est  construit  de  maniere  d recevoir  les 
livres  sans  que  le  dos  du  livre  soit  endommage.  Les  images  sont 
nettes  jusqu'aux  extremes  bords. 

Le  mecanisme,  aisement  accessible  de  trois  cotes,  est  commande 
par  un  levier.  La  plaque  d’appui  est  en  verre  special  trempe,  fa- 
cilement  demontable. 

Le  changement  de  la  projection  episcopique  d la  projection  dia- 
scopique  se  fait  par  le  deplacement  d un  levier,  par  lequel  un  des 
objectifs  est  automatiquement  diaphragme. 

Ledispositif  pour  diascopie  peut  etre  facilement  enleve  etremplace 
par  un  autre  pour  la  microprojection  et  la  projection  fixe  de  films. 
La  source  lumineuse  est  une  lampe  de  projection  de  500  W don- 
nant,  en  combinaison  avec  des  miroirs  et  un  double  condensateur, 
une  lumiere  tres  intense.  On  peut  employer  une  lampe  pour  la  ten- 
sion du  reseau  ou  une  lampe  de  120  volts ; pour  les  reseaux  de  ten- 
sion plus  elevee  on  intercale  un  transformateur  ou  une  resistance. 
Dans  ce  cas,  le  pouvoir  eclairant  specifique  d’une  telle  lampe  est 
de  20%  superieur  d celui  de  220  volts. 

La  refrigeration  de  I’appareil  se  fait  par  un  ventilateur  et  par  plu- 
sieurs  trous  d'aeration.  Le  ventilateur  peut  etre  branche  sur  le 
reseau  de  tension  120  ou  220  volts  d I’aide  d'un  commutateur  mon- 
te d I'interieur. 

Le  nettoyage  de  I'appareil  est  tres  simple,  parce  que  toutes  les 
parties  du  mecanisme  sont  facilement  demontables. 
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ACCESSOIRES  : 

1 transformateur  220/120  V 
4 pieces  de  cadres  format  8,5  X 8,5  cm 
4 pieces  de  cadres  format  8,5  X 10  cm  (en  largeur) 

4 pieces  de  cadres  format  8,5  X 10  cm  (en  hauteur) 

4 pieces  de  cadres  format  9X12  cm  (en  largeur) 

4 pieces  de  cadres  format  9 X 12  cm  (en  hauteur) 

4 metres  de  cable  d’amenee.  1,5  metre  de  cable  d'amenee. 


DIMENSIONS  DE  L'APPAREiL: 


Hauteur 


. . . 574  mm  | Longueur  . . . 890  mm 


Largeur  . , . 410  mm 


SPECIFICATION  DES  DIMENSIONS  D'lMAGE: 


Distance 
entre 
I'objectit 
et  I’ecron 
(en  metres) 

Episcope 

F = 400  mm 

Diascope  F = 250  mm 

Grossis- 

sement 

Dimensions 
d’image  en 
metres  decou- 
pure 

160X160  mm 

Gros- 

sisse- 

ment 

Dimensions  c 

'image  a la  projection  des 
diapositives 

85X85  mm 
(75X75  mm) 

85X100  mm  1 90X120  mm 

(75X90  mm)  | (80X110  mm) 

3 

6V2 

1,04X1,04 

11 

0,83X0,83 

1 

0,83X0,99  1 0,88X1,21 

4 

9 

1,44X1,44 

15 

1,13X1,13 

j 

1,13X1,35  1,20X1,65 

5 

11V2 

1,84X1,34 

19 

1,43X1,43 

1,43X1,71  1,52X2,09 

6 ' 

14 

2,24X2,24 

23 

1,73X1,73 

1.73X2.07  : 1,84X2,53 

i i 

7 

I6V2 

2,64X2,64 

27 

2,03X2,03 

! 

2,03X2,43  1 2.16X2.97 

8 

19 

3,04X3,04 

31 

2,33X2,33 

2,33X2,79  ^ 2,48X3,41 

! 

1 

PRAHA-TCHECOSLOVAQUIE 


KO  6862  f - 59010  - St  03-1043 


Imprime  en  Tchecoslovaquie 
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lesuiSe  egalemen 
ixposges.  Le  boi 


de  I’obturateur,  il  ne  faut  plus 
surtout  les  prises  instantanSes.  1 
de  dSclencher. 

La  facilite  et  la  rapidite  dv 
I’emploi.  d’un  systeme  de  mise 
pour  le  diaphragme  considere,  1; 
I’objet  photographic.  Le  levier 


luctions 


Tiouvement 
let  d’utilisei 


mpressionne  peu 


le  prolongeinent 
I’eraploi  de  filtres 


I’echelle  des  val 
Le  declench 
pourvu  d’un  ori 
chant  le  declencl 


It  imprevu.  Ce  dispositif  se  prete 
ion  de  prises  lentes  (dites  prises 
; effectuees  dans  de  tnauvaises. 
s).  II  remplace  parfaitement  la 
teur  faisant  les  poses  „T“. 

•et  V peut  etre  complete  des- 


facile  a porter,  protege- 


moyen,  jaune-foncfi  (orange), 
de  rubis,  bleu-clair,  filtre  pr 
filtre  polariseur. 

Deux  paires  de  lentilles  ad 
graphier  les  objets  plus  proch 


es  reflets  de  tout  genre 
Meme  le  cadre  de  ren. 
rieui  du  dos  de  I’appa- 
labyrinthe  empechant 


:s  les  deux  sortes  de  lentilles 
distances  differentes:  de  0,33 


Parasoleil  eliminant  les  reflets  lu 
fix6  directement  sur  I’objectif 
es  ou  sur  les  lentilles  additionne 
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Et  agrandir  parfaitement 

meme  les  negatifs  en  couleur  avec 

OPEMUSII 

I’appareil  d’un  fonctionnement  simple,  precis  et  sOr,  avec  la  mise  au  pointe  a fente.  II  effectue 
les  agrandissements  des  cliches  negatifs  ayant  un  format  de  6 x 6 cm  et  des  plus  petits,  pris 
sur  film  en  bobine  ou  sur  film  perfore  de  35  mm  de  large. 


Des  accessoires  speciaux  permettent  de  faire  de  tres  jolies  epreuves  agrandies  en  couleurs, 
tres  nettes,  tirees  des  negatifs  en  couleurs  du  film  en  bobine  ou  du  film  cinematographique. 
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Les  possihilites 

d’’  agrandissement  avec  rappareil  OPEMUSII 


L’appareil  Opemus  II  est  equipe  d’un  objectif  Belar,  ouvert 
a 1 : 4,5  de  75  mm  de  foyer,  muni  de  la  couche  anti-reflectu- 
euse  et  du  diaphragme  iris  automatique.  Le  d ispositif  d’encli- 
quetage  facilite  de  regler  le  diaphragme  avec  precision  meme 
dans  I’obscurite.  il  suffit  d’ecouter  le  nombre  des  encliquetages 
pour  connaitre  I’ouverture  quelconque  du  diaphragme.  Le 
grossissement  lineaire  maximum  des  epreuves  projetees  sur 
!a  planche  d’appareil  atteint  approximativement  6,7  fois. 
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Le  grossissement  plus  fort  sobtient  en  dehors  de  la  planche 
p.  e.  sur  le  plancher,  avec  I’appareil  et  le  support  detournes 
suivant  I axe  vertical.  En  tournant  I’appareil  sur  le  support  a la 
position  horizontale  on  obtient  les  agrandissements  les  plus 
forts  par  projection  sur  un  plan  vertical  p.  e.  sur  le  mur. 
L’appareil  avec  I’objectif  precite  peut  atteindre  un  grossisse- 
ment  lineaire  minimum  de  0,7x.  c’est  a dire  une  re- 
duction de  1 ,4. 
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La  source  lumineuse  puissante^  parf  aitetnent  refroidie 


On  emploie  pour  I’eclairage  une  ampoule  opaline 
pour  appareils  d’agrandissement  de  70  mm  de  dia- 
metre  et  de  75  W de  force  absorbee,  avec  I’embase 
normalisee  E 27.  L’ampoule  est  renfermee  dans  une 
chemise  fabriquee  avec  du  verre  dit  noir,  qui  laisse 
passer  tes  rayons  thermiques  et  aide  aussi  a refroi- 
dir  plus  efftcassement  toute  la  boite  d’eclairage.  La 
boite  de  I'ampoule  est  pourvue  de  trous  de  refroi- 
dissement  qui  font  sortir  I’air  rechauffe  de  la  boite 
lumineuse.  Une  grande  ouverture  au  centre  de  la 
boite  amene  toujours  I’air  frais  dans  son  interieur. 
L’appareil  etant  livre  sans  ampoule,  il  faut  faire 
attention  en  I’achetant  qu’elle  soit  cimentee  droit 
dans  son  embase.  Une  trop  grande  excentricite  de 
son  filament  pourrait  endommager  laqualite  d’ima- 
ge.  Le  cable  electrique  a deux  fils  de  3 m de  long  est 
muni  de  borne  et  d’un  interrupteur  a bouton  nor- 
mal utilise  pour  les  prises  de  courant  du  reseau. 
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Le  chargement  sur  et facile  des  negatifs- 
la  mise  au  point  prompte  et  precise  constituent 
les  grands  avantages  de  rappareil 

Opemus  II  est  pourvu  d’un  cadre  metallique  pouvant  recevoir  les  cliches  nega- 
tifs  de  dimensions  differentes.  Ce  cadre  contient  un  dispositif  special  de  mise 
au  pointafente,  deux  verres  de  fixation  et  quatre  buttees  reglables.  Les 
buttees  differemment  reglees  peuvent  guider  soit  le  film  cinema  de  35  mm. 
soit  le  film  en  bobine  de  6x9  cm  ou  de  4x6,5  cm.  Les  bouts  libres  de  la 
bande  reposent  dans  les  deux  logements.  Meme  les  negatifs  individuels.de- 
coupes  de  la  bande  peuvent  etre  charges  dans  le  cadre,  il  faut  seulement  rem- 

placer  les  deux  verres  de  fixation  normaux  par  des  plus  longs  de  63  x200  mm 

entre  lesquels  nous  pouvons  mettre  les  negatifs  de  la  bande  de  film  coupee. 
En  enlevant  le  verre  superieur  des  cadres  on  peut  placer  sur  leverreinfe- 
rieur  les  plaques  negatives  de  6,5x9  cm  et  agrandir  des  parties  couppees 
de  6 x6  cm.  La  construction  du  dispositif  de  la  mise  au  point  a fente  dont  le 
cad  re  est  muni,  est  unique  en  son  genre.  Elle  rend  la  mise  au  point  facile  et  pre- 
cise, notamment  pour  les  cliches  negatifs  trop  denses  ou  faiblement  couverts, 
pour  lesquels  les  epreuves  nettes  sont  d’habitude  tres  difficiles  a obtenir. 
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Masques  metalliques 


Us  masques  metalliques  avec  les  ouvertures 
pour  delimiter  le  format  des  cliches  de  6x6, 
24x24  mm. 


s’inserent  d’en  dessous  dans  le  cadre 
4,5x6,  4x4,  3x4,  24x32  mm  et  de 


On  peut  les  tourner  selon  le  besolns  de  W et  changer  le  fornsat  en  longueur  en  format  en 
largeur  et  inversenaent,  ce  qui  aide  a rechercher  la  partie  la  plus  convenable  du  cliche. 


Agrandissement  des  negatifs 
differemment  nuances 


Opemus  II  est  equipe  du  condensateur  de  105  mm,  com- 
pose de  deux  lentilles  plan-convexes  renfermees  dans  la  mon- 
ture.  II  peut  etre  recouvert  de  verre  depoli  diffusant  la 
lumlere.  Meme  les  cliches  a gradation  tres  dure  donnent  alors 
les  epreuves  tendres. 
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Restitution  partielle 


L-agrandisseur  Opemus  II  permet  de  corriger  partiellemenr  le 
defaut  des  lignes  convergeantes  de  I’lmage.  p.  e-  les  pns.s 

des  suiets  d'architecture.  Dans  ce  but  on  desserre  I’ecrou  de 
„ain  et  on  incline  la  partie  de  proiection  de  I'apparell  iusqu’a  rendre 
paralleles  les  lignes  convergeantes.  On  assure  I'appareil  dans  cette 
nouvelle  position  par  le  meme  ecrou  et  en  manoeuvrant  robjectif  on 
met  au  point  le  centre  de  I'image.  Ensuite  on  diminue  I’ouverture  du 

rpntrp  aux  bords 


Dour  eealiser 


u nortPtP  de  Timase 


Agrandissement  en  couleurs 


En  ddsirant  agrandir  les  negatifs  en  couleurs  sur 


le  papier  positif 


en  couleur  (suivant  la  methode  negatif-positif)  on  est  oblige  d'em- 
p, oyer  des  accessoires  speciaux  qui  se  composent  d’une  rallonge 
Meokolor-Opemus  II  et  d’un  jeu  de  filtres  colores  de  correction 
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Meokolor  de  7x5x7.5  cm.  La  rallonge  se  fixe  a I’appareil  d’une 
maniere  tres  simple.  Les  filtres  de  correction,  au  nombre  maximum 
4,  s’inserent  dans  la  coulisse  de  la  rallonge  et  sont  proteges  contre 
I’echauffement  excessif  par  un  filtre  thermique  qui  se  place  dans  la 
partie  superieure  de  la  rallonge.  II  est  neanmoins  preferable  de  ne 
pas  laisser  les  filtres  de  correction  trop  longtemps  sous  la  lampe 
allumee  qui  pourrait  endommager  eventuellement  leur  couche  ge- 
latineuse.  Les  autres  procedes  de  I’agrandissement  en  couleurs  sont 
les  memes  que  pour  I’agrandissement  en  noir. 


Rapport  simple 

du  grosstssement  an  temps  de  pose,  avantageiix 
pour  r agrandissement  en  couleurs 

Le  calcul  simple  du  temps  de  pose  par  rapport  au  grossissement 
change  est  tres  pratique  surtout  pour  I’agrandissement  en  couleurs. 
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L’agrandisseur  Opemus  11  porte  sur  la  barre  inclinee  de 
son  support  une  echelle  speciale  facilitant  le  calcul.  II  faut 
simptement  consulter  le  tableau  et  I’explication  contenus 
dans  chaque  instruction  d’emploi,  annexee  a Tappareil, 
pour  trouver  un  temps  de  pose  convenable  en  cas  de 
changement  d’un  grossissement  lineaire.  Ce  modefacilite 
etrend  exact  tout  le  procede,  en  ce  qui  concerne  I’agran- 
dissement  en  couleurs. 
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D’AUTRES  ACCESSOIRES  SUPPLEMENTAIRES 
POUR  L’AGRANDISSEUR 

OPEMUS  II 

LIVREES  SUR  DEMANDE  SPECIALE 

Deux  verres  de  63x200  mm  pour  maintenir  les  differents  cliches,  decoupes  du  film, 
les  dimens  ions  de  6x6  cm  et  plus  petites. 


ayanc 
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Rallonge  meokolor  • opemus  ii 


avec  fticre  thermique  protecteur  pour  I’agrandissement  d’epreuves 
en  couleurs. 


FILTRES  COLORES  DE  CORRECTION 

de  7,5x7, 5 cm  - jeu  de  33  filtres  colores  pour  I’agrandissement 
d’epreuves  en  couleurs  selon  la  methode  negatif-positif. 

FILTRES  COLORES  HARMONISANTS 

un  jeu  de  3 filtres  pour  rechercher  la  filtration  la  plus  convenable 
a I’agrandissement  en  couleurs.  Chacun  des  filtres  est  divise  en  25 
petits  champs  coiores  en  combinaison  des  couleurs  suivantes:  bleu- 
vert  jaune,  jaune  pourpre,  pourpre,  bleu-vert.  Chaque  petit  champs 
est  designe  numeriquement  par  le  degre  de  densite  de  deux  couleurs 
combinees.  Ce  degre  est  identique  a celui  des  filtres  de  correction. 
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Dispositif  dPssai  du  temps  de  pose 


Dispositif  destine  a determiner  le  temps  de  pose  correct 
pour  I’agrandissement  en  noir  et  en  couleurs.  II  sert  aussi 
a etablir,  d’une  maniere  a la  fois  rapide  et  economique, 
le  filtrage  exact,  c.-a-d.  a rechercher  des  filtres-correcte- 
urs  se  pretant  le  mieux  a I’agrandissement  en  couleurs. 
Cette  methode  emploie  3 filtres  de  coloris  gradues  que 
I’on  place  dans  le  dispositiv  sur  papier  sensible  de  ’’foramt 
mondial“.Un  tel  format  de  papier  peut  contenir  6 ima- 
ges d’essai,  placees  Tune  a cote  de  I’autre  et  differemment 
filtrees  (event,  differemment  exposees),  qui,  etant  dc- 
veloppees,  indiquent  la combinaison  optimum.  La  partie 
mobile  du  dispositif  s’arrete  a chacune  de  ses  positions 
au  moyen  d’un  systemc  d’endiquetage.  Les  filtres  gradues 
d’essai  peuventetre  places  dans  le  dispositif  I’un  sur  I’autre 
ou  superposes  par  deplacement  mutuel. 
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Cadre  24x^6 

pour  I’agrandissement  sans  verres  des  cliches  negatifs  du  film  cinema 
de  35  mm.  Le  cadre  est  pourvu  d’un  systeme  de  mise  au  point  a fente 
et  de  masques  pouvant  se  deplacer,  qui  encadrent  les  cliches  de 
24x32  mm.  24x24  mm,  event,  de  24x18  mm.  Les  masques  sont 
manoeuvres  par  des  manettes  minces,  disposees  des  deux  cotes.  La 
manette  centrale  commande  un  diaphragme  qui  recouvre  la  petite 
fenetre,  servant  a la  projection  des  chiffres  sur  le  bord  du  film, 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2011/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Sanitized  Copy  Approved  for  Release  201 1/02/25  : CIA-RDP80T00246A059200260001-6 


Une  partie 

DE  L’APPAREIL  AGRANDISSEUR  OPEMUS  II,  etant  equipee  d’un 
,,Raccord  court  de  statif“  et  d’un  ..Dispositif  de  reproduction" 
(event,  d’un  ,,Obturateur  additionnel"),  peut  servir  d’appareil 
photographique,  capable  d’effectuer  des  prises  techniques  et  des 
reproductions  de  documents  de  grand  format. 

,,Le  raccord  court  de  statif"  sert  a fixer  la  partie  principale  de  I’appa- 
reil  agrandisseur  sur  le  pied  photographique. 
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Le  cadre-margeur  de  18x24 

sert  a garnir  les  epreuves  agrandies  d’une  marge  blanche,  et  a main- 
tenir  le  papier  sensible  de  I’epreuve. 

La  ptanche  de  base  est  fabriquee  en  bois  contreplaque  dur  et  poli.  Le 
cadre-margeur  bascule  dans  sa  charniere.  Les  masques  se  deplacent 
a I’interieur  du  cadre-margeur;  leur  echelle  est  devisee  en  mm; 
chaque  dixieme  millimetre  est  designe. 

La  marge  blanche  des  epreuves  peut  etre  reglee  dans  de  larges  limites 
selon  la  position  reglable  d’une  butee  d’arret. 
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Bras  pour  la  reproduction 


pour  le  fixage  de  I'appareil  photographique  ou 
cinematographique  afln  de  faire  dea  reproductions  ou 
titres  de  filn,.  „ est  fixe  a ,a  tige  inclinee  a ,a 
place  de  I'appareil  d'agrandissetnent. 
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Dispositif  de  reproduction 

de  6 5X9  c.  pour  ,a  reproduction  photographique  des  docuntents 

nisnte  de  mise  au  point  a fente  et  rentplace  le  cadre  norntal  de  nesat.fs, 
Les  reproductions s'effectuent  sur  plaques  photographiques 6,6  X cm. 
Un  bouchon  d’objectif,  livre  avec  ce  dispositif.  facilite  la  pose. 


D ispositif  de  macrophotographie 


outre  ,a  reproduction  norma, e.  qui  donne  sur  le  clichd  ndgatif  une 
image  reduite  de  I'obiet  photographie,  I’agrandisseur  Opemus 
permet  d’effectuer  les  reproductions  dites  macropbotograpbiques. 
on  obtient  directement  sur  ,e  negatif  une  image  agrandie  des  menus 


Poids  et  dimensions 


Plenche  de  base  faite  de  plaques  en  bois  poll  de 

400x575  mm 

Hauteur  de  I'appareil  dans  sa  position  la  plus  elevee 

960  mm 

Hauteur  de  I'appareil  dans  la  position  la  plus  basse  sur 

750  mm 

le  support 

Poids  de  I'appareil  avec  accessoires  normaux 

8,7  kgs 

3 metres 

Longueur  du  cable  electrique 

OPEMUS  II 
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MAGNIFAX  6,5x9 

Le  deplacement  de  I’appareil  en  hauteur  s'effectue  a I'aide  d'lin 
bouton  a mam  cctionnant  le  systeme  de  friction.  La  mise  au  po.nt 
est  reglee  par  deplacement  du  support  de  I'obiertif  n I’niw 

G™s:LL7'r  detict^^’^fscn  i 'ttlleT 

Orossissement:  Les  epreuves  agrandies  placees  sur  la  planche 

5 5 fo,T  LwTndr^'  ? """  grossissement  lineaire  maximum  de 
0,0  to(s  Lagrandissement  en  dehors  de  la  planche  est  orr^.ni.o 
Le'^nH  ^ gf^ossissement  lineaire  minimum  est  de  1,15  fois 

recevoi^%ous  1e"s  ^'^^tion  peut 

d 6 5X9  cm  "O'-maux  depuis  24X24  mm 

s^lll'li^  T'  de  caches  metalliques  pourvues  de 

24X24  mm  24X3Vr^m  et  pouvant  porter  les  cliches  L 

AV^  mm  24X32  mm,  24X36  mm  (de  long),  3X4  cm  (en  traversi 

c^es  sm  vlrt^de'wXd  0^’  intermediaire  pour  cii-' 

Corde  d'amenee  d trois  conducteurs  de  3 metres  de  long  pourvu 

1' miTeT  la  te"e° 

Planche  de  base  en  bois  poll  contreplaque  de  400X575  mm. 
auteur  de  I’apparei)  regie  pour  agrandissement  maximum  avec 
boite  declairage  la  plus  elevee:  1400  mm. 

Hauteur  de  I'appareil  plie;  800  mm. 

Poids:  11,3  kgs. 
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this  vy/ay  enlargements  also  can  be  made  outside  the  baseboard,  or  in  horizontal 
oirection  against  a vertical  wall,  or  the  distorted  perspective  of  the  image  can 
be  corrected. 

The  body  of  the  apparatus  comprises  the  lamp  house  v/ith  bulb,  double  condenser 
and  additional  opaque  glass  plate  as  well  as  square  bellows  with  lens  and  the 
part  receiving  the  carrier  with  film  negative. 

I h e I a m p house  is  relatively  small  in  size.  It  is  ingeniously  designed  so  that 
overheating  of  the  apparatus  is  prevented.  The  bulb  is  locoted  in  the  lamp  house 
in  such  a way  that  it  is  automatically  centred  when  assembling  the  lamp  house. 
The  apparatus  with  square  bellows  is  equipped  with  the  MEOPTA  “Belar”  F/4.5 
lens  of  7.5  cm  focal  length.  The  lens  with  the  iris  diaphragm  is  screwed  into  the 
apparatus  by  means  of  a ring.  Focusing  is  done  by  friction  through  a knob  (by 
the  extension  of  the  bellows). 

The  negative  carrier  is  of  the  universal  type  so  that  films  of  any  current 
size  from  24X24  mm  up  to  60X60  mm  can  be  inserted.  The  film  is  guided  in  the 
carrier  by  means  of  pins  which  can  be  displaced  to  suit  the  width  of  the  film. 
The  carrier  has  accurately  ground  glasses  to  ensure  perfect  location  of  the  film. 
The^  glasses  can  easily  be  cleaned  with  a fine  brush  when  enlarging.  A special 
device  can  loosen  the  film  in  the  carrier  prior  to  its  displacement.  The  masks  can 
be  inserted  in  the  carrier  without  having  to  remove  the  carrier  from  the  apparatus. 
The  carrier  is  recessed  on  its  lower  surface  so  that  masks  are  inserted  into  the 
space  thus  created  between  the  carrier  and  the  bottom  part  of  the  apparatus 
on  which  the  carrier  is  seated.  After  being  inserted  into  the  apparatus  the  carrier 
and  the  masks  are  immediately  centred. 

On  each  side  the  apparatus  is  provided  with  a dished  film  holder  for  enlarging 
uncut  roll  films.  Main  metal  pieces  are  made  of  light  metal  as  die  castings  and 
accurately  finished. 


EQUIPMENT 

The  standard  equipment  of  the  apparatus  comprises: 

1 MEOPTA  “Belar”  F/4.5  lens  of  7.5  cm  focal  length  with  iris  diaphragm, 

1 light-red  filter, 

1 double  condenser  in  a mount  of  98  mm  diameter  with  additional  opaque  glass 
plate, 

1 universal  negative  carrier  with  polished  glasses, 

1 set  masks  for  smaller  sizes  (24X24,  24X32,  24X36  mm  horizontal,  30X40  mm 
vertical,  40X40,  40X65  mm  horizontal,  45X60  mm  vertical  and  60X60  mm), 

1 cable  of  3 m length  with  switch  and  plug. 

ADVANTAGES 

Particularly  large  baseboard  [400X400  mm  plane  covered  by  pictures).  Robust 
oblique  column.  Constant  distance  of  image  from  column.  Efficient  cooling  of  lamp 
bulb  and  apparatus.  Exact  focusing  by  extension  of  bellows  (lost  motion  Is  elimin- 
ated). Perfect  workmanship,  accuracy  and  stability.  Small  dimensions,  easy  and 
quick  handling,  high  efficiency.  Universal  application  and  economical  operation. 
Our  apparatus  can  replace  two  enlargers  of  another  make  thanks  to  its  lens  and 
condenser  being  easily  changed.  This  is  done  by  unscrewing  the  lens  and  by 
simply  turning  the  condenser  which  is  fixed  by  means  of  a bayonet  joint. 

TECHNICAL  DATA 

75-watt  opal  bulbs  are  normally  used. 

2\\  0706  a/1  COK  :n209r)  . fvlO.H 
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MEOPTA  PRECISION  ENLARGER 

"OPEMUS”  6X6 


APPLICATION 

The  apparatus  is  intended  in  particular  for  enlarging  film  negatives  up  to  a 
maximum  size  of  6x6  cm. 

The  linear  enlargement  on  the  baseboard  is  times. 

DESCRIPTION 

A finely  polished  large  baseboard  is  fitted  with  an  oblique  column  which  carries 
the  apparatus  and  is  rotatable  round  its  vertical  axis.  The  column  is^  made  of 
a special  steel  tube  provided  with  a rib  over  its  entire  length.  The  rib  greatly 
increases  the  stability  of  the  apparatus  and  serves  as  a guide  for  the  apparatus 
mount  which  can  be  moved  by  friction  along  the  column  with  the  help  of 
a grooved  steel  roller  operated  by  a knob. 

The  body  of  the  apparatus  is  fixed  in  a mount  which  can  be  pivoted  round  its 
horizontal  axis  and  is  likewise  operated  by  a knob. 

This  arrangement  makes  it  possible  to  adjust  the  apparatus  in  any  position.  In 
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DESCRIPTION  TECHNIQUE 
DE  L’APPAREIL  ADMIRA  8F 

L’appareil  de  prise  de  vues  Admira  8F  est  congu  pour  film  de  2 x 8 mm 
de  large,  enroule  sur  bobine  se  chargeant  en  plein  jour. 

L’objectif  Mirar  f : 2,8,  de  12,5  mm  de  foyer  est  regie  pour  une  distance 
fixe  (fix-focus).  Le  (evier  de  reglage  du  diaphragme  amene  I’aiguille 
du  posemetre  en  regard  du  repere  fixe.  Ms  sont  tous  les  deux  visibles 
dans  la  lucarne  du  viseur.  La  sensibilite  du  film  employe  est  reglable 
pour  quatre  valeurs  differentes;  12—15—18  — 21/10'’  DIN  c.-a-d, 
12—25—50—100  ASA.  Frequence  damages:  18  prises  par  seconde. 
L’erreur  de  parallaxe  du  viseur  est  rectifiee  pour  les  distances:  infini, 
1,  0,5  et  0,33  metres  (infini,  3,3,  1,6  et  1,1  fts).  Par  rapport  aux  types 
actuels  de  Tappareil  Admira,  le  reglage  de  parallaxe  du  viseur  est 
considerablement  ameliore. 

Un  compteur  perfectionne  indique  la  longueur  de  film  en  metres 
et  en  pieds. 

Le  couvercte  se  ferme  a I’aide  d’une  fermeture  centrale  de  nouvelle 
construction. 

Le  transporteur  a griffes  relache  le  film  par  mouvement  force.  L’appa- 
reil  Admira  8F,  type  recemment  mis  au  point,  facllite  et  ameliore 
le  travail.  Sa  construction  est  derivee  de  celle  de  Tappareil  eprouve 
Admira  8E. 
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ACCESSO I R ES  ; 


1 transformateur  220/120  V 
4 pieces  de  cadres  format  8,5  X 8,5  cm 
4 pieces  de  cadres  format  8,5  X 10  cm  (en  largeur) 

4 pieces  de  cadres  format  8.5  X 10  cm  (en  hauteur) 

4 pieces  de  cadres  format  9X12  cm  (en  iargeur) 

4 pieces  de  cadres  format  9X12  cm  (en  hauteur) 

4 metres  de  cable  d'amenee.  1,5  metre  de  cable  d’amenee. 


DIMENSIONS  DE  L'APPAREiL: 


Hauteur  . . . 574  mm 


Longueur  . . . 890  mm 


Largeur 


410  mm 


SPECIFICATION  DES  DIMENSIONS  D'lMAGE: 


Distance 

I’objectif 
et  I'ecran 
(en  metres) 

F 

Episcope 
==  400  mm 

Diasco 

pe  F = 250  mm 

'image  a la  projection  des 
diapositives 

Crossis- 

Dimensions 
d'image  en 

pure 

160X160  mm 

Gros- 

ment 

Dimensions 

85X85  mm 
(75X75  mm) 

85X100  mm 
(75X90  mm) 

90X120  mm 
(80X110  mm) 

3 

6V2 

1,04X1,04 

11 

0,83X0,83 

0,83X0,99 

0,88X1,21 

4 

9 

1,44X1.44 

15 

1,13X1,13 

1.13X1,35 

1,20X1,65 

5 

IIV2 

: 1.84X1.84 

19 

1 1,43X1,43 

1,43X1,71 

1,52X2.09 

6 

14 

1 

! 2,24X2,24 

23 

1,73X1,73 

: 1,73X2,07 

1,84X2,53 

7 

I6V2 

2,64X2,64 

27 

2,03X2,03 

2,03X2,43 

2.16X2,97 

8 

19 

3,04X3,04 

31 

i 2.33X2.33 

2,33X2,79  ; 

2,48X3,41 
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L'experience  a prouve  que  le  mot  parle  est  mieux  retenu  dans  la 
memoire,  lorsqu'il  est  accompagne  d’images;  dans  ce  cas,  I oeil 
ainsi  que  I’oreille  sont  occupes. 

Pour  bien  protiter  de  ce  fait  on  emploie  divers  appareils  de  pro- 
jection, surtout  les  epidiascopes,  par  lesquels  on  peut  aussi  proje- 
ter  les  images  d’objets  compacts. 

Les  epidiascopes  sont  devenus  un  auxiliaire  indispensable  non 
seulement  des  sailes  de  conferences,  mais  surtout  de  I'enseigne- 
ment  moderne. 

Entre  plusieurs  avantages  de  I'appaieil  il  faut  rappeler  I economie 
de  temps  qui  est  assez  considerable,  parce  qu’on  n'est  pas  oblige 
de  faire  passer  les  images  et  les  objets  parmi  les  nombreux  audi- 
teurs. 

Les  pedagogues  modernes  emploient  les  epidiascopes  dans  toutes 
les  branches  de  I'enseignement. 

Les  constructeurs  tchecoslovaques  ont  construit  un  nouveau 
modele  special  pour  faciliter  considerablement  votre  travail. 

Le  nouveau  epidiascope 

OPTIREX 

2 230  1 


est  de  construction  moderne.  Ires  pratique  et  d'un  grand  rende- 
ment.  A I’aide  de  cet  appareil  on  peut  projeter  des  diapositives  et 
des  images  d’objets  divers  d la  distance  de  3 jusqu'd  8 metres. 
Les  objectifs  Epijunktar  1 : 3,8  f = 415  mm  et  Dianar  1 : 4,5  - 
f ^ 250  mm  garantissent  une  tres  grande  nettete  des  images. 


L'epidiascope  OPTIREX  est  un  appareil  permettant  la  projection 
des  diapositives  jusqu’au  format  maximum  9X^2  cm. 

La  decoupure  pour  la  projection  des  objets  est  de  dimensions 
16  X 16  cm;  la  partie  superieure  coulissante  permet  la  projection 
successive  et  continue  des  surfaces  format  maximum  16  X 36  cm, 
Le  mecanisme  presseur  est  construit  de  maniere  d tecevoir  les 
livres  sans  que  le  dos  du  livre  soit  endommage.  Les  images  sont 
nettes  jusqu’aux  extremes  bords. 

Le  mecanisme,  aisement  accessible  de  trois  cotes,  est  commande 
par  un  levier.  La  plaque  d'appui  est  en  verre  special  trempe,  fa- 
cilement  demontable. 

Le  changement  de  la  projection  episcopique  d la  projection  dia- 
scopique  se  fait  par  le  deplacement  d'un  levier,  par  lequel  un  des 
objectifs  est  automatiquement  diaphragme. 

Ledispositif  pour  diascopie  peut  etre  facilement  enleve  etremplace 
par  un  autre  pour  la  microprojection  et  la  projection  fixe  de  films. 
La  source  lumineuse  est  une  lampe  de  projection  de  500  W don- 
nant,  en  combinaison  avec  des  miroirs  et  un  double  condensateur, 
une  iumiere  tres  intense.  On  peut  employer  une  lampe  pour  la  ten- 
sion du  reseau  ou  une  lampe  de  120  volts ; pour  les  reseaux  de  ten- 
sion plus  elevee  on  intercale  un  transformateur  ou  une  resistance. 
Dans  ce  cas,  le  pouvoir  eclairant  specifique  d’une  telle  lampe  est 
de  20%  superieur  d celui  de  220  volts. 

La  refrigeration  de  I’appareil  se  fait  par  un  ventilateur  et  par  plu- 
sieurs trous  d’aeration.  Le  ventilateur  peut  etre  branche  sur  le 
reseau  de  tension  120  ou  220  volts  d I aide  d un  commutateur  mon- 
te d I’interieur. 

Le  nettoyage  de  I'appareil  est  tres  simple,  parce  que  toutes  les 
parties  du  mecanisme  sont  facilement  demontables. 
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ADMIRA  8E  MOTION  PICTURE  CAMERA 


description 

feXtMSui®iing,htrm^«  sub-standard  filrrr  about  10  m in 
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Th«  camera  is  of  flat,  quadratic  shape.  The  camera  tnV  of  te 

minium  alloy  die-castmg,  the  furnished  with  a resistant  coating, 

camera  body  is  made  m lacquer,  He  ° ® gr.d  for  single  shots.  For 

™leos.  CO.  b.  oci  .J,'''.'''™';''.  e'SrTtelooS 
i;f,r  r.r;‘Tri„'"boTor.:ot=Soi^^  » >0,000. 0.0 » =10. 

driven  by  a spring  mechanism  with  a The  viewfinder  eye- 

The  optical-type  viewfinder  is  fitted  . P . r y ^ cutout  for  the  telephoto 

piece  is  interchangeable  (according  o e front  len^  The  camera  is  equipped 

lens  TELE-MIRAR  F = 30  mm  is  engraved  in  the  front  lens.  in.  camera  h kh 

with  a carrying  leather  handle. 


technical  data 

Lens:  o MIRAR  f,/2.8,  F = 12.5  coated  lens,  wjth  iris  diaphragm  odjus^ed^toj^^^^^^^^^^ 

^rfiepro^tr  aVSe^cTr:^^  froV5  ft  to  infinity  ore  reproduced 

very  sharply,  if  the  lens  has  been  stopped  down. 

Shutter:  a rotary,  disc-type  shutter. 

Filming  frequency:  continuously  variable  from  10  to  am'Ts^of  1 '30 ' 1/50, 

irlgTlO,  16  24,  48  and  64,  these  figures  corresponding  to  exposure  times  of  1 30,  1/5U, 

1/75,  1 150  and  1 200  sec. 

Counter:  driven  by  the  camera  spring-drive  '^®‘i'j°'^^J^jgj^^"^grreTp^onds  opp^roximotely 

ST  r/,T.TottT;,£,:rS«nSar  /S.  ..ob?; 

a wire  release  to  be  used. 

Film  channel:  removable,  spring-loaded  film  gote. 

a;7istTtesTo.?3t'6,5^^ 

the  telephoto  lens  is  engraved  on  the  front  lens. 

Tripod  nut:  the  nut,  fitted  with  a V ih'-^od,  is  located  in  the  base  of  the  camera. 
Dimensions:  130X130X40  mm. 

Weight:  1.30  kg. 

Standard  accessories: 

a)  1 metal  lens  cap, 

b)  2 empty  film  reels. 

Special  accessories: 

a)  1 TELE-MIRAR  f/3.5,  30  mm  coated  telephoto  lens. 

b)  interchangeable  eyepieces  for  the  ''-wfinder  marked  + and  - (i.  e.  + 

— 3 diopters);  the  eyepiece  without  any  mar,-.ing  is 

c)  1 set  of  3 close-up  lenses; 

1.  marked  1.5  1,  0 22  mm, 

2.  marked  1 0,5,  0 22  mm, 

3.  marked  0.5  — 0.33,  0 22  mm. 
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